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Einleitung

Dexr vorliegende Bericht soll einen zuaammenfaasenden Uberblick {iber die Entp
wickldhgsarbeiten ‘auf dem Gebiete des katalytischen Krackens im Versuchslabor
Leuna wihrend der letzten 2 Jahre geben und stellt eine Erginzung des Berichtes
von Dr.Kaufmann und DrmwOerner, Mbexr das. katalytisc e. Krackenﬁygn Kohlenwasser-
stoffélen” (M&rz 1939), auf den heutigen Stand dar.X) : .

”Zﬁvor“soll"kurz‘dle“Entwicklung -des— katalytischeanrackene-in—Amerika,»wie sie_T
auns: blswsetzt bekannt_geworden dist,. skizziertﬂwerden,Aua,n;m,; . L T

-In den USA wurde 2zuniichst das Houdry-Verfahren, 1nsbesondere zur, Herstellung ,
“von Autobén21ﬁ‘§ﬁ§*nohole Arbe1tscyclus—von—ao—'—36—M1nuten-—
teilt sich in’eine Krack- nnd‘Kontaktregeneratlonsperlode von je 10 = 12 Minu~
-ten, dazwischen liegen zweil ‘Spililperioden von Je 5 = 6 Minuteno Ein technisches.
Charakteristikum ist die Art der Wérmeabfuhr be1 der stark exothermen. Kontakt-“
“wiederbelebung durch direkte- Kiihlung mit einer “umlaufenden Salzschmelzeo Bis
51941 ‘waren ungefghr 15- Anlagen mit- eihé"‘ﬁéhresd’“chsatz von rund b 72‘M111° .f
Tonnen 0l 'in ‘Betrieb genommen worden° - ‘ ‘ R e

—Einen—%echnisch:anﬁeren~#eg~geht_dle_Standard_01laGruppeo_Produktlonsanlagenﬂ__
“gind noch micht i’“Betrleb‘~2umal—ihre—ursprungllchen Konstruktionen, ‘die auf-—
:Festbettkontakt-ba31erten,wadmacta gelegt wurden. Wie ie 1942 bekannt wurde,. plao{
‘nen sie. Jetzt technische Anlagen, die die- Anwendung von' staubfdrmlgem‘Kontakt
Calg Grundlage habeno Irgend welche Elnzelhelten uber‘dl e
”gende Arbeltswelse 81nd uns n1cht bekannt gewordeno

“In Leuna wurden d1e Arbelten uber das KKaVerfahren 1938 aufge_ommen, . _
‘For: Kriegsbeginn: wurde ‘ein eingehender Erfahrungsaustausch mit dexr: Standar‘ :
/011 und: Ke-llogg,Covgepflogen° Seit: Krlegsausbruch ist die Zlelsetzun"unserer
Arbeiten auf-die Anwendung des katalytlschen Krackens zur Hersf*' un, von Flug-
gbenzin abgestellto ' . . : : v

Bis heute wurden 4*versch1edene Ausfuhrungsformen.des katalytischen Krackens“u
;bearbeltet d1e durch d1e Art der Katalysatoranwe d ng gekennzelchnet sind

e

1 Festbettverfahren
2 Schleusverfahren S RO
"‘30 Staubkontaktverfahren in der Gasphase,-g;;fj, .
: IR RN s,wagi‘“'ﬂ  v Flussigphase .;l;

*Dle v1er.Ver£ahren, von denen das erste elnen dlSkOﬂtlﬂﬂlellCh%n ProzeB dar_Ng
1stellt, die anderen’ drei- kontlnulerllch durchgefuhrt werdeny- erden 1' folgenut
”den naher beschrlebeno; o R S : '

{Zur Durchfuhrung der Versuche benatzten‘w1r"zunachst dle in dem'berelts zit er;f
ten Berlchﬁ’ausfuhrllch beschriebenen Apparaturen,_die ‘pur unwesentllch abgean—j
'dert bzwciverbessert Z - werden brauchten.'Daruber hinaus’ dlenen unbehelzte Ofen

7.) An der Durchfuhrung‘der:Arbelten 31nd betelllgt R
' DrOWelz, DrOMuIWer, Droxggterhon-(Kontaxtherstellung), Df.Bartmann,
D;oPObloth Dr Legu+ke T
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Einleitun

‘Der vorliegende ‘Bericht soll einen zusammenfassenden Uberblick iiber die Ent-
wicklurigsarbeiten auf dem Gebiete des katalytischen Krackens im .Versuchslabor -
~Leuna wihrend der letzten 2 Jahre geben und-stellt eine" Erganzung des Berichtes -
von Dr.Kaufmann und Dr°Woerner, "{fber das katalytisc?e Kraoken von Kohlenwasser—
_stoffolenﬂ_(Marz 1939).,—.auf-den- heutlgen~5tand—dar. - S

‘Zuvor-goll-kurz-die= Entw1ck1ung~des katalytischen Krackens in,Amerika,_wie_aie__—
uns bia” getzt bekannt geworden ist, sk1221ert werden,~a e _ 77q7“,

In den USA wurde zunachst das Houdry—Verfahren, 1nsbesondere -.gur Herstellung
von Autobenzin gus Rohdlen, entwickelt. Ein Arbeitscyclus’ von 30" 36 Mlnuten
tellt sich in -eine Krack- und- Kontaktregeneratlonsperlode von je 10 =12 Minu=~.'
ten, dazw1schen liegen zwei Spiilperioden von je 5 = 6 Minuten. BEin~ technlsches
Charakterlstikum ist die Art der Wérmeabfuhr. bei. der stark- exothermen—Kontakt-
'w1ederbelebung durch direkte Kﬁhlung mit einexr: umlaufenden Salzschmelzeo Bls;;u
-1941 ‘waren ungefihr 15 Anlagen mit- ‘einem Jahresdurchsatz von Tun d 6 yé Mlllcj
_monnen 01 1n Betrieb genommen . worden° ERIT , - :

Elnen technisch anderen”weg geht d1e Standard OllaGruppeo Praduktlonsan gel
~51nd*noch -nicht- ianetrleb,‘zumal ihre ursprungllchen Konstruktionen, die auf
Festbettkontakt ba31erten, ad acta’ gelegt wurdena»W1e 1942 bekannt{wurd'
nen- sie Jetzt technlsche Anlagen, ‘die:die- Anwendung vonwstaubfdr'l’
als. Grundlage haben° Irgend ‘welche Einzelheiten’ uber -

gende Arbeltswelsf ' :

1nd'uns nlcht bekannt geworden°~

In Leuna wurden dleaArbe ten ubertdas KK«Verfahren 1938_aufgenommen,
vor: Krlegsbeglnn wurde. eln'eingehender Erfahrungsaustausch mit der: Standard :
0il: und Kellogg‘Co° gepflogeno.Selt Krlegsausbruch istidie: Zlelsetzung unserer :
Arbelten auf die: Anwendung des katalytlschen Krackensmaur Herstel ung'Von‘Flug :
benzin abgestellt“”' i o : :

vverschl\sene Ausfﬁhrungsformen desakataly ischen-Kracken
7bearbe1tet, dle durch dle Art der Katalysatoranwendung gekennzelchnet>31ndf

,BlS"heuje wurden;x‘

l Festbettverfahren : LT
2°aSchleusverfahren '_fVJ“ st BN
3 Staubkontaktverfahren 1n der Gasphase SRy
4°,-j "‘ ﬂ”m__ ‘;-:~"f“'* o ~¢Flussigphase

Dle Vier: Verfahren, vonbdenen das'erste einen: dlskont Hulerllchen /Proze8 dar-
stellt, ‘die anderen drei kontlnulerllch durchgefuhrt werden, werden;i
~’den—nahe‘r*'beschrlebeuo- : R :

“Apparatur S e e T -
T T A .

gZur Durchfuhrung der Versuche benutzten w1r zunachst dle in. dem berelts zit1
;ten ‘Bericht ausfuhrllch beschriebenen Apparaturen, ‘die nur. unwesentllc

dert bzw. verbessert zu werden brauchten. ‘Dariiber: hinaus 'dienén ‘unbeh t
:von 10 50 und 100'1 Kontaktlnhalt zur welteren Entw1cklung der Arbeltswelse,

v ' . 4 RS AR

it g-f; T v};;igy;tkf“,f' 3:&"“*
) ,

’§; An der Durchfuhrung der Aroelten s1nd betelllgt . \\

Dr.Welz, Dr.Miiller,- DroKosterhon (Kontastherstellung), Dr.Haerann,
D4°Pobloth, Dr.Legu*xp .
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rinabeaondere gum Studium der wtch€1gen xontaktwiederbelebung.,Ein halbtechniache,
1 obm-Verauchaaggregat steht kurz vorm Anfahrenol »

Kontakte . ' -
Das Festbett-Kracken ist bisher am eingehendsten bearbeltet#wordeno Das-Ziel der -
Flugbenzinherstellung schloB8 eine. Anwendung von natiirlichen, aktivierten Erden
und von synthetischen Kontakten auf Basis Magnesiumsilikat aus. Es erwiesen sich -

lediglich reine A1203-8102=Kontakte ohne Zusatze anderer.Meta}ie oder deren Oxyde"
als . geeigneto . , = . .
Die sehr. umfangrelchen Entwicklungsarbelten auf diesem Geblet sind _zZu_ einem
~gew1sseanbschluB—gekommeuo - : T
Der—aetzt—verwendete—Krackkontakt—ilegt—mrt~sernem—M01verhaItnls von A1205 Siog
wie l3. 9 auBerhalb ‘des von Houdry beanspruchten Bereiches und ist durch die Art’
selner Herstellung besonders gekennzeichnet. Die Aktivitdt dieses Kontaktes konn= -
“te im- Laufe des: letzten Jahres ganz-erheblich gesteigert werden:, Im Gegensatz

zu den- naturllchen ‘Erden sind die synthetnschen Aluminiumsilikat~Kontakte > emp-
Tfindlich- gegen Wasserdampf,‘worauf in dem éingangs ‘erwdhnten Bericht. berelts hln-j
gewiesen wird und worauf . ‘hier im. Zusammenhang mlt der Regeneratlon noch naher L
-elngegangen werden soll° SR '~‘;¥( . _ . ‘ oo

_—=

Den Fortschrltt von 1940 auf dep heutlgen Stand durch dle wesentllche Akthltats—
’stelgerung des Kontaktes zelgthafél lo~; ot

s : S o . [

*'ék%uwnuaﬁema'Aw;mnmﬁuu&maoéh%astmqmﬁv—A~‘ 
@mwdfwa ﬂwv o _

iiah;welsen von 1 - 3 Stunden Jetzt gegenubnr 90 : 30 Mlnuten fruher ergeben Ammer -
v:noch' hdhere Benz1nausbeuten als. damals. Glelchzeltlg mit der Stelgepung der. Akti”‘

vitat ist eine. Verbesserung der Qualltat é
| s entst < was-
»durch Tafel 2 veranschaullcht erdo';l andenen BenZins Verbunden’



. —= _ Tafel 2

o

Olefingetalt (8rZ) ber
. verschidenen Belastungen.

e Uy S

Dle Ben21nqualitat,_dle_hier_ledigllch aurch dle Bromzahl9 entsprechend dem
='vorhandenen Oleflngehalt, ausgedruckt ist,~wurde ‘dadurch erheblich verbessert,h
daB d1e Bromzahl auf elnen Bruchteil .von fruher herabgesetzt werden konnte. -

_Dle Kq?ven von Tafel l und 2 zeiggp weiterhin deutlzch—den ElnfluB &er Peri—ﬁgh

5w Vermlnderung des Benz:.numsatzes9 Erhohung des. Oleflngehaltes und: selbst
,verstandllch auffArt und Menge der ubrlgen entstehenden Reaktlonsproaukte.

'"Prdduktvertellung:

Die Krackreaktion 1st schwach endotherm' etwa 20 = 50 Kalorien/kg 1nsatzpr0mf
“dukt, Die: niedrige Wiarmetdnung: erlaubt eine: leichte Durchfuhrung in unbeheiz<
“ten: OfenelnheltengvMaBgebend fiir. die Art und: Vertellung der: 1nsgesamt ent-
stehenden Redktionsprodukte ("Produktvertellung )ist‘die Wahl von: Krackper1
‘odenlange (Tafel 3), Belastung (Tafel 4)9 Temperatur (Tafel 5) ana- Ausgangsolo
Die entstehenden Reaktlonsprodukte9 w1e stablllslertes Bl (bis 165°)9 Flusi’“

B

81ggas, Trockengas und Koks9 51nd ln den folgenden Tafeln 3»5 5 glelch LOOb
gesetzto ;,g,_;‘_ LT e G
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" dexr entstandenen flﬂasigcn'neaktionaprodukto bei“gloichhohor*Bonzinbild La_ :
nurohgang fiir verschiedene Belastungen und Periodenliingen. Man. sieht S.Bs, d‘B’WJ
eine Verlingerung der Krackperiode bei gleichzeitiger Senkung der Belastung ein
Sinken der Koksbildung zur Folge hat, wodurch das wichtige Zoitonwaxhultnil ‘f* b
Produktion i Nichtproduktion wesentlich giinstiger wird. Auch sei noch auf dss
Ansteigen der Cetanzahl des Restdles hingewieaen, was fﬁr deasen WGitervorwon- -
‘dung als DieselSl naturgemaB ‘wichtig ist. - = e e

"Die durchschnittliche Verteilung der einzelnen Kohlenwasserstoffe im F1ﬁ3513.7'-“
ATrockengae “zeigt™ die folgende Tabelleo et

"32 - 1 Gewo,%
CHY - = 2v-ﬁy—~"7'
C2H4. + 0236 = G m .
C3HE-- . . = 8 "W
C3Hg - = w19 7M. w

oy 5 ., L
w10

‘Die, ‘ﬁﬁﬂes KK«Benzln wird; ,
ubeeinfluﬂtoﬁ nd. zwar’ verschlechtern”'
flﬁngere Krackperlodendaner ‘das. Ben
‘halt etwa-zwischen 5:= 10-%.. ie ‘Lagerb
fuetragt etwa 20 - 25 Vol '%rund die 0Z:
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als Vertretexr eines Hochleietungabenzins und ein’-
dieaer 4 Benzine sind folgende: . -

e

Arom. Geho 50'%6_,

| Zum Vergleich diencn ‘ein HF-Benzin
B4-!‘1usbenzin. Die Aromatengahalte

Kurve 1 HF~B&

‘2 KK-Bi aus Steinkohle-v " " 30 4
‘ Hydr.-Mitteldl .
" 3 KK~Bi aus rums Erdol—. wmo.on oo d”
o Mitteldl = SR %2 %
gveto2 .M. T ea0d

—Ppie Kurven- zel en udaﬁ derx. Aromatengehalt von ausschlaggebendem ElnfluB .auf dleu
. s ,zkurven ist, und daB man bei KK~Benzinen—aus- Steinkohlennydro-w_

—Lage- -der-Klopfgrenz _mar
Mittelsl Qualitéaten™ erre1cht;~die ~denen von_ HF-Ben21nen—nahe—kommepQ_Irotzdem_da&“
ngehalt hat wie das Bf, ist

—KK= Benzin—aus—xumﬁ_Erdol einen doppelt so hohen Aromate:
_'die Lage der Kurve 3 doch nur um: Wenig mehr al8*1—ktmv—besserv~Zahlrelcha_we1$ere_

“ﬁherlademaBlg geprifte KK-Benzine der verschiedensten Herkunf{ haben uns zu der -

- Ansicht gebracht; daff beim katalytischen Kracken fir das im Verhdltnis zu seinem
'gesattigten Charakter immerhin gute. Klopfverhalten des Benzins im Uberlademotor =
‘ﬁﬁﬁiééfféine—etwa—besonde:s_siaz_g Verzweigung der paraflinlschen Kohlenwasser-f,
stoffe, die zwar ‘stattfindet, die’ Hauptsache bildet, als vielmehr die Menge der—
neugebildeten Aromaten. Hierfiir ist’ die Art- des’ ‘Ausgangsproduktes von ausschlaga
gebender Bede: tung——tuch—dxe—Quallxat_des ‘nicht aromatischen Anteiles des Krackaj_
benzins’ ‘iat weniger ¢ durch‘deanrackvorgang_selbst als durch den chemlscnen Aufbau -

EEE’Ausgangsoles—bedingto:‘vmf_, OISR A

ontaktregeneratlon R S e B :
Das w: chtlge Verhaltnlslvon Reaktlonszelt RegeneratLons—;ennschlieﬁlﬁch,Sp 10
zait wlrd‘béstimmt durch die Hohe der Koksabscheldungen ‘aufi-dem Kontakt (soaoTabo@
Blatt 6) und d1e ‘fiir-die. Regeneratlon selbst gewahlteniBedlngungeho ‘Die ‘Verbren- =
nungswarme des Kokses wird: beliunserer Arbeltswelse allein’ durch das’ Begenerations-
£a8; abgefuhrt Hlerzp sind’ Gasmengen von: 3oqor= 5000 w1 Gas/l Kontakt erforderlich.
Die Hochsttemperatur des’ Kontaktes darf 550° .nicht uberstelgen, da- sonst diel-Ak=
tivitat. geschadigt w1rd_€Konstruktiv fijhrt die Anwendung 80 ‘hober: Regeneratlons= o
gasmensen zZu Mthschlchtenofena-ble Kontaktschichten werdeh ‘bei der Beaktlon hi
tereinande :>;,",‘1“1'hd bei der: Regeneration parallel geschaltet, ‘um-'den Wi derstand £
das. -Gas.- zu'ernuahageno_Nach ‘Vorversuthen: 1n'elnem—100 1 0fen. laegt das Vérhiltnis
von' Reaktfons—; Wlederbelebungszelt ‘zwischen 1 3 1-bis-1 3 3§ Je nach den Fahr-

bedingungen, dlellhrerselts nachlwirtschaftllchen G981chtspunkten zu* rmltteln 51nd‘

Ein.wichtlger be51chtspunkt fur die: Regeneratlon erglbt 31ch aus ‘der Wasserdampf-
~empf1ndllchke1t des Kontakteso Nach der ungefihren: Zusammensetzung ClHl“der koks-
artigen Abscheldungen entsteht bdiﬁder Regeneratloh Wasserdampf° Da, andererselts
,die- hohen Regeneratmonsgasmengen eine. Regeneratlon im: Krels&auf erforderng kann
ohne zw1achen eschaltete Kondensation der: Wassergehalt im Kremslauﬁgas ‘bis rund
J5 % ansteige und d1e~Akt1vit§t des Koqtaktes schidigens: ‘Aus- dlegem—Grunde ist
‘eine Abscheidung desiWasserdampfes 1T Kuhlung erforderl:ch, was . die Regenerati
w1rtschaft11ch stark belasteto i ‘ T - A —

: y . T o LVerfahren ﬂf ;Q;f;,;J:"L“
Wle berelts erWahnt,'warres gelungeng die Aktldltat des Katalysators weqentlich zZu
—Btelserno Durch eine: besPndere’KaBnahme be1 ‘seingx Berstellung ‘wurde VoI, iiber e

nem Jahr eine unerwartet hohe méchanische Festigkeit dieséx Katalysatoren “erreicl
‘"AuBerdem: konnten die Erfahrungeﬂfln deruyerformuhg zZu Kugeln von.dem T 5o,v93£ahre
_her auf diese Katalysatormasse angewendet und so' kleine regelmiBige Kontaﬁ?ﬁmgein
von auBergewohnl1cher Abrlebfestlgkelt erhalten werdeno ‘Diese beiden notwendigen -
\Voraussetzungen- -gaben: uns Veranlassung9 das schon 1mmer inteqesslerende xontinu- -

—1erliche~Krécken—mlt;wanderndemwKonpakt erns#llch 1ns Auge za fassena Fir Versuﬁhe*

INE [



naoh dieaem brinzip

Zeiohnung zeisto

il
»Dle Kpntaktkugeln durchlaufqn
-t:.cm.szoneo Der: Regeneratlonszon
‘der vom: Ofenausgang kommende; -
~Zundtemperatur aufgehelzt wir .
‘mlt Regenerationsgas stattfxndet,*das ‘aus’ dem Kre’hla-
ben geleltet w1rd°.Da dle wasserstoffhaltlgenfﬁnte,

*neratlon ‘heraus: nigch ©
‘wiirde somit elne Schadlgung des~Kontak¢esiduxq

‘Kokses Zu allererst abbrennen9
heiBem: Krelslaufgeblas e
in urch ‘eine Dopnelsch eu

vWasserdampf ‘auch’ bei:
‘ner- SpulZone~werden die. Kcntaktkuge
fonst il gefordertc Nachdem sie diesen :
: nzinreste inJleiner Spulene entf
pelschleuse aus dem Ofen ausvetrageno

einzelnen Zonen ‘wird. verh1ndert9‘daﬁ die verschledenen Gasstr me'lnelnande
hsofen‘;st ‘seif ibar vier, ‘Monaten in. Betrleb

den o@hleusen ‘nicht gegelgt

‘und::

'fahren werden.. Deerersuc
dleser Zelt haben 51ch Storungen -an

i In—zahlrelchen Versuche " _
.takt/to erzeugten ‘Benzins ‘betrigh..

hen Benz1nausbeuten und glelcher Ben n
t. auch’ dlese Arbe;tswelse genugende Anpas ‘
gangsoleQ_Duxch_nganderung der Dauer dexr: eaktlonsperlfd";
larigsameres: ‘Durchschleusen ‘des: Kontaktes.

‘Beir ungefahr glelc
bettverfahren zelg
—verschle&enenrﬁ
~dsh. hiexr: durch*schnellereq ‘odap-
durch‘verschleden.hohe Belastungulst—e
dene'Koksmenge ungefahr glei
stetsldle ‘gleichen: Betrie
on?—aufre0htwerhalten~w§r
Festbettverfahren den’ Vo;te:a ‘der. gontlnuxeanchen Fahrwelse9xsow1ef
- léns) samtlicher. he"hwm.Umqrnal

. Tafel 8 |

wurde ein halbtachnlsoher oren entwickelt, den‘die folgende

‘achelnander ‘
e 1st ein- Rohrenaufhelzer vorgescl

1nzw_schen etwas abgekuhlte ;
dungd - 1n ‘dem ‘ein Teil: T

Durch. ElnsteilungA—b

estlmmt9 daB der Kontaktab

’?’10000854

.ontak_ w‘”j

cht s attfinde.

wandert haben, werden

Wihrend

‘r-,,

ungs

automatLSﬂhén Betatlgung~~ fﬁ_f?hw

.\"

\In 1etquer Zelt
mlt staubfqrmﬂgem Kontakf

Stau,bxon.,aktverfahren in. der Gaspgase

chhoch "z halten, ‘sodal bei- einer- bestehenden

bsverhaltnlsse,
dpnAxbnnen#_Das Schleusverfahren zeigt gegenuber ‘dem’

t"entwle und_der zu:atz _

5glich; die: ‘awf dem Kon%akt éb

namentllchﬂh1n81chtllch dex’ Reéene ati=

des
ichen. Apparatnr_

Wegfa

zu d'req

_/ |
N .

I

wur&eﬂ-d*ewﬁr%etten~zur—3urchfuhrung desﬁkaialyulschen_Krackens'd
'1n der Damp?phaselw1ede* aufgénommen, nachdem es ge_";;
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: e Arbeitsweise so-zu gestalten, dae a.uoh auf diesem WQge ein gut"
;‘;ﬁgggn;g’hg;stﬁnbar ist, wenn eine _geniigend hohe Kontaktstaub-Konzentration
im Reaktionsxaum aufrecht erhalten wird. Der Anreiz zur intensiven Waiterbearbei.':
tung-des staubverfahrens ist unbedingt gegeben durch die sicher erreichbare Ver-,,
einfachung einer technischen Anlage. In letzter Zeit angestellte Versuche geben
recht gunst:.ge n.rsebnisse hinsichtlich Ausbeute, Qualn.tat9 Produkt-~Verteilung und
dagl. Jedoch sind wir apparativ noch zu wéit entfernt von einer Ubertragung in deg,
groBtechnischen MaBstab, 8o dad es verfriht wire, zux Zelt schén. e:.ngehende Anga.. .

ben_uber dlese Arbeitswelse Zu machena TR S ~aw,,m__ﬂwuwwgh, o ‘4

atau’bkontaktverfahren 1n der: Flusszgphase

Uber d:.eses Verfahren—llegt eln_abgeschlossener Bericht von. DPr.Kaufmann und -
-DriWelz- vor X). Dexr. v°llstand1gkeit halber sel ,hierzu’*nur—zusammenfassend_folgenmh

des angefuhrt, B ,
Be1 diesem kontlnu:.erlichen Verfahren wurde zum- Aufhelzenﬂmd als. Reaktlonsraum 1e-
d1g11ch eine Druckschlange benutzt, deren Volumen infolge sehr hoher mdglicher
Du:cchsatze Xlein gehalten: werdex konnteovDas ¥l -wurde mit 3 = 10 % Kontak-c ange--.
telgt, bm‘jo—"_st)m’—md—zg@—s—l%&—&tm Druck und einer Belaetung von 20 = |
30 kg prq,,Schlangenvolc und” Stunde verarben:i:e‘i:° 'Als 'Kontakt: wurden damals naturn:.;‘
“che.: Erden “yerwendeto Gegenuber ‘dem’ reln thermischen Krackverf ahren findet hier kaum-
‘eine: hohere Aufspaltung: statt, wonl a‘oer—demgegenuber_elne_wesentllche Qualitai.s-f"@-;
venbesseru.ng des erhaltenen: Spa],tbenziié‘;’"’]):.ese*’Arbe1tswe1se*19_t_b.e.s_onders geelgnet
‘fiir reine: ‘ne Paraffinmitieldles “ZoB5 - F:Lsche:chogasincﬁ_Gegenuber dem kKatalytischen '
;Festbettkracken zelgt s:,ch_hel ‘solchen’ Ausgangsprodukten eine. sehr: groBe Verbesse
~rung-der’ Produktvertellungo Als hochwerta.ge Flugbenza.ne kommen';auf diese ?W_e'ise‘_h‘e
: 11te Produkte alIerdings nleht 1n»1;Frage; und deshalb’ lst auch das Interesse
fur 1’ se Ar’beltswelse zur Ze:Lt zuruckgedrangta PO RO i

=

Ausb 11 ck

‘»:Nachdem b}sher e1ne Zusammenstellung der Versuohsergebnisse uber das kata’l"y’tis’éhé
{Kracken'gegeben wurd.e, sollen im- folgenden einige Mogllchkelten aufgezelgt werden,
~die: s:.ch':fzoBo fix - e:x.ne Erdolaufarbeltung bed’ Anwendung des: katalytlschen Krackens
':erge‘ben,‘;wenn es gilt,. x_x_l_qgl_fhst' hbchwertlges Flugbenzin zZu . erzeugenc ‘Die.in
_den ne‘benstehenden 4. Schematas ‘gebrachten” ‘Zahlen erheben ‘kKeinen: - Anspruch auf ab80=-
'-‘lute ngauigkeit -da’ sie.zum- Teil: auf"Schatzungen ‘beru:hen, zu denen. jedoch umfans'=

'relches Mate:nal aus zahlreichen Elnzelversuchen herangezogen werdeﬁ?—konnte

‘l ‘Roholaui‘arbeltung durch Druckdestlllatlong kata Lytlsches Kracken and HF-—Behand-
& :'lungo Neben. Flugbenzz.n w1rd h1erbe1*'v1e1 Dleselolgx Schnuerol und Hexzol erzeu te

'2 -]3‘Roholaufar’be1xtung durch Hydz;lerung, ‘,katalytisches K,.acken von~ stralgh* I‘Im"mt" :
telbl und: E‘r"mBeh“a.ndlu.ngo Als \Hauptprodukt ents‘beht HFnBenzinc b

;v3°—R,°h°18ufarbeltung ‘durch ’Elydrn.elt'un.g9 katalytlsches'Kracken von stralght run

und Sumpfphase Mlttelol und HFsBehandlung° ~/

46232;%;‘;2:?);12?% %urchdﬂjygdrlerung, ka‘balx_tlsohes Kracken von straig‘:ﬁ’ vrltn’f.' )
: o eldl-- un rack-R~-01L £ run
}und HF-Behandlung,  ~, - “‘ (ml ZWlschenachaltung einer Aufnydrie & |

DrQKaufmann and ‘Dr. ’Welz\ Katé S TN R T L
© ° 118ch i tor. .-
- in fluSSiger—Phase ( J‘IIIi_IQSy; ‘ es’ K aoken mlt staubfo"rm.gem‘ Ka_taiily?e’}\;_x_ ;

v _/ K ‘%,,

i \,\r o

_..x B
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Welohe der 4 mdglichen Kombinationen.zur'Anwendung'kommen kann, hangt weitgef -
hend von der gewiinschtén Menge und Art der Endprodukte und von wirtschaftli-‘
-chen. Erwligungen ab;-auf-die hier&nicht nther:eingegangen werden' aoll.vx;ﬂw,, T

Die Frage, welche der drei mBglichen Arbeitsmethoden fiir das Kracken selbst
zur Herstellung von Flugbenzin gewihlt werden soll, = ‘ob mit fesﬁhngeordnetem,
wanderndem oder staubfdrmigem Katalysatox - miissen wir zur ‘Zeit sp beantwor-
‘ten: Fiir groBtechnische Planungen haben wir fiir das Festbettverfahren genﬁgen—
‘de Unterlagena Das uns vorteilhafter erscheinende Schleuaverfahren konnten wix
“in-der viel- kurzeren Versuchszeit noch-: nicht bis zur-Betriebsreife ‘durchent-, -
wickeln.rwlr glauben aber, das’ ‘wir-in mehreren Monaten soweit sein.werden,
wenn wir_in _einem grdSeren. Schleusofen-Aggregat (1.cbmﬁKrackraum)_Iersuchemﬁ_
durchfiihren kdnnen. Die sehr aussichtsreiche Arbeitsweise mit staubfd rmigem”:
Kontakt-bedérf sicher uoch‘lanp-rer*Zelt*blé’zur“Duroh°"+w1cklung ‘au: —groﬁw
technlschen Stand. '

;¢ Herrn DlroDrOButeilsch7
~ﬂ» L DlroDr v.Staden
:_ﬂ - Dix DrOStrombeck’
A ~Dr. Langheinrlch
' "3; DriRinger »;'”“
Versuchslaboro 7 x
ReServe 3 x .





