2
PR
o
Iy

de ¥

&
*
S

W
i

Ammoniakwerk Merseburg ép// 4; 0 7—-

. Anlage Moosbierbaunm . 8--Mai—1943-
Dr.0/Dr. Mu/Tr - AN 230

‘mmmmdnzi 9{6001063

 iiber dle Besprechung mit den Herren Dr Burrlan-Polltz *Oberino.Scha -
e pgrt—Lu un Dr.Nonnenmac er— ' ST S o .
'Elnleltend Wurde von. Dr Nuller anhand elnes Schemas_die HF—Anlage ‘
kurz grklart y x__ ‘ . ', - V.A. “, ) ,u_;__, : ,H_~____L }'
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Folgende apparatlve Einzelhelten, Welche von der DHD—ArbéItswelse -ab-
welchen, ‘wurden naher erlauteqﬁ. . ,_ , / .Aa% L V‘

Di& Bauwelse der SK—Schxber, die Abdlchtung der Stopfbuchsen dersel—' 
ben, das Vérhalten der Schieberstangen im Betrieb und deren evtl.
Schutz durch Verchromung bzw.Nitrieren, auBerdem die. Konusdichbtungen
als Flanschverbindung aus Weicheisén und Sp-~Material. Die Schieber und
Dichtungen haben sich,; obwohl sie einisoliert -sind. und - hohen Tenpera— -
turen und starken Temperaturschwankungen ausgesetzt sind, bisher aus—
gezeichnet bewdhrt. In P6litz..arbeitet man mit ebenfalls gutem Erfolg
mit Linsendichtungen,  doch sind dort die Flanschverbindungen unlsollert
_Wie Dr.Burrian-berichtet, sollen diese Verbind ungen  aveh die dort SR
auftretenden Temberaturschwankuﬁgen von, blS 100 bhne Welteres aus- L
"halten. v . . S L SR

‘Besonders elngehend Wurden die Erfahrungen uber dle &orr031on ausge—f’
~tauschti Wihrend sich dih-Mb im ‘Rieselkiihler “sehr” ‘starke: Korr031on.*““”
zeigte, sowohl im Wassersumpf als auch im Gasausgang, wo das. Gas mit
jWasser ge gﬁlgt ist, wurde in Polltz bisher keine Korrosion beobaéh-—s
tet: In Mb*ist man: der ‘Ansicht; ‘daB -die- hler aufgetretene~?orr051on,”T
da ‘das Elngangsprodukt$e1nen auBerst gerlngen Schwefelgehalt ‘hat, -mit--
hin eine. SOg—Korr031on ausscheLde-~ 4 auf-Kohlen: : egenwart
von: Sauerstoff zurickzufiihren ist. Dle Ludw1gshﬁfner Herren konnten
“dieser Ansicht nicht “beipflichten, da'sie am ScHluB der. Regeneratlon
ebenfalls fir mindestens 1/2 Std. ein. stark 002-ha1t1ges Gas mit 1% 02
in der Apparatur umwilzen. Unterschlede ‘bestehén nur in der Durchs= .
-@uhrungw&ermKuh}ungwu@&eﬂmnePoi1tz~1ﬁd1rekt~1stuund*be”“der“amechiuﬁ”“
der-Regeneration, wenn SO, durch den Raffinationsofen durchschlédgt, = .
‘NaQH bzw... Sodalosung in dé&n’ Kiihler eingespritzt wird, sodaB- mlndestens
‘Methylorange -in -Gelb amschlagt ~Die Regeneration- 1n*Polltz erfolgt ‘50,
~daB_erst-Ofen-1 u.-S,wdannw2 4 u. 5 (Ra anatlonsofen) gemelnsam re—;
generlért Werden..a _ " ';* R L R T
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_Dle in: Mb beobachtete Verschmutzung der W31zgaskuhler durch Schwefel-;
;prodykte, die bei der: Regenerat;pn -aus dem- Koks entstehen, konnte i
' Polltz n1Cht festgestellt werden._;’p:, R ST

Rt , L RO s 5
TIm Gegensatz Zu Mb betragt der Druckverlust 1n aer Ofenanlame 16 ata.,
CAuBerdem. tritt in P6litz im Raffinationsofen in den. obersten‘Kdntakt-z
_schlchten durch Kondensatlonﬁeln_Zerfall des Kontaktes ein, der-durch:
Einbau einer elnlfe cm ho&hen Raschlgrlngschlcht verhlndeft erd.wggwu

.fAnschlleBend Wurd

fAm folgendenhmage Wurde“morgens den Ludw1osﬁafener Herr n. ;Lagl;‘-fﬂﬁ
‘vorgang 1m\Bedlenungsraum vorgeLuhrt._,u- : e o
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’ D&raufh;n.wurde iiber. Ausbeute, Qualitaten und: Verfahrensgbedlngungen
gesprochen. ) .

lVon‘Mb‘wurden'folgendé Ausbeuten dngégében. : ="

fur ruman. Benzin AP 51—52 bis 100° 15 - 16\m.-: ' o
10 % LBi- 3 3 % Verlust, Siedeliicke 5—10 .
" Vordest. SBi: 87 %y Ausbeute ‘HF-Bi z7 Gew.—% mlt_,
55 Vol-% Aromaten + Oleflne, SE 170" —— e

18 % LB1i + 2 A Verlust, o
- Vordest. SBi : 88 %, Ausbeute HF-Bl 7g-80 %,
~Aromaten +. Oleflne\55-54 Vol—% SE 470

fur ruman /ungar.”$¢n21n AP 43 5 503 50%,

Der Redestlllatlonsruckstand betragt\5—4 %."ﬁgznﬁfﬁbhung des: Slede—jg
endes des Rohbenzins. erhdht—<fich praktisch der Anfall an Riickstand .
nicht begi glelchem Sledeende des HF—Bl. Der Ruckstand enthalt ca.5Q%
fbls 2007, . _ ; ol S T "u
H1ns1chtllch der Qualltat der HF—Benz1ne Mb 1st elne max1male Jodyt
zahl von-12-zugelassen. Die Uberladbarkeit erwies sich. bei Elnsatzf
von 31edegerechtem ‘Rohbenzin als iiber dem Verglelchskraftstoff llegend.
Bei~dém HF-Benzin,bei- welchem»dle Uberladbarkeit die des: Vergleichs= ©
kraft§toffes nicht ganz: errelchte, wurde Rohbeizin in-die- Ofenanlage‘
oder < aus Produktmangel ~“ein RGhDE nzin ohne L@lchtben21n in die ' HP-'
Anlage eingesetzbt. Tm. letzteren Fal waren nurv _—29 % Lelchtbenz1n e
~Fert1goen21n vorhanden'ff’ T o T :f
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‘Dle nledrlgste noch fanrbare Belastung llegt 1n,Mb bel O 275 kg/l,
" die hdochste bei 0;64 AuBerdem ‘wurden noch” elnlge all :
daten” bekanntgegeben, Z.B. Dampferzeugunv im AKs, , Gas

<'Spelcherung.¥an as - und Inertgas~—s%undllghéﬁ8t
]sprltzmenge (von B‘W X Ste%gerung 0, 5-—-1 Om /h?“ﬂ%@
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" .Die.#usbeuten in ‘Tu smhd d elben wie sie bel der letzten"f
chung in Leuna bekanhtgegeoen wurden. In P6litz setzbte sichy
usatzbenzyn—ausaﬁydrierungsprqdukt von*%wKoh&ekammern““¢*Tee'a~ -
und 1 Erdglkammer 2 sammen, ILu fahrt Jjetzt nicht- mehr Erdolbenzl~$ﬂ
(AP 48-49 sqnder ssellnger ‘Hydrierbi mit .einer Vergasung. von.
9 e Um die- Ub” & edilt - zy erfiillen; sollen- erfahrungsgemiB- mehr
‘als 40 % _bis. A Ov}ﬁ;ggenm Die: geforderte Uberladbgrkeit konnte 1mmer;
verreldht Weq -Die Jodzahl. betrug im: Fertigbi maximal - 4.:Uber die -
Veré&nderung 'd ALa@erbestandlgkelt ‘durch Nachraffinatlon knnntenﬁf;,
keine Anoaben ;B sht-werden. Man glaubt jedocksin I.,, daBiein
‘hoherer. Ole¢1ngehalt“evtl,a»“Tmotorlschen Storungen Rlngstecken) g
AnlaR geben kdnnte. Bei Raffination-in. MpTwird mit. 0,1 Gew=% HoSO J
‘gefahren., Es wurde von’ b darauf hlngeWIesen,_daE‘durch Erhdhung 3 5
Schwefelsauremenge, Ze B €4 % eine Herabsetzung der. Jodzahl um_einen
‘wesentlichen %~Satz nicht beabslchtlwt 1st da dleses mlt—zu*
?Verlusten.verbunden'ware o : A :

:Dle Belastungql gLu ands Pollﬁz llegt bel O 5 kg/l.”Dié
- temperaturen lleggn;beif27,5¢ﬁ,27,8>mV" Hoherfahren de

2 M. e d - Al ut.
= .wahren"d : e‘.iner'i- .’I'OO**J-,- 150 S?Giiﬁ%ig n Fahrperi 0;3 mV, Hhm-de

Druck° 1n Polltz
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~ “Periodenlénge: in P3litz - =150~300. Std. .
. ' in Tw mit Erdélbi ca. 40 Std. -

_.Demgegeniiber in P81itz eine Regeneration einschlieBlich Spiilzeit L

~yon 15 - 18 Std. Das, Temperaturbild widlrend einer Reaktion- veridndert .
sich so, da@mgerfanfénglich;amefEheingang@eintretende*starke“Tempe=i§

- ratUPabrlall sich gegen: SchluB der-Reaktionsperiode mehr und “mehr  zum

~Of enausgang hin verlagert. Die: Temperatur im 4,0Ofen ist niedriger

~als~in~den vorhergehenden Of e DRSS B

im Betrieb ca. 26vmV

o g e e T i e S
"Die Aromatenverteilung'ig.defwelnzelnen Ofen:

vor den Ofen .11 .% -
~nach dem 1.0fen 29 % -
1 " oo n 48 _%
N, Tho Moomoz e g g
AT L R D S - o .
S0 Mo n 5, 0" g0 unveréndert,
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Die Témp’fatur?im;Réffinafiénsofen~liegt konstant bei 15 mV (Tempera=
:‘turgvbmhﬁﬁmmvuénfangs.m6glich;'muﬁwaber;in"Verlaufefder_Reaktién»auf;%
;45_m@%gééteigértgwerden)f‘DurchjdénLRafﬁinationsofen wird die;Jodzahl:
S von ¢'Vaufjmaximal:4Thérabgesetzt.TZu4niedrige Jodzahl kann einge "

.Verschlechterung des'Bleibombentestés‘hggvorruﬁen.;

- Die Vorhé&Zengsinﬂgmit:Rippenrohrgn“édsgestattet'und*arbeite
g Rauchgasumw izung. bel maximal 650°:Rauchgastemperatur  (in Po
“d1lteren Vorheizer wurden 580 RohrwandtemperatuT zugelassen)
g&@teri&@fqed;Vorheizerrohrebestehtgausﬁﬂﬁv; Bezliglich de
*Rghﬂ%gdﬁg@pe‘atur,vomQVGrheizerm&uBéfﬁé%Gbering¢SchéPP§3 daB.
»4n Iu -eingeheénde VersuchefdurchgefﬁhrtﬂWefdenf'die,iﬁa14uTagqn1
Ab$chluBkammen;:Der.Bericht:ﬁber;@ie;Ergebnissg;ggll;Mh;zu'ff'
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e meuen Ufen -haben eine Linge, vom 12 000 mm und ‘einé 1.W. vom 1400
§ urzere Form des Ofens faBt 776°=-7,8 m” Kontakt béi einer
. oROOQvmm;:gegenﬁbergdér;ﬁlﬁerengﬂuﬁfﬁh$ungsfonmzderfO' noog
aen neuen"Ofen .aus 'schweiBtechnischen - Grinden die 1|7, vo
ahlt.: DerOfer ~ist obdn ei : , :

ist bisher 16 Monate lin'Betrieb.  Bin Abklingen Konnte
Och nicht festgestellt werden., - . oo
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