970001427 i
ki G FARBENINDl 'QTRIE AKTIENGESELLSCHAFT

W : ],’z;a'—/yﬂ/ag//za L
4»*J%Vf:“:7. Unser Zeichen: 0.2.14807.
: Ludwigshafen/Rh_'I den 16.Juni 1944.

/)';M ' 3@41“% ~ RWE.
‘RO/ 3 Ve /5%"77(’

v'/:::dlf?'b\“‘ ’, v“?o
i ’i'?/; '*tftf{é'
Verfahren Zuxr Deh}drlelung oder Spaltuﬁg von Kohlenwasserstoffeno'
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Es 1st bekannt beim katalytischen Dehydrleren oder” Spalten

T von Kohyenwasserstoffen die im Laufe des Verfahrens unwirksam
gewordenen Ka alysatoren perlodlsch wiederzubeleben, Zu diesem

Zweck erhltzﬂ man- ' sie unter Zufuhrung von Sauerstoff oder~ ‘e1inés
sauerstoffhaltigen Gases auf Temperaturen von etwa 4005bi§,500°
Nach dieser Behandlung kSrinen sie erneut furidie gewu hte;ﬁmsetzung

verwendet werden. . .

 1‘ _ Es wurde nun gefunden9 dass die erksamkeit von gebrauch%en
Katalysatoren fur die Dehydrlerung oder Spaltung von Kohlenwasserwg—
stoffen in’ besonders hohem MaBe w1eder hergestellt W1rd, wenn die.
Katalysatoren wihrend- oder nach der Wiederbelebung getrocknet
werden. Die Dehydrlerung oder Spaltung kann bel tleferen Tempera_'
turen als ‘bei Verwendung der in iiblicher Welse regenerlerten. o
Yatalysatoren durchgefuhrt werden. Auch die Lebensdauer der . Kataly—
satoren w1rd durch dlese Massnahme verlangerto )

Es 1st zZwar bekannt, dass ein grosserer Wassergehalt des
Katalysators bei den genannten Umsetzungen mitunter stort, nlcht
vorauszusehen war Jedoch, dass ein auf etwa 500°° erhmtzter Kataly—“
sator. uberhaupt noch Wasser enthélto Jedenfalls musste angenommen -

;—werden1 dass ‘es— 31ch dabei um so gerlnge Mengen handelt, daSS die
Vlrksamkelt des Katalysators dadurch nlcht beelnflusst wird

_ Dle vorliegende Erflndung zelgtnun9 dass dlese Annahme un-.¢
rlchtlg ist. Der Katalysator nimmt bei- der Regeneratlon aus den
Gaéggfimmerhln sov1el Wasser auf, dass dies be1 der Weiterver~ ‘
wendung des Katalysators fUr d1e Dehydrlerung oder Spaltung storen“
kanﬁ° Beseltygt oder vermindert man nun dlese bisher vernachlassigten

. geringen Kengen von.Wa§ser, 1ndle‘an den Katalysator vor der
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Wiedereinfuhrung in den Reaktionsraum unter erhdhten Temperaturen
mit einem sorgfaltig getrockneten Gas,’wie Luft, behandelt oder:
indem man dafiir sorgt, dass ‘die durch den Regenerlerofen stromenden,
heissen walzgase mogllchst frei von Wasserdampf sind, so kann. man
mit dem Katalysator bei tleferer Temperatur arbeiten, ohne dass

der Umsatz zurdckgeht “und den Katalysator 1angere Zeit verwendeno

D1e Trocknung des Katalysator89 die zweckméssig- sowelt durchw
gefithrt wirdg” dass sein Wassergehalf unter 0,5 %, vorteilhaft unter
0,3 %5 sinkt, _hat-besondere Bedeutung, fiir Verfahren, bei ‘denen der-
Katalysator durch den Reaktlonsraum und eine~ansch11essende
Regenerleranlage geschleust wird.- Selbstverstandllch wird man darauf

‘achten9 dass der .trockene ‘Katal ysator auf dem Weg zum Reaktionsraum '

nlchtyerneut Wasser au.fnimmt°

/ BelsEiel° e T
Durch einen von aussen beheizten Rohrenofen, in dem n-Butan
dehydrlert wird, wird chromoxydha1+1ge aktive ‘Tonerde- von oben
nach unten 5%egt Der durch eine Sch‘euse aus dem Ofen aus='“ "

tretende Katalysator9 auf’ dem kohlenstoffreiche Stoffe, die - selne'
Wirksamkeit bee*ntrachtigen, abgesohleden sind, "wird in einem

Regenerierofen mit saﬁerstoffhaltlgen Gasen behandelt, wobel die -
Abscheidungen verbrennen, Ter- regenerlerte Katalysator wird T
dann in elnem Trockenofen bei etwa 490° mit der tausendfachen o '

Volumenmenge von Luft, die auf einen Wasserdampfgohalt von. O“6§¥V

getrocknet wurde, behandelto.Nach mehreren Stunden ist der. Wassera,'
gehait desg: Ka+a1ysators auf 0,51 Cewof gesunkeno Der Katalysator

wird dann dem. Dehydrlerofen w1eder zugefuhrto

Verarbeljgj\man in dieser Vorrlchtung naButan,‘ga\Werden/bel
einer Umsetzungstemperatur von 530°¢  28: ? des Kohlenmasserstoffs ,
umgesetzt davon 90 . 7 Zu Butylenglj‘ _ ;w 5 f%gw’ '
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Unt@r asst -ran” gedoeh d1e Trocknupg des Katalysators vor;
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—~der¢u1edere1nfuhrung in den Dehydrlerofeh “so muss die’ Umsetzungsm

Is

infolge ‘der hoheren Umsetzungstemperatur um etwa V4o-

temperatur, um den gleichen Umsatz zu- erzielens auf 550°”erhoht‘*'--

werdeno.Dabe1 werden gber nur. 5 % des umgesetzten Butans in
Butylen umgewandelt ‘und die Lebensdauer des Katalysators 31nkt
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Etwa d1e glelchen nrgebnlssp Wle bel der Zwlschenschaltung

elnes besonderen Trockenofens zwischen die Regenerleranlage und
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Vden Dehydrlerofen werden erzielt, wenn der Wasserd&mpfgehalt des
VWiederbelebungsgases durch Zufuhrung entsprechender Mengen von VOr-—

fgeheizter trockener Luft ‘oder von Stlckstoff auf etwa 0,05 Vol.%

;‘gehalten wird. Der Wassergehalt des aus der Regenerierahlage ‘aus-
tretenden Katalysators betrigt dann nur etwa 0, 1 %.

: Pateamansprucho »
Verfahren zur Dehydrlerung oder Spaltung von Kohlenwasserstoffen

durchr Erhitzen in Gegenwart. von Katalysatoren, die periodisch
wiederbelebt -werden, dadurch gekenngeichret, dass die Katalysatoren

Wéhyend oder nach der Wiederbelebung getrocknet werden.
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