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Phogphorsaurehaltlge Katalvsatoreno

fe-

“Bei'der Trbcknnng vonVKatalysatofénéidie Phosphorséure 
auf Trager aufgetragen oder mit anderen festen Zusatzen vermischt

enthalten, tritt sehr leicht eine Korrosion der<£ur die Katalysac o

r_s.‘

toren verwendeten Unterlage ein. Auoh,bei Anwendung von Blechen aué
jAluminium als dem rioch korrosionsbestandigsteﬁ Metall als Unterlage'
fithrt die Einwirkung der Phosphorsﬁure mlt‘aer Zeit zur Zerstarung
der Blecheo_Nichtmetalllache korrosionsfeste Stoffe, wie Glas und -

Porzellan, und mit Schutzﬁberzﬁgen versehene Metal‘leg-zeB° mit Phe-

nolmFormaldehydeﬁarz iiberzogenes Eisenblech, bewirken eigenartigeru'
weise oft Jdie Bildung einer pulverformigen Masse anstellé’355‘§54
wﬁnschten festen Katalysatorstmicke° Diese ‘Masse muss dann nochmals.
fein gemahlen und zu Pillen gepresst werden, wgbei an der P&%lenm;ﬁf;
presse Korrosionserscheinungen auftretenw-Auch s welt auf eiﬁem m;t

_PhenoluFormaldehyd=Harz uberzogenen Elsenblech der Katalysator noch -

T

1ﬁ Form von Stlicken erhalten wird, haben dieae gewdhnlich eine gerin-

|
gere Festigkeit als die auf Aluminiumblechen getrockneten Stucke der

[gleichen Zusammensetzungs_f; o ComITTEN L ;.,W

I )
! |

Es wurde nun gefunden, dass aubh auf korroaionsfeaten'Un.

terlagen phosphorsﬁurehaltige Katalysgtbren ﬁnter Bildung feater

‘ *'“" X \”77»4;.

433 Stucké‘getrooknet werden kannen, wenn man/auf dle Unterlagen vor dem
/
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Auftragen des zu trocknenden Katdlysatora eine aéﬁrﬂgeringe Menge -
eines zoB, 1s PulverD Bronze oder Flitter oder in Form dﬂnner Blétté
va-.,

;chen oder Folien v0rliegenden reduzierenden Metalls aufbringt, E.B.

e

dadurch dass maﬁ“aienﬂnterlage einfach mit dem Metall bestreut oder

gendgx schon\eine sehr geringe Menge9 Zo B° auf eine Unterlage von..

*1 am Flache 1l g Metallpulver9 das durch Pinseln gleichmassig verteilt

werden,,kann° Man kann das zuzusetzende Metall auch;angers zufﬁhren,
'“it

b ‘,A

z,B° “és vor9 wihrend oder nach‘ gg,Aufbringéﬁg‘

- 'L'I

zoB, in Form voﬁ'Pulver;oder

aus diesem Metallp 25 Be aus Aluminium9 so kann b -auch Unterlagen -

aus Aluminium oder anderen an sich leicht korrodierbaren Metallen

( ————

verwenden, ohne: dass ‘die Unterlagenmzerstort werdeno Die zugesetzten

Metalle lbsen sich unter.Gasbildung ganz oder teilweise aufc

S .,f;&i Als feinverteilxe Metallagéommen fﬂr den genannten Zweck

o it

- insbesondereZink, Cadmiump Aluminium,fMagnesium und Eisen sowie elew

o N

l 4

—-—*:— 0~

’_mentares 5111cium fﬁr sich. oder in Form von Legierungen oder Mischnno
genii ﬂBetrachﬁ**

".h f Die ﬁbrige Heratellung und die Trocknnng der phosph

i,

i i,

»rehaltigen Katalysatoren auf den Unterlagen kann in beliebiger“Weiéé"

\ LA "'M’fi“:,

Perfolgen° Als Trager fﬁr die*thSphorsﬁure kann man an sich fur\diéw

: R

reel; Zweck bekannte‘groaaoberzflﬁchige Stoffep(w*'tKieselgur, Kieeel'“
AN

gel, Aabest oder “auch axtiver H012koh1efverwena nc

1ls’ andere ﬁeste

' §
Zueatzetoffe kommen Uelo Aluminiu?oxyd, Magneaiumoﬁgd, Zinkoxyd,‘vﬁ

Aw“

,\_‘u

Kieaels&ure und’Cadmiim

oxyd -und ‘die entsprechenden Phosphatei wie
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Teincr solcheanenge enthaltenyzdass dia%fhosphorsaure in einem Ubera*

ues ise"nic

50 ht ube‘
. :;\ - Ly o
Tterschreitenden YasSergehalé

_..( "

= \Pr bF
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'bié 12%‘und amﬁbesten vdn 5 bis

'sehr vorteilhaft Gemische mit etwa 5 bis 40 Gewoa% Kieselgur mit. 5‘

-

bis 30% Zinkoxyd und 55 bis 90% Phosphoraaure verwenden und diese
'bei etwa 130 bis 500° pur Verfestigung trockneno Ist die Gesamtmﬁf

”"‘,-\.

‘;%’ so wéhlt man zweckm§351g eine 160° nicht ﬁber

r'-\nr o

S8

insbesondere wenn der Anteil an'silikatischem
AR,

Tréger erheblich'ist* Einen mehr als 15% Kieselsﬁure enthaltenden

,Katalysaﬁor kann man 2, Bo vortéilhaft bei 300° und ohne Schadigung |
: e ‘

Lt o

4;‘J3h‘-3 ;wV¢. Be;spiel 1. yL ﬁ? n'ff;ﬁi,n ;ﬂ | h
“'!wgf ﬁkg\Zinkoxydfwerden mit 1&2 Litern Wasser in einem mit

T ~

“einem Rﬁhrer vereehenen Mischer 10 Minutenlvermischt, Hierauf lﬁest[

;man;unter fortgesetztam Rﬂhren in einem V2»cm dicken Strahl 0 8: Liter

70%1ga Phosphorsaure zulaufen, drosaelt dann den: Zulauf auf etwa die
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qhalbs Zulaufgeachwindigkeit und lassr nOQh ‘rund 1 1 Li&grhzufliessen.

;Danach lasst man bei wieder vollem Strahl "etwa 0,8 Liter zufliQBSen,

wobei der nuhrer beschLeunigt wird. Man—ruhrt dann das Ganze zur f"

.—7"

ycharz ﬁberzogenes.Eisenblech von‘lwqmwf'

 §orma1deh

sitzt und an'Fe,tigkeit einer in gleicher Weise hergestellteﬂmund7 f
' el . N
fauf Aluminiumblechen getrockneten nicht nachstehto, R

S Beispiel 2°*V7“@*“)

74

750 g Zinkoxyd werden mit 750 & Kieselgur und 330 “iai,:i

'Wasser in,einem M&scher gemischto Zu. der erhaltenen homogenen pasten=

_,\‘\*.- h‘l“

artigen'Mjsse lasst man 2 775 Liter Phosphorsaure von der Dichte 1 7“

bei laufendem Mischer zufliessenD wobe1 slch'das'Gemisch durch Qie :
dattflndendg Umsetzung vorwarmt° Nach - Zugabe von 1 g Aluminiumbro?ze4
- \ M

in die Masse homogenisiert man das Ganze noch 2 Minuten“aurch weiw

\

teres Rﬁhren und lasst dann die erhaltene Bahneartige Flﬁssigkeit
S

R

;von 1 qm Flache ausfliessen° Nach Erhitzen auf 300° erhalt man feste
éﬁ ! i

areteckige pris

14tlsche Korper von hoher katalytischer Wirkaamkeit°

rieb aus einem vorhergehen&en Ansatz und 600 cem Wasaer 1n einem

V-Kneter nnd 1daet 2u” ‘der Mischung unter forgesetztem Rﬁhren 2 28 Liter
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tenen “Brei noch 2 Minuten 1ang,viéset inn dann auf ein ungef&hr
Ay

-1 qm;grosses Aluminiumblech auslaufen, das mit 20 ¢ Aluminiumfolie

xbededkt ist, und trocknet anschliessend bei 1500 44 Stunden lang.

‘Man erhélt einen harten Kdrper, der sich leioht vom Aluminiumblech

 abheben lasat. Da _Blech zeigt keine Korroeionaerscheinungene

-779*‘Patentanspruche.

_?1 ) ."‘ Verfahi *zur Her fellung fester phosphorséurehaltiger‘-

aKatalysatoren, die neben de

"Zusatzstoffe enthalten, dadurch gekennzeichnqt, dass man sie auf

korros onsfesten oder korrodierbaren Unterlg “l:

;;eatzliéger“reduzierender Metalle trockneto z»

h Anspruch 1 dadur gékennzelchnet dass

J'Verfahren:naj

' man als.mﬁﬁuzierenda-Metalle Zink, Cadmium, Aluminium, Magnesium

S—— 1_4.._

oder~Silxcium verwendet. - ‘usa* .
3 ) Werfahren nach Anspruch\l und 2. dadurch gekennzeichnet,
| dass man eine Masse, dle neben dér'Phosphorsaure als Zusatz Zink-,n
,}oxyd in einer solchen Menge enthﬁlt dass die Phosphorsaurf im Uber
schuss iiber: die zur Bildung von sekundarem'Zinkphfsphat notwendlge
Menge vorhanden‘iet, bis auf einen etwa 4% nicht untersehreltenden
Wassergehalt, voraugsweise auf einen Wassergehalt von 5 big 8%,

trocknet.: ;f ‘.y~w;$

Ced
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X : :, . J/. .,..‘
- ' o
ruch 1 und 2, dadurch gekennzéichnet,

NS i

4.) ‘;: Verfahren ﬂachﬁAnep
} =
dass man Gemische,.diekﬁghxﬁhﬁogtxieselgur mit 5 bis 30% Zinkoxyd

und 55 bis 90% " ?hosphorsﬂure enthalten, bei Temperaturen zwischen‘
[P . : I

130 und -500° . trocknet.‘ S e !
G _/FARBENI NDUMRIEr AK‘“‘TENGESELLSCHAM

“85¢1ge Phosphorsaure zulaufen$ Hierauf nomogenisiert men den erhal—%





