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: 1e~hydrierende, dehydrierende oder ato=:
9matlslerende Behandlung .von ] ohlenwasserstoffblen erlangt. Es handelt

}s;ch hlerbei um~Verfahrenq.d$e in der. Haurtsache auf die Herstellung
-yon hodhw ; ortrelbstoffen, 1nsbesondere von Fllegerbenzinfw

“Es sznd da@éf¢§qhon zahlrelche Vavfahren zu 1hrer[Herstellung be--

,:schriebeno pffﬂmelatenfhenutwgn FaI]ungsméuhcdens sei es die gemeinsa-
fme Fhllung von'AIuminlum= oder bzw, und Magnesiumhydroxyd und Kiesela_>
| T “Selzlbsungen oder die getrennte Fallung der basischen und

N ' duren Kemponenteﬂ and dé}én nachtragliche Mlschung bei gewohnli‘ )
_cher 'ﬁmp So s;nd uoae[gn dem Patent oo oob (Anmeldungsl 70028

¥¥/12 1)y ,f‘m - ese (Anmeldung I ’76 05 1%/1 1)
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Catars A LA A
gl de ' %ﬁl%enden Massen%b@gﬁ ebenc\ﬁnter ande; ‘warden debed Kiew:
fSéiéél‘und Alumlniumhydroxyd&oderfﬁzwo'and Magne fgfﬁydroxyd alleff"
‘mit geringem bis’ mhssigem Feuchtigkeltsgehelt und ein gemahlen, vor-
zugswelse ohne vorherigs PeptieationAdes DEW . der Hydroxyde mit Saure,
mltelnander 1nnig gemischt, gegabenenfallq untexr. Zugabe gerlnger Waeo[
sermengen, worauf das- Gemisch geformt und getrocknet w1rd° Man kann
auf diese Weise zwar aktxve und formfeste Katalysatoren erhalten, vor-"

/ﬂ/l

ausgesetzt, dass man die einze&gpn;Komponenten in entpreohend ak&xvem ,

‘Zustand anwendet doch unterlieg“f die gewunschtenfj?genschaften des

Katalysators vielfach erhabllchen Schwankungeno | .
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Es wurde nun gefunden,»dass es. gellngt hochporose, Kleselsaure
und Aluminlumoxyd oder Magne31umoxyd oder belde enfha' ende. Massen,
die sich durch besonders hohe katalytische erksamkei,Jund‘mechani—',
- sche - Festlgkeit'bei vorzuglicher Reprgﬁugi@rba:kpit auszelchnen, her=:

_zustellen, 1ndem man Kleselshuregel und Alumniumhydroxyd oder Magne—
siumoxyd oder alle drei- Stoffe miteinander vermischx dle Mischung
1angere Zeit, be15p1elswelse zwei -oder mehr, vorzugswelse 10 bis 24
Stunden oder nqcﬁflanger lgmGegenwart von 'Wasser bei erhohter Tem- -
peratur hilt, z. .B.. zW1schenA50 und 150 vorzugswelse~zw1schen 60”4
und 90 29 - formt und trocknet. Der Feuchtlgkeltsgehalt der Mischung
wahrend dleser Warmebehandlung soll so gein,’ dass die. Masse nichtf**

mehr pulvrlg 1st sondern Zusammenhalx besitzt,»also knetbar 1st. Er

auf das Gemisch der anorganlschen Oxyde) Men- kann beisplelswelse so‘”
verfahren, dass man die frisch gefallten Hydroxyde, gegebenenfalls

brachten Belmengungen,
~wendet wobe1 men sie notigenfz?lls‘T ) : ] ‘
spater nachﬂlhrer M;schung auf den angegebenen Nassergehalt elnstellt
dann-mltelnander innlg*m;saht dle Mlschung der“e%wahnten Naxm%‘ _
hanﬁiung untexW1rft und schliessllch dle,Formung und Trocknu gb,;;L};N

dethMasse vornlmmt Statt dassen kann man

.......

es 31ch sie alle felngemahlen und mlt elnem gerlngen blS"maSSlgen
Wassergehalt anzuwenden, zweckmﬁ531g von 10 bis 35, insbesondere 20
bis 30 %, ‘den man nach der Vermlschung noch erhcht, bis dle Masse B
_plag};sch oder . knetbpr geworden 1st .wozu etwa weitere 25 blS 70 %r-
'Avorzuéswelse 30 bis 50 % (bezogen auf das Gemlsch der\_ngrganischen |
Oxyde) ndtig sind Manlkann .aber auch nur einen oder zwe1 der Bestan _'
‘teile mit elnem gerlngen p éﬁm&ss;gen Wassergehalt und die . bzw. den ”
"anderen mit hoherem Wassergeﬁalt anwenden, sodass sxch der gunstlg»
vste Wassergehalt\bei der Vermischung der Béstandtelle erglbt oder
Tdurch weiteren Wasserzusatz leicht elnstellen l#sst. Damit™ der Was-
-sergehalt wéhrend ‘der Warmebehandlung in ‘der” Katalysatormasse ver-
bleibt oder mogllchst wenig_verdampft arbeitet man Z B. An gesohlos-a
senen Geféssenq Dadurch wird zugleich errelcht dass dle Katalysator-‘w
]maase ‘nach der Warmebehandlung verfoxmbar blelbtb Die Formung und
Trooknung, -die den. Abschluss des Hbrstellungsverfahrens bildet, ge—'w
-schieht in der ublichen Weise.wMan kann die Masse zu Karpern von ver—‘
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:schiedener Form verarbeiten, Z.B. zZu. Wurfeln, Kugeln und dgl. Die .
fertigen Formllnge Zeichnen s1ch durch elne sehr hohe mechanische und
Abriebfestigkelt aus. . .. - : : _;% § i R

Man kann dle Formgebung. der Masse statt am Schluss des Verfahrens
auch vor der erflndungsgemassen Warmebehandlung vornehmen¢ Die H“Tstelw
lung der Katalysatoren ‘geschieht dann belspielswelse S0;° dass die Hy—i

‘droxyde zuerst in Gegenwart einer fiir die Tempe;ﬁ&uxbehandlung geeign&s

~ten Menge Wasser 1nn1g mitelnander«vermxscht,whlerauf in die gewunschts

Form gebracht "danach lﬁngere Zelt der erhohten Temperatur ausgesetzt
und sohllesslich getrocknet werden, R o

<W*Es ist auf diese Weise mogllch els Ausgangsstoffe Kleseiéele 80~
wie Aluminium= und Magnesiumhydroxyde von gerlngererﬁAktlvitat oder be-
glléﬁiéémfg;terungsgrad anzuwendenl—aus-denen man nach ‘den’ fruheren Ver-

‘“““ﬁginé Kata;ysatoren von ausrelchender Elgnung insbesondere fﬁr-
die Spaltung ‘von Kohlenwasserétqffblen, erhalt Ferner vereinfachx Bidh

die Erzeugung der’ katalytlsch-W1rkenden Massen 1nso£brn, als die zua-

;nhehstmfurwslch hergestellten, gégeben_nfalls;yorgetrcckneten und geaﬂ

“Kraftaufwand 1n elner Trowme‘ w itefbenandelc werden konnen, in der sie

vbekannten Katalysatoren dle Au beute\an Benz;n undTréibga
bls 30 % hoher als dle blsher erhaltene Auébeuﬁe B

setzt a d in geschlossenem Gefass 24 Stunden 1ang au

nach w1rd»d1e,Mass§ geformteﬂble Fqnmkorppr werden bef

T R
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‘ ' Leitet men_iiber diesen- Katalysator ein ostmarkisches Erddl mit’
.Qen Siedegrenzen von 165 bis 400° bei einem- stundllchen Durchsatz von
1 Raumteil U1 je Raumteil Katalysator einer Temperatur von. 400o und
uneaktionsperioden von 30 Minuten mit nachfolgender Wlederbelebung,
‘80 erh#lt ‘han 32 GeW1chtsa% bis 165° siedendes Benzin ‘17 Gewiohts—%
‘Treibges, 3 Gewichts-% gasfbrmige Beatanateile (32, 034, 236) und’
4 Gewichtsdﬁ Koks. - - - : B
- 'JWerden‘aie gleichen Ausgangsstoffe 5 Stunden lang unter Zusata,}
-von" 1700 Teilen Wasser lediglich = in “einem Kneter verknetet 80 er—
:mha1t man. nach Formgns, Trocknung und dreistﬁndigem Erhitzen. der ent~
€ an; '.,“'_nen Kptalysator, der saus demeelben hrdbl »
unter den gléi ,en hrbeiisﬁédingungen nuf 25 Gewiehxs—% Benzin und
,,10 Gewichts-% Treibgas bildet (neben 2, 5 Gewichts¢%vgesformigen Be—

. 1. Verfahren zur?Herstellung von" hochporosen, KieaeISaure und‘<
Aluminlumoxyd oder Magnesiumoxyd oder beide enthaltenden~massen, da-
durch gekennzelchnet dass man eine Mischung von Kieselgel und Alumiw

ftur hult dann formt und”trOcknet. 7‘ = ‘f?£;”gwl5 *Jﬁfai
2o Verfahren gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet

“Kieselgel und Aluminiumhydroxyd und/oder Magnesxumhydroxyd 1n_Gegen—‘

=

‘wart wvon Wasser. zu einer plastlschen odexr knetbanen Masst'

hmischx dann. formt 1éngere Zeit b81 erhohter Temperatuf“
'sohllesslich trocknet.--"ﬁ“*m~ . =v~ T e %"  ;“?ﬁfiiiﬁ:&
L 3 Verfahren gemiss Anspruch 1«~dadurch geEennzeiohnet dass man,
fwdie Hydroxyde bei einem m3351gen, bis'“ "I '"
;gehalt felngemahlen unter Zusatzfvon we terem Wasser 1nnig vermlscht

langere Zeit bei erhohter Temperatur hAIt dann:f rmt aund trocknet
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