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Verfahren zur GeW1nnunb von Rofb“tr 1bstoffen°

L Be1 der xatalytlschen leduktlon von Yohlenoxyd mlt uao—f

§

Serstoff uhter DTHCP'ZWGCKSlucwiLnaﬂ~

L '..i...s.

e“ glledrlﬁer Alkohole, 1ns~

besondere~dew

ten ("Id h%LhFaIKOIOlG

§ arals hotortrelbstoffe ohne Wﬁl*
s

@teres verwertbar 51nd Lan urbeltet hlerbel im"altﬂemelnen unter

Wasscratoffdrucken von etwa 200 at%bel etwa 400 in. Gegenwart der;

A

“bekannten Druckthrierun

t.ren, ins besondere derfSu‘flde

~der Metalle der 6 Gpﬁppe,'”weckma531g zusammen mlt solchen der:f ﬂ

_8 Gruppe des Derlodlschen Sys‘tems°  ”_i” ~: ’ Q;;_ i-féfi*:

j ' _' "kDas f ir d1e oblge anthese er*orderllche ynthesegas w1rd

t

¢aus Koks g wonnen; der belsplelswelse aurch uchwelung Von uteln—:

B

~oder Braunkohle erha]ten wurdec Be1 dieser uchwelung fallen ube1~;

’ —

'"ﬁrlechende, dunkel gefarbte Rohbenzinp an, dle bekanntllch als spl-

che r1 ht_alq .otortrelb“toffe zu”gebrauohen 31nd, sondern erét
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diese Raffinatlon katalytlsch unter Druck }n Anweeenheit von Was-”

serstoff vorzunehméh, wobel je nach den Arbeitsbedlngungen “mehr oderA

weniger klopffeste Benzine erhalten wurden°>gng“f;;i e
| Es. wurde nun gefunden, dass man zu vorzﬁglichen Motor-h
treibstoffen gelangt, wenn man die durch katalytische Reduktion vonA
Kohlenoxyd mit Wasserstoff unter Druek gewonnenen mehrgliedrigen Al—f 
kohole zusammen“mit solchen Rohbenzinen, die durch Schwelen oder Ver—i
koken von Steln- oder Braunkohle gewonnen wuraen, in Gegenwart von V
Wasserstoff oder wasserstoffabgebenden Gasen unter hydrierenden Be-~

dingungen und erhahtem Druck‘unter Vermeldung elner Spaltung uber
hydrlerende Katalysatoren 1eitet, und we1f‘fhin,»dé$s dle Beschaf-

[ —

fenhelt”der 1n dleser Welse erhaltenen Motortreihstoffe etwa der der~v

Hoehleistungsflugbenz:newe&1f §icht, wenn man dabei unter mabalgem

_}unck, vorzugsweise 40 bls 70*atflundvm1t gerlngem;Pariialdruck, 3;

Es war uberraschend, dass zwe1 so verf,hiedenartig; Vor~‘-

N _’

- ——.,. B

jﬁ%ffjd~.Die neue Arbeltswelse hat

fider Einsparung elner Anlagemund brlngt‘gleichzeitig fur d1e Be8eh5f~
iffenhei% der Erzeugnlsse.bedeutende Verbesserungen.:
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N Wahrend dle aus den Alkoholen fﬁr 31ch erhaltenen Benz1ne

uberma581g lelcht sieden, enthalten d1e durch elne katalytlsche

Druckrafflnatlon fur s1ch erhaltenen Schwelben21ne, sofern man dabel

eine. Spaltung und dadurch bedingte Vergasung vermeldet zu gerlnge )
»Mengen genugend 1eicht31edender (unter 100 81edender) Antelle..Die
;vorllegende Arbeltswelse beseltlgt ohne welteres diese beiden Mangelo

Ausserdem 1st 1nobesondere wenn ‘man: unjer den oben angefuhrten be-;_

stlmmten Reaktlonsbedlngungen'arbeltet der Aromatengehalt der erhal—f

R B

tenen Ben21ne hoher, als zZu erwarten war. Offenbar trltt zu elnem

Kohlenwasserstoffe durch d1e be1 der Dehydrati31erung der Alkohole' 

nrlmar entsiehenden Qlefmne eimn,oT o , “&>*5.-4?

. - RN

_”Durch geelgnefe Nischﬁhg der belden Ausgangsstoffe hat man

e

es 1n der Hand, zu Trelbstoffen ZU kommen, die elnerselts durchxihre

;,Elgenschaften,ﬁw LfLagerbestandlvkelt »Sledeverlauf u dgla, den Ar-

"T%rderunoen an Hochlel tangoflugtrelbstoffen Genuge 1eistenaﬂf Ca

Belspiel 1. - A’_ ‘1,‘

T
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» ““2 Gew1ohtote11e sOg Nachlaufalkohole dér IoobutyloISJntheF_
se vom: uledebereich 100 bls 170 ~werden gemlscht mlt*l GeW» :

— e e T A

rﬁélnes bei- dextSohwelunb Von Stelnkohle erhalfenen Schwelbenz1ns vom

Vi

:deberelch-loo blS 210 Diese Ilschung wird bel 400 mit Wasuerstoff

B iy

| un%er’ZGO a% Ges amtdruck uber elnen Iatalysa

L

‘ 2 Teilen Wolframsulfld und l Tell,Nicxelsu7

s

“r geschlckt »der—aus»

e

id besteht mlt elner Be—:

,ipStung von lgkgtﬂlnspritzmiééhung Je Llfer Katalysatorraun und Stunde

.<_i
@
.5 ,
1(le
DJ

alt mit elner fast theoretlgchen Ausbeute emn Benzin mlt elner

i\Okt&pzahL~von 68” das allen Anforderunben\elnes auten ho% feﬂbenzins
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. Beispiel 2. - v =
Elne Mlschung von 2 Gew1chtsteilen der Nachlaufalkohole ge—

:;mass Belsplel 1 und 1 Gew1chtste11 elnes bei 189 abgeschnit%enﬂn

' Schwelbenzins der gleichen Herkunft wie “in Beispiel 1 w1rd in AnWesen-
‘heit von,Wasserstoff uber den glelchen Katalybator bEi 440 uﬁd_iﬂ_at
| Gesamtdruck gefuhrt, und zwar so, dass auf 1 Liter Katalysatorraum .

0,75 kg des Gemlsches zusammen mit 4. cbm Wasserstoff (bei gewbhnlidhem

 Druck und kalt gemessen) kommen° Es wird eln BenZin mit einer Oktén-

- ,_.__..,_,___

tetraathyl die Oktanzahl 91 aufwglst

Siedever

lauf, Jodzahl Gumbildung, Blelbombentest Schwefelgehalt) werdén

21 un v y”rlerenden_'
Bedingungen und'erﬁﬁhtem Druck unter Vermeldung einer Spaltung uber
hyarlerende Katalysatoren leitet° R : y

’2’7 o Verfahren gemass Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet dads
man zur Gew1nnung von hochklopﬁfesten Ireibstoffen unter massigem :

aruck, zwedkmassig 0 5 bis 3 at der umzuwan@plnden_Ausgangsstoffe
:agbe;tet -uhd: Sulflde oder Oxyde deﬁ Metalle der 64¢oder 8. Qruppe” a
Jgpgebenenfalls in Mischung mit Oxyden der Metalle der 2. bia 5. Grupw
pe, dqs periodlschen Sybtemsr—als Katalysatoran verwendeto,y;
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