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H., Die Waschwirkung

F) Baumwollwiische (WeiBwiische) * —

Baumwolle, die mit 3 g Talg, 1,5 € liineruldl und 15 & SilraBenschmutz ange-
schmutzt war (Nessel 445),wurde 5 wal mit je 1 gr/1 100%iger salzfreier -

Substanz ohie Zugale von Soda gewaschen und die erzielten Veilgrade wur-

Aen mit dem Zeiss'schen Leukometer gemessen.

La bei 5@aliger vidsche noch nickt von einer Vergrauung gesprOchgn werden kann

—— e —mt .

ergeten die gefundernen Weilwerte bPraktisch ein KaB Tiir das Schmutzablssever—

.mogen, allerdings ohne Anweserheit von Soda In dggwnachstehenden Tabelle‘ B
sind die Produkte wieder nach der Waschwirkung géqéénet. Die Verte stamméh
aus einem Prufurgsbefund der Coloristischer Abteilung Hichst. (Schreiten

vom 13.11.1940). | |

Ausgengsprodukt
} L T & F
——_.Sulfat aus_Alkohol:-von Ruhrclemieolefin _ 72 .
___§§;§g§;grungsprodukt"gus K&Sy-Olefin __10,9
_Sulfat aus Alkohol von KWSy-Olefin __69,7%
——_Sulfonierungsprodukt_von Cetenld 1,2 . 69,
_Sulfochlorierungsprodukt von Cetan ___67,2%
6 __§Bl£99iésﬁagﬁpreggki,ggg_Bubzehsgigelsfin 66,6% __

Welbérad

—Letansulfonas (3]~ — 7 "= P % o, —

In Leuna durchgefﬁhrte WeiBwaschverSuphe mit Tmaliger Wisthe beinégenwart

von 1 g Soda im ﬁiter Waschflotte und mit einer Xonzentration von 2 baw,

3

4 g Substanz.pro Liter ergaben folgendeFWerté»~4)

Konzentration 2 g / 1 + 1 g Soda / 1
'——-"—"‘—'.“"——‘_"‘*'——““ﬁ:“, T T T T e e ——— e —“"———, e
Ausgangsprodukt Yeilgrad

Cetylalkoholsulfat (1) __~ ~— ——— 777
Sulfonieriingsprod.aus Ki¥Sy-Olefin
Sulforigrungsprod.aus Ruhrolefin
Cetansulfonat (1

|

ieilgraduessungen wurden von-Herrn Dr.leyrhofer durchgefihrt.
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Konzentration 4 8/ i 1 g Soda /1

e T T e e e —

. _..Ausgangsprodukt weiggrad
T e e & -

—1___Cetylalkoholsulfat (1) o Taes

3  Sulfat aus Alkoho1—v5n_Ruhrchemié:ﬁragk_ 74,0
———e—_Olefin e

6 __u§gl§iggg§g§2£9d. aus Ruh;gheEIéBiE§Iﬁ—---_23;3::

__im_m_Sulfieruaa%ngégp§3§_§E§x:9;9£1§____ e 1253
‘ s_Alkohol von KWSy-Olefin 72,7
—3ulfochlorierungsprodukt von’Cetan 12,1

4 _Sulfonierungsprodukt von Cetend 1,3°
—--Cetansulfonat_(1)

bei Gegenwart von Soda sind die Unterschiede in der schmutzabldsenden

iirkung betrichtlich geringer, -

In der WeiBwische verhalten sich die Sulfate des Cetylalkohols und des

Alkohols aus dem Ruhr—Chemie—Krackolefig am lesten. Das Alkoholsulfat aus

den Ki#Sy-Olefin ist nach beiden Priifungen in H6 und Me schlechter.

“D1e_Suliieyuagsg?E&ukie_de;—O;eiiae—aind»untereinandér etwa gleich und nur .

unwesentlich schlechter als die Alkoholsulfate. o —

=

Das Sulfochlopie#ungsprodukt des Cetans$;§t dem’Cetansulfonatw(1)_@b9rlem f
sen. Diese Uberlegenheit ist im Hinblick auf die biéherigen-Vowsﬁéilgpgen‘
Uber das Verhalten von kapillaraktivgp Subsfanzen mitfendsténdiger und

“linicht euds@ﬁndiger lyophiler Gruppe von Interesse.

-Die-Cetansulfoncte wind ohne Mitverwendung von Soda in der WeiBwésche

schlechtéfngié'die'Olefinsulfierungsprgddkté_dde;‘die‘AlkqpolsulfaiegnBei

Gegenwart von Sodé,‘welcﬁé in” der WeiBwiische stark untersiitzend wirkt, sind

die Unterschiede gering, so daB man zu dem Schluf gelangt, daB zwischen

Alkoholsulfaten,'01efin:ulfierungsprodukten und Sulfonateni 8leiche C-~Zahl

- .,

‘Vorausgesgtgf;kein-betrachtlicher Unterschiead besteht, w

I N
< nan die salz--
freien Substanzen in 10C%iger ForEmiteinander vergleicht.,

i

b) Wollstiickwiische

'

(Damentuch’ 168 mit Olivensl+ Sudanfarbstoff imprégniert)

Die Wische wurde mf& 0,5 g und 1 g Substanz 100%ig pro Liter in GEgénﬁért.
von 1 g/1 Soda bei 45° durchgefilhrt und der Prozentsatz der “ntfettung ge-

méssen. (Siehe Sohreiben von H&. vom 13.11.1940).
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In der folgenden Tabelle sind die Prozente der Entfettung aufgefihrt.:
Die Aufzahlung erfolgt wieder in der Reihenfolge, daB die besten Produkte
zuerst genannt sind, '

Ausgangsprodukt %Entfettung

69

68

_iﬁ_ Sulfonlerungsprodukt _aus FW§y—Olef1n _ 58

8 _Cetansulfonat Zurch Sulfochlorlerung__' 43

2 ____Sulfat aus_Alkohol aus KiiSy-Olefin _ 43
—é~“_ Sulfonlerungsprodukt aus Ceten A 1,2

Sul;on;gggggsprodgaus Krackolefln—Ruhrcb 36

I ___Cetansulfonat ij

S S

—ewmee . Konzentration 1 g/1 + 1 g/I Soda
Nr. Ausgangsprodukt—-: : —IEntfetting

—— e et R e e ————

,1

2

S T2
_8__
6

4 Sulfonlerungsprod. von Ceten¢§1 2
7 Cetansulfonat (1)

e

C e
i

Aus - d@m-¥erhalten der- elnzelnen Sulfate tzw. Sulfonate in. der—vollstuck—
_wasuhe ergibt sich eine starke Abstufung 'in der erkung. berragend verhalé;:
ten sich das Cetylalkoholsulfat und das Sulfat des Oxo-Alkohols aus Ruhr-
chemle:i;ackolefln Dle oleffiié;hngsprodukte 3ind durchwegs schlechter

als die Alkoholsulfate der ‘priméren Alkohole. Die K.W Sy—Oleflne liefern
auch hier bessere Produkte, wenn sie direkt sulflert werden, als'wénn sie .
in Alkohole allerdlngs glelcher Zahl ilibergefithrt werden. Sehr'bemerkensm
wert ist das fast gan :liche Fehlen einer entfettenden erkung bei dem = .
Cetanbulfpnat (1)9 Dieses Produkt w1rd von dem Cetansulfonat welches durch

Sulfochlorlerunv von Cetan erhdlten wulde, weit ubertroffenv SR

‘ Die erkung des endstindigen Alkoholsulfates gleicher Kettenliinge ist im
,;xjwk‘.Verglelch ZU endstandlgen Sulfonat verbliiffend. ° -

o
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f nz‘fez‘z‘ung /nder. Stiick- Wall wds ch e

A. .Vergléich von reinen Alkylsulfaten mit alkansulfosauren 5 alzen.
Dest.Wasser; Témp.45%  1gr.Soda/L. |

Sulfonate (alkansulfosaure Salze)

Sulfate CAlkylsulfate) i

|

Wasch wirkyng in %

AmmoniaKwerk Merseburg Gm.b.H. | p,oa singer
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cher auch nachgewiesen hat, daB die Wol

sulfate der der en&&andlgen Sulfonate bedeutend ﬁberleéen ist, +)

In nebenstehender Kurve, .die den Bericht von Heinze entnommen ist, sind
die verschiedenen Wirkungsweisen der beiden Produktgruppen, Sulfate, bzw,

Sulfonate in der entfettenden nglwasche bei 45° mit 1 g/1 Soda unter glei-
chen Bedingungen dargestellt,

Sehr wesentlich fiir das ginstige Verhalten der Mepasinsulfonate ist hin-
gegen die Feststellung, d=8 das durch- Sulfpchlorierung'von Cetan erhiiltli-
che Sulfonat, welches wahrscheinlich iberwiegend nicht endstéindige Sulfo-

gruppen enthélt, im Vergleich zu Cetansulfonat (1) eine weit tessere ent—

fettende Wirkung aufweist,

#thrend Cetznsulfonat (1) bei 0,5 1 Substanz nur eine 4%ige Entfettung
- aufweist, entfettet das durch Sulfochlorierung von Cetan erhaltene; Gemisch

"von 1someren Sulfonaten zu 43%. Bei 1 g/1 Substanz ist das Verhaltnls 39: 60,

-h ‘r%a&%en—von—eetansullonaten mlt—Verschledener Stellung der Sulfogrup-

ren im kKolekiil, sovie;die Feststellung der kaplllarchemischen Elgenschaf*
.ten von Nischungen solchergsnlfonate-wer&en“zur Klarung des Verhaltens

der Mepa§1nsu1fonate wesentlich beitragen. Untersuchungen ‘in dieser Plchw

tung sind im Gange.

In diesem Zusammenhsng schelnt es nicht unlntere°sant darzuf hlnzuwe1°en,
' dnﬁ—v L. dLe~¥em$ch&ebung—dem—ﬁu%ﬁogruppe—ven—gﬁ}f&ten*&gs:d53‘ﬁxstlna

in dle Stéllung 2, also von einer priméren alkokollschen Hydroxylgruppe-
in eine benachbarte- secundére- Hydroxylgruppe ‘ganz betrachtllche Verdnde— " ™
'rungen in derfhetzmlrkunb hervorrufta So ist die Netzzahl von Oktadecansul—
fat (1) 4 g/1, von Amphc—Selfe (Oktadecan—2- sulfat, Sulfierungsprodukt von
Ok tadecylen & 1+52) unter glelcben Bedingungen und bei gleicher Temperatug)
nur mehr 0,4 g/1. Die Netzwurkggg~i&t «1so auf das Zehnfachg gestiegen.

Dyers and

Zu #hnlichen Ergebnissen kommen aguch I.G. Lvans. Journ.Soc,Dy

2 Colourists 51. Seite 233 (1935), Referiert in Chem.Age 32, Seite 127
(1935) und Luigi Szego: Giorn.Chim.ind. appl 12. Selte 553 37 (1934)

6. Dr.v.Reibnitz. THK-Referat Lu 38/10 vom 18.2.1938 .
+) Laborbericht Nr. 1465 vom 18.3.1937. Ammoniak-Labor. .
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. Zusammenfassung

1. ) pie in vorliagendex Arbeit- Gargestellten und im Laboratorium ausgoprﬁf“
ten Alkoholsulfate, Olefinsulfierungsprodukte und Sulfonate von Cetan
unterscheiden sich kaum in Retz— und Schaumvermogena (Die Kaltnetz-
wirkung der Alkoholsulfate ist wegen der Schwerléslichkeit in Wasser
nicht exakt bestimmbar). Von allen gepriiften Produkten verhilt sich
das Cetansulfonat (1) am. schlechtesten° : - -

R T AT T M AT TR

EPRETE

DR

In der _WeiBwaschwirkung treten in destilliertem Wasser ohne Sodazusatz
,starke Unterschlede im Schmutzablésevermbgen auf. Am besten sind die
Sulfate aus n-Cetylalkohol bzw. aus dem Oxoalkohol aus Ruhrchemie-Krack-

olefin.

Die WeiBwaschwirkung der einzelnen'bedukte,ist bei Gegenwart von Soda.. -
in destilliertem Wasser sehr wenig unterschiedlich. Der Einfluf von ™
Zusatzstoffen wie Pyrophosphat Silikat, Trilon, Tylose etc. wurde

uichﬁ—geprﬁfyL__ ~— . . : R — p—

In der Wollstuckwasche bei Gegenwart von Soda sind betrichtliche Unter-
' gchiede in ‘der entfettenden erkung zu beobachten. Am besten verhal-

ten sich wieder das Sulfat aus n-Cetylalkohol und. aus dem Oxoalkohol

aus Ruhrchemie—Krackolefin{:Stark fallen die Olefinsulfierungsprodukte

und die Sulfonate ab. Am schlechtesten verh#lt sich Cetansulfonat (1).

H””“?kiﬁﬁwsrt—crschetnt*&fe—Tatsache——&eﬁ—sreh—das~6uifrerungspreduk
aus KWSy-Olefin durchwegs, sowohl: in der WeiBwasche, als auch in der
H; Wollwiische gilinstiger verhélt als- das Sulfat aus-dem-Oxoalkohol- der

Pentadecenfraktion aus KWSy—Produkt.
Der EinfluB8 von Salzen z.B. Glaubersalz auf das Vérhalten'der einze}gen
Substanzen in der Wollwhsche wurde_nicht gepriift. ‘ '

:ﬁié Fostst;lluné deg betrichtlich schlechteren kapillérchemischeﬁ Ver-
haltens von Sulfonaten mit endsténdiger 1§ophilor Gruppe im Gegensatsz
zu den guten Eigenschaften der bei der Sulfochlorierung erhiltlichen

Produkte (wahrscheinlich iberwiegend innenstandlge Sulfogruppe) wird

fiir dis Erklérung des guten Verhaltens der Mepa51nsulfonate von Bedeu-

tung sein.
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BAG 3046
TAHGET 30/4.02

(A) DHD Process - Leuna.

_‘Inspections and Knock Ratings of Typical DHD rroducts.
Correspondence. on Cételyst Reguirements and Manufacture.
Operating Instructions for DHD»Plant, Leuna.

Report on Visit to P8litz Hydrogenation Plant.
hepbrt on-Vislt to quwi§§pafen DHD Plant.
Catalyst Discussion - DHD -
7. Conference on Separation of Aromatic Gasoline from DHD

-bottoms.
8. Workup of DHD Products.

. ' f
/Q;ﬁ%;’— operating Conditions for New Reactor System at PGlltZ.

naphthas.’ L
1l. Conference on DHD Operation.. B :

12, aigh Anti-Knock Fuel Status. at end of December 1940.
13. DHD Experiments with lOO liter Reactor - Report No. 6,
14. DHD Experiments with 100 liter Reactor - Report No. 5.
| - (B) Patent—KppilcationS‘ T e

15. ¢,Patent;Applications on Organic Chemilcals.

16.  Ppatent Applications, Processes.’
17. Patent Applications, Apparatus.
() Hydrogenation.

18. Horizontal Coal Hydrogenation Converters.

19. Steel for Hydrogenation (relations with Krupp).
(D)"Lubricating oil.

Specifications and Standardization of Lube Oils.'

New Lube 01l Plant Construction; incl. Scheme of 8s5-0il
. _ manufacture.
Miscellaneous : Lube 0il Conservation, "Landastol"

¢







1

__1.G. FARBENINDUSTRIE AKTI G}ng}éyﬁ SCHAFT

fhre Zoichen thre Nachricht vom Unsere Nachricht vom Unser Hausruf

HOCE

- Pup

/- ' In der Anlage ubersendem wir Ihnen unsere Jntersuchungsergebnlsbe
und die Uberladekurven Ihrer VT342-Proben.

Sle erfiillen sowohl analytisch, wie auch hi

—*’f"d”ba?i‘reit die Anforderungen des RLlM. iediglich der Siedeendpunkt der
- 2. Probe liegt mit 177° un 20 iber der zuléssigen Hdchstgrenze-

———

/ Anla erL; T s, Hell Hitler . »
B | - I SNIN FDUSTAIE AKT IENGESELLSCHATFT

¢//
A0 AR
/ ’

POS'I'ANSCHRIFT DES ABSENDERS
1L G Farbemndustrie Akhengesollachaﬂ, Ludwlgshafon a. Rh

Ammoni akverk- Tﬁmeburg Gem.b.H.,
z.Hd.v.Herrn Dir.Dr.Schurck,

(1C) L e u na Werke QMQQWehmﬁsmm
- (Kreis Nerse>rvig). : § X RROB 1 ier Safung oo Gefegm
| . gae 2 .y

L ’ J

DRAHTWORT FERNSPRECHER 6496 EMPFANGSBAHNHOF GESCHAFTSZEIT BESUCHE - ’ Besuadrertetg " s ‘
Anilinfabrik - Ludwigshafen (Rheln) 8—17 Ul 9—12 Uhr, aufler Relchsbank Ludwlg By e
Ludwigshafearhein F‘_ERNSCHREIBER 034/78 Anilinfabrik Samstaq 8—13 Ubr Montags ut Samstaat Postscheck Ludwlig: gb‘ QQ i “'.“ “"‘-

\  1353-2064-15M-452/0006011B P 0267




1()(}'006004 Hq"jp“c 0 w oniuc)(/ 4’ Q ,»\
Untersuchung dexr VI3zgpo-Proben von Ieuna.
Untex 34 25 ,q]ﬁ}*‘

F_Kennzeichnung der | Kanne Kanne Fanne | Kanne
Probe 1214 1212 1230 1216

Eingang 6.3»0 9.3. 25.3. 14-‘04-0

Spez-Gewicht bei 159} 0,779 0,767 0,771 0,770 '
Oktanzahl Mot.Meth. 81,5 8c,5 | 80,5 80,5 -8C 80
' # " " ? '
+0 12/04. ' 93 : 92)5 92,5 92’5 o 92
Aromatengehalt Vol.% | 51 45 47 46 45,5

- Zusammensetzung
in Gew.%

Paraffine . 32,5 31 32 1732,5
Naphthene : 16,5 16 16 - 16
Aromaten | 51 53 52 ’ _ 51,5
Jodzahl 3,3 2,8 1,1 13T
Dampfdruck n. Reid | ©,47 0,45 'y s 47 y47. |-0,44
Doktortest at i negativi nagaii sativ ., |-n i neéativ‘
| Kupferstreifen TBut 1 gut |~ cut 4 gy | _gut
- ASTHI- bledekurveﬁ_ _ | o '
- 3iedebeginn °C i 1 47ﬂ' , | 46 1 46" .1 a6
" bei 600 Vol.% - i 4 7 ' 6
700 " : , - 22 ' . -
80 | 34
. 900 v i 43
E 1000 T i L 52
f 1100 * R B 61

10 v e | es
“Q 1300 n ‘ . ; 75 -
i 1460 " 83
11500 . B 189
1600 " 94 94
1650 N ¢ - 95
mndpunkt 00/7““““* : 8 71176,98
, Eombentest mit B :

0,12% Pb:
Glasschale vor
Alterung

Glagsschale naéh
Alterung.
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.Klopfgrenzkurven nec:. dem DVL- Uberladeverfahrcn vareinf, Beding“agen
_BMV 132 N, 1500 Umdr., Zuadung-20° kbmst., .,ad,pz,uftremp.lso"c.

Mit Zusatzscumierung
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x X X DHD<Benzin (Leuna) + 0,12 % Pb | = .
::(Dr.¢ Ester vom s B 1943) Kannre hr, —553-~- A ——
Erﬁfstands-Nr. 2693 Versuchst&g 17 12 1943
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Klopfgrenzkurven naogy dém DV‘~Uberladever¢ahreg, ve*einf.Bediugungbn
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Abschrift.

Dor Rgichsminister der Luftfahrt - © Berlin V 8, don 8. Okt. 1943,
und Oberbefchlshaber dar Luftwaffe ' Lolpzigorstr. 7 \

Az.: 85 Nr. 21032/43 geh. GL/A-2 II(D)

4
S W

wre

An das
Ammoniakwerk ”ersebarg G.m.b.H.,

Bexrlin W, 7,
Unter den Linden 24.
A

Botr.: Bes chaffenholt und Abnahme des VT 342. (Leuna)

Anldsslich der am 17.9.43 inm Leunaverk stattgoiundenen Besprochung wurden IThnen
dureh die Ylerrcn Fl.-Strbsing. 2.X. Jurke und FPl.-fdaupting.n.X. Tallner {fur die
Beschaffonheit des VT 342 die in dern anliegonden vorliufigen Technischon Liefer-
bedinzungen VTL 147 - 401 festgelegten Beschaffenhoitsbedingungen als llindestfor-
derung bolanntgegeben. ‘

Dié Festlegung endglliicer tochmischer Lieforbedingungen fiur VI 342 ist fir cinen
spitercn Zcitpunkt, insbesondere nach dem Vorlie on geniigender Erfahrungsunterlagen
vorbesuheﬁ. i
—-dinsichtlich dQ§Mgu£veschzlvhenﬁa_ﬁagms {ffepsatses smwde—yeraiabort, dass dieser
“yon l.irem GTK erst nach erliolgter fnliefering des bove*tS‘bost ‘1tbn“ZV*I*durchgeé‘
fuihrt wird. T
Die Abnahne und Preigabe ‘der bereits zur Ablleferung aelangenden Produktion erfolﬂt
unter Zugrandelegung dor obenangefilirten VTL 147 - 404 dureh hierzu von Ihnen bdbe- .-
vollmachtlvte und hier namhaft zu machende orksangestellie. Die Xonsten der Abnanm
untorsuchungen, cinschlicsslich der motorischen Priifungen gelien zu Ihven -Lasten.
Von. Joder T-nkschlussprobs ist ein 2 Lir.-luster an die Intersuonunvssnulle desm
. RLi# fur Plugbetriebsstoffe Nerben iiber 'enthin abzusenden.
s diri geheten, aus der gegenwirtizem Produkt tion cinc 200 Ltr.-Probe~Zur Priifung

des Ubcrladeve rhalters.qn dle D.utsche Vcrsuchsanstalt fir Imftfahrt, z..dd. Herra
—aa "“R‘Ea-?"!’-?‘ﬁ“‘l&"‘{mﬂ‘e‘ff"f—' hrysenden

Im Auftrag
"dez. Unterschrift.

Anlacen.

Nachrichtlich an:
Deutsche Versuchisanstalt- fLr Luftf. 2.V,
Lld. lierrn ur.ioeuber, Ailorqhof )

.lrtscuaftlichc Pur901uﬂ;sgcsuLLc3L
Z..id+ Hsrrn Or. Zimstidt, Berlin 2.8,

Untersuchmngsstolle des RLI {ir Flug-
betricbsstoffe, Torben,

z..1d. Herrn Fl.- tabsins. Jr. Kaeppler
Derben {iber Benthin -
GL/A-"TIR

;

Technische Lieflerbedingungoen iy
_ inlindisehes Mlughoenzin VT 342,
Okt. 1943 | B 7 Bestcut da8 3 Blatt
Allgemeines:
1.) Deor Kroaftstorf VT 342 ist in dicht verschlossenen und reinen Fidssern, Tank-~

waien oder Kesselwagen anzuliefern. )

‘o . FEPP - L. . \ - o e REEEE A
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5.

6.

-7

~.

— 100600014

Der Xraftstoff mussoin doutsches Erceugnis sein. Er darf koino_Jusitze von
stroight-run-Erddlbenzin, Crack- oder Polymerbenzin onthalten und muss froi sein
von Antiklopfmittoln und tntikorrosionsmitteln. _

Dor Xroftstoff VT 342 rmuss einon Zusctz des Inhiﬂbitors ZV 1 in einor Ronzeon-
traticn von 0,01 Gow.5 enthalten. Fur 2V 1 gelten dio vorliufipgon Tochn. Liefor-
belingungon VTL 147 - 3820

- i :

Ilocrsteller und alleiniger Licferer deos Kraftstoffes VI 342 ist dns fumoniakwerk
Morceburg G.m.b.H., Anforderungen sind zu richten an Ammcniakwerk Merseburg G.m.b.
d. Bbt. Ule, Berlin ¥,7., 7, Untor den Linden 24. .
)Fur Gittopr :fung und Abnahne sind die nachstelmden Prifvorfahren anzuwenden,

Priifvor-

schrjivten
BV i)

Bescuaffoni.citsbedingungen

Ausgabe 1942
ziffer:

Auf- und Durech-— ber wraftstofi muss wassoriilar, fraL voa ungeldsts
iy

sicht in einom Josser und Sdure ucln und dart ke

ne fosten Fremd

Reagenzglas vou ‘ stpffe antlhinlten.

25 1m Z

Zusaanensetzung: llydrierbenzin A _ - .

7075¥~ 7094 " Klopffestigieit: 0G.Z. anvorb101; sind, - n 78

. - 0.Z. bei 0,09 Vol.% BTA mind. = 87
- — ' L O Ze bel v,llSVOl./o BT A l’;.lnd. : T 89 _

"?230_-w7259-_~rﬁgé£1adharkeii: 3 Lraflt aLOIfes_muss nack--Lu~.—

- - satz von 0,120 Vol;G BTA bei der Priifung in einem

~ vom RL --GL/A i1 II zugelasssnén “raftstofi-Uberlad
priifmotor mindostens obsrhalb-der am Versuchstage
gelahrenen ITich-C R - ubyr1adokurvo im Bereich.
‘der Luf tuberschu% rahlcn A = 75 = 1,3 11678&.

Tichte bei 15°C: . zwiscuen 4,700 und 4,810 kg/ltr.

7100+ 7113 Siedeverlhiznlten uledobcvlpn nieukt untcer

;uni 10 Vol. % bis :
" 30 - c’é n‘ . oo . j

N J
Siedeende untev i'

Destillationsverlust hichst. 1

07 C
0 C
0 C
4 2 (‘!’\ 1 E + JE JERE —_ ) N 0 C
5°¢
2V
vorx b

s Anm, Realktion dles : " Der naech dcr Destillation in Tolben v

ol.
lei
2) . Riickstondes: - Rest muss neutral sein. ’

7290 Anilinpunkt ‘ . héchstens 10 C

7130 = 7138 I °andruck. hochstens 0,5 at bei 37,8 C

Y160 Verdonpfungs - .Bei Verdaapfung von 100 cem des Kro ftstoffas

rickstand: - . gurfen hichstens 5 mg Rickstond hintorbleiboen.

7190 Sehwofelgehnlt: - . _hiehstens 0,05 Geiw. - -

7220 Jodzakl 3) : - . hdchstong 4 g/JOO g

7150 Schmelgpunkt: | Ber Sechrmelzpunkt des bis zur Kristallisation ab— |

gekiithilten Fraftstoffes darf ni vt “her -60C lie-
gon. o ' - '
Sl

Prﬁfvorséhriften
BVLT 1) Y
Ausgabe 1942

Beschaffenheitsbedinguggen

Ziffor:

?ESGw- 7281 _Aromaten--ehalt: 40 - b Vol.” .

7200 . Korrosion: aeine grauen oder schwarzen Flecke oder Anfresgun

_gen _bein Eupferhlechsires fonverfulivens

siehe Anm, 4) Inhibitor 2V 1 0,01 Gew.%




100C00V15 _
, : . -Leuna fierke, den 17.9.43.
o : 2 ey O .
- %."‘ ""“ o - PR
Andsrungen dor Lieferbedingungen gegeniiher dem uns zugegungenenwEﬁt}uj% vom
Sent. 1942 fiir VT 340, N VA Oy FIS
: g )

[

1. Zu "Allgemeines!: ! ‘ ' .

4) Der Yraftstoif VT 140 wuss einen Zusatz des Inhibitors 2V 1 in einer Xon-
zentration von 0,01 Gew. .o enthalten. Plir 2V 1 gelten lie vorlidufigen
teciini'sciien Licferbedingungen VTL 147 - 920 - S

1

-

2. Zu ”Beschaffenweitsbedingungen": (Tntspr.Pukt 1 fndert sich die Angabe betr.Zu-
' - sammensetzung) )
2) Die iberladekurve des Iraftstoftgs muss nach Zusatz von 0,122 Vol.% BTA bei
der Priifung in eincm vom RLM/GLAL 2 zugelassenen Kraftstoff—Uberlademotor '
bis obernalb der am Versuchstage gefanrenen Tich C 3 - Uberladekurve im
Bereich der Lﬁftﬁ%erschusszah%gn'l = 0,75 - 1,3 liegen. o
T “—‘—':;ﬂlgl}?ﬁ_& = : [P
e Uberladbarkeit des lraftst.lfes VYT 140 gegeniiber Zich-§3 .
gende Zusammensetzung:
80 Vol. 7l VT 140
29 Vol.» 3T 110

- .7’12{‘)‘ 11 _pmy - - =

. L

Sigis¥ernalton:

mindestens 10 Vol. o -80° (statt vorher 75°) Tindsstens 99 7 -160" (stat€-
frither 95% -165 )o—' — _ o :
.0 hdchstens 107 statt friher -5 bis +107 )Y, e

S

Coagmatewseasit 4D - 55 Vot - (statt friher 4o ~ 55 Gewe.b).
e B g H T . PP Y Prs . W
JIniinbitor 2V 1 0,01 Few. s

 paimericung ;!

1) Die Bauvorschriften fir Plugmotoren {BVL)A”Prafvprgchriftmn,fﬁr FPlugmo-

torenkraftstoil'e"kénnen bei der Zentrale flir wisscnscioftlic..ae R @yt

2 AY ap 03 » g N I3 ' -1 Fad o=’ —]
resen (BRI ET der-IVL-Seedlin, idlershof, tuldower (haussee 18/25 bezogen
werden'. ' '

-7E)chr_wﬁsserigcv;uszﬁg.ddrf inmenolphtalein richt réten. Tach Zugabe von .
1 Tropfen n/10 Jadd russ lotfiirbung eintreten.

o) IZinwasze von 2,4 bis 0,8 g und Zusotzrven Sycesyy Ssung.
. T e SK . -
. - i . c . e L R ..
4) 202 cem Uraftstofi werden S mal mithis 40 cem-L0 oiger datronlange ]

gescniittelt, dic “henolatTaugen vereinigt und wit Atihon aus. ihnen die "eu-=
traldle centflornt. Dor Athér wird msciiliessend it 40 cem—Lauge nochmals
entpnenoligrt. Die gestmten Laugennusziige gibt  .an darauf in einen 500 cem
Frogctifonierkolben, in den man bis zur Meutralisation der Lauvze Xohlens wre

einleitet. Joraufhin wird unter weitercm Zinleiten von “ohlenssiure zum Sie—
den crhitzt, unl iber ecinen Liebig-tiithler-Yorstoss in eincu eisgekiihlten
Jodzohl-Yolben fiberdostillicrt. Uachdew bis fast zur Trockene destilliert
whrden Ist, gibt .1on nocumals destilliertes .Jassocr in den Zolben und treibt
weitgeliend ab. Fihler und Torstoss . .werden Mit Jasser nochgespilt. Tu der
verdinnten wissrigen PhernollBsung im Jodzahl<Zolben gibt wan einen Ubersechull
an n/10 Natriumbromi1—Natriumbromat—LSsung (& NaBr + NaBr0 ) und 10 cem
konz. Salzsiure. Nach 1/4stiindigemn Stehen werden 15 cem 10 Jige Kalium-
‘Jodid-Ldsunyg, die man schon vorlier zum ‘bdichten des Schliffstopfens in den
ilzlskra~en des Jodzahl-"olbens gegeben hat, zugedriickt. Die iem unverbrauch
ten Brom dquivalente Ienge JOd.titniert»man~mit'n/lO~Natriumthi6éﬁlf§f18 ’
sung zur'ick. i A e . S T




100000016

-2 -
Zur Berechnung benutzt man den Faktor 108, unter der ‘mnahme, dass das mittlere
ilolekulargewicit des ilermstoffes dewm ilolekulargewicht des Kresols (108) ent-
spricut und boi der Bromierung cin Tribromderivat entstsanden ist.’Der Gehalt
an ZV1 im ‘raftstofi berechnet sich demnach nach der ~ormel Gew.o 2V 1 =

Verbrauch com n/10 Bromid - Bromat - Lésung x 0,0018 x 100
200 x Dichte des Benzins

=" Verbrauciite cecm n/10 Bromid — Bromat - Lésung x 00,0009
Dicite des Benzins. .




-3 - 160000017

CAnmorkunpgon: - ) F éiﬁ’ ]

1.) Die Bauvorschriften fur Plugmotoron (BViI) "Prufvgkschriften fir
Flugmotoren~Eraftsicffe kdnnen bei der Zontrale fiir wissenschaft-
liches Berichtswosen (Zi'B) Bei der DVL, Berlin-Adlershof, Rudower

Chaussec 16/25 bezogon worden.

Der wdssrige fussug darf Phenolphtalein nicht réten. Nach Zugabe
von einem Tropfon n Ha 0 muss Rotfirbung eintreten.
Einwaage von ‘0,4 bi8 0,8 g und Zusatz von 5 cecn Hanuslbsung.

200 cem Kraftstoff worden dreimal mit je 40 cem’10 Yiger Natron~-
lauge geschiittelt, die Phenolatlaugen veroinigt und mit Aether aus
ilmen die "Teutralsle entfcrnt. Der aether wird anschliessend mit
40 ccm Lauge nochmals oentphenoliert. Dis gesamten Lau genausziige
gibt man darauf in cinen 500 cen Frakti onicirkolben, in len man bis
zur~jecutralisation der Lavge ¥dhaleonsiurc cinloitotl. Daraufhin wird
unter weitorem Tinleiton von wchlensiure gwa Sicdeon erhitzt, und
dber einen Liobig—riihlor und Vowrstoss in einoen eisgekihlien Jod- "
zahl~Xolben iberdestilliert. Yachdem bis Tast zur Trockene destil~
liert worden ist, gibt .en nochmals destilliertes Wasser in den
Xolben und troibt Teltzchend ab. Tihl.or und Vurstoss werden 2it
Wasser nachgespﬁlt.-Zu‘dcr_verdﬁnnten»vﬁssrigen Phenolldsuag im
Jodzahlkolbaen pmibt mnn eincn HUberschus: an n/10 Tatriumbromid-Na-
Lelogheomat Lisune { 5-nBr—w MrBr0——md T oo konz. Salzs.iuro.

IEanuzn =
Hach—¥Y4-stindigen Stehsv werdon 15 Zeri 10 bige Zaliuv :jodid-
16svn7, 'ie man schon vorhor zum Abdichten des S53nlif?stopféns in
den Ilalskracen des Jddzahlkolbens gegeben hot, zuzefiigt. Die dem. .
unverbrauchten Brom *ruivalente “Tenze Jod titriert naw mit n/i0
Hatriumthiosulfatl8sung zuriiclk, _ " -
Zur Berechmung benuizt wman dgn Faktor Dy uater der Aniahme, daB
das mittlere Molekulargewicht daos irstoffes denm Jlo}ekulargewicht
des Xresols (108) entspricht und be ;487 Bromierung ein Tribrom-
derivat entst nden ist. Dor Gelinlt an 7 im Kraf'stoff bereeh-
.. nect 'sicih demnaeh nach der Tarmwels L
e GO i e e — _
Verbrauchte cem n/i0 Browid-tromat-Losuns x 00,0018 x 100
- - 2B0 x Dichte des Benzins =
= Verbrauchte cem n/i0 Bromid-Bromndt-Lisung x 00009
‘Dichte des Benzins _ . -

Nie geforderte Uberladbark 3t des Krafistcffes VT 342 gegen—
Uber Eich C 3 gilt fiur folgende Zusammensetzungs o

80 Vol.% = VT 342 L -

20 Vol.% = ET 110 - -
2,120 v % = RTE

[P
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L'&l )
Op 802°
Summe -

Jeiterer Bedarf an Sulfattonerde
~hesteht fir hydrierungskor ikt
Hierfiir ist eine Kana21tat AN

- handen von in P1itz

Summe

Dieser EKapazitit stekr— eir Verbravcn filr

Sunmme

IIT/ onazt
L':L 1
n/ "

i/ifonat

30 d/iionat

165 up/Monat

HD—-Rentakt von

950 H/Janr
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.Louna Verke, den.

S P
N o

Telefonnoti Ze
—— e o 0 ANnozTiz,

Botr.:_DHD-KontaktEillon fur Kammer 2,
~sondaran lediglich duvreh verschiedene

= ’
Pillengrdsse bhedingt, rden Chargen von 10 »m and solche von 8 mm Pillenh8he
geliefert. 4s empfichnlt sieh, die klej ercp“Pillén?Wegen,aer h8heren ivitdt-in -
~den 4, Ofen und £alls dunn noch ein Uberschuss besteht, in den untoren Teil des
1. uad 2, 0fens eirzubsuen., ' - o o
Auf Bitte um Auskunft idber die Erfahrungen mit dem sanillten Xontsakt teilte Dr.
Donath mit, dass zu den uns bereits ﬁbermittelten.drkepntnissen Znzwischen keine
neuen hinzugekomncn scient'Der Zontakt bedarf einer h3heren Temperatur als der
stickige und lidsst eiﬁe‘ggsentliqh geringore Periodenlinge zu, Diescr M=
wird durch die eiwas ndhere Ausbeute d-or—oe » ==
brite N AsF Sosamten Prod- ons Woire ‘ stig bezeichnet werden wmss,
Die durch Dr.Schmidt mitgateilte Ausserurg von Herrn Dir.Dr.Pier, dass eine Schi-
digung der Kontaktaktivitdt durch Pressen der Pillen”anzunehmen~sei,wgibt“lediglic
‘oine parsiulicle Znsicht von Herrn Dir.br.Pier wieder, die nach Aussage von Herrn
-Br.penath bisher durch Versuchsresultate nicht hegriindet werden konnte. o

E

ﬁ:Dir.ﬁflséhunck/Dr.Becker‘
Dr.Schiek/..DHD., *

(8}



; 200000023

Leuna Werke, den 6. Mirz 1944, Dr.De,ﬁgé.vﬂ

‘M emo ..

Betr.: Notizen aus Bericht 2242 von der Tonerdebesprechung in Opbau am 6.7.43.

Alkali-Gehalt iiber 0,1 % (das wurde als die_dusserst
—z i £ h : : ritit herab_—setzt, ist zu
" priifen, ob auf 1rgend eine Welse wahrend des” Betrlebes mit unserem Produkt noch
Alkali hineingelangen kann.

-Der Vorteil des gepillten Sulfat- Kontaktes llegt darin; dass sein’ Molybd&ngehalt ..
dlreKt mit Schwefelsdure regenerierbar ist. . ' ’

_Dr, Donath iiber Auspriifung der Tonerie fiir DHD: -
" Es werden fiir jeden F¥ontaki 6 Perioden von je 8 Stunden und 1 Dauerversuch mit -
der Temperaturgrenze’_ B35 susgefuhrt Einspritzung = Erddlbenzin mit 28 % Naph--
thenen jund 23 % Aromaten. Typisch fiir den Xontakt sind die zur Herstellung eings
Abstrelfers mlt 65 % Aromaten erforderllche Temperatur und die Anteile bis 100

Sulfattonerde glbt bel glelcher Akt1v1tat (65 % Aromatenerzeugung ‘bei einer be-
stimmten Temperatur) hdhere Ausbeute, erlaubt jedoch nur-eine kiirzere Zyklus - =
dauer, 70 statt 120 Stunden..Die Sulfattonerde blldet weniger XKoks, ist dafiir
aber empfindlicher gegen Koksablagerung. L
Die Aktivitdt eines Kontaktes wird in Lu nach folgenden Kriterien beurtellt.

1. Bei welcher Temperatur werden 65 % Aromaten gebildet. 2. Binnen welcher Reak-
tlonszelt w1rd bei Erzeugung von 65 % Aromaten die Temperatur = 5500 erreicht.

rf brW?




Tonerde-Arten

1.) Mitrat-
2.) Chlorid-

3.) Aluminat -

(iic)

4.) Ammonnitrat- Al 0 O Na + WNH

200000024
SHH4(OH) + AL(NO5) ; —= 4l goz»i)3 + 3 NH, NO
ALC1l; - 6 H,O0 150-200% r1(0%), + 3 #C1 + 3 1,0

A1 0 0 Na + HNO; + H,0 = Al ('OH)3 + Na MO

—

3
. NO + HyO0—= Al (0H), + NH, + NaNO,.

3 3



AMMONIAKWERK MERSEBURG A

Gesellschaft mit beschrinkier Haftung ’ . 5 éf’?

E 24

Herrn Dr. Pichler| HE'BMYERKE (KREIS MERSEBURG) N L

- @ S | 2L0000GULH
| Dr.Dei/K8.  den 12. Januar 1944.

“————TRontaktverbrauch DHD; ———————— — , —
Wir teilten Thnen am 1.11.43 mit, dass der Kontaktverbrauch in der DHD-Anlage
, O,See,kg/tQVDHD—Benzin_betragt,vnigggrqugabe lag die Annahme einer Lebensdauer
von 1 Jahr zu Grunde, mit der wir nach Mitteilung von Herrn Dr. Ober iiber.die
Verh#iltnisse in ifocosbierbaum rechnen zu kSnnen glaubten. R
 Auf Grund einer Besprechung mit Dr. Ober am 8.1.44  sind wir nun zu, der Ansicht-
- geKommen, dass.der Vergleich des DHD- mit dem EP-Betrieb beziiglich der Kontakt-
Lébensdauer wegen der Verschiedemheit des Betriebs-Rhytmus nicht ohne weiteres
~ mbglich ist. Wir mSchten daher eine Lébensdauer von 8 Monaten annehmen und le-
e gen diese Zahl einer neuen Berechnung zu ‘Grunde. Der Kontaktverbrauch belduft
: - sich demnach auf 0,55 kg/to DHD=-Benzine  —— — . . T

/

. : ’ . ¢ : Akten oD

4oz Dr. Schusek

-~

L.,__.__,7 )
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AMMONIAKWERK MERSEBURG

Gesellschaft mit beschriankter Haftung

LEUNA WERKE (KREIS MERSEBURG)
Stickstoff-Abtellung

/i dig Yontaktfabrilk
g,.ild., von iferrn Dr. ({ill

1'e 997

Tr.lel /Y. 16.12.1943

rontaktbedarf Dibh-Leuna.

Do beobsichtigt ist, die 2. Kamner der DHD~Anlage Leuna versuchsweise mit dem
gopillteon Kontakt 7360 L zu fiillen, wurde mit der ilochdruckversuchsabteilung Lu
wegen der Lieferung disses i!iaterials Filhlung genommen. Anfiinglich bestanden Be-
denken bveoziiglich dor Leistungsfiinigkeit der Kontaktfabrik Ludwigshafen. Gelegent-~
lich einor Besprechung am 10. Tezembor 1343 wurde jedouin aun mitgeteilt, dass bis
zum 1. Fabruar 1944 die erforderlichen 51 cbm 7360 L geliefert werden kinnen,

Pur die Beschiclung der Kammern 3 und 4 und die spatar srforderlichen Hachfillun-~
"gon ergeben sich _ebenfalls einige inderungen infolgse der Lerminverschiebung,

siner ibinderung dar Jfenvolumina und der ‘\mnahme einuer lingeren Zoatalkt-Leben

er. #ir bitien desher die Kontaktiabrik Leunn, ihy Produhtxcnspregrﬁmtriﬁi:dze ST
DTD-inlage gemiss folgondem vorliufigen Pedarfsplsn fir des Jahr 1944 eingurichten

Termin: | Fillun R nonta;tbedarf cbm|  Art des Tontaktoes ‘{Haféfélfsl
' Rooktion Hgilinztion (- GREuRg mlt DD-RU s
- s - ' gt./l E:{e(_)so) ’

Yommer II g2 9 gepillt (10 wm) .
WoOIIT 42  stitekig (6-12 ma)
i " 0

" iv 42

] -

‘1151!"1!!501'! 3 T A ) it - 52
. - b2 Al e d j e 3 . )

Die fiir dis “ntwicklung des biiD-Jerfahrens ver,ntwortliche}ﬁgchdruckversuchgahtei:
lung Ladm.ganafen ist, wie bisher, der fnsicht, dass die éntenlﬁngaadeﬁ'stﬁekigen
Yontaktes die Lronzen 6 und 12 mm nieht Uberschreiten darf. =s wird daher die For-
dsrung gestellt, dass suf keinen Fall ein Yontalkt gris sorer Tcrnung in die DHD-~
un;jggngeuna eingebnut wird. :

Der Transport von Ludwigshafan soll nach ¥68lichkeit in oigenen Fissern dey DED-
Anlage erfolgen. Zu diesem Zweck werden siimtliche zur Verfigung stehendenFlisser -
socbald wie méglich an die Dontaktfabrik Ludw1gsh&;en geschickt. Dor in Louna her-
gestellte Xontakt soll nach der‘snllaferung in Holzfiisser umgefiillt werden, so
doss damit gerechnet worden kann, ‘dass die Nauserfisser sofort W1eder zZur Verfﬁ-
gung stehen, Diese Frage ist durch ‘bsprache noch zu klirem,

#: Rontaktfabrik Lu
QOchdvuchversache Lu / Dr. Becker, Ly
feFele .:ue/D A\,.'iiﬂg
Dr.‘,chunek Z Dr. gecLer/ ﬁr.Jvhick / Dbl
2 Pichler. _/[ :

Dur‘chsé’h a
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AM MONIAKWERK MERSEBURG
Gesellachaft mit beschraajtar H 2480, den 13. Doz o'nbar 19j wei/l{
LEUNA WERKE (kREIS MERSEBURG)
Stlckstoff-AbteHung 4V &,

. Hd - A
{
A
voen

Aktonnotisg. o - i?ﬂ{i

Besproohung in Ta@lwirshaloa awm 1).12,.43.

toeilnehmer: Ir.Donath, Dr.'%onnenmacher, dr. Reitz, o»r, 3otter.
Or. Beeker - Lu, or. teheinor(zeitwaisa) o

Sr. Yeitors,
Betr.: DHD.—Louna.

1. Yontakt
Mir dis Jelleferung der Anlage Leuna wit “ontskt ofrd folzende sggelung vor-
gesehen: Fir Jammer 2 stellt Ludwigaha'fen gcpilltcn Toataekl 70602(10 nm) guzr

Verfiguag. 'in Teil davon licgt in »81itz bereits auf Lager. Jieser Zontakt
wurde in leinvursuchen Pur gut befunden. Nor fohlonde Rest wird je nasi Loei-
stungsf higteit bis zum 1. Fodruar in Ludwi gshafen oder ¥61itz hergestellt,

_—~

Pir die Filluny der ZYe.mora 3 uad4d is st nach wise vor der in Leuna herzustellen—

£,

de stiekige rontalt vorgesehen, da 11 (&Haéltﬁt der nontaftfabrla Tu i nina
Whellafgzung_mlt—?aﬁ@~£—nlctt—“usr‘ ‘t. TS ere ‘urzarxng an dig OAtLitfhbrlY

Leunz bleibt dewnnch basteh»n, nur sind lie Tormine “rtsnrecﬁv 4 Zu verscehrioben

Di¢e an die qschﬁruukvarauohsabt il;rr LudW1xsxafen.VJr ﬁrufung yellmfartoa ’rc-
ben dar;in Te:na fir Mo 3iiD~Anlage be"cztvestc¢1ten Tooerde werden znavﬁefrn
Dr. Donath ols ungeeignet beaeiyanat, da—diec stiueks im Durehschnitt eins Yan .
tenliinge von 14-¢8 e f isen. pr Fordgrunv ron %gdw“ haela lautete auf Q{d

- 12 mm. vegen dur c‘wlsrlpkelte, B it T —e > CIBH7e tiif keinen

Falllﬁberschrittan werden. o ) Lo
Das "mtersuchungsresuliast von der. i cifung dies-p- mﬁAUria, I3e it o ﬁax.

#reyd

O
3
ikive Aktivitst die dos in Vemmer 1 singobasten o nt.k_ep nicht thertrifft.

—ienge = 80 gr/l getrinkt #irde steiit noch a:8, doch ist <Mu?ﬂeumnn, dass

Bol 2ufsielluny dor Tontﬁktbednrfsliéte‘sini iiis

onsrann “erfsrdorlichen engen getrennt wnzugeben, doasi

swahl bgrﬁcksichtigt.werdon kann, ___ . -
Dy, Tonsth bittet um “:sendung einer 2 ltr. robe der in lLeuns no: hergestelltenm
kleinstickigon Tonerde wmit € rma Tontenlinge. | |
Ts wupde - ‘verabredot, dass simtliche fUr 1 iD Leuna zur Varfugung gtehanden 3isen

Aisser fir die Lufnabhme los iontaktes 7360 L nech Ludwi gshafen geschickt wer-

den. _ _
bgloieh ssit ler Inhibitor - Zigmischuns die Raffination wit 6108 alout

mehr notwehdig u sein scheint, hilt Ur HOr%th den ﬂaltarcn ”if§gg:§iesarﬂﬁrdew_
fitr ~ngebraent. Die ncelh im Sang befindliche lieferung snll dahor nicht gestoppf

worden,
Durchschlag fiir:

3357 - 8M - 395
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In den ammoniz 3 un! 4”ﬁdnﬂﬂf7¥ d1d anfinutioﬁ pin kleiner Ofen eingebaut worden,
‘Dus Vern¥ltnis von- mOOS—YOnt{Lt 7a Rﬂffinntionserlc bleibt d«sselbe wie bisher,

‘Zoluol.

Ladwigshalon wrhioclt 2 Pass )iiD-Bgnzin lLeuna zur Hachdehydrierung, wusa dioc ualitit
des lestbenzins nach der Tolqol-:ﬁtauhme—zu beurteilon. Jach Beendigung des Ver-
~suéhas wiéd Lu das dgichsemt direkt von dem Resultat in Kountnis soctzon.

Der analogs Versuch mit Brixer Jenzin soll wogon ‘der beschr nPtun hrbwltsmogllchr'
keiten vediufig nicht ausgofiihrt wa;den. florr Or. Donath hilt es Cir unbedenklich,

dos “rteil auf Grund des Vorgzleichs mit dom Vorhkalton dos Launabenzlns abzugeben.

D?u-chzinbLeanu. »
s warle ub~r den Leistungsabfoll im Verlauf der vergangenen Betrlebsperlcden ge-

sprochen. . )
In Anbetracht der annihernd gleicibleibenden absoluten Koksmenge sind die ‘Lzz‘\

hafenor Horren dor ‘nsicht, dass die Vorkilrzung der i'srioden im wesentlichen nicht

giner “chidigung des KOHtaktes, sondarn der “rhdhung der ircmatanleistung zuguschral

ban ist. Doeh ist g8 nicil ou sZ8: ,cgloasen,~”7°_m“u$5gr‘ﬂm~n9c —andere Sinfllisse

-

" e@ine Rolle spielen. ‘Do sich we gen dar ”n°1943*k,iteﬂ in der iromaterbilang noch

kein ondgiltiges Nild liber 11@ Verinder ngew Jar.«;aﬁatﬂnleis*uag gowznnan liess, -
5011l versucht wsr&c“,'aur«u Horabse P?unp des Torinufs-anf die frihore ga ringe Men-
‘ge mine ﬂufﬁlwrung herbeizufihren. Nie mit der Vormindsrung des Leichtboenzinantoils

verbundene Senkung der Arcumatenkonzentration fihrt zu sinem Anistieg der Terioden-

ST T E ATY THEHGNg 4oy ‘romAatenkonz-ntration

Feyriodsnlin warde alt oteilt, da in Tcholven eine Trniedrigung les

zZu einar Yo } ﬁer Pericsde von 170 »nf 125 Ttunden Tihete,

Yerteiler:

Dr. Dounnath/ Dr. %eChur/ Br.leheiner Ludwigshafs
re o cmunek / or.Becher ~

Y. Cron

Lr. richiler

ur. tehck / BHD.

IS5 s
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Louna Verke, den 314.10.,1243,

Lrungen ﬂieht ’tmzz

- =3 b T
R
Ze Ju s

‘L Y ™ . H B T
dontillrtion des catand o Arabiri-Prozosg verziclitet wer-—

ne Leunn ’711‘&.>'.‘- e cinor elehd 11 200 ¢, aroma-
Zlichkal ig - unsaeraey i

o

;cht I iimonm wivd durcn  optorn
—uUnSeP b ey ohme edestilliation in

Fille schon faost, : ss “ocshiovboumes eh.,te als

licrt werden mnss, dssa es ~lsc ia dewn lcun ein.

einbezopey werden “s tird eh tewi der o Jwit in
Srobin-Anla: 2 T werds He D*?o i ierung wiz clicn,
mdglick ' : ob:.':z-‘w)stroi‘f-cr {wegen
:?aow rg.Abteilng mepnwift - in

kOnnen 1.l

covdeon. kKBandw un

betTe
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welcho Teitsngen neuv zu vorlogen sind),
Tn beilionenden “chemata sind die "orarbuzt ngsgiinge Tz 2 BOER R mit
destilli~tion dargolegt.
“Fir dic "ahiennngobe wirde vorliufig engonorraen,

dnss ein Anteil
st-:d -abiosenied on ist. o

und Leichtbenz;
Zin 3,3 0%, e
anrﬂﬁmc ginor- ”1n;“r1‘*ﬂn~'d

-"1 7

Y \10136%176 v n ‘.5..) i '0%0 zu reci:
.+o wiirdon 950 Hotg entsunrechen,

nnl olme Vor-——

4 ala’Rﬂc!-

crbsn zia allein o,u,veu.é bezogen ouf

‘2oto‘(fbéi”ww
vid oiner




. Okt.obar—~1943.

SPaltprozess.-;_‘
Dabei Auffiillen von S.V. III und. IV.

“,--nugen—&er—ﬁammer—vom.Spaltknaislauf}x
Entspannung der Kammer ins {berschussgas

“insehluss der 'ammer an_den Brennkrelslauf

a. Auffnllung.von‘Fammer und Krelslauf, wit N, bzw. Bremmgas aus.B.V. I auf
.'b.._ .- | ‘ 2 .

Co. paHnen iber Dach.

d. Wieder- ullen"au&fﬁrvgla

e.




OGO

8.) Umpumpen und Brennen mit Luft. Dabei—
- ¢inander.

9.) I‘ntspa.nnen von’ Kammer und Kreislauf

Wil §attel
- DHD-& Xg—

(ounassyan S138M) 3)1:_-]3/\/\ VN ﬂ?_-l“'l 9

© Bunyey: Jepjusayosaq I yeqosuasag

OHHSHSHHW )i&l':'lM)iVINOIN WV
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i

Gesellachaft mit beschrénkiguefivigrks, den 21. 8. 1943, é’
* LEUNA WERKE (KkREIS MERSEBURG)

Stickstoff-Abtellung
Anfahrvorschritef t

fiir DHD-Kammer I.

Druck mit 50 % Stickstoff + 50 % % dasserstoff eingestellt. Eingangstempera

turen der Ofen = 26,2 uv. Abstrelferdruck = 30 Atm. Gasdurchgang auf

15 000 cbm eingestellt. T
Einspritzleitung am Rammereingang vom Wasser befreit. Die Einspritzpumpe
férdert cinen Teil ihres Ansaugproduktes in das Tanklager zuchk.

Priifung der KEaltgasleitungen und der mechanischen-und automatischen
-

Ruckschlagventlle.

Beginn der- Binspritzung 4 cbm/h. Dabei Varheizer mit besonderer Vorsicht
ginstellen. Vor jeder Irhshung der Tinspritzung Temperaturgleichgewicht
aowartenr-urhohung auf 13 ebm, (10 to) im Verlauf von 3 Stunden. Immer

sauberes GlelchgeW1cht 2wischen Vorheizer und’ ~1nspr1tzmenve beaehten.

.Abfuhrung des Uberschusswases aus der Sangseite des

autompfﬁq—rﬂr‘ **‘ I-imb ”' lwr‘gas - -

/*’I—F: \"‘_-’,, o

Auxfu;lung der Spaltgasvorratsbehalter SV ILI und IV aus der Druckseite

des Spaltkreislaufs auf vollen “ruck. Das geschleht zu Beginn dex Gas~

'Jntspannung, um unnotlge Schwankungen im Kraftgasnetz zZu vermelden.' i

Uber Schieber 103 (&gler h ), Schieber- 102 33, 44, Die Schleber 101 und

2,
104 sind dabei geschlossen., - ”Lf‘°” i 3

o, f" ,‘_:,‘_,_ - ,x_ ‘_

-ﬁach Beendigung der Spaltperiods Vorhgkzgn=§ggunk=pnd ——

e

,’ig’:;»*—w—rz?‘c -~
~f /

- e

. R

T et erTs oy ey :f)-=f~
i,

L4
Schilr chite e,
ALOET

L o—a
oy

¢

Durchschlag fir;

-8M -395

e

qJ,—V~

-ulnsprztzung imnerhald einer ha&ben-stunde VDurch stundllche Qenkuno

der Temperatur um 2 MV werden 21 MV im Ofeneingang. -eingestellt. Das—

Hoomom gt e

%e%%ervenill wird_so eingestellt, dass sowohl-der Regenerator als auch

der Umgang vom Gas durchstromt werden- Die Elnsprlt leitung zwischen

‘ Regulierventil und Fammer wird vom Produkt befrelt.

Adhrend der Temperatursenkung glelchzeltlges Trockenfahren iliber. dle Daaez

von 2 ;tunden. Scharfe asserkuhlung. ubstrelfung folgender Gefidsse:

' Kalter Regensrator Druck- und Sa upuwselte, xbstreifergefass und die dazué?

' gehdrigen Produktabfuhrungsleltungen.

’/L it

¥ach Jem Trockenfahren ist der Produktweg von bstrelfergaax—xamaef‘auszu
blasen. Das geschieht 1ndem durch Abschaltung depy- automatlschen Stand- :
haltung (Druckknopf) die Abstreiferflasche vollkommen entleert wird,
Intlecrung Qer Produktabfuhrunnsleltung hinter der Abstreiferflasche zur

Znt fernung der zusammenlaufenden Ben21nreste)’(Durch diese selbe Leitung h

_ww1rd wiihrend des. _Ausbrennens das. salzhaltige-Kondenswasser "bepr" die Teek<

olleltung abgefuhrt,).nlese Abgangsleltung ins Abfallprolukt muss vor
Beginn des Spaltpra ess : 5% ; {
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Gpsellschaﬂ beschrinkter Haﬂung

R e — RN N _

: LEUNA WERKE (KREIS MERSEBURG) % .
fahrens musstenssiimislish g@&g&ﬁg@;leitungen und alle rigen Zﬁ— und

R . 'f~.»Ab1uhrungsleitungan der Kammer ausgeblasen werden.m_,g) .
/ tY&L“‘:P(w& {c“,..Die Temperatur der ‘Reaktions8fen und des Raffinationsofbns wird durch
- Lv:ht(!»dﬁ ﬂ*'f“‘w Imrniedrlgung bzw, mrh&hung auf'KOO eingastellt Nachdem der Vo‘ el

ODvethn w0t hm- ORIy

C Uten Lgf, ‘ in seiner hdchsten Gasaentemperatur auf 500° heruntergefanren wurde, -

P h-r_

ist die Kammer vom Krelslauf abzuhangen. ,

untspannen der Kammer nach Schliessen der Schieber SDKa I ﬁ;&wSSkéri -
ins Uberscnussgas iber Ventil 29. Nach Erreichung: des Druekausgl'ichas
) . geht der Rest durch Ventil 9 iiber Dach. Die gesamte untspannung er-zv*
- Rich T zirk nack folgt nach vo:gesbhriebener Druck- Zeit-Kurve in Verlauf von 1 StAnde.

————rwe

: o Viamn f- L

,~4"5'°°L"[” e fr Gegen oCthS& der untsnannung wird noch einmal versucht Benzin ab— e
P S NN Y lreve e - : _ B
fiaﬁhf?J}‘gf‘,w§$”(4 zustreifen,

Auffﬁllen dsr Kammer mit - Stlckstoff auf 10 Ati- ﬁber die Ventile 18
und 13 nach vorgeschrlebnner Kurve im Verlauf von 20 din._und an-,,

schllessende Jntspannqu durch Ventil 9 tber Dach. Kontrolle der

Spulung durch Analysen.
— Die Kammer w1rd~1m_ erl auf ¢

tlle 18 und 13 auf 40 Atu auf

den, ‘Einstellung der- Temperatur der Reaktions— und Raff1nat1 nsdfen;'
%y -Dabei wird nach ddglichkeit versucht dle Temperatur aes—%af.
ofens mit der VerbrennungSWarme des letzten Reaktlonsofans elnl

len. ' =~ T =

’ummgwm% T ErEYAST K CHACHSVASTE
und Einstellung der Yasserelnsprltzung am Kuhler. Beim Auftreten von
'ﬁru.Sehwefeldloxyd (Ab31nken der’ pH Hdssung” unter 7\1st jeTHach der Teég :
peratur die mlnspritZung auf den Regeneratorelngang umzustellen.{ﬁ‘
?egullerung der Kondenswassermenge durch den Pumpenwarter. &nalysen
des Xondenswassers. - ' T
Der Maschinist hat darauf zu achten, dass das Hasser im. knsaugbehal
nicht unter den Tiefstand £311t (Alarm) o . '
Die pH-Aessung zeigt an, wann Soda—Lauge in das Kondenswasser einzuc :
sprltzen 1st . Der stark schwankende Laugebedarf ist durch Regulierun +
der Zufuhr so zu halten, dass der pH Nert grosser als 7 ist.
AnfahrenmdemnLuftkomppéssoren. Ubersehuss geht automatlsché uber Dac .
:Erﬁggigﬁdér Kaltgaswege. Offnen der Lufthanptleltung am elektrischﬁn

© Ventid. Senkung der Vorhelzer auf gerlnge Teillast hzw. nur Zundbren-

ner.

pos i &

Die Sauerstoffkonzentratlon ‘(Errechnung aus der Luftu nge) s01

Durchschlag fiir:
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AMMONIAK?NERK MERSEBURG "ﬁ.&# . i

e ~ Gaesellschaft mit beschrinkter Haftung
'Beginn de“gﬁmm&g(mégqgskgggggeﬁall mehy) be%éﬁ und darf
widhrend -des Brennvsﬂgﬁﬁteﬁ -Adeiibeg 1 % steigen.
Der -Kreislaufdruck" wird durch automatische Entspannung {iber Daéh'gehél-'
/ten..Druck 70 Atm druckseitig. N “*'""”””‘”'rmvhrv.ehL_ S
Nach Bedarf wird nach dem Durchschlagen der Luft durch die einzelnen
0fen noch etwa “2 Stunde. lang mit 0,8 p Sauerstoff nachgebrannt..»~'
'Jahrend des Brennens ist streng darauf zu achten, wann die Luft durch
den in Arbeit befindlichen Ofen durchschlﬁgt ( Sauerstoffgerat mit Alarm)
Dann ist sofort abrzustellen. ‘
Négh Beendigung des Brennens blasen die Kompressoren ihre Luft ‘automatisd
iiber Dach und werden anschliessend’ abgestellt.
. Nach Abschluss der Brennperiode werden die Luftleg%ungen rickwidrts mit
R '“?’Hwiéé;ngﬁgéespult dabei wird uber das Zw1schenentspgnnungsventil ent-—-
spannt )
Abstellung der dasserelnspritzung. Abhdngung der Zammer vom nreislauf. e
",;ullung der: ”mloufpuvpen.'dntspanrung der Lammer aus der Saugselta
A "ngubeF.Dach Geschwindigkeit 1 Stunde ({urve) Nachspulen -
t~5tlekstoff_durch_elnma_iges_Auffullan_a 104 m._ung DY Spannung.

Anhangung der Fammer an den Spaltgasvorratsbehdlter. Auffﬁllung_ﬁber

-Ventil -13 nach Geuchwindigkéﬁtskurvé ‘bis-zum Druckausgkeéich iiber-die..
Schieber 33, 44, 102, 101, 10, und Ventil 13. Das weiteret-Auffsilen er--:
folgt gemass vorher vemaehter Wasserstoffanalyse durch Zugabe‘von =

.&7,_ ;
stoff undﬂﬂasserstoff im Verlauf von etwa 1 Stunde gemass Kurve. - '

Anschius3¢an‘ﬂ%ﬂﬁxrelslauf. knfahren der zusatzﬁchen Umlaufpampen und

'dlnstellung das C sdurc 1ganwes. Hochfahren der Kammertemperahren w1e

. angegeben' - S . ,!_ T CA‘ o B o
. - e

Bei Anwendung eines nlederen Betrlebsdruckes werden samtllche Umlaufpum-

pen, fiir den Spultprozess gebraucht. Sie sind daher zwischen Spaltem und
Brennen mit “tickstoff auszuspulen. )

Beim Umschalten von elnem Betrlebsvorgang auf den nachsten ist auf

Um- bzw. Abstellung der Betrlebskontrollserate zu achten.

Reim Ausfall von Umlauf- oder Zinspritzpumpen ist am Vorheizer sofort
dif Heizgas- Hauptschlebnﬁng’§?ht}assen. Ea}%s~neeh~£%rem~varhanden~&st,

Iaufenfdre—Welzgasgeblase woiter. Aﬁdere&f&}%s wird versucht, durch

YT | 5 e
‘(?f‘, : ‘ntspannung(von Hand) ins Uberschussgas in demn Vornelzerrohren eine

[T

. ' st#bmmng aufrecht zu erhalt en. - —

Beim Ausfall der %elzgasgebliseé ist- ebenfalls das Heizgas\abﬂustellen.‘

v'_;*'e\c"{ LM,T*L*'}T’KJ(Q'Q‘C.—

o
v

Durchschlag fiir: - ’

3357 - 8M - 395
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AMMONIAKWERK MERSEBURG 2™ I&F;‘-

S N RN M," Gesellschaft mit beschrinkter Haftung ?Q
Do U P Bei ea.'h-éhter—ﬁere - Ll bire WEaKawmspzsszaﬂgtaam Yerlauf voi#f 10 uzin. abge-
“Vdte

{M’_&“ Lo stellt.”‘ mdw{'c'fﬁsn 'eolpte"frﬁeinste Heizgasflamme. Die Temperatur

Al:"fnf(' 'Y/in den Raubhgaswegen s0ll mdglichst schnell unter 550° fallon. R

e e e e

i amzaen?——#::ra nuch anuPllunq dor Eins pritzung m—ﬁj-n-ﬁL_&chb.ezL_ﬁathﬂinde
IO e s [ f~

e ~—elc iy

keit_i.n& Kraftgasnetz . entspannt dass die_ Kxaftgasverjailnng«he— ge’nafarte M_e_gl-v

- . /noch——mzt'arbrizrgenﬂkann/fenn dabe: I te Temperatur in den Rauchgar’”
2 - Pars [

- ’wrl
c//{(ik i wegen unter 550° gefal—}en ist, werden die Unlaufpumpen abgestellt.
{11 ‘.' ¢ e~k
' {.. o _r/ Simt’liche Benzinbehalter werden ins Tanklager entleert,
"]11(,5%1 Die unterirdischen Stapelbehilter. bleiben unter vollem Gasdruck.

Wenn sich die Fammer beim Ausbrennen befindet, wird aur bei Gefahr fdr die

Bedienungsmannschaft abgestellt da wegen der Temperaturverhaltmsse eins un- .
notlge Unterbrechung des Ausbrennens unerwiinseht ist. Ansehl:.essendes Jntspannen
dleser Kammer bel geringster Vorheizerleistung langsam ins Freie.

Durchschlag fiir:

3357 - 8M - 395
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YRUfisiet i e “IMaFWQrk"»den 21.8.43.
(DFIERZ W AN 2203V WIS L ‘,7 h

Aktennotég O GRS Por SN Y .

Betr. Anfahren DHD-Kommer 1. (Absprache mit Dr.Nonnemmscher am 20.8. A3Y

Dr, Nonnenmacher empfiehlt dle Kammer bsi dor ersten Fahrperiode vorsichtshalber
rwit niederem Druck d.h. einem Abstroiferdruck von 30 Atm zu fahren. Der hohe Druck
ist bei Inbetriobnahme der Xammer nicht winschenswort, da die Fahrweise wegen

der Gofahr des Durchgchens erschwort wiirde. Boi unerwunschtan Temper&turstelgerungen
WJre m;t einer Schidigung des Kontaktes zu rechnen.

.ls Gasmischung Tir die 1. Fiillung wird 50 % Stlckstoff und 50 % :aseerstoff emp-
1"onlen. , _ .

Da fir die Verarbeitung von oOSB-&botrelfer bei einer fiir elne farmmer vorgeseheonen -
vollen dlnsprltzung sine Tingangstemperatur voa 26,5 :V (502°) beim Anfahren einzu-
‘halten ware, empfiehlt Dr. Nonnenmacher fir des A“fahren mit der reduziertsn iienge
= 10 to.’ gine Bingangstemperatur von 26,2 MV (496%) und zwar vorliufig fir alle
8Pfon gleich hoch. '

- Leuna ?erke. den 20.8.1943.

_Grenztemper a turen.

Sofortlge Meldung 1
Der Alarm soll nlcht abgewartet werden- !

/

Anlageteil: - 3 Elemente: " @Grenztemperatur: .

Brennkammer 11,111,211,311,441, - 9 = 11,85 uv (Pt)

Gasseneimtritt 12, 13, 14, 15, 16, : 14,82 wv (Cr-Ni)
: : 112,113,114,115,1186, - -
212,213, 214,215 216
312 313,314,315, 316,
412,413,414,415 416. -

(s

Geblise . R 133, 33. | 500° = 26,42 MV (Fe-Kon.)
Nadelolements N 112,N113,N 212,N 213, - ) | 565° = 30,30 MV (Fe-Kon.)
- N 312,H313,8 412,N 413. .
' o]

Pr°dukt191tungen , 144,244,344,444, | 540" = 28,80 WV (Fe-Kom.)

Manteltemp. (Ofen u. Reg ) | 120-124, 220-224, 320-324, 300° = 14,74 MV (Fe-Kon.)
420-424, 520—524, 131 v.132, . | -
231, u.232

S el ine el

C-u { e ien g 4_,__%7




AMMONIAKWERK MERSEBURG '

Gessllachaft mit beschrankter Haftung ) i
LEUNA WERKE (KREIS MERSEBURG) ”~ b
Stickstoff-Abteilung f;‘ o
Herrn DI. I 4 n i s c‘h 30

o 870 ) ] ’ «3 9]

gfi

Dr.Dei/K8. 30. Juli 1943

¥

Sicherheitsrad der DHD-Anlag_
Ich bltte, das Sicherheitsrqd mit folgenden Vorrichtungen zu versehen:

1. Eine Sperrklinke, durch die verhindert wird, dass dor }Mann den einzustellenden
Takt uberdreht ~ ‘ f =
2. eine automatische Vorrichtung, durch dle jeder Takt Zeltllch auf elnem laufen—

den Band markiert wird.
Auf der Drehscheibe befindet sich ein Pederdorn, dér bei _rreichung der vorgeSCn»

== »

benen_Taktstellungwlnwelne passende. Vezt1eiung~einsc--='n -Higrbei ertont e e

Ylingel- oder anderes akustlsches Zeichen. UYUm zum nichsten Takt ubérzagehen, muss

-der Hedlcnungsmann vor. dem Weiterdrehen der.-Scheibe den. Federdorn-anheben.-Es ist
" wichtig, dass das-Rad nicht zu leicht bewegt werden kanan,—damit Uberdrehungen;f»*
" evti. durch zu schnelles ﬂbersprlngen dcr Haltestelle auf alle. Falle vermxaﬁen 5

werden. . o -
Zu 1rgend einer fhase eines Jeden Takt-" echsels 1st ein elektrlscher Imnuls auszu

1ose§7_duxch_dew =t a.em “Tr1nﬂenﬂnhWeLber der 7ent;ale_gder elnegrandegen_lﬂuieﬂ

den Schreibband eine starke Markierung hervorgerufen wird. Belspielswelse kdnnte

dicser Tmpuls, beim Tinseunappen deés DoFnEs in’ das Loch erzeugt werden, odar du

Anheben des Dornes kurz vor dem Zinschnappen mit Hilfe - einer kleinen Vrhdhung, WO
bei die eler den Yontakt nach obsﬂ hin sechliessen Ldnnte. Jedoch erschelnt die
letztere L&sung als unzweckmL331g, da die Gefahr besteht;-dass~ der Bedlenungs-j”
mannd beim Anheber des Hebels zu unpassender Zcoit den Impuls ‘ausldst. Sie wurde

ledigligh,alé Bgién;ﬁl aggefuhrt.-um dle beabolchtlgte fiirkung’ zu charakterlslere

s wire auch denkbar, dass die Registrierung der Perlodan nicht auf elektrlschem,
sondern auf rein mechanischem sege erfolgt, doech sehes ich hierfiir vorlauflg noch

keine ‘usfihrungsmdglichkeit.

Z.

Durchséhlag fir:

_ 3357-8M-305
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Vorliuficer Befund im

by .
(8**-Versucne, mehrfacn

Kontakt Probe

Fertiger Kont. f,
Moosbierbaum im
Anlieferungszust.

ul 0
Lu

~Leuna.In 5780 C
§tranmb. » b =)
(30.4.43)
578G I1:+I1

v IIT+1IV
" V+V1 v
» YITHVIII)
{29.5, 4))

J?d [ ] V‘o

E;fordLT.

Qualifizie~
rung - :

26.5

1

25.3

25.6

~—am i e s a3 i —_—

4

Wergle‘chsxo t Lu

X)) Diesemw=sert fir einefr

neoirtawt xit 80 gr ?doO3

entspricht bei

72

gr. .

eine Teaperatur voi 26.2

5931

a+b mbg]ich,v

v .
Diese Proben wurde:s i

(j;U\l
nicht

sestdtigung der

die Resultate noca

scihon eine

Mv. Auf aiese

Wyelse ist-eln=¥ergleich

Fivie Bk

e

1.

1-C0fsh-Dauerversuch gepriift. ovz1@n
wertet sind, kann

man in ihnen doch
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'bezuglich der Vergasuug

mikung des bLruckes ver
da
Tasserstoffpartialdruck

Jasdgenge zsulidssig,

“enthilt cCas areislaufgas der biiD-Anlage Ludwigshafen 80 %

sCispielsweise
druckewpfindlich,

20 % Ledchtbenzin kidnnei

deunoe

iufoly:

stel

ist 6454~i2nzin
erfordert

Bicihit uaverarbeitet zugesetzt werden,

500000049

i ein Vorteil resultiert. Bei der durch

rininderten J“rgdsuu” ist eine Horabsetzung der

e 3

>4

der Zuriickdringung der Krackreaktion der
igt. Uiter den derzeitigen Betriebsbedingungen

7% YWWasserstoff.

2i1 des hohen Anteiles an lLeichtsiedendr

also tiefen Betriebsdruck. (Mehr als

da sonst

eine zu hohe aromateunbildung im U!MO-Prozess erforderlich ist.)

Um den Uifferenzdruck der

! ]
o] ‘-/ Lifis kY

GRT milgang von uren []

betrieb Ludw1 shaflen

uemisch v
Ron

wird ein

—+1

wverden

Kammern herabzusetzen, sieht Ludwigshafen fiir

Jassnuhm&!Vor:
allod

in

rscnaltet.

i-: kL I

I wird dig Mitte verlegt.

- .

on- 505 8--und 6434 Ben “esseling ver-

hig 500

in aus

Bi
t

vy 3
=

oie

LS werdern

o
A= 4 RaX Cll

angzeiten _Z0 erreichts

R S .
Lig

vid diesem Zw
- ——

”vwrb4ﬁuuuown

IS

elverbiudungen

olil2n Lonat erzielto

d 3
“er e 2

2=

sollmeng

L VtO

“seitdem ves seling 6434-Kammern
dass das Produkt . frei

uelegenheit

gestaltet,

auf dCut“P muss, yon . .

dieser wurde festgestellt,

piindlich ist. Anscheiuend wird er auech”

fTener Anlave Re norddusbeuten.
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ﬁavnb der Prozess be; dieser ¥

%ﬁmLUﬁWigsaaféﬁ als auch in Politz

ﬂﬁiﬁcr alirmetdnang von -

wieder

Ui naclt jedem ‘usbrennen der Kon-

n&chbehandelt.-

ok
84 ]

en sauersto nalt von |

fig

ithar 360 19dendun Ruckstanden
niedrige Temperaturen ange-
Rickstand iiber-5058 auf

hichsiens 30 vorzuhydrieren. Die Ben-

tLion. von den

v sehr

fonlen, den

¢urcagufiliren und ergibt ecin Benzin

T340 wir o ig moglich

Vorhydrierun

2

~5tandes bestlenen 2 Moglich-

‘..;uwxr”
“drierung mit ver—
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arbeitet, d.h. er durchliuft Vor- und hachhydrierung. Die bisherigen
Resultate weisen darauf hin, dass auch ein direkter Einsatz in die
Benzinierung méglich ist, da der zugefiigte Redestlllatlonsruckstand
nur elnen geringen Anteil der insgesamt verarbeiteten Produktmenge
-aneraeiyi™c. Dr.Donath empfiehlt 2inen neuen Kontakt vom Typ 6434 iiber
dem. der Riickstand in Gegenwart von 0, 5 % Schwefelkohlenstoff direkt auf
Aromatenbenz1n verarbeltet werden kann. Die Leistung betrigt bei 20, 5
AV etwa 0,3. Labei w1rd in einer Sturfe dlrekt ein Benzin mit 60 Gew.%
 Aromaten erzeugt. Redestillation des Linsprltzproduktes ist nicht notig,
doch ist der LKontakt stlckutoffempflncllch. Der Vortei} dleser Arbeits-
weise liegt in dﬂr .assnrstoxferoparnls. Ua die Versuche bei einem Drucv
von 250 Atm ndSSBlbLOff ausgefihrt wurden, will sie Herr Dr.Donath
bei dem Betriebsdruck der Leuna-Hydrierung wiederholen lassen. lerr Dr. .
Donath erkiidrte sich bereit, Herrn Ur. Becker zur Ausfuhrung eines ent-
sprechenden Versuches die ndtigen ilengen Kontakt zur Verfiigung zu stel=
len. Glelchzeltlrr liefert er 2 Fass eines Ruckstandes dessen Verarbel-'
tung—sieh-—itiber—denrmeuen Kontaki als mogllch_ergiesehmhdt.,
Die unter 1 anvefuhrte Arbeﬁsweise erwies sich in Scholven als bnﬁﬁﬁﬁﬁﬁ
bort wurden 060 to gudxlashdfener Ruckatand An. der‘Vorhydrlerung _vepr—
arbeltet. blohpr_wurden keine Beanstandungen laut. - '
Da der Riickstand anLt so leicht nydrlerbar 1st wie dle ubrlgen in d1e
Vorhydrlerung eingesetzten Produkte 1st Seine Verarbeltung mit einem
-”nntsprecLend geringeren nasserstoffverbraach verbunden, das zeigt sich
in.einer gering-repn /lxnahme—deq—ykn—l—l—mnmkte .
Die Ben21n1>rung des DHD- Ruckstandes wird in einer internen Aktennotiz
des Hochdruchve:buchslabors vom-1.2.43 ‘beschrieben. v T

-Grosse Ufen an Stelle I und II. R
Da die kleinen Gfen fiir die Aﬂld“e Leuna noch nicht geliefert wurden, _

sollen vorliufig grosse an ihre Stelle treten. Nach Kenntnisnahme der

Leistung ung rwelterungsmogllchkelten des Vorheizers erklarten die
‘erren den Zinbau der grossen KontQKtvolumlna fur Lnbedenkllch.‘

Die Versor"ung der DhD—Anlage Leuna m1t xktlverde 6108 wurde besprochen.

Uber die £ Binrichtung der Kleln—Apparaturen zur hontaktausprufung und
die Ausfuhrung der Aromatenextraktlonsversuche wurden von den Ludwigs~

hafener Herren Erfahrungen mltgetellt. . .

Vertellar

"Dir.Dr.schunck / Dr. Becker

Dr. Plchler

OI Cl"On / -112:10,\ .
”"fDr.ochlck / Dr.beiters / DHD. .
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Leuna dierke,

6560000053

Besprechunesboericht. - a" # ‘
— L}E}‘ > f'.;\-f\.{;. ‘_ ,j p _yf\&,—la% ‘s}<

-

o
Absprache Lr. Hill, 1I - Dr. beiters liber Kontakt @L

Zu einer Jusserung im Versuchslabor- ~Bericht vom 1. Yez. 1942 lber

Fehl-Churgen in der Kontaktlieferunyg fir {IF und iiber uncinheitiiche -
. .

\Zusumnansetaung einiger Chargen wmacht bLr. i1l folgende aAngabe:

- N - . g e N . AN . . . e bt
Felilchargeun, d.h, Rontaktlieferungen it cinem Anidinpunkt tiber 0O
hl

fielen bis zur Liefaorung der erwiinnten cCharge infolge scihlechter

auswaschung des alhali-uchalles an. oeitdea wurde durch Verleinerung
dieser auswaschung oin besserer burchschnict erzielt. porner wird

be'l eincr Uit rte ilung dor gesumten AO“Laht“FOh“uLlUu in die 3 Gute-
Stvf'xlz(;wi]i:qmudxt Lesser uls —12, anidiupunht —12 bLis -2, anilin-

pUubint schlechter ols =-2,) die letztie Uu:LL't varworfen. Iir

- ¢ - v . ..
vilb-anlage werden nur dic ersten beiden Gites {ufen zurtchye!

Sodass— s FEaa i dew fiir Lo bebLlAIE“h ﬁqnggkt

trr—r SLI)J.‘L“LULg tTetons Aus dor Ll Ce dor [cTzten von

tersuchte I'roben ist ”PaLCHL]lCH dass/von 18 Iroben

A.la‘bCu]CCute dlb -2) qlb uubrgucubdl altsgeschaicden

Die Unelnneltll hnelt ocs hontaktes di bei melireren Fiissern fest-

g:;i&llt wurde, berubte nicutl auf cinem Fehlor in dor tHlerstellung,

SOLE P s Py VI P EITS T . be la Flillen. —_.

TlePliagoen war zu or

1o boel Jdern YUsachdacot GUrch wi.

o aatwies, wolel Tos USIeh Lailheise W ednel Lil

dber 10 Punkten handelte. LDennach ist die

1

sciilederen Guteblassen nnd die desentsprechende Beurteiluny scur
problexntitisch dind die ussclhoeidung dor froben Ait lewm schilochtesten
pilinpunbhl 1st carcaaus berschatigt 11<)t\,x'n)m!j.g.

Lo b ot @iy Lilsin aar o i robhe cur Unterspchung, das XOsultag

it o noch nicatl vor. bde nlichsten  Proben sollcn_HNLHqu Qe von -

i1t jotYe uboonen. aaf die Su seruily von

e

e iilly, dass o wir
wies hed plopr Bourdeilunge des Lontaktes damit ruflriceden-seben kKdunten,

da @oosbicrbaun jo zulricdenstelIfnd laule, wies ich nochmals
fwie schon oft) aul die Jichtickeit der Ludwigshaflaoner Untersuchunge
LUr uwis hdn. Ich bat leren fr. Sikll,uvochm.ls melirere roben an

- H

Ludwigsbalen zu scuicken, da wir uns aual alle ille auf das tudwigs—

Barsner gutiachiton sUitven wollen. j -

adl die anfrage nach dembereits aul Lager geleglen wonlaht fir UUD

T
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teilte Lr. Hill wil, dass etwa 20- to getriinkter Kontakt zur Verfisune
” 9 " e =]

stinden. Bei diesoer uelegenhieit stelltecsieh neraus, dass Lir. 1ill

olie weiteres (iir den DHD-Kontalkt die Molybdﬁnsﬁurc—KonzuhtraLign»des

dF-hontantes angenommen hat. ausserdem fragte er n.ch der fir die LHD-

Anlage cerforderlichen wornutg. ba ich ihm hieraufl keine Auskunflft er-

teilen konnte, bat ich ihn sich zur thruug.dieser beiden rragen sofor
wit Ludwipsnalen in Verbiodung zu sctzen und—sich gleichzeitig bei
llerrn Jr. Donath nach der "Beurteilung der 1. i'robe zu'erkqudigen.
Ausserdem. geht von uns eine Aulforderung durch Yernschreiben an Dr.

“Donath, die Kountaktfabrik iiher horngrisse und vlolybdinsiiuregenalt
4 .

des DiID-Kontaktes zu informicren.

MRS




-Leuna Werke, den 22% —Méra~1943:“K6?

3o/ @
4 Lf LR A T C Eye ,g\m /%DJJ
. i - Besprechungé arﬁph&i~ e, P Y S
0 ST LR S S viﬂ;\wn,” 2 5, & A ‘g;:;f AT -
Teilnehmer: Dir.Dr. Staunck,dr. Kz 1tuann Dr. Recker,; Dr. Deiters.
L

Datum: .43, ' o

-

Gevlnnuuk von Aromatenbenzin aus DHD-— Redestlllatlonbrucxstand.

lo: Buntalkylierung. : . LT .

Vo Versuchslaboratorium wird vorgescnlageu, den 1eaest111at10nsrw0ksta ad
durcih &utalkyIIGPUN“ in lolcqter51ed°ndes drOM¢teuben21n umzuwandeln.

a. Dei einer periodischen Arbeitsweise wird ein Benzin mit 90 % Aromaten er—
zielt. Diese methode komint vielleiciit fiir die Verafb; -tung von Jitol-
Rlckstand zauf Toluol (iu der.n&dller—uauuor Ger T 32-Anlage) eher iz ¥Fra-
ze als Fir die Verarbeitung‘vdh Diip-Rickstand zu Benzin- . L -

’Umter'&nweuduhw eines irack-Kontaktes bei 200 .ita. (Aluminium-3ilikat +
folybdinsidure) lasst \Jcb in hort1nu1°r11 chem uvtrlab ein 70‘80,% Arouaé&,

en—entuartendes—Sensin mlb ca.- 59 ﬂL eL_“ubu uLemuerSLellen bas C:

Tnaithls = 2 500 Lr/lltr. Uenuwt wahrscheinlich. Die von Herrn Dr. Kauf-

mann angefihrten Jiusbeutezahlen WHLQQLJVOfb¢Cﬂng gewtht.mwwwwwwwm~MWﬂmww
us lbt waurscueinlich, uas eine Befreiung des: iledestillati

“des von' 5 "roh31eu ndem durch nochmalig Des tlllatlon, die ¥
.l“
iU

-,-xv

-hauim*nngnel aafrination des™iiF-Benzins mit'bchwefelsﬁure ir notveﬁdlg

hilt, bei .nwendung der ‘asser LOff—Rdiilhatloﬂ im HJ Frozess-Ffortfullt.

)

. ‘a4 N . e —,’ . - .y — o >
_”3 N e o S o) i35 :3 ot msartr—arirei-tt 5 1 S JA'}Y} T y S‘ﬁﬁdd'ﬁjtﬁe"s—jf

redestilliert

in die Kanmer'zuruck/ufdnren. Jlesordégtu1¢ orau ci@jnicht
) i

ez WeLrGede o o :
.‘ Flr elne ‘beschleunic zte- Uber;faﬂrunz “dieses Verfihrens in den Betriebszu-

stand ist es von “acatoll dass die betriebiichen @ rfaurulven miT dem neuer

bontakt nocu gering sind und dass seine fabrikatoriscle ﬂerbuellunﬂ noch

einer gewissen sntwicklung beduri. . -

Fur eine eveutuelle qluIlCutuL”'dpr quLdl&yll ruingsanlage mit vorhandenen

N

'Mitte;n im Zahmen der'qydrlerunv wire-es 'von i Vht;gxeit, dass die EKam-
cmer mit an den @eseinsainen Gasphasesreislauf gehingt werden kamnn.

" Herr ur. Kaufuann hilt diese u“llcnkelt HLCUL fir anbeSCHIOSSLn, da er
ranniamt, dass durch Veriiude rug des tolybdingehaltes im Hontakt eine
Hompensation erreicat werden Kkann.

Da ‘der Krackehontaxt vie11eicht gegen Scawefel und siciier gegen Ammoniak

emufindlich ist, wird ierr ir. beckoi ierrin Jr. Xaufiann nocn genauere
b fe]

U ¢ <¥:¥ § 13 4 BN uuer“JusammeﬁsetzuﬂgaundwdigenschaftenfdeS”Kréi§iﬁﬁfgases“Euge—

,hen lassen.
"bo"ﬂ’. .




" Gegeniliber dem in Fall 1'dargelegte§'Verfahren des Versuchslaboratoriuus: -
schldgt die Hydr;erung vor, den Redestillationsriuckstand durciu .hydrieren
de 3paltung zu verarbeiten. Flir die Ausfilrung dieses Prozesses wurden

3 biodifikationen in -sSetracit gezogen:

Fall 2.
Ursprunﬂllch war vorgesehen, den Ruckstand durch sinfiihrung in die Sumpf-

C—

puasee‘bstreileraestlllatlon mitzuverarbziten und-auf diesem wege zusam-—
men mit dem ubrlnea Mittelol durch die 5058 und 6434- Kainmern zu schik-
ken. Diese arb01tsye~se hat den Nachteil, dass der sSiedebereich des Pro-
‘duktes niciht weit genug uaz2rabg esetzt wird uud dass infolgedessen ein
adﬁuuotu Teil des Ru”&st~ des der 5658—Abstrejférdestillation mithdem
uleselol zusamnaen abgefiuhrt wird. vabei érleidet dieser anteil eiane

aertvermlugerung. N ' S -~ s

stellt eine weltere Vervollkomnnung der hydrlerenden Spaltdnv dar. Der

o . . el - )
320  siedenden Anteilen befreit und kaun darauf in elner besonderen ﬁam—

e rTrestlos iber 5658 henziniert- weri nvwnasmso~ernaluene~Jvnz1n vwird-. 1n-

[R———

. der bDHU-Kammer amit verarbeitet.

Fall 4 | T - .

51ilt edinen noch weitergenenden Vorscilag dar. ber gurch nocumalige

estillation vom schwersiedenden mteil befreite Qedestlllatlonsrdckstan-

ird zusammen mit dem ubrigen wittelol der ﬂydrlerung in- 6434—nammern' o

verarpeitet. pas durch pestillation gewonnene l6) -Benzin ge Jt in die

DD~ Anlabb.-uieées vérfanren hat gegeniiber. Lall.ﬁ_ﬂﬁﬂ,yﬁrtpll dass -
kKeine besondere ﬁammer eingericlitet zu werden braucht. Bin kachteil t--
darin zu seien, dass infolge der scuarfen F hrnelse eine .starke Aufspal—
tung und Tsomeri51erubn des eingesetzten Produktes tattfiﬁdet. ] B )
s hingt von der !lGhe der LHD-Produktion ab, ob 6454~ Penz1n mit in den

DiD- yroaess eingesetzt wird. Bis'zu einer gewissen Grenze wird nur 5058~
Bénzin dehydriert. Fur dlebeu Fall kime nur eine Verarbeltunc des Rede-

st111a£%0ﬁ§£ucxstauues in der unter 3 angefuhrten Sonderkadder infrage.’

pie ausfitirung des Verfaqr ns naci: einew der Vorschlige der Hydrierung.
erscheint vorteilhaft, da 1in vornandenen Anlauen, unter weitgehend be--
saunntei 5etriem bedinguungen uvd mit beka nted sontakxten gearbeitet wer-

deér sann, fur die Rese ervé jederzeit zur Verfigung stelhit.

‘Doch ist zuvordurch ﬁllanzversucﬁeMalawnuhewdes Aromateuverlubbesmfebtw_
stellen, der durcit aufspaltung der dinge bei der iydrierung verursacht

s
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wird. Zu diesem Zweck werden die ilerrn Ur. Becken und Dr. Kaufuiann Ver-—

suche ausfihren, aus denen sich elne Bilanz uber den ?1nghaushalt der.
beiden Verfahren untal yllerupg und hyurlernnde bpaltun" aufstellen
'1asst. Herr Dr. \aufmann zrhilt von der -fiydrierung Frodukt, das aus
einem nedestlllaLlonsruckstand der Ludwigshafener DHD-aAnlage nach dem
Verfahren der hydrierenden S3Spaltung gewonnen wurgg. )
Fir den Bilanzversuch ist etwa eine llenge von i w” fiickstand aus Lud-
wigsiafen zu besorgen. Fir die Vorversuche zur srfassung der Hydrie- -
rungsbedingungen bracciht [lerr Jr. Becker ausserdea etwa 50 1ltr. dieses
Froduktes. ' ”

Da es noch sehr uisicher ist,.welcq r siedeendpunkt des DHD=-Benzins vom
T ReLiekle in Zukunft als giltig anrnerkaunt wird, d.h. in welchem siede-—
ber=sich der ﬁédestil}ationsrﬁckstand liegt, Husserte bHerr Dr. Kaufmann
Bedenken lber den .ert der uiter ¢en mugerblicklich gilltigen Dedin-
:=Lanven ausgefiihrten Ve rbuche fur den spdteren tatsidchlicaen uetrlebs—

zustand des Sntalhyllard igs-Verfahréens, da die hochsiedenden .inteile

fetwawuuenmdoﬁ_imelnewstarkemnnrelaueruugmyon_uoppelrlngen_LbapnxnallnM

aufweisen. . : o -

Verteiler: _
pr. Secker / pr. Fichler

R A %nrnicfl/ Kr.,;¢11’1~nn~:

Dr. Schick / br. Jeiters

A.ntell )) LUQ
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Betr.: DHD-Produkte, ihre Abfilhrung in die Destillation und ihre Verarbeifung.

¢

Hierzu ilFabrikationsschema I
1 FlieB8schema II
1 Tankschema III
1 Tabelle der Flussigprodukte I
1 Tabelle der Gase. 11

(Die in der beiliegenden Tabelle angefiihrten Zahlen beziehen sich auf eine-Produk-
.tlon von 345 000 Jato DHD-Benzin in einer Betriebszelt von 330 Tagen/Jahr Die Sche
mata stellen nur die DHD-Produktion dar, wie sie sich in den Rahmen des gesamten
Hydrierungsprogramms einfiigt. Die Zahlen gelten ohne Sicherheits- und Spitzen-Zu—

schlége. )
Die Abstreifer der 5058- und 6434-Kammerg (Anfall.e&ma_lm_lerhali S : werden

durch Schnitte bei 80° und 165° in 3 Praktionen zerlegt. Durch getrennte Destilla-
tion der beiden Produkte wird erreicht, dasss ,

1.) die R&ckstﬂnde getrennt ihrer Weiterverarbeitung zugefuhrt and” dass -

'2 ) im Bedarfsfall belde Abstreifer bei verschtedenen Temperaturen geschnitten wer

den kbnnen. : _ o K . S

Die Destllller-Anlagen sind so auszulegen, dass die Schnitte von 70° - 90° bzw.von
5Q—-—Qeaﬂ—variier%*werden—kennen—-@ie~%emehtbenz1ne=wer&enégemeins&m*zwischengai
-stapelt, die Schwerbenzlne durchlaufen getrennte Entwﬁsserungstanks. Dlese Tanks

miilssen gross genug ausgelegt werden, da damit zu rechnen-—-ist; dass die- Schwerbeqzl
ne wihrend geﬁisser Ubergangsperioden vor Eintritt in den gemeinsamen’ Anssugtank=—
1n einem anderen Verhiltnis zu mischen sind, als dem Kammer-Anfall entspricht. Das
ist z.B. bei wesentlichen Anderungen der Fahrweise der Hydrierung notwendlg, um dis
" "Arbeitsweise der DHD-Anlage schonend anpassen zu kdnnen. Die Vereinlgung der beide

Ben21ne hat in einer 1nten31v arbeltenden Mlschvorrichtung zu erfolgen.. Far die

Ruckfuhrung des Einsprltzbenzins z.B, beim Anfahren der Pumpen wird eine sogenann-—
te Anfahrleitung bendtigt. Fiir den Fall, dass z.B. wihrend der Eimspritzung ein
Teil zurickgefiihrt werden muss, ist in diese Leitung eine M;ssdrosselreinzupauen.

Die Leitung kann ausserdem als Reserve fiir die Einspritzleitung dienen.

Die Abstreifer déw Kammern werden noch im Gebiet der Druck-Anlage gemeinsam auf 3
Atm. entspannt und nach weiterer Entgasung in einem Storchennest in den doppelten
'(Entwasserung)-Abstreifer—Tank geleltet. Fir besondere Fille (Stérungen, Bilan~

’bzierung Analysen) ist ein Ausweichweg mit 2 zusdtzlichen (parallelgeschalteten)
. P

Entspannungs-
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geflissen (2 mal 35 n’ Inhalt) 2zu bauen. Die Rohrleitungen sind so auszulegen,
dass diese Beh#ilter mit der.Gesoh'einlgkeit dem Abstreiferanfalls s&mtlicher Kam-
mern entleert werden konnen. Fir die Abfﬁhrung des Benzins aus -dem Ausweichweg
bestehen 3 M8glichkeiten, die alleiGIne Gelegenheit zur Entw!ssorung ausschliessen
musss

1, ) iber den Hauptentspannungsweg in den Entwasserungstank des DHD-Abstreifers,
2,) zurtick in den Einspritz-Ansaugtank, und

:3:) éﬁ}dck in dén Vorhydrierungsabstreifer. Die Entspannung erfolgt im'hauptge-
fiss mit automatischer Stand- und Druckhaltung, im Ausweichweg von Hand. Fiir die
Bef6rderung des im Ausweichweg entspannten Benzins ist eine Pumpe mit Umgang vor-

zusehen.

Aus dem Abstreifertank gelangt das Benzin in die Redestillation, wo es von dem
ﬁber 165° siedenden Riickstand befreit wird. Dieser Riickstand wird vorl&ufig in
' den Kohleabstreifer gegeben. Es ist Jedoch die MBglichkeit vorzusehen, ihn bis
| 200° zu toppen und das Kopfprodukt dem Autobenzin zuzumischen. Das Destillat
der Redestillation wird nach Vereinigung mit dem L-Bi mit Lauge und Wasser gewa-—
schen und anschllessend stabilisiert. Das ‘fertige ﬁHB-Bahzin wird bis zu seimer —
endgﬁltigen Vermischung sum Hochleistnngakraftstoff gestapel%. : |

Aueser dem als Uberschussgas aus dem Kreislauf entspannten Armgas, das gusammen
mit den Restgasen der Gastrennungsanlagen durch die 600 # Leitung tiber den Gaso- L
meter Me 517 ins Kompreesor‘né!raftgas abgefiihrt wird, fallen folgende Reichgase ans

1 ) Entspannungsgas bei 3 Atm. (Zentrale Entspannung bzw. Ausweichentspannung)

— 2.) Entspannungsgas bei O Atm (Tank) - o -

P

3 ) Stabllisierungsgas

(Slehe—Produktschema und Tabelle!) Diese Gase enthalten im allgemelnen geringe Men—
gen HZS’ miissen also durch die Alkakid-Anlage geleitet werden. Sie gelangen an- -

. schliessend 4in die Beichgswerarbeitung, wo sie zusammen mit den ubrigen Gasen der
Hydrierung aufgearbeitet werden.

Infolge der Periodizitat des DHD-Véifahrens istlghdgﬁltigen normalen Betrieb mit, .
gewissen Schwankungen im Anfall der Produkte zu rechnen. Sowohl Einspritzﬁng und
' Abstreifer als auch die entstehenden Gase kénnen von den normalen Mengen um + 33%

abweichen.

Fﬁr den Fall einer Abstellung der geSaﬁten DHD-Anlage ist etwa der jetzige Stand
der Produktion ins Auge zu fassen, beispielsweise die Herstellung von 20 500 Moto |,
1~-Bi (140°), 25 000 Moto Dieseldl und 1500 Moto\@ubi, Infolgedessen miisste sich
die Destillatlon auf alle MbglichkeitenVexpatellen, die zur Zeit auch eintreten

kdnnen, d h. die Herstellung -von Flubi, Aubi und Dieselol. Neben der DHD-Produktion
wird bei erweiterter Rohproduktbasis Dieseldl und unter Umsta;den auch Flubi her-

-3 -
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gestellt, allefdinga beide in geringer Menge. Jedoch kann die bei voller DHD-Pro-—

— duktion gwangsliéufig statt L-Bi anfallende Aubimenge noch nicht angegeben werden,
da bisher nicht ermittelt werden konnte, wieviel Pentan nach Einstellung des Dampf-
druckes = 0,4 Atfli noch unterzubringen ist. Um den Mangel an Tankraum zu beriicksich-
tigen, s0ll neben der Gewinnung von DED-Bi und Dieseldl nur die Herstellung von
Flubi Sder Aubli vorgesehen werden. i

Pir die Destillation 1st die Berhckaichtigung folgender Stdrungsfélle wichtig:

1.) Eir Teil der DHD-Produktion fZllt aus und muss guf Flubi umgestellt werden. -
(6ilt auch fiir die stufenweise ErhShung wihrend des Anfghrjahres!) Die getrenn-—
te Vordestillation der 5058- und 6434-Abstreifer bleibt. Ein Teil des Benzins

wird in einer Nachdestillation statt bei 80° bei 155° zu Flubi geschnitten.
Die Fraktion 135° - 165° geht zu dem Schwerbenzin des anderen Teils, der in
einer 2. Nachdestillation vom Leichtbenzin bis 80° abgetrennt wurde Es mnss
... Tankraum fiir Flubi und Diesel’l zur Verfﬁgung stehen. ' .
?' Da die bei voller DHD—Produktion _vermutlich

’,'

W rden und erfordert daher zur Zwiachenstapelung einen wei-
teren Behhlter_ Laut Mitteilung von Dr. Pichler (24 4. 42) fﬁllt die Herstellmi?

- dieser geringen- Ftubimange wahrscheinlich aus, - , E o

S 2. ) Ein vollkommener Ausfall der DHD-Anlage schafft weniger komplizierte Verh#élt-~
nisse. In der Vordestillation wird Flubi hergestellt, Nachdestillation und Re—
destillation werden abgestellt. Die Herstellung von Dieselol erfordert keine

zzusatzllchen Vorbereltungen.

Der insgesamt erforderliche Tankraum ist aus Schema III zu ersehen, das ins-
”bes°nd°r° auf den kompliziertesten Fall, den teilweisen Ausfall der DHD-Pro-
_duktion zugeschnltten ist. : : .

Yertoiler:

Dir.Dr. Schunck / Dr. Becker

0X. Cron / DI. Schwab / DI. Hinisch
Dr. Boesler / Dr. Ester

. DI, Wengzel

‘Hoehdruck / Dr. Deiters

Dr. BSrpld / DI. Weis

Dr., Pichler -

n Z‘oio

.y
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Leuna "Vef‘k,%g& nH2.1.1943. k5.

Herr Dr. Dlepenbruk Polltz teilte folgende tinzelheiten des DHD-Prozesss
mit:

Bei Steigerung der Aromatenkonzentratlon im DHD-Verfahren sinkt der Aus-
nutzungsgrad der Anlage d.h. es ist mehr Koks auszubrennen .als einer der
Aromatenkonzentratlon proportionalen Zunahme entsprechen - wiirde.

Es bestehen 2 Moglichkeiten den Aromatengehalt durch schonende Massnahmen
Zu regulieren.

l.) Durch Verminderung des Leichtbenzinschnlttes. e

D.h. bei einem hoheren Bedarf an Aromaten wird das. Leichtbenzin tiefer
_geschnltten, es ist also mehr Produkt durch d1e DHD~Anlage durchzusetzen.

3

'2.) Durch Erhshung des Siedeendes. , = - —

D1e“u1rkungmist d1ese1be*w1e‘beIAMassnahmé“T;”

In welchem Masse eine Produktersparnls 1nfolve einer Herabsetzung der
Vergasung bei dlesen veranderten Fahrbedlngungen—pegiiehfist;—iasst*§1cﬁﬁ

noch nicht elndeutlg sagen.
Zu 1. 1In Politz lidsst sich eine brgédnzung der Aromaten durch Veridnderung

der abgeSchnlttenen Lelchtben21nmenge noch ulrkungsvoll durchfiihren, SO~

lange nur 5058-Benzin Verarbeltet w&nd*_he%~dem~&rnsatz—vcn-6¢34 BeNz 1

‘ware ein Prozentsatz unter 100° herauszunehmen. Das hidtte erhohten Pro—
duktverlust zur Folge, da unter 80° ;- eiy €.
wElne Unterschreltung der 80° ~Grenze ist bei . 5058=-Produkt HICht.ngllchq
Die Annahme von Herrn Dr. Diepenbruk, durch Verdnderung des Schnlttes im
Leichtbenzin eine Aromatenkorrektur ohne zusidtzliche Vergasung erreicien

g
“

zu konnen, erschelnt hochst zwelfelhaft.
Das Elnsprltzprodukt fir die Dﬂﬁ—aammern wird im Sledeendpunkt SO hoch
geschn1ttea~ dass im nammer-Abstrelfer nicht unter 3 % Redestlllatlons-
Riickstand enthalten ist. Im allcemelnen erhilt man etwa 6 . 7 % D1e
blnstellung d1eses hohen Ruckstandes hdngt mit dem depfausblasen zusam-
men, auf. diese weise ldsst sich besser. destlllleren. '

In den technischen Lleferbedlngungen fiur DHD- Polltz ist der 95 %—Punkt
mit 165 angegeben. Der Endpunkt 1iegt dabei etwa bei 180° 'Dr.. Diepen-
bruk halﬁ diese Bedingungen fiir sehr vorteilhaft, da er 51ch hlermrdlel—

 Wnen betrachtllchen Spielraum- g881chert O




Nach Ansicht von Herrn Dp. Diepenbruk ist das Rafflnat ‘der Toluol
Fabrikation- wegen seines schlechten Aromatengehaltes nicht ins

DHD- Benz1n, sondern in das VT Ben21n bzw. 1n das DHD-blngprltzpro—
dukt zuruckzufuhren. ' . ‘

P
i
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Leuna ¥Yerke,

Telefonnotiz.-

-

Dr. Donath, Lu - Dr. Deiters bMe.

Betr.: DHD-Kontakt.

Auf Anfrage teilte. Dr_gDonath mli,mdassﬁger ne ir den Raffinationsofa
, Trt=55—gr7Ftr-Molybdinsiure—zii—trinken—seiv———

2. Herrn Dr. Donath wurde mitgeteilt, dass das Einfiillen des stiickigen
_Kontaktes mit_dem in Leuna lUblichen Gliederrohr Schwierigkeiten bereitet.
#r empfahl darauf die Ludwigshafener jMethode," bei der ein hlmer mit
selbsttitig sich 6ffnendem Boden angewandt wird. :

Auf die Frage nach der. Moglichkeit ,den Kontakt im ulbad einzufiillen,
konnte Dr. Donath keine Auskunft erteilen. Fiir diese Arbeitsweise wire
zuvor durch Versuch festzustellen, ob der Kontakt nicht durch das 01

weich wird und zerfillt. ’

¢g:Herrn Dir.Dr.Schunck./ Dr.Bechc
~ 0I. Cron
- Dr. H111 Kontaktfabrik.
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uber Herrn bDir.r.schunck an

llerrn r. P o h 1,
Netele -“e 2().

Br.bei/Ko. 17.12.1942.

Ulb-Frodukte,  ihre Anfrage vom 16. dedle

¥s sel ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die mitgeteilten sahler
durch sSchitzung aus den Resuliaten Ludwi5shafener Kloinversuche er— .
mittelt wurden, cdie mit einem ‘usgangsprodukt ausgefihrt wurden, cdas
sich nicht unwese:ntlich von dem in lLeuna zu verarbeitenden Banzin
uriterscheidet. Javon ist besonders die angabe iiber die Vergasung be-—'
iroffen. Dor Arocmatengehalt wurde durch uxXtraktion bestinmt, ist
also anuch -als fehlerhaft zu botrachtens ver Hlopfwert des aromaten-—
freien Restbenzins wurde durch uchitzung aus den =igenschaften sei-
ner Xomponenten ermittoelt.

pus piib=Bonzin entwilt 59 Loew.» AFroaaten, die Sich ctwa folgendermaBen

ZUuSammense vZzen: 9,4 Gew.» Benzol, 19,8 Gewe% TO qu, 17,0 Gew.?% Xylol
8,8 Gew.% hthere .iromaten. DBie 45 % itestbenzin diurften obes ciuen

nOtOPklOpfwert = etwa 7CG aufweisen ( ohne Bleizusatz ). |

Bei einer iroduktion von 345 000 .Jato LHD-Benzin fallien etwa 73 50
to. 5asf5rm1ge KXohlenwasserstoffe ( C.- = C ) und 10 500 to eines iber. .
165 siedenden aromatischen Rickst.ndes a

# : bre. richler -
UHD, -
ficutol,
3 &esarve.
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N
& sBetr.atigung dor DHD-Neubaukammer P81itz am 13. und 14.4.42 (Dr.Steffen).
- (Siehe hierzu auch MTA-Bericht wvon Herrn DI. Schwab.)

-

1.) Betriebszahlen (Dazu Tabelle am Schluss des Berichtes!) - -

Die erste der 4 vorgesehenen DED-Kammern (Neubau) wurde Ende Januar des Jahres
angefahren und beendete am 13, die 13, Betrlebnperiode. Sie lief bisher ohne .
wesentliche Stdrung. Die Kammer war anfiéinglich fiir eine Belastung:von O S’Rg/ :
- Liter ausgelegt worden. Da sich spidter der Wert 0,4/Liter als vorteilhafter
erwies/wurde der Einbau eines weiteren Reaktionsofens gefordert. ‘'Die Kammer
besteht zuf Zeit noch aus 3 Reaktionsdfen und elnem Raffznationsofen. Das” Pro-

duktvemisch—dufeh'%rﬁmt—drs—ﬁr’ﬁ von oben nach unten, es igt also nochbkeia,
—_*anchrohr:vorhandan =

l B

- Derx Siedebereich des . Einspritzproduktes betragt -809- bis 175°‘ ‘Der-Endpunkt -

.. ist dadurch bestimmt, dass der DHD-Abstreifer 6 %'uber 165°;sledendes enthal- !
ten darf. Das Einapritzprodukt entsteht aus der Roh-toffbacis von etwa 40 % |
Erdsl und 60 4 Seinkohle + Pech. Es wurden erataunlich hohe Betriebszeiten

) errelcht, die sich im Durchschnitt auf etwa 100 Stunden belaufen. An der im
Lﬁéf?f@b‘ﬁ"ff“ﬁtf‘ﬁ““ﬁeubaukammer 21 wird ungefahr mit einer maximalen Reakti-.
von:zeit von 130 Stunden- gerechnet, an der noch“mit dem gleichen Produkt im

" Betrieb befindlichen.Umbaukammer 1 wurden bereits Zeiten von 196 Stundenmer-i;:

" reicht. Die Leistungsfihigkeit bezliglich der Periodenlénge, fiir d1e die Pro-
duktbilanz d.h. also die Vergasung massgebend ist,findet ausserdem eine Be-

-grenzung in der maximal zuldssigen Temperatur des_Vorheizers.

Die aus den bisherigen Betriebserf&hrungén sich ergébenden Periodenzeiten sind
ungefihr folgende: - AR

“ Reinigungszeits Trockenfahren 2 Stunden
_ Entspannung auf 0 Atm 1 Stunde
Auffiillen auf 10 Atm Stickstoff
- (1x)und Entspannen . “1/2 Stunde
Auffiillen o 1)2 Stunde
Temperatureinstellen etwa

Summe des Spﬁlpgozgsses -

. Brennen mit einer Nachbrennzeit

_von etwa 1/2 Stunde = .8 _Stunden .
Spulen und Vorbereltung fiir den
neuen Reaktionsprozess 6 Stunden.
Summe des gesamten Reinigungs-

prozesses 20 Stunden.
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Da sich fiir aie Verarbeitung der infrage kommenden Produkte der Druck
vom 50 Atm als zu hoch prwies,wurde die Kammer bei niederen Betriebsdrucken

gefahren, '

Die in den 3 Reaktions8fen eingestellten Temperatiren richten sich rach der
Verteilung des abgelagerten Kokses, Infolge der fraktionierten'Dehydrierung
bzw, Isonerisierung der verschiedenen im Ausgangsbenzin enthaltenen Produkt-
gruppen besteht die merkwiirdige Eigenart, dass es bis Jetzt noch nicht gelun-
gen iét, den Koks g1eichm§ssig auf die Gfen 2u verteilen. Das ist erwiinscht,
un bei gleichzeitigem Ausbrennen simtlicher Ofen @ine mbglichst kurze Brenn-
zeit 2u erzielen. Die im 2. Ofen abgelggertQ;Kbkamenge war im allgemeinen

wesentlich geringer als die in den tibrigen Ofen, - ‘

Ofen I = 0,35 to
Ofen I1l= 0,65 to
Raffinationsofen = 0,20 to._

Beispiel: - Ofen' I = 0,65 to

- Der Druchéchni&&gyagxzdas:Kokaanfaiies:béilet“sich“be1 éiner Einspritzung

_erhBhen, egibt sich:das Temperaturbild mit

16-000~tc an¥ ctwa 1,5 to Kbkéf';égﬂdém Versuch ,die Koksmenge im Ofen II g
dﬁmlﬂh!imum“iniofeh”iI;VAﬁ“EQ?;

5‘f“5n5;eiéﬁﬁhé der Koksmengen wird zur Zeit noch gearbeitet.

‘Die WﬁimetShﬁng betrug‘béi,der Verarbeitung des normalen 5058-Benzins Be;
einem Betriebsdrgck von 35 Atm im letzten Reaktionsofen minus 100. Jedoch
ist schon aus dem Vergleich mit den Daten der Kammer I ersichitlichs

!

Warmetﬁnung"éﬁsserbrdantlich empfindlich von den verschiedenen Variabeln ab-
hﬁng@,d.h. im wesentlichen vom Dggpk,‘ypn_defﬁReaktionstemperatur~und’vohj3’”“

~ der Belastung. Im vdrliégenden Falle wurde ein geringer Druck vorgezogen, -

_dqwgggggufch eine‘HerabsétZﬁpg der Vergasung ermSglicht wird. Es handelt

sich um einen Bilanzgewinn~vqn etwa“O,S»%. Bei einigen Versuchsperioden der
Umbaukammer I,die noch bei 50 Atm betrieben wurde, _exgab sich bei Einstellung
auf dieselbe Gasdichte eine wesentlich abweichende Kontaktbelastqu;"Be{;égz_
wendudg‘des 8leichen Druckes = 35 Atm 2eigte dasselbe Produizjzg—der Kammer I
bei einer Belastung von 0,27 ( gegeniiber einer Belastung von 0,60 {in Kammer

21) eine Wirmetdnung von minus 160 WE (21)21°= =100 wE).

Die D:uck?erhﬁltnisse bei einer BetriebSperiode der Kammer 21 betrugen 43

Atm auf der Druckseite und 30 auf der Saugseite. : :

Gasmengen: Reaktionséas 14 000 mB/h; Brenngas 18 000 m5/hgbxa;tgas'wird'im .
allgemeinen wihrend der Reaktionsperiode nicht‘gebraucht. Andere Daten q§£+ww

Druckdifferens betrugen: Beim Spalten 48/52 und beim Brennen 63/50 Atm.

Die Gasdichte betrué.bei Beendigung des Progzesses 0,4.
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Die Dichte des Regenerayionsgasea belauft eich 30-5505 Kohlena&uregehalt
auf 1 2 ‘nd 193 Der Kohlens&urewert 8tellt- sich auf einen Spiegel von etwa
A 89 % ein, Kohlenoxyd ist nur in geringen Mengen im Gas vorhanden.

Bel der Verarbeitung des 5058-Produktes’ist auf Grund der folgenden Versuchs-
daten anzunehmen, dass man die noch vorhandene Aktivitat des Kontaktes nach
der die WirmetSnung kennzeichnenden Temperaturdifferens in den Reaktionstfen
urteilen kann. Beispielsweise betrﬁg in einer Reaktionsperiode von iiber

100 Stunden Dauer die Wirmetdnung 20 Stunden nach Beginn 104 WE/kg und 5 Stun-
den vor der Abstellung 96 WE/kxg.

Temperaturbilds

———

b IXI Summe der Differenzens

27,8 Y 27,1
24,0 ‘ 26,7 -

28,4 o ' 27,5
25, 2. A 37.5r
Diffo 3,2 biff, . Diff. 0,0

- SEERE 3 3% 3 .‘-83888.8--8

Es ist jedoch bei der Beurteilung der Wﬁfmetﬁnung zu’ beachtan, dass 81e1wie
von den ﬁbrigen.?ariabeln, auch stark - von der absoluten Temperatur abh&ngt.

Bei Verarbeitung von‘SOSB-Produkt wurde im- allgomeinen im Kreislaufgas ein
. Wasaerstoffgehalt von etwa 70 % gpfunden.Jo nach “Produkt schwanken die 1m

Betrieb: .gefundenen. +Caﬁnn_Reak$;.onsn£w- zwischen .73 bis 75 %. bei 35 Atm
Betriebsdruck Im lotzten Roaktionsofen bosteht somit ein lasserstoffpartial—wmw

‘druck von 25 Atm. Auf diesen Wasserstoffgehalt tst materitﬂmﬁ.ssig Rucksicht

zu nehmen,

Die hSchste Nadeltemperatur im Vorheizer betrug 13,2 EV (570°). Dabei ist zu
beachten, -dass in P8litz unter wesentlich glnstigeren Bodingungen als in unse=-
rer zukunftigen DHD-Anlage gearbeitet wird; denn 1. wurde zum Bau der Anlage
Hochdruckmaterial verwandt (300 Atm} und 2. bestehen die Vorheizernadeln aus
Nb-Stahl/der mit seinem Chromgehalt von etwa 2,5 % und seinem Gehalt an

Mo und Vd von zusammen etwa 1 % natiirlich wesentlich h&here Belastungen er-
tragt als unser Material. Die Brennzeiten bei der beobachteten Fahrperiode
betrugen: Im Ofen I 5 Stunden 35 Min., im Ofen II' 4 Stunden 45 Min., im Ofen
I1I1 5 ‘Stunden 20 Min. und im Raffinationsofen .2 Stunden 35 Min. Man sieht,
dass die Versuche, die Koksmengen der Gfen anzuglelchen, in dieser Periode

- -bereits-einen: wesentlichen Fortschritt-gemacht haben. Jedoch wurden noch nicht

sdmtliche Ofen glelchzeitig gebrannt, wie es flir uns von Ludwigshafen vorge-

schlagénlworden war. Ofen I und Ofen III begannen um 215Uhr,

Cotr

!
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ofen und Ofen II um- R15"hr btazw G}O Unr: D, Steffen ﬂ!ﬁﬁm:s bei den ausser-
ordentlioh langen Betriebszeiten nloht fir nbtig, den durch gleichzeitiges
Ausbrennen erreichbaren Zeitgewinn anzustreben, da er im gleichzeitigen
Brennen mit 2 hintereinander liegenden Ufen eine gewisse Gefahr sieht,.

Der Sauerstoff des 1. Ofens kann durchschlagen und damit das Brennen des

2. Ofens unkontrollierbar beeidfluss;n. Ausserdem steht nicht fest, ob beim
gleichzeitigen Brennen s&mtlicher Ofen die Verbrennungswirme, die sonst
gerade die WHrmeverluste deckt, abgefiihrt werden kann. Die maximale Luft~
menge beim Ausbrennen betrug je Ofen etwa 1 100 m3/h. .

Die hd3chste Ofentemperatur (im Ofen II1) betrug zum Schluss einer Spaltperiode
1sut Eintragung im Ofenbuch 28,8 MV. = 540°, Die geforderten Grenztempera-
turen werden demnach tatsichlich erreicht. Es muss auf slle Fille Front
dagegen gemacht werden, dass auf Betreiben der Materialpriifung die Dauer-
stands-Temperaturen werden demnach )auenden Haarnadeln 'noch weiter herab-

gesetzt werden.

'Die—Temﬁeratu;enmdes~Rauchgases‘
an einigen Stellen (Vorheizer deér Ofen I und II) bis - 15,5 w. - 640°

) Annahren. ) v
Da zur ‘Zeit nur eine Neubaukammer in ‘Betried ist, wird jede Perlode mit ei-"

nem Gemisch von Stickstoff und Wasserstoff zum Anfahren aufgefullt. Man hat
LUr Spaltgas keinen Stapelbehalter vorgesehen um eine Gefahrdung des .Betrie-
bes ‘durch falsche Vent11-Bgg;@g::g_an_xexmaiden;=3rfz3te££en—ﬁusserte“dic—“““
‘Absicht," auch spéter im vollen Betriebe die ‘anzufahrende Kammer immer aus. )
dem Uberschussgas der _Ubrigen_ Kammern zu fiillen. PDie Kammer- ‘wird zuerst
auf etwa 2/5 des Druckes mit Stickstoft gebracht und. da“n mit Wasserstoff
vollkommen aufgefullt, dann werden die Umlaufpumpen an*etahren. Dabei stellt
*sich durch Vermischen eine Gasdichte von etwa 0,9 ein. Daraut wird nach Ein-
stellung der Temperatur eingespritzt Um die Geschui!mit Stickstoff ist sur
Zeit nockstoff zu erhbhen (Gefahr undich beim Auffiillen cie Geschwindigkeit
“kithlung!), ist z.Zt. noch ein _Stapelbehiilter fir Stkithlung ein Undichtwerden
dem Netz nur verhaltnismﬁssig wenig Stickstoff entnommen werden darf,

Im allgemeinen wird mit einer Einspritzung von 4 m5 begonnennund im Laufe
von etwa 4 Stunden auf dl. volle M.ngo 19 m3 vorgcfahron. Die ‘Anlage war )
fiir einen Durchsatz von 12 Tonnen ausgelegt, kann aber zur Zeit mit 15 to
betrieben werden d.h. mit einer Belastung von otwa 0,6 kg/litor. Die Wilz~ag
menge betrigt dabei 14 000 m3 d.h. das Gasverhidltnis 1ist etwa - 1 mslgg

Einspritzung Untcr diesen Verhdltnissen liuft der Betriob befriodigohd.

i
i

-5 -
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ccenar. gl

Da=s Produkt wird den>Anrordernngen gerecht, nur scheint die Vergasung noch
zv  och zu: sein (maximal etwa 23 %).

Die n den Reaktionsifen &ls max.geforderten Tempurea betragen etwa ia
Ofen I 27,5 MV, im Ofen II 28,5 MV und im Ofen III 27,5 MV. Infolge der
Zu Beginn der Einspritzung nicht genau einsteéllbaren Temperatur ist der
Anilinpunkt im allgemeinen anfiinglich zu gut,d.h. das Produkt ist zu hoch-
wertig. Es kann demnach ohne Bedenken in die laufende Produktion geleitet

werden.

Vor dem Beginn der Reaktionéperiode wurde mit einer_Geschwindigkeit von
1,5 MV pro Sturide hochgeheizt. Das Hochheizen erfolgte mit otwa 65 % der
Brennerbelastung. Im Augenblick der Einspritzung werden die Brenner voll
belastet und das 2. Wdlzgasgebldse wird angefahren. Die Folge ist ein
betrédchtlicher Témperaturanstieg vom Auéénbliék aer'Eihspritzung'an;

Die Reaktion springt sofort an, erkenntllch an dem starken Abfall der

: : 8 Aug : ---sprttzung—dbermassig
——hggh:gafahran_xnrda;:mnsste“im Laufe der néchsten Stunden langsam wieder
auf die tatsachllch gebrauchte Hange zuriickgefahren werden.A“,”Hmwwu

- Das Anfahren unter gléichzeitigem 'Hochfahren der- Brenner und Anfahren des
Gebldses zusammen mit dem Beginn der Einspritzung erschien uns sehr grob. o
Die Temperaturen der Ofen liesaen sich zwar verhaltnisméssig schnsll )
nach dem 1. Temperatu:gtoﬂs beruhigen,doch hatten wir den Eindruc%'dass B
das Walzgasgeblﬁse bereits vor Beginn der Einspritzung hereingenommen wer-
den miisste., Auf alle Fille erkennt man daraus, dass die Kammer bei dieser
"Art des ‘Anfahrens wahrend der 1. 14 Perioden keinen Schaden genommen hat, B

daBder Prozess verhhltniﬂmﬁssig unempfindlich - ist. ,

R Die Einspritzung betrug zu Anfang 4,5 m bei 14 000 m3 Gasdurchgang.uﬁd
wurde nach einer vorgezeichneten Linie in 2 Stunden auf 8 m3 vorgefahren.,
Die Ofentemperaturen lagen etwa 20 Min. vor Beginn der Einspritzung fol- :

 gendermassen Ofen I 25,5 bis 24,6, Ofen II 26,5 bis 25,5, Ofen III 25,6
bis 25,0, Ofen IV 15,0, Im Augenbl{gk deg Einspritzung lagen ¢ie Eingangs-.
temperaturen bei 26,2, 27,0 und 26 Z'EEa stiegen in kiirzester Zeit an z.B.
im Ofen I von 26,2 auf. 26,7 ’ im Ofen II von 27,0 auf 27,3, Derx Kammerdruc:
betrug 37/31. Die Gasdichte 0,91. Im allgemeinen soll die Temperstur der
Ofen zu Beginn der Einspritzung etwa um 1 MV tiefer liegen, als die ge-
wiinschte Hshe. Hierin liegt eine Sicherheit fiir die U@érbrﬁdkung der durch

. das Hochfahren des. Vorheizersa . bedingten@Uhxegelm&aaihkggtgn,%xrxﬂ,ﬁf@_w_“ -
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Spitzentemperatur im Vorhoiiofi“(3‘15;6;?:‘§;36hgal-nlo-onto);'““'”“‘*!fr

Zeits : Ofen I Ofen IIXI Ofen IIX_

18 Unr (Binspritsung) 14,6 ’ 14,5 | 12,5
18,30 Uhr 14,6 14,5 13,1

Die Grenstemperatur von 15,5 MV wurde demnach beim Anfahren noch nicht -
erreicht. Dds Rauchgas atieg erst gegen Ende der Spaltperiode auf diese

Temperatur. —

~

3. Fahrweise. i .

o 'P8litz brennt noch nach und zwar 1 x nach mehreren Perioden. Dieses
grindliche Durchbrennen ist adb und zu mal nétig,um den Kontakt von allen
Polymeriaatresten zu befreien. Das Nachbrennen dauert etwa 1/2 Stunde. Die

tgute Wirkung des Nachbrennens macht liah ZeBe in einer Verringerung der

Vergasung bemerkbar.

AEinspriiZiasngr_Ldig_ggnge betrégt maximal 1 mj/Kammer) zum Splilen des
'.kalfén—ﬁégeneratorl und—des Kithlers wird nur wihrend der Regeneration ange-
- wandte. Korrosiopen wurden angeblich belm bisherigen A Ausbauten nicht be-

~_obachtet. Alkalische Zuséitze waren_ demnach nicht notlg.

Kaltgas wird im allgemeinen nicht gebraucht. Wenn beim Ausbrennen ‘der Gfen.'
Kaltgas natig ist, wird es nicht vor dem Eingang,aus dern hinter dem Aus-
gang zugefiihyt, da durch Zugabe am Eingang infolge der'ﬁhregelmassigen

- Beaufschlagung Qefahr besteht, daE—‘ET““Zﬁh&tﬁmpérsturfunterschritt<

-t

Eine‘Kuhlnng des Gases vor Eingang in den heissen Regenerator durch Kalt- ’

T

gas-Zugabe ist nicht nBtig. _ N j L _f;_;ﬁ-»w-___ﬁ,._

Dr. Steffen legt auf das gleichzeitige Ausbrennen samtlicher Ofen keinen
Wert, dader Zeitgewinn gegeniiber der langen S#altperiode nicht ins Gewicht
f811t. Ausserdem geniigt beim gleichzeitigen Ansbrennen sﬁmtlicher Ofen der:
Wirmeverlust zwischen den 8fen nicht mehr, um die Verbrennungswarme zu
vernichten. | : ' |
Beim Regenerieren wird die Brennerleistung sehr stark zuruckgenommen und
ZWax - ,,f’etwa 9 Millionen auf etwa 1 Million WE. Han hofft, in Zukunft
. wihrend der Regenerationsperiode mit den Ziindbrennern von zusammen etwa
4 Millionen | WE auszukommen. Die Zundbrenner sind speziell fir diesen Fall
.verhhltnismassig stark ausgebildeta
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- 4. _Betriebliche Neuerungen. Y
e ;-—1 - >

P811t5 will vérauchen, sich fiir die Splilprozesse von StickstoffAfrei zu
machen. Auch fiir Leuna erscheint e8 nach den in dieser Besprechung mitge-
'teilten‘ﬁrfahrungen mdglich, die Anwendung von Stickstoff zu vermeiden.

Dr. Steffen hat die Stapelung von nur 1 Gasart (Inertgas) vorgesehen. Er
will auf diese Weise vermeiden, dass die Gase durch Verwechseluhg in einem
Beh#ilter vermischt werden k¥nnten. Da kein Stapelbeh&lter fiir Spaltgas vor—
gesehen ist; muss die anzufahrende Kammer aus dem'ﬁberschussgaa der laufen-
den Kammern aufgefiillt werden. Das sind fir PSlitz etwa 4 000 m3/n.

Man wili, um die Zeit abzukiirzen, schon be; 25 Atm anfahren., Zur Zeit wird
die Kammer jedesmal zum Vorbereitem der Spalipqr{ode mit Stickstoff und
Wasserstoff aufgefiillt. A ' ‘

Fiir -die Frage, ob tiberhaupt mit reinem Stickstoff gesplilt werden muss,
da das Zusaﬁmentreffeh‘von Brenn~ und Spaltgas beim Peiiodenwechsel‘zﬁf
Bildung von Wasserdampf fiihren kann, ist folgende Bepbachtung’interessant;
Gelegentlich einer schlechten Standh n,ﬁ‘Qim_Ansgug:aak_wuyde—uahrendéde',
ersten Stunden einer Spaltperibde;yaééér in die Anlage eingespriﬁg}._Der——;
Eontakt Wufd°,§°f9?t.Tnﬁéketigigrtﬁﬁundmarbeitete_nichtmhehr.WSofortige~w?“
m'ﬁhaééﬁﬁgidéf_césdichte. Jedoch sprang der Kontakt nach’Beendigung“der'$§6-w
rung ohne daéwischen.liegendes"lﬁébféhhéh wieder an und de; ﬁﬁriéé‘Téil' ‘
def'Periode lieferte vorschriffsmassiges Benzin, Diesor'Befund kﬁnntéuals
Beweisvafﬁr gelfen, dass Wasser den Kontakt nur temporir schédigt. Die
‘ Stic&§39££$pﬁlnng_wurde~bishééfbeibehaitenzfda die gng;;gas4neaktiqn;des
;_'iyassefétoffs upd_gié'uéﬁgggz;éiEZion der Kohlensfiure befiirchtet wurden,

S I e e

Zur Einstellung der TémpeiaturLdes Raffinationsofens dient ein durch-Kolben
ventil gesteuerter heiss;r Umgang um ‘den Regeneratof I. Urspriinglich waren
2 Uﬁg&nge sowohl druckseitig als auch S8augseitig vorgesehen, da sich\Jedoch
der"baugseitigé Umgang zur'Regulierung bewihrt hat, eﬁpfiehit es sich nich
in Bbuna=einen"dfuckséifigiﬁ_ﬁbérhaupt nbch vorzusehen. Iﬁ der P6i;€;;;_f
EKammer befindet sich éusserdem eine d1rektg Verbindungsleitung vom Ofen 5
azum Kilhler mit einem heissen Kolbanventil. Da dieses Venti;,jedocg‘nie_
benutzt wurde, sehen wir kgigen Anlass, eine derartige Einrichtungvin ﬂeupa
anzubringen;’v o

Eine Kaltgaszugabe in def Ritte des letzten,Reaktioisofens hat sich nur bei
- der Verarbeitung von Erdélprodukten als notwendig erwiesen, da dort die Re-

U GO
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aktion 1n 1etzten Oten exotherm wird. Fiir uns 1ist dahor eine derartige
Einriohtung noch niocht notwendig, wir sehen lgg;alioh fiir alle 4110 einen: }

L e s

Anschlues an der Gruppe VOr,.

In den Leitungsstiicken,die mit Umgang vériehen sind, waren urspriinglich
Drossellinsen vorgesehen. Jedooh haben sich diese als unndtig erwiesen,
da der Widerstand der Regeneratoren bereits hoch genug ist.

6. Erfhhrungon. ' , .
Der K-Wert des Vorheizers hat bis jetztknight nachgelassens<:: *

Bei der in P8litz angewandten Ausbrennweise: guerst Ofen I und IIIydann
Ofen II und IV ist der Einbau eines Dampferzeugers zwischen dex Ufen nichi.
nbtig. Die iiberschiissige Verbrennungswarme wird durch die. AhqiggElEBBB‘VCr
luste aufgezehrt. -

*Der in P61itz éingebaute Ofen-Typ hat bis jetzt keinen Anlass zu Bean—
standungen gegeben. Die. Mantel-Temperaturen sind bis jetst niedrig gewesen.,

Die Ehbringung von Nadel-Elementen zur Kontrolle der Nadel-Temperatur
des—

oy - at2 - ot n - Q P : B [ 5 2 s i
ol B 0 1€ g‘tl L) 2B '.e, «faln i 20 BI1E BY] .,‘. .-._ ¢S spnensi

.
‘:

Luft wurde«in den,Vorheizer~NadeInidt§—aﬁs dém—Né-lhtorial bestehen;~keine

o Sauerstofr-Korrosionen‘beobachtet.

Beobach gen. - .;“= o o - . _*]1 -,
| Die Thermoélemente'ﬂer ﬁfen sind 1n 4 %herno-ﬁphren angebracht, die auf
einen.Unfang mit etwa halben Radiua liwgen. Von diesen !herma-Elementen

. befinden sich je 2 gegentber. liegende>suiwgleicher Hbhe. REs konn- . .-
te nun- beobachtet werden, "dass dieae Paraﬂbl—Elemente teilwelse verschie-

" dene Temperaturen anzeigten,und gwar bis zu 0,2 MV. bei der Spaltperiode -

‘und bis zu 0,5 MV, beim Brennprozess. . S

e

. Ba Vorschlgge fgg Leuna. : : - ‘ ‘ ..

" Es wird angenommen, dasgeile fir Leuna vorzusehenden Produktschwankungen
- " in der Zusammensetzung des Gemisches voa,5058- und 6434-Benzin das Fahren
- der Kammer nicht wesentlich gestbrt wird. Es wird sich.lediglich eine
Verénderung der Vergasung zeigenjsdie durch Regulierung der Temperatur
odqr einer der anderen Variabeln kompensierp werden kann. Auf alle Fdlle
aber wird das Fahren der Kammer dadurch kaum erschwert werden.

Dr.Steffen machhdarauf aufmerksam. dass es sich bei dem hohen Feuchtigkei
gehalt der anfallenden Produkte als notwendig erw1esen hat, BAmtllche‘i
MbBleitungen, die feuchtes Gas- enthalten, gut zu isolieren.

. - g e - \-“

Bei der Besprechung uber die Temperatur des Khhlwassera erfuhren wir, dass

v s ‘l - 9 -

4
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das Oderwapaser witwa 5° kilter ist, alg _unsex Zﬂblvnssor- Dadurch ist o

1

es zu erkliéiren, dass in P8litz nie Schrierigkeiton durch su 'arnaa-lﬂhl— b
wassey, &lso unzul&saigor Dichte-Anntieg des Kreislaafgasoa beobachtot

wurden, . T T e e s e WAL o

Es wurde uns eﬁpfogien, Aﬁf'deh Kontakt des Raffinationsofens eine
oberste Schicht von 25&ger Raschig-Ringen su legen. In dem Raffimationsofesx
tritt infolge der niedrigen Temperatur bereits Kondensation geringer schwe
siedender Anteile auf. Dadurch wird der Eontakt feucht und weich. In die-
sem Zustande wird der seiner Widerstandskraft beraubte Kontakt durch den
aufblasenden Gasstrom zermahlen und bildet Staub. In Polits trat; infolge
dieser Erscheinung 2 x hintereinander hoher Widerstand im Raffinationa-
ofen auf,.

Als unterste Sahicht_im Raffinationsofen ist die Aktiv-Erde 6108 anzubrin-

gen.

9. Allgegeine chemische Grundsitze. _
Um bei ver#nderter Belastung den gleichen gevﬁnschten Anilinpunkt zu hal-

ten, muss eine andere Temperatur eingestellt werden. Die Folge 1st Jedoch,
dass sich- dementsprechend die Vergasung wesentﬁich §ndert. "Diese Anderung
—kann durch Elnstellung.eines anderen Betriebsdruckes~wieder kompensiertAkff

werden. TS B

Es ist fﬁr die Auslegung der Anlage‘Leuna von Wichtigkeit, dass Jede ndg-
liche Temperaturerhbhung in den Ufen, also auch im Vorheizer, einen 'irt-“”
'.schaftl.lcewinn bedeutet, da die Spaltperioden verlangert werden kQQnen.'

.1Wbdﬁ“m1t dem letzten Ofen auf eine Verbesserung des Anilinpunktes gefahren»
__werden muss, macht sich ein besonders starker Einfluss auf die Gasdichte :
.. bemerkbar,, Bei den ubrigen dfen ist eine derartige Aﬁswirkung nur in
bedeutend geringerm Masse zu erkennen. Daraus ergibt es sich, dass bei
notwendlgen Korrekturen der Kammerlage.die mit Hilfe des letzten Ofens

ausgefuhrt werden,wellenfﬁrmige Schwankungen in der Gasdichte-Kurve. auf-

'

treten. . : - -
ils maximale Temperatur im Ofen werden 28,8 MV fiir das jetztin Pblitz ver-l

grbeitete Produkt verlangt. Diese Temperatur gilt fiir eine Belastung von
) 0,6 kg/Liter; es ist anzunehmen. dass der Wert bei 0,4 tiefer liegt.

‘Es 1nt eine Erfahrungs-Tatsache, dass mit zunehmender Spaltperiodeniﬁnge ..
der Prozentgehalt an gebildetem Koks geringer wird. Als Anzeichen‘vur ‘die
Beendigung der Spaltperiode ist folgendes zu betrachten. (Beispielb T

Die Grenztemperatur in einem der Ofen ist erreicht. Im vorliegenden Falle

" liegt sie i.BQ‘im Ofen fI hbhor ‘als in den . anderen-Ofen, Um eine richtize .
Verteilung des Kokses zu erreichen. o R T T 10 -




-1 - 10 -

Der Anilinpunkt der gesanten Eanmer 1l#sst sich swar noch konstant halten,
jedoch nieht man 'an den Anfilinpunkt dieses am stMérksten erhtt:ton Ofens,
“"dase” semo Kontex twirkung nachliast. In diesen. Falla_.iast_die Abstellung
nStig. ‘Eg ist nicht m8glich, den ‘Prosess nur nach der absoluten H¥he der
Gaﬂdiohte zu fahren, da es hierbei massgebend ist, mit welcher Dichte die
Periode begann. ‘ ’

O= Einsgritznegge - Druck - Wasserstoftpartialdruck.

Uber die Zusammenhinge von Einspritzmenge, Gesamtdruck und Wasserstoffparti-

aldruck kann ungefihr folgende Betrachtung ein Bild geben (Zahlen von Dr.

5 vorgesehen war bei
einer Belastung von 0,5 kg/Liter und einem Gasverhiéltnis von 1,5 m5/kg bei
einem Gesamtdruck von 50 Atm, miisste bei einem Riickgang des Gesamtdruckes _
anf‘25 Atm entsprechend der absinkenden Pumpenleistung die Einspritzung auf :
(9 m3 herabgenommen werden, um das gleiche Gasverh#ltnis 1,5 : 1 zu halten.
Da nun aber die Belastung viel glinstiger geworden ist (= O 25)kann sich die
Einspritzung unter Herabsetzung des Gaaverhﬂltnisses ( auf 0,75) wieder auf

Steffen geschitzti: ) Wenn eine Einspritzung von 12 m

__beiden Einflusse ungefahr auss Allerdings ist damit zu rechnen, dass die

vVerkoknng wégen des geringeren Wasserstoffpartialdruckes etwas starker wird.
Im allgemeinen soll beim Anfahren ‘ein Wasserstoffpartialdruck won. 22 Atm. SR
nicht hberschritten werden. Als oberste Grenze ist von Dudwigshafen der Druc

von 25 Atm angegeben. N . ‘ -

.

11, Ana;xeen. ' . ' - - —— — —
A.P.s Dr.SteIfon ist obenfalls der Anaich&;dass e@s von Vorteil-wﬁre,die

'Eandanalyse durch eine automatische Analysen—Kontrolle zu ersetsen. Die  ——
Anilinpunkt-Analyse wwrd im Kammergang ausgefiihrt und bringt 1nfolgedessen
“eine Anzahl von Fachteilen mit sich. Anilin ist giftig. Von den Betriebs-'
leuten wird bei der primitiven Arbeitsweise die Analyse nie korrekt ausge-
fihrt, ausserdem tritt der ubliche Verschleiss an Glasgeraten auf, Aus dem
vorliegenden Analysenmaterial war zu ersehen, dass sich zwischen den 1m Be-
trieb und 'im Labor ausgefﬁhrten Anilinyunkten zeitweise gewaltige Unterschie

' de zeigten. Ein weiterer Punkt,der gegen die Ausfuhrung des Anilinpnnktes
ﬁberhaupt sprechen durfte, ist der, dasa das anzuwendende Normalbenzin sehr.
stark schwankt,

A
I

Zu der gventuellen Einfhhrung einer automatisierten Aromatenbestimmung teil-
te Dr. Steffen mit, dass er in U.S.A. bei der "Verarbeitung von SOZ-Extrakten
_aus..Schwerbenzin gute Effahrungen mit der Anwendung des Bredhungs-lndex ge=
macht habe.

Y-
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Aronatanboatinmnngz Aunfﬁhrung allor 8 Stunden mit Schwefelsliure und -
Phoaphorsaure. ‘
Jodsahl; Die. Auafﬂhxnng dex-Jelzehl-Analyse anach der 1938er ¥ethode ist .

in Ordnung. ‘ S

Restbensinbestimmung duroh 802-Extraktion£_ist unbedingt n¥tig. Hierzu
Vnchlug Dr, Steffen vor, von der iiblichen Ludvigshafener Methode der 802
Bxtraktion in verhﬁltniamhsaig primitiven Glasgeridten absugehen und eine
fertige Metall-Apparatur der&xdeleanu-cesellachaft anzuschaffen. Der
Apparat besteht swar aus Eupfer und koatot;etwa 2 QOOIRH. Jedoch k8nnen
mit seiner Hilfe mithelos die Restbensinmengen herges$ells werden, die fiir -
die Lufstellung von Uberladekurven des Restbenzins notwendig sind. Eine
Beurteilung des Restbensins nach dem Klopfwert allein geniigt nicht, da _
die isomeren Anteile.nur auf Grund der Uberladekurven bewertet verden kbn-
nen. Mit der Glas-Apparatur k&nnen die notwendigen Restbeﬁzinmengen micht
hergestellt werden, sodass diese ausserordentlich wichtige Analyse dauernd
naohhinkt. Falls Prospekte oder Erfahrungen {iber die Edeleanu-Apparatur i

) nicht su_erlangen sind, kdnnte man Erknndigungenwube:_ngignngr;maztan____

einziehen;- Die zur Zeit angewandte Glas-Apparatur Try Ludwigshafen erfor- "

--dert besondere Bauvozgghziften'fux:das‘iaboratoriumfwagan_dczzsaz_ﬂafahr:;
(Abzug usw. ). Ve '

”Gasanalysen: Es wird empfohien, direkt im Betrieba—habor tur dio Ebglich-'
keit der Ausfuhrung von Gasanalysen zu sorgen. Bestlmmung von Hz.coz. B}

it-

' usw. z.B, Drehschmidt.

. ol

W -

Die Anforderungen. an ~die Reinheit der Gase nach dem Spulen sind folgendef
Das Gas darf noch‘S %Brennbaresanthalten. Hierfur war ursprunglich ein

Wﬁrmeleitgerﬁt vorgesehen, ﬁedoch erschelnt uns das nicht n6t1g, da die
behbrdlichen Vorschriften ausserdem noch dle Kontroll-‘nalyse von Hand
verlangen. In Politz 1nter9331ert das Wﬁrmeleitgerﬁt ausserdem fﬁr die
.Bestimmung ‘der Kohlensﬁure, da das abgehende Inertgas spﬁter durch Aus-
waschung der Kohlensaure auf Stickstoff verarbeitet werden soll.

Die Anillnpunkt—Bestimmung an der Kammer, also die laufende . Betriebéanaiy-
se wird am ‘unstabilisierten Benzin ausgefiihrt. Dabei ist sorgfiltig auf
die Temperatur bei der Produktabscheidung zu achten,da -8lch infolge schwan
kender Leichtbenzin-Anteile bei verschiedenen Temperaturenmder lﬁilihpuﬁkt

leicht beeinflussen l4sst., ) . ‘ , . o

Eien am heissen Regenerator auftretende Undlchtigkeit kdnnte amlAbfall
des Aromatengehaltes zwischen dem Reaktions- und Raffinationsofen erkannt
"~ werden, Normalerweise betrdgt der ‘Unterschied infolge der Hydrierung 2 %

- 12
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Ein stlirkerer Abfall deutet auf einen Zuwcsel:luss hin, - = -a

Zur Bestimmung des Sauerstoffgehaltes hat P&1itz hinter Jedem Ofen Jeder

" Kammer 1 Analysengerkt angebracht. Wir werden trotzdem zur Ersparnis von
Wﬁrmetbnungesgerﬂten' Anwendung einer Gerktegruppe fiir Je 2 Kammern
bleiben. ’ ’

Verteiler: A

Dir.Dr. Schunck '/ Dr. Becker
0I. Cron / DI. Schwab ,
—Hochdruck-/—Dr. Deiters
' Dr. Hérold/ DI. Weis -
Dr. Pichler -
' Akten Z.B.
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Der Beauftragte fiir den Vierjahresplan . Berlin W 9, den 31, Mirz 19%®.
Der Generalbevollmichtigte fiir Sonder- Saarlandsatr. 128 L '

fragen der chemischen Erzeugung. - _ . I
- ‘ 'A;::} g #ﬂ;— 2
Zeichen: I Min®l A 3 0d/H . ST S .
Tgb.=Nr. 2263/42 g A o e
Bezug: Bzureiferklirungen vom 21.2.31 und 28.7.41. Q {“}f «4“ '
Betr.: Errichtung ejiner Anlage zur Dehydrierung von Schwerbenzin. - =
Kennwort:DHD-Anlage Leuna / WRoX 5523 / O Ch Magdeburg 2004.

I

- ' Sebeimli
- An die . ‘ . o —_—
Ammoniakwerk Merseburg GmbH, l. ﬂ\i‘mr T cin Claatseeheimnic im Cinme des § 83

RECT b fieiing des Ceeclen pom 24, 4. 1931
z.Hd. von Herrn Dir.Dr. Schunck #.YV., :Mwi,,‘rbﬁk§§r“°“’t°*“'"m LAy

RS A S N I 1 C
Leuna Werke Kr. Merseburg. ' 2 dralo ey doriGieiier, Pojtaeibrierung. als

R AT 5 S

IO Dl ol Ui fidere duibemalisfina
Der Herr Reichswirtschaftsminister hat durch die Erlasse IT Min0l Tgb.-
Br. 1311/41 g vom 10.3.41 und - 5215/41 g vom 8.8.41 die Genehmigung zur Errichtung
einer Dehydrierungsanlage und zum Ausbau dieser auf eine grsgere Produktion in
Ihrem Werk Leuna erteilt. Diese Entscheidung teile ich Ihnen unter Beiftigung der -
Erlasse des Herrn Reichswirtschaftaministers vom 10.3+41 und 8.8.41 hierdurch )
} mij.;Daa*Bauzoghaben-isx_imalntarosse~der—Sioherbtollung~der~£andcsvcrtoid;gpngé“
- als staatspolitisch wichtig anzusehen. . T
- Die Kapazitéit der bestehenden Treibstoff-Erseu :
'8¢ Dehydrierungsanlage nich't erhtht, sondern nur ein T
--tion-durch Dehydrierung in seiner Qualitiét verbessert.

.\ﬁie'Produkzibibioistpﬁg nach Durchfiihrung dem hiarwééheﬁmigten Bauvor- N

In—@er—I Ausbaustufe der Anlage werden aus 52,5 t/hVorhydrierungsabstreiferpro-

dukt durch Destillation 3,7 t/h Leichtbenzin und 15,7 t/h Schwerbenzin gewonnen. ,

. Nach Dehydrierung 'des Schwerbenzins werden hieraus insgesamt 16,1 t/h Hochlei-

M“””"j'stungsflugtreibetoff‘(63%9§f;*115"000”35t6)‘thalton. Rach Fertigatellung der II.|
- Ausbaustufe werden aus incgesamit )6,8 t/h Vorhydrierungsabstreiferprodukt 12,9
t/h Leichtbenzin und 40,6 t/h Suimarbenzin durch Destillation gewonnen. Nach De-

‘hydrierung des Schwerbenzins werden hieraus insgesamt 43,7 t/h Hoohleistungsflug-

treivatoff ( entspr. 345 000 jato) erhalten. ' : C : ‘

Die Gesamtleistung wird in 330 Betriebstagen erreicht, soaasa 35 Tage fﬁ:

Abstellungen und Reparaturarbeitén zur Verfiigung stehen. ‘
Die Genehmigung umfasst im einzelnen die Errichtung folgender Anlageteile

- 1 Vordestillationsanlage _ ,

- Redestillationsanlagen ' : -
Dehydrierungsanlage - .
Laugewidsache _

Stabilisationsanlage

Kessel mit Zubehdr - -

Trinkwasserfilter mit Leitungen
2 Saalewasserfilter " "

Der gesamte Energiebedarf betrigt pro Stunde:

~ Strom (Eigenerzeugung) @ . ) - 675
Dampf n HD ‘ 1

" " ~
Wasser " A . 137

wan
t
t

3

o
3
3
5
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T Ik §TREZ%Adn ist folgenmiss amr UeALET s - s
1) Die Gesamtanlagekosten betragen ‘
41 000 000.- RM,

davon 8 500 000.-RM fiir den bautechnischen Teil. Die Finansierung exrfolgt
durch das Reichsluftfahrtministerium, mit dem Sie die Verhandlungen aufge-
nommen haben, { ]

Die Fertigstellung des Banvorhabens hat nach Massgabe der Materialzutei-
lungen und des verfiigbaren Arbeitseinsatzes mit grisster Beschleunigung

gu erfolgend Zur Ausarbeitung und regelmissigen Vorlage einss Terminplanes
wurden Sie mit Schreiben I Min0l.A 117 158 vom 20.5.41 sufgefordert. Die
Inbetriebnahme der Anlage ist mir rechtzeitig anzuzeigen.

Der gesamte unmittelbare Materialbedarf fiir die Durchfilhrung dieses Bau-
vorhabens wird aus dem mir filr die Durchfithrung der Bauvorhaben des Treib-
stoffgebietes sur Verfiigung stehenden Gesamtkontingent gedeckt. Er -be-
trigt fir die Anlage im einzelnen hichstens:

22 900 t WoGG Eisen und Stahl

davon 4 300 t Baueisen und
: , 18 600 t Maschineneisen,.

ferner: .. . 52 ¢t Kupfer
’ 14 t Zink
53 ¢t Blei .
0,9 ¢ Zinn
. 7 t Messing
6 t Rotguss
39 ¢t Aluminium
60 t Chrom o
~ 95 ¢t Molybdén -
8 BOOAtBZement -
40 000 m” Kies 4
8 300 t feuerfeste Stein
2 500 000 Sf. Ziegelsteine
; T 050 m° cE 2383
500 " BRundholz.

Ausaerdeﬁ‘fﬁr.xontaktoa o

25,4 t Molybdan

506 " 1,0, '

180 » Hna, : -
565 " NH, | A

Die Bedarfszahlen ents?rechqn_dem derzeitigen Stand der Planung. Weit-
gehsnde Ersparnisse miissen mit allen Mitieln angestrebt werden. Die Zu~
teilung von Material, insbesondere deér beantragten NE-Metalle bleibt im
‘einzelnen von 'meiner Genehmigung Ihrer formgerecht vorzulegenden Zuwei-
‘sungsantrige abhingig. Auf die Pflicht zur sorgfiéltigen Uberpriifung der
Verwendung von Austauschstoffen anstelle von NE-Metallen und genauen Be-
achtung der bestehenden Herstellungs- und Verwendungsverbote der ‘zustiin-
digen Reichsstellen weise ich besonders hin. Die Kontrollmummer zum Be-
zuge von Eisen und Stahl wurde bereits mit Schreiben I Min0l Al Tgb.Nr.
15 301/41 vom 1.4.41 bekanntgegeben. : o

Die sorgfiltige Anwendung zeitgemiisser,  insbesondere eisensparender Bauwei

~ gen bei der Durchfiihrung des Bauvorhabens.mache ich Ihnen ausdriicklich. zur

~ Pflicht. Alle wesentlichen bautechnischen Pléne fiir dié Gebiude Ihres Bau-— g

- ~vorhabens-8ind -meiner Diensietelle (Abt. I Minll- 4A) zur Uberpriifung-der ge-
planten Bauweise vorzulegen. Die Vorlage der Pliéne soll dabei im allgemei-
nen vor Vergebung von Auftiridgen fiir die einzelnen Bauvorhaben erfolgen.

-

{ohnpiﬁféq)
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3ie vleiven als Bauherr in jedem Pall dafiir verantwortlich, dass die Aus-

féjrung der Bauten in einer im' BEinvernehmen mit mir Téstgovlextern seltige- -ZHE

miissen Bauweise erfolgt. Sie werden auf den Erlass des Herrn Reichsmar-—
schalls vom 20.6.41 hingewliesen, nach dem in einfachster Form zu bauen

jet und auf alle nicht notwendigen Aufwendungen wie fiir "Schinheit der
Arbeit”, arghitoktonisoho Gestaltung usw. verzichtet werdem muss, -

Die zgr Errichtung oder Erweiterung von Tankanlagen mit insgesamt iiber
500 m” Fassungsvermigen erforderliche Genehmigung des Herrn Reichswirt-
schaftsministers gemiss dessen Anordnung vom 15.6.38 ist fiir die betriebs
notwendigen Tankanlagen Ihres Bauvorhabens in der vorliegenden Baugenehmi
gung nur im Grundsatz enthaltem. Sie haven daher die gur Durchfilhrung
kommenden Tankbauten nach Festlegung der Projektlerung unter Ubersendung
von Anordnungs-— und Ansfﬁhrun?splﬂnen mit mdglichster Beschleunigung geson
dert bei meiner Dienststelle (Abt. I Min0l 4) angumelden und die Genehmi-
gung fiir die projektierte Art der Anordnung und Ausfiihrung gesondert
nachzusuchen. Hierbei sind genaue Angaben i{iber Notwendigkeit, Grisse und
Yerwendungszweck der einzelnen Tanks sowie iiber die Sicherheitsvorrich-
tungen zu machen (Unterlagen in 7-facher Ausfertigung). Zu der von Ihnen
projektierten Anordnung und Bauweise behalte ich mir bzw. den am Genehmi-
gungsverfahren beteiligten Behdrden vor, erforderlichenfalls besondere .
Auflagen zu machen. Mit der Vergebung von Auftrigen und mit der Aufstel-
lung der einzelnen Tanks soll erst begonnen werden, wenn die schriftliche
Einverstindniserklirung zur Ausfiihrung der von Ihnen projektierten Anord-
nung_und__Ausfithrung der Tankanlagen bei Ihnen vorliegt. In jedem Fall

bleiben Sie als Bauherr dafiir verantwortlich, dass die endgililtige Anord-
nung und Ausfithrung der Tankanlagen in der Ihnen im Genehmigungsverfahren

»;vo:gegchriebeneg,Bauweiéprpgfolgt; -

-Die baupolizeiliche Priifung und Genehmigung des Verhabens witd dur&hﬁaié;;
" ges Genehmigungsschreiben nicht ersetzt. ' :

Wegen der beim Aufbau der :Anlage durchzufiihrenden luftschutztechnischen
Massnahmen wurde Ihnen die grundsitzliche Stellungnahme derxr Inspektion 13
des Reichsluf tfahrtministeriums in den Besprechungen am 17. und 25.7.41,
an denen Ihr Herr Oberingenieur Cron teilnahm, bekanntgegeben. Dariiber

nm.a-mm era_pxbna.t ~ onszelchn=—__.

ch—Fertigstellung-entsprechender- ‘
. nungen fiir jeden Einzelbetrieb diese dem Reichsluftfahrtministerium

(Insprektion 13) zur Begutachtung vorzulegen. Auch haben Sie mit der Werk-

' luftschutzbereichsvertrauensatelle-und;dem-Luftgaukommand0~ih-sténdigerMm,

-
9)

10)

A

Filhlungnahme zu bleiben und deren Stellungnahme herbeizufiihren.

Die .etwaige Erstellung oder Vergrdsserung von Anlagen zur Gewinnung von
Nebenprodukten, Verarbeitung von Abfallstoffen usw. darf nur in Uberein-
stimmung mit meiner Diest stelle erfolgen. :
DL - R - . "1_."' i . - . .-
Wegen der rachtzeitigen Bereitstellung der erforderlichen Kontakimengen
haben Sie umgehend_Pit den zustiéndigen Stellen die Eingliederung fristge-
misser Lieferungen in das Kontakterzeugungsprogramm 2zu vereinbaren.

Der Vermerk gemiss § 22a RGO fir die Durchfihrng des Bauvorhabeﬁs ist

in den Genehmigungsschreiben des Herrn Reichﬂiirtschaftsministers‘II
Min01 Tgb.Nr. 1311/41g vom 10.3.41 und $5215/41 g vom 8.8.41 enthalten.

Die Genehmigung zur Durchfiihrung des Bauvorhabens wird unter der Bédin; e
‘erteilt, dass zur Vermeidung von Stérungen in der Mineraldl- und Treibgas

bewirtschaftung die vom Reichswirtschaftsministerium bzw. den damit be-

auftragten Stellen getroffenen marktregelnden Bestimmungen upd Abmachunges
genau beachtet werden. : : ‘ ,

(S Heil Hitler! . -

| ~gezs—Unterschrift — — —
2 Blatt
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Der Reichswirtschaftsminister ' ' .. Berlin W.8,.lcm 3C.METrs 194 .
II Min.01 1311/41 g Behrenstr.43.

An die . -
Ammoniakwerk Merseburg G.m.b.H,
z.Hd. des Herrn Obering. C r o n oder Vertreter,

Leunawerek Irs,Merseburg

Betr.: Anl ‘; gur Deh i erung _von Schwerbenzin im Ammoniakwerk Mersebu? .

Auf Grund des § 1. 21£f.2 meiner Anordnung iiber die Beschrénkung der Errichtung
von Mineralblerzeugungsanlagen vom 24. August 1938 1in Verbindung mit der Verlin

- ‘gerungsverordnug vom 11, Dezember 1940 (Deutscher Reichsanz. und PreuB.Staata- :
anz.nr.199 vom 27. August 1938 und Nr. 293 vom 13. Dezember 1940) erteile ich
die Genehmigung zZur Errichtung einer Dehydrieranlage in Ihrem Werke; ‘

Zum Zwecke der Vorlage ‘bei der’ fur die Genehmignng geléss § 16 ££.RGO. zuatﬁn— -
digen ‘Behtrde wird beschelnigt, dass der von Ihnen beabsichtigte Bau im Rahmen
des Aufbauprogramms des Vierjahresplanes liegt und dass das Vorhaben im Ineresse
der Sicherstellung der Landesverteidignng als staatspolitisch wzchtﬁg anznsehen
ist. Die BehandIlung des Genehmigungs antrmem« RGO wird—als—gege=—
benerachtet.

 Im Auftrag
gez. Dr.E. R. Fischer. _
Beglaubigt Burnann, Kanzleiangestellte.
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Der Reichswirtschaftsminister . , Berlin W 8, den 8, August 1941.
- II Minb1 5215/41 g Behrenstrasse 43

An ,
die Ammoniakwerk Merseburg GmbH.,
z.Hd. des Herrn Obering. C r o n oV.

Leunawerk b/Merseburg

Betr: Degxdrieranlége fiir Schwerbenzin im Ammoniakwerk Merseburg.

Auf Grund des § 1 Z2iff.2 meiner Anordnung iiber die Beschrankung -der Errich-

tung von Mlneralolerzeugungsanlagen vom 24. August 1938 in Verbindung mit

der Verlangerungsanordnung vom 11. Dezember 1940 (D.R.: u.Pr.St.Br. 199 vom
'27. August 1938 und Kr, 293 vom 13. Dezember 1940)”erteile_ich die~Genehm1-«~
' gung zur Errichtung einer Dehydrieranlage fir Schwerbenzin. I

 Zum. Zwecke der Vorlage bei der fir die- Genehmigung gggass“ : &
- Lo e Geabsichtigte (~Erwei-

' terungs) im Rahmen des Aufbauprogramms des Vlerjahreaplanes lieg% und dass‘,,
das Vorhaben im Interesse der Sicherheit 1ig der Landesverteidlgung als
staatspolltisch wichtig anzusehen ist. Die Behandlung des Genehmlgungsantra-

o

ges gemass § 22 a RG0. wird als gegeben erachtet. . -

Im,Auftrag S T

e B —
gez. Dr.E.R.Fischer.

Beglaubigt Walter, Eanzleisngestellte

'
V-
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Leuna w.rko, den’ 18. Mirs - 1942. Ib..

<

i/
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_Vortrég'ébr'der Direktion, gebalten von Dr. Deiters am 18.3.42.

i~

I.) Hochleistungskraftstoffe allgemein.
II.) Auftrag an Leuna.
III.) Chemismus der Dehydrierung
‘I¥.) DHD-Unterlagen fiir Leuna.
'V.) Ablauf des Prozesses.
. VI.) Thermische Verhéltnisse.
”VII ) Schema deg Anlage Leuna. -

‘tﬁ‘-

VIII,)Produktfluss.“*‘ﬁ~*

~

IX.)  Vermischung sum Bochleistungskraftstorx.
. X.) .Eigenschaften im Motor. . . ni

i g e e e e e
- i . :
R »

I ) I Zuge der Entwicklung von. leistungafhhigan Flugbanzinen, die im Jahre 1938

‘zu- der 0.Z. 100 fiihrte, wurde eine’ weitere Veredelung innerhald dieser Gruppe

von hochwertlgen Kraftatoffen bezﬂgllch der tiverladefihigkeit gefordert, die
lt'\\:;—%;_.«&—'%\__.,’ = = ~

die Herstellung der sogenanniﬁﬁ‘ﬁﬁi&l”fﬁtﬁngsftﬁgv-

‘weaentliche Komponenten dieser hochgeziichteten Kraftstoffgemische kommon Aro-

maten und Oktane- in Fggge. Beziiglich der ‘Bignung der Aromaten ‘bestehen- zwar
noch einige Bedenken - schlechte Bleiempfindlichkeit hohe Zylinderkopftenya-
raturen -, doch wnrden diese dank der grossen'Vorteilo dieser Kﬁrpergrupno be=
reits durch die Entwicklung uberholt.

Man kann aromatenreiche Benzine durch- Zusatz von Aromaten - Extrakton (802).
von katalytisch raffiniertem Schwerbenzol oder von synthotisoh hergestellten

Alkylbenzolen (Diﬁthylbenzol, Athylpropylbenzol) gewinnen, doch kinnen diese

st gy e 2%

Arbeitsmethoden wegen der wenig umfangreichen Basis nur auf spezielle Falle be-
schrinkt bleiben. Demgegeniiber beatehen aber 2 Verfahren, die die elne!ngnng\
in grossen, praktisch unbegrenzten Mengen ermsglichen, die Aromatisierung und
die kataiytische Dehydrierung. Beide liefern aromatenreiohé Benéine, das érste

i

auf dem Wege der katalytischen Druckhydrierung von Kohlemittelolen, das zweite

_durch Dehydrieren von Schwerbenzinen jeglicher—ﬁerkunft.
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Gegenilbezr dem Vorteill der ArcmatisierTung, daas dio in vorhandenen Hoohdrudk-
hydriorungs-Anlagen ausgefiihrt werden kann. hat- die Dohwdrierung die breitere
Rohstoffbasis aufzuweisen und liefert - was fir die gesamte Versorgung mit
Hoohleistungskraftstoffen ausserordentlich wichtig ist - 3 1/2 mal so viel
auf Oktan verarbeitdbares Butan.

Da die naphthepreichen Hydrierungsbenzine der Braunkohle ein besonders geeig-
netes Ausgangsprodukt fiir die Fabrikation von Aromatenbenzinen darstellen, er-
hielt das A.W.M. im August 1940 vom Reichsamt den Auftrag, eine‘Anlage zur Ver-
arbeitung des gesamten Vorhydrierungs-Schwerbenzins auf einen Hochleistungs-—
kraftstoff mit 50 Vol.® Aromaten. zu erstellen. Die EKapazitét dieser Anlage wur-
de im August 1941 auf das 3 fache erweitert, 8o dass das gesamte Schwerbenzin
der Hydrierung auf 345 000 Jato 50 %#iges Aromatenbenzin gzu verarbeiten ist.

Die Kosten fiir den Bau dieser Anlage wurden auf 30 000 000 RM veranschlagt.

Als Grundlage fiir diese Fabrikation kamen 2 Ausfiithrungsformen der Dehydrierung
in Frage, das in Leuna speziell fﬁr Erddlbenzine entwickelte HF-Verfahren und
,der Ludwigshafener DHD-Prozess. Beide beruhen auf demselben Prinzip und unter—v
scheiden sich lediglich durch gewisse der RNatur der Ansgangsprodukte angepath”
Betriebsbedingnngun und die daraua sich ergebenden technischen Ab&nderungen.,
Wir entschieden uns fﬂr das bei einem Druck von 50 Atm arbeitende DHD-Verfahrey
da es uns fur die Dehydrierung der Braunkohlenbenzine am geeignetsten erschien.

III.)DIQ Dehydrierung in Gegenwart von Kontakten ist der Reaktionstemperatur von
530 entsprechend ven Krackreaktionen begleitet. Als Spaltgas fﬂllt demnach
ketn‘retncr‘wssserstﬁff“hondﬁ?ﬁ“ifﬁ‘xaﬁlenwasserstoff—haltiges Gemisch ane.
Eine weitere Folge der nnerwunschten Begleltreaktxonen ist d1e Bildung'von
Polynerisaten, die sich auf der Oberfléche des Kbontaktes ablagern und diesen
 durch ibre Krackprodukte verschautzen (c H, ). Der Kontakt verliert dadurch
nach verhidltnismissig kurzen Zeitemn seine Aktivitat dexr Anteil der Krackung
an der Gesamtreaktion nimmt zu und fihrt zu elnar Versohlechterung der Benzin—

[

Ausbente.

Daraus ergibt sich die Notwendigkeit, den Kontakt nach einer bestimmten Be-
triebadauer wieder zu aktivieren. Das geschieht durch Ausbremnnen mit verdﬂnnfe
Luft. Dabei bleibt der Kontakt im Ofen und nur die durchstrtmenden Gase werden

umgoachaltet.

.,

Die Dehydrierfahigkeit und. damit die zu wﬁhlenden Betriebsbedingungen hingen

in -tarkem Masse von der Natur und Zusammensetzung der Ausagangsprodukte ab.

Je hoher der Wasserstoffgehalt eines Benzins ist, desto schwieriger lisst slch
. aus. ihm ein Aromatenbenzin bestimmter ‘Qualitét herstellen. Dehydrierbarkeit

und Qualitét des erhaltenen Produktes vermindern sich in der Biohtung von den

- ' . o ' . -3 -
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Steinkohlenprodukten iiber die Bensine aus Braunkoklen und naphihenbesischen
 ErdSlen su paraffinbasischen ErdSlen. Das erklirt sich aus der Verschiedenartig-
keit der su den klopffesten Stoffen'fﬁhrquen Eeaktionen. Haphéhene werden leicht
sa Aromaten dehydriert, die Cyklisierung vonVParaffincn erfolgt.sohon schwieri-
‘ger und den wirtsch&ftlich unvorteilhaftesten Vorgang stellt die Isomerisierung
der Paraffine dar. Aus diesen Tatsachen ist ohne wel teres ersichtlich, dass man
nicht aus Ausgangsbenszinen verschiedener Natur mit gleichsr Ausbeute gleichwer{i-
ge Grundbenzina herstellen kann. i -

- Da Paraffing in ihrer Krackempfindlichkeit bedeutend stBrker vom Druck beeinflust
werden als Aromaten und Naphthene, ist ihre Konzentration massgebend fiir die Hdhe
des zu wihlenden Betriebsdruckes. Paraffine diirfen nur bei geringen Druckon Z.B.
15 Atm dehydriert werden, wihrend Naphthene ohne wesentliche Seh&digung durch
Kracken 50 Atm vertragen. Das bedeutet aber einen Nachteil fiir die paraffinba-~
azaohen Produkte, da mit steigendem Druck der Warmeverbranch des Prozesses
geringer wird. (Z.B. bei 15 Atm 200 Cal, bei 50 Atm 100 Cal.). Das hingt damit
-susammen, dass die Dehydrierung gegeniiber der Cyklisierung zurﬁckgedréngt wird,

-_Dio 'assaratoffabspaltung wird mit steigenden Druck geringer und die Koksabacheid
dung auf dem Kontakt wird infolge des erhdhten Wasseratoffpartialdruokea vermin-?
dert. Das bedeutet aber, dass der Kontakt bei erhohtem Druck lénger aktiv Bleibt.

Die Benzinausbeute bleibt ‘bel Anwendung eines erhchten Betriebsdruckes konatan&
,doch tritt eine erhebliche prozentuale Erhdhung des leichtsiedenden Anteial ein,
(Auf Koaten der verminderten Polymerisatbildung.) Daraus kdnnte man die Schluss-

' fo1sarung—ziehen,—von—einem—senzin—mit—hdherem—steﬁeenda"arsa*ﬁtﬁﬁﬁ billigeren

—

_Material auazugehen.

Wir legten der Aﬁslegung der Anlage Leuna die Versucharesnltate der "Hochdruc;-:'
suche” Ludwigshafen zugrunde. Die Ergebnisse vieler Kleinversuche Ubex. dﬁe Do~
hydrierung von 5058~ und 6434—Schwerbenzinen wurden in einnr 0.5 Stnto-Anlage
best&tigt. Da mit einem.Einsatz der beiden Benzine im Verhaltnia von etwa 1:1 Za
rechnen ist, mittelten wir die Ausbeuten aus den mit den reinen Stoffen gewonners
Bilanzen. ' . ' - S

'Fﬁr die-Verarbeitung von reinem Voghydrierungsbenzin warde uns fﬁr die erste
Ausbaustufe ein Betriebsdruck wvon 50 At (Abatreifér) empfohlen.«Da das stark
naphthenische Benzin diesen Druck noch gut vertragen kann, ‘wiirden wir bei 50

Atii unter optimalon Dehydrierbedingungen arbaiten. (Bei hdherem Wasserstoffpar-
tialdrucg besteht erfahrungsgeméiss die Gefahr, dass die Reaktioh infolge Eydrieu
rung der Spaltprodukte exotherm wird und durchgeht!) o N

~Anders liegen jedoch die Verhdltnissa beim 6434-Bensin, das infolge seiner anders.
artigen Zusammensetzung~drucgempf1hdlicher ist, '

-4 -
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'Pur Gemische mit zunehmendem Gehalt an 6434-Bensin ist daher voraus.iohtlioh oin
Senknng des Betriebsdruckes bis auf 40 Atnm (im Palle reinen 6434—Bensin-) vare
zusehen. Bei der Auslegung der Maschinen wurde das beriicksiohtigt.

~lonn 6434-Benzin bei 50 Atm auf ein gleich'ertiges Aromatenbenzin wie 5058-Pro-~
dukt verarbeitet vird, steigt die Vergaaung auf Kosten der Benzin-Ausbeute,
die auf 79 gegeniiber 84 % abeinkt.

Aus den Resultaten der Ludwigshafener Versuche ergeben sich folgende Betriebave
hiéltnisse bei der Verarbeitung eines Gemisches der beiden Benzine im Verhﬁltnia

- 1 1.

Siedebereich der Einsiritzfraktion = 80° - 165°
Kontaktbelastung | = 0,4 kg/l/h
Kreislaufgasverhilinis = 1,4 m /kg
Ausdbeuten bei einem Aromatengehalt im stabilisierten Abstreifer von
68 Gew. %”' T ‘
stabil.gbstreifer ) - 7415 Gew.%
Redeatillationsriickstand = 3,0 Gew.%
Koks ;f. T S o= 0,3 "
‘vWasééraquf o T , .= 30,7 @
l ¢y - 64 - Kohlewasaerstbffe' - = 21,5 ", S . »~ - .
darin s8ind die einzelnen Kohlenwasserstoffe etwa im glelchsn Ge'ichtsvethalt—
nis verteilt. Hierzn _8eien folgende Erléuterungen gegeben:

Als untere Siedegrenze wurde 80° gewéhlt, da das Leiphtbenzin vegen seines U=
ten Klopfverhaltens nicht behandelt zu werden braucht, Die obere Grenze ist.
‘durch die Gefahr der Sohmierblverdﬂnnung bedingt, die beim Fliegan mit ge=
drosseltcm Motor in érosaer Hdhe, also bei s starker Kﬁlte geschht. Da gerade
die hbhacen Fraktionen aus reinen wertvocllen Aromaten beatehen, ist aus wirt-
achaftlichen Griinden trotzdem eine Erhshung dieser Siedegrenze anznstreben.

Als Kontakt (7360) dient eine aktive Tonerde (auf Nitratb351s),die mit 6 %
HoO, getréiE? ist. : 3 : ‘ - :

-~

Dex Aromatengehalt argibt sich aus den Forderungan des R.L.M. fiir das Hoohleie
stungshenzin. Der Aromatenkonzentratlon des fertigen Gemisches 80ll nicht uyn-
wesentlioh iiber 40 Vol % steigen, da anderenfalls Ringstecken zu befiirch ten ist.
Worauf die schddliche Wirkung der Aromaten in dieser Rlchtung beruht konnte
noch nicht festgestellt werden.- B

Durch die als Hebenreaktian auftretende Krackung und Polymerisation—tiitt eine
Verzerrung der Siedekurve nach beiden Enden hin auf. Widhrend die neugnt stand enen

keiphbenzinanteile im Produkt verbleiben konnen, muss der Riickstand abgetrenntu,
und die Hydrierung zuriickgefithrt werdesi, . : —
- . . g : SRR o o -5 .
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Die Wirksamkeit der Dehydrierung zeigt aioh 1n der Ver&nderung derx cheniachen
Zusanmensetzung des Benzins = - . T

Naphthene Paraffine

Binspritzbenzin , 44 43 .-

stabil.Abstreifer )
vor der Raffination “ _ 25

Da sich im Verlauf der Dehydrierung Krackprodikte bilden, die Anlass zur Entatehung
von Gum geben, ist der Abstreifer zu raffinieren. Die Raffination mit Schwefel-
sdure hat eine Reihe von Nachteilen. Sie ist empfindlich in ihrer Mischnngéahhangi-
'keit, gibt Anlass zu Korrosionen und bereitet Schwierigkeiten durch den Anfall
-von S&ureteereh und aaueren Abwidssern. Besonders aber ist sie mit einem betrichte:
lichen Substanzverlust verbunden. Wir entschieden uns daher fiir die hydriereride
Druekraffination, die sich glinstig in.den Prozess eingliedern ldsst. Kontakt -‘7360
mit einer Q'naahgesohaltesen Terranoerae-Schicht (= 20%).wnieseuRaIfination_fﬂhrtM

»bei 50 Atm und 300 ohne Substanzverlust zu einem Benzin, das in gebleitem Zustand
einen einwandfreien Bombentest zeigt. Sollte der im allgemeinen erreichte. Barzvnrt
_von weniger als 10 mg einmal iiberschritten werden, 8o lésat sich auf alle Félle dnr‘-
Zusatz einer geringen Inhibitor-Menge (0,02 %) Abhilfe schaffen. Die betriebliche -
Kontrolle erfolgt an Hand der Jodzahl, die im Durchschnitt von 9 auf 4 heruntergo-
setzt wird. ‘ -

Aus dem schaischen Verlauf des Prozesses ergibt sich folgende Ausfﬁhrnng des Ver-
fahrens4 '

'Der Vorhydrierungsabstreifer wird in 3 Fraktionan gerlegt.und das Schwerbenzin

.. 80° ~ 165° wird dehydriert und ergibt durch anschliessende Vermischung mit dem un-

verénderten Leichtbenzin -80° den fertigen Aromatenkraftstoff. Das iiber- 165 aie-

.

dende Mit#el5l geht in die Nachhydrierung. geleitet.

Durch die DHD-Kammer wird das Rohbenzin zusammen'mit einer Bestimmten Menge Kreis-—
laufgas hindurchgeleitet. Nach Vorheizung auf die erforderliche Reaktionstemperatur
= 530 dnrdhstr&mt das Gemisch eine Reihe von Kontaktdéfen, wobei ndurch Zwisehenvor—
heizer die in jedem Ofen verbrauchte Wérmemenge wieder erg&nzt wird, Anachliessend
‘w1rd das dehydrierte Benzin bei niederer Temperatur (3000) iber dem gleichen Kon-
'takt raffiniert und nach Abkuhlung aus dem Kreislauf.abgesohieden.

? Da das Gapvolumen des Kreislaufs durch die Spaltgasbildung dauernd zunimmt, muss de
Druck duroch Entspannung der nicht im Abstriifer gol&sten Armgase konatant gohalten ]
werden.DDie Rdékgaae werden ‘bei’ der Entapannung und Stabilisierung des AbStreifers

frei, ey

Der Abstreifer wird durch Redestillation vom Riickstand ﬁﬁef 165° befreit und nach

e e S T - 9 -
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Vermischung mit dem Leichtbenzin stabilisiert und mit Lan.rb~¢waaohcn.

" Wenn nach einer geviasan Reaktionsdauer die Aktivitit des Kontaktoa abzuklingcn
beginnt (Ansteigen der Gasdichte. Der A.P. muss durch Steigerung der Temperatur
konstant gehalten werden!), muss der Kontakt abgebrannt werden. Zu diesem Zwegk
wird die Anlage nach Abstellung der Einspritsung r ‘ockengefahrem und darauf durch
Entspannung und anschliessendes Nachspiilen mit Stickstoff vom Produktgas befreit.
Dann wird nach dem Auffiillen mit Inertgas bei 50 Atii ausgebrannt, wobei die ange-
wandte Sauerstoff-EKonzentration durch die Verbrennungstemperatur begrenzt ist.
Rach Beendigung der Kontakt-Reaktivierung wird vor Beginn der Spaltperiodo ‘wie-

. der in der bereits beachriebenen Welise ausgespiilt.

Um ans diesem periodisch verlaufenden Prqzess einen kontinﬁierlichen Betrieb zu
gesfalten, wihlten wir einen 4 - Kammer-Betrieb, dessen Turnus aus dem Schemsa
ersichtlich ist. Wir hielten uns bei dieser Auslegung an die von Ludwigshafen

als sicher erreichbar bezeichneten Periodenlangen, 80 dass nicht zu erwarten ist,
dass der Ausnutzungsgrad der Anlage (Verh&ltnia der Spaltzeit gur Reinigungszeit)

zu.einerhUnterschreitung-der~gefordertan“Produktion“fﬁhrt.

. Die. Dehydrierung ist ein endothermer Prozess, die uher dem Kbntakt verbrauchte‘h;“
"Warme muss also ergtnzt werden, um die Temperatur des Gemisghes innerhalb _der
Piir die Reaktion ginstigen Grenzen zu halten. Der ideale Zustand fiir diq Ausfith-

rung dieses Verfahrens wire verwlrklicht, wenn zu Jedem Zeitpunkt die verbrauchte.

Wirme dem Gemisch sofort wieder zugefﬁhrt werden kinnte. Er ist annihernd 1-
aussenbeheizten RShrenofen erreicht, in dem ein Temperaturgpféllg_lgdi-

Adurch die Verhiltnisse im Rauchgasveg zwangsldufig bedingt ist. Die beimkArbeiten
~im unbeheizten Grossraumofen auftretenden Verh#ltnisse sind in dem Schema darge~ '

- stellt. _ | : | A

Die Unterteilnng des gesamten Reaktionsraumes in beispielaweise 3 Ufen erfordert
sur Erreichung eines vollkommenen Umsatzes eine Uberhitzung des Produktes vor dem

Eintritt in ‘den Ofen. Die Uberhitzung aber bringt\eine verstérkte Krackung mit
.8ich, so dass’ 8ich die Ausbeute gegendber dem Rﬁhrenofen verschlechtert.‘_

Durch Erhahung der Ofenzahl, d.h. durch Erweiterung der Unterteilung kann man na-
tﬁrlich eine Annaherung an den idealen Zustand dea R8hrenofens erreichen,

.Wir haben trotz dieser Erkenntnis bewusst auf die Anwendnng des RﬁhrenafenE_
verzichtet, da dieser voraussichtlich noch einer betrichtlichen Entwidlungszeit
bedarf und da wir wegen der Dringlichkeit der Aufgabe das hiermit verbundene
Risiko nicht mehr auf uns nehmbn konnten, -~ K

_ Wir unterteilen den Beaktionsraum in_4 Binheiten (2:2:3:3) und.-glauben schon o e
auf diese Weise die durch Ubertemperatnren verursachten Schaden auf ein unwesent.

~1iches Msss herabzudrdcken.
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Als maximaler Enoraiavurhranch_tm:4‘ une fir die—rok o Jeaktion der- Toxt — -y

RGN
- 120 W.E,_genannt. Er enth#lt nooh keine Sicherheiten und Reserven. Dabei-
muss darauf hingeviosen werden, dass der Verlauf der Reaktion und somit auch die
~ W&rmetdnung von der Reaktianstemperatur abhangt. Die h¥chste fiir die Reaktion
in Frage kommende Temperatur betrigt 540 « Dabei steigen die mayimalen, also
" die Eingangatomperaturen von Ofen zu Ofen #m einige 1/10 M.V. an. Der Raffina-
tionsofen arbeitet bei 300 + Der Energieverbrauch verteilt sich auf die 4 Re-

ationsofen etwa im Verh#ltinis .von 46 t 32 : 19.1 3,

Beim Ansbronnon liegt dio Zﬂndtcmporatur bei etwa 430 « Als obere Grense ist
fir das Ausbrennen die Temperatur = 560° gesetzt,

An Hand eines Schemas wird der Aufban der Anlage beschrieben, wie er sich

aus den oben dargelegten betrieblichen Erfordernissen ergibt. Unter anderem wird
der Anachluss an gemeinsame Kreisliufe begrindet. Fahrweise und Eontrolle des
Betriebes werden erliutert. Die Systemzahl wurde auf Grund einer Berechnnng von
Dr. Pichler gewdhlt, in 'der diese Zahl mit den Belastungsspitzen, dem Ausgleich-
tankraum, den Lohnkosten und and eren Faktoren in’ Elnklang gebracht wurde.

e»¥-—~VfiIf)Aua*dem Flioss-Schema sind die Mengenverhdltnisse der entstehenden Produkte zu
e ersehen. Das mit Leichtbenzin auf 50 Yol %.Aromaten gestellte Fbrtigbenzin.h&1

hat folgende Eigenachaften. ;
Spezif.Gew. = O, 781. .
Je=Z. -3

 Siedebeginn -,50°

‘bis 100° 52 %
Endpunkt - = bis 165° = 98 %,

Paraffine . 31 Gew.%
Ungesidttigte ' 1,5
Raphthene 12,5 "
Arcmaten 55 "
Heizwert = = 10 107
Dampfdruck = = 0,42

Bﬂddbentest mit 0,12 Pb entspricht den Anforderungen.

Klopfwerte + Leichtbenzin (50% Aromaten)

0.2. M.M. ohhe Blei = 77 ‘
" - mit 0,12 Blei = 90

(abstreifer-Benzin bis“j65° (66% Aromaten) ist klopffester:

OO'ZO M. M. Ohne Blei = 81 5
" mit 0,12 Blei = 92,5)

. Von den Spaltgasen fallen 130 ms/t Einsatz als*Reichgas und 130 m /t als Armggg
 an. Das Armgas enthiilt etwa So % Wasserstoff,' 37 % Methan und. 13 4 Kohlenmas"

. s
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serstoffe. Trots des Gehaltes an Putan = 0,5 % und Pentan = 0,2 % iordcn di ese
Gase vorliufig ins Eraftgas abgefithrt. Die Reichgase werden rusammen mit den ibwi-

gen Reiohgasen der Hydrierung aufgearbei tet.

IX.)Wie die Untersuchungen ergebven hadben, ist das bei uns zu erwartende DHD-Benzin als
Komponente fiir die Herstellung eines Hochleistungskraftstoffes von Typ C3 geeig-'

net. ~ L L e

Das motorische YerhaI%GhiéiﬁsﬁwﬁGQﬁi:?iinnglbeﬁiiha ist durch dem Gehalt an Aroma~

ten und die Eigenschaften der Restbenzine bestimmt. Da die Aromaten gleicher 3ie~
delage, die naoh verschiedenen Verfahren und aus verschiedenen Rohprodukten hergaQ
stellt wurden, keinen grundsitzlichen Unterschied in ihrem Verhal ten geigen, kommt
also dem Restbensin, das aus Baphthenen und Paraffinen bestent, eine ausschlag~ '
gebende Bedeutung zu. Durch die Betriebsbedingungen beim DHD-Prozess lassen

sich die Eigenschaften der Restbenzine in nicht unwesentlichem Masse beeinflussen.

"Ein weiterer wichtiger Faktor fir die Giite des Endproduktes ist die Beschaffenheit
des Leichtbenzins., Da Jedoch dufﬁh die Vermischnngydie%ar im Progess sélber an-
fallenden Komponenten noch nicht die erforderlichen Eigenschaften'erreiqhq WOr=
——den,-schreibt-das ReL:M. unter Zuhilfenahme vom Isooktan (ET 100, ET 110 oder.
Alkyloktén)»eine Réihe von Standardmischungen vor, nach denen aus den Grundbenzi-

B

”;v~nen~Ho§hl§istungskraftstoffé hergestellt werden kdnnen.

s

i Diese:Bbgé?iﬁﬁ%iﬁ}C;Kraftstoffe"sind?Flugbenzinm1s¢hungen von Grundbenzinen mit

e et

'fIsooktan und B.T.A., die die 0.2. = 100 haben, / }

02 stelLtmgih a-romatisches Grundbenzin mit einem Zusatz von 20 4 E.T. 110 und -
Q,’Z—%e r@vﬂ?—dar:—fst—das‘ﬁﬁ‘ﬁﬁtﬁtehende Gemisch so gut, dass es noch kit einem .
0.2. 87 - Flugbenzin (B 4) verschnitten werden kann, dann entsthe: ein Kraftstoff

-vom Typ)p;, der.aquer-einer”maximélén"Ménéémvon'Brd - 25 % 75%v62 enthﬁlt.l(Taf

; fel.) e . . ‘ ’—‘E'—’S;é-‘?.‘ oo : . L . ) =

Die Vermischung der Aromaten mit einem gemischt-paraffinischen Benzin zuf‘Ein-
stellung des zuléssigen Aromatengehaltes fﬁhrt aléo zu einer‘Verschlechterung der
~ .motorischen Eigenschaften, die eine Kompensation durch Zusatz von Oktam-erfordert.
--Aus kapg_it&jggﬁssigenrhnd wirtschaftlichen Erwégungen heraus hat man sich zu

. .

bemﬂhen, diesen Anteil mﬁgiibhst gering zu halten.,
-~ et

X.) Diese'HochleistungsflughenZine, die alle die'O,Z. = 100 haben, unterscheideq-sioh
durch ihre Uberladefihigkeit.

Die Tafel zeigt einige_typischq Kloﬁfgrenzkurvén ﬁnd unter ihnen die des in Leuga
/herzustellénden DHD.-Benzins. Ala Anhaltspunkt fir die Bewertung'des Leunabenzing
warde von Ludwighhafen das mit 0,12 Pb_versetzte Aronatcnbgné@g‘Schg}yennq¢_b
- ~~(Kdntakf'7019)'vorgeschiagen; ds sich BéidéwifaéﬁkfekinVihre:%ﬁberiadbarkeit
o -9 -
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_und in der Steilheit der Eurven entsprechen. Die Untersuchungen im Motor ergaben,
dass der auf 50 Vol % Arocamten eingestellte DHDwEraftstoff ia Luftiiberschussgebiet
bei /L = 1,1 einen etwa 0.5 Atm hiheren Klopfgrenswert aufweist als der R.L.M,-Ver-
&leichastof? cvzb. Damit iat geseigt, dass er nich wie GVéb sur Horatollung eines
guten CB-Kraftstoffes durnh Zugade von Oktan eignat.

A ——
A [P /N L 3

Yorteiler:

0.I. Cron / D.I. Schwab
Dr. Euppinger/ Dr. Schiek'
Dr. Deiters und Betr.DHD
-Stat. Biiro -
Zentralbiiro

Reserva
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Wichtigste Paten von "Alkoholbenzinen"

E.P. 175% und §.P.110%.

i Alkoholbenzine
Z.P. 175% E.Ps 110%

apez.Gewieht/15°¢ 0,695 ‘ 0,672
Qicdekur*cre
) 5 - 70 C L io 39
% ~ 900 o0 ‘ 41 » |

% =100° oC 57
A -150 c . g2

_;.mrw? Nl T5/9T.5

o

‘OktanzahL

motormethode

ﬁotozmethode+o,12
Vol.% Blei

Zusaﬁmensetzungz
% Paraffine

%. Naphthene
% Aromaten+

..Qlefine
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Die Praktlon 90 - 200 aus 6 Benzinie rung mvrseburg

.-

wurde ub T hontakt 1360 (mlt %af “Ofen 'beilogf”xg/Ltr:Stdwfmiw~

Durchsatz dethrlert ns \urde bel 15 -
)? atm nZ—Drucx vearbeltot. DlO‘f“”

fricht 120 Ltr. OLOH mlt 505p Ben21n Lerscburg) uberﬁ"

 eihfluss wy

ls nﬂsmaterlal

:% mohr hoch51edbnde_ante1]e,cn*'i

15 atm. ‘

Bel 50 atn Druck wurde ein in jéder

ten,-das elne Uberladelolst%gg wie CV2b hatte. ?1n Ve“blchun?é”
J :Bléi in Obpdu_zelgte verln e_bls mittle e

'iﬁ4«*ﬂies,konn$e elne'iehlbestlmmun* scln, da elne ﬁischun

R e
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Die Fraktion 90 ~ 200° wifrde id 100 Liw "6%éh'mi%'éaff1-

nationsofen bei 1“. 50 atm Jesamtdvuck nit ;atalysaior423604desr'

hjdrl Xt me B’ erhdltenen ue-ue enthﬁlt snlage 1, die wichtigsteh

Zahlen hieraus sind gro . 1r Abblluunr 1 und 2° wleder,ereL

Der'Vergiéich 50 w . 1% atm zeigt'wiederum.(VQl. c

A

1424) gleiche Ausheute 1 fliissi Irouukt dabei

doch fﬁr SO'u+n Abblldun;

dey Bong antest deg

er nicht vor.

LLO l\ .41

Aroniaten

ifferens.
0 - 18 atm
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Demn rch kann bei 50 atm gey endber 15 ain Druck eln

Schwerbenzin verwendet werdeon, dass 5 = o % mehr Hochg1eaeﬁae

_Ainteile‘énthﬁlt,um ein DHD Benzin mit gleiche _S kurve 1 er-.
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Gemass dem ngheren-ﬁnilinpunkt des 6434-Benzins ist die

,/;?/.Ausbeute kleiner .als beim 5058436nzin. '“'”';~;72“'“*fiﬁﬁ“f‘*'""

Die Produkte der 15 atm—Versuche wurden bei 50 atm ~-nach-

7ﬁdegy rierfrund dann mit dem ubrigen 50 atm—Produkt nacn Ver- .

v e s s et i

'mlschung mit Anteilen ~ap%¢” im Verhaltnis 4,5 : 1 stabilisiert

“7'und redestilliert. D1e Untersuchung des Fertlgproduktes enthalt'

PSS

Anlage 4 und 4a. Die wichtlgsten Daten: (1m.Verzle1cn zi- den &us :

5058-Benzin Lerseburg P 1424 erbaltenen) sind:

L

;Prd&hkt aus . 6434 Benzin zum Vergléichh
- - lierseburg 5058-Benzin-
. S kerseburg

Spez.Gewicht o . 0,0 L . 10,793
Anilinpunkt v _3 8
Sledebegign °© : - e 4'“50
% =100°C , g 40,5 .. . - 42,5
=150 - - - i - . ,
=170, e ‘ :
'Endpunkt C/ , 174/95 5
-{Paraftine - g 32,07
. {-Nephthene | : : AR T 14'6”*
-8 Arom&ten . Sl e e e 53_, o
Olefine g - : _ _1 o

fBludlﬂ tgg o gesch. 12,
Oksanzahlen-. - e '

—ResT=leth— S N - S L 2
© Mot.-Meth. | o 81,0
.M. + 0,12 Pb | , o 91 8

~{ Uberladung L i - . etwas besser -
; - ‘ . : als CV,b

Verpichung . gering big . . Spuren e
R S PR Cooeson cbemmittel o o i T
Jodzahl o e,
02-Bombentest ohne Pb i ogut

R = mit Pdb gut
- n ~ " Glass@h. vor 3,5
" " "o “nach 15, 5/8 5
Cu—Sch&le mlt Pb- B N 4, T

Restbenz1n % -lOO o 74,0“
Endpunkt.. °c - 1 165 -
1 0.2.. kgx,Metuwwwmff : B S Rena




Aromaten JIQ das aus dem’ 5058 Benz1n und 1st

ludtlu istung etwas scl -cht@r. 33 ist ﬁiﬁh* *aﬁh flzr, warum lﬁf

’434uBenzin_trotz besserer Res tb»naln Oktannahl nicht besser als

-.—.‘ﬁ‘“ i

CV2b lbt Fur das md551be Verqutcn im Verolchuﬁ*fversuch fuhlt

2ine Erklirung, zumﬁlvxlle Tc te (Sﬁlbst der 32omtentest mit 21

crfiillt sind. Die Tlischun: mi ‘ ier ; 0‘8 Benzin im Anfall-

vertiltnis zeigte nur Spuren in
Wihrend bel dem uus

st wit 3lei nichtvvblliv « I“HL ist, war er bei

5058 und 6434~ }roduLt i ““fa;;Vcr;al,ﬂls 1¥u :

er als bei

e
(et}

i, die'Glasschale war mis 9 mz sozar niedxri

K:)I (S8 .t".'.u .

Nonnenmacher
Hirschberger ..
Flurst

Dehn,
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Produkt

Rafflnat
(Restben-
zin) :

Extrakt

Gewiicht je
Spez.Gew.,15°C
hnllinpunkt 1 %
. - II [1]
Jodiahl
Doktortest
H2504—Tes?
Cu-Streifeczx
aSTu-Rurve
7% =50°¢C
-6C
=G

£ 0
S = S
o

32 5

0,101 _
+ 60,0
+ 62,5

-

}
“w W e

-80
~-20

T e

-11C
—720
....7 '\b
-14C
-150
—160

1Z

. @-<O\ﬁ#\d&k~

YRR B VIRV S

~UTLIR N N W VWD O M
OMCELCOOCOCWMC

- N e~

(L (530 VDI RY

]

1~pPodbvielniak-Dest.

Vorlauf
.Beﬁ ol

1

WV CWO P YOV N N

{
]

hcowaocooco

)]
IR NN
il

\f

- Tuluol

ZWLraxb.

£

=

-180

CLLUCKS cAD”
Verlust
| Peraffine
Nephthene
sYomaten
JUngos.Kw
slopfwerte
Res.leth.

Iuot. Iueth .

O s e
‘unGOLU“—(‘u C/‘/O H ;

170,097,060 | |

1,0
2,0
12,0
25,0
2,0
1,0




. Gesant- 4 Raffinat |- — moge
groéukt - produkt (Restb@n—-< : Extrakt
zin

Gewicht 5

Spez.Gew./15%

anilinpunkt I °¢C
" - I "

Jodzahl

Dolztortest

li2504

vlb-3treifen

N
|

—-Test

W 09,
W\ oo
O ot

|
(@)

!.L._‘ o
-3 LY ~
'cw

mebm

B
A

- aSTi~nurve
= - C
7% = 207G
- 60
- fQ

| Podbielniak-Dest.

C

Vorlauf ..
Benzol— ; T
T Zwlrakt. - 26 % |
"“Tﬁrucr“*mM“*Is;sm%_f~
-Zwfrakt. 2,4 % 4
Xylol™ - 25,1 %
‘hoh.aron. 47,6 %
Verlust =  C,9 %

k

{

— 80
— OO
.=100¢
=110 T 5

-120 S 3§ O

|

o

~ PO
N .

-y

t
i
i

AV
A |

~1%0 42,5
~146 0 - 52,0 -
~150 62,0
' =160 , e, 5
; =170 330 '
| X180 - 8,0
g -190 3,5 -

CiEmdpunkt T OC/ T I08/56,5 T 18676870

Rickstand % - ~~ 2, O 1,5
Verlust , 1,5‘ , : C,5

Paraftine %. .| 26,0 | 62,0
Naphthene - 17,0 35,0
aAromaten . 51,5 ° - 1,c
Unges-KW. o 2,5 . 2,0

Kloofwerte ‘ . ‘
"Res.Methode — - o T TR g
.R.K.+ Pb . ' 87,0.

ot.Methode- - - - g {1 60,0
Mi.l=% Pb - . 85,5

g
|

|

O (T O W U '
VS JOD NS IOV (Db 4

AR I TR O i T L VR PN

Nl s elefolVl ol oY oY oY ol o)

e




_Anlage 4.~

0fen. 703, 12.7.40"P 1425790-200% + P 1425 -90°

‘ ) Raftinat - {'E. o TH
Pr°d9kt produkt (Restben-. | N Xtrakt
21n) L . _ -

——— e e e e w————— —

Gewicht % 46, o - 54,0
Spez. Gew./15 ), 1B ‘ c, 102 ’ C,871
anilinpunkt I _+ 58,0 ’ -55,2 x
" 11 + 60,6 . , o
Jodzanl ,
Doktortest
~-Test
Cu S%relren b.
Dampfdruck
ASTh-Kurve ©
A 60% 4,0
- 70 i 25,0
- 80 : 1 T ' 4650
- ¢ ' i 0 63,0
=100 ' 4075 (4;C
-110 P ' 80,0 -
-120 o ? a . 84,0
SIBC L e g g
=140 o ' : 31,0 . : '
-150 - R - 83,0 St Iy 83 O -
-160 : -9 96 0 ; .
P —170 RS ' § o6 o]
. Endpunkt °C/% o 1/4/,6 5 - 165/97 5 @ ,L73/98 5
: Ruckstand o ¢ 1,0 1, Ow : . S
—Feriust ; ; ,j ' -
| Paraftine A © 32,0
DLaphthene . - ; 14ro
i aromaten i 53,0
t Unges.KW. : i 1,0
i hlopfwerte ?
hes.lMeth. . 92,0
E.li.+ Pb 103,0
Lct.leth. 79,0
.M.+ Pb ‘ X 91 C
berLadung _ wie CV,b
(4025 B)-
Cwﬁcmﬂe_@g i, 8 e
O,-Bémbentest . ohne Abf.”
Gamtest vor mg - 1,3
' " nach " = 1, ,5
| Verpichung A gerlng bis .
4 ' ‘mittel- -
(4025 H)
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 HOCHDRUCKVERSUCHE .

’OCC’C_LSJ_

DOALu 558

- Versuche im 100 Ltr.-0fen

R e I e .

S.Uerlcht

., erurbe;tung von 5058-Benzin 1l (P 1424)
YVerguche nit und ohme Raffinationsofen bei
50 und 15 A?m. Gesamtdrucl:.

Jusammenfas gsung:

Die Fraktion 90- 200° aus 5058 Abstreifer e wurde bei

0,5 kg/Ltr.u.sStd. Durchsatz mit X 7360 iehyorlertu In Betriehs—

ﬂerlounamhﬂSMOueBZwStunﬂeﬂfwar*deeratal i%or 1*e:. 50 A%tm. Druck

noch‘nlcht erschopft. ds Wurde m1t ‘and ohne nachgeschaltetemuﬁww;

Ra fflnatlongofen bei., 50 und 15- Atm. Druck qearjeltet_' ;r

Der Ra_-lnatlonsofen (25% des Gesaﬂt—natvolumens] bei

.etwa 300 C) brachte bel 50 Atm. eire drnle&rkung der JOda&ﬁll

Sron ot - rd c¢uc Ferbess TUNE 2T SLAaSS '11‘en hach

lzm Bombe&tebu von etwa 90 Juf untﬁ 5. 3ei Atm. blieb die

Joizaal Tl* —tz 5 fJbL wrvericders, le= 3oakentest wurde ver-
7 .

sert, solass cr zwar keinen Druckazbfall nehr velgte, die

g

alasschale blieb aber mit 20 mg 1mmer noch- uber den Anforderungen
Der Verrlelch von r:O und 15 Atm. rab fur”deqﬁelbénmﬂro -

ﬂatenoehalt mlelche Ausbeute an Produkt das bei 50 Atm. klelnere

Jodzahl Q;sseren Bombentest und mehr n1edr1gs1edende Antelle

‘_Hztte. Bei 15 Atm. 1st d1e Bllduna von KW - Gasen Llelner, die

von Koks und Hp griser. .
. _ T - N
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Das aus dem 5058 - Produkt Me bei 50-Atm. erhaltenc

D-H-D - Benzin hattz zusawmen mit den lzichten Antei

‘Aromaten und etwa die gleiche-0.2. wie das wus 3¢

'/ 6434 -Benzin erhaltene. Die Ieistung im Uberlademotor war.

etwas besser als CVoyp, aber sshlechte “kel der dehydrierten
Scholven-Benzin. Der Verpichungsversuch zsigbe Spursn von Ansatz

das Benzin wird alsc in der Praxis einwandfrei sein.
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-~ Einleitung: -

‘Bin-Kssselwagen (535 636) mit 5058.- Abstreifier Me wurde

durch Desfillation in folgende 3 Fraktionen zerlegt;

8,1 % bis 90°
48,7 % 90- 200°
43,2 % iiber 200°

Die Untersuchungen der 3 Fraktionen enthdlt die folgende

. Tabelle:

ot e - et - -

Fraktion ' N ' - . tiber. 200°

-

spez.Gew-/ZOO y A . .0 o I 0,852 . .

AP ' — 5050~ 1,8 = 56,0
Siedebeginn : S B AQUM,,”?%ﬂ?

1,0

Dle Fraktlon 90 - 200 wurde im lOO Ltr ~0fen de.—

hydrlert und das Anfallprodukt daraus 1m*Anfallverhaltnls

nit den Anteilen — 90 gemlscht \ﬁdblll%lert und rnlnst17llewt




Versuchsexgebnisse:'

a) eigentliche Dehydriex ung

- Es wurden zwvel Betriebsperiodenl) ohne und vier mit hach-
~geschaltetem Raffinationsofen durchgefﬁhrt Der Arkeitsdruck wox

var 50 bezw. Eei je =iner BetrlebSDerlode 15 Atm.

Der hlnaugehaute Rafflnutlongofen hat Y3 des Volumens des

Dghjdrlerofens. Lr ist uber ein 5 m 1anges von auBen Dekuhltes

e

Rohr an diesen dnneschlosqer. D:u meﬁneratur in Raf¢1natlono—0fen
N

aurde withrend der.Bétriebs—Perioden_auf.etwa 300 ( 290?3400) ge—;f

halten; zur Regencration wurde dis Kihlung abgestellt und der’

Raffinations-0fen bei der iblichen Temperatur regenciier:.

Dlé Ergevnisse dgr~7ersgchemenfhait dis Aniagele,»eiﬁige"
Cwichtige Werte sind in Abb. 1 aufgetragen.

Jarauo 1st 7unachst zu ersehen, ias;.der Raffinations-OfeﬂQi

'bel 50 Atm. einen sehr guten Bo*nbe*ltes+ u;& oineIErnieériwung deri

Jo@zahl'von 4,4 auf 1 5 ohne aonstlve Veranderung der Resultate

(z.B. Aufhydrierung der Aromaten) Zur Folge hatum Be1-15wAtm."

Wlst nur elne unwesentllche Verbesserung des Bombentestes und derWM%

Jodzahl erfolgt.
Ein direkter Vergleich der Werte beil 50 und 15 Atm. in
Anlage 1 1st ﬂluht mbglich, da die 15° Atm. Drodukte einen etwas

nledrlgereL.Aromatengehalt hatten. Ein Vergleich 1st Uber ale,

‘Kurven der Abb. 1 mogllch und in-der fol enden Tabelle sind aus-

/gegllchene Werte fdr ein Anfall—Produkt (1ncl Rafflnatlons—Ofen)

nit 62% Aromaten aufveiuhrt.

f

TiyZ@el weifere wurden ‘wegen zu scﬁiedﬁter Bllanzen (hoher Verlust)
U nfcht mite ausgewertet“"”' -




.| Gesamt-Druck Atm. - | - 50~ - | T Ausgangs—
Hpo-Druck "

Matgrial

Durchsatz kg/Ltr u.Std.
cbr Gas/kg Einspritzg.
Cyklusdauer sta.

AﬁsbeutzL Gew.%
Produkt C4 frei
* Hp 0,5)
‘ l 6
C1-Cy - -15,1) 5,
KOkS\ : 0’4 2)

T T Ladd

Trodukt |
spez.Gew. o 0,802 0,814
A.P. - . ’ : =7 . =10

ol AT i 57
71 S 55

% aromaten ez _:' 62

0.Z. Res. . I €T B .- (93)
lotor Loth. + (82) S (80)

" 40,12 Pb| . (91,5) L7 (90)
Jodzahl | 1,5 4,5 |
Glasschalervon/nach-- 1/2 .- 1/20 iz

B

1) Der Kontakt war nach 32 Stunden noch nlcht ersehopfu,
36 Stunden sind nach Versuchen mit anderen Benzinen
als v0r31cht1g zZu bezelchnen.

2) —Koksmenge nach den 1angen Cyklen elngesetzt‘ #erglf"

‘ Anl 1, Vers, vom 18/19. und 20/21. 6 40.. ‘
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Demnach ‘aind’ bei gleichem Aromatengehalt ‘die Ausbeuten- an
fluasigem -Produkt bei 50 und 15 Atm. praktisch gleich. Bei 15”

At% dst_jedosn a1 _Eoks-_und- ‘Hp~Bildung 1) deutlich gréSer:

und demgemaB die Kw—Gas-Bildung kleiner Wie erwartet, hat das -

50 Atm.—Produkt mehr leichte Amteile (=100 und 150°) und ist
besser raffihiert. AuBerdgm scheint die 0Z etwas hther zu'lie=
gen. Afigaben iber das vérgleighsweise {berTafieverhalten kﬁnqeﬁ
noch nicht gemacht‘werden. :-~,. _ -

Einé benauere Untersuchung von -einem SO und 15 Atm}—

Produkt enthalt Anlage 2 und 3.
| Je Tonne Elnsprltzprodukt fallen im tberschuﬁgas belSO Atm

efﬁa.72 bezw. 55~~und be1 15 Atm. etwa ipp“bezw. 107--cbm H2 ohne

bezw. mit Raffinations-Ofen an. Die anfallenden Gy ~ Cgq KV
batten nach Stock=" und Podblelnlak— Analysen folgende- Zusamméh—f;
setzung (vergl Anlage 4) D1e Analysen stamner uus nefiieﬁs;;f

perioden .ohne Rafflnatlonsofen.

lcesamtdruex | . . so . | 15
. Atm. o -

< AT ON e R davon | .

[Feals e ';i F§"?i.' gungesattlgt T A2 ungesattigt|
<1 24, <1p
‘ca. l% .. 28,9  _;.cg:l%7(f”M

| | | 1,2%

- Nimmt man_an,'dass dies auf eine Hydrierung von Koks mit -
1> unter CH4-Bildung bei 50 Atm. zuruckzufuhren ist, so
entsprechen = 1,1 Teile Koks (wenlger bei 50 gegen 15 Atm.)
einem. Hz—Verbranch von 0,37 Tellen, wihrend . 0.5 -Teile Ho

[

- bei 50 Atm. wenlger anfallen, die Uberelnstlmmung ist aiso o

“reehtTgutT
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tg;:;;u'tion qu “cdvutiliution.‘

’

Das bel 50 Atn. Gesumtdruck uvhultanv Ofen uuukt
untellen ~f90 ﬂcmischt, Jtubilj~

-

wurde 1 Verhiltnis G : 1 ain

Cuidrt und redestilTiort “Yer s ;;ubiu.aiemm und He.

doestillation 1ot wie folgt:

Few.;b Gase cinschl. Cy
Lenzin ’
ltde¥itand

1_1_’ SEP NI U
. R

‘;111fc g oand 5;" jiu‘“,xtthLuxlichsten Analyserndaeten

e

\_;1 cich -‘.Jil'ifl 1 & '55,“,it u ‘ 04

TZ.6.40 Hr.

VG ')O 3

Lrialtencn dhbt”“?;”memmwwwwmm;“.f

e T e 2,¥_w - ”."”: : \ :

e ey ek e ot e se A e ~ , - =
- x e — = . —

i) ﬁa%‘;uu Bctrlﬂbs-Peri den ohne Rafflnatlone~0fen utduﬂcndc o
Produkt wurde bel 300 nachrafflnlert., e ERTE

Bereits in, der, Ofenbilanz abgeaetzt bBZW. aus ‘den Antellen

. ‘ 2)
S, mmwwﬂuuum-mwﬂnaﬁm“”‘tammeuj.. e e b o




5058

Benzin le
(it _Rafe. Qfen)~Wh_

~-Vorhydrierungs—

P

‘=058/’435- Benzin
.. Scholven

T .-1-; s

0,793 '
13,8

10,794

50°
©42,5 -
86,0
95,5

: ;4’5

- 47°% -
41
85
92,5 :
23,5
'1450“

8C,0

P-4

CVop
Tech:r.
Op)

frl’VtL.

o’cw“s besscr“als
N I 70Uc

hg DVL u. mec_l.“ .
P""L_"st»' Op)-

(na

Restbenzin,.

% - -~100°

75,0,

.a —
Erndminl-+

162°

158°

AP - .
Q.Z,'Moi;Meth.

- Dampfdruck  (Reid 38°)

Jodzahl

Oo—Bomoentest

asschale vor/nackuﬂmmwwww

56,0

69 .
L3
ohne Abfall.:.

57,5 - |

ohne Abf 11 _ :

a-d-g“e_aaffr-cfez)—~lvv

R 1




Benzin ist in der Lei tung in bberladelade—Motor‘

" zWar besser als CVgB,Merrelcht—aber, wohl i %Glge der etwas nié;rf

Jrigeren Yeotbenzin—o Z., nicht das VT 706—bezw. das  DED-Benzin.

aus Steinkohle. Der Verpichungsve*such aelrte nur 5puréﬁ”§6ﬁ

.satz ,/das Benzin wird 31ch also in dlese H icht in der Praxis

T’iﬁ 1frei Jarhalten.

Der Eestlllatlons—Ruckstand hatte fol gende Eigenschafteni;

) Zum VerF1°ldh 5058/6434- |
Benzin Scholven als Ausgangs-
' ’ material. o

|

>

~. WO
~J
-~

ol

[
0
(%)}

AN
ad

in g

2e;

85,0
o
0-

W

93,
350

29 9/‘?‘ :

gemeinsam mit: Jr r3~schberger
= _ Ileier-

TIurst
Dohn

Anlag .
6'Tabe1]en
1 Xurve













Verauch Nr»

17 6. -

Gesamt-Betr.Stnndenrmit
‘Bengin Co

Zahl der Regenerationen

348

*$emg;'oc‘“'Eingang
. ‘Mittel
Raff Ofen Me

.DurchsatZ"kg/Ltr u.5td.

. cbm Gas/- kg Eihsprltzung

Cyklus—Dauer g“w.nstdbig

‘Schwet~—

. Benzin
aus Me

90 - 200

540

. 520
308

49
op

0,84

Ausbeute Gew %

Produkt 04 frel

Koks
“1ﬁ+4Werlust_

Produkt: 'spez.Gew..

..... AP ,‘ [ .,.‘.. P
Siedebeginn

% - 100>
% - 150°
‘¢ - 180°
Endpunkt
%jArpmaten

‘Bombentest Drucgabfall

Gizsschaile




"t “Anlageip
o gt 20 C?f;;i‘gtgg*'*
‘20 Zéigé'46' — T ~w~>: T E
ST O Atm. -

éﬁez,Gew. o 800/20 ‘Kblonnen—Zerlégung'
- " Gas + Verlust

Benzin - 2003
Rickstd.> 200,

Banzin: “ . spez.Gew. ,794/20
’ AP T ‘5’
II - +60,2
Danpfdruck 38°

Jodzahl ., = 71,7
Doktor-Test negativ
Schwefels. 2
Cu-str. b.1000 gut
Oo Dombentest gut-
. Glasschale vor 0,2 ng
SRR " nach 2,07 "

0.Z. ReS. — 97,5+
v L, 84,2
STt 12d'““ ‘

SRR 9Ly e TR

% Parcfflne o 23;0‘
72 laphtene - 11,0
% Aromaten' 62,0
\ 2 Ungesattlgte Ao

“Siedekurve:
Beginn
- 500'
—'60 ’
C - 70

aAO

ﬂw_~1509wwm”81 Q
- 160o .
- 170
- 180
_Twonc

O
o :

=

P - 9 O v S PR o 20 O e e v . 1/ ’ »,: e ror i o A T T —
21009 : . o

—llOo - - - o ckstd.

. =120° ,0 > Verlust

~130° ' -

-'----‘;._—1%9_?[_ o

AN

1B Ol s 0 N,

Fraktlon 8@ 1OOO

- spez. Gew.
AP

Frékfion l}e$i40°




ofen 7035 - w60 ,‘_15_,.*m-. f
e T 15 2 poh - .

e v, ek b 24

Fesamt-Anfall Speszew;'703802/go°* Aolonnen-Zerlegung
a : R - ‘Gas + Verlust 0,2 7

. : o Ben~in - 2000 9110

S P Rucﬁht,‘> 2007 78,8

spez.. Gewicht . 0,790/-20o
AP 40,5
“APyp B 45743
Dampfdruck 7‘389

Jodzzhl | 4,5

doktor-Test . T-—negativ

Schwefels.n S owbaw. 2
CCu-Btr.u/ic0° gut

O2-Bombentest - gut O, 6/20 o

Class ch;le vor _ - O,o mr'ﬁgm“

' - nach 20,0 .

f’Paraffiﬁé*

; Naphtene

5 Aromataen” ,
;Ungesattlgte

“WSledekurve

Beglnr.'
% 50

80° o

OO
lOO E - S 5 . .
1100' 2T gD~ .- Endpunkt 90 OF/

[

"?480 ~"10,0_0 ' sﬁéz.egw.-6;732/20°
— . AP ‘“  . %28,0

- 140°  spez. Gew. o 89Q/20°
- AP o 4,0

spez.Gew.




Da t u'ﬁ e

3~‘ obi 40

Gesamtdruck

50<Atm.i

‘u‘

15 Atm.

bdoan b

’

.-

CO2

"Entspan-\-
nungs-Gas

Produkt-

Gas

-Ehtspaﬁ:
nangs-Gas

“Produkte
«..Gag S

st“"

5

“H»

<

]

0,00

0,00

- 47,15

i 04900

0,00
3,40
1,85

- .67,00

0,00 -

0,00

"'"’":‘O‘V ’ OQ-——— "'"’—"t()"; o0 T

0,00
4,10
0,60

0Ofen - 703

;‘“"‘.‘/‘ Sy
'-SL/..J.J

=
-~

P 1424 90 = 200° dehydriert + Piaza = 900 6 ;3

-5058 Abstr. Me XW__530_220

Anillnpunkt Fraktionen. L

Q)Q5”
0,05 |
0,05
| Spuren

po;os
0,20

di3Q,w,”

0430 -

. 0,00

.. Spuren

. Spuren -

"

0,160

n

Mdilqwﬂj..
10,30
. 0,35
0,30
0,10

S _
. Fraktion

uloo;lzb'

Gew;%{q

spez.Gew.

bei 15%
.1’.‘1

II

3'0 815 _”

6| -13, 6”"

'19 o

ber;

45746 | 459,

14 1
o 858

513312,7

15,56

 6§56;

31,70

30,35 |

]
s

—hgﬁ.ges.KW/

in
TN
oy

D
p;
,Wg,
CnE,
o \,)‘
)
)

| 24,50 - |
_15 ’.80 - _’

5590
~ 0,00 -

12954O+:TJ
e :‘T:J.z O/;’?Ioﬁmylw? e

| T 665

Faraffife

50 19,5

13,0

' Nabhtone
aromaten

.Gesamt Produkt

" Parafflne N

[ 67,5 | 87,0 ca.100 [ca.100 [sa.100

3,7

,b;gﬁ',ff"

ca.1l00

‘Podblelnlak— N
Analyse '

12 8twh

mfa% Iso C4_1m 04

39}0 -

32,5

e e g e T T U

e e

”Im'Pfoduktfwﬁawﬂwtu

geldstes Gas

12,108 C3/kg- .
l7 45 g C4/kg,davon S
27% Iso-

_22,40 i.- 04

/kg.davon

13C,5% Iso

. },




S | | E— | ’ | B 1 G. FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELL

- Produkt: | P 1424 90 - 200 dehydr. + 1424 - 90
e el - KW 530 220: -+ ¢ e T

e s S —

(UK

-

130000166

*3545““7 s A

 ——— ———.
P

. .A.;-P:faaa{__f_“,__ T T T T T T T e e e —- . S — - o
_ N , . (Restbenzﬁnpr ‘>1ooZlf Extrakt = ’

Gew. . — T . ——— e e
g % . 11,2 . 58,2 .. I
’ D e Z . Gew /1 5* THTTTTTTO Y T"O" - "7-2-74"*"'— e — o 8 ) e .__;,,,._v e
1.l i T4

AP
I +55,0 e
Jodzahl
Doktortest
HZSO4—Test

)ﬁ’ Au«e/ : Unser Zeichen: 0.2. 14 6(
Ludwigshafen a.Rh,, den :

e 71 $32 /n@/ 2.

v =

Schaumbekimpfungsmittel.

) _Bs wurde gefunden, dass die durch katalytische
von Kohlenoxyd und Wasserstoff an Olefine und anschlie:
Hydrierung erhaltenen'sauerstoffhaltigen Erzeugnisse h:
Schaumbekdmpfungsmittel sind. - : . -*ﬁ

- Die neuen Mittel eignen. 31ch zur Bekampfung as
' nien "Sch&ume sowohl 1n helsser als auch in kalter- Fluss
kann man sie belspleléweise beim Eindampfen von Zucker
16sungen oder ‘beim Auswaschen von Gasen mit Wasser ode
Z.B. alkallschen, Losungen, ‘die durch Erhltzen wiederb
J“verwenden.4§;éw;é;51ndern dabel “das 551*§¥§§ker BeIast
“wvorrlchtungen oder bei einem ‘Gehalt an schaumbildenden
f zu waschenden Gasen-auffretende Sohaumen der “Wasohflis
4konnen -ferner - angewandt werden .zur Verhlnderung des Se!
Dlazomischnngen, be1 der Verarbeltung von Gumm11atex~
'len, bei der Herstellung von Entwicklern fir. photograp
: ='te von ASahaltemulsionen von Meﬁallrelnlg
7oder Insektenbekampfungsmitteln nach dem Spruhverfahre
--parativen. und _analytischen Arbeiten, z B{”pg; der - Unte

P@/v J, ,# &/ifz? f;mq’ fﬂx ,, . | )

Drpoie Chemicals

Asgﬁgiizve . : o o POdbielniaE;ﬁéé£. 
60 R B B R | Vorlauf - - 4 |
70% | alo o 0 - |Benzol 11,8 %y
) £ 1A no - | zZwfrakty o 3,4 4 |
Toluol ,'29,2.”ﬂ

 Endpunkt . | “
Rickstapd . |.. 1,0 . -, | 1.0 22 , o .. - '

}JWParaffin%W;W“;rJ;i;"
“Yaphtene T Te o

Aromaten - -

Unges. KW | e =

ﬂb?rl ad'u_ng SR etv]as 'bes S er e s .‘ [N ot e e A _, ‘i N R L >_ - ‘ : Fr uCht 8 aften Nlil Chpulvern u d l 2

o o pals - CVy (4020 H) T ' ’ h _ Die neuen Schaumbekampfungsmlttel haben eine
. Wirkung, die auch in Fallen eintritt, in denen andere

fer kaum oder nur in grossen Mengen angewandt zum Erfo
weiterer Vorteil der neuen Mlttel besteht darln, dass
" Verh#ltniSmissig hohem MolekuWargew1ch$ roch f1u531g s
nicht. zur Abscheidung von festen Stoffen und damit zu
Anlass geben° SRR N A
' -Man kann die sauerstoffhaltlgen Syntheseerze
Abtrennung der noch darin enthaltenen Kohlenwassersto'
oder elnzelne, beliebig auswahloare, dem Jewelllgen AL
Fraktionen: davon verwendena Besonders vortellhaft ist

i e .qm'.ww;m;“;;:;angggmgggmgghlgamg§§§£§i~ ;enthaltenden rohen Svnthp:

Verpichung~v' Spuren

07 Res. 7_ 93,8
".r + Pb
hot.heth.iﬁf ~81,o'“-“VTWWHW
". 40, 12% | .
’ Po 91,8
“u—Schale : ‘ﬁ,_o o mg““
OgﬂBombentest ©ohne &bfall

& : -~




: ' ) 1500006168
g G T g e e :

oder Praktionen davon fiir- die Schaumbekémpfung heranzuziehen,
Dies ist deshalb tecnnisch sehr glinstig, weil man so fiir die
Synthese keine reinen Glefine braucht, sondern Gemische von Ole= -
finen mit gesattlgten Kohlenwasserstoffen anwenden kann, Beson-
ders bemerkenswert 1st dass die. schaumbekémpfende Wirkung die~
ser M1schquen nicht von dem Gehalt der Erzeugnisse an sauerstoff-
haltigen Verbindungen allein bestimmt ist, sondern dass die in
den Gemischen enthaltenen gesdttigten Kohlenwasserstoffe die
schaumbekampfende Wirkung der sauerstoffhaltigen Anteile unter-
stutzen, - . .
. Als Ausgangsgut fur dle Synthese kann man Olefine ver—
schledenartlgen Herkommens verwenden, z.B. die durch Spalten von
»néturllchen oder kunstllch erzeugten Kohlenwasserstozfen erzeug-
'.f;n; ferner solche, die durch katalytlsche Reduktlon von Kohlen— -
oxyd mit Wasserstoff Uber Katgalysatoren der Eisengruppe, besonders
Kobalt oder Eisen, erhalten ngdens fuch Olefine,- die ‘beim dest1111e~“"‘”
renden 1i‘rh:x.’(:zen bztumenhaltlger S*offe, wie Olschiefer Steln—
undnBaéhﬁkohle, erzeugt werden, konnen hlerfur dlenen, ferner

| tlge Gemlsche, und zwar. unmlttelbar oder nach einer- warmespaltung,_»*7~"5w¥“
. Ebenso kann man kurzkettlve Olefine’' von bellebiger Herkunft zu- -
nédchst zu hoheren Oleflnen polymerisieren und d1e daraus herge—
'~ste11ten ayntheseerzeugnlsse verwenden.v =
Die Anlagerung von Kohlenoxyd und. Wasserstoff an die Ole—‘
~fine in Anwesenheit der Katalysatoren geschieht vorteilhaft unter
sk ihten el e e T 00 T 2.5, 150,
oder 200 Atm. Zweckmissig verwendet man kobalthaltlge Katalysa- ;
_toren, Die Katalysatoren konnen Aktivatoren enthalten und fir sich..

allein oder im Gemisch mlt anderen Stoffen, besonders Tragerstoffen,

angewendet werden, A
Die Hydrlerung der so zunachst erhaltenen Syntheseerzeug-

nlssewkann bei gewchnlichem oder erhohtem Druck vorgenommen werdeno

'Zweckmass1g verwendet man hohen Druck, z.B. lOD bis 150 oder 200 Atm,

- und mehr.. Dabel konnen die Katalysatoren benutzt werden, die bereits

. zZur Anlagerung von Kohlenoxyd und Wasserstoff gedlent haben,, oder»

auch andere. Man kann auch zuerst: mit den bei der Kohlenoxyd~Wasser= ‘
4stoff—An1agerung benutzggn Katalysatoren hydrleren, den Katalysator ;;;;WWM,WWv,WW

st

—
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z.B. schwefelfester, weiter hydrierén, Dies 4ist vor allém dann ange— .-

zeigt, wenn das Rohgut Schwefel oder: andere die hydr1erw1rkung der

Katalysatoren beelntrachtléende Stoffe enthilt, o .
Die beiden Schritte, aAnlagerung und Hydrierung, konnen in -einer .

oder mehreren Stufen und in einem oder mehreren Gefassen vorgenom-

'-men werden., —_

Bin grosser Vortell llegt darln, dass man d1e neuen Schaum-

‘mittel in jeder Kettenlange herstellen kann und es so in der Hand

hat, je nach der Kettenl&nge des Ausgangsoleflns nledrlger oder
héher molekulare sauerstoffhaltlge Erzeugnisse herzustellen. Auf
diese Wcise kann man, die alkohole den Anforderungen, dle an die
Suheambukhﬁbfung im elnzelnen Fall gestellt werden, genau anpassen.
So w1rd man belsplelswelse fir rluss1gke1ten, die kalt bleiben, ;
leichter fluchtlge Antelle, 2.B. solche mit einem Sledepunkt
zw1schen 140 und ‘200° anwendeno Geht ein Gas durch dle Flussigkelt
oder begteht d1e Gefahr. dass sich das Mittel durch Erhltzen Ver- |

“flichtigt, so nlmmt‘man vorteilhaft hohersiedende, z.B. iiber 200 _
_.oder  300° ‘siedende Anteile. Bei der Anwendung hochsiedender Anteile ..

oder. von~Gemischen solcher miteinander'oder mif“Kohlenwabserstoffen.,'

tritt die gilinstige erkungve;n, dass die Mittel nicut fest werden'wwwmw
und deshal®b zu keinerlei Storuncen Anlass gebene B
Tm allgemelnen wendet man_die. schaumbekampfenden Stoffe bei -
s%&gea—@%ass&g%e&%en—&n——manwkamﬁ*ebeT~aueh—wasserffeie~ﬁ%ﬁssig~"'
kelten in v1e1en Fdllen an iiberméssigem Schdumen verhindern,
=T "WITEEn" berelts in-geringer-lienges; ~——f

S0 dass man meistens wenlger als 1 % anzuwenden braucht. ~In beson-

R

ders hartnaoklgen Fallen jedoch kann mén—auch mehr, z.B. 2, 3, 5
und mehr Prozent, anwendeno Es ist-darauf ZU - achten, dass man die
Mittel aort zusetzt, wo sie mlt Slcherhelt 1n der ndtigen Vertei-
lung w1rken, Bei im Kreislauf gefuhrten Flus51gke1ten, Zo .B. in Gas-

e

__waschanlaéen, 1st es-deshalb angezelgt, den Zusatz vor einet. Pumpeﬁw

elnzufuljen, so dass exr durch die Pumpe in der Flus31gkelt fedin ver- -
tellt wird. In anderen Fallen 1st es gunstlg, den Zusatz vorher 1n’
der elgentllchen Betr1ebsf1u581gke1t fein zu vertellen, ‘%,B, durch
Schiitteln, Rithren usw. Oft erzlelt man eine ganz besonders gute

- Wirkung, wenn man die Alkohole ‘mit Dlspergler~ oder Emulglermltteln

- ~«-w~~g&mﬁinsam'VéTdrﬁélfet UHY "dann €rst der Betr1ebsf1u331gke1t zusetzt .,

AYs Emulglermlttel"verwendet “man” dabeI“mlt Vortell “die” auS”den“”*““‘”7“

A -
M
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sauerstoffhaltlgen Elzeugnlssen aurch Behandeln mlt Alkylen— .
oxyden erh&dltlichen oberflachenw1rksamen Stoffeo - el

Die schaumbekampfenden Mittel konnen aucﬁ‘fortlaufend .
,zugégeben werden., VWenn es sich beispielsweise um einen dauernden. . .
Verbrauch hahdelt, so kann man aGs einem besonderen Behilter fort-
wihrend eine gewisse Menge des Mittels zufliessen ‘lassen oder
durch eine Fumpe einbringen, ' A ‘T'

Beispiel 1. e

Eln 50 7 OJeflne neben gesattlgteuiKohlenwasserstoffen
enthaltendes Ol das durch Spalten von Kohlenwasserstoffen aus
der Kohlenoxydhydrlerung erhalten ist und zwischen 75 und 90°
.siedet, '‘wird mit 3 % eines feinverteilten Katalysators versetzt,’“
der 30 % Kobalt enth#lt. Dann ldsst man bei -20C Atm. und 130° _
ein Kohlenoxyd~Wasserstoff ~Gemisch e1nw1rken9 bis die Anlagerung"
beendet ist, und erhitzt anschliessend unter Einwirkung von Was—
serstoff bei 200 Atm. auf 180°. Dann filtriert man den Kataly—
sator aby, erhltzt das Gemlsch auf 170° und trennt dle aus dem

Ausgangsgut stammenaen geSattlgten Kohlenwasserstoffe ab, Die"
Fraktlon von 175 blS 195° wird als schaumbekampfendes Mittel. o
be1 Garvorgangen verwendet (vcl Z. B+.d1e ‘Patentschrift 602 087). . =

o Belsplel 2. ,M,HUFWJ‘W,WWWWHWMMWMWWW*;MM !w;;_ j
: %Eln zw1schen 175 und 250° siedendes Gemisch von Krack-
olefinen wird auf die in- Belsplei 1 beschriebene Welse mit -Kehlen-
oxyd und Wasserstoff behandelt und anschllessend hydriert. Das o
.entstehende Gemisch wird mit Borsaure zur Veresterung der hydroxyl—;;'
ﬂfffﬁ@ﬁeﬁhaiﬁi@en_An£Ells_b£hapde1t4 Nach dem Abdestillieren dey

,@;waus dem.Ausgangsgut stammenden fluchtlgen gesattlgten Kohlenwas—-

‘serstoffe wird der zwischen 255'un§ 305 31edende Anteil des Ge-
mischs . lberdestilliert. Die daraus nach der Verselfung erhaltene
’ Mischung ist ein gutes Schaumbekampfunbsmlttel bei der Herstel- -

% lung von Klebstofflosungeno_Man verwendet sie zweckméssig wie *
folgtT 10 % des Gemischs werdgﬂ_alt 10 Mol Athylenoxyd (berechnet _
auf 1 Mol vorhandener hydroxylgruppennﬁgﬁ;ger‘Antelle)_behandgiz‘ff”‘f%“

Nach Zugabe von 300 % Wasser wird der Rest des Syntheseerzeugnis-
~ ses mit Hllfe des so hergestellten Anlagerungserzeugnlsses emul -

glert "Von dlesem Gemisch gentigen 0,8 %, um eine stark schaumende
' 8 #%ige Knochenleiml&sung zu entschzumen.

e — 1 v—— £ P Lo o 08 A Sie P W ATV gy 20 An
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. Beispiel 3, . S

. Wie in Beispiel 1 beschrieben, wird an ein zwischen 200 und
300° siedendes ¥ rackoleflngemlsch mit durchschnittlich 40 % Olefln-
“ gehalt Kohlenoxyd und Wasserstoff angelagert and anschliessend -
hydriert., Nach dem Plltrleren wird die klare Flissigkeit zur. Schaum—
. bekzZrpfung bei der Herstellung einer stark sch&8umenden Kupenfarb-
stoffpaste verwendet. Setzt man 0, 2 % des Mittels zu, so hort das
:Sch&umen auf, und die Paste ist gut zn. verarbeiten, - -~

Patentanspruch -
Die Verwendung der durch Anlagerung von KohlenoxJa und Was Scr»v
stoff an Olefine wund anschllessenae Hydrlerung erhaltenen sauer-
stoffhaltlgen Syntheseerzeugnisse zur Sbhaumbekampfungy '

I.G.PARBEN INDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT
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fahren zur-Herstellung von hohermolékularen
schwefelhaltigen Verbindungen°

Es ist bekannt, @ass sich Mercaptane in Gegenwart von Katalyaa—;
toren an Verbindungen mit oleflnischer Doppelbindung, insbesondera, .
wenn diese durch benaohgarte Gruppen aktiviert 8ind, gnlagern. Ferner
ist bekannt, dass sich in Dioleflnen nur eine Doppelbindung mit Mer—...
captanen umsetzt. ~ : _ R -

. . Es wurde nun gefunden, dass man neuartigegxhohermolekulare schw-

felhaltige Verbindungen erhalt, wenn man Verbindhngen mit mlndestens_ '
...zwei olefinischen Dbppelbindungen in Gegenwarm von~sauer wirkendenfxa-
. .talysatoren .mit Dimercaptanen umsetzt ‘Die neuen schwefelhaltigen Ver—‘
"bindungen sind meist hellgefarbte Oleov<ﬁ‘*f“"~m~:~“~r:f—w~fwwy~fw?;i :

Fiir die Umsetzung kommen aliphatische, aromatische oder hydro—
aromatische” Dimercapiane_in_Betracht, wie Hexamethylendimercaptan,»;.u'
—paDithlophenbl oder Cyclonei‘I&iﬁ@TﬁHﬁfﬁ‘.. ? -,

v bindungen sind vorzugsweiSe solche geelgnet, bei denen sich die Doppél—
" bindung an einem tertidren” Kohlenstoffatom™ befindet, wie- 2"5—Dimethy1— -
hexadien=1 5 und 1,1,4 4—Tetramethylbutadlenol :

- Die Kondensation tritt schon bei. verhaltnismassig niedrigen Tam-v
»peraturen, z.B. etwa 50 bis 160°, _ein. Als saure Katalysatoren eignenfﬁ
sich besonders Aluminiumchlorid; Borfluorid Eisenchlorid‘oder SchWb—,ﬂa
felsdure, aber such Festsauren, vorzugsweise auf Kunstharzbasia, kﬁn—- 
‘nen verwendet werden. ' - ‘

, Je nach den physikalischen Eigenschaftgp der Ausgangsétoffe ar-ﬁf
-~ beitet man bei gewshnlichem oder erhthtem Drudk. . e e

' Die Mitverwendung‘von.Losungsmitteln, wie Tetrachlorkohlenstoff.w
.Tetrachlorathan, Lther oder Benz1n, ist v1elfach vorteilhafto' = T

_Die neuen UmSetzungserzeugnisse 8ind helle9 nicht despillier-v J

wbaf’"ﬁle, &;e<s~vh—iﬁw%esendere-ﬁastlaatiilzlarungmxgannnﬁﬁmassen, b
vorzugsweise von Polymerlsaten aus Butadien, elgnen° —

i .

“w
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Die in folgenden Be1spielen genannten Telle sind Ge-
w1chtsteile-~. o

R "' - Belspiel RN

Ein Gemisch aus 20 Teilen Hexamethylen-l 6 dlmercaptan,
190 Teilen Tetrachlorkohlenstoff,~4 Teilen pulverisiertem, |
wasserfreiem Aluminiumchlorid und 22.Teilen 2,5-Dimethylhexa-
dien~1,5 wird 6 Stunden lang zum Sieden erhitzt. Dann leitet
‘man durch das Umsetzungsgemisch Wasserdampf; bis nichts mehr
iibergeht. Als Rilickstand erhédlt man 48 Teile eines gelben
nichtflilchtigen; 26,0% Schwefel enthaltenden Ols, entsprechend
einer Ausbeute von 92,5%.

- - ‘ Beisﬁiel.2:

N Eine Mischung aus 22 Teilen 1,1,4;4-Tétramethylb&tadien,
190 Teilenrn Tetrachiorkohlenstoff 4 Teilen pulverisiertém,_
o wasserfrelem Alumlniumchlorld ‘und. 30 Teilen Hexamethylen—l 6—
dlmeroaptan wird 8 Stunden lang zZum Sieden erhitzt. Das Um-
_setzungserzeugnis wird W1e iblich durch. Behandeln mit Wasser- - -
dampf gereinigt. Man erhdlt 46 Teile elnes hellen,. nlcht
*“destlillerbaren Olsg“entsprechend einer Ausbeute von 88 5%°

w“";, LT L Patentanspruch-.

- Verfahrgn zur He;stellung von hohermolekularen schwe-~

s
Ry TESRR  R T X

felhaltlgen Verblndungen, dadurch gekennzeichnet, dass- man
ﬂ”Veerndungen mit mindestens zwei oleflnlschen Doppelblndun-mwm;mwmwww;
gen in Gegenwart von sauer wirkenden Katalysatoren mit '

Blmercaptanen umsetzt.

I.G. FPARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT
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Je

Es ist bekannt, daB Mercaptane in Gegenwart vop Kataly— N

satoren an Doppelbindungen, 1nsbesondere solcﬁgfvdzgwaﬁrch nach-'
barstandige Gruppen aktiviert sind,_angelagert werden kbnnen.:f

Ferner ist bekannt, daB bei der Einwirkung von Mercaptansn~uuf~i~

R L Al

, Diolefine die Kondensation nur an einer Doppelbindung stattfinplf
"det. T B L -
S Es wurde nun uberraschenderweise gefunden, daB bei der-”{
Umsetzung von Diolefinen mit Dlmercaptanen in Gegenwart von ’:_31
'wtKatalysatOren hﬂhermolekulare, geradkettige Produkte entstehen,
die 8ligen Charakter haben und nicht’ destillierbar sind.‘ Die Um-
setzung erfolgt nach folgendem<Schema, wobei R aliphatische, e

' , aromatische oder hydroaromatlsche Reste sein kannen: g
, - CH [

Die'Kondensation der D;Qlefine mit den Dlmercaptanen

—vfindet -schon bei verhéltnismaﬂig niedrtgen T-m-»”i;,:
wbelspielsweise zwischéﬁﬁso und 160¢”-MWT”"“L““ ST

Je nach den physikalischen.Eigenschaften der

-;stoffe arbeitet man hi% oder oﬁ%ﬁDruck.:,

 ,scher und hydroaromatischer Natur in Frage, wi, X
‘ -1erd1mercaptan, p—Dithiophenol Cyclohexyldimercaptan.iv i-
olefine werden vorzugsﬁelse solche verwendet, “bei deﬁen sich
d1e Dop‘“Ibindung an einem tertidren Kohlenstoffatom befindet
-éwwie ZeB.. 2, S-Dlm.eth.ylhexadlenw Ay 5 und-1, 1,4&4~Tetramethylbuta—
‘dlen,!n: L o b e SRR I e
I -Die. Kondensation\findet in Gegenwart von sauer rea”'
den Katalysatoren-statt. Als solohe eignen 31ch z.BJ
chlorid, Borfluorid, Eisenchlorid, Schwefelsdure usw
.\Festsauren, vorzugsweise auf Kunstﬁarzbaéis, kbnnen ks
‘ toren“Verwendung finden.“ T .HM+->5uwaf |

ey

Ty




. —;—\“

Sogliant 1500001’76

e

=g

fﬁﬂ;‘ Man kann mit oder ohne ngungsmittel arbelten. Als T6= g
suhssmittel'kommen beispielsvieise: Tetrachlorkohlenstoft, Ietra— L
chlorﬂthan, Kther, Benzin usw. in Frageo'ff -

N;W~“'[MA; Rach Beendigung der Reaktion wird. das,nichtflﬁchtige Kon— o

densationsprodukt durch Ausblasen mit Wasserdampf von den nioht—-

umgesetzten Ansgangsstoffen und gegebenenfalla vom Lﬁsungamittel

befreit. Die Reaktionsprodukte sind helle, nicht'destillierbare

Ule, ‘die zur Herstellung von.Kunstmassen, z.B.»bei der Plastifi-

zierung von butadienhaltigen Polymerisaten, Verwendung finden kn—.
e nen,r o LT e .

‘ In den nachstehenden Beispielen verhalten sich Gewichte-‘
teile zu Raumteilen wie kg zu Ltr. '

—

‘». ~,, B e i s p i e. l T T
30 Gew.-Teile Hexamethylendimercaptan, 120 Raumteile

Tetrachlorkohlenstoff, 4“Gew.-Teile pulverisiertes Aluminiump . . S

fj_chlorid und 22 Gew.-Teile 2, 5 Dimethyihexadien 1 5 werden 6 Stun—" j;ffZ*”“”'

;den lang am Ruckfluﬂkﬁhler gekocht. Das Reaktionsprodukt wird

MmmmitMWasserdampf ausgeblasen. Man_erhalt 48 Teile eines gelben. et ke
: 1nlchtf1ucht1gen Ules, enisprech nd->einer- Ausbeute von 92 5 % Das?f“j“fw55

e ey

o chend einer Ausbeute von 88 5 %

Patentanspruch. AR

ad ot
e e e e

o /Verfahren~zur Herstellung von- hdhermolekularen*schwefel- e

haltigen Verblndungen, dad.gek,, daB man. Dioleflne mit Dimercap—
tanen in: Gegenwart von sauer reagierendenﬂzatalysatoren umsetzt.

R B -

-
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W~Verfahren zur Herstellung ungesattlgter Verbindungen.

— Ungesattlgte Kohlenwasserstoffe kann man bekanntllch dadurch
_aus Alkcholen herstellen, daB man diese einer Wiarmebehandlung in -
Gegenwart von wasserabspaltenden Stoffen unterw1rft, z.B. von Oxy-
den des Alumlnlums, Chroms, Wolframs, Thorlums,'oder von Chloriden,
Wle Zlnkchlorld, ferner von Phosphor— odér Arsensaure, sowie von »'
schwefelsauren, vorzugsweise ‘sauren schwefelsauren Salzen, wie Nav‘b
‘trium- oder Kaliumblsulfat Hie rbeil werden die Ausgangsstoffe, 2.B.:
elnwertlge allphatlsche Alkohole, durch Dehydratisierung in die ent—‘\

prechenden Oleflne mlt der glelchen Kbhlenstoffatomzahl und Wasser :

zerlegtou .
___Es wurde ‘nun gefunden, daB man uﬁgesaitlgte Verblndungen,
1nsbesondere Oleflne und Dloleflne, durch Dehxﬁratlslerung von n§—;.;
droxylgruppenhaltlgen Vérbindungen- mit-besonderem- Vorteil herstelleng
“kann,- wenn man als wasserabspaltendes Mittel- Festsauren auf. Kunst-vww .

harzbas1s anwendet, insbesondere soLche, dle in der Technlk unter der
Beze&eQﬂMﬂg~£Wo&a¢¢$e—~bekann$~gewo den si di , ,7f"£;b;§h§

hauptsachllch als Wasserstofflonenaustauschende.Stofie verwendeto

mehreren Hydroxylgruppen, 1nsbesondere allphatlsche ein— und mehr— %'
 wertige Alkohole mit mehr’ als zwei KohTemstoffatomen und cycloali-
vphaxlsche-Alkohole, wie Cyclohexanol oder Borneol usw.. Aber.auch .. ... _.
‘andere hydrokyigruppenhaltige-Verbindhngen kSnnen in der ahgegebeheﬁ
_Weise dehydratlslert werﬂen, z B. Ketoalkohole, wie Discetonalkohol,
der in Mesityloxyd ubergeht oder Cyanhydrlne, belsplelswelse Athy- ‘

1emvyanhydr1n, ‘das in Acnylnltrll umgewandelt w1rd _oder auch .0xy-.
sHuren, z. B. Apfelsaure, aus der Fumarsaune entsteht. In entspre-~ .
: chendér Welse bilden sich aus Verbindungen mit mehreren Hydroxyl-.
gruppen Verblndungen mit mehreren Doppelblndungen. So gehen;z.Bo.
‘Glykole mit mindéstens 4 Kohlenstoffatomen in Diolefire iiber. -

Das V?rfaﬁrén kann bei gewthnlichem, erniedrigtem oder .er-- -




-2 -
~ - hthtem Druck und jin-einzelnen Ansitzen oder in fortlaufendem BetTielb
- ausgefihrt werden. Beim Arbeiten in.einzelnen Ansétzen kann men die
Ausgangsstoffe mit den pulverfdrmigen, stucklgen oder- gekornten Fest-~
sduren in der Widrme verriihren. Die entstehenden ungesattigten Ver—
bindungen destilliert man dann zusammen mit dem sich bildenden Wasser

Je nach ihrem- Siedepunkt bei gewdhnlichem oder erniedrigtem Druck aus
[ 4

dem Unsetzurgqgefaﬁ ab,
’ Bei fortlaufendem Betrieb ordnet man d1e Festsaure in

stliekiger oder gekdrnter Form in .einer oder mehrercn Schichten in ei-
nem zweckméssig langlichen, heizbaren Umsetaungsgefass an, durch das
man dle Ausgangsstoffe hlndurchfuhrt Man kann auch mehrere Umsetzungse
gefaBe ‘nebeneinander oder hlnterelnander schalten, ' ;”

Der Vorteil des neuen Verfahrens gegeniiber den bekannten.
Arbeitswelsen besteht vor allem darin, daB man bei verhaltnlsma551g
nledrlgen Tempﬁraturen arbeiten kann; es geéniigén schon Temperaturen -
von 60 bis 200° , um eine glatte, vollstandlge Umsetzung zu er21elen.“a

vorzugsweise arbeitet man bei 80 bis 180° .
- ~ Die erhaltenen Erzeugnisse konnen als Ausgangsstoffenﬁing."
lnsbesondere Tir dle Herstellung wertvoller Polymerlsatlons~ nd Kép- . . .

S densatlonsprodukte Verwendung finden, LU e e
| B . L ) - Beispiel 1, - v
- : 60 Gewichtsteiie Isoprcpylalkohol werden stundllch bei
150° uber einen in_einem linglichen- UmSGt&ungegefaﬁ—angGULuucuen ‘ 
‘stucklgen Katalvsator geleitet, der gewonnen wurde durch Behandlung
~eilnes durch. Kondensation von-Phenol, - Kresol—t- —sulfonsédure-und Form="¢

~aldehyd hprgestellten Frzeugnlsses mit verdunnter Salzsdure und ‘an-
schliessendes Auswaschen mit destllllertem Wasser. und der dann mit
10 diger SalzsHure. behandelt und mit- destllllertem Wasser chlorfrei
gewaschen wurde. Das Um‘°tzuﬂgswasser wird aus den abziehenden .
Dampfenwzusammen mit der: nicht umgesetzten Alkohol kondensiert und
in einem Abetrélferwgesammelt wahrend das gebildete Propylen in ei.-
rer nachgeschalteten Tlefkuhlung aufgefangen wird. Es werden stund—
‘lich 35 Gewichtsteile Propylen erhalten, was einem Umsatz von 83,5 %
des’ angewandteh Alkohols entsprlcht Wenn man aus dem wassrlgen Kon—-f
densat den nlchtumgesetzten Alkohol dureh Destillation: w1edergew1nnt
~ und erneut fiir die Umsetzung verwendet so_wird guf diese Welae der ™
IQopropylalkohol quantltatlv in Propylen ubergefuhrt
- e Beisgpiel 2,
4 Gewichtstelle I°obutylalkohol werden stundllcn in
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de? in Beispiel .1 beschriebenéanor;ichtung bei 160° ﬁbér den glei-
chen Katalysator geleitet. Das entstandene Wasser und der nicht-’
umgesetzte Alkohol werden in‘einem'Abstreifer gesammelt, wihrend .
das Iéébﬁfyleﬁ'in éiner Tief%ﬁhlungsanlage kondénsiért wird., Der
im Abstreife{ als obere Schicht érhaltene_éowie der aus der unte-
ren wéssrigen Schiclit durch Destillation abgetrennte nichtumge-
T_setzte Isobutylalkohol wird erneut fir die Umsetzung verwendet,
wodurch_der angewandte Isobﬁtylg;gohol restlos in Isobutylen ﬁm-‘

sy

gewandelt wird, .
Beispiel 3,

In einem mit Widmer-Xolonne und Rilhrer versehenen Umset—
zungsgefd8 werden 500 Raumteile Cyclohexanol mit 100 Raumteilen
des gleichen Katalysators auf 100 bis 140° erhitzt. Hie rboi de-
stilliert ein Gemisch von Cyclohexen und‘Wasser fortlaufend ab.
Durch Zugabe von Cyclohexanol wird-in dem Kolben ein konstanter .
,Flﬁssigkeitsstand1gehalten,~Das‘abdestillié}te Cyclohexen wird—
—vom-Wasser—abgetrennt und rektifiziert. Die Ausbeute an Cyclo- ~ _
‘hexen betrigt 91,0 % der Theorie, -

—_——— g o S
A ZﬁﬁQO Rapﬂtﬁil8@1;3+Butylénglykol-werdenfin éinem*Rundkol4f”"";
1 Beh, der mit eihém.WasseréBsCheidgr versehen ist, bei 160 big - o
170° mit 100.RaﬁﬁTeilén-de; in den vofhergehenden Beispielen an-

gegebenen Katalysators verrihrt. Das entsfandene_WESSer*”' S
,Abscheideié;.;ggsammelt','w»ahrend das gleichzeitig gebildete Buta

dien durch Tiefkﬁh}yggmggg@3g§;g;pwwird@wwmwwmwwwwmwwwwwmmﬁ“%WWWW”““"
e S Pabentans phuoh. ) ,- ) N
" Verfahrén zur~Her§ﬁ§;lupg uﬁéeséttigter Verbindungen .
~ durch Erhitzen hyd?bxylgrﬁppenhaltiger Verbindﬁngen in'Gegenwart;;"“w
wasserabspaltender Steffe, dadurch gekennzeichnet; daB man als
solche Festsduren auf Kunstﬁarzbasis, vorzugsweise sogenannte

-Wofatitey, verwendet T . L L

1.6.PARBENTNDUSTRIE AKTIENG__’_ESEL]E:SCH‘A“FT/ -
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 tracht die bei der katalytischen Dehydrierung von Paraffinkollen-
“wasgdrstoffen, wie z.B. Propan, Butan oder IsObufaﬁ}'érhéltenen Ge-
mische,die neben den hie raus geblldeten Olefinen auch “noch. grosse- ;
" re hengen der ursprunglrchen Parafflnkohlenwasserstofﬁe enthalteh. ~~~
. Auch die durch Spaltung der verschiedensten Arten kohlenstoffhalti—‘
ger Stoffe erhaltenen oleflnhaltlgen Erzeugnlsse elgnsnmllch zur 7
Verarbeitung gemédB der Erfindung, ferner auch die bei gewbhnlichen
7 Bedlngungen gaesformigen Antelle der Erzeugnlsse der Umsetzung von .
- Kohlenoxyd it Wasserstoff zu mehrglledrlgen Kohlenwasserstoffen
(das -sogerannte Gasol) ebcnsy} uch die 1eichtf1ucht1gen Anteile dle—
ser ‘Erzeugnisse. Die Olefine kdnnen auch mit anderen Stoffen als )
Kohlenwasserstoffen, z.B., mit Athern oder chlorierten Kohlenwasser- ~_
stoffen, gemischt sein: Geeignete Gemische der letzten Art sipa |
z.B. Dechlorierungsprodukte von Chlorpargff{nen° : - )
- Die gebildeten Pol'ymerisate‘ kOnnen in iib_iioher Weise, .‘
z.B. durch Abdestillieren der nicht umgesetzten Anteile, von dieseh °
getfennt werdenf sie kdnrien vorteilhaft als Zwischenprodukte, Z2.Be
fir die HersteIlung von Waschmltteln, ~oder, besonders nach einer '

~~m-»~Hydr1erungmzup~Absattlﬁung derwungesattlgten Blndupgenwwa}s~hoch—
klopffeste Motortrelbstoffe verwendet werdeﬁ—~—* o o
et ~Beispiel -l S
_ o In olnem Drahau+oklaven‘werden 256 Raumtelle flus51ges’;'f'f
Iqobutylen in Geeenwart von 250 Raumtellen, einer durch KondensatlonMWAhm
'von Phenol, hFormaldchyd und Natrlumsulf1+ erhaltenen Festsaure,_dle |
vorhex mlt 10 %iger. Salzsiure behandelt und dann~"mit Methanol siure-

~frel gewaschen wurdeg © Stunden BeT 100“ und 20 at behandelt Nach.

\.

dem Erkalten wird die F..LLlSSlgkel't von nichtumgesetztem Isobutylen “‘*'
etwa 5 E) duréh Erwdrmen befreit u TR Tder” flissige, Wasserklaréﬂlhtn
teil abfiltriert und destilliert. Dabei werden 88 5'% Isooktan neben
9,8 % hoher81edenden Bestandteilen erhalten. -

' o B Beisgpiel -2,

In einem Druckofén werden bei 100° und 20 at- stundllch T§ 
86 Raurteile flu551ges Isobutylen lber 172 Raumteile e1nnehm%nﬁfv
Sticke der in Belsplel 1l verwendeten Fests8ure gelelitet. Aus dem
flissigén’ Antell‘des dabel érhaltenen Erzeugnisses werden 90 % Isg-
okten neben 9,5 % hbhersiedenden‘Bestandteilpn erhaltenf'Von dem
Isobutylen gind etwa 20 % der gugefiihrten Menge unverandert- es. wird

rektlflzlerend abdestllliert und -erneut verwendet,
Patentanspruch.,
Verfdahren zur Polymerisation niedrigmolekularer Ole- -
‘flne dadurch gekennzeichnet,daB ‘man als Katalysatoren Festsauren
WMWM*“W”auf“Kunqtharzba81s verwendeto‘ ;
‘ ; ~ T.G. FARBLNINDUQTRIE AKTIENGESELLSCHAFT

s
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Verfahren zur Polymerisation von Olefinen,

— L P L — o . o - Gs e e - e

Es ist bekannt " daB niodrlgmolekulare, insbesondere bei ge~i
wohni lpher Temperatur gasformlge Olefine in Gegenwart sehr verschiede=
ner Kafalysatoren, darunter auch Schwefelsaure und Phosphorsaure, die.

auch auf Trag@rn aufgetragen sein kann, zu niedrigsiedenden Polymeri-

- saten umgese*zt werden konnenou.
o - Es wurde nun gefunden, daB sich. die erwahnten Oleflne sehr :
VO”teilhdff unter Er21e1ung sehr guter Ausbeuten in . ihre n1edr1gmole-_j5

Aalagpnmroymeren¢md¢ﬂ@-vor A119m dn dlﬂﬁDi— und*Trlmerenr~gegebenen
f Ltu auch in die Tetra- oder Pentameren, Uberfinhren- lassen, ‘wenn man
o sie. tr¢ eldohtnr_memperatur deér. Elnw1rkung O Festsauren auf- Kunstw%
"hargbasis unterwizxft.) restmduren dlieser - Art s1nd 1nqbesondere in Form"*
“?ﬂérféogﬁnéhntéﬁ "Wotfatite" in die Technik elngefunrt wo- sie vor almf*
lemn ai& weeserst mti1onenaub+9uqchende Mlttel verwendet werdenoﬂ'ﬁ- L

. - Mﬁr kann dle Olefine, wie z. B Propylen, Butvlen, LuOquymu'

TeryAmy e odeEr H@YyT@ﬁ_@ﬁfW?ﬁ"T‘fﬁT‘@Tﬁﬁ"ﬁﬂ@T_Tﬁ— SMisSch mit ande—
*en Stcffen, insbeondere nledrlgmolekularen gesattlgten Kohlenwasw )
.”sergtofféﬁ “der™ Bﬁhdndlung Unterwerfen, T ZU diesem” ZWeck Kann men dférmw
ze Ausgangsstoffe entweder ganormlg uber “die genannten Katalysatoreniff
11811 e oder, was in.vielen FiHllen vorteilhafter ist, sie im flLSSlgen‘
coder verflilissigten Zuotand _gegebﬂnenfalls unter Druck mit den Fegt—
sgureh behanaeln, was entweder durch Verruhrenumlt felnkornlg oder .
‘?d’TOleg vorllegenden Fests8uren oder zweckma881ger durch forte

lavfendes Leiten der fiu381gen Oleflne oder oleflnhaltlgen Stoffe
uber runende Sticke von: Fostsauren geschehen ‘kann., Die Temperatur‘"mw
liegt im allgemelnen bei 40 bis 220° Durch gealgnete Wahl der Ver~
‘weilzeiten hat man es in der Hand die Umsetzung vollstandlg oder,
nur teilweise durchzuiuhreno Bei der Verarbeltung hochprozentlger
Olefine empfiehlt es® sich, zunachqt nur einen Teil umzusetzen, WO+
~durch die Abfuhrung der Polymerlsatlonswarme erlelcntert wird. Als.

teﬁ‘n¢sche Ausgangwbemlsche fiir die Umsetzung kommen Zz.B. in Be@L
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Verfahren zur Gewinnung organlscher Verblndungeno

Es wurde séhon vérgeschlagen, aliphatische Fettséurgp aus
Gemischen mit Kohlenwasserstoffen durch'A'/orption an oberfléchen-
‘aktlven Stoffen von dér Aft der Kieselgele, der aktiven Kohlen und
der Bleicherden zu 1s011eren° Neuere Beobachtungen haben gezelgt daB -
man in entsprechender Weise Alkohoie, Ketone, Ester, Amine, Hydroa _
xylamlne, Mercé&ptane und andere von Kohlenwasserstoffen - verschledene ,1f
organlsche Verblndungen9 1nsbesondere solche mit starkem 333021a-k
~tionsgrady ;—aus—Gemischen mit= Kohienwasserstoffen“abtrennen kannsMan—"
behandelt dabei .die Gemische im f1u331gen Zustand9 gegebenenfalls(,ﬂff Q

~nach- Verdunnung mit- geelgneten Losungsmltteln“"mlt “den- oberflachen’
“aktiven Stoffen9 trennt von diesen durch Weschen .mit Petrolat
| lelchtsledenden Benzlnen dle,Kohlenwasserstoffe ab und entfernt__  ;
‘darauf durch Behandeln mit geelgneten Losungsmltteln die adsorblero~
ten organlschen Stoffe vom Adsorptlonsmlttel° Verfahren dieser Art
‘\ISlnd in dem Patent.......(anm.I.72 813 1IVd/120 vom 23. Juli 1942)
und im Zusatzpatent hlerzu NTr. oos0..(Anm.I.73 795 IVd/lZo vomf'
9, Dezember 1042) sowie 1n den Patenten.00;?22000qundo,uv0uouuoo
( Anmeldtingeh Tt tvooand” ﬁﬁd Io onosonoes VOmu20,Dezember 1943
(unsere Zeichen OZ 14 521 und 14 322)) be_gchrlebeno '~' ,
- Ea wurde dun gefunden, daB man die adsorblerten Stoffe auch
»mlt Wasser entfernen kann. Zweckmissig verwendet man dabel sov1el
_“Wasser, daB die Oberfléche des- Adsorptlonsmlttels in ausrelchendemw
MaBe mit Wésser in Berithrung kommt und die dabei von der Oberflache’fw”;
“verdridngten organlschen Stoffe herausgesch@emmt werdeno Hierzu kann-
ﬁman.das Wasser so lange im Krelslauf von unten nach oben durch das '_
Adsorptionsmittei schickeh9 bis die abzutrennende organlsche Flus—(_‘
51ghe1t entfernt ist, und darauf mit frischem Wasser nach.waschen9
um das Adsorptlonsmlttel von den letzten Resten des adsorblerten ‘
Stoffag zu befrelenO.Man kénn die abgetrennte organlsche Flu581g»

PO

keit aber auch schon wahrend des Kreiglaufs mehr oder weniger voll»_
- } .‘ .‘;,‘ .

-
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stédndig von dem Wasser abtrennen, bevor man dieses zum Adsorptions--
mittel zurickleitet, Llegt die Erstarrungstemperatur der &dsorbierten
éoxganlschen Flu351gkeit Ooberhalb der Zimmertemperatur, so verwendet
man zweckmi#ssig so stark erwdrmtes Wasser, daB sie nicht fest wird.
Der Vorteil der Abtrennung mit Wasser liegt darin, daf die meisten
organischen Verbindungen sich nicht oder nur wenig in Wasser 16sen,
also nach der Abtrennung sehr einfach vom Wasser entfernt werden kdn-
nen, _

Es wird somit die Energie gespart, die bei ‘den eingangs be-.
bchrlcnenen Verrahren aufgebracht werden mu8, .um die von dem Adsorp -
tionsmittel entfernten organischen Verblndungen von ihrem Losungsm1t~

tel zu befreien, In vielen FHllen verwendet man.vortellhaf‘ anstelle .
reinen Wassers ein Gemisch von. Wasser mit einer organischen Fluss:Lg— : .\
keit, 2.B. mit Methanol Athanol Aceton, Dloxan oder dergl mlt

- Wasser.
Nachdem das Adsorptlonsmlttel durch- das als Verdrangungsm1t-_~ :

tel verwendete Wasser oder die wassrige Losung vom adsorblerten Stoff
befrelt ist,, w1rd es zur erneuten'Benutzung geeignet . gemacht. Anhaf-’
téndes Wasser kann man entfernen, indem man das Adsorptlonsmlttel erzMN;-Qw
~ wErmt oder ein warmes oder helBes‘Gas, z.B. Luft, Stlckstoff odex | '
L Wasserstoff daruber leltet SR - SR
‘_ Fur das Verfahren besonders geelgnete Adsorptlonsmlttel sind--
' aktlve Gele9 vor ‘allem Kleselgel Aber auch andere Adsorptlonsmlttel
wie- Aktlvkohleg Bleleherden__A1umlnLumgxyd—uﬂw——kemmeﬁ~in~ﬁ&Emg
‘ " T Beispiel 1,
<12 Gevvlchtstelle einer. zw1schen 180-und -230% ~siedenden;" 40 % .'
Alkonole neben Kohlenwasserstoffen enthaitenden Fraktion eines be
der Kohlenoxydhydrlerung erhaltenen Erzeugnisses werden nach Verdiin-
nung mit der doppelten Menge Petrolédther mit 25 Gew1chtstellen eines
>we1tpor1gen Kieselgels in Beruhrung gebracht Das Gel wird zur Ent-
“fernung der Kohlenwasserstoffe mit Petroldther gewaschen ind an-
schliessend mit kaltem Wasser mehrmals gut ausgeschuttelt Ausrdem
abfilessenden Wasser scheldet sich eine Schicht ab, ‘die getrocknef
3,1 Gewichtsteile mit 97 ‘% Gehalt an Alkoholen betragt
: e Beispiel 2, _ :
10 Gewichtsteile einer zwischen 300 und 350° 81edenden, 4; %
Alkohole neben Koh]enwasserstoffen .enthaltenden Fraktibn eines
durch Kohlenoxydhydrlerung hergestellten Erzeugnisses werden mlt
bm?dem glelchen*Volumen Petrolather~verdunnt*und“w1e‘1m Belsplel 1

e
P .
A
k -
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'mlt 25 Gew1chtsteilen Kiegelgel behandelt, Darauf wird das Gel mit
Petroléther gewaschen und anschliessend mit 60- 80° warmem Wasser
gut geschiittelt., Das vom Wasser sich abscheidende 01 wird getrook—__
netj man erhdlt 3,9 Gewichtsteile mit 98 % Alkoholgehalt,

Patentanspruch ’ \ . o

Verfehren zur Abtrennung organischer Verbindungen aus Gew~ - -
mischen mit Kohlenwasserstoffen, durch Behandlunmg der Gemigche im
fliissigen oder geldsten Zustand mit adsorbierend wirkenden Stoffen,

Vorzugsweise aktiven Gelen, dadurch gekennzeichnet, daB man die
adsorbierten organlschen Verbindungen mit Tasser oder wassrlgen

- Gemischen entferntog

I.G,FARBENI NDUSTRIE 'AKTIENGESE.LL\SCHAFﬂy
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Verfahren zur Gew1nnung sauerstoffhaltiger_organischer Verbindungenor -

‘- Man hat schon vorgeschlagen, aliphatische Fetts@uren aus Ge-
.misechen mit Kohlenwasserstoffen dur ch Adsorption an oberfléchenakti—
ven Stoffen von der Art der Kiebelgele, der aktiven Kohlen und "der ‘
Bleicherden zu isolleren. Neuere Beobachtungen haben geZelgt, daB; man
in entsprechender Weise auch Zlkohole aus Gemischen mit Kohlenwasser-
stoffen abtrennen kann. Man behandelt dabel d1e Gemische im flisei~
'gen Zustand gegebenenfalls nach Verdiinnung mlt geeigneten Losungs-
-mitteln, mit den oberfi&dchenaktiven Stoffen¥ trennt von diesen. durch*ﬁ_k
Waschen mit Petrolather oder leiclitsiedenden Ben21nen dIe~Kbhlenwas-vf
serstoffe. ab und entfernt darauf durch Behandeln mit geelgneten Ldp‘:AbA
sungsmltteln die adcorblerten organlschen'Stoffe vom Adsorptlonsmlt-_f;;
tel ‘Verfahren dleser Argmézﬁd'iﬁ den Eatenteno....ooo(Anmeldung .
I.72 81,1/ IVd/120 vom 235Juli-1942) und- s o5 s o Anm, T 75 7957 IVa/1207

'vom 9. Dezember,l9424 beschrieben,- - SRR

Es wurde nun weiter gefunden, daB8 man auch andere sauerstoff-

‘,haltl e or anlsche Verblno gggn*_LnahasQndene~soiche*m1¢~e$a@kem—ﬁﬁsaﬁ,;
ziationsgrad, aus Gemlschen mit. Kohlenwasserstoffen oder mit Verbin-

mmdungen von &dhnlichen. Losungsmlttelelgepschaften -sehr-vorteilhaft- Lkt
den genannten pberfladhenaktlven StoffEn, 1nsbesondere aktiven~ Ge»_
len, wie Kleselgel oder Alumlnlumhydroxydgel abtrennen kanng Auf die-

~-se Weise 1assen sich. Stoffe, die sonst nur sehr schwer--gus KOhlenwas-~w%

serstoffen oder &hnlichen Stoffen entfernf werden konnen, sehr emn— -
fach von dlesen abtrennep ‘ ' - '

Das Verfahren ist z.B. anwendbar fur Ester, sowohl rein
aliphatische (mit geradkettigen oder verzweigten Alkylgruppen), _—
‘alicyclische oder aromatlsche als auch gemischte Ester ein- oder”
mehrwertiger Alkohole oder ein= oder mehrb331scher Sauren, wie H;fﬁﬁi*
Octylacetat,’Octodecylproplonat Isohexylacetat Ess1gester desvd';‘ B
Benzylalkohols, D1propyl=ucc1nat Glykolbenzoat ferner auch Ester

_ von Sulfon- oder’ Sulfins8uren ode¥ von anorganlschen Sauren, wie
M”-*’”~-SChW3fel— =Phosphor-,—Bors#ure - und- dergl;;“z;B~WA1kylsu1fatgj~Tri;*f‘ww
511 kresylphosphat oder Borsaureester allphatlscher AlkohoLe. Ebeneo S

SE

kommen in Betracht Ather, und zwar . elnfache oder gemlschte, auch

¢
s
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z.B, 'Dioxan“und'défgit;”ferner‘Ketone;”die*gIeichfdllé“vonwefanChér‘"
oder gemimchter Zusammensetzung sein kdnnen, z.B, Didthylketon, Pro-
pyl butyl-keton, Acetophenon oder Benzophenon, oder auch Amideo Auchﬂ
solche Verblnﬂungen, die den Sauerstoff nicht an elnem Kohlenstoffw
atom, sondern an einem anderen Element gebunden enthaltgn, kGnnen in
der angegebenen Welse von Kohlenwasserstoffen und dergl abgetrennt

auch solche Verblndungen, die man durch Elnwirkung von Schwefeldioxyd
und Chlor oder Sauerstoff oder Halogenkohlenwasserstoffe auf Kohlen-
' wasserstoffe, gegebenenfalls unter glelchzeitlger Bestrahlung mit ak-
tivem Licht, gewinnt. roL
Sehr geelgnet 1st die Arbeltswelse ferner fiir die Abtrennung
von Aldehyden und ihren Acetalen aus Gemischen mit Kohlenwasserst.offen‘
Auch Sulfon— und Sulflnsauren und Phosphlnsauren, Z.B. ‘mthansulfonc
_ 8dure oder Benzolsulfonsaure kommen in Betracht, ebenso auch- Phenol,
dessen Homologe und Derlvate, z.B, Kresole, Xylenole oder Halogenphe-
| .nole, ferne* Naphthole usw, So _kann man z.B, aus Schwelprodukten die
;;;;_.henolemgew1nnenwonneden~genannten~Stoffenwkbnnen~auch~mehrere~im
Gemisch mit den Kohlenwasserstoffen oder ahnllch w1rkgnden Verbln- -

ki

~dungen vorhanden- selnc~mmuwwmmmww~ww*wwmw* |
' Nach' der,Erfindung konnen die sauerstoffhaIflgen.Yerblndun— o

gen vor allem von Kohlenwasserstoffen sehr -vorteilhaft abgetrennt wera;
~den, Die letzten konnen wieder belleblger Natur sein; sowohl alipha- .
tisch (geradkettlg oder verzwelgt9 gesdttigt oder ungesattlgt) als ;>h
auch cycllsch (aromatlsch oder hydroaromatlsch) Als . Belsplele seleh
génannt Pentan, Octan, Cyclohexen, Octylen, Isoheptylen, Benzol,*To-'
- Tuol, Tetra= und Dekahydronaphthalln ww, Natiirlich kommeneabenso GlefM””
mlsche von Kohlenwasserstoffen in Betracht, —ﬁre Zerlegung ist auch
durchfuhrbar bei Gemischen der angefiihrten sauerstoffhaltlgen Ver-
bindtingen mit Verbindungen von kohlenwasserstoffihnlichen Losungs=
mlttélelgenschaften9 z.B., halogenlerten Kohlenwa,sserstoffe9 wie *

;' ‘Die abzutrennenden Verbindungen kGnnen den glelchen Sledea'
purikt bezw. gleichen Siedebereich wie die Kohlenwasserstoffe haben
‘oder auch bei anderen Temperaturen sieden bezw, das glelche oder ein

verschledenes Molekulargew1cht habeno s m ¥
.Im allgemeinen kann man die Gemische ohne Vorbehandlung

N
mit den oBerflachenaktlven Stoffen in Beruhrung bringen.. In manchen
Fallen 1qt es dagegen vortellhaft9 1hre Zusammensetzung vorher zu

e
& - . -
. . ) , - .o 3 2
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mﬁndéfﬁ, Wenn z.B, hochv1skose Gemischeobehandelt werden sollen,-.

- .80 empfiehlt sich eine Verdunnung mit nledrigviskosen 'Kohlen—
wasserstoffen, ‘wobei das Adsorptlonsglelchgew1cht s1ch schneller :
einstellt und die Kohlenwasserstoffe lelchter aus,dem_AdsQrp- o
tionsmittel abgetrennt werden konneno In anderen Féllen kann ein

 Abkilhlen des Gemlsches bis zur teilweisen Verfestlgung und Ab-dwf

trennen der fliissigen Bestandteile oder elne Extraktion. mit ei-

nem selektiven Losungsmittel vorausgehen.- Bel gerlngem Gehalt an

abzutrennendem Bestandteil kann such eine Abtrcnnung3vop LG-.

sungsmltteln durch Destillation erwiingcht sein. ‘ .

Nachdem man das in fliissiger oder geloster Form befindli-

che Ausgaﬁgsgemlsch mit dem Adsorptionsmittel in Beruhrung gew

bracht hat (1, Stufe), wird der nichtaufgenommens Teil abgetrennt

Im Adsorptionsmittel verbllebene Re'ste der Kohlenwasserstoffe

werden dann. ‘herausgespiilt (2, Stufe) z.B. mit einem lélcht81eden—'

den, KOhlenwasserstoff -oder einem anderen Mittel (im folgenden B -

als Spuimlttel ‘bezeichnet), das man durcéh Destlllatlon somohl

von—den— Kbhienwasserstoffem des Ausgangsgemlschs als auch von W

den adsorbierten sauerstoffhaltlgen Verblndungen lelcht abtrenﬁenwwf—

\Jkanno Nach der Entfernung def”féétllchen Kbhlenwasserstoffe wird -
has Adsorptlonsmlttel mit einer Flissigkeit behande}t d%e zZweck—-
mass1g bevorzugt aufgenommen wird, e;nen von den adsorb&erten

j'Verblndungen deutllc} verschledenen Sledepunkt hat und vortell=4 o
haft die letzten gut zu Hosen vermag &“*"Verdrarrgm’g‘?ﬁi‘ﬁ‘"f -

i@@zelchnet) Am-bésten eignen ‘sich hlerfur n1edr1g31edende Alko-;

hole, Kbtone,AAther, Ester und- 8hnliche- Stoffes “Da- ‘auf e Ad—wvww
sorptionsmlttel die urspriinglich adsorblerten Verblndungen mit

dem Verdrangungsmlttel in eln Glelchgew1cht tretenq glbt man

_ﬂerdrangungsmlttel abtrenn°n° dleses w1rd erneut im Verfahren
verwendet . " Man kgnn auch dle vom Splilmittel aufgenommenen An-
teile des Ausgangsgemlséﬁs;durch Destillation oder andere MgB-
._——ﬁnahmen ‘abtrennen und da$ Spulmlttel wieder im Verfahren ver- .
'Wendenq L ‘ - < - ¥ - : "
Im allgemelnen arbeltet man bei‘nledrlgeren Temperaturen9
z.B, von 0 bis 50°.. In manchen F&éllen, vor allem bei hbherv13a
kosen Ausgangsgemlschenrkonnen gedoch ‘hthers Temperaturen z.B,

S .
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70, 80, 100° und‘mehr, “Zweckméssiger sein. Vielfach “tritt bei Beharid=
 lung des Adsorptlonsmittels mit dem Gemlsqh"eine deutliche Temperatur-m
"erhthung ein, Gewunschtenfalls kann man aber die Temperatur durch Kith-

lung des Adsorptlonsgefasses oder durch Zusatz leicht verdampfender
Fliissigkeiten gleichbleibend halten.

Das Verdriéngungsmittel kann aus dem Adsorptionsmittel durch
Verdampfen entfernt werden, was durch Erhltzen oder durch Uberlelten
von zweckméssig auf-z.B. 50, 60, 100 oder ho&her erwarmten Gaden, wie-
Luft, Stlckstoff oder Wassgserstoff, durch Verringerung des Druckes und
andere ‘an sich bekannte MaBnshmen gesSchehen kann. Sauerstofffreie Ga-
se verwendet man insbesonderé dann, wenn das Ver'dringungsmittél oder
die zu adsorblerende Verbindung luftempfindlich sind. ' P

Wurde das im Adsorptlonsmlttel verbliebene restllche Verm

dréngungsmittel durch Uberlelten von Gasen entfernt, so kann man es

e J
,aus dlesen durch Abkihlung.oder auf andere Weise w1edergew1nnen, mit |
Hilfe eines dafiir besonders geelgneten Adsorptlonsmlttels, wie AKtivu-

kohle, oder durch Waschen mit elner geelgneten Flu831gkeit Dbas .fiir

-w-df —Spulung verwendetewGas~kann~1mwKreleauf~gefhhrt werden

P C Das Verfahren kann*bel belleblgen Drucken ausgefuhrt Werden

e /R PG o Abtrennung -dexr- sauerstoffhaltlgen Verblndungen braucht-man- den
V,Druck im allgemelnenfnlcht zZu erhohen oder vermlnderno'In besond?ren
gFallen muss man gedoch erhshte Drucke anwenden9 z.B, wenn man aus eii o
" nem 1e10ht31edenden Kohlenwasserstéff deq%nur unter .Druck’ f1u881g X
g_lst9 einen ebenfallb leichtsiedenden Stoff entfernen will. In dleseﬁ

LA
“Fall arbeitet man zweckmass1g bel Temperaturen von O bils 10"und _bel
Drucken von 40 at und mehr, '

S

P

K "Das Véerfahren TEE nleht an besondere Vorrldhtungen gebl,u'ld'enc,"?"”"""":'"""j
Man kann das-Adsorptlonsmlttel z.B. ruhend anordnen und die Flissig-

keit hlndurchfllessen lassen; aber auch ‘Adsorptionsmittel und Plissig- . -
kelt zusammen in _Bewegung halten, 2.,B, durch Rilhren. Im allgemeinen T
ist der erste Weg vorteilhafter, Zweckma881g wird hiérbei éine gewis-‘

se mlnlmale Schichthbhe eingehalten, um zu_ gewahrlelsteng,daﬁ d1e .£an-

ze F1u851gke1t mit dem Adsorptlonsmlttel in Beruhrung kommt Falls
die" Fliissigkeit belm Durchgang einen grossen Wlderstand AV uberw1n~ B
den hat, kann man das Durchlgufen durch Druckerhohung auf der Zulaufp  :
selfe oder Druckverminderung auf der Ablaufseite, beschleunlgeno_

‘ . Beispiel 1,

e

90 Gew1chtste11e elnes durch Sulfochlorlerung e%ger Erdol»
fraktlon (G~Zahl von 12 bis 152 gewonnenen Erzeugnlsses (mit 25 %

Sulfochlorld) werden mit 200 Gew1chtsteilen eines weltporigen Kieséia
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gels behandelt, das im Stickstoffstrom bei 180 bis 190° getrock-»
net wurde und, wie oben besghrieben, aufgearbeitet, Der vom Kie-
'selgel'abfliessende Teil des Ausgangsgemisches besfeht'zusammén )
mit dem durch Extraktion .mit Petroléther gewonnegen Peil (LG~ -
sungsmittelfrei) aus 65,5 ‘Gewightsteilen elne8/8 7 %bShlfochlo—j_fv
- rid enthaltenden Gemischs. Der hierauf durch Extraktlon des .Gels
- mit Aceton erhaltenel Teil besteht 1osungsm1tte1frei aus“18,1° Ge-
w1chtste11en eines 92 % Sulﬁochlorid enthaltenden Erzeugnisses
entsprechend einer Ausbeute von etwa 67 %.
' ’ Beispiel 2, ’ .
100 Gew1ohtste11e elnes zwi schen 240 und 260° siedenden
Gemlsches von Kohlenwasserstoffen mit 22 % Alkylestern werden mit
200 Gew1chtste11en des in Belsplel 1 angegebenen Gels behandelt,
JDle Aufarb@itung wird ebenso wie nach Belsplel 1 durchgefﬁhrt°
Der vom Kiesélgel abfllessende Teil des Ausgangsgemlschs be-
' steht zusammen -mit' dem durch Extraktion mit Petrolather gewonne-
nen Tell (1osungsm1ttelfre1) aus .78 Gew1chtste11en elneské 4 %
Ester enthaltenden Geﬁn_schso Der hierauf durch Extraktlon des
.. Gels mlt Aceton erhaltene Tell besteht (1losungsmittelfrei) ausl;w;“_4
15,7 Gew1chtstellen elnﬁs 93 % Ester enthaltenden Erzeugnlsses o km

”‘f‘entsprechenh cineér Ausbéute von 86 % Estern°§gf*“
' - Patentansprucheo L

o 1)~ Verfahren zur AbtrEnnung sauerstoffhaltlger organi—
scher“%erbrn&&ngen**&ie*we&er—a&kehe%rseher-Na%ur—s&nd-neeh~d
» Charag%er allphatlscher Fettsauren be81tzen9 1nsbesondere solcher
““mlt starkem Assozlatlonsgrad' -aug- Gemlschen -mi-t- Kohlenwasserstof—

mittelelgenschaften9 dadurch gekennzglchnet daB man d1e Geml_
sche mit oberflachenaktlven Stoffeng 1nsbesondere aktlven Ge,.mwme,;
len, behandelt, ~—— T R . | S

2) Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,

daB man von dem beladenen Adsorptlonsmlttel anhaftende Antelle
von Kohlenwasserstoffen oder Verbindungen mit- kohlenwasserstoff~
ahnllchen Losungsm1+telelgeqschaften mit- 1elcht31edenden Kohm
lenwasserstoffen oder ahnllchen Stoffen behandelt und darauf
die adsorblerten sauerstoffhaltlgen Verblndungen mit leichésier
denden Stoffen: verdrangt, die von dem Adsorptlongg}ttel bevor-

zugt adsorblert werdeno
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Verfahren zur Gew1nnung nlchtsauerstoffhaltiger organischer Verbin~ :

Man hat schon vorgeachf}en9 aliphatlsche Fettséuren aus ..
" einem Gemisch mit Kohlenwasserstoffen durch Adsarption an-oberflé-
chengktiven Stoffen von der Art. derxr Kieselgele, der aktiven Kbhlenm"
ungd der Bleicherden zu isoliereno Neuere Beobachtungen haben ge= -
- zeigt, daB man in. entsprechender Weise auch Alkohole aus Gemiscnenl; 
- mit Kohlenwasserstoffen abtrennen kann° Man behandelt ‘dabei die f
' Gemlsche im fllissigen Zustand° gegebenenfalla.nach-verdﬁnnung~mitf
’geelgneten Losungsmitteln, mit den. oberflachenaktiven Stoffen,¢;  ”
trennt von diesen durch Vaschen mlt _Petroléther. oder leichtﬁi
V'idendeq Benzinen die Kohlenwasserstoffe ab ung- enxfernt darauf"'
~~Behandeln ‘mit- geeigneten.Losnngsmltteln die adsorblerteq orga
" gchen Stoffe vom Adsorptionsmittel Verfahren dieser”ﬁrt :Jx o
~den Patenten.......(Anm,I,72 813 -IV4/126 vom 23,Juld 1942)‘%"und°“”&;‘5
(AnmoLllJSS—md#l-ze%m*Q“Bezembeﬂ%ﬁ“Xfé“ﬁﬁi‘-lebeno AT
. - Es wurde nun gefunden, da8 man, ageh solche nlchtsauer=Arw
,Mstoffhaltlgen organlschen Verblndungen, qie” Stlckstoff, Schwetel, ‘
Phosphor, Arsen oder Metaile in nlchtcycllscher Bindung enthalteng"
‘insbesondere solche mit starkem Assoziationsgrad; sehr vort'ilhaft
“aus Gemischen;mit~Kohlenwasserstcff?n”oder“mith§§§iﬁdﬁﬁ§é: on.
&ghnlichen Losungsndttelelgenschaften mit den-genannten oberfl&ehen— :
- aktiven Stoffen, insbesondere aktiven Gelenb wieLKigselgel oder ,ﬂ'°
. '.Alumlniumhydroxydgel9 abtrennenikanno Auf diesd Weise lassen alch
Stoffe; die. sonst. nur. sehr schwer von Kohlenwasserstoffen oder .
#hnlichén Stoffen ertfernt werden knnen, sehr einfach abtrenneno_
4 Das Verfahren ist fiir die verschiedensten.Verbindungeﬂ’
der genannten Gruppe anwendbar, z,B, fiir Thloéther9 Nltrile, Maga‘
neslumhalogenalkyIVerbindungen (sogoGrlgnardaKbrper) usw., Besopders.
.erkungsvoll und vorteilhaft ist es bei e1n= oder mehrwertigen
Aminen und-deren” Derivaten und - Polymeren, Hydrazin, Hydrazonen )

;,
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und dergi., %.B. Propyl-, Bﬁtyl—g Amylamln, lsonexylalsobutylamin,
Dipropylamin, Tripropylamin, Phenylhydrazin und ahydlaéaﬁéno So kann
man z.B, durch. Behandlung von leichtsiedenden Krackben21nen die darin o
vorhandenen Merkaptane zu einem betrichtlichen Teil entfernen° B
Von den genannten Stoffen kdnpen auch” mehrere im Gemisch mit
den Kohlenwasserstoffen oder ahnllch wirkenden Verbindungen vorhanden~~~ww¥
“sein. : ‘ -t ,
s Die Schwefel, Stickstoff usw. enthaltenden Verbindungen kdn-
. nen nacn der Erfindung vor allem von Kohlenwasserstoffen -sehr vorteil-
haft abgetreant werden. Dle letzten kénnen wieder beliebiger Natur
sein, .sowohl ailphatlsch (geradkettlg oder verzweigt, gesattigt oder
ungesattlgt) als auch cyclisch (aromatisch oder hydroaromatusch)«
Als Belsplele seien gengnnt Pentan, Octan, cyolohexen9 ‘Octylen, Iso-
heptylen, Benzol, Toluol, Tetra= und” Dekahydronephthalin usw. Natir-
llch kommen ebenso Gemlsche von. Kohlenwasserstoffen in. Betracht Die».:
, Zerlegung ist auch durchfuhrbar bei Gemlschen der.. angefuhrten nicht= -
4»-~usauerstoffhaltigeanerbindungenfmlt*VerbIﬁaungen von kohlenwasserstoff—_‘
‘8hnlichen Losungsmlttelelgenschaften, z.B, Thlophenen oder halogenler—
~ten~ Kohlenwasserstoffen, “wie~ Chloroform oder Tetrachlorkohlenstoffo
B X Dle abzutrennenden Verblndungen konnen ‘bei dém glelchen i
‘t81edepuh ZWS fﬁél? des gleichen Sledebererchs wie dle Kohlen=~w;u.
cwasserstoffe oder auch bel anderen Temperaturen s1eden bezwo das glei..
che oder ein verschledenes Molekulargew1cht haben. Wahrend man-bei -
“élnem hoheren.Melekulargew1cht de; abzutrennenden Vefblndungen ihra
“bevorzugte Adsorption als Folge d@s hoheren Molekulargew1chtes er—wmﬂ
‘Wfklaren ‘kOnnte, ist sie im Falle gielchen Molekukargew1chtes Uberra-~
h schend. Das Verfahren macht es. aber sogar mogllch ScHwefel, Stick-
stoff usw, enthaltende Verblndungen von hoher31edenden Kohlenwasser—wuﬂwm;

!

':stoffen abzutrennen, _
Im allgemelnen kann ‘man die Gemische ohne Vorbehandiung
mit den oberflachqnaktlven Stoffen in Berilhrung bringeno In manchen -

: Fallen ist es dagegen vorteilhaft, ihre Zusammensetzung vorher zu{wvw
&ndern. Wenn z.B., hochviskose Gemlsche behandelt werden sollen9 80
empflehlt 51ch eine Verdunnung mit nledrlgviskosen Kohlenwasserstofa.:,
fen9 wobei das Adsorptlonsglelchgew1cht sich schneller einstellt
und die Kphleﬁwasserstoffe leichter aus dem- Adsorpflonsmlttel abge"’"
trennt werden.- k:onneno In anderen Féllen kann gich ein Abktihlen des
Gemlsches bis zur tellwelsen Verfegtlgung und Abtrennenuder flussi=w~waumw

'gen Beétandtelle oder elne Extraktlon mit einem selektiven Losungs=

L =
b3
.
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mittel empfehlen° Beil verdunnpen Gemlschen Kann auch eine Abtrennung
. von Losungsmltteln durch Destlllatlon erwdnscht sein, ’
Nachdem man das in flﬁssiger oder: gelbster Form befindli~
, che Ausgangsgemisch mit dem Adsarptionemittel~1n Beriihrung ‘gebracht .
hat (1. Stufe), wird der nichtaufgenommene Teil abgetrennt, Im Ad-
sorptionsmlttel verbliebene Reste der Kohlenwasserstoffe werden ‘
- dann herausgespult (2. Stufe), zZ.B, 'mlt einem 1eichtsiedenden Kohlen~?
wassersgstoff oder einem” anderen Mittel (1m foléenden als Spﬁlmittel‘
bezeichnet), das man durch Destillation sowohl von den Kqhlenwas-
sergtoffen des Ausgangsgemischs als auch von den adsorbierten«égagra
stoffhaltlgen Verbindungen leicht abtrennen kann, Nach der Entfer~
nung der restllchen Kohlenwasserstoffe wirg das. Adsarptibnsmlttel
mit einer Flu381gke1t behandelt, die zweckmassig bévorzugt aufge~'
nommen wird, einen von den adsorblerten Verblndungen deutlich ver- f'
schiedenen Sledepuqkt hat und vortellhaft die letzten gut zZu losen
vermag (als "VerdrédngungsmitteI ™ bezeichnet )." Am* besten elgnen sich )
hlerfur nledrlgSIedende Alkohole,ertone, Ather, Ester und ahnliche-—
Stoffeo Da - auf demnm Adsorptlonsmlttel die ursprungllch adsorblerten
Verb;ndungen mit dem Verdrangungsmlttel 1n—e1n Glelchgew1cht treuQﬂm;w
" ten, glbt man ‘das 1et2£e Zweckméssig lsufend 1n gerlngen Mengen Zus
- f@:l\ Anschllessend kann man-die vom-Adsorptionsmittsl entfern-
- ten, . Schwefel Stickstoff uswWs. entﬁbltenden Verbindungen éurch De-
stillation von den glelchzeltlg abfllessenden Antellen degs Verdrdn- —
gungém1+tels abtren ey das Te c—Wird—erneut—im Ferfahren verwen@‘”;
det, Man kann auch die vom Spulmlttel uufgenommenen Antelle des g 5) 
i Ausgangsgemlschs durch Destlllatlon -oder—-amdere- M&Bnahmen abtren« .
nen uﬂd das‘Spulmlttel w1edef im Verfahren verwenden., . ' )
Im allgemelnen arbeltet man bei nledrlgeren Temperaturenqz B,
von 0 bis 50°. In manchen~Fallen9 vor allem bei hoherV1skosen Aus— R
gangsgemlschen k8nnen gedoch hohere Temperaturen,'z B, 70, 80,
100 und mehr, zweckmass1ger selna Vlelfach trltt bei Behandlung
des Adsorptlonsmlttels mit dem Gemvsch e¥ge deutllche Temperaturu
erhohung elnovGewunschtenfalls -kann man aber die Tempergtir durch
Khhlung des Adsorptlonsgefasses oder durch Eusatz leicht verdampfen~
der F1u331gkeiten gleichbleibend halten, " A S
" Das Verdrangungsmlttel kann aus dem Adsorptionsmlttel durch ‘
Verdampfen entfernt Werden, was durch Erhitzen oder* Uberlelten ‘von
zweckmassig auf z,B. 50, 60, 100 oder hbher erwidrmten Gasen9 wie
Luftr~Stlekstoff oder Wasserstoff """"" durch Verringerung des Druckes

b
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~und andere an sich bekannte MaBnahmen geschehen kann, Sauerstaf -
freie Gase,verwgnQet]mgh insbesondere dann, wenn das Verdréngungsmiféz

tel odér die zu adsorbierende Verbindung Tuftempfindlich sind, - . .
~ Wurde das im,Adsozptionemittel verbliebene restliche Verdran.

rnt, so kann man es aug

~ Zur Abtrennung der Schwefel, Stickstoff usw, enthaltenden Verbindun-
gen braucht man den,Dfﬁck im allgemeiﬁén nicht zu erhbhen oder ver— !
mindern,
‘en, 2. ‘ ‘
"nur unter Druck flussig ist, eineh'ebenfalls”leichysiedendén Stoff
entfernen will, z.B. Weng;gﬁgﬂginem.QerflﬁssigfgﬁﬂGas, wie Propgh .
. »deer‘Bﬁtan;fMé;képtane-éhtférnt ﬁ;}dgﬁfsoliého ln«diéaemeallwafbeim“
;ﬁ:;_wtetfmanwzweckméssﬁg bei Temperaturgn von O bis 10° ung bei Drucken

: | -

von 40 -at und mehr, . o e e e e N

>

~Man—kan§,dasmAﬂsbrptibnémittel-zaBe.ruhehd“ahOfdnéh’@pd*diéwfiﬁégig“w »
keit: hindurchflisssen lasg eis aber such Adsorptionmems it oS unt ot
sigkedt 2ﬁ%gmﬁén>in'BeWegung halten, z.B. durch Rithren. I'm allgemei-
- ghen ist de: erste Weg VOfteilhaFtéiv‘ZweekMéSSTnglrd SATIT einé =
'geWisse'mihimale Schichthﬁhe'éingehalt?niAUm.zu gewdhrleisten, daf I
Ot ganze Flissigkeit mit ‘;d.e.m;Ads0r-p-t-ibnsuﬁ"-'tt-e1-*"m""Bé"i‘*‘iik‘i”i?ii'ii"é”iéé}ﬁﬁ:"WﬂhN.
Mﬁwwm”ngigwafgmﬁiﬁgéigkeit bt o | 3

" Uberwinden hat,

v, Dae Verfaen et micht an bessndsre Vorrtontumsen

) _geispiellio
- Man 188t 80 Gewichtsteile eines nach dem Patent....,,(Anm,
1.73.393 IVc/12q V.21, 0ktober 1942?g§wonnenen, Vo n-
‘ >h] | toffen mit 32 % wmi ‘ | -
-weitporigen Kieselgels rieseln, das im. Stickstoff.
strom'beijisomlgoo getrocknet wurdé;‘Hierauf splilt m?n dig\Kohien_ A
wasserstoffe durch dreistiindiges Bé;ieseln mit [f+ischem Petroldther
- (Sptilmittel) heraus und behandelt dan selgel mit Difthyl#ther

(Verdréngungemittel), b kti in Amin mehr sus dem Kieselgel
austritt, ¥ * U N — 2

T
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Durch Abdestlllieren des Petroléthers werden die Ausgangau '
kohlenwasserstoffe fhr sich gewonnen,-. Das’ Verdrangungamittel wird
"von den Aminen abdestilllert, wodurch diese praktisch rein, ném- ‘
-lich 96,8 %ig in einer Ausheute von 22, 5- Gew1chtsteilenkoder, be-"”
rechnet auf die ursprungllch vorhandene Aminmenge, von etwsa 89 % .
gewonnen werden. D1e vom Petroldther abgetrennten Kbhlenwasserstof~ ¢
fe enthalten nur 5 1 % Amine. o -

- : - ‘ Belspleth‘

300 Gew1éhtste11e eines zw1schen 190 und 210° 31edenden
Gemischs von Kohlenwasserstoffen mlt 16, 5 % Alkylmerkaptahen wer.
den mit 200 Gewichtsteilen des nach Belsplel 1 benutzten Gels bhe~ -
hahdelt. Die weltere Behandlung wird in der oben beschrlebenen.Wela '
Se unter Verwendungcvon Aceton als Verdrangungsmltfel ausgefiihrt.,
Der vom Klesefgel abfllessende Teil des Ausgangsgemlsches besteht
Zusammen-mit dem durch Extraktion mit- Petrolédther gewonnenen Teil
(1osungsmittelfrei) aus 270,5 Gewichtsteilen eines 2,5.4 Merkapa Lo

ftane enthaltenen Gemlvschs° Der hlerauf durch Extraktion deg Gels
mit Aceton erhaltene TeilI besteht (losungsmlttelfrel) aus 21, 8
Gewichtsteilen mit 94,2 % Merkaptanen enthaltenden Erzeugnlssen
”“entsprechend elner Ausbeute von 87 %aMerkaptaneno_;. :
b e e oo Patentanspriichies -
_ 1) Verfahren zZur Abtrennung nlchtsauerstoffhaltlger _
organlscher Verbrndungen, die Stickstoff, Schwefelg Phquhor,ﬂ*V
“Arsen qder’ Metalie in nlchtovoTéqohnpﬂB%ﬂ@ung‘entv‘ ;;‘9" sb -
o besondere solcher mit starkem A88021at10nsgrad, aus Gemlschen mlt
. Kohlenwasserstoffen oder.. Verblndungen mi-t- kohlenwzasserstoffahn...l S
o chen Losungsmlttelelgenschaften, dadurch gekennzeichnet, daB man ;
die Gemische mit oberflachenaktlven Stoffen, }nsbesondere aktiven ;“
Gelen, behandelt L. . - ) . » S S
T - 2) - Verfahren nach Anspruch 1y dadurch gekennzelchnet

. daB man dem beladenen Adsorptlonsmlttel anhaftende Antelle von Koh-

f IEnwasserstoern oder Verblndungen mlt kohlenwasserstoffahnllchen
Losungsmlttelelgenschaften mit leichtsiedenden- Kbhlenwasserstoffen T
oder &hnlichen Stoffen entfernt und darauf d1e adsorblerten nicht-
sauerstoffhaltlgen Verblndungen mit lelchts1edenden Stoffen ver»_.';' 

; drangt dle von dem - Adsorptionsmlttel bevprzugm adsorbiert werdeno
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L Durch Abdestillieren des Petroléthqra werden die Ausgangs...
. kohlenwasserstoffe fir sicH gewonner, Daé”Vérdréngungémitfél wird

feo enthalten nur 5,1°% amine, = =
| L : ! Beisgpiel 2, )
: 300 Gewichtsteile eines zwischen 190 ung 210°

gewonnen‘werden,‘ﬁie vdm Petroléthq;rgbgetrennten,Ko

ewonnénengTeil'
| ,5 éeWichtstei%a¢.éinésf2;5w% Mérkap§f;"7 “*
-Ftane-enthglteneq Gemischs°»De:mhienauﬁﬁdurepaExtraktfpn”deé Gels - .
rmi%;Aééton.érhéi%éne Teillbesteht (lﬁsdqgshittéifrei)'éué 21;8L1 L
‘Gewichtsteilen miﬁ;ﬁA&ZM%MMerkaptanenwehthalteﬁdén‘Erzeuéhiééen::*:: “AN
MméﬁiéifgchégaéinerAusbeﬁfevpn»é?’%gMerkégtgqnggglfﬂfW'ffﬁw' »'
e e T O % Merkhytanen, e
o 1) Verfahreh%zuregbtﬁgngﬁng;ﬁieﬁ%ééﬁéréfoffhalfigerf
' drganisqher”Verbindungen, dié‘Stickstoff,JSphwefél, Phosphor, -
Arsen odlr<Metéilc ;ng;;chtquglspher‘B;gdﬁhg-ent%a;teh;“inscj‘4f+
‘besondere solche} @ét stapkem'Assoziatidnsgrad5;aus-Gémischeg%hit;mﬁwmww
HWMKthenWasserstbﬁfeﬁwodé%TVerbTﬁdung?nfmit kohléﬁ%asserstéfféhnlia _
dhen‘Lﬁgungsmitteieigenschafteng daddich;gekenﬁ%eichnet, danmén%i |
die Gemische mit dberfléchehaktiven_Stoffen, insbggcp@gpgwgk@%veﬁQw.;w

Gelen, behandelt, oo | <. B
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Verfahren zug Herstellung von Sulfa'éldoverblndungeno
; $~;’Eé ist . bekannt, Halogenlde von Monosulfonsauren mlt .
Ammonlak Aminen oder Aminos&uren zu Sulfamldoverbindungen umzu»
' setzen. Eine Umsetzung der Halogenide von Polysulfonsauren'mlt
- ) aminogruppenhaltigen Verbindungen hat man bisher noch nicht in.
’ getracht gezogen; u.a. wohl deshalb, weil ein- unubersichtlicher _
© .. yund uneinheitlicher Verlauf der- Umsetzung wahrschelnlich war, bel-W“"f
spielswelse bei der Kondensation von eineém Molekul Dlsulfohalogenidu_ﬁ
mit elnem Molekul'Amlnoverblndung unterkAbspaltung von zwel Mole» o
T kulen Chlorwasserstoff eine Rlngblldung; besonders wenn. es 51ch T
um - ?olysulfochlorlde handelte, bei denen die Lntstehung elnes

funfm oder sechsgliedrlgen Rlngs 1n Betracht kommt e

o - B wurde -jedoch- gefandén, dass ‘bei - der Umsetzung von Halo—¥§
genlden allphqﬁlscher Polysulfonsauren mit Amlnogruppen enthalten—iﬁT;
den 'Alkoholen oder Carbonsauren d1e entsPrechenaen Sulfamldoverbln-
dungen entstehen. ochne dass es, in merkllchem Masse zu elner Rlngw”"”
“bildung oder anderen- storenden Neben&mgetgungen kommt B o
e Dle Ausgangsstoffe konnen z.B, durch Elnw1rkung von, Schwefel—‘f
dloxyd und Halogen unter Bestrahiung mit kurzwelllgem leht auf

gesattlgte allphatlsche Kohlenwasserstoffe hergestellt Werden, und

-t

Besonders geelgnet 51nd Dlsulfohalocenlde mlt Wenlgen, @twaAS*blsfﬁ,

Kohlenstoffatomena, g .
.+ ' Als Aminogruppen- enthmttende Carbons#uren eignen sich bei-
spielsweisd Aminoessigsiéure, N-Monoalkylaminoessigssuren, Amino- -~
und Alkylamlnoproplonsauren,-GMAﬁinocaprbnséuré oder anderE“Amihoé”'
oder . NuAlkylamlnoFarbonSauren Anstelle der- Amlnosauren konnen auch :

1hre Lactame,; z.B. ¢ —Caprolactam, angewandt werden. Man - kann dabél
den Lactamrlng gewunschtenfalls vor oder nach der Umsetzung auf-.

spalten, Als Amlnoalkohole kommen belsplelswelse Athanolamln und
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Verbindungen erhalt man, wenn man von Amlnosauren oder -alko—
holen ausgeht, deren funktlonelle Gruppen 51ch .in: a w—Stellung

befinden. -

Das Verfahren kann im, Sbhmelzfluss'oder in Losung :

ausgefilihrt werden. Zweckmissig und einfach verfdahrt man Z. B
80, dass man die AminosZure in der berechneten Menge Natrqnf
-lauge 16st und dann aqulvalente Mengen Polysulfohalogenld und
 Natronlauge in Anteilen unter gutem Rihien zugibt; die Tempera-
tur soll dabei etwa O bis 1O betragen. Aus dem Umsetzungsge—\w L.
mlsch gewinnt man die freie Folylarbonsdure durch Versetzen i
mit uberschu851ger Mlneralsaure, gegebenenfalls nach vorher-—
gehendem Flnengen der wédssrigen Losung. In entsprechender Welse
lassen sich auch die Amlnoalkohole m1t den PolysulfohaIOGenlden

i

umsetzen° T X N o e s
Die neueén Erzeugnlsse konnen insbesordere zur*Her—,lg

stellung von Kunststoffen angewandt werdeno .
S T e o Belspiel 1 e _

. 150 Telle Amlnoess1ésaure werden 1n—e1ner Mlschung von
. 80 Tellen hatrlumhydroxyd und 5CO Tellen Wasser gelost Unter~

5utem Ruhren und Kithlen mit Eis .8ibt man. dann. 242 Telle Propan“

=dlsu1fochlor1d und "10C0e- Te11e*2 n_Natronlauge Hin klelnen, glel_fw e s

chen Anteilen zu, Die Temperatur wird -dabei auf ebwa 8 .gehalten,
Die erhaltene Losung wird flltrlert nit Salzsiure’ angesiuert und

elngeenvt Der e1ngeengjgﬂﬂucksiand”wamd~m&$~MVuuauu¢‘dUbbeaogen.

-

‘Nach Abdempfen ‘des Methanols werden 270 Telle Propandlsulfamldo—

XW§§§£5§§H§§Wg£haLﬁ@n. e : -

b | - Beispiél 2, "

ﬁ 226 Teile “~-Caprolactam werden in einer Losung von 80
Tellen ha%rlumhydroxyd in SCC Teilen Wasser kurze- Zelt erwarmt

Dann wird die Losung auf 5° geklihlt, und unter Riihren werden 242

Telle Propandisulfochlorid und. 1000 Telle 2n—Natronlau0e in klel»

nen, gleichen Antellen zugeceben° Nach dem Flltrleren sduert. man

jmlt Salzsaure an, Dabel fallt die ProLand1sulfam1docapronsaure inocoomey

FPorm von weissen Kristallen aus, die voh der ”utterlauve abflltrlerx
werden (Smp 158° ). Durch binengen der Mutterlauge kann man noch wel—

tere Saure gew1nnen.ﬂ ) : T

=
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Verfahren zur Herstellung
durch gekennzeighpq},
sulfonsiduren mit

~

von Sulfamidoferbindungen,'dai
dass man Halogenide aliphatischer Poly—~

sAllinogruppen enthaltenden Alkoholen odéys
Carbonsitiren oder- deren Lactamen umsetzt, - T
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