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Verfahren zur Gew1nnung salzarmer Sulfonateo

A
Pra=N

Die bei der @inwirkung von Chlor und Schwefeldioxyd auf ge-
sittigte Kohlenwasserstoffe oder Kohlenwasserstoffdle oder Halogen»-
kohlenwasserst ffe erhaltenen Sulfochlorlde lassen sich durch Lrwar~'

* men auf 80 bis 90° mit Losungen von Alkallhydroxyden oder Alkallcar~
‘bonaten verseifen; die dabe;{entstehenden Losungen enthalten Sulfonate
und Alkalichlorid, 1Beim Eindampfen der. Liosungen erh#lt man daher;;:fwﬁ
salzhaltige S-ulfonate° was fur v1ele Anwendungszwecke unerwunschf

lst*’ . LR o i ‘

= szwurde~nun gefunden-dasswmanJWe1$géhend~odep~vol}ig

alkallsalzfrele Sulfonate erh&lt, wenn man die s1ch beim Abkuhlen

—-—der- Verselfungsflus31gke1t auf~Temperaturen~unterhalb -etwa- 25<~b11den—
de untere Schlcht entferntx‘as hat sich namllch gezelgt,_déss s1ch ’

) ln der oberenfsahlqht nauptsachllch Sulfonate mlt wenlg Aiké11~'"
chlorld beflnden, wahrend die Unterschlcht aus einer Losung von A1~- T
‘kalichlorid neben wenig Sulfonat . bestehts Man kann auf dlese Welse
bis zu 99 7 der in der ursprungllchen Verselfunéslosung enthaltenen_":
" Sulfonate 1n Form eines alkallchlorldarmen Slrups gew:.nnen9 so dass"J

"minur sehr wenig Sulfonat mit der Unterlauge veriloren geht, '

“ Als Ausgangsbut kommen insbesondere ‘solche Losungenulnf
'Betrachtg die durch Elnw1rkung “von Chlor und ochwefeldloxyd auf ge—‘i'
sattlgte Kohlenwasserstoffe ‘odeTr Iohlenwasserstoffole ‘oder deren o
Halogenabkommllnge mit mehr als 10 Kohlenstoffatomen im Molekul und
Venselfung dermentstandenen Sulfochlorlde erhalten S1nd : e

_ - Besonders vort81lhaft 1st €S, Losungen zu Verarbelten, h ‘
die durch Verselfcn von Sulfochlorlerungserzeugnlssen gesattlgter'””w“
Kohlenwgsserstoffa,uswo erhalten werden, bei denen dle Sulfochlo- o
'fierung'nuffée weit getriebeﬁ“ﬁﬁrde, dass hochstens die Halfte, |

» zweckmass1g nur SO blS 40 %, des Umsetzungsgemlschs aus Sulfo-
‘chloriden besteht (vgl die Iatentﬁchrlft 715 747). Es empflehlt
s1ch die Konzentratlon der zur Verselfung dlenenden Alkalllauge

/ .
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zentration der Losung an den bei- der Verseifung~entstehen~ R
den Erzeugnissen und damit die Ausbeute'an salzarmem Sulfo-
nat mdglichst hoch wird. Die Alkalilauge darf jedoch nicht so
konzentriert séin, dass diévSulfonatlésungimit noch vorhande-
nen nichtumgesetzten Kohlenwasserstoffen eine Emulsion bildet.
~-Es-wird daher- zweckmas31g»ZuB. mit-etwa 5~16%1ger Lauge gear-"
beitet, = _ ,
Die Abkiilhlung der Ausgangslﬁsungen kanh man dﬁrch Kﬁhl-
mittel oder durch einfaches Stehenlassen in kilhlen Riumen be-
wirken., Bei Losungen mit einem Gehalt von etwa 35 % an festen
Stoffen geniigt bereits ein’ Abkuhlen auf 15 bis 20° s um salz-
armes Sulfonat Zu erhalten, wdhrend bei verdﬁhnfén Lésungeﬁ
. zur Errelchung der gleichen &1rkung unter Umsténden ein Abkuhlen
auf etwa 0° und darunter angezelgt 'ist. Die’ Ausbeute,an salzar—'
' men Sulfonaten ist besonders gut,,wenn die Sulfonate weltgehend
'als Monosulfonate mit einer Alkylkettenlange von- mehr alsg 12’”
zweckmass1g Von mehr als 15 Kohlenstoffdtomen vorllegeno,’
Man arbeitet z.B. in der Welse, dass nach der Verselfung
~ die heisse Sulfonat-Alkal1chlor1d-Losung von'dén nlchtumgesetz-
”ften Kohlenwasserstoffen9 die. s1ch “oben. abschelden, abgelassen

len w1rd d1ey31u531gke1t ruhig stehen gelassen dabel flndet d1e
Trennung in-die obere Sulfonatschlcht und die untere Alkallchlon”‘
-ridldsung statt “Diese Schlchtentrennung kann man ‘auch’ 1n fort=——

D1e erhaltene alkallchlorldarme Sulfonatschlcht kann zur
'Entfernung der darln noch geldsten Kohlenwasserstoffe, gegebeuk
nenfalls nach Zusatz von Wasser,_ln ginem Verdampfeér - elngedampft
werdens Man erh&lt so =in kochsalzarmes und 6lfreies Sulfonat,
das beim Verlassen des Verdampfers plastlsch ist und’ in. dlesem
Zustand unter gleichzeitiger Abkphlung zu bei gewohnllcher Tempe= _
ratur festen Gebllden, wie ochuppen, Tafeln, Stangen, Blocken LT
_oder Rlegeln, Verformt werden kann, . L ’ ' ‘

: Belsplel 1. BT - e

Eln durch Sulfochlorleren n_von Parafflnkohlenwasserstoffen
des Sledeberelchs 230 bis’ 32C erhaltenes Gemisch, das zur Hilfte
aus Parafflnsulfochlorlden und zun’ anderen H&lfte aus Kohlenwas-

serstoffen besteht, w1rd bei QOWNmlt—ﬁ—%lgezwwassrlver~Natronlauga

e
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verseift. Nack-dem Abtrennen der oberen’ Schicht, die aus unver—

seifbaren Bestandteilen besteht, wird- die _erhal tene-heisse wdss—.r

rige Sulfonatldsung mit etwa 20 % Feststoffgehalt auf -2° abge-
guhlt und dann‘stehen"*gelasseno Die LOsung trénnt,sich in zwei .

Schichten,; die oberevénthalt'nahezu die Gesamtménge dqs*ﬁorhan—”"j14

denen Konosulfonats mit wenig Natriumchlorid und die untere 75 %
des gesamten Natriumchlorids. VWird die obere Sulfonatschicht ein-
gedamﬁ@& ~80. eThalt man ein-festes Gemisch, das 2,5 % Natrium-
chlorld 1 % Natriumsulfat, 1,2 % Neutralsl und 95,3 % Paraffin-—
sulfonate enthdlt. Dampft’ mén*die VérseifungslﬁsungAuﬁmit%elbar h
nach der Abscheldung der unverseafbaren Antelle in der Warme eln,
80 erhalt man ein ereugnls mit 18 5 % Natrlumchlorld

= & Belsplel 2. : -z A
, » Ein. durch Sulfochlorieren eines Parafflnkohlenwasserstoff—
gemischs vomﬂ81edebere1ch~24oﬂb1s 320° erhaltenes Erzeugnis, das

‘zu 30 % aus PafaffinsulfochIO{iden und zu 70 % a@s’unverseifbarén

Bestandteilen: (ﬁeist Faraffinkohlenwasserstoffe und etwas Chlor-
papafflnkohlenwasserstoffe) zusammengesetzt 1st, wird mlt lO%lger,y
B wassriger: Natronlauge.bel 90 verseift, —ﬁgéh der Verselfung erdw1 
das Gemlsch bel der gleichen. Temperatur ruhig: 'stehen gelassen,

dabeil scheldet 31ch das. Unverselfbare .als Oberschlcht ab, D1e

unten beflnallche Sulfonatlosung w1rd w1e folgt auf salzarmes

-

Sulfonat verarbeltet i
g 30G0 kg der noch helssen Sulfonatlosung mit. elnem Gehalt .
von 25 %'Natrlumsulfonat werden auf 5° abgekuhlt und” ‘bei dleser
Temperdtur in geelgneten Beh&ltern dem Absitzen uberlassen. Dabei
entstehen als Cberschicht l§35 kg Sulfonatlosung mit elnem Gehalt
von 45 % Natriumsulfonat und .1365 kg einer Unterlauge mit 8 %
Natriumchlorid und 0,9 % Natriumsulfonat, Der Sulfonatanteil
ﬂw1rd nach dem Abtrennen der unteren Schicht zur Entfernung ollger

Belmengungen m1t der glelchen llenge Wasser verdunnt und 1n elnem

Schlangenverdampfer zur Trockne - elnéedampft

e Af Man erh&lt ein festes Gut von der Zusammensetzung 2 5 %
Natrlumchlorld 1,5 % Neutralol 0,5 % Wasser und 95,5 % Natrium—

sulfonat. Auf -diese Weise werden 98 % des in der ursprungllchen

kochsalzhaltlgen Verselfungslosung enthaltenen Natriumsulfonats

als kochsalzarmes. Sulfonatwgewonnen,mOhne die’. geschilderten Mass—...

. nahmen, also bei blossem nlnaampfen der urspriinglichen heissen
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‘Sulfonatldsung, enthilt das feste Enderzeugnls bis zu 18 %

e e B

" Natriumchlorid.,

Beispiel 3, Tt
.Ein-- durch Sulfochlorleren e1ner nachhydrlerten, zwischen,mj
240 und 340° siedenden Fraktion eines: paraff1nbas1schen ru-.
m&nischen Erdodls-erhaltenes Erzeugnis, das zu 30 % aus Sulfo-
chlorlden und zu_70 % aus Kohlenwasserstoffen oder Chlorkoh-
1enwasserstoffen besteht, wird mit 8 %iger wassrlger Natron-—
lauge bei 83 bis 90 verseift, Die erhaltene heisse Sulfonat_,
10sung wird nach dem Abtrennen der als Oberschlcht abgeschle-
denen unverseifbaren Anteile- auf. 0° abgekuhltv In dem sich als
Oberschlcht abtrennenden Sulfonatantell beflnden sich 96 % der
in der ursprungllchen Verselfungslosung enthaltenen Sulfonate

R A
nit wenlg Natrlumchlorld wahrend in der Unterlauge sich die

-

‘ Hauptmengemdes_belmdeL»VerseafungmgebLLdetenmNatriumchlorlds ‘
neben wenig Sulfonat beflndet Durch mlndampfen des oulfonat»hlw

. anteils erhalt ‘man_ein. Erzeugnls, das -aus-2y4-% KOGhsalz, LG
;Natrlumsulfatg 055 % - Wasser9 0, 7 % Neutralol und 95,4 % Na-=" 7
“trlumsulfonat besteht Ohne.die’ beschrlebene Verarbeltung,'alu %

so bei elnfachem,ﬁlndampfpn der heissen oulfonatlosunggﬁerhalt-v

man ein rzeugnls mlt 17,5 %. Natrlqmohlorld C L

ratentanspruch. '%f

-

Verfahren zur Gewinnung salzarmer Dulfonate aus wéssri-

L

”gen THsungen;” dieTdurch” Verseifen: von.bulfoohlorlerungserzeugnls—'Nw
sen cresc.’ct1gté_7(6hlemwasserstoffe oder Kohlenwasserstofftle oder.
deralHalogenabkommllngen erhalten worden sind, dadurch gekenn» -
zeichnet,; dass man die sich beim Abkuhlen aer Verse1fungsﬂluss1v—
keit auf- Temperaturen unterhalb etwa 25° blldende untere. 3chicht

entfernt

T;G, FARBENINDUSTRIE aKTIEN GESELLSCHAFT .

Z e




100000 03
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L - » Aktennotiz 3@% ?fﬁ
Besprechung am 14. 9. 43 ﬁ&# -
Anwesende: Herr Dr.Smeykal—— = 3‘2‘4‘@ con
o " Dr.Rbhre . g -
Frau DI.DGrr §
1, ) Die 0.Z. 11 136 betrifft die Herstellung von kapillaraktiven —
. Stoffen, die man dadurch erhidlt, daB8 man Sulfochlorierungaprodukte,
die mindestens acht Kohlenstoffatome enthalten, mit Amino- oder
Iminogruppen enthaltenden, kprzkettigen allphatischen Sulfon- oder
Carbonséuren umsetzt.’ Rsoz— NH - CH2 - CH2 - SO3H. Bs wur-
-de nun gefunden, daB man zZu Zwischenprodukten Pl Kunststoffe S
gelangt, wenn man niedrigmolekulare Disulfochloride mit Amino-
oder Iminogruppen enthaltenden aliphatischen Sulfon- oder Carbon-
s#uren umsetzt. GH2 - 502|C1l HINH CH2COOH S e
CH ; + f
CH2 - SO0olc1 HiNE cﬂgcngcooa

2 ) Zu den glelchen Kondensationsprodukten gelangt man dadurch, daB

man Disulfochloride 1n.Disulfam1de umwandelt ‘und dlese,mit Halo-

o e g =

| gencarbonsauren umsetzt. c&z - S0>W4H - C1} cng COOH

e gﬂz - Soz_cﬂz coom .
In der Hbchster Anmeldung I 63 619 IVd/120 werden Sulfamidgruppen
enthaltende Verbindungen (u zud{E5d auchrEisu%famid-
-—-falien) mit organischen HaIOgenverblndunven kondenslert, die -

 saure salszldende Gruppen enthalten. -Die- Anmeldung -ist-wohl—auf
die Herstellung von Kondensatlonserzeugnlssen abgestellt; in der
Beschreibung ist aber nur von: kapillarektiven Stoffen, Netz-, Lo
Schaum-, Dispergler- und Reinigungsmitteln die Rede, nicht aber ‘
von Zwischenprodukten fiir Kunststoffe. Der Anmeldung I 63 619 IVd/.j
120 entspricht das;%yerikanlsche Patent 2 225 960.;

2 2e /;&«—c_ .
' Bs ist z;€§§é§1ege33 il unsere Produkte noch ein patentbéhin—~
dekndes kmal gegenii er der 0.Z.11 136 up
bezw..fem amerik ischen Patent .2 225
bei en Anmel gen unsere Arbeitsw€isen schon umfassen.:
e e T ,....y‘ 55, L R e SRS
. e : - M ',o/f“/’ W {) 2 oreleesfe s, /u&M PP ,(,44;::
: ; . .J’cf z«enf_.«c"&vx wley ,£¢L&MMWM<W~< ﬂ'% g 2. *’ﬂ;“"s‘{ AL iy -f
¢ He:f'ﬁrn DI‘ .H.er Old : e i P‘(Q Iy e T It AR E DA L, vw/w TP e..«_.a«afv.«»c@):;
. ¥ Dr.Rth‘e f‘,’?*, f?"ﬂ':w _é‘t&qf‘g“mﬂgﬂw.}i .3 9,..,‘;4‘:.14—3-,,.,‘.;&»-506”" A’,.,ﬁ:g_m |
n Dri.meeykal o€ (.Q‘{/ T N Cﬁe:amu« e B he b o—é‘wé’hmw
e * i e . FFA&»MM /F{’M-«MM /‘“ﬁf'—"‘“""ﬂ R ““’“"““I’; !
/ e gt q et o sMﬁa, r T Tl cat ,@d«oﬁc&% pres b! ,ch ﬂ’{é’:p“'

2 M%MM ﬁc..czow‘#;' Foba &wmm@-«t. _

s fe,-r;’ & ﬂt«f;z'ac ,4,,;;.7/ j,/{/g 2 %cg/a%%,( Lt . ./ca:é«xﬁc« 3 Cvzees 0Lt /;
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Kunstmassen.

Ls wurde gefunden, daug mah.Kunstmassen mit vorzig-—
Ticihien i &LbChdften erhidlt, wenn man weichzuwmachende thermopla—
"stische Massen mit gelatinierend wirkenden Velchmachern unter Zu-
satz von Uber 180° s1edenden bei Raumtemperdtur noch flissigen
wRuckstanden der Hers‘cellunfr von 1, 3-Dioxanen aus ‘Olefinen und
ormaldehyd (vgl. z.B. Patent ...... (Anmeldung I 59 859 in/lZo)y

Vverarbei tet. o _
' Als welchmdchende thermoplastlsohe Massen elwnen_Q1cl

beleplelswe1sewCei}a}oseabhomm11nve, wie elluloqeester,_z B.
Nitro~ oder Acetylcellulose, oﬂer uelluloseather~ Zow B Athyl~'-
Oderxr. Benuylcellulobe, "Polyamide und v6r allem PolymerlQate Voh
Vlnvlverblndunfen,/w1e Vlnyle%%orlu-oder -acetat Achlqaureestern,a
Acrylnitril, ocder Mlbchpolymerlsdte dieser 3toffe unterelﬁander

oder mlt andercnﬂyolywerlblerbdren Stoffen- .

X 1 S . .

~u&§hmdchern~an’srvh'ﬁ—kannter_Art._dlvA
fiﬁkakpen~relat1n1erenu w1rken,'verarbe1—

zuf
;tet,-insbesondere mit igneten Estern, z.B. ‘solchen von, rhgsphor;ww

-ysaure'odér“VUﬁ' leCdrbon éuren, wie Phthdlhaure, “oder org :rlqchen
QulfbHOiur(L Z.B. den durch Behandlung von Mitteldlen allpnatl—
scher Natur git oChWGfGlQlOXyd und nlgr_una nzchfolgende Versei-—
fung- era&l*’ichen hohernolekularen dllnh 2tischen Sulfonsiuren.
thoglel°wche komuwen zwuag Veichmaciren von rOlyViHlehl@Ild Tri--

kres Ylde‘Ehdtg blbut¥lnhiha¢dt und uster aus honexmolekularen
“llrnq 1:gqcn Sulfonsiduren mlt nlmoholen oder aeuolen in Erage.

. Die geelgnete Zus atwmenge der Dioxanridckstdnde rich-
tet s ich nach dem—dn ewaudten Vemhmdoaunfsmlttel oder Weichmacher- -
'remlsch und nach der thermopldbtl chen Masse. | e

. Sger den Veichmaohern und den Dloxanruckbtdnden _
Kéﬁnen dén ther rmoplastischen Massen patdrllch dubh gbch #fillstoffe

LmFarbstOffe oder ¢1vmente and andere - ubllche %gbdtastoffewzugesetzt~

-~
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- . werden. WARE Dioxanricikstdrde kidnnen zusammen mit den Weich-

'maoheﬁﬁ oderruetrennt davdn in die blastiscﬁen’Mgssen‘eiﬁi
aearbefzet werden, und zwar durch Kneten, Jalzen oder belie-
‘bl ge andere [Mischverfahren, z.3. auf der Strangpresse; Zgege-
benenfalls konueq /ie sickstidnde auch in DisperSionen oder
" Losungen dérrthefWOﬁ nstischen Massen eingearbeitet werden.
T Durch den Zusatz der Dioxanrickstinde er—
halten die Weichgcmgchten Mlassen eine hohere Geschmeidigkeit
und eine erheb]iéhqbesserg Featigkeit und Naoserbebtandlgkelta
Im allgemeiven wird auch die Kidltefestigkeit noch erhdht.
Zin weilterer Vorteil besteht darin, dass duarch die Verwendung
der obengenannten Ruckstidnde, die fiir sich allein keine oder
nar rerlngq_welcthgnende'Jlrkung,haben, plastiSLhe,MasSén
.eingesg§;$~werdgz?“BEEBits bel geringenm Gehalt an thermopla—
stischer- T’=a(‘se’werde ﬁecfigkeiteh erzielt, wie sie sonst
. unter Ve fnCﬂduP' der gelatinierend wirkeunden Jelghmdchunbb—
—~¥f~“~~mltteiaui&ein“erft~be1“hoher n~xnte1}“~nwthermop}astlbchex

Masse ' efrelcnt werden. o
7 d1e~ue“°*ellunv*z:Br“von Lacken;mBes“*““"““”*%“

klplaun *"olwen, hunstleder,_luchstuch, elaJmaterlal Kabel—

ollerun en, ochlauchen,‘ chtunzen sowie von Zw1ochen chlch—'

I

ten £ar: ferhaquflaser blﬂu die nddﬁ der vorlle"enden randung

rvlelten ulgenbchdften der thermoplastischen mauyeu besonders

erwiinscht. T . "

[

‘Die in den ndCHSubnenden Belqolelen anﬂege~ _ -

‘beﬁen Teile’ sind G wichts telleg

-

B61"01e1 1. -
330 Teile eines Gemisches von Alelsulfon»

saurephenJlestern mit durchs chnlttllch 15 C=Atcmen in dexr Al-
kylgruppe, 170 Teile eines zw1°°hen 135 und 3800'siedenden,:
bei Raumtemperatur noch fliussigen Rickstandes aus der Herstel-
lung von Dimethyl~l,34dioxan aus Isobutylen und Formaldehyd
und 500 Teile Polyvinylchlorid werden bei ;60O 5 Minuten’lang
Qauf'einem“ﬁalzwerk hoMOvenisiertclﬂa*h dem Abzighen Von der
Wwalze erhalt man ein Fell mlt einer Relsbfest17ke1t von 160
kg/cm ; elner Jas SGTJULnuhme von 0,3 ﬁ (7 Tage Lazerung be1
20° ) undﬁeiner altefostl skeit von -40°
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CLin oaus 500 Te1¢en Polyvinylchlorid und 500 Teilen
des genannten Genisches von Alkylsuxfonsaurephenylestern herge—
stelltes ifell hat demgegeniiber eine Reissfestlgkeit von 115 ké/
cm2 elne Vassaraufndhme von 10,5 % und eine Kdltefestigkeit

»

von -25°. -
Beis p1e1 2. _ _

A ... 330 Teile Trikresylphoqphat 170 mpi]e des in
pejsplel 1 angewandten Dimethyldioxanr1ﬂkbtandes und 500 Teile
Polyvinylchlorid werden, wie in Beispiel 1 beschrieben, verwalzte
Das erhaltene fell zelgt eine Reibbfe%tigheit von 150 kg/cm
eine Wasseraufnahme.von 3,2 % und eine Kaltefestlgkelt von —300

uln aus 500 Teilen Polyv1nylchlorid und 500 Tei-
len -rlkreleyhcuouﬂt her*estelltes Fell hat demregenuber eine
- Reissfestigkeit von 110 kf/cm elne Waaserdufndhme von 9,3 %

und elne Yaltefeotlgkelt von -20°

“

Jf Patentgnsp;uch - '7“ : s
= KunstmasSen, dadurcn‘bekenn elchnet dass sie thermo~ -
plastische Massen, belatinlerend w1rkende ‘Weichmacher und iiber
_"180O siedende, be1 Raumuemperdtur noch flass15e nlcks tanda der-. - -
kHer stellung von 1,3 Dioxanen aus Oleflnen und 1“(.)rmaldelrlyd ent- -

'

halten. . o ‘ s

1.G. FAhBENINDUb RIE AKTILNGESLLLbeAFT
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Verfdhren Zuxr Herstellung von Sulfonsaureestern ° - o

.

Sulfonsaureester kann man durch Umsetzung von Phenolen
Ooaer Alkoholen mit Sulfohalogeniden herstellen, dabei arbeitet man
vorteilhaft in Gegenwart von halogenwasserstoffblndenden oder. —ab-
spaltenden Mitteln. als halowenwabserstoffblndende Mlttel eignen
sich basiseh reagierende Stoffe, wie Alkali-- oder Erdalkalioxyde
oder ~hydroxyde und deren Carbonate, Sowie ganz:- besonders Ammoniak -

- und Amine; als halogenwasserstdffabspaltende Mittel kommen vor allew
‘saure Kondensat1onskatalysatoren, w19321nkch%orld, Alumlnlumchlorids
oder Zisenchlorid, in rrageo . , ;;, ,,' - . =
| Es wurde nun gefunden, dass man auf die glelche Weise
.dach Halogenalkohole mit belleblgen Sulfohalogenlden, “Zo B~ solchen‘“’
”der aliphatischen, aromatischen. oder arallphathchen Reihe, ver—; o

- estern kann, Jberraschenderwelse lassen 31ch nach diesem Verfahren'“

C———

“selbst die niedersten Vertreter der Halocenalkohole, Z.Bo Athylenw

chlorhyarln, verestern,-obwohl mdn hidtte erwarten mussen, dass da—.

bei das Halngnn—dep—&&%@geﬂa&k@hﬁi@ abgééﬁﬁf??ﬁ“ﬁaer ausgetauscht
_;ggyde, besonders bei hoherer Temperatur° "Eine solche unerwunschte B

..Reaktion.. trltt aber;“wenn uberhaupt nur in u“férgeordnetem Maséémww

e

_ein. - . _
‘ Bebonderk vorteilhaft arbeitet man belsplelswelse so
~dass man in ein Gemisch aus einem Sulfohalogenid Tund elnem Halogen% 
"~ alkohol unter Kuhlung Ammoniak bis zur Sdttigung elnlelteto Das o
ausgeschiedene Ammonlumchlorid ‘kann abflltrlert abgeschleudert
. oder ausgewaschen werden. Die Umsetzung kann gewunschtenfalls 1n
Gegenwart von Losunrsmltteln, wie Benzol, Benzin oder Ather durch-
gefihrt werden. Um eine Sulfdmldblldung mogllchst zu vermelden, |
ldsst man die Temperatur zweckmass1g nicht uber 30 blS 40°%° 8teigen;
vorteilhaft arbeitet man bei Temperaturen um etwa 0°
D1e fir die Umsetzqng in Betracht kommenden Sulfohalo~'
wenlde konnen auf beliebige Weise hergestellt selno Vorteilhaft -

e ek et e £ e ) . . e / o -
; L . .
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verwandet man die durch gleichzeitige Einwirkung von Schwe-
feldioxyd und Chloxr auf gesidttigte Kohlenwasserstoffe oder
deren Halogenabkdmmlinge in flissiger Phase, vorzugswelse
unter Bestrahlung mit kurzwelligem Licht, erhdltlichen..
Sulfochlorldeo Die Sulfochloride brauchen nicht unbedingt
frei von Neutralsl zu sein, da die gebildeten. Halogenalko~
holester geniigend bestdndig sind, sodass sie bei einer an-
schliessenden ¥asserdampfbehandlung zur Entfernung des

Neutralsls nlcht angegriffen werden.
- - —Als Halocenalkohole’lassen sich ‘die verschie-

densten Chlor-, Brom- und Jodalkohole verwenden, und zwar

-~

vom einfachsten. Vertreter an.
) ) D1e erhdltenen brzeugnlsse sind mehr oder
wenlger dlefluSol”e Ole, die hervorragend als Losungs— und
' Neichmachungsmlttel z.B. fir Polyvirdylverbindungen oder Cel-
luloseabkommlinge, geeignet sind. Hierbei verleihen 31e den
Kunstmassen bessere mechanlsche Elgenechaften und grossere
Kaltehgbtandlgkelt als die entsprechenden Ester aus nicht
halogenlerten Alkoholen. Ausserdem stellen sie. w1cht1ge AWL~— g
44schenprodukte fir die Hersteliyng von Wasch»; Netz~ und D%gmf
infektionsmitteln dar. . L R e

QLI T
-~

Beispiel 1.

3 L 600 Tejde eines durch Behandlung mlt Schwefel~
u;uxy& wrd un;or ZU etwa 50 % in das Sulfochlorid ibergefihr-

- ten, aus der katalytischen Hydrierung des Kohlenoxyds ~erhal-
~tenen-und- nachhydrlerten Kohlenwasserstoffols mit den Siede~
grenzen 200-350° y das durch Schwefeldloxyd Extraktlon weit=
gehend neutraltlfrei gemacht wurde und 11,4 % hydrolysier-

bares Chlor enthalt und 200 Teile Athylenchlerhydrin. werden
unter kridftigem Rithren mlt trockenem, gasférmigem Ammoniak
gesattlgt°<Durch Kihlung wird dafiir gesorgt, dass die ﬂempef
ratur nicht wesentlich iiber 10-20° stel_gtc Das ausveqchiedene‘“”
Ammonlumchlorld w1rd in WVasser aufgenommen und vom 01 getrennt:
Zur Entfernung des Uberschiissigen Athylenchlorhydrlns wird -
noch mehrmals mit verdinnter Schwefelsidure ausgewaschene Man _
erhalt 6%8 Telle Chlorathanolsulfonsaureester, der grdktlsch\:m
frel von Sulfonsaure und Sulfamid 1st°' ' '

&
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Der,Chlorathanolsulfonsdureester hat die “ahigkelt
Polyv1nchhlor1d z.B. im Verh#dltnis 40:60 auf der Mischwalze bei .
140-160° gut zu gelieren. Das Walzfell hat eine - Faltebestandlg- N
keéit von —300 und eine Zerreissfestigkeit von 191 kg/cmzo

Be1sp1e1 2. . . . -

: In der glelchen Weise wie in Belsplel 1 werden. 500
Teile eines neutralolhaltigen Sulfochlorids (mit 6 % hydrolysier-
barem Chlor), das ebenfalls durch etwa 50 %ige Sulfochlorlerung
des in Belsplel 1 genannten Kohlenwasserstoffdls von den Siede~
grenzen 200~350 'erhalten wurde, bei etwa 0° mit 74,5 Teilen
Athylenchlorhydrin vereqtert Um das ausgefallene Ammonlumchlorld
besser filtwierbar zu machen, w1rd ein wenlg WNasser eingerithrt- andr
dann abgenutscht. Die 6lige Masse wird zur Entfernung des Neutral-
6l1ls im Vakuum mit Uberhitztem Vasserdampf behandelt. Es ble;ben_*
230LTe11e Athylenchlorhydrlnester zurucko » -

Hin w1e in Belsplel 1 hergestelltes Walzfellwaus,Poly
v1nylchlor1d mit 40 % des Athylenchlorhydrlnesters hat eine Kaltew*
besnandlgkelt von ~25° und 'eine Zerreisfestigkeit von’ 185 kg/bm emQL

‘ Belsplel 30 '" . , -
, v ~ Unter krdftlgem Rihren werden 142 Teile elnes durch
Béhdndl&ng von Propan mit bchweleldloyyd und Chlor in Tetrachloruff

._kohlenstofIIObung gewonnenen Gemisches von Propan~1~ und Propan- '
Qmsulf ochlorid, 100 Tel1e_gh_yg_emhvl@.rhyd-pmwuﬁd——we—Tem-l-e-‘Bewr*o
bei- O mit basformlgem Ammonlak gesdttigt. Nach dem Abnutschen des

‘ Ammonlumchlorlds wird. destilliert. Es werden-153- Telle ‘eines Pro=
pdnsulfonsauredthylenchlorhydrlnesters erhalten, der fast V01l _
stédndig zw1schen 125 und 150 bei 3 mm Hg ibergeht.

= | Belsplelﬁﬁy . o "

N - Eln*Gemlsch 'Vor 142 Teilen Propansulfoch orid, 80 5
Tellen Athylenuhlorhydrln und 5 Tellen wasserfrelem Ch10r21nk w&zg_
mrt*so viel CyéIbhexan versetzt dass der Sledepunkt de's Gemlsches
etwa 100° betragt Dann wird am Riickfléisskiithler gekocht bis nur
noch wenlg Chlorwasserstoff entw1cke1t wird, was etwa 8 btunden
erfordert. Die Tltratlon mit. Natrlummethylat zeigt, dass der bulfo~
chlorldgehalt der Mischung nach dieser Zeit auf 4,2 Teile gefallen
ist. " Die Masse wird abgekiihlt mit verdunntef thronlauge und”

- Wassger bis zur Neutralféatlon,gewaschen und destlllnert Es werden

s - . P . - /Q
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143 Teile Propdnbulfonbaureathylenchlorhydrinester von Kp4

120-130° erhaltend . _
Ein Teil des bulfochlorlds geht durch die

gleichzeitig als NebenreaktlonAauftrejende Abspaltung der

Sulfochloridgruppe unter Bildung von Schwefeldioxyd und.

Propylchloxid verloren. Rei hoherer<ﬁ%mycratur als 100° trltt
. diese Nebenreaktion noch‘mehr in den Vordergrund.

Patentanspriiche.

-

1l.) Verfahren zur Herstellunv von Sulfonsiureestern
durch Umset'ung von Sulfohalobenlden mit Alkoholen in Gegen—
wart von halogenwasserstoffblndenden oder —abspaltenden Mit-
teln, dadurch rekennzelchnet dass die Sulfohalogenlde mlt

Halogenalkoholen umbesetzt werden.

‘ 2.) Verlahren nach Anspruch 1, dddurch Zekennzeichnet,
dags man "bei Temperaturen unterhalb-50=40 zweckméssig um

etwa Oo arbeitet. *

I.G. rARB‘*NINDU‘"’RIL. AKTISNGESELLSCHAFT .

i







'Unse:'Zeichen':‘ 0.Z%. 14 451 Ru/T

Ludwigshaefen a.Rh., den 2, Nov. 1943-+
- 16000GCei2

Verfahren zur Abtrennung aromatischer Kohlenwasserstoffe
aus Gemischeno

o«

Es ist bekannt9 dass man Gemische von aroma+1sohen Kohlen--

wasserstoffen mlt anderen, insbesondere allphatlschen Kohlenwas-
serstoffen dadurch zerlegen kann, dass man sie. mit selektiven
Lbsungsmitteln behandelt. In den dabei erhaltenen Schichten sind -
die zu geW1nnenden Kohlenwasserstoffe angerelchertg Es gellngt

r jedoch in der Regel nicht, die Stoffe, z, B aromatische Kohlen.-
wasserstoffegAauf d1ese Weise: reln zZu gewxnnenaw R

qerstoffe zZu - erzielen9 hat ‘man schon vorgeschlageng dle sie entha1~“<j

 tenden Gemische in Gegenwazt von Fluss1gke1ten, die mit dem - fﬂ;
A_nlchtaromatlschen Fohlenwasserstoffen azeotrope Gemlsche bllden«w«
einer rektifizierenden Destillation zii unte¥werfen, So. kann man
Z,B, den mit Hilfe. von~f1ussigem thwefeldioxyd erhaltenen9 ani. _
aromatlschen Kohlenwasserstoffen angereleherten Extrakthnagh_Entm -

' fernung des Extraktlonsmlttels zusammeén mit Methanol rektifizierend =
“Mdestlllleren und so reine aromatlsche Kohlenwasserstoffe erhaltenGWﬁ
Es wurde nun gefunden, dass man die Zerlegung von.Kohlen~
wasserstoffgemlschen zur GeW1nnung relner aromatischer” Kohleno .
wasserstoffe wesentllch verelnfaehen kanng,wenn man die Gemische
mlt solchen selekflven Losungsmltteln extrahlert die mit den
nichtaromatischen Kohlenwasserstoffen azeotrope ‘Gemische bllden,
u-d den EXtrakt ohne Anrrennung des bxtraktlonsmltteLs reKtiilw

[

zierend destilliert. ..

Deér gleichzeltlg als Extraktlonsmittel wie als Destillao .

_tlonshllfsmlttel in PFrage kommende Stoff lésst sich durch Vorvera~-
suche leicht ermlftelno Vielfach eignen sich dafur die fir die
Extraktion tiblichen selektlven Losungsmittel. Zur Gew1nnung von
reinem Toltol und Xylol verwendet man z.B. Methanol Acetonitril

f'l

_oder_ verf1u381gtes Schwefeldloxydo,Diese Stoffe.haben sowohlwelnmw>ww§
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hohes Extraktionsvexmﬁgen,fﬁr arcmatische Kohlenwasserstoffe
-.als auch die Eigenschafty mit den'deﬁ'Toluol'oder-Xyloi bei-
gemischten aljiphatischen Kohlenwasserstoffen azeotrope Ge-
mische zu bilden, die eine praktisch restlose Abtrennung der
unerwiinschten Kohlenwasserstofﬂe von den aromatischen ermog-

’ liCheno - . : - L LT
- Das bel der rektifizierendem Decstillation erhaltene

Gemisch von Losungsmittel. und nichtaromatischen Kohlenwasser-
stoffen kann entweder durch Auswaschen mit Wasser,'z B, wenn
Methanol als Extraktlonsmlttel diente, oder durch Kuhlung des
Destillats, wobei sich zwei Schichten bilden, z.B, bei der
fVerwendﬁng-von verflﬁssigtem,Schwefeldioxyd oder Acetonitril
als Extraktionsmittel, in sei-me Bestandteile zerlegt werden.
Das abgetrennte Extraktlonsmlttel wird zweckméssig zum Teil

als Rucklauf in die Destllla+1onskolonne zuriickgefihrt, zumuf_
Teil ermeut fiir die Extraktlon von Kohlenwasserstoffgemlschen»~

TTTTverwendety

~ Die Extraktion sow1e die azeotrope Dcstlllatlon.konnena
“diskontinuierlich odegwkontlnulerllch durehgefuhrt werden. Man
arbeitet-bei der Wxtraktlon zweckmass1g be1 tlefen Temperaumwfr;
turen mlt oder ohne Temperaturgefalle unzer Verwendung von Ge-
genstromkolonneng insbesondere»von Glockenboden= oder Fullw _
korperkolonne%?pZur Kiihlung- des bei‘der. Rektlfikatlon erhaltem.'
nen Destlllats w1rd zweckma831g die kalte Extraktlosung ver—

—

o Das Verfahren elgnet ‘sich besonders zZur Gew1nnung‘von

'relnem Toluol und Xylol. Dabe1 ist €s zweckméssig, aus dem zu
zerlegenden Kohlenwasserstoffgemisch zun#chst entsprechende -
enge Frakfmonenp Zo Bo_fur Toluol von 100 bis 115° cder fiir. Xylol
von 130 bis 145°, herauszuschneiden und diese dann in der ange- -,
gebenen Weise zu extrahleren° ;

, Bei den 1n den folgenden Beisp;elen angegebenen Mengen
handelt es. SlCh um Raumteile. * '

S . Belspiel 1.

1700 Teile einer gwischen 100 und 115O s;edenden Kohlen-
wasserstoffmischung mit 65 % arcthatischen Kohlenwasserstoffen
(D : 0,811) werden mit einem Gemlsch~aus 1675 Tellen Methanol
und 170 Teilen Wasser unter Ruhren bei a33° extrahiert Nach

‘wendet, ' - ’ L

v‘ S
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dem Absitzenlassen erhalt man als Oberschicht 1445 Teile_ Flﬁssig—A;‘~c,
keit (D 0,804) mit 61 % aromatischen und 39 % aliphatlschen
Kohlenwassersfoffen, die zweokmasslg in die Extraktionavoxrichtung
zuriickgefiihrt werden,

Die 2100 Teile betragende Unterschlcht wird ohne Abtrennung
-des darin enthaltenen Methanols rekti f121erend destilllert° S e

Man erhdlt , ' ' .
) ' -
1) von 56 big 64° 300 Teile Destillat, bestehend aus

226 Teilen Methanol und 74 Teilen Kohlenwasserstoffmischung mit
46 % aromatischen Kohlenwasserstoffeno B
2) von 64 bis-64;5%; 900 Teile Destillat; ‘bestehend aus

674 Teilen Methariol und 226 Teilen 100 %igem Toluol (D : 0,864),

Der Riickstand (900 Telle) besteht aus wassrlgem Methanol,
Aus der zweliten Fraktlon wird das Methanol durch Ausschiitteln
mit Wasser entferntrund zusamnmen mit der ersten Fraktion und dem
Ruckstand erneut zur Extraktion von Kohlenwasserstoffgemischen

v

' ”duréﬁwkgﬁginuierliche'Extraktion und Destillation erhélt‘maﬁ etwa

verwendet, Durch mehrfache Wiederholung dieser Arbeltswelse oder

g0 % des in der Ausgangsmlschung enthaltenen Toluols 1n lOO %1ger -

£

Relnbeltofm” e T T
- | ~" Beisplel 2 , , ‘ ,
530 Teile einer von 100 bis 115 siedenden Kohlenwassernl
stoffm1schung mlt 65 % aromatlschen Kohlenwasserstoffen

(D20° 0,811} werden mit 440 Teilen Acetonltrll be1—~35 extrahieftﬁ; “

o Nach dem Absltzenlassen erhalt man 220 Telle Oberschlcht und 750

Telle Unterqchlcht Die Oberschlcht bestehf aus einem KUh}eﬂwﬁ—,
wasserstoffgemlsch mit 38 % aromatischen Koﬁbnwasserstoffen und
enthalt nur Spuren Acetonitril. Die Unterschicht erglbt bei der

' rektlflrierenden Destillation

N .. 1) von 62 bis 80°° 222 ﬁ911e Destlllat bestehend aus
130 Teilen Acetonltril und 92 Teilen Kohlenwasserstoffgemisch mit
39 % aromatischen Kohlenwasserstoffen, .
2) von BO bis 110,5, vorwicgend bei 81°%: 373 Teile

Deéfillat, bestehend aus 290 Tellen Acetonitril und 83 Teilen
reinem Toluol (D 20°% - O 864)o ‘ '

| 3) bei 110 5°: 155 Teile reines Toluol (Dzo" 0, 865)

Aus der zweiten Fraktion wird das Acetonitril durch..

Ausschiitteln mit Wasser abgetrennto Die_ Ausbeute an_reinem leuol

¥~
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‘betrégt, bezogen auf die angewandten aromat;gphen thlenyqsse;r_
stoffe, 68 %, .. = - o o ‘ o 7 o
"4y Beisplel B; | B
— 550 Teile eines bei der Kokerei erhaltenen Xylols
.'(Dzo; 0,829, Siedebereich 120 bis 143°, Zusammensetzung: 26 %
paraffinische, 11,5 % olefinische und 62,5 % aromatische Koh-
‘lenwasserstoffe) werden mit 535 Teilen Acetonitril bei =35°
extrahiert. Die 245 Teile betragende Obérschicht, die 46,5 ¢ pa-
. raffinische, 18,5 % olgefinische und 35 % aromatische Kohlenwas-
serstoffe neben Spuren von Acetonitril enthélt, wird in die Ex-
traktionsvorrichtung zuriickgefiinrt. Die Unterschicht (840 Teile)
s Tergibt bei der rektifizierenden Destillation ~
' 1) Yon 72 bis 80,5%: 130 Teile Destillat, bestehend aus
95 Teilen Acetoﬁitfilyﬁndn35"Teiién Kohlenwasserstoffgemisch",,

(68 % paraffinische, 31 % olefiniséhé und_l'% aromatische Kohlen=

wasserstoffe). - T e —_
.7 2) von 80,5 bis lﬂig;mianwiegendmbei~829%f490~TeiTefDe~i'
~ stillat, bestehend aus 440 Teilen Acetonitril und 50 Teilen Koh-
: -lggyé3§éfﬁﬁéf§8§miggbMIEOM%;panaffinischeyw18w%wolefinische“und |

H"62h% aromatiéchéwKohlenwasserstoffe)b» o

v

3) von 137 bis 141°: 220 Teile Destillat, bestehend aus

98,7 % Xylol und 1,3 % Olefinen, 3 _
’ Die zweite‘FraktiQn wird dn die Extraktionsvorrichtung

zuriickge fiihpt-,——

5 _ 'fétentansprucho ,
mwmwwWvérfahrénwzurwGewinnungwreihéf°é¥6&5ﬁié€ﬂ€¥fﬁ8ﬁi§ﬁ@ggég£~
stoffe aus Gemischen mit nichtardmatischen Kohlénwasserstpffen
durch Extraktion mit selektiven L&sungsmitteln, dadurch gekenn—
zeichnet, dass man 'als Extraktionsmittel einen Stoff verwendet, der
'mit;deh nichtaromatischen Kohlenwasssrstoffen azeotrope Gemische
-bildet, und §EEH§§t5akt ohqg;égtrennuhg deg Extraktionsmittels

réifzfizierend‘destillierta L A R | |
*  I1.G.FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT R -~

i
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Verfahren zur Reinigung~nichtwéssriger‘Flﬁssigkeiten}"

- '
Es ist bekannt, dass man aus widssrigen Salzlosungen die darin”

enthaltenen Salze, wie Calciumw,-Magnesiume,fMangan-”oderQE}sen~.

salze, durch Behandeln mit anor ganischen oder orgahiSChqn Kationen-

austduschern, wie natirlich vorkommenden Zeoliten oder kﬁpStlf@hij Qj

_hexgesxei1$en7~ihnenwim*gafvéﬁfgﬁﬁridhen*PermutitenjsoWig mit ge-

. ‘man auch sgurehaltige wassrige ElﬁssigkeitenQentsﬁﬁeih~oder'alka—4&

wissSen Kationenaustauschern auf KunstharZﬁaSisiantfernen k@gﬂ#;ﬂgnfg;

”mdiesernAustadéchféhigkeit”d@f*géﬁéﬁﬁiéhw§f5ffgfwifawbgka\

nten Kunstharze kasm-

-

lisch reagierende wissrige Flﬁssigkeiten von_ihrem_GehaTt.apifﬁéff
Sisch—wirkenden Stoffen befreien. Infallqudiesen.Féllen'handelfuééf'

LA

=i
e
e

sich ausschliesslibh um die Reinigung von_Wgﬁﬁgggggwglgggggkeiten,QfJ

Basen, mehr oder weniger stark dissoziiert sind.

—winwdenenmdié“zuWéﬁffé?ﬁéﬁdéﬁwvgfﬁihdungen, wie Salze, Sguren oder

- Es wirde nun gefunden, dass man mit Kationenaustauschern anf--
Kohle- oder Kunstharzbasis, wie‘sulfoniéitqm Anthrazit oder Phenb;;"
Forméldehyd—Harzeﬁ,'basisch reagierende galéste Stpffe,'insbesondé—
‘re Ammoniak oder Amine; auch aus niohtwésSrigen Flissigkeiten ent-

-fermen kann. " L

Als nidhtwassrige Flussigkeiten\kommen alle bei der Arbéits-
temperatur flﬁssigeﬁ‘nichtbasischen or ganischen Verbindungen in Be~
tfgbht, wie Kohlenwasserstoffe und ihre Substitutignsbrodukte,-z.B.
Hexan, Heptan, Tetraqﬁigfkohlenstoff oder Trichlordthylen usw, ,
ferner Alkohole, Lther, Ester, Aldehyde, Acetale, Ketoﬁéf Nitrile,
aromatische KohleQWQ§§§ISthfQT;wieMBenzolwaoLuoi@oderMXX;DIT“féfiW”

ner Chl¢fbénéol,oder Nitrotoluol. Auch Tetra- oder.DekahydrOnaphthaf‘

[N
\
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lln Cumol, Plnen Sowie heterocycllsche Verbindungen, wie Thio—
phen Furan oder Dioxan, sind geelgnet Auch Gemische der vor-
genannten Stoffe konnen verwendet werden. D1e Zu reinigenden
Flussigkeiten kénnen entweder vollkommen wasserfrei sein oder
auch kleine Mengen Wassér enthalten. Sie kdnnen ferner andere
als Losungsvermlttler wirkende Stoferenthalten die eine Lo-
sung von bestimmten: basischen Stoffen in an sich nicht zux
Losung dieser Stoffe befzhigten Fliissigkeiten zustande bringen.

Die basisch: reagierenden Stoffe, die aus den nicht-
widssrigen Fliissigkeiten entfernt werden 50llen, konnen anorga-
nischer oder organlscheE Natur sein, 1n§besondere kommen Ammo—
niak und Amlne 1n Betracht GrundSatzllch kann das Verfahren
- aber zur Entfernung von allen basisch reaglerenden Stoffen
dienen, die mit den gléeichen Kunstharzen auch aus wiéssrigen

=

Losungen entfernt- werﬁen knnnen. -

-———— e

Die Relnlgung der nlchtwassrlgen Fliissigkeiten mit
’Hllfe der erwahnten Kunstharzeﬁkanneln—der~fur~d1e~entspre—
chende Reinigung wissriger Flu331gke1ten bekannten Wéise vor-
‘;gonommen.werden.,Belsplelswelse kann man-die -zu- behéndelnde
.~ Fliussigkeit mit dem KRunstharz, das in Pulverform oder gekornt_;
7ﬁ_angewandt.werdeh'kanﬁ' verrithren: Man kann die Flus§1gke1t
aber auch durch eine in einem turmformlgen Beh#ilter angeord-
nete Schlcht des Kunstharzes entweder -von unten nach oben ,
——oder von- nhen—na —ﬂﬁ$en—hin&urcthIESSén‘Téssen,;wo-el das
’w’l“Kunstharz etwa als Filter fur die zu entfernenden basischen W'
;Stoffe wirkt. Die. hochstmogllche Stromungsgeschw1nd1gke1t der T
zZu relnlgenden Losung richtet sich bei der zuletzt genannten
Arveitsweise nach der Aufnahmegeschw1nd1gke1t der Filter-
schicht fiir den zu entfernénden Stoff Dleses Durchstromungs— 
ver fahren eignet sich besonders fur die fortlaufende Arbelts—
weise. Dabei verwendet man vortellhaft zwel oder mehr Filter,
die wechselwelse benutzt werden, sodass jeweils ein Teil der
Relnlgung der nichtwgssrigen Flus51gke1t~d1ent wihrend ein
anderer Teil w1ederbelebt wird. Das Verfahren liasst, s1ch bei-
gewdhnlicher oder ernledrlgter Temperatur und bei gewohnll—
chem, ermaéﬁlgtem oder erhohtem Druck ausfiihren.

Ist die Aufnahmefahlgkelt dexr Kunstharzschlchx er -
» * schopft, was man durch eine Analyse der aus ihr austreten-

e den, F1u331gke1t leicht -feststellien— kﬁnn~—dann ‘kann- dle Fulw
: %
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lung wiederbelebt werden. .
'handlungfvoh wassiigen Los

sehr wénig dissoziiert sind.

Béispiei 1:
In einem Rithrbehilter

’
it-2 ~GewichtsterleH €éines
harzes eine “halbe  Stunde -
lang bei gewbhhlic@gfiﬁgngzaﬁurwkraftigiverruhrt;w&ann“1§§§¥”aw”*“ﬁ
absitzen und féi%fﬁert. '

a
- Mit dem"zufﬁckbleibendganyg n. ..

‘nun wiéderho1t‘sQ}lang§

Methanol behandelt,

stharz werden . .
~gewéils”600“GéWiéhtéfeiiéVQmmonigkha;tiges
bis keine nennenswerte Abnahme des Ammoniak- . »

Ltes. 1s meh? stattfindet. Auf diese Weise kénnen—— -
mif 20 Gewichtsteilsn Kunstharz 45600

oY0—GewichtsteiTe Mqthanpl~voll;”¥
_sténdig‘Von*Ammoni%g,bgfreit werden lchtsteil Kunstharz

»"_d-;h. 1 Gew B
000 -Gewichtsteilén ammoniakhaltisen
Durch -die Behandlung wird da

"~ "Methanol ubérdies vollkommen farblos.’

reicht zur Reinigung von iber 2
""Methanol aus.

Sobald in '
an Ammqniak'*f
Filter um-

T austreienden Methanol der Gehalt

Aminen auf 10 mg ansteigt, wird auf ein frisches
geschaltet. | o o oo
Zur Regenerie;ung des ersten

-néehst%mitrdestilIiéffEm Wasser.véid

E}}tepﬁ”wigdmdasmMethanolmzu~**@

£
réngt. Sodann werdén 3 Liter
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7 5%1ge Salzsaure in 3 Antellen von je 1 ther hlndurchgeleitet
wobel nach jedem. durchgeflossenen Liter 15 Minuten lang unter- -
brochen wird. Darauf wird das Filter mit Wasser gespult blS
keine Salzsaure mehr nachweisbar ist, . e

‘Auf dlese Weise kann ein PFilter sechs Mal beladen pnd
regeneriert werden, ohne dass die erksamkelt sich verrlngert.
Je Beladung werden von dem Filter etwa 10 g Ammoniak oder ~ '

Y

Amine aufgenommen.

-

Belsplel 3

In einem turmformlgen Gefdss werden 10 Liter (Schlcht—
hthe 1 m) des in Beispiel 1 verwendeten Kunstharzes angeordnet.
Durch diese Schicht werden je Stunde 40 Liter Benzol das im
Liter 1 g Isoamylamln enthdlt, geleitet. Der Amingehalt des|
Benzols sinkt bei elnmallgem Durchgang auf 7. bls 8 mg Isoamyl*

amin Je Liter.

N Patentanspruch

 ?7 fVnrfahrenezuerntfernungwbas1sch~reaglerender~geloster

—~-mischen, -dadurch-gekennzeichnet; dass- m@nwdlemLosungen ‘mit- :
»;’Kat;onenaustauscgern)aufwahlea'q@er'Khnsthérzbasi§;b§h§§§§}§5 ;f;1;;4;::

’Stoffe aus nichtwissrigen Fluss1gke1ten oder Flu351gke1tsge-

- — . - ;‘.
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Gerite zur temperaturfehlerfreien. Messung von Druckeh__
o _oder druckabhiéngigen Grossen.

y -

Jede Messung,- die sich auf die Darstellung eines Druckes
oder Druckunterschiedes duxrch die Hohe einer Flussigxeitssaule
griindet, unterllegt neben anderen ‘Binfliissen’ dem "Temperaturfehler!
(Hauptfehler), der darin besteht dass die Hohe .der Drucksdule,—. -
-die .durch- Langenmessung festgestellt wird; be1 Temperaturanderun—

gen infolge der thermisohan Ausdehnung and chhteanderung der Flua*

. sigkeit verandert .die Splegellage verschoben ‘und. das Messergebnia:

' verfélsohx wird@ “Wir bezeichnen dle-&ggpgygﬁ%nderung ainer Druok-‘*
saule JQ Grad Tbmperaturanderung mit k. IIF'“ﬁmxéiEorrektur“).

o Im zwelschenkligen Rohy- wirkt einc Erwérmung - bei glelch- Rt
_ bleibendem Druck - auf die Lage der’ FlussiékeitSSPiegel 80 61»# 7“
”.daas*beide_Spiege¢~gehebenywetden—undmzw&pwenﬁspzeahsaﬁﬁd

- der Sdule in Jedem Schenkal der Spiegel der langeren Saule ateigtf
um-k-mehr-81s-Aexr -andere- — - , ~ e : -

Man kann den Temperaturfehler nachtraglich durch Reohnung R
, entfernen, nachdem man die Temperatur festgestellt hat; das er-
'” fordert Zeit und ist nioht immer moglich. Man hat Sich deshaIb .
schon seit langem um eine aselbsttdtige Ausschaltung des Fehlers ks
_bemitht-—Man hat die—ﬂﬁﬁﬂgﬁrﬁiﬁ_mit zusitzlichen _Binrichtungen var-g

sehen,.zoBo mit metallenen.Leiaten oder Sohienen, die besonders
gelagert sein miissen; und die, indem ‘sie dem Temperatureinfluss
mitunterliegen, die Ableseskala in der gleiohen Weise versohiaben f
sollen, wie sich die Spiegellage #ndext. Solche Hilfseinriohtungenf;
erfordern besonderen Aufwand an Arbeit und Werkstoff und 8ind am- ;
standllch and’ unvollkommene
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“1m—Gageﬁsatz—hierzu—wird gemégs dermvorliegenden—Erfin—
dung die Beseitigung des Fehlers allein-durch die @estaltung des-
‘U—Rohres bew1rkt' ohne Zuhllfenahme dusserer Mittel, sie liegt
_im Gerdt selbst. ‘Bie erstreckt sich nur auf den elnen der beiden
Flussxgkeit35plegel - den "Anzeigesplegél" ~guf seinen- Stand- grun—
det sich die Messung. Die erflndungsgemass hergestellten Gerate
"bgddrfen deshalb einer einmallgen sorgfaltigen Elchungo

— RN —

) Die' Erfindung geht von dem Gedanken aus -dass die ‘an aioh
unvermeldllche Einwlrkung von Temperaturanderungen auf das Volu--
men und den Splegelstand der Messflu551gke1t in den Schenkeln

. wvon den MaBverhdltnissen, die die Furm des U-Rohres bestimmen,
Q_Obhangt und duroh geeignete Formgebung in beStimmter Weise ver-,
‘teilt und gelenkt werden kann. Die Erfindung besteht ‘darin, dass
das Verhaltnin der wihlbaren Abmesaungen des U-Rohres, vor allem
der Rohrweiten, zueinander und zum Flussigkaitsvolumen-v, das
_ebenfalls, wenn auch begrenzt wahlbar ist, 8o bemessen wird, dass
. . die_thermische Gesamtvolumenanderung, nﬁmlioh die kubiaoho Ausdeh— :
;*““nmng“dv“des~gesamtanfriu3bigkeitsvolumens aoweit~1n_den_oinen : "
i Schenkal verlegt wird, das§ der Spiegel im anderen Sohenkel &eine .
”“*“Lage mit-der Temperatur-nicht mehr- #ndert, d.h. fohlerfrei gpielt ..
. und eifie reiné¢ Druckanzeige liefert.: Es ist auf ‘diese Weise @auch -~ - =
moglleh andere' kleinere Fehler, soweit sie temperaturbedingt M“” ”$“MWm""
- 8indy zu beseltigen, "z.Bo Geratefehler, wie den aus der Ausdehnung"'
“des Werkstoffes entSprlnggnden "Glasfehlaz" oderxr die Wirkung der o
Ausdehnungﬁglner zweiten. Flussigkelt (so weiter un en) -oder '
3 Binfl 88 von KapillarW1rkungenoz. :

e e

o _Handelt es sich-um den: Temperaturfehler allein, 80 hat o
man dafur zu sorgen, dass der hoherl&egende‘Spiegel d.1. der im\' .
Iﬁngeren, geschlossenen Sohenkel durch die Temperaturanderung, -

2.B. Brwdrmung, gerade um k gahoban wird Diés wird dadurch er- . - .
reicht, dass der Teill des geschlossenen Schenkels, in dem der Spie-

-gel apielt erweitert ausgefuhrt und zwar so welt bemessen wird, "
dass der Volumbetrag 4av in ihm seinen Zylinder mit dem Radlus R
von der Hohe k b11det d.hs dass, “ e e ~

av = B2x - k oder R _\/37%15_ wird.

Anders ausgedruokt°‘ Die Maayerhaltnisse werdan 80 gewahlt, dass '
| der Flﬁbsigkeitsstand*im geschlossenen Schenkel duroh die ther-

|
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- mischa—Ausdennungtdér_geéamten Flﬂss}gkeit um den Botrag erhoht

wird, um den der Spiegelabstand wichat,

-oder:- - Adass bei Tempe raturerhshung der geschlossene Schenkel

unter Erhohung Seines Fllissigkeitsstandes um den linearen. Zuwaché'

7 ~der Drucksdule den Volumzuwachs der gesamten Fliissigkeit auinimmt;ﬁ“

oder quz. dle Rohrabmessungen werden der Bedingung

o av = Rk

; : %
H

unterﬁbrfen._

Handelt es' sich jedoch um die Aussochaltung noch-anderer
Temperaturelnflusse, die neben dem Hauptfehlar auf die Lage des
Anzelgesplegels, z.B. in dem Betrage s, einwirken (Nebenfehler),
so wird das Verhdltnis der Rohrweiten R/r der leicht ableitbaren.
abgewandelten Bedingung _'w i '

o : - dV 2z'o (k - s) — 87 . 9

unterworfen, wodurch errelcht wird; dass der untere Spiegel am_rgi;;?

m  lerarten durch eine Massnahme beseltigto- S

in dem Betrag s - wieder tellnimmt dass der. Einfluss der Neben-:‘
fehler gerade aufgehoben wird. Auf .diese Weise werdén beide. Fehﬂm—u"{

— ' .
. . Rk AEIETINS LT,

Plese Bedlngungsglelchun5en stellen zuglelch dle Bedingun—f
gen fur die Heratellung dar. Zu-ihrer Erfullung atehen mehrere

. Wege der Ausiuhrung offena Die Art der Messflussigkelt maeht dabel

kernen“ﬁntvrﬁﬁﬁieao ~”‘m‘A~ e e —

i

Man kann, wie im ersten Ausfumpungsbeispiel dargetan, von.w;f

i

SE— o8

einem hestimmten3 frei gewdhlten r ausgehen und zunéchst naherungs-
weise (dann durch Wlederholung genau) das rlﬁ931gkeitsvolumen \E
ermitteln, das bei der durch den Messberelch gegebenen (Gesamt-—) _
Saulenlange s in beiden Schenkeln fir dieses sonst glelchmassig
gedachte, gla‘cte,J mur mit einer kurzen Erwelterung vérsehene .Rohr. -
vom Radius r gabraucht wifﬁ—“MBn erhdlt V aus’f%%" S+ schétzungs
weise 5 % Zuschlag (wegen der Erwelterung) Yﬁ° a erglbt'

k ist bekannt oder berechenbar .{fir den mittleren Messbereich),‘”‘
und somit kann R bereohnet werden als der Radius der Erwelterung,

7 die zu. einem sonst durchgehend glatten U—Rohr vom Radius x gehorto .

_ Man kann aber auch“ wie im BeISpiel 2} vonr @inem bestimm=
ten, frei wahlbaren Radlus R® eines Tella des U-Rohres und einam ;

'rw,"
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_"M_r(engezen)_mﬁilca ausgeheno_nie_sasamtsaulenlange—sei~wiqder-u.
Aus R' ergibt aich nach R'zﬂ k = ohne.weiteres 4V und nach
-4V = o=V auch V. (streng). Man kann nun die Kenntnis von V' be- =~ =~
. nutzen, um zu erfahren, wie-lang Jeder der belden Saulenteile
w fur sich ~ der vom Radius R -und- der vom Radlus r"— werden
| muss, wenn sie zusammen das Volumen v fassen sollen (x = Ldnge
des breitgren, y = Lange des schmalen Teiles) . S T

L : S

R'z’ x + r'2ﬂ‘y = V
und x + y -. = 8.

Die beiden Teilstiicke x und y ‘sind 'also berechenbar, und man'
hat es daher in der Hand, V in zwei widhlbaren Rohrwelten‘un—

- terzubrlngen (oder auch umgekehrt die lLingen x, y zu wahlen und
die Weiten R, r zu bereohnen), d.h. einen Teil des U-Rohres
verengt auazufuhien, um belspielswelse den Quecksilberbedarf

- auf das sparsamste Mass zuruokzufuhrenjund aufs beste~auszu—
nutzen. ' A : B vf' + o o,
‘Man hat es dabei welter in der Hand das U~Rohr in fast'°
beliebiger Weise aus den Streoken x.und ¥ d p. aus weltem und1
-engem Rohr, auch unter weltergr Aufteilung dleser Strecken inm - 7
?:fw Teilstucke8 éusammenzusetzen, man hat nur dafur zu sorgen aassm_wmvﬂJfM,”
_;~die weiten Teilstucxe zusammen die Liange- X, dier engen zusammenﬁfi”*“*”““w
. .die Lénge y haben und dass der obere Flu831gkeitssp1egel in -
einem weiten Teilstiick spielt Fiir den unteren ist dann. Tempe-,”
aatuxguﬁhlgxixaihﬁiiqgﬁmahxlaisigiaﬂﬁn.kannﬂman_a1nan~£en1 vnnd
'x in ded anderen” (offenen) ‘Schenkel verlefen, z.B. an die Steix =
_ﬂles dn der. der untere. Spiegel Spleltmwlm.Ausfuhrungsbelsplel R
ist ein solcher Fall beschrieben. Gerdte dieser Art teilen mlt
anderen bexaﬁnten den Vorteil. daxuMeniskenglelchhelt (glelcher .
HKaplllardepression, die<Meniskenkorrektur f&allt weg); sie un-. . ... . ...

terscheiden sich aber sinnfillig von ihnen durchrdie Massver— ‘
héltnisse, die zur.memperaturfehLerfreihelt fuhrene .

T

I
f

— Der Anwendungsberelch des erflndungsgemassen Verfahrens
erstreckt sich -auf-alle Gerdte und Anordnungen, die der Messung -
(Anzeige, Aufzeichnungs Regelung, Uberwachung) von Drucken oder
druckabhanglgen Grossen mlttels zwelschenkliger Rohre dienen.
Diese allbemeine Anwendbarkeit 1nsbesondere,auch die- Ausschalt-
bérkeit der Nebenfehler, ldsst auch den Anwendungsberelch ‘von
an sich bekannten Nebeneinrlchtungen und zusatzlxghen Hilfsm1t~

)

——
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toln“wéaentiich*éYWéfferno S wird beispieloweise die Vquegung
des Ortes der Anzeige (meist Hoharlegung) und die Vergrisserung

. der Aussohlagsweite (&telgerung der Mesaompfindlichkeit) mittels
einer zweiten, iber die erste (Quecks;lber) geschiohteman Flus-

:481gxeit (Hilfsflussigkeit) allgemeln anwendbar, was bisher nicht

. der Fall war wegen der grossen Wérmeaundehnung der leichten Flug-

- sigkeiten, d1e hier besonders grosse Fehler bewirken kann. Die Er- -

- findung gestattet, wie die Ausfuhrungsbeisplele 3 und 4 zeigen, -
verhdltnismdssig kleine Flusslgxeltsmengen zu verwenden nnd die-
Wirkung ihrer Ausdehnung auf- d1e~Spiegellage als Nebenfehler (8)
zu behandeln. Man unterwirft die Rohzmasse der zweiten Bed1ngungs~
gleiohung und hat im ubrlgen frele Hand bezugllch der Formgebung

des offenen Schenkels° Fuﬁrt man diesen mehr oder weniger verengt,
gegebenenfalls kapillar'.aus 80 sSpielt der obere, Spﬁegel der.u~- .
_H11fsf1u331gke1t der nunmehr die Anzeige bew1rkt, in ihm fehler~ e

" frei mit wahlbarer“Empfind1lchkd&t die bis auf’ ein Vielfaf',
von der des Hg—Splecels gesxelgert werden kanno In ahnlioher WGise

_erweitert sich ganz allgemeln;d1emMogliehkeit-ielohte netzende” ’“

;Flu531gke1ten als Messflu331oke1tg(anstelle von Quecksilber)zu
vaezwenden, was. unterhanderem ‘ebenfalls- wegen-der-weit" ‘grosseren
,(lO- bis lS-fachen) Messempﬁlndllchkelt von' Bedeutung isto‘ R

NS

Dass dae Befrelung der S iegellage vom Temperathreinfluss
‘nach dem hier beschrlebenen Verfahren fux Quecks;lbergerate, vorr‘i
':allem auoch fiir gelhsttédtig arbeitende quseinrlohtugggn. Kontdk :
~ gerate, Regler, Schreib- und Slgnalgerate ‘von ‘grossem, unmittelba»”wm

rem Wert ist, liegt auf der Hand Die Erfindung bedeutet. einenwww-mmf
”“grundlegenden Fortschrltt der gesamten U-Rohr~Messtechniko CE

Beisglel’l

fu? ein einfaches Barometer (hierzu Abb l)

D1e wahlbare Rohrwelte sei 8-mm,. (» = 4 mm), die %%llung

Quecksilbero Die Qgg_misaulenlanga_S_qu:—eiae—m%%$%ere*BruckhOhe

Hivon etwa 750 mm) sei 1050 mm. Man verwendet ein 4 mm“Glﬁerhr 703 ;
etwa 1300 mm ldnge. - L o
Das Fullvolumen V = ‘Zﬁ’S (+ 5 %) wird;gleich .
| 42. 7 s 3050 £ 52'760 mm> - |
v+ 54 - 2 640 mm>
v 55-400 mm>

4 TR
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Der rEUmiiohp Auadehnungsbelwert o des Quecksilbers be- '

trégt 0, ooo1elo < - IR
. 4V = « . ¥ wird (je-©) = 0,00018L + 55 400 = R Ca

.k =d . Hwird (je °) ,ngQQQlﬁlwgw75Qw7w94l3§Mmmgw

Non gilt: B2 = -—iﬂljz- 5 o

2 R ;' 9,70 mm,

‘f

‘ Fiur dle Rohrerweiterung ist demnach ein 9, 7 mm weites

- —

Rohry zu verwendeno

] - (Der Volumzuschlag fiur dlese Erwelterung, d.h. der Mehr-7“'
bedarf fur eine 9,7 mm- brelte ‘Saule gegenuber einer nur 8. mm .
breiten (beide 100 mm hoch).. berechnet sich nunmehr auf:ebwa. _fo
2370 mu’; geschétzt waren 5.% = 2640. Der Unterschied von 270
ist gegeniiber V = 55 000 so gering, dass dle Rechnung,nlcht w16—' ”
derholt .2u werden braucht ) :FuT “, e S

Das 95 7 mm Rohr wird an das 8 mm-Rohr angesetzt Es
“vbildet den oberen Teil des langen Schenkels;"der spater, ‘pach
T:.der Fdllung<m1$ 55 4xem3 Queeksllber3 evakuleqt uhé geschlossen
éabgeschmolzen) wird.: Die-Form -des- U—Rohres ist-aus-der- “Zeich=-
nung - ersichxlicho Das . Geratﬁw1rd in bekannter Weise (empir1sch)
geeicht wqbel sich -schon der Vortell der temperaturfehlerfrelen
_ llage.m&oluﬂﬂym.geﬁm cht, ' ; 1t
‘Die Teilung kanr unmittelbar auf dem glatten Rohrschenkel auf-"
*getragen werden¢m31e kann_auch auf Torr umgerechnet werden.

Werden Gerate dieser und der. folgenden Art mit anderen :
313331gkeiten als Quecksilber beschlckt so dlenen sie der tem-
peraturfehlerfrelenfMessung anderer Druckberelche (zoB -Q- blS

lm Wassersaule)

. BeiSplel ‘2

filr ein Druckmessgeridt mit Queck51lberein3parung,
' UniVersalgerat (hierzu Abb. 2). e

Die belden widhlbaren” Rohrweiten .seieh 8 mm, fur den wei-
'terenn 4 mm fiir den verengten Teil (R' = 4, r* = 2), die Gesamt—
aaulenlange S sei wieder 1050 mm fir elnen Messbereich von O bis -
etwa 900 mm, Hauptmessgeblet um 750 mm; k = O 13§_mm°_Gesucht
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sind die Langen x und y das brelten und dos achmalen Saulenteilea.

, . Aus R' und k ergibt sich ohne weitaras av zu R'2Jck
16-314-0136-683mm3

Aus dV folgt V

V- g - ootk - R

Dleser ‘Rauminhalt setzt sich zusammen aus dem des brexten und dem i
des schmalen’ Telles,_~ ¢ ~4‘ ' '

R'le‘x + ' y=1,

und ausserdem gllt X +ys=S. - '+#y,___~z.
Y -r27S . 37700 - 4:3,14-1050 " . 650 mm
| (3-2-r'2>ﬂc (16 - 4) . 3,14

und ¥y= 5 -x = 1050'650 .,“=:1.20._9:!.1.-

Hlernach wird x =

' Die’ Verteilung der belden btrecken auf das U—Rohr erglbt sich aus
der Zelchnungo Man geht von- elnem 400«mm langgn 4 mm~Rohr! aus,gﬂas—~
eln zusammenhangen@es Stuck blelbﬁﬁwdaswnahaﬂdemwelnenﬂ(rechten)

hnde die U~Blegung\erhalt und an- dessen belden Enden 8 mm—Rohr—

;;‘mlt der berechneten Flu531gkeltsmenge beschlckt und in bekannter e

Welse fertlggesﬁellt ‘Der~ langera ‘Schenkel w1rd geschlossen, der
- kiirzere (offene) kann mit einer ?2 mm~Teilung fir die Ablesung L
“von ¥1 mm—Hg versehen oder auchigmplrlsch geeicht werden° Die . Telﬂg'

—lung kanﬂ~&&eh*fﬂr*TﬂrT“bETECHnBt“wvfﬁenoW);]M,,‘.;w”_uﬂ_mg,;umg A
Die berechnete Fiillmenge betragt 37 7Jcm3 Flassigkelt A
(Queck51lber ‘oder auch jede beliebige andere) . Bel dleser Full-
menge 19t stets der schmale Teil der Sdule 400 mm, die beiden
brelten Teile zusammen 650 mm lang. Das Gerdt stellt ‘eine sowohl e
- fur Barometer, Manometer, w1e auch als Dampfdruckmessgerat’ Ten~v;*9
,sionsthermometer und fir v1ele andere Zwecke besonders geeignete

ha -

Form dar. . - | E_— » o '

, ‘ ~ Patentanspriiche.

1. GerHte zur‘temperaturfehlerfiaien Measdng von Drucken .
oder druckabhanglgen Grossen mittels zweisohenkliger, mit Fliis-
31gke1t beschlckter Rohre (U—Rohre) dadurch gekennzeichnet, dass™
das Verhaltnis der hohrabmessungen, insbesondere der Rohrwelten,
zueinander und zum Volumen der Flissigkeit so bemessen 1st dass

\
A
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dig_thez‘n.isohe Geenmtvelmnanderung (aV)so weit—in-den—einen
Sohenkcl verlegt wird, desg der (tieierliegende) Fluaaigkeita-
gpiegel im anderen Sohoakol, der gur Anzeige benutzt wird

aeine Lage mit der Temperatur nioht dndert.

= ‘ [

A i GerHdte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass gur '
Aussohaltung der thermischen Volumenénderung der Flussigkeit~der

' messen 1st dass der Volumbetrag dV in 1hm einen Zylinder mit

dem Radius. R von der Hohe K vildet entsprechend der Formel dV # -
R Tk, - | SR
3o Gerate nach Amspriichen 1 und 2, dadurch gekennzelchnet
_dass zur Aussehaltung noch ‘anderer auf das Messergebnis wirken~
der ‘Temperatureinfliisse (s) als der Volumen&nderung der Flissig-

keit: die Bedingung 4V = 32 o (k - 8) - 121-0 8 elngehalten isto

4. _ Gerdte nach AnSpruohen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der obere rluss1gkeitsspiegel in einem erweiterten Rohr-v ‘
stuck sPielt wobe1 dle Welte des ubrigen Rohras w&h&bar 1st,',g

. 5o Gerate nach AnSpruchen 1 bls_j, dadurch gekennzelchnet
'ni dess .ein Teil des. U»Rohres verengt adsgefuhrt -wird;, Jedbch GOy
~dass derx. _obere . bpiegel im n;cht verengten Tell splelt Qpe%ﬁiQwiﬁgwwwﬂQ:f
: beide Rohrwelten wahlbar sindz ' ' + '

44444 4, -

’ 6c Gerate nach Anspruch 59 dadurch gekennzelchnet dass
das U-Rohr aus mehreren Teilstdcken verschledener Weite zusama

.mengesetzt isto_;,,?,“_

n Gaiate nach AnSpruch i64.-da ﬁrch“géEénnzelchnet~~dass"m~

. die szegel in Rohrstiicken” glelcher Weite spielen.

8. Gerate nach Anspriichen 3 bis 6 dadurch gekennzelchnet _
- dass der eine Guntere) Flussigkeitsspiegel mit" %1ne? zwelten’uwgi”wLﬁmeww
F13331gke1t tiberschichtet ist, deren in einem gegebenenfalls
verengt oder kapillar ausgefuhrten Rohrtell 3p1elender $p1ege1
die Anzeige bew1rkta v/ﬁ o ﬂgbx S e

y __‘,_ B N ! T —_— .
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Betreffs .

. Q.Z. 1

Ger&te zur tem eraturfreien Mess

von Drﬁoken oder druckabh&n an GrBBen

In Folgendem wird rechnerisch die Richtigkeit des Anspruches. obiger—o Z. be= —
wiesen, daB eine. temperaturfehlerfreie Messung von Driicken mittels zweischen-
kaliger ‘Rohre mdglich ist, wenn-die Rohrweiten und Abmessungen-bestimmt ge=———
withilt werden. Die Unabhéingigkeit von der Temperatur gilt jedoch nur fiir kon-

stanten Druck.

In den anliegenden Bildern ist ein Barometer fiir 0° und t° Cc gezqiohnet. Die -
‘Bedeutung der verwendeten Zeichen ergeben sich aus der Figur. Die~beiden’ Unif*if'

" bekannten sind cp = x und L2 =Y. 8 = Raumausdehnungszahl der manometrischenu

Flissigkeit.

Temperatur

Wichte der manometrischen
Flﬁssigkeit

Lénge der engen Fliissig-

keitsaaule - .

Lénge der weiten Fliissig-
‘keitssiule :

Gesamtes Fliissigkeits-
volumen

Hohenunterschied dér bei-=

den Fliissigkeitssiulen

q;:"“ 7
0°C.
‘f‘b

lg =a + b + ca

Lo

d‘;' d ’V""z’)’(a. & f{!,) r-/f“;—,».[,o
Ho_.-_.;..,Lo,_ﬂ'.,a - ,CG
Lo = Hy — a + C,
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Es~wrrd~nun—nach-&er“PatenxunmET&ung‘dﬁr“Radfﬁﬁ*&és weiten RORTES SO bestimmb,

- c°(7""+f€"'} =7 "‘(* ARY - ”‘ﬁt*&e“/a#t

g

ydaB "in. Gleichung'(1) -die temperaturabhanglgen Glieder 'sich fortheben, d h. die o

Bedlngung .

erfiillt ist. Damit ergibt s:.ch aus obiger Gleichung (1), daB x ‘= Co, d.h. fir

: /i G '.._/"o _z_ S S

oy

~alle Temperaturen bleibt der Fliissigkeitsstand im rechten Schenkel des Manfme—‘m
ters auf gleicher Hshe fiir den Druck Ho (be1 0°c). "o

f\

. Andert sich nun der Druck: von Ho auf Hy, dann lautet Gle1chung.(1%fm

TR )l —x) =Bt (R

Nach Glelchung (2) ist
. ' . W,j
Somit '

=w,t-a;\—, ,;,t/,
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D.h. bei einem anderen Druck dls H,

bleibt dex” rechte
gleicher HBhg._wenﬁ~sich"dia“Témpbratur indert. Die 4
g Gleichung (3), . o ,

—Schenkel nicht mwehr auf
bhingigkeit davon gibt obi-

mm, ti-to = 300 .
= 0+82 (Beiapiel 2 der 0.z, 1

Co - X ',0’1 mm,

4474)

—ein Bar meter der bisher ﬁblichen Ausfiihrung mit Rohren von iiberall
o -Durchmesser ung liest lan nur am rechten Schenkel, ohne den' Tempera-
tureinfiug zy berﬁcksichtigen ab, dann ergeben sich Fehler ip
ordnung, wie oben berechnet, I; e

‘:der Fehler fiir t = 30°C 0,27 mm,

i

Zusammenfassggg;

14474 ist nur fiir den -
hre berechnet sind. Fip
Jenigen bei einem Baro-

r den Techten "Schenkel,
' Bei einer verlangte von V10’mm-bringt“die”E
- eine Verbesserung,

| _ iﬁindung‘aemnach“zwar%4
‘doch ist gigﬂnichtsausreichend“gfﬁB, um'den,Mehraufwand-(Glas-“
. bléserarbeitT*EiEhung) Zu rechtfertigen. <
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1.) Fip . YLispends G phZ‘-“eO.t@[l iad 'o“~f edigende Z{;o:a;-wtru?:tionen,

W? vornan&un. S R
o tecnalscher-GonV”rruch mit elnﬁM'!i
i i

»nJGamahafeofan

TOoT
»-/V
ol
afene

: #1:1‘5. .tm“ﬂebm’?f“lﬂ“ ein-ehotvern T ant : »
: ‘:’:“!l?" f;nafeo‘f‘eﬂ_oou sbenfails ein Lro\rersuchmn-— :
g Terden {_;-_"tfnc.ertvor: ChIBEe) e i
1 Ve.c'=*~’cn onm dan His 1"0, eine fnl: ”f.m*t llpﬂ'endem
'_fﬁ;a_z_a_t\zL, .au.ch.t p::c.u a,b.m SWORCGOE, - .

nurundfatzlz ¢ bw*om*, Binigkeltb d“rubrr dass disl
Zebe u‘L werﬁ €1y WEni zin 7w‘ﬁ~'m\ d %zu owu"udqu. syalRL: raan dle :r..:c‘eie _
F2hl T ety wizd man bel cenkre v dies mar_ r:[:ahrc—;nu—'}

- mBonie beheprey

- Die. l'! e’"*zzécz fer, v‘ en cich e Vorteilie b‘u weberi rdischen Anla,:,cn"
wedd : uzserordenti LCh" Clchwierigkioiten veimieden werden
S }mﬂm n, Ve man _f,'f’ o hiohe R elnzichen. mifv,.. Bei- oberirdis:
bisten «~ie nur danu \Mrt* ko wens Tas msrjhcm&eltnn
mender fen In stirkerem-¥ale gegeben ~ind als durch
*mﬁer_da Fone. Dic *:w',.*lcm:e:w ixt nur dc,rﬁrv beg@bﬂn, wenn bei
'andor@m B g ros sen Hbhen vermiedén werden. Die Tape
.:.n h?t AT bCQl"‘“te"‘ = nm; “da wahreehed
110 nﬁch @\13"?&,1‘ Fie och Nadclwald iz c:»m #he erhaiter
hl:::.bo am dieé a(&ﬂtt?mm der anl= o aufgrund der
R ._um"z @ ‘,Luc ’zzrc«,. die o Tarnung Vllchﬁ: verhindart wirde
AR unchhu.] omm* ln_;,nzu dans oin llcrm‘rdw x;f'ew grifsere Angriffs—
Fidghen 13“‘;::(, unt dic V’uﬂ =trbarikait der ! =8 wci“ kv;J li:*er sehr
g;'coro ish, é&uw‘erdem izt xr’:gcq é‘\,g. unmbnmm RE ,1,‘:’ eing. inbunkerung -
del liegenden ‘fen nesuer\z.t - ebenfeils in Fraoe g\,uueﬂ‘a Ange- _
sichts der Jebzis Gf’f’"&‘;.ﬁeﬁ Domben, wie is z.B. dweverdings in. B~
litz ge ﬁ’erf'err ﬁl;..c;_, *rd dic @anze Ei_nbun{;,runi_., ill‘a«"o*ﬁlr‘ch. .

Die licegenden ‘fen werden Fir die Gasphs-e “ohne “eh rieris k:e.i.’be}i er»-«
- wendet werden kinnen., Fonc-trukbtiondn dafir W:mgﬁcn vor bel der Ab

HochdrucKver-uche; Ludwigrhafen, Dr.Pier und ¢ icholven, In Kleip- chol;
ven I =oll inm Februar-eine Fabriksbtion mit einenm liegenden. Ga‘a},haa 3

ofen antouleny e r‘ia@h‘eln techmschvr 33 a,’rt:z ciam.t.'i: g;e eBen 151;.
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‘Dbr‘ve endﬁﬁg in der Tumrpfphase utéhen nach An*icht aller ieteilig-
“ten ¢charfe Bedenken entgegen (Verkokungzgefahr, geringer ‘Asphalte
abbsuy -grossere Vérluste usw.) Nach allgemeiner Angicht murs ein -
techni-cher Ver~uch gecfahren werden, weil sich nicmend finden wird.
der ohne vorangerangenen Versuch eine Fabrikation mit liegenden :
sumrfphasesfen_fLihrt. F .
ivin ¢ onotrukt:onrvorﬁchlep wvon der I.G. llegt vor mat einem'aus—
wech.e!baren, pordsen Rohr zur cuBinleiting des Gases.
Fin weiterer Vor-chlas wird von der Brabag semacht ! (Dr.ﬂ'och chwendeﬂ
Auflisung des gucr»chnitte~ in mehrerc _inzelrohre. Di= Brabag hst
my ﬁode llversuche gomacht, dic nicht befriedigcnd'verlieien Auch .
bel deanocndruckvnr*uchen cindg die Ver"uche mit EShrentfen negativ
,auvgefallen (zir,. kurze Verweilzeit des “roduktes). -s misste, um. .
ringere Verwellz .1e zu bekommen, ha#azlt ‘t dazwizchen geschaitet
fer@er. Bel ~chneller Hihrung kdnnen im liegenden Ofen praktisch
die Yerte der ”enkrechten Ofenr erreicht werden, abor dic Verwendung.
. der hahrungwlra G chnicch noch nicht beherrscht., Fiir dic wumpfnhase—
'ofen izt galso auf Jeden Fall dic¢ Durchfii 5 eines Varsuchs: not=-.
endig. Diecer Ver-uch murs losgelidst VOn einem Ferk erfolgen, um
?&ne gewicse Verruchmdsuer zu gewshrleizben, Umgekenrt“mu cine
‘Wasser-tof fque1¢v zur Verfipgung gisua17 S Werien, Jer v rcucb xdnnt&f
:dahr“ erfoigen ln viein-“cholven I.. Di:c . chwierigkelt besteht hier -
‘darin, dass rur dex ‘ther zu V“raroeite 1ide Kokere ;teer zur Ver°u~.
steht., Zwec'missic wilrde Trd5i eingeretzt. Ba. bringf gber nsue -
Tran: portbelscbtung. Dis zweits Eﬁﬁﬁlcar'1t~zur Durchiiihrung des Verb
,’uChb— be: faht darin, daff mJﬂ gp%_aL,dlm au&gxhugfi;gi“nn“ von o
I.ocuns nzch “chkopnu anhingt., ?aeanvll- Gro-se.’ torungﬁmb0¢ichkeiﬁ
'auvcn_? icgeran»riffe in dem gesamten Gebict. Drlttensz Anh#ncen
dig -armeps tcff’eitnrg'venuﬁ echhammer nachﬂﬁeyﬁebrecb e

ff IV. &1~ 9urchf4hran* wﬂ¢Ch&I Yerouche 1qt

"ueh_ i1 dem l;egenaap chhﬁn01ofcn zu'fmhreng; ; Versucl
“wemen ‘der daverndon Fliegerangriffs immer wiesder’ untcxbrach@n“ ef=
Bg ﬂﬁﬁbni e nichk bgl@ébr?cht v“réen Konnten.-- :

; Plihrans der 13 nien e .
’_au*w¢r dan Jicm mW<“em.auch~anﬂbr® aﬂlﬁ ebeileg B B.dIWs inklvr—
-ﬂnlaﬁe (cm.,S m hoch),” die Konbtukt-iniade {i5-70 m hoch), Druckwa
. (20 m. h0$h),,6iew aschaniggs (20-m hoch) usw. auf dis
lle?sn&ba wifen eingestallt wuﬁen, Gehay diece Ayg?raturfﬂ miimghen
zum tull.ymkeahtrui :rE. wexrden und die vorhsndenen Appslats wiren
nicht verwendbar. Plesem grossen Aufwand steht ﬁmw_FiwiLo"wgbnubbr,
das: der liegende Ofen.vnrfmhr nqmaﬁalg noch nicht gesichert 1«&, .
dar also niemand - agen kann, ob der llegende Ofen much,gérglica
cEirunsvirel zu ;ahren irk. i : “ ;

Der Vor:chis ex Flrma Meiguner filir <ine llov@aam'Batt1A gtl@n -

warde, nup ku . Slffutl“w ‘Auch hisr wurds sin Versuch “ur~ﬁ“%wend1g
‘erachbtes. iz besteht fo'r n"r Hinigkeit dnrwber ders. bei den Desbtile .
latlicon firmen 5&?%”°ﬂd &Gnsiruki1039n~fur BegtlllﬂleﬁnP yon geringes

HERTE S

rer Hihe vorhunw,a vlnd. ~enn also doch eins. neus Konstruktion ge—
macht werdown-=0577, w aie Firma Melssper vorschidigt, dsnn wiirde man
digce vorhandenen Vﬂrx071a@@ der beksnntern Destillastionsfirmen vor-

augsichtich verwendesn kinnen. Bicher wer Grunds 852, varhandene A=
paraturen zu verwenden, um fraht~%erm1n£ Zu. 8?;191%5. S

e & cr}
M Fowe. WL s ai -v«s—:»—h';’!
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Stellung:

”

. Zu.dem.Schreiben vom G.B.Chem (Dr.Ringer) vom l9.12.44-nehmeh wir'wie'folgt

Allgemeines

Die vorgesehene Tarnung mu8 das ganze . Jahr wirksam sezn. Be1 Anlagen in Nadel—

wald bestehen allerdings Bedenken, daB der Bzumabstand fiir eine derartige Anlage

zu gering wird. Weitere Bedenken bestchen hinsichtlich der Widerstandsféhigkeit
,_der Vegetation gegeniiber Abgasen, phenolhal tigen Abwassern und der grofen Wirme- .

einwirkung. Entsprechende Erfehrungen. diirften bei den “OfeﬁLAnlagen vorhanden

sein, die wir einzuholen empfehlen. 4uch der Bau der sehr schweren Fundament diirfs

te auf die Vegetation nicht ohne *schidlichen EinfluB sein. '

Aus den Unterlagen geht nicht heivor, wieweit neben der optischen Tarnung auch

an Mamsnahmen gecen Rotterdam— und Metho-Geridt gedacht wurde.

Gasghase Zu Anluge l)Da ein Teil der Regeneration sicher Fliissigkeit und Gas :
fihren wird, halten wir die waagreche Anordnung der Regeneratoren fiir unvorteil-
haft, da ihre Leistung stark verringert wird; dieses bedeutet eine wesentllch
starkere Belastiung fur Vorheizer und Gaskiihler.

Zu Anlage 2) Bei der euzgefuhrten Aus*uhrunv der Blenden wird eine ungleich-
miéssige Gas— Uldumpfbeaufschlagung des Kontaktes erwartet. Es wird vorgeschlagen,
den ersten Schlitz der Blende waagerecht uuszu4uhren,-so dass das Gas nicht

den oberen Kontakiraum bevorzuzen kann. Ausserdem muss das Kltgas vor diesem

1. Schlitz zugesetzt werden, hicht wie auf der Zeichnung zwischen ersten und
7we1ten “Sehlitz. T - : = :

Wichtig erscheint besonders ein Vorhydrlerunbsversuch, um beurtellen zu konnen,
.0b..die.vorgesehene Konstruktion .fiir. die. Beherrschung. der. ‘e’r’é.rmetonunb ‘hinreichend _
oder ob eine Neukonstruktion erforderlich ist. Hierbei kénnte men daran denken,ru
_den Ofen waagerecht zu legen, ihn stidrker zu unterteilen und die Gasfuhruno e

so zu gestalten, dass das Gas zwangslauflg von unten nach oben gehen muss. =~

Sumpfphase .
Zu Anlage 4) Wir halten divse Art der Aus fuhrung fur undurchfuhrbar,gia fir die

S$andhadbung—kKein—senii~end-—g ii & n kann
,dlese Ofenkonstruktion nur fir eine Elpfmchkamm s Verwendung findens Im Interess
“éiner gesicherten Inbetrlebsebzune ‘halten wiT bei dur Sumpfphase ein bweichen

~-von--den-bewdhrten- X nstruktlonenm(stehende {fen) .nicht.vertretbar. Diese Stel=_.
.lungnahme gilt 1nsbesonders auch fir Anlage 5. Nach unseren Erfahrungen ist d1e -
hydraulische Riihrung mit Abstand a2m besten, wihrend eine sechanische Riinrung 5:
nach unseren Erfahrungen seit 1927 in der zur-Verfigung stehenden kurzen Zeit

- nicht zu'entw1cheln iste Flr die waagrechte Luge der Regenarauoren gllt ip ver—
starktem Mass das unter Casyhase gesagte. v

Grundsatzllches :
Obige Stellungnahme betkrifft nur das engere Hydrlcrverfahrcn. Im ubrlgen halten

wir die Angelegsenheit fiir so wichtig, dass wir den Vorschlzg von HerrnDr. Ringer
begriizssen, in:Leuna mit massyebenden Herren andercr Hydrierwerke eine dlesbe- '

~ziigliche Besprech.unb abzunalten. .

2€Ze Schwab

Dieser Ve rsuch kann aber nicht bei .ns gemacht werden, du es
der Erstellung der normalen Erzeugung im Wwe; e stehta Ubernaupt
ist Entwicklungsarbeit— u. zeit drforderlich, die nicht mehr zur

Verfiigung steht. : S
v N } : e e st e _ge,z:._.fDr ..,éc hunc k -

N
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Hérrn
Direktor Dre S a uer

L e una

~Sehr geehrter Herr Dr.Ssuer! . Vo
! v el it e P L T A o \
) Copipr

' \ r oot en D, 850rs
-ih Ich hatte eigentlich im Auftrag von Prof. Krauch;ﬁébh;ieuna+£ahren’
sollen, um mit Ihnen und den enderen zustiandigen Herren in Leuna -
iiber die .liegenden HochdruckSifen zu sprechen, Wegen dersReiseschwie- -

rigkeiten muss ichr versuchen, den Auftrag schriftlich 'zl erledigens

Wie Sie wissen, legt Prof. Krauch gridssten Wert darsaf, die stehen- -
dén Hochdruckdfen durch liegende Ofen zu ersetzen  unggfistihierin... - -
-anscheinend fioeh “besonders beeindrucktdurch—die—fustiiirung-einexr-,
Anlage " Kuckuck ", die Prof. Krauch in den letzten Tagen besich-

. tigt hat.. Ich bin‘'von der Zweckmissigkeit dieser Ausfiihrung noch .nicn
ganz'ﬁﬁé?iéﬁgtI“Fﬁf”Prof:“KréuchWist“der"Hauptgrundy~gutwgetarnte~An+
lagen im-%ald zu erstellen, da die Termine fiir die U-Anlagen, wie zu.

Die liegende Anordnung ergibt unvermeidlich sehy grogse_Fliachen, die .

wohl such nach Threr Auffassung unbedingt vermieden werden niissten.

Teh hatte mir die Errichtung einer solchen Anlage SO vorgestellt, das

uag&iehstukieine_Aggxagahe_aufgestellt wqrden.'unter'tunlichstergﬁ

Verkiirzung aller Rohrleitungen USWe,.2) allé Anlageteile mit gutem .

' Splitterschutz versehen werdeny wobei ich die Kammer auftellen wiirde

- --—unds jeden- Ofen,Warmeaustaus cher,. . Abscheider. ge trennt, mit einer so- .w
liden, hohen und engen Schutzma

uer umgeben wirde. Diese Ausfiihrungs-
weise hitte den Nachteil, dass die Anlage teilweise iiber den umgeben-
« den Wald hinausragt. Ich glaube aber nicht, dass man eine Hydriexr-_
anlage, die selbst bei kleiner Kapazitidt sehr umfangreich werden wiixr=
de, in einem Wald so getarnt aufgest&llt werden kanny dass sie dexr -
Feindsicht entzogen wird. Mit den liegenden Ofen ist es ja nicht ge=_
tan. Hinzu kommen die Wasserstoffherstellung, Olwéascher, Energiean- -
lagen usw., die kaum alle.. verdeckt unter Baumen aufgestellt werden
konnen. Vielleicht ist aber meine Ansicht verkehrt. Auf jeden Fall

missen wir versuchen, neue Wege =z gehen, da die U-Anlagen, wie ge-

sagt, nicht zum Ziel filhren werdeti. - e _ - -

In Anlage erhalten Sie einen‘Beriéht'vOﬁ‘Dr.Pigﬁﬁﬁber liegende Ufen,

zu der Prof. Krauch um schnellste Ausserung der. zustédandigen Herrem
. - aus Leuna bittete. - .o : o o

o 4?,-:%";:1“1;")
i
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”14D§£‘Vdrschlag fir die Gasphase ist klar und Go;auseichtlich in der

o vorgeschlagenen Foram auch wohl technisch durchfiihrbar. Dr.Pier halt .
- es filr notwendig, dem Ofen eine solche Neigung zu geben, dass eine
Gesanmtbauhthe von 8 m herauskommt. Diese Bauhdhe wédre . im normalen ,

- Waldgelénde schon nicht mehr tragbar, wenn man der Ansicht von -
Herrn Prof.Krauch folgt. Ausserdem will Dr.Pier den Ofen zur Fitllung
senkrecht aufstellen, um iiber eine Biihne zu fiillen. Hierzu schlégt- -
er die in der Zeichiaung dargestellte Spillanlage vor. Wenn schon 1

eine derartige Einrichtung erfdérderlich sein sollte, fragt man sich,

warum der Ofen nicht dann gleich senkrecht stehen. bleibt, was fiilr den
" Splitterschutz viel vorteilhafter wire. Die gpeziellen Fragen, zu de-:
nen um Stellungnahme gebeten wird, sind also A LT
' ob es auch in Leuna fiir notwendig gehalten wird, den Gas-
phaseofen mit einer Neigung von etwa 120 aufzustellen und
2) ob es notwendig ist, den Ofen bei senkrechter Aufstellung zu

fiillen. . h .

Irgend welche Erfahrungen mit den liegenden Methanoldfen von Herrn
Dr.Giessen liegen wohl /hicht vor. Ich bitte um Mitteilung, fiix wann.
Sie im Normalfall mit den ersten Erfahrungen hierfiir rechnen.,

Der Vorschlag fiir den Sumpfphaseofen ist, was die technischefDurch-
fiihrung anbetrifft,,versténdlicherweise;wesentlich unsicherer. Der
Vorsechlag von Dr.Pler l&dsst ohne Durchfiihrung von geeigneten Versu- .
~‘chen, eine Reihe von Fragen offen. Die Ausfuhrung ohne ausreichend'
Vorversuche erscheint. sehr gewagt. Prof. Krauch glaubt, dass die. -
Schwierigkeiten nicht so gross sein kdnnen und wird in dieser Auf-

fassung bestdrkt durch eine Unterhaltung mit Hexrn Joost, der eine .
~brauchbare LGsung auch hierfiir neben den von Scholven zur Ausfiihrung
kommenden liegenden Gasphasetfen in Aussicht gestellt hat. D e T
H“Eswwérewsehr~gﬁnstig,wwennwbéldmﬁgliehét~eine“geqeinsamefAﬁsspracheww‘
. . mit Herrn Joost und.Herrn Urban Uber diese Frage stattfinden-konnte. -
. . Falls Sie der gleichen Auffassung sein.sollter will ich- versucheny—- -
eine’solche Besprechung fiir Anfang Januar in.Leuna herbeizufithren.
. R 7 T ’ ’
In der Anlage ist ferner der Vorschlag der Firma Meissner fiir liegen-
de Destillationskolonnen beigefiigt. Ich bitte Sie, auch diesen Vor-
schlag in Leuna priifen lassén zu wollen. Soweit es_sicéh um Ko ONNen..—..
fur U-Anlagen handelt, mOchte ich.die Frage aufwerfen, warum die T
Kolonne nicht 1in verschiedene Schiisse aufgeteilt wird, wenn man schon
an Neukonstruktionen denkt. Hierdurch konnte an den bewshrten .. .. . _
Vf”GléEgenbaden festgehalten,Werden..FﬁrﬁﬁbertageanLagen wirde eine s
che Ausfijhrung wohl zu grosse Flichen bendtigen. Solange asber kein
Erfahrungen iiber die Wirksamkeit der von Meissner vorgeschlagenen ¥
Bodehkonstruktion vorliegen, erscheint mir die Aufstellung einer sol-
chen- Kolonne sehr bedenklich, da erhebliche Uberraschungen moglich =
$ind. Wie wir Geilenberg vorgeschlagen haben, so0ll ‘die Firma Meissner
veranlasst werden, schnellstens eine Versuchskolonne mit einigen Bo-
den auszufiihren, um Konstruktionsunterlagen zu’'erhalten.

Ich ware Ihnen fiir eine baldige Stellungnshme unter Riickgabe der Un-~

terlagen sehr dankbar, ‘ : :
) - o - Mit bestem Gruss

Anlagen. . . : . o

< "\‘N'"'\
£

- '&\:
- "f?\"o"_,/
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Zusanmeniassung:

In dem folgencen Rericht wird eine kuwrze “kbersicht iber die An-
vendung liegender Hochdrucktfen bei der Hydrierung gegeben. Jrund-
sétglich Tst fUr die beiden {tufen des Verfashrens, die Eydrierung
in Sumpfphase und Gasphhse, dis scrkrechite anordaung der Sfen und
Vorneizer die verteilhafteste und dnher technisch errrobts. Yenn
man vor ihr abwelchen muss, dann llegen die Verndltniese fir die

Sumpfphzse und flir die Gasphase verschieden.

*ir die Ggsphese ist die Anwendung llegender éfen gofort durch-
flizrbar, wenn auck mit siner kleinen Verminderung der Ofenleistung
und geringer ErhShung der Vergasung zu rechnen ist. Fs sind.nur

Usbau-des-elektrigchen-Voraheizers—bietet-keine-sechwierigkeiten;—du=

gegen erfordert der Umbasu des Gasverheizers =zuf nigdxige Fauhdhe
mit-liegenden Haarnadeln eine sbénderuns ung pedingt dohey eine

~kKleine Terminverzdgerung. - -~ - <

 Flix eipe ¥am=meranordaung und Honstruktion der.liegenden lfen sowie

_fiir_esine Yorridhtung sum senkrechien Aulstellen derselben beim Tipe-

-gen-beligefligt.

ST F- FOD o wosiant  arbrwel 9 SO S PN

flillen fdes Rontektes und beim Finbau der Cfeneinsiitze sind Zelchnun-

<

In der fumpfrhase dbringit awe Abgehen von der bewihrien semkrechien
« N 3 - 4 - . o - A 4 »- “

ek EaR=£2 n Farty - o =
[T © g P43 s&23 s .

‘leicht vermeiden lisst, grisser

chiidliches ibeitzen Ffester Tellchen.
Schwlerlgkeiten.- s werden einige

-éem ¥asserstoff ergibt und s=in s
e
zn - aweh-in-liegenden—(fen eingn eim~—
2]

wandfreien Verlzuf der Bydrierunsz erreichen kann. Ties erreisht men
durch Herbeifiihrung einrer guten Durchmischung des Dfeninhuiltes mit
Tasserstolf,; indesm man diesen z.RB. JddFah im Ofen enseordnete po-
rése zohre oder Ndssen guflibrt. Piese inordnungen sind biSher im
Grossen und im Dauerbetrieb nicht erprobt. s sind daher noeh hallb—
technieche Versuche flir éie Anwendung liesgender fen im Grossen

gxreckmiissig, bel normalen Verhilinissen g0zuY erforderlich. Wenn

nan durch besondere Umstiinde gezwungen ist, die Sumpfphasetfen

- liegend anzuerdnen, so wird men es veoern und versuchen, dis wich-

tigsten Fragen bis zur ?makti$chen_Inbetriebnahme~dureh Versueche
zZu Eléren. A . -

Flr eine Kammeranordnunggand ¢ie Konstruktion e¢ines liegenden
cumpiphaseofens sind Zeichnungen beigefligt. )

PR TR .
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Zur Zeit ist eine Verlugerung von Hydrieranlagen an andere Stand-
orte notwendig gewordean. Di€se Verlagerung erfolgt nach unterir-
dischen und oberirdischen “tandorten,

Bei der Frecjektierung unt:rirdischer Bydrieranlazen wurde erwogen,
"die in den blsherizen Hydriexwerken stehend engzeordneten (fen ho-
rizontel zu legen., einmal um dem Yunsche des Bergbaus, keine zu
hohen hiuwe ausschiessen zu miissen, entgegerzukommen und dann, um .
auf den schuver unterzubringenden Kammerkrar verzichten zu ktnner.
inzwischen sind zwar flr die unterirdiechen Anlagen XKonstruktionen;
fir Kammerancordnung in der i{iblichen bewidhrten weise mit g tehenden ;
(ifen gzefunden worder. Trotzdem tvietet die Anwendung liegender {ifen
grosses Interesse, auch . fiir die zeplanten sleinen, oberirdischen
anlagen, bel denen eln Kammerkran fehlt,. und bei denen die Sfen |
in natiirlicher Tarnung, z.B, im dald,aufgestellt werden miissen. .

In der folgenden Zussumensteilung wird nur die tiochdruckkamme ran- }
lage betrachtety widhrend die Ubrigen arnlsgeteile, wie Testillationer,
¥aschinen, Weemerstofferzeugung, Vaschkoulonnen usw., die zum Teil
auch erhebliche Bauhthen sufweisen, hier nicht sehandelt werden
scllen. _ . S

AELSSACE AW

e

: . £ . . ' - e e
_Bekwhntlich wird die Eydrierung in zwei Utufen, der Surdfphase und
“der-Gasphasey—durchgetithrt—Ds—sich2ie inwendtng Yiggender $fen

..

¥31

eoiicnl?

~aud diese beiden Stufen verschieden auswirkt, wird sie im folgen-
den getrennt behandelt. ' : N

Liegende Jfen btei der Caspluasehydrieruns:

Grundsitzlich bietet Gas Arbeiten in liegedden”(fen fiir die Bydrie~'

- rung in der Cnsphase , wo sin homo-enes vldempi-tasserstoffgenmincch
dber Testen ¥atalysatoren verarbveitet wird, keine Cehwierigkeiten.
Anlage‘?=zeigt.in grossen Zigen den Aurbau einer Gasphasekammer

mit liegenden Ifen. Flesine “nderuncen sesenilber der bisherigen
&" N e [ L - [+

¥ 3 ARC nd:n*srﬁﬁ‘érrgraerllen. R

Dutch das schrumpfen und fetzen des Eontaktes entstenen an der

Ubergseite-der liegenden ifen Hahlréume;“wodurbh'ﬁéf'KéﬁfﬁEf“d%;’””“'“

gleichméesig beaufschligt vwiirde. DNem kann man dsdureh begegnbn,
dass man Zen Ofen soweit als mbglich schrig legt; eine Hesigung
vod 129, das sind etwa 4 m Hbhe bei 18 m UfenlZnge, reichen als
untere Keigungsgrenze aus uud ergebén eine Hauhbhe von 8 m. Die
Blenden werden zweckmissig s¢ vorgesehen, dass die ungleiclmis-

sige Deauufschlazung des Xontakies in den oberen Schichten kompen- - |

‘siert wird. "Anlage 2 zeligt einen derartigen Casphaseofen im Schn’
Per Eintritt desheémictiomsgemisches eriolgt an dem hSher ilegendey
-fnde des Ofens, um ein Tanzen des Eontaktes zu vermelden. R

Ofeneinsatzt@ile»{KOﬁtaKtrostﬁ
Ofeneinsatzes und des Kcntakteg
gweckmiissig in senkrechter Zustand. Tin senkrechtes Aufstellen,
Ofens ochne Zzamerkran kann z.5. in einer stwe 8 bis 1C @ hiefp
Grube, die auf der einenm Ceite eine schiefe Thene als Einfahy,

erfolgen. '¥it einer einfachen fpillverrichtung k¥nnte der o1y

ein- und ausgefahren werden. snlage 3 £ibt die schematische |,
-€. ] “:, . . = SAPONTDR SO S p e T . TR, ‘ e er—— P

I
'’
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Auch Vorheizer und .btrmeaustavschar lassen sich ohne weiteres ..
liegender Forzm ausflihren, 22 ee mba zlich ist, die erforderliche
Qtroxnungsgeechwindig:(eit einzuhalten. 3eil BlektrLBCJen Vorheizern,
vwie sie in der Vorhydrlerune verwasniet 4eraen, ldest sich der tam-
bau praktisch ohne Terminverz@:erunz 3Jurchf fihren, btei gasbeheig-
ten Vorheiz ern, wie sie fUr die Benzinierung mit ihrem grbesseren
.und stiédndig vErmeBedarf zweckmissiz angewand t verden, bedinzt
cle Abanderung vine Terminvirzdgerung sageniber lir sashriuchlichen
stehenden .nordnung. - )

Tine Gasphesekamumer nit drei ilerzenden fen, zwei [ ilirmeaustau- :
schern, einem Zlektrovorheiz:r und einesn ~ithler hat €inen rlatz-
vedari von etwa 5C0 gm, widhrend Zer Zlatztedar] einer farcer mit
einem Ofen etwa ndr die Hilfte tetrugen wird. ' i

- Bel Versrbeitung von Hittel:l ; Turchgang liefert eine
Gaspnasekaamar 1t ginem lieygen 4(“” t7m3nat tenzin und
“ieselfl oder bei hlckIiGharung ‘ 01e< 253C t/#cnat Senzin.
Eie cﬂtSyrecqenuen irodukticrnen i mern wit 2,2 and 4 Ifen sird

zus der folgenden Tubelle z2u : : ' "

{lugbenzins entssricat

2 de egt thanzahl ipd*iaer.

Um Il i maler . u aliu4t zu _erzeunser, il sesnm2~£a¢xcrn

gine V drierungs~

geh. Tig rrcdukticnenrn
der Tabelle zu entreh
Teiterhiin izt dgr Las
bel Veragrreitur’s veon
telle aufgenommen.

‘

>

Zenzinpierungskenmer sufgestellt wer-~
zweistafi;en Lrkciten szd[auch a2us

brauch rir dis versch iewﬁnen xdlle
+~tginkohlenittelsl in sie Tu-

%

i

%A ey
-

(&

i

s

-

=

-— -

Ofenzahl éder Xoammer

1 . -

2) irbeiten aut Vorhydrie—
runzsprodukt = Fenzip u.
nieselbli: SR

ey

Freoduktion® t/Yonst

Taes .-wtOfIbQud f otm/h

. i W— - " )

) “rneiten in 1 Ranmer
wit Flckfdhrums gul

eanzin:
Iroduktion t/ﬁonat _—_— A S U 2 .f S 50U
.asserstoflfoedar? com b 3900-45“” 582C-8500  @AsnD 11500=1735C

Arbeiten z2uf rnormales
jluzbenzin it einer zu-
shtzlichen ~enu1ﬂ1~ranna~‘
kd'}'ou&. r.:

Préduktion t/vonat - ( ;
~asseratoffhedar? cbm/h 00=5200 758011580 11560-T300 B3

-
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II.’Liegende Ufen bei der Sumpfphase4ﬁxgrierung:

in der Sumpfphase liegen die Verhdiltnisse fir cie Aanviendung
liegender Jfen wésentlich ungilnetiger. ier muss suf eine =aus—
reichende Turchmischung cer flliesigen Reaktionsteile mit dem
Waseerstofy geachtet und eir schidliches :bsetzen fester Teil—
chen ({ohle, Tontukt) vermieden werder. Tie bewihrte inordnung
des stehenden Ofens okne jeden Tinbau gewdhrleistet dies ohne
weiteres. Rei-liegenden {!fen kommen zur Trzielung einer aus-
reichenden lurchmischung ven Gasserstoff und 51 und zur Ver-
‘meidung des :bsitzens feeter Tellchen incflesondere fclgende
Massnahmen in Frage:

Anvendung eines XZilthrers,

Unpumpen des Ofeninhaltas,

Zerlegung des grossen Gfenguerschnittes in viele:
. zleine,
Zufiihrang von “assersto?f lings des sanzen Jfens
in feiner Verteillung v.a. -

rleinversuche haben zezeigt, dass durch Arwendung eines xilhrers
- Annfherung an lLeistung und Umsgtz im stchenden Gfen erreicnt
werden kann. Yierbei hat es sich als notwendig crwiesen, den
Hihrer verh&liniemiesig schnell (etwa 10C Umirehungern in der
#Finute)—leufen—zutrnssen, Flr einen 18 & langen Sfen ist die
Konstruktion cines gonlizend steifer xiihrers notwendig, fir den
einwandfreie {toyfbiichsen, tmd bestes Ticatungsomaterial unte-
dingt erforderiich sind. Da die Zonstrukticn eines sclehen Alh-
rers von .13-a LAnge SHchwierigkeiten srwarten ldsst, kommt aLizé.
in Fruge, Juss man sirnern Turbinenrihrer anwendet, der den Ofen-

inhalt umwilzt -und 20 diz lineurs Strimungsgeschvinidiskeit er—

hoht und das AUsitzen Tester Teilechen veroeiiet.
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I'ach neuen liolallversuchen zrzibt = ein weiterer aussichte-

- relcher veg flr die Anwend - Jfen. svsreichende Ver-
teilung des . ersioffes mziden des. gschiidlichen ibsit—
rens fester 1 den ¥inbauw waagrechter,

. B /
T e : . . e o
/50 vetrug z. bel elnew Verstuch zur Hydrierung von * teinkoh-
le in eirnen : ancenofen die Leistung nur ¢,1 stutt £,16 kg/
Liter und =tu im sggkrgchtenfqfan¢_dar,4§pnaljgﬁhalswdeswwmwm
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gioh iivdW¥ die genze l:inge des Ofens erstreckender, am Boden angeaord-
neter Rohre erzielen, esus denen der vasserstolf in Zeiner Vertei-
lung ausstromt. Lie :lodellversuche zit dissen Hohren vierdern fort-
gefithrt, ebenso cind Hydrierurgsversuche mit einer derartigen inord-
nung in die vege geleltet. Auch clese ufen wird mun geneigt uwufl-
stellen.

(¢t

Anlage 4 zeigt den fchnitt eines solchen
sufuhr fein verteilten %asscrstoffes sind
bar,

regelung. Das Tinspritzprodukt tritt an o
Cfenrsdes ein; aunuf fer zgleichen ‘eitc vso
Gas und Destillatdle zbgefilrt. © ‘
zenden *nde des Ofens shgezocern.

tegegnen sich in rreazforn.
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Anlezge 5 zeigt die Lnordnung
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Bau von Sprengstoﬂ’- und Munitions-Fabriken = Fabrlken in Schladen/Harz

- Bau von chemischen und S&ure-Fabriken Werk | Maschinen-Fabrik nd Apparakfebau
__Laboratorium _und Grossversuchsanlage

POSTANSCHRIFT: JOS. MEISSNER, KO LN -BAYENTHAL - POSTFACH

Elnschrelben !

"Herrn e SRR
Edmund Geilenberg

Berlin - Wannsée
Am Sandwerder 29

IHRE ZEICHEN {HRE NACHRICHT VOM

elner Ihrer Herren gelegentllch hler zu tun hat.

[ A

" Fur den Fall, daB von Ihrer Stelle aus Wé‘t darau,
s1nd wir auch berelt eine Vorfuhrungskolonne in elne

e

: N ¢ o . D
FERNSPRECHER NR. 95654/ 55/56 UND 97224 - TELEGRAMME NITRO KOLN BANKKONTEN ‘DEUTSCHE BANK KOLN, AN DEN DOMINIKANERN
- ‘ ‘ ) POSTSCHECKKONTO 68663 KOLN
L . . Ce i
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Bau von Sprengstoﬂ’ ‘und Munitfons- Fabmken - Fabrwken in Schladen7H
Bau von chemischen_und S&ure-Fabriken .+ m 1. Maschinen-Fabrik und Ap
Laboraforium und Grossversuchsanlag : rk il Kesselschmxede und Eisenkon

POSTANSCHRIFT: JOS. MEISSNER, KOL‘N-BAYENTHAL « P Z M 3 ) m‘ga.‘§E4CHSBETgE\%§N¥ 50, dBs
Einschreiben-! 4 dabien -@#ﬁ

gAn depn- e
Sonderbeauftragten,
Geilenberg

Berlin - Wannsee
=~Am Sandwerder 9

v N Dc.'*

o

IHRE ZEICHEN IHRE NACHRICHT voml ; b MEIN ZEICHEN ; " KOLN BAYENTHAL, dd
S - R ”r*———smﬁt¢mmrmﬁwwr' ;
. ¥ ‘ ) = . . — O/POe - . W A\“.‘.' e . :_'q-
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Rektifikation fur Hydrlerwerke, Raffinerien’ etc..

7W1r~mochtenrunserem~Schre1ben*vovaus30hicken; daB"wir"mif“é&ﬁém?-
. ~Planungen im Westen' elngesetzt

31nd,~sodaB uns~also d1e Bestrebungen uber dlé”UT-Vé € 0

w~mdustrlewerken bekannt 51nd._w'“'" , ‘-QQJf. )

' Da aie Bestrebungen bestehen, auch Hydrmerwerke und Rafflne e
unterlrdlsch zuvverlagern, Q1esem Vorhaben aber vielfach die" auﬁar—
ordentllch hohen Kolonnen der. verschledensten Konstr“ktlonen fur

Nﬂ@KtlIlKathnen etc.\entgegenstehen, mochten wir auf folgendes au'

merksam machen° Von uns Wurde vor elnlgen Jahren e1n Patent auf

”“Kolonnen angemeldet die 1n llegender Form angeordnet Werden. B

-t

\,_gﬁ°”k‘ der Verfolgung der Kolonnen s%ellf es_s1ch heraus, daB franzos1sche~
Firmen derartlge Kolonnan schon 1n groBeren Stuckzahlen fur dle
“ verschledensten Zwecke elngesetzt haben, und dasB dlese auch*zur

Zufriederheit . funktlonlert haben. L EERE

In den letzten Jahren arbelten wir' mit einem Fachmgnn auf dem~Rekt1
flkatlonsgeb1ef_*‘Sammen, dem diese llagenden Kolonpen auch bekannﬁ~
~sind. Unsere Patentanmeldung haben wir selnerzelt fallenlassen und-
den Schutz 1ed1gllch auf. einem Gebrauchsmuster bestehen lassen. e
Plir den Fall das seltens Ihres Sonderausschusses Interesse~ N di

|

Welterverfolgung derartlger Kolonnen bgﬁ chen® sollte, 31nd w1r‘gerne
bereit, mlt Innen dleseSProb;gm eréga% aufzugrelfen. L

P

T

-
TR — )
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Beggohre ibung _dex. Schrigkolonne.‘_

Dile Schr&gkolonne erfordert gegenﬁbar einer stehanden Kolonne

‘bei gleicher Anzahl der Bdden und bei gleichen Bodangpa@&pdan

nur oae Y3 der Gesamthdhe einer stehenden Kolonne., Sie kann also o
Gort Anwendung findem, wo nur geringe Raumhohen zur Verfigung stes.
‘hen. Die.Vorteile der Schrigkolonne wirken.sioh.in,Bcaug auf gew
ringe Bauhthe erst dan: besonders asus, wenn eg sich um besonders

hohe Kolonnen handelt, T

Die Zeichnung 11802 Ch Bst eine séhematischelnaréteklung einer
Schragkolorne mit gleicher Wirkungsweise wie eine gtehende Kolomne
der auf der Zeichnung ebenfalls skizzierten Art. Die belden Aus~
filhrungen umfassen den Kolomnenmantel ~ a =, Gle BSden - b-w mit -
“ Dampfdurchgingen - ¢-, mit den Glocken = @ - und mit Fldssigkeits-,
tiberlauf = e. Wie bei der stehenden Kolonne die Flussigkeit vom
hSheren zum nichsten unteren Boden dur:h die Uberléufe gelangt un&j
dabei-auf-jedem-Boden-von--dem-won- untenmaobnben -
Dampf durchspﬁlt wird, findet bei der Schrégkolonne der glelche
Vorgang statt.~w»wwmu~-WMWmem“-fmwwaAWm”umurw”wwif"Wwwmw__T_.WWM;L

Die Zeichn&ng 11804 Ch zelgi ‘einen kons»ruktiven.Enxwurf einar
Schrégkolonne von 2000 mm Breite, deren Deistunz und Wirkungs-— 1
.ﬂ weise einer stehenden Kolonxze von looo mm £ entsprichte -
wzhrand belsnlelswelse bei 30 Ebden, in Abstaneen von 240 o
éngeorunet, 3die Huhe einer XKolonne ca. 7,2 m hetragt, ist diese

bel cermsGhragkolonne n ‘einfacher Anorﬁnung RUY 2,2 e
&r Beschrinkung des horizontaWen Raumbeuarfs laﬁt sich eine
T4 Lung in Gberéinanderliegender Anorinung enwenden, ohneé dabel
ée, Vorteil der geringeren Hihe zu beeintrichiigen. Bei zvieim |
 fader Aufteilung der Kolomne, wie eben-falls auf der Zeichnung
’ dar@stelit, ist eine Hbhe von 2,3 m undé bei drelﬁaaher Tellung -
der,o;onne in Schraganorqung éine solche von 2 4 m erloréerlieh

41 ) r‘" . - 4
. ,-‘ . ) - .

E/’E ’Ug, béf&/b@ﬁ

i ;cum"hﬂ"““\ S e




Okt. 1944

Betr.: Schrigkolonne <f. leissner, Koln-Bayenthal

. /
Die vorgelegte Kolonnenkonstru&tlon ist im Prlnélp mogllch.
Thre Anwendbarkeit erscheint auf N1ederdruck—Destlllationen aus—
schlieBlich Vakuum begrenzt. Die Lelstung der Kolonne wird ab-
" hin 1g sein von dem Neigungswinkel. Im Prinzip sollte man erwar—
ten, daB die Leistung mit. grofer werdender Nelgung stelgt. Ein -
UberreiBen von fliissigem Produkt von einem Boden zum anderen ist

- in keinem- groBeren TaBe zu erwarten als bel normalen Kolonnen.‘

Abeer die Lelstungsfahlbkelt einer. solchen schragllegenden Kolon— =
~-ney-bezogen--etwa -auf-die-zur- Verfugung stehenae Flu381gke1ts—;m IS
Oberflédche in der Kolonne oder den gesamten-Kolonnenquerschnltt,_rL

ist auf Grund theoretischer Uberlegungen schwer ‘eine Aussage Za T
machen. ' ' - S e

, - -

Elne Uberprufung der Lelstungsfahlgkelt und der sonstlgen Arbelts—,

welise der Kolonne durch einen Iodellversuch durite nicht SCAWieTig

sein. Vor einer crrol?»‘cec:hnlsehen Verwenduno dieser Idee miissen :
~ zweifellos praktische Versuche in KIéinem Mapstab” O'emzawh.‘l; werdens T

7

.Masch,Tefhn.Abteilunng”Hmw”

Aniagen: _
"1 Beschreibung der Schrigkolonne .
Zeichnung Nr. 11.802 Ch und

-~ Nr. 11.804 Ch.
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BT

Herrn .
t’:t*b:t‘.D:t‘.A"H oudrewnon t o

1ri=d.“rupp AG
/

e / .

Betr,Ihy QCQrelben voz' 4. ds.mtb.

Sehr geehrter Herr _?rof.iioudremont!
7ir Ihre guten ¢iinsche zum neuen Janr dsnke ich bestens, und ich hoff: abanfalls'auf

-elne welters gute Zusamnenerbeit firmenmifiger urd persénliclher 2Art.

-

iie ich auéfIhréﬁ 5§h£eibén ehtnehme, deckéndoiéh unzere ﬁnsiéhteﬂlﬁber Splitfér—
achﬁden aad deren Bc°eitioung gruﬁdsbtzlich‘vollkommen. “ir habcn in der Zwischen-
zeit ansere Intersuchungen nach der praktiscnen Seite fortgeaetzt und an gctroffe-
‘nen ‘,paxatun weitere ‘csaungen fiber Zie muswirkun& solcher uchéden auf den “Berat~ "
‘druck bmi der »auserﬁrackyrobe gemacht. Zavel kozmt die drhﬁhunghdes Berstdruckes -

dnrch das “pannungsfreigluhan racht gut heraus. fg ateht feat daB in v1elen b&reits

vorliegenden und noch kommenden *allenlauf eine Gldhbehandlnng nleht varzichtet

_werden Kann [(siehs aalageu als Lrghnzung zu ﬁem.ﬁbersaadten JericgyﬁgmgyfmﬁigﬂYggji

- - S
al A A

——

xgttung“wlrd biCh wohl auf elazge wenzge -onderfille beschranken.

-'Nln Jrfahrungsaustausch bei den Eochdruck~¢yntheseverken ﬂber‘ale verlingenden ;
'cchadanafglle iat dereits eingeleitat, so dad ich. *hnsa oald ein gengneres Bild ﬁbaw
-die GréBe der aug enblic&lich vorliegenden sufgabe geben zann. 2u der noch zu

ernennenden Aommission wWuirde ich es begraBﬁn, wenn sie aucn’ einen vertreter acs den

»eihen der “ﬂttenleute vorschl&gen wallten. - ) " . N

”eine Kauptfrage ging nan dahin, ob und wo Hrupp oder dze Verelnigten dzahluerke ets
iv mxtteldeutschen uerlagnrungﬂweraen iver geaignete uluhmoglzchkeiteu verfﬁgen

oder solche einrzcaten kﬁnnten. »ollte das nicht méglich ssin, muBtan die Hydriar—
werke versorgllch fur disse- opeulalurbeluen sxeh unverZLEILch selber einriehten.-v:j
Debei wire es ngtur11CQ winschenswert, wenn dieg geweinsam, in Anlensapg cder
zumin&est*unter Hinznziehunggﬁe: griahrungen der_ﬁﬁttenuerke erfolgen wﬁzde..ich

wiirs Ihnen dankbar, wemn 5ie sich auci: dazu kurz duBsrn wollten.

o : ¥it besten GriiBen und’
,/ oy | - #eil Hisler!

g‘*ﬂ; 6 w«»
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Abaehr;ft/b.

Auftrags-Fr, 2659 ] —TLeuns—Werke;den-13:1+1945-Ke

'Wase‘erdruckversﬁch mit Sauerstoff-Flaschen

‘ mit Splittereinechlifen.. .. ...
e @i~190 @ mmy 87,5 mm - T

s

Zustand der Flasche] = K &® "Rechn.Berst~] Gemessener - [ . 3Bruch |
o T 'mitRugel- | “druck® | Berstdr. © | ~verlduft:—
druck ge- | - a t i 'atﬁu{%>des : =
messen . : | rechn., : :

- | Berstdre | T

Anlieferung 6T . 530 260 49 i durch den

a Einschlag
. "

" .y 76 | 600 ! 480 80

76 600 440 T3

~

Spannungsfrei f<f"6Q' L | 475 460 f ' | auBerhalb.
gegliiht ? : der Einscg A

wo el 4. sos | s15. 100. i . "
oo Qe L OF o 0> sy 100 i n

—

" Normalisierend | 63 | .- 500 ; | durch den
- . - et = - g i e e ] - e - __,_i .Einschla,g ..,...7._,_,_‘.,

e ..

x ‘errechnet aus Nennabmessungen und
o der Festigkeit. - ;

Der niedrigg_Bersfﬁruck'der~lfd.,Nr,.i ist auf einen Anriss in einem Einschlag
'-"zurﬁ‘ck_zufiihren"g""von-'”_dem'*deI‘“‘Bl'uChj‘”a“sS‘egangen""is”t"’ et s e e o e A e e

- Die Abseakung des Berstdruckes der Bgiden.ﬁbriéen iﬁ”Anliéferungszustand ge—pfﬁftén';
Flaschen ist_ im wesentlichen auf den durch die Splittereinschlidge hervorgerufenen .
Eigenspannungszustand zurickzufihren. - |

"Eine-.Verbesserung des absoluten Berstdruckes durch das Glihen (Spannungsfreigliihen
geniigt) ist festzustellen., Wesentlicher ist, daB das Verhdltnis des gemessenen
zum rechnerischen Berstdruck allgemein auf 100% gestiegen ist. Durch das Gliihen
wird die Eigenspanniling beseitigt. und die Empfindlichkeit des Werkstoffes gegen
Randspannungen stark gemildert. L . '

1

Zu beachten ist, dafl bei, den gegliihten Flaschen die guten Werteibhng Ausgchleifeh"”“
erreicbt worden sinde LT

. (gez} Wy)i




AMMONIAKWERK MERSEBURG
Gesellschaft mit beschridnkter Haftung

. Materialpriifung Me 175 -  19000C283 — ——
r'\lll;ET. Nr. 2660 - ) » Anlaqe Nf‘. 8/0#7

- ~N7 H  7=totidruckmentel 7000/1200$ m. Bombenaufschlagstelle (ollrf)
2 = Daneben gelegener Hochdruckm. 7200/14‘56u¢m Splitterschaden

"‘* = w:. U,
R R -

+ {hersichtsaufnahme -
quf 1 Bombenaufsch/agstelle (=)
v 2 Spl/h‘erschuden Der Mantel ist durch die Bomben -

e>p losion etwa 12z m seitwdrts gerollt. (<——)

’ TR T /
i

Neg 29297 R
Mante/ 2 mit Splitterscheden

Da Mantel seitwarts gerollt, [iegen die E/nsch/agstellen
~oben ynd auf der abgekehrten Seite.

Y

Dieser Mantel
- muf3 vor Wieder -
~Inbelriebnahme
o spannungsfrei
R gegluht‘ werden.

Stelle die aufdem -
. Bild. oben m:f Pfe:/

Neg 20300 i

e T o T T € A e e mﬁmux«n o o o S TR T TN A




AMMONIAKWERK MERSEBURG

Gesellschaft mit beschriinkter Haftung
. - , : T Materlalprufqng M&“17;= e i R

~N

Auitr. Nr. 2660 '» v Ahlage Nr.. Blatt?« -

- 49000C:4q -

e e -‘..q(

R . N

Bombenaufschlagstelle( 1)mit Durchschlug
Die Explosion der Bombe ist auBen erfolgt. AuBen sichtbore  Ein-
beulung mit in Langsriss  udbergehenden Rundrissen. Absplitterungen
| im Jnneren, g

\ Weg.29298
Stelle, die auf dem ersten led
auf Blatt ] mr( Pfe:l bezezchnef /st

Teilaufnabme der Aufschlagstelle.

LNt
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190000265 = %) A,( w‘ «1 - YikEg
AHOTTAKERRE FESSTURS n ztomsolm Xe .

@a&jgl}pgws it sao.celnkser En. sus. . 2{9?4 ¢ eim!

. MetsciooprifungiMs 175 0 — D‘CS if'! ein Staatsgeheimnis im Sinne des
‘ § 88 RStG ..

Yy o 2. Dcitergabe nor ncrf !oﬂcn, Dei por Uee
) R ) s forderung als ,, Eini..veiac ) _
- U ERyesy E‘!\ta nPf\ T ﬂuibcmdbmng unrcr D:.‘.'.ff'?“."f"'.r". P

seswizkens won Splittert z,fg,@g vk @.' O 1T DIRCI
' DMe Binwtsil toag dor Rabplsnt aﬁhquas¢x“hharr9{§’vdn thrloitﬁngoi‘hnd
Lyparatal, 4ie von Bomdensplitiern gotrefian worden .sind, spielt. houto iiﬁo
cote #alls, Glsish wach der ersten sskroran Angriffen auf unser Werk in’ dioso-
Jehyr 2onin wie ows diéker au’ Vewmar - samug van x@“"n_niro Dro Saver nit dor

Watoravesa » 2ileher Schadensstzl iz BeozshALtigt.

bow, hufoehleg sines Splisiszs iod n@ahaninoh gvsehenr ein 3%08, bei dc:
&n Fazrgie bollwelse plastig@hp LEEMCERE 1 @lsstisch sufgdnonnan wird,

}L‘L‘l :3 Shen Simds . A5

-10 Streakgron%so

2, K@: M'b? ﬁhigkgig °

3, Foww dos Belekes.

4, Abzoluts Digke der Wamd.

: %o Wo 6o ﬁa@@@ und Geschwindigkeit des Splitters. . .

¥it Risksicht anf dis Paakig 3@4 beben wir sug Untorsughnng vozlchiedon
gefornss Stdeke ri% Poatigkaiten v©m wai@h@n Keaaolhloph'bin xnn Vargﬂtungautahl
vom 100 zg/&m? pusgssushs, ' -

Di@ Bilder saigen folgemde Fﬁllés’

% ﬁ@@ff@? auf sihss Metsrial ait niedriger Streckgrenss. ‘ ‘
g, W snf“ﬁin l&t@riﬁl“ai% &iéaziger“struukarunSO“nnd“V§zhgitnisulﬂig“*“‘
‘ P gsmingtr Zﬁhigkqito :
enf sﬁh@a l&%@zi&l in steifsw Forxwms - : . -
h s BtEnrgs ekl in spréden Bustpnd. -
auf @in@p'?@rgﬁ%g@g@@%ahl ni% h8herer Streckgrenze und
- -nermaler BEhigkeit, -

. anf @in Hgﬁ@rial ait mi@&riggr ‘Bt¥eckgrengs in - angge-pro@h@n N
; - " steifer Powa, : - a

Ans dewn nnteﬁam@ht@n‘%%mgk@m kﬁ@m@@ f@Igondc Lohrnn gezogam wordens

T ) Diz Senliffum qrﬂp@huug@n Qgi@&@ SR Y zeigqng d @ Vot @ramngg die das
getwroffons Stilek. ggl@ide%O 8ige &alﬁvérf@gnung\isto :

»ﬁbéfﬁ&@@h@@%

im der Wemd un&sr &a?“@ing@d$ﬁ©k%@ﬁ Stolle: Trenafll@hoa p&gallol snr Qborc :
flishe zufisesten kEgnen. Dis Trosnsléchen fihren h¥ufig su' Abasrousang VR ..
%@ﬂ@wf@mmig@@ Btticked ad-der immersn- @baéfl&gheo Disser Vorggmg kafid als
Ausyivkuyg den* @l&@%ﬁé@h aufgenoRmeRen BQQB@acmsie snswsehen wgmdeqo Das
Eatorin¥yolusen ‘umtér ‘dom Bindshlag) in dém” git 'gresbr Peil der SiéBenergie '
. elastiseh sufgoncnnen wird;"biegt<sieh mi@ht”thnqsg wie ip- Bild 1, als sin-
heitlicher Kérpsr duneh; serderp-dis--dureh- dia~@lastie@h~anfg@n@nm@n@ S$08-
cnsrgliesngeregte aghnﬁmgmag'wamﬁ@r& vornder -juBeren Gberfliche zur 'inmneren
kinduraks @&@'qugsiév ipdiwen- &@hi@h@ﬂzn -Bchisht Aberirsgen und wie in- singr
Reikhe ‘voR Bi&l&ﬁﬁkﬁg@lﬁg di¢-ap den-einen Bnde ‘sngaschlagen wiﬁag -ally’ Eugeln |
shekicn dleiben: tnd hurdie éine am- andaren” Bade Loptfliegt; so-wird hier die
Sehicht: an ‘der innepwn Oberfliche- him&@é@a@@hﬂ@mﬂ@rto -Digee Art dexr Jew— '
st¥rung wird «umse- leishter ‘auttroton, ~ jo -nohir-Enengie ‘elns tiseh aufgeREEHOR
wiwd, doko jofihem.die 8@@@@&5@@@@@ e ﬁtﬁ@@i&l@i1i@gﬁov@1@i©hmoiﬁig sinkt
damit in dew Regel die- Kerbothigksit, plso die sur. Prennung ewforderliche
Arbeit, Bemprkengwert ist, dzf die m@hg-@a@r wgnignm ‘steife Form des geo-
treftenesn Bsfickes von gr8femer luswirkung awf die Form des auftr@ﬁ@pdan
’3©b&@@ng igﬁg ale die mit Er@b@g%ﬁb@m gomsssonsn Egtorial@ig@ng@hafﬁeno

=2 = e e

+) mlt menr ouer we&lger senkrechter Aufscr .La.g*‘:.chfﬂ.ng. v
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T 2 =

TBEs Foged TeE 3311%1;02‘»@111:@51“ e*mehg"eu mr-mfiaohii ‘in Riehtuag deérT
Op:ithiohe guken bel geschmiedeten Latecisl in der Regel fber den sioht~

burss Usfang der Schadensstielle nischt wiel hinaus. Der. duroh den Ein- :

sehlng exmeugte Eigenspannungssue tand niums lolbntverntludlioh einon . »
oeiRe®sn Fnom oin, schiitzungsweias 3 b‘s 4 ms}. so groB, ; .. B

- o

T Poigends praktische Gesichtspunktc Zénmen fdr die Beurteilung: der—
hairl bl tahen ?i@ierver'on&barkeit ‘eines bﬁsah!diston GefiBes gtgobon werdens

£) 3 e Sa¥i8 mub einer Innenbesichiigung untezrworfen werden., Die Schadens-
CeThen gfissen m&glichst mit. RYntgen- und Mssciboraufnahmen, Abklopfen mit
Teeni E~~ae: d evil, mit Oberflichanrifuntersuchung auf innere odex’
v Rers Rigae geprift werden, Isi das Material mnter dem Bindrnck als ge-
B rleun morden9 so k¥nnen die Fes%igkeit.a;gonsohafton.als unverindert
conupsn. Werden, wie die Pestigkeitspriifungen gezeigt haden, aieho Bild 8.

Yiadem zsigon Wasserdruckpriifunger avch bali gesucsdem Material unter dem
shleg eine botr&ohtlicho Hersbsetzung des Sprengdruoke-9 selbst bei nur
ﬁl&ﬁn Treftern, was auf, die Ggstaltﬁndozung der Vand unl auf den durch die

grt@gmung erzougten Bigonspannungszustand znrﬁckznfﬁhron 1st°,(311d 9)

; ,m&naangagrhﬁhungon sind in sinem Fall von uns gemesgsen worden. Dile
Taelovmungonessung hat sich dabei als ein brauchbares Untersuchungsmittel
gur Faststsllung inmerer Fehley arwiesen, (Bild 10) Der gsmessene lhrt von

.30 kgfm® ist offepbar auf einen AnriS surtioksufthren. - . L

' Pls wsitere Bsnrteilung von beschidigten Apparaten ist auch bei gesunden :
¥atarial unter dem Einschlag weitgehend eine subjekiive Angelegenheit. Dabei

sind-Apparate,dis-betrieblich-eine:Grenzbeanspruchung-darstellen; -sweifel-

los anders zu bsurteilen-als solche; ‘dis reshasrisch’'die- in der Technik

- §lichs- Sichurheit aufweisen. Augh bei sohr ‘'vielon flachen Eindrnckdtellcn

- is% wsehzerisch kein-wesentlisher-Verlust der-Belsstbarkeit festsiatallen, — -
Bedoankligk bleibsn allein- der Bigenspanpungsmustand; der -dnrch-Spannungs<
fraigliken begsitigt werden- sollte,; und-die Anrisse an dor*Oborflhchsg die
durol -Apsschleifon beseitigt werden aﬂspono Den-Rigenspannungssuatand kelnt
b2l einém Haterial won de®. Ibichhgit von MI und verhdltniamliBig geringer
@ﬁwﬁﬁﬁQKQ @i&@ garingorg Bodoutung 84, gls bei,einem hﬁrteron K&tsxial in
dickersr Wande e R

GourieTigor 184 dex Fell wenn e8 ai@h wm tiefe- Eindrﬁdkc handaltg die bis = .
wur Hitte der “Wand und dariibex hinaus reishen, Hit Riicksiockt auf die hohen
.§@J0m@ﬂg§b§i%%@n is% einm- Gl&ttcn der. ﬁuﬁer@n'Obarfldehe ‘des’ Eind¥uckes und eim
Bessitigsn der -Amrilse unorlisli@ho ‘Bine genaue Uhtarauchhng des Materials
wnter dem Bimdruck’ ist hier-bésopders wichtig, um-sich ‘ein Urtsil dazfiber
ww -varsehaffen, ob man noch ohne gr&Bere Reparatur-auskemsi, da- auch- die - ‘
sinfackegty Reparatur, das ‘Schweifen reichlich umgtEndlich ist. Bs muf-
- warm gesckweiSt werden, bai 250 - 450° jo nach Lage des Fallesg wnd - sym-
- petrlzesh ang@wirmt werden, UnseshgeniiBes SchweiSen dﬁrfto in der Rogsl dcn
Gesanh @u@%&nﬁ des, Apparates verschlechtern. .

Isb i&@ Haterial unter der Eindru@kstéllo nEgaANE govordeng &ann ist @ine
Reparatur mieht zu vermeiden;" wcqn ‘dex Apparat ilberhaupt moeh zu -retten

igs wad alehs -yorworfen warden &musb, “BEntschlieBt man sish zum' SchweiBewm;— -

s¢ soellts &u@h ‘bed. ei@fa@hsm C=8tahl wor und nach dem SchweiBen geglﬁht
#erder. Dooh' i@& bgi unlégiqrt@m 8tah19 wenn die Verhﬁl%niss@ sine rasche
e brie bne ke notwendig machen und wenn sachgenif vorgewﬁrmt und ges@hw@ist
ﬁ@wwug igt, ®im Bgtried ohn@ dusglithen demkbdar, : . .

A} @@m diw MBgli@hk@it @inos ngngriffes vorg so nufl diesexr Frag@ b@s@ndero
benehtung g@@@h@nkt werdcno

s o, )
e

==:==séa@@@@@saa=.ec:'c‘

- 3 o
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pig 100 om ¢ = Abschesiderfilaschse - fﬁ. 325'atng an der an einigen Ein-
sohlagutsllen die Spannungsmessungen durchgefiibrt worden waren, ist in der
Zwischenselt weiter untemxsucht worden. Sichtbare Fehler hatte die Flasche
sowohl bei der HuSeren als auch bei dex inneren Besichtigung,_ -allerdings
mit Rilcksicht auf den sehr geringen Baladnrohnoaaer ‘nur im bolo nkt-n-Uhfango
durclwutﬁhron ‘wg niché gemigto ' .

&-

o IS -
' Boi dor 8psnnungsuesaung war der DPruck bis auf 325 atu gc-toigert
wordon, d.h, bis .auf den Nenndruck der PFlasche, Da dis Plasche nur ‘miR 260 atfi
betriedben wird, -liegt der vozgeschriebens Probodrnnk bai 350 .atii. Der Betried
hat nun die Flasche vor_ jeder weiteron Untersuchung zuniichst bis auf diesen
Probedruck su driicken wersucht. Schon bei dem .Unterdruckgehen -auf 325 atd -
sur Sparnungsmeasung ist ein leises Knacken in der- Flasche zu hlren gewesen. '
Bin solches-Enacken -tritt 8fter .bei Linsendichiungen auf, Da aber der Deckel
dex Flasche nicht mit einer Linse¢ gedichtet wary .1ie8 schon -dieses Knacken |
dps Entstebsn neuer Prennflichen im Wandmaterial vermuten. Wie bereits erwidhnt,
fand diess Vermutung eine weitere Bestﬁtigung durch die bei de- Spannungsmessung
arhgl%onen aehr hohon !brteg Bild 100" T T
Bein zweiten Unterdrugkgehsng bei dem :der Prcbedrudk wvon 350 ati
erreicht werden sollte, brach % ¥1§g9h- bei 315 atii in mehrere Scherben
aussinander, Bild 11 zeigt die* Flasche, Per Bruch ist von An-=" .
riasen ausgogangeng die sieh an‘ddn auBernn Oberflﬁdhen der Einschlagstellen
befandeno .

Aus den Bruch der Plasehe ist su folgern, daB8 auf. das Gl&ttqn derxr
Einschlagstellen und auf das Absuchen deér gegléitteten Stellen auf Anrisse und das.
Ausschleifen dieser Anrisise besonderes-Augenmerk gélegt werden muB. Die Bil-
der-12'und- 13 zeigen einige solche Anrisse, die tief in die" Wanddicke Hinein-
- reichen, Es.muB featgestellt werden, daf es. aqperordentlich schwierig ist; nash . _
dem Glatten der Oberflhche Anrissq dieser Art zu sahono Yerfor.nungamessnngen9

den obigen'Bildern -gezeigte Tiefe-der Anxisso ‘188t*aber - adch - erkonnen9 d&B ‘o
praktis@h nnm&glieh ilt "diese duréh Aulschlcifon ;u beaeitigauo :

A3 ¥ 8 X5 AX..8 ;Jahsnda_3;lixiexﬁ:nfta:_hei_dickxandigen.anhdzns
appay&ten hervgrgerufan uerden k3unen, siehe auch Bild 14: Bs muB mit, einem gans
erheblishen Verlust an Hochdxickapparatén durch Splittertreffer geraehnat ‘werden.

. Man kann nichit-mebr. ‘annehmen,~daB-ein erheblicher.: Prozentisats der. getroffenen. . .. ..
Apparate ohne Reparatur wieder 4in -Betried gonomnen*werden kanno Auf jeden Iall
mms geglﬂhtp unt@r*Umst&ndsn‘vergﬁtet Ierdono e

Ein@ Rep&ratur dur@h Schweifien- ist aber nux naoh lahr sorgfiltiger Bee
seitignag aller Qnriaac ‘und-ebekifalls erst nach eirem Smnnnngafroiglﬂhen doas
Apparates miglich, Denm nicht mur die Anrialag sondern auch der hohe durch das
Binschlagen der Splitter hervorgerufene ‘Bigenspannungszustand ‘ist als Ursache
fiir das vorzeitige Zubruchgehen -der Plasche ansusehen -und dieser Bigenspannungs-

. zustand muf such fiir‘das Schneiﬂen=besei%igt ‘werdens ~Das "Schwaifsnh muB selbat-
. verstindlich, -wie beraits- obeu”érvﬁhntg “an- den m&glichst hbeh und aymnetri:ch
vorg@wﬁrmt@m 'érks@ﬂck erfalgeno- R o

_ Selbstverot&ndlioh spielen bei der Entatehung der Sehaaen im.Augen=

© blisk d@g svfireffens der Splitter und bei der Entwicklung des Bruches durch den
innerem Uderdruck die Haterialeigan-chaften eine gewisse Rolle. Es darf aber -
picht vergessen werden, daB bei dissen sehr dickwandigen Stilcken die Form—
#teifheit den Binflu8 dexr Materialeigenschaften in der Regel iiberdeckt.

.v

.
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Har arxkennt, daf die meshamischen Ef genssha. ven des Matorials durch-
auy poxsal sind, und daB eine VerEnderung derselben nur unmittelbar unter der
Binsonlagetelle femizustellsn ist, wihrend nach der inmeran Oberfliche zu
die Materimleigenschaften, wie bereits im Bilde 8 gezsigh, unverindert
sind, Trotz der durchaua normalen Eigenachaften hahen sich die sch'eren
Schiden, begdnstzgt durch die steif@ Form, gesbildet, _ : -

Vorgenannte Schiiden eind in erster Linie an dickwandigen: geschniede
ton ispparaten beodachitet; weil dort die St@ﬁ@nergme siech alastisch schwingeénd
iz das volle:Material: Tortpflanzt. Bei~den Wickelbehliltern-liagsn die ‘Vor-
h&ltuiase—ggundn&tzlich»anders «Diese«bsstehsn~aus*&&nnnandigsn~—sehr“gut' ‘

durchgearbeitsten Materiallagen:-Anf-Grund ‘de? vielfachen Unterteilung -
dex ¥and und ‘der hohsw Dimpfung, die durch diese ‘Untartetlung~erzengt wird,

- mimit dew WickelbakhHl4er nur-einen geringen Teil der StcBénmergie rein elastisch
-1n ‘sich-anf; Die StoBsnergis dringt nicht tief ein, und nach ‘Erneusrung der ;f
gerschlagensn Wandlagen diixfte die Wiederinbetriebnahme aines getroffenen - .
Wickelbehéltexre im de@ Regsl leicht mbglich sein., Ba ist dies ein ueiteror

offemzishtlicher Vorteil der Wickelkonstruktion, welcher bei deren Be- .

urteilusg bewsrtst werdem muf,
/
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Rohr 120/171% - Zustand - :gegliint -
_325ald Hirle.. ... 135 -
' * Kerbzahigkeit :14,7 mkgjcrr?
Streckgrenze :26 kg/mm?

Iy VAUTIENE 2496 A
den -Dig Nr:1554. -
o

S

Zustand
Hirte

Kerbzéhigiceit 70 mkgferf
Streckgrenze : 250 kgjmm? -

Abs cheider
1344/1400%, 28ata

- Dia Nr.:1555
60699

‘Splitterschiden  [rmmerzzn




A MI\ZLO NI AKWERKM ERS EB UR G

Gesellschaft mit beschrinkter Haftung
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‘Anlage Nr. @ ... ..

Bud 3

e X PRV
ST
:f? .""-*..s ,,r" L

" ! M Doppelbogen
I 172/220%100ati
Zustand : Vergdiél -

" Harte ;166 T
Kerbzdhigkeit: 11,0 mkg/cm 2

' Streckgrenze 33,0 kg/cm 2

Splltterschaden Dia Nr1551

RAVEAD]

N I Rohr 90/171%
700ati

Zustand vergutet
Harte 2255
‘Kerbzahigkeit ": 12 mkgfcm?
Streckgrenze : 700 kg/mm?2

AuftrNr: 2500 N

AuftrNe:250oM- )

\ er schaden |- Dian:1552

e
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’ N’O Rohr 0OS1® " Hirk a7 - M ] Parptiessel. .. nenansicht des gewsicten Bodens
700 alii Streckgrenze ‘56 kg/rnm 16atu

Splitterschiden | s AWM | Spliflerschaden | e m2m

Dia Nr 1556 Oia Nr.:1557
- - Goe%6_

RIS = R

Bild 7

Ventit 30%
3250t

kaltverformtes
~ Material
am Rand der
Schadens telle
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" ‘o‘ e
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Autir Ne2464D
Dha Nr1853 ] )
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306817
3068714
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Ans:cht eines :Bd'd 10

Z’WIschenabschelders 325 atd

700[865¢ (S =825 mm)

Rechnerisch:
&4; E-= 14,8.Kg/mm?

£y E = 106 Kg/mm2 05 325ati

: - ~Gemessen . I’
_..,aa.emez:..unbescaadlqten Stelle-

»Erg- E=10,0 Kgfmm? b 325 atd

Stel(e .a’ m/x‘"
eingetrageneh. -

Messergebnissen in’ Zf

fir  Epg.Ever 3257atd
T 24 mm T tref

—t

—~—17mm tief

Auftrag

266@/44
- 1560 <

dc’(ﬂs Ty




geplatzten -

2Zwischen. = - .
abscheiders . EEEE=Es |

( Siehe Bild 10) | y ', | E t\'-\_Anril‘)‘, beifn
’ " Aufschiag
des .
Splitters
entstanden
" ( Ausgang
des Bruches?)

- .Neg: 23286 . S A o :29294 .

 AnFiB, beim
" Aufschlag des
Splitters entstanden

Neg: 29292
Bild 14

) S/'chtbare Zone g :
- plastischer Verformung
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AM MONIAKWERK MERSEBURG

Gesolischaft mit. beschrénkter Haftung
Matenalprufung—Mav‘l b 4 - ——

Auftr. Nr. 3660 | 4 19000(}275 o Anlage Nr.
N 1 n 7= Hochdmckmantel 1000/120095 m. Bombenauﬁschlagstel/e(fal/b;ﬂ

T

Z = Daneben geleuener Hachdmckm 1200/1451/-¢m Spl/ﬂemchaden |

B/att?

PRSP i biatnlante dir ool
Y

T _beer.smhtsauﬁmhme
.741/' 7 Bombenaufschlogstelle ¢ ).
» - 2 Splitterschoden. Der Mantel ist durch dre Bomben -
ex’p losion etwa 1/ m se/twarts gerollt ( - )

- —NEQ 29297

Mantel 2 m/t Sp//iierschaden
Da Mantel seitwdrts gerollt, liegen die Einschlagstellen
‘aben und auf der abgekehriten Seite.

Dieserﬂ. Mantel
muf3 vor Wieder -
inbetriebnahme
spannungsfrei
‘gegliht werden.

i S telle, die auf dem
Bild oben mit Pfeil '
bezeicf;_hel ist.

LU9t  T4-2000~H13 Diwad
N




AM MON!AKWERK . .ERSEBURG% |

Gesellschaft mlt beschr&nktsr Haftung

| Aﬁfﬁ. Nr. 25.50, | An'ase Nr.. B’att7 4'“» ,

1900002‘76

e R
5 -
e ", 1\‘ :

e Bombenuufschlagstelle(ﬂmlt Durchschlug R
D:e Explosion der Bombe ist' auBen erfolgt. HuBen s:chtbure En-
beulung mit in Ldngsriss . dbergehenden Rundrlssen Hbspltttemnggn

' im Jnneren,

\ ‘Neg 29298. e

Stelle d:é adf dem ersten led
auf Bla({ 1 mrt Pr'ell beze:chne{ zst

17452600 - 413 Diakd
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C—qeﬂdlue die stauische Wohier-Kurve b°L den in “rage
’fﬁvoneowa 500° g.
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, Nack ‘der dinfuhrung des V2A aIs nichtrostender und_vor allem ge;en viele -
o “,_A,ﬁAganzienﬂkorrosibnsbestandiger~- Stahl“zeigte”’s"ioh‘;‘ dad das’ Llhterial bei .

Betriebe+emperatLren Hbher- 300 zu geféhrllchem aornzeriall neigt, welcher zu

S

mincharied &uckachlégen ”ﬁhrte. Dieser- ﬁornzerfall lag vor, wenn das V2. ﬁberiﬂ
300 beuriebon oder auph nur vorﬁbergehend erhitzt wurdo, waa vor allem bei

o

ochwei”arbei en nlcht vermeidbar ist..yfff

_ ' U“ ‘hier th;lfe zu sc“af*en, murde im “aterialpr fungslahoratorlum Me- -
gefundsn, uaarglsssr xargel kei Zuuata von D2 ~ 2” Silbe* zum VZA oehob94.3hwwj
~ werdex kann, una diases funrta zZu einsr raunntartexlung an . unsarn Berren

DrOW"Saamlrski und’ r;éuntucuer.f‘ﬂf‘*; ‘. o : o w_‘_”

Unteraessﬂa 15% es‘Jvupp s'w‘e den deISuatharxen gelungan, durch Ausatz‘

'actdffen 1n* o
n vza th;a [ﬂ4hpp) Hazw. Remarlt (Edelst.hlwer&eJ Dles uarg

erembosungwderwbeatahmnden Schw;erigkextenofw

ber a¢a Batante van hrunp -un
"werke verfugan, dafur‘interesaa zaigten. it der e

in welcher dar ﬁ;terflnéar ﬁr.;ﬁntschar z.at. ta

jsowei*" dlaaen, daB wzr beabsxchtigen, &iaaer Firma el e inf ch
artai’en, wobel als dntgﬁlt aine Abg&be von 5 @es i Z; '

cunter das Patent faLIenﬁen" tahle gefordert wird.

1laborator1umsmau1g bex uns erprobt; wid ‘es laBt aich n_cht ubérsehen, che

- du371rkungen da«ee be im groﬁen hat,vv

e NPU

“Tch nitte vie. “dem Absdhius.des Vartrages zuzustimnen,
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Pirma

Pried. Km;p Akticngnolloohaft
GuSstahlfadrik,

_16. Pebruar 1938, Sk,

Or-:Co—V-Stme hoher Standfutigtoit
in L .

¥ir nehnmen Desug auf.dis telefonische Unterredung mit Ih:;on H.ﬁ'n
Chéringenieur 4dller am 12.2.38 und machen Ihnen nachetshend cwg- An-
gaben guar Vordereitung einer spiteron Besprechung nt dcr Bitte um f
unfasacnde Stellunsna!ma ’ -

Fir d1e Yomndung von StﬁhJ.en der oben @nmm Axrt ltohan mr<
Zeit folgende Bedéirfnisse im Vordergrund unserer Beoh.c_tnngnn: '
1) Hochdruek-Dampfkesaslrohre (Siede~ und Iberhitserrchre _:ﬁt hahmr

Leistungsfihigkeit als FK 335-Haterial. ~ -

. 2) Hochbomapmchte Flmchon fur &oohdwnk—-ﬁohrloim tﬁr ctn
500°

S+—insbesonder L co--atl A

. 3) Hoohbcanaprnehte Schraubenbolzen fur xaoharncx-xchxioatuacua tﬁr -”?
. ) ‘etwa 5002 “Ce ¢ sowohl filr HeiSdampf- fllhnadc !'i.lt.wd. ﬁoh !ﬁrm‘?.r-a—
bindungen unseres Hochdruckdauss, z.3. heife 700 atll I‘ttunga. o
'4) 7asseratoffdestindige ‘Hochdruockrohre hoher Bompmm‘ in du' m
die ‘etwas hBheren Ansprﬁehun als B 8" (xnzu nosoteaau-g L 119)“‘“ - -
gen sollen. AT T ’
Yasserstoffbestiindige Hochdmokrom hichater mﬂm in m
&’&m.'wir orimum 1n di.m kmm‘ an du tm_nupuam

l




-lias'cnlaltan.'u- 1- Cinaolnnn -;;a,!!g!gl0!ll.qugggggggggolIln¢;T~
Veiterversrbeitung und Vomum Sos-Nateriale im Betried beti Gew
Durowboim des Gegenstandes deachten su kinnen, mlchl -r‘-
-ser Bestreden ist, mit siner algzliechst goringen Ansehl m W
sarken 4iese Bediirfnisse sdsudecken.
uxmmz.&msu«rmaumwt
und der nschtriiglichen virsebehandlung der achnuuna eine m :

® Bedeutung su, mboaonam amoh a«: Dotmhm mnr uo'ugnmn

sohmelsstump- und uchtbcmohnlm), ‘als suoh um’ ass mmnun
”“*‘*‘vcn*miymm“ubor'atrw*mst*hnﬂmk‘tﬂ )w—m—m

Frage der Autogenschweifung su prilfen; sulerdex sind die sonaoroz!bwb

dernisse bei’ Kbsoelrohron, wio Zhlt~ nnd Hhrth&igin.uﬁﬂ Etﬁwllltn,‘!ﬁ

boachtan B

strebt werden, wobei die r 3 : pannt fir au o!.nnhna hand.
niocht gu knapp sein sollte boi Iahmg gutnr ‘anttnmmu. Iuh-
.. . sondere gilt Aies snch LUy Punkt 5, w
. heit beztiglich der mxam tnghtcr xomm-;




19000C 82

Zasen | tA/itf/Bl-nn 510 16.2.38

su formfinderungslosen Briichen su erdriern, mowie dio Hhe der Bean~
spruchmng, 4io s.B. bel uoohdruok-nanmtloitnngcn-vuit gorinc-r ist,
ale bei unseron heifien 700 ati Lleftungen. e o
¥ir haben‘’von den verschiedenen ¥ ombinntionemdglichkeiten der
w3sentlichen Lagierungnelemente einschlicflich des C~Gehaltes bisher
besonders folgende aufgegriffon, su denen wir auch unsere 1ntornnn
‘arzonbe zeighnungen angebdens: ‘

zu 1) Unsore “‘arxe # 10 ¥ (vorpussichtliche Heubezeichnung X 10).

“nalyaenvorgchlag: Q= Cy14-0, 20 ®
No = 0.5 ﬁ
. "*v = ,35*3 _
haben die nywieklung blasher bewudt einseitig sur irzielung er—
tandfosil ‘kelt vorangetrieben ohne Wiekaicht aul dis Staig&—

erbostindizkelit. inwilewelt auch dle letztere Praze noch

oo ist, wird der praxitische Betried zeigon.

AT .) Lrzore Clarke 2 S
| vir heben dafir bisher Cr—fo- und Cr=lo-V —wtéhlo, wia 26 120,
Y 70, Atrix Extra usw. verwendet, straben godochweina Vereinheit-
lichung an. Von Itirgn ‘iarken hadben wir bDehelfsweise IPK 2338<zuge-
Lazaen; wir wollen jcdoch diesen Stakl kiunftig ausschalten.
i denxcn unn die Falt- und armgarantiawerte rir die kﬁnfti@c

'}cs lkung etwa ale_ ;hpaﬁsunf an Ihre uew&hfieiatungxsiffern fir das n

¥ 2338-dateriwl. Bisher haben wir eine Kaltfestigkeit -von .80-35 kg/mn g

vorgeacnriaben.

Zu 3) Unsere darke X 5. : : :
Auoh fUr diesen Verwendungssweck habon wir unsere interneo Bezoich—‘

nung £ % vorsoaehen. filerftir gilt fir unger bisheriges Yorg»hnn élnwm :

unter 2) ﬂaaagte. Von Ihren iarken haben wir bishar behnlthuciatirll.54




der bisherigen 13 1o~swxuennn¢m. 1odoob mit 1.5-2.0 :l cr) _
beschafft, uz Bein ersten Auftreten der Schwisrigkéiten mis EFK 2338, .
. rig em;t_,sn haben, als noch keinerlei- turm-mw‘
ocheinando-udibrialion suf dea Markt waren. Das K 10 S~Baterisl wwa
1adocn«fﬁr cine nrfangreichare &n'andung'sn hochwortts una zn.tau.r 5 ,'
‘80in. -
| iir haben erfehren, dal die I.G. Farbenindustrie ,
‘schaft, Leverkusen zur Zeit mit Thnen Uber oinen Workatofr iy
lﬂawnfinitunwsvovaonraubungen naoh unseren ?oraohllgon vbrhnndtlt f,

Wir bﬂabq*c igen, ein Matorial_git dnr infnhrungobetoichnnng

v aufzasre*fan, wobel wir etwa an folgsnde Zunamreneeisung denkan,

..,o,,ons - TR
, "V o= 0,355 : —
T TULE T ,:0.15-0.22-#):.

%=

- -%ir wollen einc *as»lerﬁng ‘adoch erat ‘nacL ’usanmcnntéllnngﬁailer VOT="
mu”er*ebﬁfsqe von Iersuchaaahmelsen trafran. o

'

-~ -

: «ir heven zur Zeit Yersuche. laufen it wolfrmfraiem: ateria.l -
J wEliirang ie‘x hu-ainheiusanalyse nooh gcrin&a o~Zun&tze enthﬁlt. zu-

‘nhcaat haben wix- fiir diesen w:aterial Iao'-eehalte von 0,65-—0,80 5%' wrga-
- sehien. — o :
Sie kimnen nach den Angabnn Ihres H rru . Obe; , i1
4) aunch Versachaaryebniaea voriegen; wir bittcn 310,'““
kanntzugeben. Telter bittnn,wir 310 ua Mitteilans.;

-ww~mw2~hu&
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_Bestellunger bel fer Firme K r u p p  Lix

vepg I/ I

A
N o d

9 Oefen 1000 / 18000 . 1 260 000.m

—-&.Regeneratoren 60C-,/ 1300G - - - - - -7 TTEE0--000s—

2 Heisesbscheider 100C , 3000 140 000 .~

. 100G / 18000 : - 420 000 .-
» 1200 / 33000 17020 00Q.-

184 000 o=
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lhre Zeichen thre Nachricht vom  Unsere Nachricht vom  Unsere Zeichen . . L_EUNA WERKE (Kr. Merseburg)
Org.Abt.Gies/Zn. 22, Juli 1941  Kl.
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Schmiersl - Normung.

“Unter Bezugnahtie auf Gnser Schreiben voim 24.2. 1941 ‘senden wir Jhnenin der "

_ Anlage die ibschrift des Protokolls der Sitzung vom 21.2.1941 ' " -

2 Anl gen. | BA G
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F achnormemusschuss fiir M1ncma.101
bei der Deuts.,ncn Gescllachaft fir M'anralolfcrschung
_Unterausocchuss i‘u,r Seamiex stoffmﬁordermgm"“

-

Vorlsufige Mitglicderliste

~

Rheinisch -~ Wostfidlisches Sicktrizititswerk
Bf\t’r'lebbverwulinng Goldenterawerk
Enapsack Bez. K6ln

Dre Rand Deutsche ETd3l Ad=G., Erdolwerko WJ.J.hcll:L.‘blz:bg,
V‘_mburb-rllhclmsburg 1, Reihcrstiegdecich 352

Dr.Ié caum Gel@enl::.rcaennr aergwerks A=G., Hmlptvcrvaltmm
B Egsen - Rubr, Postfach c47

Dre Be ye Reichsluftfahriéministerium Abt. G1 5
- Berlin W 8, Leipziserstr. 7

Dre Bielerxr Deutsch -~ Amerikanische Petroleum — Gesellsch:'ft,
Hamburg 36, Neuer. Jur_g-fernstle" 21 .

9r Brunck Deoutschs Gasolin Akt. - Geg. Serlin - Charlottenburg -
. Adolf - Hlt*e*’platz 17 =9 : - e

Dlpl.-u“ « C1 a T '7h\..11£’°‘t'111 ~ Boreig, Berlin - Tegel
(als Vertreter. der Wirsch..ftsbmppe M.xch:.nenbau)

""‘Di‘pl’;tJﬁg“.‘“G' a1l1 ey Terein fm dr Bcrﬁbaullchnr' Intereuse, ‘Esscn
= SEEE Friedrichssir. 2 (z*»‘r-l. auch als Vertrefer des.
g T Fachrnorménaisschusses. fir Emgbau)

Dr. G & i Z & ny Geverkschaft Teutsche Erdsl - Ra:ff1n=-r1e, '
‘ Hannover 1 0, Hindenburgstr. 29
- H i 3 l-5 e ry Deutschur Terbsnd fiir die fatprﬁﬂ’“*"‘“ﬁ:cn Ger
Technik,: Berlin NW Ty Dorothcenstre: 41 N

Reg.—Rat Dre J anmn s s c u,‘obnrkommango dor Kriegor inc,

DI‘, Xadme T, IllSultt;’c far ﬁem:..:um, Technclorie der chmaschell

Hocheschule, Mmchea, Walter von Dyckplatz 1
- ( wilhrend der Kriegszeit: Technischer ’Trlee;.;vem dtunis—

i

rat Dr. Xodrer, Peldpostnunmicr 30 527)

Dre Litkemeyer, Bn onanig-Ossag Minersldlwerke ALK,
Hamburgy 38, Alsterufer 4 = 5, Shellhszus

tie‘,.-y:u.zz"v'l; Br., X.0. ¥ i 1 1 eir, Cberkommando des Heepesg, EBeereswaffcnamt,
‘"Ia. Priif 6 Berlin - Cha.rlcttenaL:r", LQSg.nenstr 87

Dr. von P hilippovwite k, Deutsche Vcrs»c"ls'mnstalt flir Luftfanrt
Berlin -"4idlershof. - -

" Dir.Dr. Schneebreger, Wintershall Akt. — Ges. Work 'Lﬁtzkéndorf,
Xrumpa tei Mersebursz

Relcns ehnrat Dre Schn ci de. T, Chemische ‘fersuchsanstalt de:r Deutsehen

Reichsbahn, Kirchmdger/havel
( 21s Vertre _tmr des Reic hsverl.ehrsmm s te riums)

BAG — Targer &é}

8046 30/4.02 =
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inemann, Ernst Schlicicamm's leierke,
Homburg 8, Catharirenstr. 39

waigo r, Doirlor - Benz A. ~ G. Gaggena.u i.B.

m o8,y Pz.ntsch Ol G—.m.o.E. Berlin - Br:t.t’z

a B, Deutsche Vacuum 81 L.— G. Hemburg 1
Spitalerstr. 12, Sempecrhaus B

~ Ruhrchemie A. - G. ., ' OberhauS‘en' = Holtemw— oo

Ammoni akaerk BIe"'se'burg G.m.b.H, Leuna - Werke
Ereis ilorseburge.
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{iber diec Sitzuna des Uhteraugsdhusses-fﬁr Schmiexr—
~~—gtoffanforderunper am 2t. Februar-1941-in e

Bezimn 990 Uhr - Bade: 13 5 mr

Binlodung erfolgte mit SchrolbeL yom 27 Junuar 1941

Anvesend vicren die Herrens Dr..Baader, Dr. Bacdte, Dr. Raum;.Dr;‘Beyer,
Dipl.-Jdng. Clar, Dr. Gelle, Dipl.Jng. Goebel, Dr.Ginningen, Dr. Hilliger,
Dr. Janssen, Dipl.-Jng. Kahne, Dr.LlndcmMnnj), Dr. Liitkemeyer, Dr.K.O.
¥iiller, Dr. Schick, Dr. Schnceberger, Dr. Schne:.der(])eutsche Keichsbzhn)
Dr.W.Sckaeiler, Dr. Schwaiger, Dr. Urla8, Dr.Velde, Dr.Zorn.—

Tiple.Jdnges Briutizam (VIH) als Gest. e

o~

Vnr51tz- Dr. Schlck

T”"Osord”un“. 7 i roffnung durch den Obma“n

Besprechurg. ¢ines -neucn. 3n+7urfes uber
eine Klasseneinteilung fir normale SCLulpr—
81lc, hauptsidchlich T.agerschmierdle =t

. 2 .

Vexrschic :1 IICS e

e ParVYersitezende DreSchicky” bcnruﬁt dle"Lnucsenden—uMd'ﬁbht udndcnut'

suf die Griinde <in, die zur Schaf fung dss Fachnormenausschusses fur ﬂlneral—

81 mit seinen Unterzusu chiieszn und zur Ewn clicderung desg bisheripan'Fachnor-

nenausschusses fur Schmierstoffanforde Tungen bei demn-Verein deutscher. Elsenyu

£,

aiivtenleute in Dﬁaseldorf in den Untersusschuss fir uchm1¢rstﬂ;,unforacrunge

L5

imn""Pachnormenausschuss fiir inera 1831le be if
M

ier DEHM ™ und damit zu einer Umstellung in der Leitung der Nermungsar .

beit fiihrten. Is hingt diec zusammen miit den- Wunqcuen dexr Mlneralolerzeuﬂer

und .—verarbeiter nach einer stirkcren Be tellﬂgurL der Frzeugerselte, dle aus:

Dy

gelﬁs% Furden durch die Anwglsunsen des L91Uyrs der Rplchsvrnppe Industrle

R

und durch dic Erlossc des Relc48V1rtscguftsm1n1otﬁrlum s betr. das Scfort--

i

FrETEanm Zur Lelstanns~tb1~erunc in Verbindung mlt dem Ziel der. Vérb1ndl1ch-3‘

8

keitSﬂ"klarun von ﬂorren 1n donexn die Verantwortlichkeit urd Jberwacnungs-
’ - ‘ ;

-)als Ve reter fur Dr.Sckuﬁ;mann

T - - _

=




;pfliéhjb der einscﬁl&;igen W rtscb.:tsgrupnen aus resprochen wurde. Zust(.ndic fir

den Schmisr&lsektor ist dic Wirtschaftsgruppe Kraftstoffindustries Der Deutschon

Gescllschaft fir Minereldlforschung wurds im Einvernehman mit allen Betcila.r'ten ‘

ie Geséhﬁftsfﬁhrum; -dee Fachn?rmoncusschussas bertragens T ' :
Nachéer Dr.Schick der xeschiftsfithrernden Organisation des friikoron Fs'.chnor-

neneusschusses fir Schmierstcifanfiréeruasen, decm Vercin deutschor Eisenhiitten—=

izute, Dlsseldorf, sovvie d2n Mitsglicdern uwnd vor allem Herrn Dr. Baum die Aner-

el

‘lce_nnun.;-.' und den Dank fiir dic zeleistete E‘_cn._roelt a.usp'espr”cuen h.t, *reist er

cin Sandder Verdffentlichun:én des Deutschen hcrmenausschusses auf elm.ge
s&tzliche Gesichtspunkte fir die Nomungsarbut vnd den hohen Wert der No

hin, bringt jedoch gleichszeitis zun lusiruck, dass er die Normung .1nsbesgnde

ven SchmierSlen als eine besonders schwierige Aufgabe ans:u.h'b vsa“r d.ilem aucn mit
Ricksicht -uf den Wert der zZu normer° .;aukte. Die hahe J'erantwcrtum?, die mit
dieser "IOI“"I’.Z.n"'SJJ.‘belt verbunden ist, insbesondere auch unter Berucxs:.cht:.{;umf der
eu;opé.ischen Zukunfteaufsabe Ges 1Fle:i.«:l:tes, verpflichte zur- Bemcks:.chtlﬂmg aller
Forschungsergebnisse und aller Ezrf‘ahrungen der Proxis, SCd"SS weztgehende Klar-— .
stellun;;sarbeit'geleiétet werden muB und zunacust nehr von uner Stuﬂ_lenkomms- |
sicn 21s von circr: Nermungs ausschuss fir das {;=samte Gebiet dor zu no*'mcndevx

Schmicrdle scsprochen werde ;o.me. Dal dis ;\Tormng;auf,_dem__(}e?*n.etud;,r Scbmer-m—_-.__,

- des Maschinenbaues, besornders in der gegenvirtizen Zeit, sis zu gewagtes Experi-—

stoffe nicht cinfach ist, das zeigt er in sinzm ¥urzen E:x.n*-'els auf eine S:Ltzun.o-

_beim Herberal der Deutschen i irtscha aft, . in.der. die- m.:rsteller, dex- E.nclel u.;d~~v—~—ﬂ~—~~-~

Maschinenbau vertreten waren. Hier stend- dle von Schmerml ut\,lha.auel gef'uns chte

*sch_.ffanb der Olvmpzehlun: zur Besprvcnunb, derenr fussch .ltdn vcn dcn Vertretern

. ~~'_’
abgelehnt warde. Als Obrman: des Tmtersusschusses fiir Schmiersbtoffanferdzrungen .

gugertc sick Dr. Sch:n.ck in jemer Sitzung dahin, dass Z.2% bei den in Frage kKormenden.
Spe "121015,1‘ die C1 ﬁ:an.ehlu.np' noch nickt ohne *fe:_teres entbehrlich ist aus Mangel

ar AusTeicHendan 1..ennz:_ff§9m fiir 2ieses 01, dass aber der Untersusschuss fir

Scima.crs tcffanforderungen sich such dicses Gcbietes sngenommen hat mit dem Ziel,

ile Lestehenden Schwierigkeiten zu iiberwinden. Te selbstvrer standl 1ch m.nu.wgen

_wie vertragliche abkoruen oder 3 erghnstlmm,: en abzuleh.nen s:.nd. - gine .A.uffassuno,

der allseiti~ zurestimmt wurde = so sei sbgesehen von der zu nacnst noc. bheste=
henden Zwecki81glcei t cine Olempfehlung auch hiufig als der gerechte Lohn fiir ge—
leistete Verarbsit anzusehen. ‘ o R
Dr. Sthick. streift dann kurz die neuen Liefervorschriften-des Oberkommandos
der Kriegsmerine (Z.dM.), wolche die Ole nicht meh» nach den Vérv*endungszweck;
sondern in almllcher Weise wie die Entwiirfe im Hahmen a:.g,ses Unterausschusses
nach den Elgensohaften kennzeichnen und betont in Anschluf hi¢ran die ausser—
ordentiinck 42y Tiare der Zusarmenarbeit mit den als GroBm,rbrauaher in Be-

tracht ktommenden Relchsbeharden wic Tretmrmoht, Raichsbahn, Reich 'yost,\ fertes
. . o R i S R S e
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aS— un:L S&-—Diumt.,t J.len und anderen. o

- Die. Formung der Schmiexrdla wird m:.r da.nn einen Erfo.le, ha.bon, wemn &le .,6@- 5
- lichst viclseltig =nerkennt wirdg vermieden werden muf8,. .daoss die Reihe der 'bis-a-‘ o
herigen Hnedelstypsen-um einige reue, dic Norméile, erweitert wir?lyl’.‘.r beﬁirworu-""_
tet at‘.pnemmlses Vorgeheny deher wurde in den Eritwurf der Charskier der ‘Lager—
schmicréle &ls Basis in den Tordergrunf gestellt, da bei diesen: ~Sch::xierolen mt

T ———

ihrer inm allgemelneqz,w?ifa&i@'n Kem»zc:.chnunu die genngsten SQhwierirkeiten-vw =

bei der Normung zu sIrw 7Tt en ginie : = ~,V -ty
Zum SchluB seiner .ﬁ.asfuhnlngen wenuet er gick. noch insbesondere an die

Maschinenindustrie- mt .dem Wunsche, dass Anspriiche, fir die eine klare Notwen—

digkeit nicht besteht, aych wenn sie sich eingebiirgert haben, fallen zu lassen

sind, und weist daraunf hin, dass der deutsche Hersteller weitgchend abha.ngl,_,

ist von dem Charakter der zur Ve*r'fuﬂung stehenden Roliecrddle, doss das Selektive

verfahran zwar eine gewisse Unn‘bhum;.ngke:.t von Roherddlcharakter gewa.hrlelstet,

dass aber dieses Verfohren mnicht unbeschrinkt angewendet werden darf, da es eine

P -

entsprechende z‘usoaaucm...adermo mit sich bringte . = . % 2

DreW. Schneidex erlduverte '-urz den zuzr’ Pesﬁrnchtmp' vorlﬂe'renaen T‘ntwu_rf I

. e

Lf-ust *9&0) und h'sbt ’nsccsandere fol{';eno.e Punkte l::rvor'
1) In ren ‘<en<.r'"’cc,n B:.chtllmen fiir Schn:.erstoffanforuerungen er“ol'rt d.:.e

Iﬂ.assenea.nt 11un:' der Sch..m&ole nach_ u.e"l V.,rv'endungsz'veck unter _.:nga'be d T a:for-

“derlichen E':.genschaf'ben der- hlerfm in- Fr&:;é o..menden Schm:.crolmppen. Es han-—i---

delt sich hierbei um Typengrappen. » S L

/

Bei den vUrlz.e(*cnden ,.rrnr:;.en erfolst die Einteilung der Schmlerole in

Klmn—raw%an—mf&mddepzwmwmm&& zuz-eord- )
~ net vird und f i die’ 38 nach den Anforderungen des Verweno.un{_rsZWecxes ‘noch eine
-v‘lc‘-‘»U"ltertez.lun - Gﬁfogrﬂdc -vorgesehen-ist.-Es.-handelt-.sich. am.. Zahlrkeltstypen.

9) chser Ertwurf I (Augu.st 1940) unfaBt das Aa.h:. '&e:.ts..;erelch won 1,9 E
Tei 20u_bls, 18 E bei 50 s dos bedeutet, er unfaft in dxr Hauptsach. das Zdhi gkei ts
f’bbié‘t'f ast aller ééQh‘x\ll*erﬁle*/s\oweif%ie nicht unter die sc penannten. zylinderdle.
artigen Schmierdle fallem. Le%z—“eerﬁiiasvneine niedrigste Zdhigkeit von etwa
50 $ 28 -~ 3C ouf. Des Zq.h:.gken.ts:eblet ist Jso schon tiber das el fventl:.cuez,a.hlt,-
keitshereich der Lagerschumerdle nach beiden Seiten hin verlan:rert.

3)e Fur -das Zzhigkeitsgebiet 1,9 B beA1~20 bis 18 E bei 50 sini 6 Typen .
g ‘b%s’ccllt wordenyg da izt demnach die n‘lnlche Zahl vie bei Entwurf II (qu.1940>
urt:rﬁ Bemcks:xchtlgung der Tatsache, daB letzterer Entwurf d:.e Zia'.higkeltsgl sSse ‘_
E,.s 1 49 - 2,6 nicht kennt, sondern erst mt dem Grenzwert 2,5 B beg:.nnt unter

20
Berticksichtigung dex 'vaentolerenz (3,5 = 1) Diese 8, Zalugkeltstypen bel‘!;en

i ungefihr alle Ule, die bez. der Ap-hlgkelt in dlesés Gebiet fallen, also

cuch fir die Spezi"‘.lole.
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“4). Dic einzelnsn Z8higkeitstypon dieses Entwurfes sind durcﬁwﬁrenzwerte nge- .
geoen, zZe.Bs 5 = T E bei 59 « Fir dieso Typenzrenzwerte gn.lt das - gle:.che, was in

" DIN DV 3652 (Toleranz)gesegt ist) d.h. es dirfen bastehende Toleoranzen fir Prdf—
fehler und dergle nicht mohx berticksichtigt werden, da die Anforderungen duxrch

2 Grenzen gaegeben sinde
Geht man vonm Mittclwert aus, sc fallen bei den Typen.A -~ D die Typentoleran—

zen mit den Priiftcleranzen zusanmen; 3scait liegt’ h;e:,d;euschagfste7Typls;9rgngv
bezw. des Zihigkeitsgrades vor, die denkbar ist; bei den Typen E — H ist unter
Zugrundelegung des Mittelswertes die Typentoleranz etwas groBer als die zu13831g

Priiftolcranz. _
5)e Die einzelnen Typen mit ihren Grenzwerten sind durch Zwischenriume klar

voneinander abgetrennt, sodass keine Uberschneidungen vorkommen. Der Typencharak-
ter kommt dadurch deutlich zum Ausdruck. |

6). Die Flammpunktsazngabe entsPrlnht den bisherigen Nermen.

7). Die ngabe des Stockpunktes zur Kennzeichmung des Kélteverhaltens der
Schriertierist~im Erswurt-I- \xagust 1940)beibehaitdn Worden, da es “sich in ersterl‘«
Linie un Normslraffinste flir. Lagerschm*eruné handelt. Auch stlmmen die. Anszchten
~der™ Scehverstindigen iiber dis zweqkmaﬁlgste Xenmzeichnung des VerhaY tens elnegdg

Schrierdles in der K#lte noch nicht iiberein.
"8)“'Diéwim”Eﬁthrf”éﬁﬁéé@ﬁéﬁéﬂ“Ehfﬁ*aéfﬁﬁééﬁ“éﬁfdié'Rﬁffiﬁiﬁé'ﬁéiﬁ?”&ééwdéié
'haltes an wasser und Hartosphalt sind die gleichen geolleben rle in ien’blsherl-:
gen genormten Rlcntllnlen i Scnmlerstoffanforderungcn, dasselbe gilt fixr den 7
‘Wert der Neutralisationszohl. Dagegen ist der zulissige Hochstwert fir 4den Asche-

gehalt ven 0,05 % “auf 6,02 % herabgesetzt worden. o )
“ 9). Die Angabe MReaktion: neutrsl" gegeniibter der bisherigen iusdrucksweise:

"frei® von ungebundener Minzralsiure, unzebundenen Alkaii® durfte _praktisch zu -

keinerlei Differenzen*fﬁhren. _

Bei dieser Gelegernelt wizxd darauf hingewiesen, daB in IIN DWM 3658
(Tﬂutrullsatldnszanl) zrar das ”rufverfahren fir die Feststellung Wasserlosll~ﬂww“
cher S#uren vocrgeschen ist, dass deceszen keine Angabe pemucht wurde fir P”ufunp‘”
auf unsebundenes nikali. Dr.Hillizer (DVM) nlmmt diese Mitteilung zur besonderen

Kenntnis, A -

\

10)« Neu ist die‘Ahgabe‘"feste Fremdstoffes keine", Es bedarf, wenn die WQ

Qualititsfrage besprochen wird, einer gencuen Festlegung der Definition dieses

Begriffes. A .
11). Fiir die Bezeichnung Speziald Sonderale, Scndergualititen usw.

miissen klare Begriffsbestimmmngen werden, wenn man die RBezeichnunsen

‘.h . . ;" - .- - ' » N e
nicht ganz wegfallen lasson will. Man findet die verschiedinsten Erklirungen

AR 2 QL sa ?nysl(\hn'llrjgc__‘ = i _—
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" Im Zusarmenhang mit dem ~zur Diskussion stehenden-Entwurf I —werden ugt__ﬂ,___ﬁ,
Spezialtlen die Ule verstanden, die bezilglich ihrea Giitegrades hochwertiger . '
sind als fiir die hier vorliegenden Normalraff:.na.te vorgeschen ist.

. In der sich onschlieBenden Aussprache erfolzen dann munichst Wortmeldun—

gen zu grundsatzl:.chcn Ges:.chsPu:nkten, che in die engere Diskussion d.x.S Ent—
warfes selbst eingetreten wirda

Um eine Atmosphére des v¥lligen Vertre.uens zu schaffen, bittet Dr.Boadex

<

un Aufklirung dariber, walche T siinde fir die Verlegun des Ausschusses nach
Berlina einerscits uat iz Gie Niederlegung des Vorsitzes durch Pr. Baum an-- )
derersai, s nefostllieh gowesen sind, Weiterhin spricht er sein Bedauern aus,
de3 i den Farwmrwd Ir <J1m.. 1940) der von einem kleinen Ausschmas des friherem
Frebnorenavsschusses aifgestellt worden sel, keinerlei Stellungna.hme seitens
dam Tavatolier erfolrh ists Femrner bittet exr um :Beka.nntga.be der Zusarmensetzung
i dee nza geschaffenen Un,eralsschussesc .
‘ ' 7o den fosfiibruns:n ces Vorsitzenden suBert er sich d‘,hln, zu bedenken,
dass wixr fir~die I&o‘i‘mtmb ~die wissemschaftliche Forschung auf dem Olpebiet

nicht abwerten kdnnen, und dass spiier die Nom geZndert werden ka.nn, wenn

8ich exrgiv bt d“o:B“di“e*Se.che*m;cht~ga.nz~richtig.‘wa:c,_.ez.ne‘Ans_:.cht. die hiufiger

zum Ausdruck gebracht worden seil.

"Dr, Sc}iibk‘”'e‘iw:i'é‘ert ‘hierauf,-daf-es ganz- richtig sei, daB allzu. grofe’ _
Bedepken. nicht der Grund sein dirfen, e:.ne an s:.ch mogl:.ohe Noxrmung- a‘l.lm
1anre hinaus zu schleben, und 428 er ('erade aus d:.esem Grlmde den Vorschlag
gemacht habe, sich einer intensiven Studienarbeit zazuwenden, un ‘soweit als
. p8glich auftretende Bedenicen #u- beschwichtigen. Men kbime den Fachmgnn nicht
zuwruten, de8 er der Normung oder der Beschrel'bung eineb Oles zustimmt, vom
_dersn Rlchtlr'-"kelt er nicht a.ui‘ Grund se:.ner -vissenschaftl:.chen Erfahnmg ﬁsﬁ-
zeugt sei, Er br:trzt—femr zun Ausdmck, daB keinerlei “Absicht bestehe, die™
Norrmngs #sarbeit zu verzdgern, daB er aber den Zeitablauf fiir die gesante Nor— 1*'

mung der Schaierdle fir nicht gering a.n81eht. 7ua deh weiteren von Dr. Ba«.der
anfge'vorfenan Fragen gibt Dre Schick nochrnals einen kurzen Poerblick iiber: dn.e
Griinde far die Verlegung und Umgesteltung des Ausschusses, auf die er schon
bei seinen Brdffmmnzsaustthrungen hingewiesen hat. _

 Dr._ Baun fihrt zu dem Entwurf I1 (Juni 1940) aus, daB dieser nur die
heute bestehende ILieferbasis verankern will, de3 nan sich, als die Frage der
Verblndllcmxel’cSen,larun auftrat, zusamienfand, um die Blsoiten, msch~
lancd h,a.ndulsdbllch sind, hinsichtlich ihrer Zuhlc,‘cez.t und ihres Gutegrades fead—
zulegen, unf? d a8 mon nach den Erf_hnm{'en der Verbraucher die handels**bllchen '
Sorten unter Angabe des Jeweiligen Verwendungszweckes in einer Pabelle zu—
--gamnengestellt -habe.-Basis. fir. den_fufbau der Klassifikation ist die- Za’hig— :
keit gewesung man ‘L,'bp einsn BEinzelw 'ert mit entsprechender Toleranz u.nd keine”
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- -———Grenzzerte- angege'benrz.B. 6—E~-~1—1md*mcht 5 bis T Be B bittot um MIts
teilung dar&ber, was an diesem Vorgchlage nicht gefallen hat . N
Dr. Schick weist darauf hin, daB durch Zuscndnng des dem Einladmgs— T
schreiben beigefiigten Entwurfes IT (Juni 1940), die insbesondere flr-die .
nsuberufenen Mitglieder ‘berechnet war, klar zum husd.ruck kommt, daB d:;eser S
Entwvurf nicht einfach libergengen werden ®oll, Die darin zum Ausdruck ge~
brachte Baadersche Au.ffassung der Elnte:.lung nach den Zah:n.gken.tsgre.den,
diente a.ucb. fiir den neuen Entwurf als Basis. Es wird jedoch Wert auf ein
etappenweises Vorgehen gelegt; der Entwurf II (Jun1‘1940) bietet bei der ~ —
Ubsrfiille an Neuartigem koine geoignete Diskussionsbasis.
Dr. Baader hilt es fiir zweckriBig, die Un?:erscheidung zwischen Ver- -
brauchsr— und 'Herstellerentwm:f —~ eine Bezeichnung, die der Vorsitzende
gern vermieden geschen hiitte — aufrecht zu erhzlten und dadurch die fiber—
einstimmung oder den Unterschled zwischen Verbraucher— und Erzeugerauf—
fassung zum Ausdruck zu ‘bringen, worauf Dre Schick ihm emdert, dex Zdzale
Zustand sei wohl der, daB die sachllch-techm.sche Auffassung die ma.Bg::bl‘i ch=
ist. Weder auf der eineén noch auf der anderen Seitc diirften zu stark dis
eigenen Interessen vertreten_werden;mda.s-Zlel—der~Diskussn.on ‘miBte-die-rein——

technische Auffassung soine
_In der weiteren Besprechung wird dann. hiufig, Entwurf I -(August - 1940)

als der Hamburger, Entwurf II (Juni 1940) als Diisseldorfer Entwurf ~bezeichnet,

DTy Schwalggr igt der Ans:Lcht, daB der Hauptfaktor der Besprechung die
Beantwortung der drei F:ra.gen ist: 1. Was braucht der Verbra.ucm fiir 6le?

e Kann der Hersteller diese Ole lieferm. 3, W a s kemn er liefern? Er betont,
R"%es-unbe'd:urgt-nm&i“‘i‘“ﬁ, aUGH bei dom Entwarf I (.nugust 1940) den Ver~— - .
wend.ungszweck fir die einzelnen Klassen: anzugeben, 5 : .

- Br erkennt any ‘daf"die Olbasis gewisse Einschrinkungen erfordert, doch
winscht er Angabde d.es Zah:.gkeitsverlaufes, damit der Xonstrukteur weis, nit
woelchen Olen er in dieser ‘Hinsicht besonders beziiglich ihres Verhaltens bel
niederen Temperatu;ren rechnen kann; die Angaben der Richtlinien fiirv Schmleu—‘
sto ffani‘orderunben genugten flir den Verbraucher nicht. Er schlagt ferner vozr,
die Bc,zelchmmg Speza_a,lole, Sonderdle uswe nicht mehr zu gobrauchens B

+ Dro Sch:.ck k13drt zunichst aufgotretene I‘.'Itiers‘Fdndnlsse und v*elst darani‘
hin, daB zuerst da.s ngkeltsgerlppe festgeliegt werden 837 Ly und daB die o
_zuzuordnéndsn Verwa,ndungszwecke als Dz.skuss:_onspunkt f.ir die nichste: Sitzung
vergesehen sind, somit hier progra.mmmaﬁlg fehlen, Exr hebt ausdriicklich .}%crvor._, .
welche groBe Arbeit schon mit der Aufstellung der genorm‘ben Ri.: ht"inienv fir
Schm.erstoffanforderungen gelelstet worden ist. Er weist dann noch 1nsbeso“dere
éa.raui‘ hin, daB die Festlegung des Z'zhlgkeltsverlaufps der ochmn_ero.l.e, d h. .
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der Polhohe, eine sehr scharfe Qual:r.t tskennzeichnung bedeutet, durch die d:.e
Luswghl der UOle ganz betrichtlich eingeschrinkt wird, wihrend man doch einem

bestimmten Verwendungszweck eine mSzlichst breite 0lbasgis zufiihren will, se—
welt os beg*undete Anforderung'*n mar ubem@e gestatteon, Fiir Lagerschmieréle

[CRY AT,

Z+3« kOnne man sicher ohne Feetlegung elner Pélhéhe auskommen, - - ~m--m.-m

Man soll ganz allgemein bei Aufstellung der Anforderungen nicht immer nur
die Mineralclindustrie verpflichten, soﬁdarnr—auch von der EKonstruktionsseite '
nzr mit Riicksicht apf die Ulbasis versuchen, die vorhandenen Ulc woitgehend
ash fHr e:rhohte maschinelle Anforderungan nutzba.r zu ma.chen, was moglich ist,
aver zum Teil nicht gesch:.eht. Er. erinnert an . Transformatoren und Transforma—
tyrendle, ein Gebiet, auf dem von seiten des Apparatebaues nicht viel gesche-
hen isty scnderr dss Schwergewicht der .Bni’orderungen immer auf das 01 gelegt
warden ist, sowie an die Verdffentlichung.von Dr. Baum tber Dampfttzrbineniilé,
aus der hervorgeht, wie ein 01l durch geeignéte MafBnahmen geschont werden kann,
wibhrend andererseits, wenn—'diese Gesichtspunkte nicht 'beri‘icksic'htigt werden.
eine Gruppe vam {Olen ausscheiden wiirde; die ol*te weiferes brauchvar ist. Fr
weist darauf hin, da8 im#orliegenden Falle die Bezeichnuné Spezialdle nur als
Diskussionsbezeichnimg anzusehen ist wnd 4 i e Ole unfadt, die eineﬁ‘ ho6d> 7
wertigeren Giitegrad besitzen als die Normalraffinate. Er schligt vor, in erster

--Idnie “iibéf”ﬁé"Zéihi?g}i‘e"i“’a“éé}‘iiiiﬁéﬁ'éﬁ” sprochen und alles andere zunichst zurdck— .

*—lzustellen. . - S .
. Die Frage von Dr. Baader m;d Dras. Eilliger nach dexr B.htgliederllste bea.nt—-
wortet Dre Schick dahin, 448 diese L;._ste noch nicht ganz abgeschlossen iste
Sie wird, soweit sie vorliegt, von Herrn Kahnﬁ-Verlesen unter gleichzeitiéer_
Erwihnung, daB noch je ein Vertreter des Re;i.chéwirtscha.ftéministeriuﬁxs', der _
_ Reichsstelle fiir Mineralsl und der Post vorgeschen ist; urd daB such Dre von
Philippmiich wiederum_in den neuen Unterausschud berufen wurdee y
Als sich die dussprache gelegentlich in einzelnem Punkten mit dem Entwwrf
II (Juni 1940) beschaftigt, weist Drs We Schneider auf gewisse Schwachen des
Entwurfes hin, die sich auf den Stockpunkt resp. das Verhalten in der Kilte
beziehen, So ist im Entwurf II (Juni 1940) fiir die Jlklassen A, B und C, denen
- bel Reinheitséxad I die Ole fiir Fei.gmechanik: leicht, mittel und schwer, und
bei Reiﬁheitsgréd IIs leicﬁfe, mittlere und schwere Spindel&ile zugeordnct :SiF‘ds m
fiir Klasse Anur e i n e Zu.h:i.gkelt (20°) angegeben, ohne jede Anforderung ‘ .&
fir das Vorhalten in der Kilte (2.Be ‘Stockpunkt). Fir Klasse HAEE dor Zihiz—
koltgverlauf durch Angabe der ZEhigkeit bei zwei Tempera'buren (20° und 50“)
festgelegﬁ, sbenfalls’ chne Angabe des Verhaltens in der Kélbe (Z«B. Stock—
punkt)e. Erst bei Ilasse C wird durch die Forderung eines bestirmten Zihigkeits—

_woertes bei 02,.,_.a.uch}.ein.-niedrigerwsfbo.ckpunkt_v,orge.sohrieben....Ee...liegt,.hi_er_,___;._,‘._,‘..1 I






