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& Baureife-ErklHrung

fir die Errichtung einer Versuchsanlage
zur Umsetzung von 00482—Gaagemieohen. =

Kennwort: Anlage zur Umsetzung von CO+32-GaBgemischen;

Standort: I.G.Farbenindustrie Aktiengesellschaft
il - Ludwigshafen/Rhein, Werk Oppau

FPernruf:  Ludwigshafen/Rh. 6496

"anherr:' I.G.Farbenindustrie Aktiengesellschaft;

. Ludwigshafen/Rhein

Saghbeaxpeiter: Dipl.-Ing. Konrad.
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'ﬁégrﬁndugg~und Beéchreibuﬂgﬂdés zur Anwendung kommenden Vé:fqggehs:'

Das Verfahren stellt eine vorteilhafte Weitérentwicklung~dérjco+ﬁé;
‘Synthese dar, indem die Synthese in fliissiger Phase (EigenBlkreiss -
~lan£%%durchgefﬂhrt~wird~un&“damitweine4iaea1e~£6sungwiesfProhlemaﬁwf
der Reaktionsfiihrung und Whrmeabfiihrung erreicht wird. Eine Folge:
dieser neuartigen Verfahrensweise ist die M&glichkeit sehr- robuste,
-festangeordnete; stiickige Eisenschmelzkontakte, wie sie #Hhnlich in
‘'der Ammoniaksynthese verwendet werden, auch bei.der CO+H2-Synthese
im groBtechnischen MaBstab anzuwenden. Somit werden-die Ergebnisse -
der beantragten Anlage von entscheidender Bedeutung fir die gesamte
Weiterentwicklung des Fischer-Verfahrens, "gegebenenfalls aber &uch -
fiir die Umstellung schon bestehender, Anlagen von den bisher verwen- .
deten Kobaltkontakten zu den leicht zugidnglichen und einfach her-. ..
gtellbaren—und—regenerierbaren—FEisenkontakten—sein;—wozu-noch-kommt;
daB das Syntheseproblem auf diese Weise auch noch eine wertvolle
Bereicherung hinsichtlich der gewinnbaren Produkte erfiéhrt. Da
infolge- der Eigenart-der Wirmeabfiihrung grofe-Reaktionstilrme; ohne -
‘alle Unterteilung in diinne Schichten vorgesehen sind, wird das . -
Verfahren voraussichtlich zur Ausbildung von GroSsyntheseeinheiten
mit anlagemiéiBigen Vorteilen filhren. Die Produkte sind infolge.der
Verwendung von Eisenkatalysatoren stark olefinisch, wodurch sich’ =
neben der Bedeutung des Verfahrens auf dem Treibatoffgebiet auch: ..
noch bedeutende Ausbdlicke filr die Entwicklung der gesamten Olefin-~
chemie hinzugesellen. Das Veérfahren wird bei Mitteldruek betrieben: -
und bringt daher keine Belastung des Hochdruckapparatebaues mit . -

sich, 8o wie auch keinr wesentlicher Bederf an Mangelmetallen benstigt:
wird. . | R T ST A

Die Anlage soll mit Abgasen der Tanol-Anlage dppad»bétfiébéhiéégaéh,ff

und bendtigt daher keinen Aufwand fiir die Gaserzeugung, so daB die -
anfallenda Produktion durch einen Huflerst glnatigen Kontingentsbedarf

subkitzlich ersieit mird. e

Die Kspasitdt der Anlage nach Durchf@lirung des Batveilabens Betr
5 000 Jate Produkte, davon ea. 2 050 Jato Pedzin, 1 000 Jéto ¥reibyl
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ca. 1 100 Jato Hartparaffin, 250 Jato Alkohol, 250 Jato Polymerbenzinhd
_un@j35Q,JatomPropylen:bei durchlaufendem Betrieb der zwel vorgeséhenen’
Synthese-Einheiten. Ferner 8,6 Mill. cbm/Jato Restga® (3 550 V.E.), :
16 000 Jato Dampf (Abhitzeverwertung). .

" Besliglich der Produktaiifarbeitung ist noch anzuftigen, daB vorgesehen =
ist, die Mitteldle (etwa 700 Jato, in der oben genannten Treibdlmenge

Die 2us den G ~C,, Olefinen des Schwerbenzins ﬁﬁer“die Oxdreakfion S
Bondte sind wichtige Kompomente fiir die Kd4lteschmiermittel.

Umfang,des<BauVOrhabehs:

Die Anlage besteht aus der Synthese-Anlage mit zwei Einheiten zu i
"'Jje 9 m -Regktions-Vol., einer Aktivkohle-Anlage, einer Stabilisierungs-

Vkolonne_undieinervKontaktaufarbeitung.~Fernerlwerden erstellt: Pumpen- -
-.halle-undepparategerﬁst.j” “ - ‘ ' o o

mﬁnﬁedenklichke;yserklérUngené’ “ e

Die Unbedenklichkeitserkléirung. der Werkluftschutz-Bereichsvertrauens—.
stelle.einschlieﬁlréhrd§£;§@g}}g§gn§hme‘dés_LgrxgaukommandOSWWiesbadeqw

-liegt bedi. - —

Vorauss-. Begiﬁn"der"Arbeiten,auf‘dér Baustelle: ";bébruér 1943
" Beginn der Montagearbeiten: | : Oktober 1943

'jﬁwwfw~Beendigung-derselbgn;‘ e MErz 1044
—t VoI T produk tions ' ' ‘ . -ApPril 1944 -
e A

- Beendigung aller Arbeiten auf der Beustelle: April 1944.

-Bedarflfﬁr‘die Durchfithrung des Bauvoﬁhabéns:

' Gesamtinvestierung o 'BEM. 1 500 000.--

Die-Finanzierung erfolgt durch  die - o
I.G.PFParbenindustrie Aktiengesellschaft Ludwigshafep/Rhein

a; flr den bautechnischen Peil . RM. . 250 000.-=

b fﬁr.den~maschinentechni§chen'Teil’F””':1“2505000.—-

2) Materialbedarf: ', | - |
 Der Eiéenbedarf betrﬁgt: Baueisen - - 200 ¢t

o . Meschineneisen = 1 400 4,
hiervon werden benttigt im Quartal nach Zuweisungs:
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IM3 . II/43 111/43 . IV/43

_Baueisen 100 % 100t - = .=
Maschineneisen 600 t 600 t 100 t 100 ©
'Niﬁhteisenmétalleév | S '

Kupfer 2,00 t

Blei 2,00 t
- “Messing 0,15 .
Zinn . 0,20 t

Zement:: - _ ~ 580,0 %
ziegelsteine: 100 000 Stiick

3)

Schnittholz 10 cbm
Vorhalteholsz 75 chbm

Krdftebedarf:

ag_Bauérbeiter‘ 65 Mann '49 500 Tagewerke
b 'ngﬁaggg;beiter 10 Mann- 640 Tagewerke.¢

Betriebstechniéghe Angaben:

M1) S— wwwwwwwwwﬁw;wwWWMMwWWWWMWMWAMQ;;;;;;ngwﬁp |
'*wstrombedarf }3:?Qd§600 kWh/Jahr wird von Oppau bezogen
,Waaserbedarf 2 ‘000 000 cbm/Jahr w _
Kraftgas 3 500 000 cbm/ﬁahr L PR
2,).,vnonsn6~ — e e e e e s
‘Mw”5 000 cbm/h (GO+Hz) Entspannungsgas aus der Wickelofenanlage
3) Kontakte: - | -
Plir den erstmaligen Einsatz 26 m3. 3
_ Pir die ersten 2 Jahre nach Inbetriebnahme 5 m”.
. Bs wird ein Eisenkontakt verwendet. Die Herstellung erfolgt im
eigenen Werk. o
4) Anfahvsl: 60 t. - |
.FS)WArbeitseinsatz. Pwtwm. S 4 _ ]
Es werden 4 Angestellte benatigt. Der Arbeiterbedarf betragtz
. ' Pacharbeiter = . 2
B Ungelernte Arbeiter 75 S

Verkehrs- und Transportfragen. Voraussichtliche Hﬁchstzahl aer tﬁglich_

ein- und ausgehenden Wagen: 1 Wagen.,





