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gggreff: Kobalt-?érsorggggslagg;

.Zweck des Besuches.

~eﬂerr~nz,Kolbelwwar»vom,Reichsamt~durch~HerrnfDr.Altpeter kmmmzsea-

risch beauftragt worden, die durch die Kobaltmangellage ent-

~8tandenen Fragen-als Sachverstindiger unter- ‘Piihlungsrnahme mit den
' einzelnen Werken, die- aieh mit dieser Frage bereits beachﬁftigt ;f

hatten, gu priifen, Nachdem er. bereits die Forschnngs—trelbenden

"?ischersyntheaeAWerke und die Lurgi besucht hatte, fand nun die
- entsprechende Fﬁhlungnahme mit der I.G. statt. Dr.Klbel beabsich-

tigte vorerst festzustellen, wie weit Erfehrungen mit Eisenkontak-“

ten vorliegen, in welchem.maﬁstab d1e Versuche durchgefhhrt wurden

’und wie elne weltere Zusammenarbeit organlsiert werden kann.

Die Betriebsbedinguggen derxr Mitteldrucksxntheseanlggen.

Vorerst kommt wohl nur- ein Ersatz des Kobaltkontaktes fh den
unter Mitteldruck laufenden Syntheseanlagen in Frage. Als Be-~

itriebsbedlngungen 8ind’ durch die jetzigen technischen Elnrichtungen

die folgenden Verhéltnisse festgelegt, denen der einzuaetzende
Eisenkontakt gerecht werden miiste: ‘ :

' Maximale Temperatur 225° (frﬁher nur. 220 , 225° durch nach-
~ trigliche Verstarkung des Dampfteiles nunmehr mﬁglich).

Maximaler Druck 10 Att. (Die Syntheseanlagen gind zZwar auf
12 At ausgelagt, jedoch leisten die Kompressoren nicht Qggr
als 10 Atti.)
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Gaezuaammensetzung
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Wassergass Es kann jedoch, da ja die bisherigen Konvertierungs—
anlagen zur Verfiigung stehen, jedes Verhiiltnis zwischen Wassergas

und dem jetzigen Verhhltnis gefahren werden, also CO 3 H2 wie
121,2 bls 1:2. ’

Versuche von Rheigyreuﬁen.

Bei dér anschlieBenden Diskussion tiber diese Bedingungen sprach
Herr Dr.Kblbel auch Hiber die Syntheseversuche von RheinpreuBen
in der Gasphdse. 'Sie haben dort in grdBerem.MaBstab 2‘Kontakte
auf Elsenba51a untersucht und zwar den

1. Kontakt in ‘einem 1 cbm—Ofen be1 einer Volumenbelastung
: von 100 3 1. Diesez;Katalyaator arbeitet in einem
Temperaturgebiet von 225 - 235 ’ also noch zu. hoch.

}Der als_Kbbaltersatz in rrage kommende

2. Kontakt ist bis jetzt ein halbes Jahr in einem 100 Ltz.-
 Ofen gelaufen und bedarf fur elnen ca 90 %1gen Co-Umsatz
" einer Températur von 218°C. Der Kontakt lenkt die o

Reaktion- nadh -dex- OOZ-Seite, dehe das. Verbrauchsver—-ww~w~
h#ltnis ist ein anderes als in dem angebotenen-Synthese-
gas. Die Ausbeute betrigt 120 g/Nm (0,29 kg/Ltr. Kt.Raum/
Tag_gegeniiber 0,33 kg/Lir./Tag im Durchschnitt bei Ko-
baltkontakt). Technisch ist an ein 2-Stufenverfahren
_gedacht, wobei zwischen dem 1. und 2. Ofen eine-erneutel
Einsfellung des Synthesegases dﬁ;ch Zufnhr‘eines e
CO-reichen Gases durchgefiihrt werden soll.
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”~Ve:§uche'der I.Ge

Da Herr Dr.Kélbel die in unserer Notiz vom 1. Mirz 43 an das
Reichsamt fibersandten Unterlagen und auch die Zusammensetzung

des Kontaktes bekannt waren, ergab die Unterredung keine wesent-
llch darﬁberhlnausgehenden.Momente. Es herrschte jedoeh Bberein-
stimmnng daruber, da8 man den von Herrn Dr.Scheuermann ausgearbei-3
teten Kontakt zweckmiiBig nicht gleich im 10 cbm Ofen priift,
sondern zuerst unter den bei den Synthesewerken vorliegenden Be-
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dingungen in einem kleineren System einer Vorpriifung unterzieht.

Anderer.Auawéiéhmbglichkei'ten. o

Daa Arbeiten in Flﬁaa;gphaae. :

Es wurde auch“diese Moglichk:eit eingehend erdrtert. Es herrschte ﬁber-
einetimmu.ng, -daB, ganz gleich ob*mit fest angeordnetem oder an:tge-
schla.mmten Kontakt gearbeitet wird, solche Umanderungen an den be- .
etehenden Synthesea.nlagen notwendig wéren, da8 man an diese A.ueweich—

- mglichkeit erst in gweiter Linie denken sollte. Nur wenn keine Aus--

"aicht besteht, durch einfachen Ersatz des Kontaktea weiterzukommen,
sollte man die Moglz.chkeiten dieser Arbeitsweise in den vorhandenen
Apparatu:ren prifen., ' o ' -

Dagegen wurde es aligemein fir zweckmb.Big gehalten, daB das Arbeiten in
Flﬁssigphase mit Eieenkontakt an einem technischen- System einmal rest— 'f“
~Tos~ von‘“Antang tie zZum Ende durchgeprﬁft wird, und zwar unabha.ngig von
_bestehendon Produktionsanlagen, bei denen ma.n von vornherein dureh
“spegielle Bedingu.ngen eingeengt iste l‘alls eJ.ne selbstelndige En'l:-v_-,_, | "
“_;wicklung eines aolchen Verfa.hrena im tech.niachen MaSe - vorliogt, ist -

es dann mit viel geringerem Risiko moglich, einen Einbau in dle vor-'--
ha.ndenen mitteldrucksyntheseanlagen vorzunehmerr. 0 - , o

_Beijemgegsnwm;gsn-Stand_dea—Pr obl: Qms~ei:nd~sieh——bei&e“Sei“ten‘W

‘darxiiber einig, ‘das8 e:m Auata;g.sch der Er.fahrungen keine weitere ]?61'-
M_v._dgrung des in. Frage stehenden Problems ----- mit sich bringt.

‘Dex Kobaltkontakt :m den drucklosen antheaeanlgen.

Von Eerrn :Dr.KHlbel wird der Anteil der Mitteldruekanlagen an den
gesamten Syntheseanlagen auf etwa 5 geschiitzt. Wenn es gelingt, in
den Mitteldrucka.nlagen den Kobaltkontakt restlos zu- ersetzen, s0
gewinnt man daraus auf einige weitere Jahre einen gentigenden VYorrat '
:fﬁr die drucklos laui’enden Anlagen. Man miBte jedoch schon jetzt an.
das grEBerer Problem des Ersatzes auch dieses Katalyaa.tors denken.

Es sind bis jetzt keine reinen E:.aenkata.lysatoren bekamt, ‘die
unter den jetzigen Betriebsbedingungen der drucklosen Fisehersynthesev
anlagen arbeiten kdnnten. Aufgrund fritherer Erfahrungen beurteilt man
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Borl:!.n, die Verabredung :fiir eine baldige ‘Vornahme solcher Vorver-—
suche getroffen werden soll. Zu dieser Frage wurde von der I.G.
nitgeteilt, daB ihres Wissens béi der Ruhrchemie mehrere klein-

technische Verauchsb:ten von etwa 5 Ltr. Kontaktinhalt vorhanden
sind, die v6llig gleich gebaut. sind,

AnschlieBend an die Auesprache wurden Herrn :Dr.Kdlbel die im
Ammon.l.abor. Oppau vorhandenen Anlagen zur :Du:r.'chfﬁhrung dexr Kohlen-
oxydhydrierung im Labor., Pechnikum nnd Versuchsbetrlob gezeigt.

gez. Scheuermann -
- gez. Wenzel

goz. G. Wietzel
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