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lZweck der Besprechnhg_

‘Herr Dlr.Dr.Pler hatte die zustandlgen Herren- der Ruhrdhemiem§§von
unterrlchtet, daB Herr Dr.Kolbel, RhelnpreuBen, fhr 20 4o seinen T
Besuch in Iu. anoesagt hatte und daB8 wir eine vorheraehende Fuhlung-~

nahme mit der Ruhrchemle fur. zweckmaﬁib halten wﬁrden.

Kobaltlgg S o
lee dle Ruhrchemie be1 der Besprechung mltteilt, ist eine 10%ige
Verrlneerung des Kobaltgehaltes in dem Kontakt teils bereits durch-
gefuhrt bzw. geplant. Diese Verringerung soll noch ohne praktische,u
Veranderung der Produktqualitét mbglich sein. BEine weitere Verringe-
rung scheint wegen Anderung der Produktzusammensetzungaber nicht
méglich zu sein. Bei einem Kobaltvorrat von 1000 4t fiir samtliche
Synthesewerke und elnem.Monatsverlust von 7 % wﬁrden damit dle Eln- -
buSen fir 13 weitere Monate credeckt seln.

Elsenkontakte kommen elnstwellen nur fur Mltteldruck in Frage, d.h,
nach, Ansicht der Ruhrchemie fﬁr etwa 25-30 % der z.Zt. laufenden
Anlagen.
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Veraucheizum,Ersafz von Kobaltkontakt durch Eisen. .

Die Ruhrehemie glaubt, da8 die von Herrn Di -K6lbel, RheinpreuBen,

vorgelegten Ergebnisse aei@er_?erguche unter"Bedingungeﬁtgewonneq
wurden, die bei €iner spdteren Nachpriifung vielleicht ein anderes

Ergebnis zeitigen werden. ‘ ' | ‘ '

In,einer.rrﬁheren.Konfaktffage, die'vbﬁiﬂerrn DrlKﬁibeIwébéniéils

&To8 -aufgezogen worden war, 8el: es #hnlich gewesen (hdhere Kobal+t—

konzentratiqn im.Koptakj).

An Versuchsbetriebssfen steht‘béi'Ruhrchemie'una_ﬁei Hoesch je

ein 10'cbm—Versu6hsofed (max,Tegp;,2259),zur;Verfﬁgung."Der Ofen
der Ruhrchemie hat den Nachteil, daB er keine eigene Kondeﬁéation-»

besitzt, und ein Versuch deshalbvlediglichvnach dem Abgas géfahren

werden miiBte. AuSerdem besiﬁgtvabgﬁ;gie Buhgphémie;eineh{Laﬁellenéw~

druckrohrofen, der eine Temperatur bis 270° zu erreichen erlaubt, -
‘Dieser besitzt eigene Kondensation, wird aber im Augenblick fir

die‘Prﬁfung:von'Kontakf?égb:aﬁcht;fdie%inmeinerhneuexgyeilten‘ '
Anlage in Italién eingesetzt werden miissen, : : |

I e

»Vé}éﬁéﬂéjder Ruhrcnemie: — B e

“Dié”Rﬁhi&hémié,éiéh%w;w&ié”die I,G.‘-“die‘SchWierigkéit.bei der
. Prage des Einsatzes von Kobalt durch Eisen darin, ‘daB Eisen gls

Kh#alysatbfmetall 1) die Rk der GO-Hydrierung nach der Seite der .
‘60§=Bilaung'verschiebt und 2) an sich eine  hohe Synthesetempera~
tur_beanqprucht,'die aber in den bestgggggg§m§yg§@g§§54g;gggp”mwwm

225% nicht ubersteizen dare. e

ad 1) Praktischméfeht kein CO-reicheres Gas zur Verfiigung als es
im Wassergas bereits vorliegt, d.h. CO:H2'= 1:1..Ruhrchemie“sightf
es deshaldb als begonderen Vorteil ihrer Kohtakte an, daB das Ver-'_
brauchSVérnﬁ}fnis gleich dem Verhéltnis CO:H, in dem aﬁgebotenen o
Synthesegas ist. Da ein weitgehend inertfreiés1Gas\gewﬁnscht‘wird,
(z.2%. noch 6 - 7 % N, und ebenso viel CO,) beabgﬁchtigt-ﬂﬁh:qhemie"
lie Vergasung mit O, durchzufiihren. Die Synthese, die bei einerx
folumenbelastung #on 100: 1/Stunde durchgefuhrt wird, soll bei .-
lhnen;>sowie bei Hoesch,;aui Kreislauf mit‘2‘Stunfen3umgebaut o
verden. - Bei Hoesch und Schaffgotsch wird das Synthesggas durch
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Methanspaltung gewonnen. -Ob dort die Gewinnung von Gas mit Wasser-
gaszusammensetzung moglich ist, muB erst noch gepriift werden.

.Bei der Ruhrchemie sind inebesondere 2 Kontakte gepriift worden:

1)

-

P-Katalysator.

Dies ist ein fir dle Parafflnerzeugung besonders ueeigaeter

O S—

{nd fur eine Anlage in Italfen vorgesehen ist. Er erfullt die
gestellten Bedingungen 1) Verbrauchsverhiltnis des Gases 1:1,

' 2) Lieferung eines welﬁenLParaffins, 3)‘Lebensdauer 4 lionate.

Dieser Kontakt ist bei der Ruhrchemie in einem halbtechnischen
Ofen mit 1 ¥2 cbm Kontaktfyllung bei 20 Atm. Uber 4 Monate ge-
laufen und gab wihrend dieger Laufzeit im_ Durchschnltt bei 247 ’
umgerechnet auf 2-3 Stufen hei 90 % GO—Umsatz ca. 150 g feste,‘f

o)

‘fliissige und gasformige KW- (¢ asol)/ﬁm .

JDie4Verteiiung“ﬁberwdenmsiedeberelch ergabtww

12 % Gasol _ o _
16 %. - 320°

174 - 460° ) - -
15 % - S460° { .~32 % Paraffin

Die éenzinfraktiOn enthieit:
| 60 % Olefine .

64 % SP-losllches
24 OH-ngl

. T o'-.L [ -Koritakt

Mir nledere Temp. stekt neuerdlncs der Ruhrchemie ein sogenannter

T.-T. —Kontakt zur Verfigung, der bei 170° anspringt und bei

200-215° vollen Umsatz gibt. Er lief im 5 cbm-Ofen 142 Monate
bei 10-15.Atm. Fur 90 % Umsatz errechnet sich eine Ausbeute
von 150 g fliissigen Produktes. Die.angenéherten'Siedebereiche‘
werden wie folgt angegeben- . 3 ~
40 - 60 % biS“ZOG* (60-70% Oleflne, OHFZahl 24, 65% SPL)
20 - 25 % - 320° |
T20“.__,__40‘.“%,._,....,.,._'_4\,_460_»w_ e
| S > a60°
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Beide- Kontakte enthalten keine Sparmetalle, sindvin.Holtén‘hér-
stellbar und ohne Schwierigkeiten aufzuarbeiten. Sie werden wie
"die COHKontakte reduziert, sind gber viel harter. Bel der Trommel-
brobe ergab sich gegeniiber dem Co-Kontakt ein.Abrieb wie. 1:5,
Uber .die Eisenkontalkte allgemein wurde noch mltgetellt ‘daB sgie
schnell hochgefahren werden, dann aber fiir lange Zeit keines Nach-
fahrens der Temperatur bediirfen. Eln Nachfahren der Temperatur
nach dieser Laufzeit bringt meist kelnen Welteren Kutzen mehr, -
sondern nur erhdhte Methan- und Kohlensaurebildunb Uber den.Abfall
der Parafflnbildung mit der Laufzeit wurden folgende Zahlen _
angegebens - - . |
Durdngchnitt tibér d. 1. = 60. Tag 43 %, *

' , . : ‘ 1.'-=80. " 39 n

L 1 -9 "™ 35

' | 1. -120. " 32 n

'3) Das Arbeltenuln~flusg; er~Phase warde in Holten ebenfalls bearbeltet,
von Prof.Martin aber wegen der damlt verbundenen Brandgefahr fﬁr“WJ;~
_ %echnische Elnhelten abgelehnt.

1

¢

II.<Vensuche in Oppau. Q‘: L :r

1) ﬁber dle Arbelten des Ammon.LaborL Oppau Wurde in groBen. Zﬁgen
mitgeteilt, was;;n_d@raAnlage—zu—&em“thre1ben der I.G. an - g
Dr.Altpeter vom' 1.3.43 nledergelegt ist. Die Ruhrchemie erklarte
sich bereit, den 1m.Ammon.Labor. “von Drs Scheuermann ausoearbeltete

'WKontakt in elnem ihrer cbm-Versuchs—Ufen zu ‘priifen und erwartet
daruber ‘n#heren schriftllchen Bescheid. '

' 2) Dr.Duftschmid arbeltet in fluss1ger Phase bei 240—300 m1t einem °

festanéeordneten Stlckigen Kontakt (Schiittgewicht 100 com/ca.260 g).
Grodte blsherlge Ofenelnhnlt 172 cbm. Laufzelt -5 lonate, Ausbeute‘

150 g/mm’. | \ .

Siedegrenzen: 14 % Gasol )

| B VA Benzin =~ -~ 175°
19 % Mittelsl - 320°
11 £ Paraffin - 400°
7s » ->400°

— Dt i e
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.3) Dr.Michael arbeitet sowohl in Gas-‘wie_auch_in flﬁasige;iPhasqg_

a) Gas phase: -

In dieser wird neuerdings ein aktxver KOntakt aut Sinter-’”
basis in einem 20 Ltr.-Rohrenofen verwendet. Temperatur
230 » Druck 20 Atm., Umsatz: 45 % in .einer Stufe.

Sledebereich. ‘50 - 60 % Paraffin
< ‘ 20 - 30 % Benzin '
20 % Mittelsl:
5 % Gasol

Bei. 230 1st .die Raumzeltausbeute‘ o, 3 < 0,35 kg feste, f1ﬁ831g¢
_ R “ und gasformige Prod./ 1 Kont./Tag. .
f' | 220\ " " J"A ' 0,15 - 0,18 kg / 1 Kont /Tag. o

b) In fluss1ger Phase wird mit auﬁgeschlémmtem, in ﬁl vermahlenem g
kolloidalem Kontakt gearbeitet.4 . T

-mGroBte,bisherige*Einheit. 1,5 cbm, Temp. 250 ’ Druck 20 Atm.
Kontakt-lenge: 300 = 350 kg Fe/1 cbm Sumpf
Raumzeltausbeute. 0, 5 0, 35 kg/‘l a Tag

Siedefraktion-” B
12 - 15 % Paraffin
50 =,45 % Benzin
30 % Mittelsl
8 % é??ﬂ};ww;ww;mmwmwmwww+w~m
4 -5 % Alkohole (insbes. CoH50H) ‘im Rk.-Wasser

,jNach Darleg,unb der verschledenen Arbeitsweisen kam die allge- o
. meine Ansicht zum Ausdruck, daB die Arbeitén in flussiger Phase
fUr die Besprechung mit Herrn Dr.Kslbel nicht vordringlleh "
jsind. Es wurde verelnbart, diesem bel seinem Aufenthalt in
Oppau nahezulegen, alle vorgescnlagenen.xontakte unter wver-— "
. &leichbaren Bedlnbungen, d.he. Lnsbesondere in: ﬁfen.glelcher‘
Konstruktlon and glelcher GrsBe. unparteiiach prﬁfen zu. iassen.
Vortoi ler: ‘
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