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Herstellun: von synthetisciaeniiwisrentilen,

Verarbeiten von Kentakthartnaraffin ¢er Brabag — Schwarzheidé,

4
,

i~

Ua cdie’ zur Zeit anfcllencen Hartparafflne der rlschersynthese Iir

t¢ie Paraffinschmiertlsynthese beurteilen zu kOnnen, sollen fir die
“orddeutschen liineraltlwerke Stettin v.z.b.H. 4 Paraffine verorbeltet
“rerden. . U i

Zs handelt sich um fclgende Produkte:
3 :

1) Hartparaffin dey'Brabag — Schwarzheide

2) Extrahartwachs - Schaffzntsch

3) Hartpaiéffin der Gewerkschaft Victor / Lastrcp - Rauxel
4) Hartparaffln der Runr;en21n — Oberhausen,

als erstes Paraffin dleser Art wurde das cder BrabagmeScawarzheldew“
15 %o Lleferun~ Kai 1941) in der Zeit vem 2, — 15. Juni 1941 ir der
Oppauer Vercucnsanlare gekrackt und ancchlieBBend weiter auf. ochmlerolea
verarbeitet. Der Relnhelisbrad dieses Paraffins ist hoch, doch muBte‘““—
cit Schwierigkeiten bei der Xrackunz gerechnet werden, da der Siede- '
vereich weit tiiber deA eines sonst Lbllcuen Parafiins llert So 51eden
soch 18 % Uber 325° bei 0, 6 mn = {ber ca. 580°lbe1 Iormalgguck.

Da die Verdampfungstemperaturen im Betriebe kaum tber 430~ '*estelﬂert
\erden konnen. unc aufSerdem mit weiterer lemnoraturstelferuno ix Ver-
a’p;er einé zunehmeade Krac“ung‘ln flissizer Phasé elqsetzt ‘die aber
vermieden werden soll,-so mudte mslichst viel. wasceruampf wéhrend des
Terdampfens zuge; ;eben wercen. Andererseits konnte die Zurabe von
asserdempf nlcnt bellebl7 hoch erfolld’, da 1nfolfe des starken uvas-
.Luromes farafflnantelle mit den Olefipen iiber;ehen und eine nach- '
trézliche Destillation der Clefine vor iarer Pol ymerisation erfor-
¢erlich maehen. ' " |
Durchschnittlich wurde mit einer Wasserdampfzufuhr von 16 kg pro
Stunde vefahren,:erst Zegen Endc der Lrackung wurde die Vascerdampf—
sufuhr redu21ert da das Paraffin in mehr nledermolekularer Form
vorlag. Wider Erwarten zeizte ¢s sich, daB das Paraffin - absesehen
von einer Spaltung in den Verdampferrouren, wobei schon einige Pro”erte
maaswanfalleny—mreétloswinwDampfwundwﬂebelﬁor;plnmalewﬂgackholonnewuber-n

zefiihrt werden konnte.
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iie Gurchschnittiiche HEchstter Feratur im Verdampfer betrug 430°
Cie Pochsttemoeraturen in éexr Arachzone bewesten sich 2viischen 505
Yis 515°

Lie Temperatur nach Verl"ssen des zm Dephle:zmator auf sjesetztzn Kiihlers
nurde auf 122 -~ @5 cenalten, ﬂhne daB Paraffin mit tiberzing. Aus den
»tﬁc“punkten der Cle und aus der Siedeanalyse des Olefing igt zu
‘erseien, da3 u»U. noch mehr nochsiedence Anteile abzetrennt werden
“onnen, falls kein zu tiefer Stockpunkt der Cle verlangt wird. }it
ausnalinme Jelesentlicher Nleiner Storungen bei der Paraffinzgfuhr —
<rkalten des Paraff: 08 422 weaijser sut zeheizten Stellen - verllef dle
—rackung ohne Jede Storung. | o

Ler hohe ;.,cmnelzpun..u Cicses Paraffinsg — 88° - macht es erforderlich,
.le Apparatur nur mit dochdruckdampf zu heizen unj tespnders selche B
Stellen zu beachten und besonders sut zu heizen, bei denen der Wérme~'
U sergang schlecht ist, w1e.anaelver~hre, Rohrermmunoen.und Hd&hne.,

Lach der Krackun g zcl*te cs 51oh,%da8m1~wden~Ver&ampfeﬁfﬁhren nur sehr

scnwacher Koksansatz verhanden war.,

s

fpas VerhéltniswUmsatzw JTurchsatz = 27 % bei der Gesamtbilanz der )
hrackuno ist darauf zurickzufiihren, daz zusitzlich zu der Krackung in
fer Kb16nr= noch elnb svlche in den Verdumpferrohren stattflnaet.

"Lie Qualltat der Cle ist als sear gut zu bezelcgnens die Polymerlsa~
“ionen verliefen jedoch nlcht_so_en££3Lseh~WTe—mIt—ﬁI@fi“@ﬁ“ﬁﬁﬂEfEfu—_
er&unft Aus dlese_ vrunce wurde auch teilweise mit erhthtem Alumji-

umchlorldzusatz searbeitet. Bei . einizen- Versuchen gelang €6 nur
Fchlecdht, ‘den Schlamm abzutLennen, der aus diesem urunde auch noch
+1 enthielt. Auch wurde mitunter stirkere Wmuls1oﬁsb11dung beim

“aschen des Lchpolymerisates mit Viasser festr: $stellt. Durch Vériation
ser Polymerlsatlonsbealn ;unzen Sowie durch Verbesseran des Zentri-

{
fuzierens igt es sicher mOJllch die Clausbeute zZu erqohen.

T Zusammennang mit der weniz er intensiv verlaufenden Pol"merlsatlon
iurden Laborversuche unternc mmen um festzustellen, ob die Qualltat“
- Ges Alﬁmlnlumchlcrlds einen Zinfluld auf die Polymeriéatiﬁnsdauer hat

Ls'wurden'4 Quﬂlitéten van Alumihlumon¢or1d untersucht — darunter dle
“ls besonaers aktiv angesebene iiare PH — doch kcnnte kein Unterscnled
sefuncen’ werden. Das llaximum an. §lausbeute — auf Paraffin bezozen — _
tetrug 48,6 % 7. Im Laboratorl im wurdenaedoch aus Betrieébspelymerisaten

el der Destillation Gurchs. ‘hnittlich 2 % hohere Resultate erhalten, ..
vas darauf zurticy sufiihren ist, ¢ajd die vestillationsbedingungen in

Zen einfachen Destillierblasen des Versuchsbetriebes nicht zinstig sind,
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Bei der Ausbeute macht sich auch schen ger einize Prozente Gas
beiragende Verlust im Verdampfer der Krackanlage bemerkbar.

Die wvesamtausbeute an flﬁssigen Zrack,rodukten betrug 68,8 %.

* Der bei den einzelnen Polymerisationen anfallende Sohlamm wurde
3eeammelt und mit viel Wawser zersetzt, Es wurden se 515 k; HeifB-
Jampfzylindersl mit einer Enslerviscositit von 6,18 bei 100® und
einem Flammpunkt von 302° (offener Tiegel) erhalten. _—

Auf gekracktes Paraffin bezogen'errechnet sich dieges 01 auf 3,5 %
Alsbeute, '
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Anlazen:
1) Krackdaten und Bilanz
2~‘Paraffinsiﬂeanalysen-
—>)—Stedeanalysé—der O01Erine -
4) Betrie 8polymerisationen“auf Dicks
BetriebSpolymérisatiQnenﬁ@ui,Vgggzgnble.
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Betriebstemgeraturen.

Temperatur Verdampfer. 41C - 43C°
Hochsttemperatur Krackzone 505 - 516O
Verbindung Kolonne - Dephle;mator 475 —u4800
Temperatur, Olefinabzanz nach Iiihler 122 - 145°;

(Messtelle 13) je nach Wasserdampfzusatz.

Krgckbilanz. )
Anzeliefertes Paraffin 14 990 kg
Paraffin gekrackt 14 805 k3
Krackriickstand ' 185 kg = 1,23 %
Fliissize Olefine, chne ° _ .
Kohleturm 5 731 kg .
Kohleturmolefine ' 'v 380 kg -
- Gesamtolefine ' | 10 111-kg
 Ausb. an fliissigen Produkten 68,8 %
—Koks—Verdampfer— — : - 10-kg
" Kclonne . - 23 kg _
S ADZASMENZE e 566 w2
Abzas aus Koanleturm -~ - _ 35'm3
Umss®. : Durchsatz 27 %
‘Gesamtolefine pro Stunde 36 kg

Wasserdampfzusatz " 5 —-12 kzg/h
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'Siedeanalyse cder Gesamtolefine.
Destillation von 100C g Ol:zfinen
Originaldaten:
Broamgohl  112,6

" a 25,5 C,746 -
u. D. 1,4296

Tarreratur | ¢ |B-Zahl | Dichte| u.D. Erstarrun jspunkt
————m oS s S S S S S EEEEEEEEEEE —F 5 =TT
40 ~710C% | 20,2 106 0,692 |1,3985 -
|

100 - 200° | 39,8 77,6 | 0,746 |1,4247 | - =

200 = 260° 25,91 3,4 | 0,772 | 1,434 = - 22” B
ubeg.—;g&) 13‘,4" -2:2,4“ - - ""+_r;'32° J
Veplust‘ - G;Y -
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Betrlebsponmerlsatlonen auf Di ¥

100006547

BAG

Target

1. «
- L 0403 ~ /1.3
Partie ‘ _ﬁ19? 195 196 197
Olefine kg gzoco 2060 {1000 | 1050
Verdinner 5 — i - -
. ;'.»_,_.
Alumiriumchlorid % N 4 5 S
: ' b ! . '
Polymerisationstemreratur {; 350 ' 350 450 350
‘Dauer in Sturden If 4 50 31 34 |
Brémzahl des 30 28 30 31
Rohpolymerisates -
Schlamm, kg 185 | 180 159 102
L _ o - e N B
Rohs1 . : ~i-1680 11555 1786 1935
- Vorlauf abestilliert % | 22,9 | 15,6 | 17  |23,1
Destillationsrickstand 9'109, ' 1251 1640 719
.01 vor RafZfination e | L .
Ausveute auf Paraffln 145 1 42,5 i 44 47,10
beAOJen Yo : o i i . :
. Raffinztion mit Tonsil % % 4 T4 4 4
"Englergrade 38° ; - ~ - -
v 50° 30,3 | 36,2 | 32,5 |8T,7
" 99° g 4,8% 5,54/ 5,03| 5,59
o | I S s :
Viscositdtsindex 118 118 118 119
Arilinpunkt ’ 1460“ 149° ’ 146 150
\ -1’ : ! ' ;_
Stockpunkt ' 329 = 37° - 37% - 37°
| o
Placmpurkt C2:477 294° 0 2917 [304°
S— t S
Conradsentesnt i ©,05- 0,09 .0,09: 0,085
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Betriebspolymerisationen auf Motorentsl - S
o 2403 ~ U/4.C3

Partie - | | 153 [ 194 {198 |Teichtes
’ . . . _ : Mbtvol
[ i : 199
' | ! |
Olefine Kz J1OCO i 1020 1CCO 1090
Vercinner kz } ﬂ 22 | 200 |200 | 209
— e I 5 - S S
Aluminiuamchlorid % a1y s | 3%
- L. .
Polymerisationstemperatur ﬁ 75O 650 700 100°
- Dauer in Sturden ” 27 18 ; 16 12 .
Bromzahl des .w} 21 25 | 23 " 31
-Rohrclymerisates _ | . _
Schlamm kg | =30 158 _ | 223 - 50
. " ‘ i -
—_— : 1 - - —
Roh6l kg . |-964 | 1018~ |s®s8 | 1189
. : e i S R _
—Vorlauf-abdestiTlisrt; < 25,4 31,71 28,10 29,10
- ' o —
Lestillationsriickstand % 63C ‘f 695 698 843
— . - 4 4 i - — _—
Ausbeute auf Paraffin i 46,8gi' 4631??'48,6 53,9
bezoren % - — e b |
"Raffination mit Tensil % ! 4 4 ‘L 4 4
—Enzlergrade—38°— P79 30,61 29,4 | 14,3
. - | | o | B
L I 17 ‘ 17 ' 16,51 8,20
i " e ‘ —
31'. o 990 ; 39Of 3"131’ 3’21 2’0
: 2 . i .
Viscositédtsindex | 117 % 116 ;120 100
Arilinpurkt 5% | 140° | 139° 1290
. - " [
Stoclipunkt - { - 30% 1~ 37C 1 o 34 | - 29°
Flammounkt - ; 2740 2732 % a47° |1 226°
Conracdsentest - o g G, c,09 1 0,09 _? 0,09
[ ' Lo

x) uwiter Mitzusabe von
2 % NaCl
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