BAG ‘Target
2403 - 0y4.03
'l G FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAFT

i1 000(}0,.;, o _Unser _Ze,ichen:. 0.2. 12 695

Ludw1gshaien/Rh., den 3. Aprll 1941
Hb/Wg .

Verfahren zum fortlaufenden Betrieb von Gaserzeugern.
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Bei derﬂVergasung fester'Brennstoffe bildet sich/Schiacke,
die fortlaufend .oder in kurzen Abstanden aus dem Gaserzeuger ent—‘
fernt werden muss. Dles geschleht in vielen Eallen durch Ausraumen

‘der Schlacke (elnschllessllch Asche) von Hand 1n Zeltabstanden._ﬂf

““;””“““Es eiHAT aucn schon zahlrelche selbstentschlackende Roste:”

,vorgeschlagen worden, deren bekanntesuu-aus éinem. Planrost mit.

~e1nem sich daruber drehenden, wasserge&uhlten Ruhrer besteht
n(Brassert-Rost) In manchen Fallen 1st dle Gaserzeugerwand als

wasserdurchflossener Yuhlrlng ausgeblldet dessen Hohe, vom Rost

“anfgéréﬁﬁnet glelcngross oder grosser als die des. Ruhrers 1st.g{w”

Der Ruhrer der melstens aus elnemAGuBstahlbalken besteht, hat-dlel

Aufgabe,_dle Schlacke. gegebenenfalls zu zerklelnern und-sie zum
Tell durch die RostSpalten, zum anderen Tell in d1e am Gaserzeuger
angebrachten Schlackensacke Zu befordern. Hierbel ist es blsherA.“ 
tiblich, die Schlacke sofort nach ihrem Ab31nken auf den Rost zu
entfernen, um ein. Ankleben an der Wand des Gaserzeugers und eln
Zusammenballen zu vermeiden und um duroh Reinhalten des Brennstofi-_
bettes elne gle10hmass1ce Verteilung des Vergasungsmlttels and -
dadurch einen glelchma3315en Gang des Gaserzeugers z&—erz1elen.-

Durch die moglichst baldige Entfernung der Schlaqke vom Rost wird
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aber verhéltnisméssigiviel Kohlenstoff aus dem Gaserzeuger mit
ausgetragen. Die Schlacke enthiélt in der Regel noch uber 30 % Koh—
lenstoff Ausserdem hat diese Arbeltswelse den Nachteil, dass,
1nsbesondere‘wenn Brennstoffe mit niedrigem Erwelchungspunkt der.
rAsche vergast werden, dié noch etwas plastlsche Schlacke' vom Riih-
rer nicht zerklelnert werden kann, sondern an dle Gaserzeugerwand‘
angepresst wird und dadurch eine Welterbewegung des Ruhrers ver-‘
_hindert. In diesem Falle musg dann ‘der Gaserzeuber ausgedampft
zum mindesten aber von Hand ausgeraumt we;dén, was naturgemaﬁvdurdni
das dabel unvermeldliohe Helsserwerden der Brennstoffschicht in—~'f
folge des Kamlnzuges eine- Storung des glelchma331gen Gaserzeuger—_]

_ganges und ausserdem elnen unter Umstanden rﬁcht*betrachtllchenkwng

Betrlebsausfall verursacht. ,

Welteihln w1rd durch das sofortlge Entfernen der geblldeten;

”Schlacke der Rost sehr helss,'wodurch ein sehr grosser Verschlelss

[ N i

'des Rostbaustoffes hervorgerufen wird. Dlese Nachtelle treten 1nV 

besonderem. Masse dann auf, wenn die Gaserzeugung fortlaufend mit

Sauérctoff und einem der dblichen Vergasungsmlttel wie z.B Dampf'

foder Kohlensaure,Vvorgenommen w1rd D1e auf den Rost ab31nkende‘w
‘Schlacke enthalt dann ndmlichh noch verhaltnlsma531g viel Kohlen—
stoff der naturgemass sofort mit dem ankommenden Sauerstoff” ver—f
'brennt so dass dle Schlacke sehr heiss und in den melsten rallenﬁ
sogar plastlsoh und zahfluss1g w1rd. | |
Es wurde nun geiunden, dass man diese Nachterle aui einfa—7
- che’ Welse vermelden und vorzugllch mit Sauerstoft und einem/ der
tiblichen Vergasungsmittel wie z.B. Dampf oder Kohlensaure, arbei-

ten kann, wenn man auf dem Rost eine Schicht gut ausgebrannter
\ \ ' N .
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gich der Ruhrer praktlsch nur in der Schlacke ‘bewegt ‘Man stellt
diese Schlackensohlcht dadurch her, dass man den Rihrer im. Anfang
.des Betrlebes sich langsamer oder auch eine. Zeit -lang gar nlcht
drehen lisst. Ist dle gewunschte Schlchthohe der Schlacke er- ‘
reicht so wird dle Ruhrbewegung S0 elngestellt ~dass diese
Schichthohe erhalten bleibt. Die durch dle Bewegung des Ruhrers ;!
abgefuhrte Schlacke enthalt ‘dann weniger als 20 % melst sogar wfﬁ
wenlcer als lO % Kohlenstoff Dadurch wizrd nlcht nur der eingé—;;t
vbrachte Brennstoff bedeutend besser ausgenutzt ~Sondern- man: kann .
auch ohne Gefahrdung des Rostes oder der anderen Teile des Gaser-‘
nguge;gﬁgxggggWSauersjpffmengenmzugebén“unakdamlt sehr_hohawLem- w

stungen des Gaserzeugers e121elen.‘ns bat sich. geze%gt dass sich

2

fdle Schlacke be1 dem vorllegenden Verfahren 1n elner stuckigen ,

-Form ansammelt dle die Bewevllchkelt des Ruhrers in ke1ner~We1éew
hemmt Aubserdem nat - ‘man bel dlesem Verfahren den Vortell, dass.?u
dey Warmelnhalt der Qghlagka_waligehandﬂzumhlpxwaxmen~dexwﬂe$ga~—~

sungsmlttel ausgenutzt w1rd so dass mit der Schlacke praxtlsch

keine Warme aus dem Gaserzeuger herausgetragen w1rd.

Das beschriebene. Verfahren. lasst sich bel der Vergasung

-belleblger Brennstoffe anwenden. Es ist jedoch ganz besonders vor-

tellhaft wenn Brennstof fe=ven klelner Korngrbsse, ZeBs ochwel—

koks oder Grudekoks, vergast werden so¢len. Es hat sich gezelgt,-

dass man dabel die bpaltbrelte des Rostes ohne Nachtell verhalt- "
|

nismédssig gross wahlen kann, Z. B 15 bis 20 mm bei Verwendung

eines Grudekokses von 10 bis BOamm Korngrosse. padqrch blelbt—der:
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Widerstand des Rostes so klein, dass auch mit'diesen kleinkOrni-

éenanennefoffen hohe GééerZeugerieiétunéenreiZieif'Weraenmién:W’
nen. Infolge der hohen Schlackensocnicht ist auch nloht zu befdrch-
ten, dass unverbrannte Anteile ‘des Brennstoffes durch ‘den Rost
hinduxchfallen.*Der Kohlenstoffgehalt der Schlacke ist also bei-
Vefnendung vonegrob— oder kleinstiickigen Brennsfeffen.gieich-
niedrig. . . -

ot

Beispiel.

t : In elnem Gaserzeuger mlt einer llchten Welte von 3 m, der .

’einen sogenannten Brassert—Rost be31tzt (bestehend aus elnem Plani

“rost und elnem 31ch daruber drehenden, wassergekuhlten Ruhrbalken;

von 30 cm HOhe und etwa- 2,90 m Lange) und dessen Thnenwand vom

:Rost bis zu einer Hohe von, 30 cm wassergekuhlt 1st w1rd Braunkoh—i

'flenschwelkoks in fortlaufendem Betrleb mit Sauerstoif und Waseeruf
'dampf vergast. Der Antrleb fur den Ruhrer w1rd erst eingeruekt

_wenn 31ch auf dem Rost elne Schlcht bcnlacke (nebst Asche) VOn :

L~y : SN

etwa 30 bis 35 oder 40 cm Hohe angesammelt hat. Hlerauf w1rd dle

Drehgeschw1nd1gkelt des Rihrers so eingestellt dass dlese Hohe

der Schlackenscnmcht wahrend des Betrlebes-aufrechterhalten

bleibt. Auf dlese Weise lasst 51ch d1e eredgung von Wassergas

monatelang ohne btorung und bei einem Kohlenstoifgehalt der

Schlacke von nur 6 % durchfuhren. Auch die Lelstung des Gaserzeu-
gers ist ungewshnlich gross, sie betragt 1800 cbm Wassergas ge |
|

qm Schachtquerschnitt und Stunde. Co

Betrelbt man den Gaserzeuger auf die blsher ubllche Welse,

ﬂ&{ﬁ. unter Lntfernung der Schlqcke sofort nach ihrer Bildung, so -

tritt leicht. ein Zusammenklebén dér Schlacke an den Jutrittestel-
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“len zu den’Schlaokenﬁacken auf, und der Gaserzeuger muss meist’
schon nach wenibén Tagen ausgedampft werden. Ausserdem enthélt'
~die Schlacke nooh etwa 30 % Kohlenstofi. Die. Le¢stung”betragt

in diesem Fall nux etwa lOOO bis 1200 cbm je qm Schach 1t querschnivy

und Stunde.“}

Patentanspruqh,

Verfahren zumAfortlaufenden Betrieb von Gaserzeugern,
deren Untertell aus elnem Planrost mlt elnem 31ch daruber drehenur
'den, wassergekuhlten Ruhrer besteht mit Sauerstof: und ubllchen__

wVergasungsmltteln, wie Ze B Dampf oder Kohlensaure, 1nsbesondere

 fur Brennstoffe klelner Korngrosse, dadurch ge&ennzeichnet,rdass

j--‘--man--«fau:t-f-~~--demw—R-os—1:»r-—-e~-1~ne~~~Sczh:n.—ol'1-t~~~—gu-~1;-~~~au;ssge»b-~r-<‘aurx-n~1r—er-~~~-~bcl'*-il::ac:l{ew--(~-ne1c;s‘-;-~~M~¥¥
ﬂAsche) voﬁraolcher Hohe aufrecht. erhalt dass.sich der R idhrer I

g praktlsch nar in der bchlacke bewegt.
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