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Ludw1gshafen/Rh., den 18. Juli 1940
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Verfahren zur Gewinnung von Wasserstoff-Kohlen—
oxydgemisohen aus Kohlenwasserstoffen.

Es ist bekennt, Kohlenwasserstoffe, insbesondere gasfor--

mige, mittels Sauerstoff oder Sauerstoff enthaltenden Gasen, Z. B

:Luft, gegebenenfalls unter glelchzeitiger Zugabe von Wasserdampf

in Gegenwart-von’fest”angeordneten“Katalysatoren“zu»Wasserstoff--

Kohlenoxydgemischen 1 umzusetzene Als katalytisch w1rkende Stoffe h»f

kommen hlerbel el feuerfeste Stofier.wie 2.B. Magnesia,AChromlt,.

Schamotte und dglo, 1n Betracht sie konnen noch mit metallen, S

vorzugswelse solchen der Elsengruppe, z.B. Nlckel, versehen sein.

BeT aer“Umgvtzung—wtrd*@In~Te1r“&er—Kah}enwassers%effe~m1$~*

“Sauerstoff unmlttelbar zu Kohlenoxyd und Wasserstoff ungesetzt,

ein anderer Tell reaglert mlt wahrend der Reaktlon entstehendem-j
oder zugesetztem wasserdampf unter Blldung der gleichen Gase:

| Fur dle praktische Durchfiihrung des Verfahrens ist es wich»i
tig, elnerseits bei verhgltnlsmassig‘niedrlgen Temperaturen mit
gutem Umsatz.arbéiten zu kénnen, selbst wenn Katalysatergifte, wie
z.B. Schwefel, in dem Ausgangsstoff vorhanden sind, endererseits

eine Verstopfung der Gaswege durch Russ auch bei Anwendung gerin-

ger Mqhgen‘von Sauérstoff oder Wasserdampf zu vermeiden.
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Es wurde nun gefunden, dass sich die vorgenannte Resgtion
besonders vortellqait ausfuhren lasst wenn man die Ausgangsstbffe
bevor sie mit den fest angeordneten’ Katalysatoren in Beruhrung |
kommen, etwa bel Reaktionstemperatur mit Dampfen von Metallen der
Eisengruppe weitgehend sattigt. . ~ '

Man arbeltet hlerbei praktisch etwsa folgenaermasben..

‘Das Reaktlonsgefass w1rd in an 31ch bekannter Weise ‘mit
Katalysatoren, wie sie z.B. elngangs erwahnt sind, gefullt, ober-
halb oder unterhalb des Katalysatorraumes wird Sauerstoff oder

I

sauerbtoffhaltlges Gas mlt den Kohlenwasserbtofien bel erhonter

Temperatur zusammengébracht wobel*dlemReaktion unterwbtarxer

WWarmeentw1cklung elnsetzt Bevor d1e auf dlese Welse hocherhitzan

Gase mit der Katalysatorschlcht in Beruhrung kommen, werden 31e :f

.B uber Elsenstabe oder durch hlaengltter, die selbst noch hoch—

\erhltzt seln kdonnen, geleitet. Von. dem bisen verdampft dann btan—

dlg sov1e1, .dass der uasstrbm*mrt~hrsendamp@—geba¢¢lgt_asmw_wenn_
er in dle Katalysatorschlcht elndrlngt Der Elaenbtab oder das

Elsenéltter muss entbprechend seiner Abnutzung von Zelt zZu Zelt—w
ersetzt bzw. von aussen nachgeschoben werden.

Man kann den Metal¢dampf auch in anderer Weise in die aus-
gangsstoffe elnfuhren, beispielsweise dadurch, dass man in die
in des ReaKtlonsgefass eintretenden Gase' geringe iengen elner
Losung eines Elsensalzes einspritzt oder in den Gasstrom verdampf—
bare, in der Hltze Metalldampf bildende Elsenverblndungen, wie

z.B. Eisencarbonyl, einfihrt.

Man kann sich von der grossen wirksamkeit der vorliegenden
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Arbeitsweise sehr einfach uberzeugen; wenn man beil einem Reak-—.
tlonsgefass, das zunidchst eine Zeit lang ohne die neue Massnahme
betrieben w1rd .in die Eingangsgase geringe Mengen elner Bigen-
salzlosung verspriiht . Der Widerstand des Reaktlonsgefasses 31nkt
dann schlagggtlg,~da durch die Wirkung des Zusatzes Kohlenstoff-
_anéétze sofort verschwinden; es ist dann mSglich, den gleichen
Umsatz bei einer um 100° tieferen Temperatur zu erzieien.

Zur Erzeugung des Metalldampfes konnen auch Kobalt oder -

Nldkel oder Verblndungen dieser Metalle benutzt werden.

Belsp;el l.-

, 176'h3'eines schwefelhaltigen Kbkereigases von‘der Zusém;
mensetzung . 56.% Wasserstoff, 26 % Methan, 8.7%. Stickstoff, 7. %

3 Sauerstoff und

‘Kohlenoxyd,NB_%,Kohlenbaare_ werden mit 40 m
44 kg Dampf inmeinem mit“e;nem_N}ckel—Magnes1a—Katalysator ge-

fiillten Ofen umgesetzt. in die aﬁ‘Ofeneingang vor der Katalysa-

.torschlcht 31ch bildende Flamme werden standlg 4 8 Eisen ge
fStundewlnwFormwvon.Elsencarhonylmelngefuhrt,vdasw31ch“sgiort_MMM
—unter Metalidampfbildung zersetzt. Bei einer Temperatur“v6n=etwa
990° am Ofenausgang erh&lt man ein im wesentlichen aus Kohlen-
oxyd und Wasserstoff bestehendes Gasgemlsch das nur noch 0, 25 %
Methan enthdlt. Auch bel lingerer PRetriebszeit 1st kelne Ver—
stopfung des Ofens festzustellen. Vermindert man die Elsenzugabg
‘auf die Halfte, so bemerkt man einen«léichten Anstieg des Ofen-—
widensténdes, und stellt man die Eisenzugabé vollig ab, so ist
es unmoglich, den Ofén mit den erwéhntenISauerstoff— und Wasser-

dampfmengen weiter zu-befreiben, da er sich in Kiirze vOllig ver-
“stopft.
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Beispiel 2. 4 \

Wird unter den gleichen Bedingungen, wie in Beispiel 1

“y

angegeben, gearbeitet mit dem Unterschied, dass ﬁor der Kata-
lysatoréchicht eine gelochte -Eisenplatte angeordnet ist und kein
Eisencarbonyl zugesetzt wird, so werden bei einer Temperatur

am Ofenausgang-von etwa 1050° etwa die gleichen Ergebnisse er-
zielt. Der Methangehalt im Endgas betrdgt 0,2 %. Wird nach lén-

getem‘Betrieb der Ofén abgeSfellt und die durch den Eisenver-

brauch stark aufgerauhte Elsenplatte entfernt so Steigt bei

W1ederaufnahme des Betrlebs unter den glelchen Bedlngungen der

Methangehalt im Endgas und der Ofen verbtopft 51ch in kurzer

Zeit o

Patentanspruch. T ...

Verfahren zur Gewinnung von Wasserstoff—Kbﬁlenoiydges

.mlschen aus_vorzugsweise gasfOrmigen Kohlenwasserstoffen durch

unvollstandlge Verbrennung mit Sauerstoff oder sauerstoffhaltl—

—\J—

gen Gasen in Anwesenheit fester Katalysatoren, gegebenenfalls

unter Zugabe von Wasserdampf dadurch gekennzelchnet, dass man
die Ausgangsstoffe, bevor sie mit dem Katalysatorfiﬁ’Beruhrung”*

kommen, etwa bei Reaktionstemperatur mit Ddampfen von Metallen

der Eisengruppé weitgehend séttigt.

-\
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