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Besichtizung der §gh1ackenaufbereitungeaniage

Die Anlage, die vorzugsweise Generatorenschlacke verarbeitet,!beffn-
det sich im fréien Gelénde ausserhalb des eigentlichen Betriebskom=:
‘plexes. Sfe hat in 8 Stunden einen Durchsatz von 300 t. Zum Verglelch
-'mit ungerer Anlage sel erwdhnt, dass diese 1192 t in 24 Stunden durch-
~ getzen kann, Die lLeistungsféhigkeit der-R'he inpreusgsen-
" Anlage ist also 4 ¥2mal grésser.. fusserlich macht die Anlege einen
“gehr-stabilen Eindruck. Dagegen ist unsere Anlage ein Spielzeyg. Die
Abmessungen,und die Wandstdrken, die Betitigungsorgane ungd -der Korro-
sions~ und Verschleifschutz weisen darauf hin, dass di¢ Anlage. auf-
grund von langjéhrigen Erfahrungen gebaut ist. Der mieferant;der‘ -
Anlege ist die Firma Hum b o 1 @ ¢ / Deutz. Herr Dir. § &jr Ui =
w e n teilt auch mit, dass die Planung durch die Kokereifachleute
" -durchgefithrt wurde. - S pe T ‘

Die ‘Anlage ist ein-schlanker ca,: 25 m hoher Bau, der an_der Spitze

. eine Katze mit Greifer trigt. Mit Hilfe dieser—Aufzugseinrichtung
wird aus éinem neben dem Gebiude liegenden Tiefbunker das zu vérar-
beitende Gut entnommen und.oben in den Vorratsbunker gebracht, der -
mit einem starken Rost mit 1oo mm Lochweife ausgeriistet ist, sodasse
grissere. Schlackenstilcke iiber 100 mm.beim Beschickien des Bunkers

" 1iegen bleiben. Mit schweren Vorhdmmern werden diese grosaen Stiloke
zerschlagen,  ° ' - - ™. S N I :
Die Arbeitsweise der Anlage lat wie folgt: Aus dem oben befindlichen
Sammelbunker gelangt dle Schlacke auf ein Schwingsieb, das das Korn

" unter.20 mm-absiebt, Die.abgesiebte Menge wird als Schlacke b@zeich-

'ne% und’ entsprechend verwertet. Von hier bringt ein umlaufender ‘
Wasserstrom das- Gut Uiber eine Spiilrinne in die Setzmaschine, Der
Wasserinhalt dieser Setzmaschine wird durch 3 in das Vaaser tanchende
Plunger in‘einer bestimmten Bewegung gehalten, “sodass sich inher-.
halb des Setzkastens die Schlacke als. der schwercre Bestandtell unter

" gbgetzt und der Koks oben fortgéspiillt wird, Dem. Se tzkiptéh> ¥et noch-
mal ein Doppelsieb ‘niachgeschaltet, das den ausgewaschenen Koke in"

" “ein Korn 20/40 und 40/100 klasaiartflnie5K16§sierung'@qliod wird der
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sgergdsanlage wieder zugefilhrs, wieﬁih einer Seperation befinden
ch unten d}e'verschiedenen Bunker fiir das aufgearbeitete Gut.
im Bau unserer Schlackenaufbereitungsanlage wurde seinerzeit davon
sgegangen, déss dilese sich unbedingt in der Néhe der Wassergasan-
ge und mi% dieser verbunden sein muss. Hierdurch ergebén sich
ch die verschiedenen Unzulénglichkeiten: das Pehlen eines grossen
melbunkers fir die zu verarbeitende Schlacke und auch fiir.die
apelung’ des aufarbeitenden Gutes. Hierdurch sind. wir. gezwungen,
e Anlage ununterbrochen zu betreiben,, Reparaturarbeiten kénnen

in gwangsweisen Pausen durchgefithrt werden. Lrfahrungen haben
er gezelgt, dass eine regelmidssige Uberwachung des betriebsmigei-
n Zustandes der Anlage erfolgen muss und dass der Weg, den
heinpreussen-beschritten hat, auch der.richtige ist.
t | s . : . T

= R S NP Dy o =g

" B . . N A L AT Coe
e gich auf die Dauer unsere SchlackenverhHltnisse gestalten
rden, ist noch nicht zu'ilbersehen, da auch.eine Vergasung- der

w
GFnera%orengéche‘sich in Planung befindet,:: .
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Fahrweiaé dei Synthese

.Vie bekannt, hat Rhe inpreus s en 'sell etwa einem Jahr

vergucht, dig Pahrweisé Essener Steinkohle (Verlegeming der Aufarbei-
_tung mgliochst gleichmiissig auf belde Stufen, langfristiges Fahren
‘der Ofen in der 2. Stufe, Erhbhung des Ofenalters auf bis %000 Stun-
den, Gesamtbelastung an Sygas rind 600 m3/h) durchzufihren. Wie aus

" fritheren Besprechungen hervorgeht (vergleiche Aktennotiz Nrs 625 vom

 20.3.1943) gelang es nicht, digse Fahrweise in allen 1hreaneg1ngun-

' gen_zu verwirklichen, da elmmal die-Belastung nicht auf 6oo m’ abge-
genkt werden konnte, ohne dass eing_einsohneiqonde Gasdrosgelung '
durchgefiihrt worden wire; oder anders” ausgedriiockt, die Ofenzahl bed ..
Rheinpreuwssen erlaubt nichit die Gasbelasiung der Chemi-
‘gohen Worke Essener Steinkohle und zum andern erlaubt der Aktivenge= '
halt des Synthesegases es nicht, die Aufarbeltur in den beideén Stu-
fen einigermassen gleichzuatellen. Yerner sind die Rogenerierungsbe~
dingungen bei Rheinipreussen wegentlich ungiinatiger als
bei Esgener Steinkohle, da kein Wasserstoff zur Verfilgung steht., Das
‘gontaktalter wurde auf 1900 - 2000 Stunden. erhtht, die Ofenbelastung
‘von etwa TT5 auf 725 ermissigt. Die spez. Ausbeute seigt bel dieser
Fehrweise im Durchschnitt des letzten Jabres’ naoh Angabe von Dr,

Gr imme einen Abfall von etwa 3.g flilssigen Produkten/m3 37. :
wihrend sich aus den Monatsmittelwerten ein Abfall von rund 6 g mj.,,
NG. ergibt. Wihrend dle Monate roduktion an fliissigen Produkten fir ' .
die Zeitfyon‘uarz,bia Juli 1942,  also vorﬁngnfunrung‘der,néue Fahr—
weise, rund 54co0 Moto betrug, sank sie fir den gleichen Zeitraum 1943,
fir eine Zeit aleo, wo die neue Fahrwelse durchgefilhrt wurde, suf o
rund 5000 Moto,.also um 7,4 % ab,. Dagegen ist der Nutzgaseinsats nur
um-2,9. % geringer geworden. Von Seiten Rheinpreussens .
_wird der verminderte Gaseinsats, der durch die geforderte geringere
‘Ofenbelastung bedingt ist, als ﬁegpndoru ungiinetig angesehen, Aus .
den obigen Werten aber geht hervor, dass das Absinken der gpes. Aus—= -

beute susschlaggebender ist. "~ o
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.Aufgrund dieser Lrgebnimse verlisst R he inpr eu s s en augen-
blicklioh diese Fahrweise der Chemischen Werke Lssener-gteinkohle
wieder und kehrt zur fritheren Betriebsweise zurilak, die sich durch
hohe Ofenbelastung und hohe Aufarbeitung in der 'eraten Stufe bei gerin-
gem Ofenalter von den Betriebswelsen aller anderer Synthesewerke deut-
Jich unteracheidet. g ‘ . .

Auf die Frege, wieweit die Gasmengenmessung als sichere Rechnungsgrund-
lage benutst werden kann, wird von Dr. G r i m m'é¢ darauf hingewie-
gen, dass die Uberpriifung der Synthese durch exakte Analyse, die eben-
. falls in Zehntage-Abachnitten erfolgt, eine gute Ubereinstimmung die-
ger Produktionsméssung und damit auch dieser Gasmengenmessung ergibt.
“Die vorgelegten Zahlen seigen, dass die hier auftretenden Differenszen
etwa 5 % betragen, dle aber durch Verluste in Form von SHuren und
Alkoh¢len erklért werden kinnen. R o : .

Es wurde:von uns erneut die Frage des H2/CO-Verhiiltnigses in den End-
gasen der Syntheme aufgegriffen. Nech den von frilher bekannten End-
gasanalyson verschledener Synthesewerke liegt diesmes Verhiltnis bei™
Rheidnpreussen fir Stufe I mit 1,6 - 1,7 und filr Stufe II
mit 1,3 - 1,2 ausnehmend niedrig und orrg:ohi fast die von der Mittel-
dg:gkaynthqaq bel Anwendung eines VerhHlinisees von cd., 2,00 her be- .
kannten Werte von 1,50 bezw, 1,00. Im Zusammenhang hierinit wurde vor
lingerer Zeit durch Rechnungen geseigt, dase unter der Annalime elries
_bestimmten CO-Umsatzes und einer bestimmten OHy-Bildung und untex
Berlicksichtigung des Verbrauchverhiltnisses filr die Kohlenwasserstoff-
bildung mit eteigender nach der Konvertierungsreaktion angenommenen
C02-Bildung das Hp/CO-VerhHltnis im Endgas sehr stark ansteigt, und
dass die beobachteten Hz/CO-Werte mit den rechneriech ermitteltien
ubdreinetimmen.'(var311,1.vnaf; a, d. Arbeditatagung der Synthesewerke
in Berlin am 13,9,1940 'S. 5 und Aktennotis iiber eine diesbezgl. Be=~
sprechung in Rheinpreuesen am5.8,1941), Da diese Dinge-
in versohiedener Hinsicht von Interesse sind, sollen-Unterlagen ande-
rer Werke beschafft und die Angelegenheit in einer splteren Bespre-
ohung “eingehender behandelt werdem. =~ = =~ 7 b P

. Ferner werden die Verhiltnisse' in der ARA. besprochen. In' R'hein -
‘preus'sen ist dle erstmalig eingefilllte Koble in helden Anlagen
obne Regeneration heute nooh in Betrleb,miassc also in der eraten:.
Anlage in 7 Adsorbern mit eimem Durchmesser von 3,5 m-dle Kohle heute
7 Jahre in Bettleb ist, wihrend die Kohle der zwaiten Anlage der eben-
falls 7 Adsorber mit 5,50 m Durohmesser 5 Jahre alt ist. Die Untersu-
~ ohuiig von Kohleproben der unteraten Lage zeigt elne starke SchHdigung
des Gasolaufnahmevermtigens, wihhrend die oberste Lage nur ein Abfallen
- der Aktivitht um rund 20 % ergab. Diese Untersmchungen wurden mit. .
Propylen und zwar in Mischung von 3 Gewichtaprozenten durchgefihrt.
Aufgrund dieser und der Betriebsergebnisse will man migliochst bald
~dle Kohle durch Behandeln mit Wasserdampf bel hohen Temperaturen . -
regenerieren; da-Versuche mit der stark.geschiidigten Kohle der unterer
. Lagen gute Regenerationserfolgze ergaben. Vor etwa'eimm Jahr hat man
oine Verbesserung der Gasolgewinnung durch ‘Aufflillen der Adsorber mit
‘der npuen; 23-Kohle versucht, ohne damit ainen Erfolg erzielt zu. haben,
. -Dieses Ergebnle steht im Widerspruoh zu unserem Versuch, bei dem im .
_Adsorber 6 T3-Kohle allein gur Anwendung gelangt. Uber 5ieaen Versuoch
- wird in nichster Zeit meinerseite eingehender beriohtet. -

Auch bed Rheinpreussen treten bei den grossen adsorbern
manchnal erhthte Wassergehalte in den gberen Kohlesohichten auf, ohne
* dess d1e direkte Ursache hierfiir su erkennen whre, Auch hler aind es
wie bel uns ganz bestimmte Adsorber, die diese Feuchiigkeit immer "
- wleder aufweisen, ' - - ' P
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Die Inerteohaltechnitte bezw, der Kohleuaauregohalt doc Ro acoll
-gind nicht besonders acharf eingestellt. Eine ana}ytische Uberpril~
fung des Inertschaltschrittes erfolgt von Zelt zu Zeit, wobei abder
nur auf den Durchschlag von Kohlenwasserstoffen geachtet wird. Die.
interferometrische {/berwachung der Aktivkohleanlage wird in 24
Stunden~Proben des Restgames durchgefilhrt. 'Sie hat brauohbare Er-
. gebnisse gezeigt. Bei. Untersuchungen an Eingeladsorbern wird die
-Probe Hber einen_ Scheltschritt ausgedehnt, wobei die ersten und .
letzten 2 KInuten des Bohaltaohrittpa nicht in die Probonnnhlo
»oinbezogen werdan.

_Vor nicht allzu langer Zeit wurdo zum 4. Male ein 33 000 n’-Gobluao
fir Synthesegas durch ILiuferschaden zersttrt, wobel eine Gagver—
puffung mit ansohlieasendem Brand und grisserem Schaden im: GeblHse~
haus hervorgerufen wvurde. Rheinpreussen besitzt 3 -

.‘GeblHee. dieser leistung, dievon Kd hnle, Kopp und
K aus ch geliefert wurden, Bei-einer Umdrehungazahl von. 3700
pind die GeblHse 2-stufig ausgelegt, wobel die erste Stufe das

. Rohgased vom Gasometer sneaugt und duroh die Grobreinigung drliokt,
wihrend ‘die gweite Stufe das Gas aus der Grobrelnigung in die Fein-
reinigung und Synthese welterschickt. Ini der zweiten 3Stufe oind
bisher keinerlei Schwierigkeiten aufgetreten, degegen macht Ai
Verschautzung und Errosion der eraten Stufe fast uniiberwindliche
‘gebwierigkeiten, da vor allem durch Konstruktionsmangel die Riet-
verbindungen am Liufer angegriffen werden. Zur Bemeitigung von
‘gtaubablagerungen werden die Gehliuse der ersten Gebliisestufe stwa

~glle 3.« 4 Tage mit Wasger gefilllt und ausgespil$, Alle 2 - 3 Hona-

‘te muss der Gebli¥seldufer durch einen'neuen ersetst-werden, da er -
durch Errosionzu stark angezriffen und unbrauchbar-geworden ist,
Die Staubbestimmungen im Hohgas exrg gben auch b¢l Rheinpr eu=

~8 8 e n nur Werte bis etwa 20 mg/m’.' Die vorgelegte Analyme des
Staubes wich mit ihren niedrigen Schwefel- und hohen Kalziumkarbo-

‘natwerten wasentlich von unseren Staubzusammensetzungen ab, Auch -
dlese Prage muss-in einer splteren Bégprachung noch einmal aufge-
griffan werden. R h.e 1 n'pr eus s en wird hiersu eine Zu-

' aammenstellung der bigher durohgefiihrten Unterauohungan liefern.

Die Verlpgerung wichtiger Ersatzteile ist In R he 1‘h Pr e W -
B 8 e n weltgehend durchgefilirt, wobei Stilcke bis zu mittelschwe-
rer Grsse in diner Schachtanlage gelagert werden. Die. Reserve-
tells der Generatorenanlage und anderc grosse Stiloke sind nglioh't
splittersicher im Treibstoffwerk untergebraoht.
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‘Betrifft: Lo - -
. Untersuchun‘ge'n Zur C(‘-'r-?ilanz bei RheinpreuBen,

Die CO=: 11anz wird an- Hand von worten der Ticftemperatureiede-
analyaen, ‘des. uynthesegases, dea Zndgas I und gndgas II durohbefuhrt.
Die Gase werden in-einer Hammerich-Kolonne snalysiert. Diese Kolonne '
ist durch Varwendung dea.Dephlegmators der Podbiellniak—Appara&ur und
durch andere “aSnahme fir-diese bésonderen Zweqke umgebaut.. 1t den—

- bel uns vorhandenen 1tteln kann sofort eine gleiche pparatur zusam-.
mengestellt werden. ‘ : 4 : -
o :uur Untersuchung sind rund 50 Lir. uynthe?egas, rund 300 Ltr.
dndgas i und 100 Ltr. Endgas 1I- und bei Untersuohnngen uber die 1rk-‘
'rsamkeit der '-K- Anlage rund 300 Ltr. Restgaa nﬁtig. ‘Liese: Gasmengen
‘werden aug Jdem Téilatrom “in einen Glockengaaometer mit normaler nas-
serabsperrung abgezogen.‘hs ist sqlbstyeratﬁndlioh dag fdr jedo cds-
art 1mmer wieder der bleiche Gasoueter, bezw, das gleiohe uperrwasaer
vervandt wird. In Verlauf der Untersuuhungen hat sich gezelgt, dus eine
'kurzfristige Probenahme dehey bis ‘maximal zwblf Atunden die besten Hert
-ergibt. Unter diesen Bedingungen wurden keine Difforenzen zwischen die-
on mehrstundigen Dauerproben und atiohprobon festgeatellt. i8” PHLLt
also die stwm Umrhohnung der Kohlenaaureworte 'i1eser Caaproben, wie aiw
‘biaher bei Rheinpreuﬂen @bXich war, weg. b
‘ 'Dedt Rhoinpfeuﬁon guﬂ aufgrund des hohon uﬂd echwankenden Methan
gehaltes daa aynthesegaa ebentalls oiner Kbndensatanalyae untorworfon

- 2 -
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'werden. um einen aioheren “ethanwert zu erhalton.-

' “Aus den' 8o erlangten Gasanalysen wird tiber die Yontraktion aus
N2-Peinbestimmung der 30-Iiuualz insgesant, zu iethan, uthan, ithylen
und GCQ errechnet., 'ls Differenz ergibt sich die fir die 311dung von

<5Gasol und. flliseigen Produkten verbleibende CO-Menge und damit isi die
apez. \usbeute gegeben. Eber die ’asmengenmeasung i :ygas und Indgas,
wobei die erre-hneten Gasdichten gu Grunde- gelegt werden, wird die ge-
sante Produktion berechnet. Die hier auf diese ieise Uber' mehrere Mo-
nate erhaltenen «erte stehen in guter ”bereinauimmung nit den Produk-
tlonaergebniusen.LBesondera aei auf die’ imner featgestellte und rund

,151ﬁ betragende "02-Weub11dung hingewieaon. i ;

Diese dilanzierungsmethode wird augenbliokltoh auch Zur Jbor-
prﬁfung einzelner bfen angewandt, dooh lisgen fiir ‘eine ueurteilunb
dieser Anwendungsmbgliohkeiten noch zZu wenig Werta vorl S

In vielen Idllen wurde die 3Bilang a0’ erweitert, da8 auch die

:Jeubildung der %3 und ¢ 4 Loulenwasserstoffen beatimmtlwurde, bie hier

~ernultenen ‘erte sind schy ~aufachluBreich, vor allem wag ihre Ahhﬂngigr
keit vom' "O/Hz-Verhaltnie in ;yntnesegas und was die- dydrierwirkung
der zweiten Stufe bLtrifft. ' . Sl o

Die an gl. ~ebruar und 9.,*arz 1941 durchgefﬁhrten Untersuchun-
‘gen ergaben folgende Werte.

{
fabelle I

. é Gasol /i3 &n dgaa : -C0/H, .
- Tatum- n, 1.ntufe R YO 2o dtufe im Syfas
=at. _ -Te—xg-—
27.2«41_ 4219 c 7240 _1/1.98

o I’WQA‘ 850 1/4,03

Tpilt man'das uasol An die einzalnen «ohlenwasserstoffe auf, ao werdsn
foluende verte erhalten. ' ) : :

.'abnlle I1: \.‘W

Geaaub-gasol dor beiden uynthasestufen, beZogan auf g/h “nagas II
C oo/
Datun i.\ygaa -QZH

_ 4-—-—2"5——-—3~c»- 3—8—-—-—-4—8—-—~\ 4"10-.._
27.2.41 1/4,93_,,_4,31 12,6 1,1 27,5 - 17.o 20,0

9.3.41 1/2,03 ;o-.19;,_‘14.v7.\7_,_;5."1 32,6 16,4 239
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TabolloIII. Gasol der oratcn ayntheaeatnfo, besogon aut g/h3 Ends"‘

Datun 4, szgi- CoH,, 236 3_6 3 - L

T27.2.41 1/1.98 ,o.34 v‘7,753;n1q.6 11.1 1o,7 10-5
9:3.41 1/2..o_3, 25 85 89 3,7 130 11,9

Die Zahlen der letzten Tabelle zeigen, daB bei. einem GO/Ha-Verhﬁltnia
von 1/1.98 Propylen, Propan, Bntylen und Butan in fast gleicher Henge
in der crston Stufe entstehen. Steigt das Verh&ltnil~ayt 1/2,03, 20

- tritt deutlioh ein Rickgang des Propylens ein.

Nach diesen Ergobnisnon der ersten atuto muBte also bei dem
ungunntigon OO/H ~Verhiiltnis der gweiten Stutb, das bei RheinpreuBSen
.meist bei 1/1 6 bia 1/1,7 liegt, dngosﬁttigto Kohlenwasserstoffe in’
der’ svoit@n Stufe bevorszugt gebildet warden. Aus den Werten der Ta=- .

~be110 2 it aber ein deutlicher Abfall der. ungoaattigten Kbhlonwasaer-
ltotto in der sweiten Stufe zn ersehen.. orfonaiohtlioh wird oin groBor
Antoil der Ungeeattigton aus der eraten tu!c hior hydriart. aodaﬂ vor
nllon Propylon atark zuruokgoht.

‘Schon aus dieden wenigen Boinpinlon iat crniehtlioh, welch en.
‘Wert eint Bilans aufgrund exakter Tieftomperatursiodoanalyaen Lir dia
Synthosotuhrnns bo-itz.n kann. P
‘ " Es wurde vuroinburt, daB Dr. Krﬂgor, eobald wio m&glioh r
niheren Orionticrnng ﬂbor dié Durchrﬂhrung dor 51edoanalyson naoh
thinbronscn kommt. :

Woitorhin wurde iiber. dio UntOrnchiedo 1m Wasnorstof!—ﬂmlats gei
thinpr.uson nnd den’ ‘anderen Wbrkon gclprochon, ohno daB rﬂr die ab-
'oichondcn Be:undo hier ein Grund ;gefunden werden konnto. Es wird
voroinbnrt, diese Frago, nachden auoh bei den érideren Lilonlnohnorn
dan nBtigo Zahlcnpatorial su.amnongoatollt 1st, dio !rago noohlnll
oinsehond su ertrtern. : -

| Uber Kbrro:ionan in Waasergaabohultcr liogon auoh hlor keino
Errhhrnngcn vor. Untornuohung.n\dcl Sporrwnanora vurdon binhor nioht
durehgotﬂhrt. ‘ k : ; ‘
- Dnr Abwaniorﬂboruachung und dor Ab-ohoidnng von Synthosopro-‘
dukten aus dom Abwasnor wird ‘auoh hier orhﬁhto Autmerkeumkoit suge=.

wandt. 4<j1*’?$$
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- Beobachtungen itber die Fahrweise des Treibstoffwerkq'

. hheinpreussen. - - Co

. Fiieﬁséhéma der Anlages

~ Koks wird in Generatoren zu Wassergas'verarbeitet und.éaév

Gas in einenm GaSométér gespeichert. Parallel'hierzu.wird Kbgsgaa'

in‘einér bésonderen/Anlage gespalten.und.ebenfalls in einem Gasg-
o

- meter fiir sich geSPeichert.iBeide'Gase'Werden von einem Geblﬁae :

in den Mengen angesaugt wie es-aas-jeweils'gewﬁnschtg*CO/HZ- '

,Verhaltnis‘erfordert, und dann durch’je 4 ‘parallel geschaltete

Gttbreinigerggedrﬁckt}'Von-hiér.wird das- Syges mit einem zweiten
Gebidge, Welches mit dem ersten auf einer Wélle sitzt, angesaugt

“und zar Feilnreinigung gefﬁrdert. Ein Teilstrem wird hinter der.

3CD/H2—Verhéltnissés;'In'der Eeinreinigung f;iesst‘daé Sygas durch

Grobreinigung abgezweigt una uber:eiﬁé im Nebensohlussniiegénde‘
Konvertierung.geleitet und dient zur endgiltigen Einstellung deg

1

4 parallel.geschaltete_Feinrginige;AAggreg&te und 2 Nachreinig?r ‘
und gelangt so. zur Synthese. Dié Synthése wird zwelstufig .gefah-

. ren und das Benzin hinter der 2.Sﬁqfe‘herausgenommeh.

“. Von den anfallenden Produlten wird.das Kondensatsl zur.

Fféktionierung iiber 2 ZWiSchentahks von je 100'm3~Inha1% gepumpt

VQie'aile 12 Stundén ﬁmééschaltet\werden, Das AK-ienzin fliessi
tiber Uhren zgg;ﬁjgﬁilisiérung'ﬁﬂ&‘&f;g_anSChliessend ebenfalls.
ﬁﬁgr‘z Vecliseltanks von je 100‘d3_Inhaif.geschiokt‘updlgemessen.'-
Das.Gasdfgaé ﬁird in 2 Lﬁrg;stabilisierungen verflﬁssig%wuhd zur
Alkohélanlage‘weitergeieifgt.Aus“diespr;kompthdaé-olefinfréie-ﬁ '
polymerbenzinkaltige Gasol zu einer Wilke-Stebilisierung, die
unfér»Zusatz von‘einém kleinen Teil‘Pfimérbeﬁzin das endgﬁlfige'
Fertiggasol liéfert. - : o o
Wassergasanlages . ‘

o Die Wassergasanlage besteht aus 6 alten und 4 newen
lKnpper's-Generat;bren, die éine:mittlere‘Leistungfiqn 5”570"m?/h;.
Wassergas haben. Dex Koksverbrauch(berechnet mit 5% Wasser).

"bqprégt‘0;792,kg.ﬁrp-m3uWassergas;_o,573.kg.prbémifsygaS’(aﬁﬂé‘“

{Luftfund=4,61?kg Pro t.flﬁésiges‘PrOdukt,miﬁ,Gasbl.: -
SIS Pro . ; At et
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Eokseinsatz . 2038 729268 1o
Waésergaserzeugung 34 500 000 35.290 000‘1_113
t . ' . .

Die Kokskornung wechselt augenbllcklich zwischen 40 - 100 nm.
Infolge unragelmassiger Loschunaun auf dexr Rogered schwankt der’
Wassergehalt des Kokses. in. letzter Zeit zwischen 7 6 - 1494
".Der Aschegehalt liegt bei ca. 9%.
“Spaltgesanlcges .
' Iie. Spaeltgassa zeugung iSu ebcnxalls von Koppers gebaut
und arbeitet regenerat*v bei einer max Temperatur von.ca. 1 530 .
Die* Regeneratoren sind . mik Sllikasteincn ausgekleidet Der an="
fallende Xohlenstoff wird durch Thelsenwascher bis auf etwa
10 mg/m ausgewaschen. Die max.Leistung der Anlage betrigt
10 300 mw /h Koksgas Dle elneesetzte Koksgasmenge betrug ftr ‘Bep~
tember T 730 700 m3. “Die Bxpansion des Gases betrégt das 1,7. fache
Der Verbrauch an Ko&sgas ist O 16 m3/ m qynthesegas und 131 m3/
1 flﬁssiges Produkt mit Gasﬂl Die Anlage’ 1st wegen Koksgasmangel
"nicht ausreichend, um im Synthesegas des erforderllche CO/'H2
Verhaltnis zZu errelchen, Jud es-ist’aus’ diesem Grunda noch. eine
Konvertlerungsanlage orotellf w'\rdenn Der CO-Verbrauch ist 0, 566 kg
pro m Wassergas + Spa’toas. L S _
Grobreinigpngl Krnvertierung, 101nre1n1gung
“In . der Grobrelnigung wird der Schweﬂalwasserstﬂff yon
3 - 4 8 PIo. m3 bis auf etwa 0,01 g/m entfernt Die Relnlger
werden wahrend 1hrer Laufzelt und vor der nntleerung Je: ginmal -
‘im Kréislauf regenerlert. inq Regenerierung erfordert etwa o
"4 Woohen Zeit, vewirkt gedodh, dags der Kontakt beim - ntleeren
nlc t mehr brennt Der Luftzusatz vor der Grobreinlgung betragt
bis max. 40 000 m /Tag und richtet sich Je nach-dém Sauerstoffgevl
halt im Wasserges, der zum Tc il infolge hangender W1ndschieber B
- in der Wassergasaﬂlage schwankt Br wird sn " ;ngestellt dass er
vor dex Grobreinlgung 0,5 % betragtn ' ’ o -

‘ Ein Teilé%gg;fggs Sygeses wird hlntar der Grobreinl-_
‘gung ‘mit elﬁ%ﬁ Geblise zur . Kﬂnvertwcrung abgesaugu. Der- maxi '
“Durchsatz der. Konvertierung bntragt 8000 pus /h und der Dampfver—
brauch 1,5, t/1000 m3 elngﬁsetztvs GO, - Tes: xﬂnvertl»rtn Gas wird -
‘‘vor: der Feinrelnigung dem Sygas wi Pder belgemischt.
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Der organische Schwefel wird in der Feinreinigungs-
anlage in den 1. Tﬁrmen von 8 auf 3, in den’ 2, vorr 3 auf etwa
0,4 und in, den Nachfeinigern auf etwa 0,2 g (in 100" m3 herausge-
;n~mmen. Infolge der Sﬁaltung des. Koksgases bei ﬂ;hen Temperaturen
befinden sich im Sygas keine Kondensate,’die den Reinlgungspro—
wess storen oder: ungunstig puf die Synthese elnwirken konnten.
R ,Dle einzelnen Gase, die bis zur Synthese anfallen,

"haben etwa fvlgende Zusammensetzung.‘

: 00y CnEm 60 | H,  CHg Né__h
Wasgerges .' 7T - . 36+ 47 .0,3 19
Koksgas 4 2 7 52. 25 10-12
‘Spaltgas 4 - 151 2 71-9
Konvsrtgas 24 w5 62 =79
sygas. : .8 - a8 55 ' 0_,9 LT

t
: Der h: he Stlckstoffgehalt im Koksgas erklart sich daraus dass die
i kskammern infolge hauflger Luitgefahr stirker abgesaugt werden '
mﬁssen, un einen Llchtschein ‘durch nach -aussen schlagende Flammen
zu verhlndernn Der Stickstsffgehalt im Wassergas ist: deshalb
hoher, well die Spﬁlperlnde bel den Generatoren Zur behseren _
Ausnutzung des Kokses auf ein Mindestmass herabgesetztvist. ‘Diese
aBnahmellst in s,fern gerechtfertigt als das richtige CO/H2
Verhaltnls hauptsachllch durch Zusatz von Spaltgas zum Wassergas
-«erreicht wird, qnd daher weniger Inerte in- das Sygas, gelangen,
als das be:m Zusatz von Konvertgas der Pall sein wﬁrde.
Synthese" o R 4 N F
Die Synthese umfasst 96 Ofen, die samtlich je einen
‘Ooerhes°61 und ein oder zwel Umwalzpumpen haben. 5iese Anordnung
,erlaubt es, Jeden Ofen individuell zu fahren, und es i nicht
wie bei der ReH,.. dass von 2 6fen schon vom, Anfahren her immer
elnwaen nachhinkt. Will men diesen Ofen durch Temperaﬁurerhohuﬁg‘
’nach21ehen, g0 geht der andere durch, mindestens -aber macht er’ )
wesentllch mehr Methan. Das Spelsewasser ist—infolge der Permutit~
”wasserentgasung berelts vcrgawarmt, scdass im Beqler kelne "Vor-
warmschlangen notlg siud, dle sich zusetzen konnten. Vor den ‘96
Ofen bvefinden. sich laufend 6 in Entleerung und 3 in Extraktinn,
in Betrieb 81nd 87, " daven 52 - 55 in dex I.9tufe ¢,32m35 in d. IIq‘
-X ~1250- - 1300 m /h und in’ der IT. Stufe 800" -850 m /h. Dié Husseren.
_ Grenzen der Gasbelas%ung sind nach oben etwa 2 000 m’/h in

. veiden Stufen, und nach uwnten 800 m /h in der I. und 260m /h A
X Die Gasbeldstung betrigt in der I. Stufe im Mittel o
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‘zeit von 1500 Stunden, ' das - sind etwa 2,1 tato/bfen. Das CO/H -
Verhaltnis schwankt- im Monatsnittel zwischen 1495 und’ 2 05.
Die Fahrweise der Ufen (siehe Eurve) ist.fclgendes -
Nach dem Fiilllen wird der Oféen sehr schnell aufgeheizt Mit Hilfe
der Umwalzpumpe sind in ca. 4 Stunden 140 - 150 c erreicht Bei
,dieser Temperatur w1rd der Ofen mit ca. 1600 m /h1Sygas II belastet
und’ auf 35 % Kontrektion gefahren. Durch dés Anfahren in 1I. Stufe
8011 wie bekannt eine schonende Fnrmierung des Kcntaktes unter
Vermeldung von Kohlenstoffabscheidung bewirkt werden. Die Fahr-
';zelt mit Sygas I dauert sa.' 10 ~:14 Tage, wihrend welcher die
Kontrakticn von 35 % durch Temperatursteigerung eingehalten wird.
Nach dieser Anfahrzelt ‘wird der Ofen auf Sygas I umgestellt und
80 fort mit der grisstmbglichen Menge (2 000 m /h) belastet. Dle _
Kontraktiﬁn wird sofort huf 65 b gefahren und bis -zum Ende: der 1. .
" Reise in den ersten Tagen dareh Temperaturste;gerung, nachher durch
'Absenken dexr Gasbelastung auf 60 - 65 % gehalten, Nach Mogllchkeit
: *11en ‘dabei 12,5 atil 192 rnlcht uberschrltten werden. Nach jeder
Reise, ‘die etwa 28 Tage dauert, wird der Ofen extrahiert und &a—
nach bei grosser Belastung schnell wieder euf dle Endtamperatur
der letzten Reise gefahren. Daruber hlnaus wird er 1n jeder o
- folgenden Relse um: 2 gesteigert Die Kontraktibn wird konstant
gehalten - durch Absenken 'der Casmenge. Je nach Qualltat eines :
lOfena, nder wie es dle Synthese erfordert,,werden die Ofen. spater
in die IT.- Stufe geschaltet ~huf a}le Fdlle wexden sie nach ~der
Einfahrper; de léngere Zeit in. I. Stufe«gefahren.
Kontlﬁlle der Syntheses
: Der alte und neué Ausbau der Synthese haben je eine
von der Ofenhalle getrennte Warte in der’ alle Siemensregler der
bemreffenden bfen angebracht - -gind ‘und -die von, je ¢inem Menn
'dauernd iberwacht wird, Der Mann registrlert ausserdem alle. 2
Stunden Temperaturen und Mengen der ‘Ufen und erkennt dadurch
zwangslhufig alle Unregelmassigkeiten in der Fahrweise. .
’ Zur Betriebskentrolle der Synthese sind ausserdem _
‘folgende Einrlchtungen vorhenden, die sich ebenfalls ausserhalb.
'der (fep.halle befinden: - - ‘ S
1. ein 002~K ntraktlﬁnsschreiber, an den Sygasiund Endgaslange-ﬂ
schlﬁssen sind, -

24 Exn Ad 8- Analysenapparat der 002, CO und N2 bestimmt und H2
o, errechfeﬁ gestattet. . :
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,3 Ein Mono-unalysenapparat, welcher 002,112 und N2 schreibt und
co. errechnen lasst.. ‘
' ' Dieser sppardt und damit die Syntheee werden?durch Stioh-
Qprobbn tom Sygaa und Restgas alle 3 Stunden durch das Labor kontrol—
. liert. . e

Von den Einzelsfen werden 1aufend coz-nnalysen gemacht.

: Hierfﬁr steht ein Junge im Taggignst zur Verfugung, der mit Hilfe
eines t ransgor ghlen CO -Orsats EEEEEEE_Mﬂléném Tage samtliohe 6fen
M

kontrolliert . Dle Ofenfahrer bedlenen nur die bfen und machen f»
‘selbst keine hnalysen. - -

. Der Sygaa-Durchsatz betrﬁgt etwa 68 000 m3/h, a16 nuf- :
arbeitung ist folgende: (Nach Lnalysen vom 16, = 17 0k§pber»6-6°9;)

co‘2 onHn 0, o H2 oH; "dn4 Np ~0u-Z. Ny-Fein
e __Hom " SO
Sygas 1.9, "0‘,o 0,0 27,9 55,2:0,9 <« 6,9 L= 10
Bndgas I 24,0 2,1 ..0,1 16 )7 28,7 2 10,9 7,5 1,59 =.17;65.
Syges II 24,5 2,4 0,0 16,8 27,9 - 1,5%6,9° 1,60 17,15 -
Endgas II.. 36,7 2,9 0,0 8,1 v‘,g,,e = 19,33,2 4,63 2398
Restgas . .- X ',“;' s o
alte ik . 38,2'0,4°10,1 7,7 9,1 - 18,2%,3 11,09
neve 4K 38,5 0,3 \o 1 7,6 9,5, 18,15,9 1,03
Gasometer ;37,0“_0 3 o 1*e‘r1o,5 - 18, 25 3. 1,02

Bei den 00 -Werten 1st zZu bcmerken daes sie in samtlichen Ana-
lysen nach Vergleichéwerf korrigiurt sind “die durch Untersuohun—

‘‘‘‘‘

gen von Stichproben und Dauerprobenwmit Quecksilber und Salzlbsun— ‘
..gen als Sperrflus°igkeit gefunden wurden. Diese Korrektur macht bei
9% 002 etwa 0,8 % und bei béi 35 % 002 etwa é,o % aus, Nachdem Jetzt
auch die Ruhlandmethode léngere Zeit zum Vergleich ausprobiert. wur- .
de, konnte festgestellt werden, dess die nach Grimme korrigierten f‘
coz-Analysen gut mit denen der Ruhlandmehtode ohne Korrektur uber-.v
’ einstimmen. o +
: Die Gesamtkohlenséurebildung wird mit Hilfe von “naly-
-sen und Gasmengen regelméssig ' festgestellt und ergibt fﬁr Oktober
~und November folgendgs Bildx ‘
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% €Oy in Sygas. 8,9- ' '
% % v Endgas! II 35,8

o3 W gygas “4.462.000 4 489 000
3 ") % Dndgds T 4.790.000 4 718 000
m %/ " Indgas II "5 268 000 5 177.000
u’ eingesetztes Co 13 823 000 13 300 000 -
) entstandene €0, in Stufe I .~ 328.000 229 000
a? entstahdene co2 in Stufe IT° 478 000 459 000
m3 entstandenc CO gosamt '896 000 688 000
% . 00,-Bildung in Stufe I 2,8 1,7'
TR vp},? ) n II’ ’_ 3,5 : 3,5

u I # ;-,.. [ —— Gesamt ' 5 8 “.'5,'2 .

'

_(v1ellulcht euch durch hhufi'esﬁLauf

Dle nufarbeitung des CO und H2 bls euf ein Verhéltnis von fast1t1
wird daranf zuruckgefﬁhrt ‘dass infolge der hohen Gasbelastung

53 rpen) eine

ey

gute Wazmeab?uhrung delngt ist und’ daher die Konvertierungsreak- _

2dion weltgehend zu;ﬁc?gedzangt wirdo » <

P*lvende Tabelle zeigt den Vergleich von Kontruktiﬂnen
und CO—Umdatz einiger Monatsmittezphlenb o

o
: Juli  Auguet  September

' Kontrégfi}# nach Menge - 69,5 70,3 © 71,0

" | " ‘ s ‘ Nz_Fein ) 71 3 ._'LL.Z_ . 71 0~

| P n . ".4 (.}02 ‘ .T_T }74’8 um
X Inerte ' . M =TT ATy
‘ CO-Umsatv nnch ﬂnngunéKonuraation ‘ - 92,8 93,2
S C N2 o v 93,0 93;.2
4‘AusfProdu' "'Hg, L] '94,2: 95U%‘

riekwirts - HMengen " 96,0 9543 .

errechnete:

A Viodorbnlobqu des Kontaktes durch Extraktion:

Die Zwischen- und Vntleerungsextraktionen werden in el-

_.nem besonderen Kreislauf fur das uxtraktionsmittel ausgofﬂhrt hls
: Dxbraktlonumltt“f“wird wegen aeiner grisseren Differenz im Siedever— ‘

halten aun Puraff+n Schwerbcnzin verwendet Das Benzin wird ‘durch -
4 mm~Nub11 sa—Dbsen Zerstiubt. Jeder Ofen’ bekommt 2 Dusenstangen,-'

jan denen. in- glbxchmassigem Abstand je 11 Dﬂsen aqgebraoht aind. Dexr .

maxoBenvinfuvchlass ist 3 5 mm/h/bfen. Um zu verhindern, dass in-;
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folge 1 starkcr Verdampfung des Schwerbenzins im Ofen tberdruck
entsteht; wird wéhrend der Extraktion ein mit Wesser oder 01 ge=
’fullter Syphon von 3 m’ Lénge angeschlossen. Die Temperatur léest
man widhrend der Extraktion durch wechselndes Umschalten des’ Boilers
,von 2;5, auf. 9 atil Abdempf und Ein-' und Ausschaltan dexr Umwélzpumpe
pendeln. Man will dadurch en Kontakt einen Wechsel zwigchen Auf—;
‘nohme und - nbgabe des' Extraktionsmittcls und demit eine stdrkere
'Durchtrankung bew1rken.ﬂnie Dauer éiner Ixtraktion: richtet sich
nach dem. hussehen des ableufenden Extrektionsmittels. Sobald

;.dieses Xklar ist, wird die Extraktion beendet.

; Das ablaufende Ben21n und Peraffin wird in Weehselvor—
lagen aufgefangen und aus diesen 2u einbr Vakuum-nnlage gesaugt. N
Hier wird zunéchst bei 170 der grogste Teil des Schwer~Benzins ab-

‘ destllliert der Rest wird in einer Blase’ duroh Erhitzun bis auf’
320° gewonnen. Der Rﬁcketand von hartparaffin wird gekﬁhlt und '
zun Eretarren in Formen'abgelaesen. Das abdestillierte Benzin .
wird mit einer Pumpe ube; Filter wieder in den Kreislauf quruckt.
Die bed der. Extraktion durch Aufnahme am Kontakt entstehenden Ver-
luste werden. durch. Zusttz von Schwer—Benzin aus dem Zwischentank

'HI‘fer dex n-Kohle-nnluge gadeckt. Diese Menge wird seit kurgen -
mit 0va1rndzahler gemessen und betrégt 20 = 25 to/Tag.

'Entleegggg_ » :

T Nach der Extraktion wird der Ofen _von rﬁckwarts unter

'Gas gesetzt und dadurch das Benzin im Filter und in der Leitung
7zurﬁokgedrudkt -damit keine. Verluste beid Wechseln von Disenstan-
gen und Pilter entstehen° Dann wird der Ofen bei gebffnetem ' ,
tParafflnablauf drucklos gemacht, die utangen wbrden ausgebaut und
er wird auf 200 aufgeheizt -Nach einiger Zeit wird der Paraffin-
-ablauf geschlossen und fir elne Stunde Sygas I durch den Ofen ge=
schickt wobei er auf etwa 50 % Kontraktion kommen eoll. Dann wird
vis auf 220° aufgeheizt auf Sygas 2 umgestellt und_ wamit, etwa 3
Stunden: gefahren, wobei aich eine Eontraktion von 40 % einstellen ;'
‘&ll. Nach einer Dauer von 4 1/2 -5 Stunden ist die Trocknung .

”beendet und der Ofen wird efitleert. Trotz dieser geringen Zeitdau--
er fHllt der Kontakt in den meisten Féllen. gut. Ergeben eich Je=
'doch Schwierigkeiten dadurch, dass der Kontakt trotz Stoohen 2.7,
im Ofen sitzen bleibt so wird 0% m1t Wasaer, das zum: Herbeifﬂhren‘
einer Benotzung .6inen Zueatz von Pettseifen aus der Benzinwﬁsche
‘erhalt eufgok: cht. nusserdem wird mit denselben Rohren, die zum o
‘Quuhﬂwbquan des. Ofons dienen, Luft- in das Waseer eingeblasen.i
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. Die Zahl der Neufiillungen betragt etwa 20/Monat,lwobei
- dex Kontakt Je nach unlieferipg in 1 - 2 oder 2 - 3 mm Kérnung
eingefullt wird..Bin. Unterschied in dor. Arboitsweiee konnte davei.
.ebenso wenig festgestellt werden, wie bei Kontakten mnit Rdstgur,
womit etwa 25 Ofen in Betrieb sind. :

. .. Das zum Neutrslisieren benﬁtigte Schutzges wird in
_einer Bamag-inlege durch Verbrennung. von Reetgae hergeetellt und
het einen Sauerstoffgehalt von etwa 2 %. Dieses Gas wird auf
2 - 3 ati komprimiert und in einer Druckvorlage gespeiohert.
AR-inloges : AT
Die nK-Anlage bes+tht aus 2 Teilen mit Je 7 Adsorbern, deren Koh1e~
" Inhelt in An%age 1 je 8,5 . und In inlage 2 Je:15 t betrigt. Der
“Inertschaltschritt dauert 125 bzw.- 235 8ek.Der Verbrauch an Spﬁl-
'und Heizdampf 18t etwa 4 kg/kg Benzin. ‘Beide Anlagen sind parallnl
hinter die 2. Synthesestufe geschaltet.;

Dag Endgas enthblt an Benzin und Gaeol hinter Stufe I
-100. bzw. 75 g und hinter Stufe IT 160 bzw. 95 - 100 - Fuvaktober
und- November sind’ die‘Gasolwerte in der I.Stufe 45 - 50 g und in
de¥ 2, Stufe 70 - 75 g. hngeblich bexuht das ibfallen der Gasolge-
halte auf ‘einem Absenken der Teuperaturen in den Syntheaeofen.~ i
Unter Berucksichtigung ‘der Knntraktion ist in dér 2. Stufe kaum nehr-
'Gasol vorhanden als in der 1. Stufe. Da aber. eine Neubildung ‘statt-
_gefunden haben muss, 80° wird angenommen, dgss in der 2.5tufe ein,
Teil der Gesclem hoheren Kohlenwasserstoffen polymerisiert ist.
Eine Besthtigung sei dadurch gegeben, dags’ die .Gagole’ hinter der
2. Stufe gosittigter sind, als hinter der 1. e e

: Infolge schlechten darmeubergangs in den Zwisohenkﬂh-
1ern und eines beschadigten Schlusskﬁhlers, hinter ‘dem des Ereise
‘leufgas abgesaugt wird, ‘gelingt es nioht, die ndsorber bei der
Kﬁhlperiode kslt genug 2. fahren. Aug diesen Grunde echlagt ‘ein Teil
,der Gasole durch die- u-Kohle durch Die the des Durohschlagee
Gaso1e im Restgae gefunden, die nur C,- und keine 64-Kohlenwasecr-b
‘ stoffe enthiolten° Eine Kontrclle der bnlage o Anfang Kovember
'lieferte folgendes Frgebnis._



Gofundert. - 1 628 000 n’/Tag Sygas -
' 1499 000 v " Endgaé
470 000 ' " Restges
T 25, 8 : t/&ag Gasol :
79.°0.. . " Benzin (darin 5, 9% Gn-

f . . 8ol z.0,83 Reld =

T 435 Gaeol)
44,35 % Gascl

: = 30,15 . " Gesamt
Bestimmt und . e o
’ errechﬁet 73,58 N 03+d4/m3 Endgas
.12 5 . L Restgeas
= 36,6 t Gasol/Tag im Endgas
- '5,9 'w o m W Durchechlag in
. E Restges
‘. 30 7 LA _/" gewinnbar.

Die Differenz betragt also nur 0,55 t. Bei-edrer Produktion von :
,181 % flﬁssige Produktc abzliglich 4,5 4 flir Benzin-utabilisierung“
orgibt das eine uusbeute von: 176 5 t = 108,5. g/m3 Svnthesegae und
mit Gasol 206,65 t'= 127 g/’ Synthesegas entsprechend bei 17 %
Inerted = 131 Bzw. 153g/m Idealgas.

‘Erlauterungen zur Produk iongtabelle ;

" Die Synthesygasmenge welche fir die Auewartung der
“spezﬁfiséhen nusbeute~zug;gnde gelegt ist, wird mit 2 Staurindern
~in” der .alten und neuen Grobreinigung gemessen.‘Die zugesetzte .

Luft ist bereits darin enthalten. Die Ausrechnung der Gasmenge
wird zwur nach einer andercn Formeyvorgcnemmon ala bei der Ruhrben-

;elnstimmcnde Drgebnisee gefunden. .
.- rDag 01 ist Uber- uechseltanks gemesseﬁ worden, ébeneo

'das Benzin in stabilisiortem Zustande wie es hier eingesetzt ist.
Die angefuhrten Gasolmengen,zelgen die Vorlagenmeseungen vou
FertlggaSﬁl Dabei muse bertcksichtigt werden, -deps’ das'Rohgasol
. durch Gewinnung von .lkohol und Benzin umn etwe 5 abgenommen hEty
- Dor Gehalt an Olefinen betrhgt 33 % in rohen ‘Missiggasol und
17 % im Fortiggasol, ‘nachden ein Teil durch die Alkchol-inlage ge-
' gangen ist, wobei 80 % der ungeshttigton ungesetzt worden ainde
Die brzeugung der ulkohol-Anlage betrhgt ‘etwa 3 tato.

‘ Die Verarbeitungsverluste in dexr Fraktionierung betraﬁ

‘gen etwa 2 %, diojenigen fur(Gasol ﬁllein etwa 5 .6 %. 9 .’224
e ‘ ‘  —— R
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_obo:ixaucen'-ﬂoiton, den 24. Mai 1940

Hiledersolivritt

dbsr dio Bosprechung am 20. Hai 1940 bei Treibatoffwerk
~ EBheinpreuBSen, Hoers - Heerbeok

Anwesend die Herrem: Gringe

_ Rhéinpredacn‘
_ 3trdven
SeRMLE o in
Peist ER
‘ ’--;bgboopo-f-;

1,)° ﬁioduxtenhegum-. ‘ R . ‘

", E8 wird tdglich eine,Tankbilans aufgestellt. Yon 530,
6% 1 dar? keine Produktenbewegung stattfinden. Es 1t also.

- Punpeperre usd wihrend dieser Zeit werden siatliche 20 Tanks
mit HeBlatte gemessen, ihre Temporatur bestiimt und eine Probe’
‘zur’Bestiamung des Spes. Gewlohtes gesogen. In dieser thglich-

“um 10°° 1’ fertiggestellten Bilans srsoheinen die Hestinde fol-
ginder Produktes . . B

"~ 7 7' Leiohtbensin 1
- SoliWwerbensin

LeicktXogasia

. Bchwerkogasin
" Gatsoh |

. Paraffin u. Gasol =

© ... Die Schwankusgen der einselnen Pageswerte aind'_nié'!":t
erhedlioch, dagegen machen sioh die. Gasaengenschwankungen deut-

. 11ch bemerkbar, die in letster Zoit dadurch auftratem, das die .
Gaserseugeranlage voll ausgefahren wird,

"2: Gesmengenmessung. - o ,

' Das erseugte Tassergas wird fir sioch allein nicht ge-

_ messen, Dagegen werden foigond% Ifcb"g»on‘nnmo‘n_dnrchxotﬂhrh



'¥assergas + Spaltges vor Grobreinigung (nach Luftsusats)
_Spaltgss allein

xoklus allein

Hassergas +. Spaltgu :ur Knnverttuuag (Touutron)

mmutgu. S

_ . I'erner wird Bhdgaa und Restgas genuea. Da dia Rnt—

aasmelsuns durch die bekannten Schnnkmen von. !uporatur und
Yasserdaspfgehalt su gering ist, wird das Endgas sur. Auswer- .
tung houunogn. Eine Gegenkontrolle des Restgases kann chen~
falle nicht ¢o:mhrt mden. ‘ds die Reotmvorbruohor nicht 8l
1o mengenniifig erfaBt sind, PUr die tigliche Bilans wird sowohl
- die Nengenkontraktion als auch die Stiokltotto:lnbntuum-
kontnktion benuizt. Liegen belde Werte orhobuch cnuznmdor.
80 werden beide Bilansem errechnet und die Bilans. ein.eutlt '
dersn CO Verbrauch ziiglichat ‘geringe M.!torenzen m-chon or- .
rechmetom und gemessenmem Vert aufweist,

Ba ist aleo mbglich, da8 sbwechselnd mhnm anr Nen~
5m- uwnd B a-rainbaatlmu-kontrnktion ZuBend fir dic ongta~
bilans vmmt werden, da’ Ja d:lo fir die Ronatlbnm vernn-
doten Zohlen nur- sdditiv aue den Tuunhlon gewornen mdcl.

Diesen Bilsnzen sird 24 stindigen Galdaucrproben su -

~ Gruade gelegt. nmcoz Yerte sowohl in 87- und Endges ist kor-
- riglert, d.he der bet dor Px'obuuhne und’ Anlno lnttretonu
mnu- ist durch Usredinung Dbeseitigti '
. 'L dn—mmtnboraohnm des Mgnn wird dii gotu-
~dene C .-‘:ahl der ¢ultt1¢ten xnhhuuuutotto und Nr CnHs
‘du G«ioht ‘von Bntylen eingesetst. Hierdureh st der non-n-
-gehalt des Gan ortnnt. Simtliche Gase werden als 100 ¥ was-
‘nrdnptgnlttut sngenommen, Mir au Ulroolmm von CO sa -
flUssigen- Prodnktcn wird «r hktor 0.634. [} Gml 0,639 -
"'Il‘to
ﬁ , 1/1«*

“«
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Blaft

2 zur;/)lktennollz vom ° 23- ﬁdv&mhor 1936.

" Die zusdhanrogonontion nach 10-15 !Elgen u:lgto moh

. bei diesenm Synthuegu den normalen quhut. Es tzaten hohe
“Mothmspitun auf, Das Aunbringen an fliussigen Produkten bei

den Zwiaohenregononﬂonen konnte nooh nicht gemessen wezdon,

.da’ die Veunohndlorpt;,on nooh niobt sur Vermgung stoht.

Da bet "Rhoinpreuﬁon" ‘nach der I.Stufe die loj.ohtor ‘sie~

“denden Kohlenwasserstoffe aus dem Endgas nicht heuuagenomen

werden, war es von /Intereeso, ob in der II.Stufe eine Verandornng
dieper niodrigaiedondon Prodnkto der I.S5tafe eintritt, Eine’

“Abnahme des Oloﬁngohaltel konnte n:loht roltgoatout werden, '

Raoh. den bisher voxliogondon Boobaobtnngon bringt dio II.Stnfo

“mebr U1 als bei der Ruhrbenzin A.G. gemessen. - .

Alberts boriohtot iber.den’ Syntheaevo:lant in dor II.Stnte.
Ea wird daran:t hingu:l.esen. daﬂ dey Mehunfall in der: II.Stnfo o

‘auf das sus dem Kontakt moh Umschaltung lnfunglioh nugotugm v

' Punrﬁn zuruokznmhren 1st. Eine genauere Untersnohnng dhu:

Verhﬂlﬂtn:lss’é‘bof"Rhe:l.npreuﬂon" kann sbenfalls erst dann duroh-

: gomhrt werdon, wenn die. Verlnohs-A.K. in Betriedb komnmt, ;

" Dxe Grimmo fugt an, ob ein rasches Anfahren der Uten lnt

‘eine Optimaltemperatur. (12 atu) und dann ‘Ianges Halten dienr
‘Temperatur ‘oder eine hngemo gleiohmuﬂigo !emperatnr-steigornns
-tbex die 10-151:!!3130 Pahrperiode uptehlenuort 1s§ Eino oin- .
‘dentige mtsohoidung konnte hierilber nioht gegeben’ worden. Bis

:otzt gesichert exsoheint, daB inin Einfahren & er Ufon innorhllb

:‘dor ersten 2 Tage nbguohnt gloiohnuaig nnd rasoh pu anr 5-4

an die matanpoutnr der jouiugon rahrperiodo horangagangon

“werden mus, -

- Dr.Gummuboriohtgt_nbor den notrio\b der roinroinisung.

Ein Aurognt ut in Betried und uinigto rnnd 4 Vochen nng bot

“femperaturen von 100-180° quahtitativ, Inden letsten Tegen. konn-

ten aber nach Tarm u 0.1-0,‘5 [ 4 Bohwotcl/loo w - lnnptluohuoh

lin Form. von Sohwetcluueutoﬂ naohgowionon woraon. !m .

‘hat bis so diesen zoi.tpunkt 1 Ionno Sohwefel sufgenommen, . . .

Alnﬂuitoro rnhrwoilo 'urdo hngnn Tuyoutu-stugordng ;

“won !m a8 dlpfohlca, ‘dooh loll. durch vonotundigo noroimbn
des vllnun-tannohou » pnr ltiguohlt tinfc !upoutur gohnltm

wordon.






