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Im Verlauf meines Aufentqaﬁéearin Schwarzheide -urden

alle Fragen, dle den Synthesebetrieb einschliesslich der -Gasreinigung,

der Kondensation und der/Aktivkohle betreffen, durchgesprochen. Hier-
. zuist folgendes zu bemerkgn: .

v{1s)*Kbntaktqualitatx
'!-A) Reduktionswert-

Die von . der Katorfabrik R u, h Te he m 1 e’ hergestellten Kontakte
‘'weisern einen Reduktionswert von 40-= 50 % euf, Die Absenkung des '
Réduktionswertea. gegeniiber den frither eingesetzten reinen Kobalt- . .
- Thoriumkontakten wurde mit der Einfiihrung der magnesiumhaltigen Kon-
- takte durchgefiithrt, da sich bei dlesen: Nischkontakten aufgrund zu' .
hoher Anfangsaktivitiat Anfehrschwierigkeiten ergaten, Fine experimen—
"‘telle - Grundlage .iiber die’ Auswirkung niedriger Reduktionewerte auf: dle
.1Synthese liegt nur insofern vor, als man die im Torschungelaborato-~
rium, durchgeftihrten Versuche als auf den Grossbetrieb iberiragbar- an-
- pleht, Die in der Katorfabrik S ¢ hwaxz he'lde hergestellten
TKontakte welsen weuentlich hidhere Reduktionswarte auf, Diese schwen-
_ken.zwlgchen 49 und 6% % hmd betragen im Mittel Tir die Herstellung
- der folgenden Monates- o

" Pebruar 1944 56 %.
'ﬂ Januar 1944° 54 %

§ept. 1943 58 ¢ -

“Hov. - 1943 . 58 %,

Selbet unter Beruokalchtiguﬁg der: durch die erschwerte Probennahme
‘gegehene. Unslcherheiggind die thwankungen der Einzelwerte hier ge-“

ringer ala bei uns angewandten Reduktionsbedinéungen werden
konatant gehalten und sind folgende-

Dine Trogfﬁllung 210 kg werden uber 50 Minuten mit 2700 /h .
m:gnu%@gﬁm Wasseratoff reduziert, wobei die Eintrittatemperatur iber

) . ano



_ der lMasse gemesgen 380°'und,diegAuatrittatemperatur nach ‘der lLasge -
3670 betrigt., Diese Reduktionsbedingungen wurden auch bel dér Herstel-
lung von Kontakten euf RSstgur und von verdiinnten Versuchskontakten,
die ein Kobaltklieselzur-Ver ﬁltnie-voﬁjﬂ : 2,7 aufweisen, eingehalten,

" Auch hierbei- lagen die Reduktionswerte innerhald der oben angegebenen
Grenswerte, Die Herren der B r a b a g  glauben ebenfalls, dass eine

Erniedrigung des Kobaltinhaltes in den Synthesebfen durch eine Erhthung
des Reduktionewertes wenigstens-zum Teil ausgeglichen werden kanng Da
-die Syntheseergebnisse in” S-c hwar 2 h e ide und die Versuchs-.
ergebnisse mit  B'r-a b a g-Kontakten bei- Rhelnpreussen
fiir die B r.a b-a g~Kontakte eprechen, ist unsererseits zu {iberpriifen,
in wie weit unsere Reduktionsbedingungen mit denen von S o hw ar z-
'h ed d e iubereinstimmen bezw., ob eine Erhthung des Reduktionswertes.
.nicht ‘doch eine. Verbesserung, vor allem der Rontakte mit erniedrigtenm
Eobaltgehalt, mit sich bringt. . R S

_Ausdriioklich wurde sowohl von den Herren der. Katorfabrik, .der Synthese-
und der Forschungsabteilung betont, dass exskte Unterlagen iiber die ;
‘Zupammenhinge zwischen Reduktionswert und Kontaktaktivitit bezw. Ver-
flugsigungesrad oder Ofenalter nicht. vorhanden sind. Versuche im Be-..
trieb iiber: diese Frage sind vorgesehen. Vergleiche mit etwa 100 Ofen-
fillungen,:die vor léngerér Zelt durchgefiihrt wurden, filhrten zu keinen
‘klaren Erkenntnissen. Es-wurden in mehreren Fillen die Reduktlonswerte
‘der Kontakte nach der Entleerung der Ofen festgestellt und hierbei die
- gleichen Werte wie vor der Inbetriebnehme des Katalysatora gefunden, ..

Von Seiten.der Forschungsabteilung werden zur Zeit Versuche iiber den .
“Einfluss von Reduktionswert und Katalysatorstrukiur durchgetiihrt, . Dr.

KT 8pelin nimnt hierbel die Rtntgenegrafie und die’ Elektronen-—.
. mikroskopie zu Hilfe, ) ‘ '

‘B) Kontaktform: . = . , o
Die:Abriebfestigkeit dér B r a b a g-Kontakie 1st auch durch die Klesel-
_gurqualitit beeinflussbar. RYstgur hat bel den Versuchen besonders giin-
stige Ergebnisse gezeigt. Bei der normalen Kontaktherstellung betrdgt .
die Abriebfestigkeit beim Griimkorn i. M, 15 = 16 %, bein reduzierten - -
orn 22 #, Sie wird bei jeder Ofenfilllung festgestellt, Die mir:-vorge-
-legten Siebanalysen des Griinkorns, dis sich etwa ilber 100 Ofenfillungen
ergtreckten, zeligen folgende Werte: . = ™. - ' N RS

-Amm und-kleiner . etwa 1 %

"1 -2 mm. ‘ ‘rund 27 %

2-3mn Tn 489
: .ber 3 mm. ) n\ 244/{,.

' Dae tibey-3 mm liegende Korn ist ein brauchbares Kontaktkorn, da-es mit..
.einem rechteckigen Sieb mit. einer Lochgrtsse von 1 x 2 mm erhalten wurde
.und nach der Reduktion als 2 - 3 mm Korn erscheéint, Von Selten des Be- -
triebes wird-fgstéestellt,"dass'diegstaubfreihéit_dea_Kontaktea,hesondera
-hervorgehoben werden muss und-dess durch. Verbesserung der Absiebung der
“Widerstand im Ofen,. dér frither bel 1000 mJ Gasaufgebe im kalten Zustand
100 und mehr mm WS-betrug, jetzt etwa 60 mm VS ausmacht, Dle Widerstinde
‘der einzelnen Ofenffillungen sind so gléichmissig, dass eine besondere ' .
. Regulierung der Ofenbelastung selten notwendig ist, Von Seiten der Kator-
(fabrik wird erilért,. dase-die belden vorhandenen Siebanlagen ein Materi-'
al mit verschiedenen Staubgehalten liefern. Elne Erklirung dieser Unter-.
“gchiede kann nicht gegeben werden, doch muss sle in kleinen Abweichungen
4im Gang der Vibrationssiebe liegen, da belde Anlsgen vollstindig gleich.
~ gebaut aind, Da dle Katorfabrik . Sc.hwar zhedlde: zubo % nur
etwa ausgenutzt let, kann fast die gesamte Produktion fiber die eine giin~
stlg arbeitende Si ﬁanlage gegeben werdem. - i- o . o Lo i
. R , . COTETUIL W AN o e T

‘hach'in S6hwayzhedide wurdenin rgdu§1é£¥éh“kbﬁfakfﬂg;
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“d. h. anoxidierte Kontaktibruer. beobachtet. Fingehbnde Untersuohungen

. haben ergeben, dass dlese Oxidation beim Unfiillen ‘es'Kontakteu vom -
Reduktionstrog in die Kilbel erfolgt, da die hierbei in den Trog und in
" dieKiibel aufgegebene Stickstoffmenge nieht.ausréi’ht.:Nauh,VergrBsaerune

der Stickstoffanschliisse an beiden Stellen wurde k in graues Xorn mehr

beobachtet, -~ .

Qi'Dopﬁeife«Fgliﬁquw“

‘Die Frage, in wie welt die doppelte Fallung zur Reinﬁgpng dor Kobaltlb=

sung eine.Verbesserung der Koubtdkdqualltit bel der. Brabag. bringt,
wird ‘augenblicklich"hier” selbst- iiberpriift. Nachdem.schon vor Jahren die -
einfache Féllung.versuchsweise eingefilirt worden war und damals unbefries
digende Ergebnlsme erhalten wurden, hat man nach einigen Vorversuchen im
letzten Sommer 1n den letzten 7 'Nonaten 50°% der Ofenfiillungen mit Kon=
takten vorgenommen, die aus.lLtsungen mit: einfagher Pallung hergestellt
wurden. Bis Jjetzt hat sich hierbei, wie auch bel:den Versuchskontakten
im Sommer keine Verknderung der Kontaktaktivitat ergeben, Venn frither -
gegentellige Beobachturigen-gemacht wurdén, so.fihrt men-dag heute darauf
guriick, dass damals einmal durch die,Unreinheit-des-Synthesegaseg und

zum andern-durch das Fehlen der Hydrierung, beasonders der: Schlusshydrie-
rung, grissere-lengen von Verunreinigungen in die KobaltlSsung einge~ -

Jdracht gurden, -

D):Kobaitdichte: .

Wievauftdér;Erfdhiupgaaﬁstguschsiféﬁng“ﬁﬁf12}ﬂ;194ﬁ*mitgéteilt;‘ﬁerden

‘bed der! Bra'bag- eingehende Versuche itber den Einfluss der Xobalte

_dichte.durohgéfﬁhrt._DieSe‘Verauchegsind_noch*niohthum,Abschlusa;gekomg_
men, doch kann heute schon gesagt-werden, dass eine weltere Absenkung dew
Kobaltgeheltes: als. sie angenblicklich bei une und bel der Brabag.
durchgefiihrt. wird, aufgrund der Grossversuche in ‘§e¢ hwar s h eide
nicht zu erpfehlen ist. Genave Unterld gen stehen uns nach Beendigung

. bezw, Wigdetbo}yngAder,Verauche‘jedqrzeig_zur Verfiigung,

A Kohlénbx'dbvahsefstoff—VerhﬁItnin;g R U T
Das (0/Hp-Verhiltnis wird ‘bewusst mit 13 2,00 ~ 2,05 gohalten, lian hat
featgestellt, dess beim Unterschreiten dieses Vorhilitnisses die Ausbeuten

el

-abfallen,  Ferier wurdeniVerauche{durchgefuhrt;.beifdenenkSynthesegale’mit
-einem. CO/Hp~-Verhdltnis von 1.1.1,85 bis 1+ 2,0 eingesetzt vurden, Hier

warden zwar keine Veridnderungen der spezifischen Ausbeute beobachtet, -
wenn immer mit ein und ‘d¢m fleichen Gasgemisch gearbeitet wurde, doch

‘zelgte eich, dasd bei'einem CO/Hp~Verhdltnis unter 1 : 2,0 .die. 0 fenteme

peratur hbher gehalten werden muss als bel normaelen’ oder iber 2,0 liegen-

‘den Verhtiltnissen. Der Olefingehalt im Benzinanteil!steigt beim Abeinken

dea CO/Hp-Verh#ltnisses von 1 : 2,0 auf 1 1 1,85 von 35 auf 40 %, = -

Del man_ det CO/Hp~Verhsltnis auch in der zWieten Stufe ednen wesentlichen

Einfluss auf ‘die Umsetzung .beimisst, wird der bei der' Hydrierung lbrig=

‘bleibende Viasserstoff etwa 7 - 8oo m3/h (85 %) dem Endgas I beider Anla=
" gen - zugepeben, Dieser Hydrierwaaseratoff,wird_ebenfalln_beigemilght; wenn
“keine Hydrierung durchgefiihrt wird, Aus den wuns zugehenden tHglichen .

~Betriebsdaten'der. B r'a'b a g . ist zu orsehen, dass dag CO/H2-VerhHlt<

_nis im ‘Syntheségas I meist tiber 1 ¢ Zio-liegtm_nudasa‘sohqn’hierdnroh‘7'

im antheaegh; II sbenfalls. ein giinatiges CO/Hp~VerhHltnis gehalten ver=
den kann, Tine erhthte Mgt = oder. Gajolbildung wurde ‘durch diese Fahre
w_‘s_g nicht belpbac‘h\tg't.. orchschwift ™7, TS BT R o



-B) Ofenalter und Stufenbetrieb: , -

Die Festastellung des Ofenalters, des die mittlere Betriebmzelt der:einselnen
Ofenfiillungen angibt, wird-bei der B r a ba g 'nicht mehr zur Beurteil
der Kdntaktqualitat;herangezogen..Hierfﬂr_wird das sogenannte Gasalter, '
~das 1st der Idealgasdurchsatz je Ofenfiillung, festgestellt, Diese Werte-
wurden in letizier Zeit geiirdert., Fir .dle.erste Stufe S o'hw ar s h ei-
'd e I sind 3,1 2ill, mo als Gasalter festgesetzt, d. h., das Gasalter /
wurde erhtht, wihrend. filr dle erste Stufe Sohwarzheilde II
2,3 Mill m’ unvertndert beibehalten wurden, Dle Verschiedenhelt ist da- -
rauf zuriickzufiihren, dags In Schwarzhedde II das Synthesegas -
.1 % mehr Inerte aufiweist und trotz niedrigem Harzbildnergehalt stirker -
schiédigende Bestandtelle mit sich fiinrt, In Schwarzheide II
‘wird eln ‘Ko p p €°“r s=Gag als Synthesegas I eingesetzt, wihrend in .
‘Sechwar.gzheide I ein Gemischvon ‘Koppers-tund: Didier-
‘Ga verarbeitet wird, Die owelte Stufe’ So hwarzhelds 'IIwelgt
ein von-8,3 Mill, auf 7,0 }ill, m3 herabgesetztes Gasalter auf, it dieser
Vertinderung deg Gasalters wird anch eine Verschiebung der Aufarbeitung in’
den beiden sStufen durchgefilhrt. Dem Beisplel Essener -i3 tein-
X o'hle folgend, soll die Aufarbeitung.gleichmbissiger auf die beiden
Stufer vertellt-werden.-Dies: badingt eine' Erhbhung der Ofenzahl der .
zweiten Stufe. Der Umsatz wird in beiden Stufén.etwa .mit .74 ¢ gehalten,
‘sodags iiber dle Gesamianlage geschen ein Umsatz von 94 % erreicht wird.
Eine Erhthung dieses Umsatzes iiber 94 ¢ brachte bei dem in Sch w a r 2=

h e ide vorhandenen Aktivengehalt des Synthesegases keine. ExhBhung .
der spezifischen Ausbeute, d. h. niwr eine:Erhdhung der Methanbildung.

Der.Einflggp;der,Kontaktgifte‘(Schwefele und Kondensatgehalt) zeigt sich.
‘vel der ersten Stufe, vor allem bel Sochwarzheide II in Ein-
‘satz einer geringeren Gasmenge., Betrachtet man eber’ dle umgesetzte Gag= .
mengeé bezw. die Produktion, so-leistet der Kontakt in den ersien Stufen
beider. Anlagen’ mehr als in der zwieten Stufe. Ob-dleses schlechiere Ar-
‘belten der Katalysatoren in der zweiten Stufe nur auf den érhbhten Iner-
tengehalt des Synthesegases II odet auch auf. sehddigende Einfliisse dor -
Kohlensdure und' des Vasserdampfee surickzufiihren sind, 18t noch nicht
entgchieden. Die hierzu unternommenen Versuche weisen-darauf hin, dass
der Wasserdampf allein keinen Einfluss auf die Lelstung des Kontaktes

in der gweiten ‘Stufe bat; sodass die Kohlensiéure ala besonders schidi.
‘gend angesehen -werden muss. Doch dies -1st aber erst ein vorldufiges -
Ergebnig der in. S-oh'warz helde im grossen in Durchfilhrung
: begriffenen Versuche, ilber die sphter' eingehend berichted wird.

'C) Zwischenbelebung der Kontaktes _
Die Extraktlon mit anschliessender Kurzhydriering wird in S ¢ h w a'r'g-
‘h e 1.d e .naoh einer -léngeren Versuchgperiode im hald technischen und
fechnischen lafstab seit Inde 1941 reégelmsssig in dér erston und der .t -
‘zwelten Stufe durchgefihrt. Pir Gle ersts. Stufe ist ein featatehendes:
Progrdms aufgestelli. Hier_werden die Kontakte nach 250,000,-500.000,
Boo;boo,'1.1oo;ooo‘psw.'mm3 C0/H2 ' Idealgasalter der Zwischenbelebung. -
,untervorfen, Die hauptsiichliche Auswirkung dieser regelmliseig durchge- .
“fihrten Zwischenbelebing it eine wesentliche Ernledrigung der Ofentem~
‘peratur, dle duch aus den Monatsmittelwerten seit Ende 1941 ersichtlich -
- ist, Mehrere mir vorgelegte Kurvenblitter fir die erste Stufe, die die~
Kontraktion-, Belastungs= und Temperaturkurven von etwa' Je 200 Ofenfiil= .
- lungen aufwelsen, zeigen, dass bis-zu 1,1 M1ll, Idealgesalter die Ofen-
temperatur zwisohen 170 und 1900 liegt, wobei bei 120q n’/h Synthesegaw=
;. belastung eine Kontraktion von 57 % bel einem Synthesegas mit rund 8o %
..Aktiven erreicht wurde. Da. bel dlesen niedrigen Temperaturen der Ver—
flissizungsgrad ein besonders ginstiger sein muss,~ das haben die vog '
iy im: Jahre 1934 durchbgefilbrten Versuche ‘gezeigt -, iat es niocht vekr-
-wunderlich, wenn S o hwarzhe ide. gelt der Einfilhrung dieser -
,Znisohénygiebppgsmethode‘eino wegentliche Steigerung der spezifischen
Ausbeute erreichte. Ein weilterer Erfolg dieaer Massnahme diirfte dle -

v B e
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M&glichkeit elner wesentlichen Brhahung des Ofenaltera aein. Dieae M&g— -
lichkeit wurde .aber noch nicht auagenutzt.» st in den letzten 2 lonaten
ist man ‘'dazn ubeggagangen, in S'chwarzheide I dos Gébalter
.zu’ erhthen, ohne @ass dadurch eine wese ﬁli he' Erhdhung der mittleren X
-Ofentemperatur elngetreten ware.- ’ 0 .

Die Wiederhelebungen in der zweiten stufe werden nach. lungeren Zeitab-
"stinden als in der ersten Stufe durchgefiihrt. Hier werden: auch manchmal
nur Hydrierungén obne Extrnktlon angewandt.. ‘

/Diefotraktion gur Zwisehenbelebung wird bei 170' nit 16 - 18 m3 (1) je .
.0fen, dag einen Siededéreich von 170 = 230° aufwelst, innerhald 6 Stunden
durchgefiihrt. Die Olaufgabe erfolgt iiber 12 Nibulosediisen, dle auf 2
Diisenstangen in den Ofen eingefiihrt werden. Die SOhlussextraktiqn wird
mit einer wecentlich hoheren lienge (1 durchgefiihrs,. Hier hat 'sich eine
_angchliessende Hydrierung auf den. Paraffingehalt des entleerten Kontaktea
besondera ghnetig 9usgewirktas

D) Entleew L

In.Soh wars h e i d e werden seit Jahren die ‘Fiilll= und Entleorunga
.goewichte jedes einzelnen Ofens durch einen Fiillmeigter: featgestellt, der
diese VWerte an den Betriebslelter weilfergibt. Aus diesen Gewichten kann
‘avf den Reinigungsgrad der (fen geschlossén werdem. Die mir vorgelezten
Zahlen, die simtliche Ofenflilllungen der letzten 3 Jahre, also etwa 2000 -
Ofenfiill u:gen . umfassen, zeigen eindeutig, dass das Fillvolumen der: Ufen
'mit Ao0y7 als normal anzusehen ist. Dle elngebrachte Xontakimenge ;
‘pehwankt maximal zwischen 10 .und 11,5°m3, Es wird hier also nach Volumen
‘gefilllt, wobei das Schitttvolumen des’Kontaktes jedesmal vom Betrieb wih~.
‘rend des Filllens bezvw. des Entleerens festgestellt-wird, An, die normale
Entleerung schliesst gich ein Ausblasen des 0fens zwischen den einzelnen
Lamellen mit einem Druckluftstrom an. Iat das Entleerungsvolumen des
‘Ofene geringér gewesen als das bei. der ‘Fillung -festgestellte Volumen, so
wird diese Ausblasung ein odér zweimal wiederholt. VWihrend dee ‘Ausblasens,
das bei abgedeckten Ofen erfclgt, wird mit éinem Dampfinjektor der Staub
abgesaugt und-ilber einen kleinen Vegcher, der mit Syntheseprodukt: be-
tricben wird, geleitet. Hierbel wird der gesamte Staub njedergeschlagen
und evs dem .Sumpf iiber eine Filterpresse wieder gewonnen, Diese Vasoh-
anlage 18t ‘sehr klein. Sie entspricht ‘etwa der bei ‘Es s ener - ,
Stelnkohle in Betrieb befindlichen Anlage. Die Entleerungszel-
ten,"die in S ¢ hwar zhedide errelcht werden, eind im Jahrea-
‘mittelwert folgpnde: v

Dntleerung: \T? -~

“Yorbereitung der Fntl (Offnen des Deckea,
Anbringung des Redlers mit Anschlues dea -

Kﬁbeln 3“‘~ . ' G;Manh x‘Z‘Stundén ;‘12“$tnnden
Dntleerung mit Abklopfen _ ]G}i*“; x'1j‘i‘ﬂfff‘éfv6~.lf"' .

Egy =9

vabau dea Kﬁbele und wagung 6
Ausblasen des Ofens e . ‘ , w3f- nox 5 L jg:15' S
2

Ofenprufung (hauptsdohl.Siebprﬁfung) iy h'.ﬂ 0 éx.gf*‘ v

5o Stuhﬂen4
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Pillungs @ -

Vorbereitung: (Aufsetzen des PFillrandes, B co o
Anfahrt des Kilbels) = ' 4 Menn x 1Y2 stunden = 6 Stunder
’Einfﬂllenidéa Kontaktes 40 x3/4. 0 = 53w

Oﬁendéokeivéehlieasehf 4 m o x3 n a2 " :
O R ORI S+ .21 Stunden
Die Gesamtzeit fiur dle Entleerung und Fillung betrdigt also rund 71. -
Arbeitsstunden, Hierin sind nicht eingeschlogsen besohdere Reparatur-
arbeiten, - e e T
Die Abdi#htpng“dér10féndeéke1.Wird[mitﬁBunafundqichiung vbigenommen, doch
‘hat giochi.-hier eine mit Aluminiumseife getrénkte Pappedichtung ebenfalls
bewHhrt, = .’ st . R N " ' ‘ : DRI,

1

»A/}'z

pufgrund déribéi.ghderenFWefkeh3féstges§é11téh UnSichér'éitéh\der Gag=
mengenmessung’ an den einzelnen {fen wurde-'auch. bel d¢¥” B.r a b a g -

diese Frage angeschnitten.’ Hier wurden bisher keing’grésseren Abiwel=
-chungen der Steurénder festgestellt, obwohl einé gr¥ssere Anzall von -
Ofen Uber den Kolbenmesser der fahrbaren'Vergughsﬁfen gqéi%ht wurden,

: ST - TN AT .
Wie.oben schon erwihnt, treten als einzlige Schwierigkeit bel der Entlee-
rung geringe. Krustenbildungen in den oberen Kontaktlagen euf, Diepe wer-
:den haupteschlich Yei den Xammertfen beobéchtet. Man hofft, durch eine
‘inderung Ger Anfahrmethode, .auf dle spiter nosh eingegangen wird, diese:
sohwierigkeiten zu beheben, Es ist selbstverstindlich, dass manche Ufen, -
dle durch den léngjihrigen Betrieb stark beachidlgt eind, .erhthte Co

Schwierigkelten bieten, doch filhren diese .nicht zu Entleerungszelten wig :
wir ‘sie¢ selbst in der Normalsynthese heute noch an manchen Ofen bel una_
_Yeobachten. .- =~ - - Ve R D PSR
. Die regelmiissig und haufig ‘durchgefiibrte wischenbelebung,'vprfallémw p
auch dle Sehlueshydrierung, hat: den, Paraffingehalt des ausgebrauchten .
Xontaktes gerade in den Iaﬁzten Jahren ‘stark’ herabgesetzt. Der mittle-
re Eargffipgehalt,hder'inJdgx“KatorfabrikNermittelt worde, betrdgt fir -
1943 2,13 %, wobel der hdchste in dlesem Jahr Pestgestellte Gehalt
4,55 % aasnacht, Durch diese schon im Betrieb weltgehend durchgefithrte .
Entparaffinierung'glaubt man. auch, andere wnervinschte Stoffe, die sich’
" wihrend. des Synthesebetriebes auf dem Kontakt-Ffesisetzten, entfernt zu-
‘-haben, sodass hierdurch auch der Katorfabrik die Reinigung der Lbsun~- -
~ gen-erleichtert wird, Vor ellem aber wurden durch diese weltgchende Fnte-
paraffinierung -die Entleerungsarbeiten begiinstigt. / B

Der Peraffinanfail in der Katorfabrik ist'so géﬁ&ﬂg, dags der Verkauf -
. diesés."Schwarzparaffing” eingestellt wurde. Das\Extrakilonstl wird -
gefiltert vnd demlt aus dem susgetragenen Staud jéhrlich etwa Goo - -
. Too kg Kobelt zuriickgewonnen. Es wurde festgestellt, das manche Ofen -
"bei der Extrektion -beunders hohe Kontalkiverluste haben, dle auf schlechte
Lage der Siebe zurilokzufiihren sind. Es. empfiehlt sich, aif diese Ver=
lustmbglichkeit alle Synthesewerke besonders hinguwelsen. Das aus dém.
‘Extraktionstl eus dem Ofen auszetragene Wasser wird i S 6 hwa v g-
heide mit Sodalisung gefdllt und -hierauva ebénfalle etwa 300 kg -
_Kobalt im Jahr zuriickgewonmen. -~ - " ’ '

E) Inbetriebnahme der (fens - _ o T .-
In Sohwarzhedide I missen samtiiéhﬁuﬁfén'mit Synthesegas I
in Betrieb genommen werden. In S oc hwarzhe lde II werden die
Ufen teilwelse mit Synthesegas II in Batrieb genommen und etwa 400 = -
-200, gtunden in dleser Stufe belassen, bevor -sié auf die erste Stufe .~
‘amgéschaltet werden, Prinziplell werden in dieser Anlage die Ofen.ent- =~
. Weder .in der ersten’ oder in der zweiten Stufe gefahren. Hierin unter~ -
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- Bcheldet sich also. "S'¢ hwarghedido von den meisten snderen—.
Vierken, dle rach einer nehr: oder weniger langen Fahrzeit in der zweiten

_ stife’ {hre Kontekte in die ‘erste Stufe umechalten ‘bezw, eine Rlickschale

' von der ereten wuf die sweite Stufé gegen Inde der Fzhrperiode vor—
nehmen, Die Inbetriebnabme such mit.Syntheseges I wird 'wie folgt durch-
‘gefihrts e L
Big 100° wird der (fen unter Gasdruck aufgelielzt, dann werden etwa 200 w0
Synthesegas durchgegeben und die Temperatur vm 1o - 159 je Ofen und Stun-
de erhdht, Der Kontalkt springt meist bei.etwa 140° an, Bis vor einigen
Yonaten legte man einer Jetzt avftretenden erhhten lethenbildung keine
wegentliche Bedeutung bel, Zg wurde daher unter ‘Erhdhung des Gasdurch=
satzes undder Teiper:tur der Kontskt weiter gefohren, Nachdem man abex--
in letzter Zeit erkannt hat, dass beil dieser Anfahrmethode eine Krusten~
blldung “im oberen Teil des Ofens auftritt,_die-die'Egtleerung beeintrioch-
‘tigt, féhrd man jetzt sozusagen "von unton her" die (ifen an,, 4. h., beim
Anspringeri- bei 1400. wird. diese Anfangsaktivitét‘abkiingen.laasen und
dann’ erst langsam Belastung und Temperatur erhbht. Dick¥e infahrmethode .-
hat.echbn'haijeinigen,in-letgter Zelt entleerten Katalysatoren gute Ere

folge gezelgti - - ,

‘In diesem Zusammenhang wurde auch.iiber cie Beurteilung der Synthegelfen
‘gesproohen, Der Betrieb betont, dass die anfénglich aufgestellten Roht=-.
" Bogendfen, abgesehen von: solchen bet denen dureh-ﬂalsdhe;Beﬁriepsweisp”-
das lamellenpaket stark beschadigtawurde; im Betrieb die besten Ergeb-
nisge zeigen., Die im JahreA1939/4o'nachgelieferteh Einhelitstifen sind- in
‘ihrer Fertigung schlechter, sodass ein erhdnter Reparatureufwand ente
stehts Ob bel den Xemmerbfen dle Dampfabfilhrung vor allen in den ‘oberen
Rohrreilien geniigend ist, hieriiber gehen die lelnungen avseinander, Bei .
' Ne bestellung wird vom Betrieb aus den Rohrbogendfen der- Vorzug: pegebden,
“'liglwurde auf denbel EE s ener = § teditnkohle im Versuthse
betried befindlichen Rohrbogensfen hingewiesen, der flir - dle oberen Rohrs
‘ralhen elne getrennte Dampfabfiihrung- besitzt. Bel: der nlicheten Gelegenw

heit werde ich.mich-in Bergkam e n tber dle Versuchsergebnisse -
.mit. diesen Ofen unterrichten.- b L = IR -
Gasreiniauhé;;'f.
L) Flektrofilter: e
Wie auf der Lrfahrungsaus tauschsitzung vom 12.1,1944 mitgeteilt, sind:
- augenblicklioch EBlektrodendrihte mit 12 % Chromgehalt von H ar k o #te
Elcke n - in sémtlichen Elektrofiltern in Betridb. Iin Ersatz duroh

- Chromgtahl lst such hier nicht mehr mbglich. Ee ist vorgesehen,.Verzinkﬁé

¥lsendrdhte, deren Lebenszdeuer- geringer ist, einbucetzen; -
‘ S : P T -

Die Absperrung der einzelnen Remmern erfulgt dureh’ Schieber, die keiner-:
lei Korresilonen-cufweleen, doch muss hierbei daran erdnnert werden, daB
" die hier zurQReinigung-gelangendenVSynyhesegase elnen geringen- Teergee
- halt aufweisen und hierdurch ein gevwlsser Korrosionssehutz gegeben igt,
Die elektrische Amsriistung beeteht aus 5 Umformern fixr 4 Hemmern, wobed
jaber'allevKammern»mit;der.gleiohEn Spennung betrieben werden, “Die” Laufe -
zelten der nacbgeschalteten Synthesegosgebliise sind mlt durchechnittlich
elnem Jahr nicht zu hoch-angegeben.. - o ‘
B) Grobreinigung: - S .
Dig Grobreiniﬁung arbeltet noch Inbetriebnehme der Ilektrofilter ein= -
wandfred, Selbst bei dem géringen Sohwefelgehalt der Syntheseynse wird -
eine 40 -~ 45 %igemgufladanQWQWzogen‘au£:0rigina1ma986 it rund 12.4
Wagser erreicht, Die Laufzeit eines Turmes betrigt und 2' Jahré, die’
- Sauergtoffzugabe 0,2 =~ 0,3 %, .Die tirme sind nit ré%nér”Lautamasee;-ﬂiéi
‘in einer Sohlohththe von 450 mu gefullt. ist, in Betrieb.  Die von =

cel bp“o‘



-

'Essenér=-5teink o'hle .besoﬁderhaemptohlene Nethode des.
Umpackens der Masse nach einer .-begtimmten Deladungsgelit wird in -
Sehwazrzhedlde schon geit Jahren nit rrfolg durchgefithré,
Vor Inbetriebnahme der Llekirofilter war man zu dleser Umpackung ge-~
gwungeny ‘@z hierdurch der Widerstand der Anlage wecentlioh herabgesetet
werden konnte. Diése Arbeitswelse wurde auch heute. belbehalten, zumal
die Uber -dle Planung hinausgehenden Gaseinsitze nur.bel geringen Grob-
reinigerwiderstiinden moglich sinde =~ - ot ;“;5-' s
- ‘g. . i ,..":A'.'T [ERRE ~l‘ ' ““' .‘ Lo i . ."’; B o
In beiden Anlagen treten glarke Korrosionen vor allem der ‘PrHger und .
.Semlen auf, scdess diese jetst bél allen heinigern eusgewechselt wer=—
. den mussten. Als Schutzlack wended man jetzt einen Spesizllack (Copa-
-%it'dei,G;CﬁlladinwdesellschaftlSchﬁnbach in Dillkreis) mlt gutem lre
folg an, S o ' o

[

'é)'Feinréiﬁigupg:'l_ o - . o
In'défﬁkéinreiniguhg nat men die hochpordse alkelierme lingse wieder -

verledsen, Als Grund wird die zu kurze Lebensdaver angezeben, g werden
glso hiermit die von uns durchgefiihirten Versuche.bestiitigh, Fir cihen
Gagdurcheatz von 180 - 190.000 m3/h stehen 12 Aggregate zur Verfigung,
von denen 1o mit LinsatzkBrben und 2 -mi% Sieben dusgeriigtet sind. Den .
“pepregaten mit Finsatzkbrben wird in jeder Hinsicht der Vorzug: gegeben,
‘Dle Bela%tung betrigt also 15.000 mi/h bei einer Solleistung von E
20,000 mo. {ihrend der kntleerung, did ‘im Durchschnitt vom Jetzen :der ..
Stecksohciben bis zum Ziehen der Cteckscheiben 140 irbeitestunden be=
‘nttigt, bleidbt sowohl dle” zindflomme. u1s anch eine kleine Brennerflams.
“me im Erhitzer in Betriob, sodass der Feuerraum bei etwa 3000 gehnlten
.wird, Wie ich festctellbe, besitzi diec B r.a b &g g bhei 12 .Peinrelni=
geraggregaten z. i, tateiohlioh rur ein Heservebilndel -fur die Gaser=
jhitZar;fEinige-Ersatzbﬂndel gind begtellt. Dle ausgebrauchte Peinreinie-
- germasse wurde bisher ohne weltere Verwertung wegegeben, Nach Vorversu=-
"chen hat man jebdzt in einem Grvbreiniger dilese Feinrelinigungsmasse nach
_elner bestimaten Legerzeit im Frelen. zur Schwefélwasserstﬁffreini@ungAQw
“eingesetzt. Dieser Reinigungsturm ist allein it ausgebrauchter Feln-
- reinigermasse gefillt: Er 1st von Anbeginn, seiner Leufzeit an an-erster
-Stelle gemohaltet und hat. bis jetst 176 t Schwefel bel gutem Wirkungs-
.grad aufgenommen. Beriicksichtligt men auch hierbel denniedrigen. Schwe~ -
felwansersioffgehalt des Synthesegases in, S'cchwar z h'e i d e, sdl
© 38t dies ein schider Erfolg in der nutzbringenden Verwertung der ausge-
brauchten Feinreinigermasse. Is wurde hierbei belont, dass pur an’ o
erster Stelle geschalfet dleser gﬁnatige'Ef?ekt erzielt wird. -
bo)_Aktiv=Kohle—pnlege: = . - R ,\\ ST ,
" Nachdem veor etwa einem Jaby dureh Elnfiillung von neuer Kohle die Gasol=-
gusbeute wesentlich gesteigert werden konnte, wobel damals schon, wie
.erst, hente bekaant wird, die Xohlesorte Superscrbon SK zur inwendudg -
. geléngte, hat men durch Inbetriebnohme der Campfstrahlkilteanlege diegﬂ
~Reeintrichtigung der Gasolgewinnung duréh: dle jahreszeitlich bedingteh™
. Kihlwassertempersturen in Kondensatlon und -Aktlvkohle-Anlage besei-
tigt und fbey dag ganze Jdahr hindureh den . Wirkungsgyad der Anlage ver-:
- Yessert, sodass die Gasolgewinnung heute® bel etwa 986 liegt. Die

pampfstrahlkilieanlage igt eimg 3-stufige—4nldge, die von K O'r § 1 ng=-
Hannover gellefert wurde. Ihrg;Garantieleistung,iat‘1,6»m111..WE;'d;h."
100 m3/h Vesser sollen von 26 zuf 1o® abgekilhlt werden, Diese Garan=
$ieleisturg wurde .zeitwelse erreicht. Der Dampfv rbrauch‘betrgﬁx 1t
-Alg Xlihlwesger werden 900 m3/h in Form von 4o warmem Krelislaufwasser
ane. der ' Aktivkohle-Anlage eingeesetst, des sich suf 469 erwdrmi, Die .

 Kosten der Anlage olne Rohrleltung und  ifontage betragen 367000 #. Dle

" Montege und Rohrleitungskopten sind wesentlich hoher, . .o 7 1

. Dagr 50 géwonnene. Kithlwasger %ird’heupﬁsé&hlich auf die Oberstufe der. -

Kondensation s‘olh‘W;a,g”z he i d e II zweite Siufe auf%egeben;'.n

. Eln Teil, etwa 10 = 20.m y werdenin den Zwiachenkithler Aktiviohle=
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Anlage IT zwelte Stufe eingesetzt. Ter Pinsatz dieaee \aesema“hat'die'

- Endgagtemperatur won 25 =~ 299 anf 18 - 20° ermissigt. Es wurde. festge=
stellt, dess.19 Pempern turermaésigung dea Vassers eine .um 4 % erhthte

o -Gewinnung vedeutet. Die-Zugabe des: wassers im szschenkuhler brachte.

egne Asbsenkung des Kuhlkreislaufes um-etwa 2°, sodass 20° gehalten werden

konnten, Genaue Ahgaben iiber Kohletempersturen konnten nicht gemacht ™

werden, doch sollen diese eingehend uberpruft Werden. Die Werte werden
uns dann’ mitgeteilt. . ) : )

]

Korroaionen traten in b chwarsz h e I d e nur- gesaeltig beim
Schlusskuhler wd in den Kompensatorcn dexr” Yﬁhlgﬂs— und Helzgasleitung
auf. ler Gaserhltzer, bei dem .die Rohre stehend. angeﬂrdnet sindy hat big-
her noch keine qchmierivkeiten bereitet, -wenn men von. einem dampfreéitig
undicht gewordgnen Rohr abaieh&. HierBéi ist zu beruckelchtigen, dass |

der in Ruh lan d zur Anwendung gelangende Dampf aus elner Verdamp-
feranlage atammt. - oo

lAllzemeine Fra’em:

iber’ dte’ Weiterentwicklun der Gesamtanlage ist nur so viel zu sagen,

Adase der heute 185,000 m3§h betragends Synthesegaaeinsatz durch Steige~
- rung der Gagerzeugung auf 195,000 .m3/h gebracht werden solly Bine: Frwei-

terung der Gaseréeugung und der Syntheseanlage ist nlcht vorgeaehﬁn.

Bine Vorreinigung der oynthesegase mittels AJL'civkohle wird wohl ang,e--
.strebt, wie in fruheren Berichten schon dargelegt,’ doch liegen die Geneh=
migungen bezw. die Kontingente fiir die ziemlich’ unfangreichen Rohrled=- .-
“fungen moch nicht vorT—sodass in dlesem Janr beatimmt nieht mit der Inbe~
triebnahme zu rechnen 1st. , L LTl o

I .
Ubér den- Mannacbaftseinaatz wurde folgendes 1n Jrfahrung gebracht-
Prinzipiell wird auch. -von uuslandis ‘Hien nrbextern in ‘o h WAaAD B~
h'e’i d e nicht linger als 8 Stunden gearbéitets In tundlger Vlechsela

‘schicht sind in den einzelnen- Betriebsdbteilungen der oynthese folgende ‘
Leute e1ngeoetzt*"~' "y

rlektrofilteranlage.,Line ?rau. Fﬁr die Spulzeit wird ein Mann aua einer
‘anderen Folonne herangezogen. In den drei vorhandenen Géblisehdusern
Ybefindet. sich je Sohicht ein Mann. Grob- und Feinreinigungeanlagen werden
von. je.elnem Monn bedient. Fiir die Fntleerung im der Grobreinigung ste=
‘hen 1o Mann mit 2 Schichtfilhrern zur Verfligung, in der Feinreinigung . -
2 = 3 Mann filr die Filllung und Entleerung der Tirme (Vorteil der Kibel-
einsdtze). Filr die Grob- und Feinreinigung steht ein: Kranfﬁhrer Je ‘
Sohicht. zur Verfilzung, Im Cferhaus S e hwarzheide:Iaeind’
4 Ofenwérter, 1 (fenfahrer (fir Inbetriebnahme neuer. ofenfﬁllungen),
"1 Kontrolleur fir Wagzerstinde und 1 Schichtfiihrer vorhanden. ‘Unter den.:
- Ofenwhrtern befinden sich' 1 = 2 Holl#nder, ‘Im Ofenhavs 'S ¢ hwa r g—
‘h'e41d e. II sind 5 Frauen als Ofenwirter, 1 Ofenfahrer,. 1 Kontrolleur
und 1 Schichtfihrer eingesetzt. Die swei Verdampferanlagen werden von L
* jo.einem Mann je Schicht bedient. Ebenso sind die Kondensatignsanlagen.’
und Aktivkohle=inlagen mit: einem Mann je Schicht’ besmétzmt. In der Vasgére-
atoffgnlage (einer Druckkonvertierung mit Kohlenshurewiische und lethan=
gpaltung) 'sind Je-Sohicht.3 Menn ‘eingesetst. Uber die Stirke der Repara-
turkolonne konnten keine mit uns. zu vergleichenden- Angaben: gemacht wer-:
den, da die.meisten Reparaturen von dexr . 1.7 A, durchgefiihrt werden. i
Hyerfiir ist von dleser Abtellung.fir die. uynthaae allein Dipl.ln% L
‘K'un ze -verantwortlich, der 5 Jahre.leng als Betriebsassiste 1n¢da£
-Synthese titlg: war, also d%ﬁggﬁtige Sachkenntnis iur fiese ‘Anlage be= -7
‘sitat, Selbst bei diesen "igen Bedingungen wird die- Dnrchfﬁhrung
der’ Reparaturen ‘durch, die M. P Ay.els nicht gliicklich von Seiten des
~Bebriebee bezeiohnet, da,wie zu erwarten, eine Einflussnahme auf die- .

T b.w. :
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Mo n fe ot e Sk T
Arbeiten von Seiten deriBetriebsle;tungwqft_auf Sohwierigkelten stbast,
Die beiden Schutzgasanlagen werden von Jeweinem<Mapp~je Sehicht. gefahren,

tber den Einéatztvoﬁ,Rébtgas éurfSﬁaltungvinfdéh GaeerieﬁéerhTanneﬁ'keinéi

festen Angaben gemacht werden, da .dieser Linsatz  eirimal von der Be= =

,t&iébslage und. zum. andern von der Kkalieferung abhdingt, ;- ..
vbalage ;U0 ancer N it : 4

K—Zuh‘SOhluéﬁ.iét vor-allem siich noch die mir zuteil geprdens freund-
»-liche~Au£nahme duroh*diefWerksleitunggherworzuheben; Ferner nuss be-
-8onders betont.werden, dass alle Betriebsstallén‘mit—denenfich'in -

Berithrung Kam einén.weitgehenden'Gedankggaustgngthgefﬁrdert und;mir

- Binbliok in qiehvog mir géwﬁﬁﬁﬁhﬁéﬁfuﬁ}exlagen}ggwahrtmhabén{,
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iiber die Bespr\edvi:myu iﬁit
YB'r,n'bialgj‘"‘

‘m"'sohﬁarZheidg am  Be=144d419 4#,
'A‘h‘we'sehd‘;. _

Dr. Veagnor

. Dir, Kolmar ; .

. Prof.Steinbrecher
Dr.. Velnglrtner.
Ir, Kaunert s

o Dre Klein .. -
. Killer=iuksnus
CiDre” Kledn .

‘Rubrotenies Dr- Feldat

Brabeg:.

lBehﬁ???, Al;gaﬁeind'§xnthé§efrggen ;

» ’Z‘é'lo‘:“én: .

F/Gst

i ) \ i , .
Verfasser:  pr, Fodest.
' ‘Dur'df'drbdr" an;’

- Hartin

Hagemann -
Alberts -

"Sohuff v

Betricbskontrolles
Penoig=Gewinnung

3. ol 1943

InTEihér'einleitendbn Beapreohung{wd§d9h~die_widhéigaten‘Fraggn.wiq'“

, . len auf die Ussetzung, -

. .bdltnisgen, -
-3, BEingtallung
. ’heide . un;

1. Einfluss von Kohlenskure, Vacgerdampf und anderer Inertbestandtei-
2,<Beeinf1uuaung¢de§vgctrigbag durch ‘Schwankungen in dén. Betriebsver=

:dgg>8§gfbné Ln¢‘Aqtarbeitunééﬁhipéltnlssés'1n Sohwarze

allgemein bosprcchen, D&_diécé3;ragéﬁ auch épaterhin Eiifden-xerren"
‘'aus_den einzelnen Bgtrieben eingehend und an Hund der vorhandenen Un-
torlagen durchgegsngen wurdon, wird im folgenden dad irgebnis all die-

v

ger. Desprechungen zugammongefasst, wobel dic einzelnen Anlagentdile -

‘nagh ihrer Sohaltung im- Betrieb durchgegangen werden, Ferner wurden in
iGleger allgemeinon Besprechung von allen Herren der B'r'a ba:g .dle:
etarkon ‘Augwlrkungen, die irgendwelrhe Stbrungen: im Betrieb auf dog -
Synthégeergebnis -haben, beetitigt, Hicht nur Gasmengenschwenkungen,

.gondern avech Sohwankungen in der Gaswusammensetsung worden, obwohl gie
in‘Sochwarsheidao kaufagégtretoﬁ, vor.allem sufgrund von -

Begbachtungen-der snderen-iorke=

4usserat stdrend gehalten, Miller=

. Lukenug wor 14 Tage bel: den Chemischen Verken Fspener=Steinkohle, r
‘beatltigt aus den dort gemachten Bgobuchtungen such ungere Angicht,

.dass nlimlich wenigor 'die Fahrweise ala

ie Tatsache dass der Betrieb

dicgon Werkes: miglichat stirungsfred  1uuft und dass Schwankungen inm °

der Beleatu |
.hin dle Reinheit

und dom CO+Ha=Vorh¥ltnig kaum vorkommen und dass.ferners
des Synthesegases und nioht suletzt der geringe Eine

“flugs der Kohlensiure und des Viagserdempfgehaltes in den Synthesegosen
~ fur dde gunatigen'Ergebnieue:vergntwqr@lioh eu machen"sind. - .

l,g%grgin;gggii LRI ;‘;-i-;4§— R A

Dle den/Geblieen VOraoeohalteten:Elektrofiltérunlagen_arbeiteqlzur_ ‘
‘gufrdedentigit, Ler Staubgehalt nach dicsen Anlagen:liegt ewischen 1
“und 2 ms/h3wfbieagr stAubguhalt.beraitet-aouphlfin‘aenlqebluaeu wie

w2 -
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auch in der Grobreinigung keiné Schuierigkeiten mehr,

Sowohl die Geblise im Bau 12 wie im Bau 112 weisen durchsohntttliiche
leufgeiten von 2up = 300" Tagen auf, Dle Aueserbetrisbnahme der Gobllge
orfolgtzuuaachlteaalibh;durch Sturungen in den Logerungen begw, im An-
triqbetail,lnioht‘nbor duroh stdrungen, die durch Staubablaaerpng_uuf‘-,
~Gen Liéufern enstonden sind, Allgemein wird betont, dugss ddo Do ma ge

. Goblidge im'Bau 112;neniger-50hw10rigkeiten bexetten nls.die 6 HHes -

- -Gebliee’ im Bou 12, Die iuttellung dor: su fYrdernden Guogonge wird bei,

- der jufstellung von 4 Gebldsen im Bou 12 (2 %60 000 und 2 x So,ooo"n5)
. als guuutiﬁhr’angeueben ule'im Bau 112 wo 3 % 50 woo mquurfobonfhlla;-
100 000 m3 h Geeleistung aufgectellt sind, Vor.allem im Bau 112 erwape
- tot mon Sohwierigkeiten, wenn die Gagorzeugungsunloge . i o ppers T

im'Luufe-des-Somqers,iq Betrieb kommt und damit einc Zrhthung deg Syne
theceguselnsatzcs vurgonommen wird, Diese Nrh¥hung der Guomunpge wirg

" auch Drucksohwierigkeiten mit gich bringen,. . o oo R

X wlooe - . L . v ‘
Die nnoh dén Gablégen eingeschalteten,ﬁinapritzkuhlerg yor allem in
.. Sehwarzheide I,Azdiébnfao_qtnrkevxorrosionen, dass eine Verstiirkung des
lantcle ndtig warde, wobel gloichzeltig eihésate;nuuakleidung,:dia,vor-
‘weltorem angrify gchiltzun eoll, durch:efibrt wirde, Da die hier auftrge
- tenden Xorrosionen suf dug Zhaammgnwirken-von.sohwofblwaaadrutotf.,Kch-
lonslura, Sduerstofr und iapsey surlickaufihrien, gind urid da #hnliche Vere
,hﬁltniss@‘auchubai-unevvfrliegen, Wobeld nur ein geringerer Souvergteoffi
‘gehalt bel ung festzestellt wird, sclite man- vor Inbetriebnahme dop
. Ednepritzkihler ebenfaliy einen Rorrosicneschuts in diegen enbringen,

Deg‘Eetrieh?der”crob:ainigungtberéltet,-nuchdem“giagstaubsohwierigkeiten
" begelitigt sind, keine“ﬂchwierigkqitan mehr, Nach' Versuchen it 150 =
- 300 amihohér Sehicht igt wan Jotzt allgemein wigdor. sur 450.mm Sohioht
~ Ubergegangen und erraicht bed. Fii1l “der-Reinfiger mit neuer Lautamasse

- 8ohivefelbeladungen von 4c-= 50 %, wobed zu berilokpiohtigen 1pt, dass Dbei
dem geringen ‘Sohviefolwasseratoffgehalt desg Gages  ( otwa_1.a/m?) eine }
hohg Aufsiittigung sohwieriger 44t und bei den langen  Laufee ton, die bis
.8u 2" Jahron befrogen, andera Btdrungendie Hednigung hiufig beeinfius,.
gen, : Dle Grcbreinigerkustan_wordenvvon;ﬂcder Filllung mit Sandetrahlge-
‘blligen zerelnigt und' erhalten danuch einen Inertolanatrioheaxbrroaxpnen
traten.auch hier auf, dooh sind sie nicht -co stark wic bel ung, Griscere.
Korrcalonsschiiden traten dber un den‘Kompcneutorcn-ihnerhnlh‘db:ﬂGrob-j‘
reiniger auf, 6bduea_diese'gohnnfaUageweobuelt we:den*@unsten;-Da‘bqi'
dlcgen Arbeiten noch gutem Augblasen und ‘fa:h dem Augbau -der: Loitungg=
telle noch Brdnde in dieven Laltungen ontstgﬂdon'sind,-wird;hiu: die"
Entléerung der. Tirme nauch gutom AuablauenﬁVnd—aorgfultigbr,$ohluasreae-
norhuquidurahgqfuhrt;,ﬂle‘Entfarnunggdua‘uheesvwgr,de:.sgh;uearagenpra-
tlon wird mit dem in sphwarth;de.reiohlich‘vorhundene{“sohutzgnsg.dpa ‘

4o ¥ Stickatofs enthilt, durchgefubrs. Die tngchlicesende Schlussregene-
ration wird:nowlsnge;bQZriebcn. ble dey Kreislouf reine Luft dareteilt.
D%oa\uir /meiu& naoh otwa 4 Tegen erroicht, Die Krelslaufmenge betrigs .
12 000 md/he - . S ' RO

“Auch die B r'abag - hat slch nlg dexlbei‘den;cnemiaohen‘Rerkonrzaaeé
ner=-3teinkohle ublibhagﬂﬁghrweiuomder‘Grobreinigung beschiftigt und bee
-abaichtigt, ain neohmaliges Unpudlen der:&aanqnnw&hrendg¢dea Botricbas
vorsuuhaweiue_durohznfuhrqn.fHi@rbu; tellt. LUXler-Lukanig ait,. dege die
Inaktivierung der Messen 3n -2 ¢ 7 8k o m @ n': haupteliohlich auf die-
hiam“durchgéfﬂhrteiAuﬂblnauns‘mit_ruinor Kohlenallure (Alkagiwlsche) su~
ritoksufittiren 1st5_pine“Tatsaoba}‘die ung ‘ven den Herren der Chemischen
Werke Lesener-Steinkohle bisher nooh nicht mitgeteilt wurdo, s dst - .
, eloht verstiindlich, daso e;pe;mii;xohlensuurevbgladogg_probra&p}gnngq&_
f@usseﬁun‘dor‘Lnttgbgi weltom aloht-dle Aktivitus aufwelwt, wio o8 unsers
- 'Moassen. tun, iine golche Vorbehandlung der Maesen vor dom Auspacken ist
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“bol.ung nicht mliglich, du im Gogemsatz' wu don crderen Verken uns wedes
elne Schutzgssanluge noch diu‘xohlonsuurs‘unherér.Alkazldwasbhg in nur
afnkhornd ausyeichendem Lagge sur Verfugung stebt, In Intoresse ddr Si-
cherhe}tfdoa~natridbee,mues*uber'varlangt,uerden, dées gerade flr diege
Arbeit'ein-pirkaames-5qhutgggs in genUgender Menge vorhanden, ia%. .

Anfgrund‘den.geringen-Schwofelgehalteagiat.aieﬂAbsorpt;onjan der Grobe
_reinigungemnsse in Sohwarzhoide schwieriger durchzufithrenr, ¥an glaubte,
" durch -Erhbhung ‘dee Sauerstoffzehaltes.eine gilnatigere Aufnahme zu ‘ere

redchen, Dies hohqwﬁnuerstoffkugabe,-diuraucnfheute.nOch durchgefithrt

wird, hat'gber zur Folge, dacn dan- Gag mit. einem hohen. Sausratoffgohalt.
in dio Poinrginigung gelangt, Hier treten einnul starke Temperaturerhie
bungen’ innerhsldb der Reiniger tuf und gum andern onthilt dus Synthesegoe
-nach der Feinreingung imzer noch Suuerstoffgehulte, die um 01 %-herum

‘1iegen, S0lche Sauerstoffgehalie diirften sohon den: Syntheaekontakt sochii~

digen, wenn auch lelcht aussurechnen ls%y dass. die Hauptoouerstoffmenge:

duroh elne andere. jcaktion alsg dio‘Kobaleoxydation-im,Bynthéaeofen une
ochild1lich gemacht werden musse. Wirde ntikilich 0,1 % Sauverstoff im Synthee
scgas volletindig bed der Oxydation des raduziorton Hobalts verbraucht -

-werden, so mioste der gesamte Kobaltvorrat in wenigen Tagen in-Kobolte

-oxyd umgosetzt sein,

e

Naoh donUnterauchingen in . $ ¢ h W ar z b e i.d e warden 15.<'20 % des
org. Scbpefels in der Grobreinigung,aUs'deq‘Ganheraubgenqmmbn,nVér&hdéﬁ’
rungen dleser Schwefeleufnshme konnten bicher noch nicht fostgeetellt.
worden, Naochdem lch ven'den Pegbachtungen bel K r upp = Troibatola

wbrk‘und.vcn“den‘eigeneh“?ernudhen;aurfsohwefolaufnahmewln%dbrfG[bbr11@1-

gung tiitteilung gomncit hatte, wurde zugesogt, diese Schwefaloufnahme
auch in,Schwurzheide'inngrhqlb dor- Grobrein gung: genauer’ zu worfglgen, -

i W

Da .auch hisr ein etarker Versenleiss der Holzhorden ~hauptsichiich aiife
grund 1hrer“achwnchen}Buuart;‘featgpqtellt'wurde; Will‘mani‘ suche mit
elnor anderden Hordenart und swar-mit wsogenannteén: D¢ n e k o = Horden,
dag oirnd gelichte Bohlen (GWP. 38/39), maphem, - = .. = ' - i

Loer d1e Feinr&ihisung.Wurdq in den allgeneinen Beoprechungen nichts -
wegontliohes mitgetellt. Prof, S teinbrech ¢ r bostitigte die
krgebnincse unserer eigenen Verguche, die ‘beim Vorgleich von Lauta- und.- .
luxmauge die glinstigere Wirkeemkeit der auf Loautomacse-Basis hergestell-
ten Pelnrelnlgermasse ergaben, St. glaubt, dana; die grobkiérnige Xonsis-
'tenz'der'Lautamause'sioh‘gﬂnst;g sueWirkt, Obwohl gwigchen Sohwarsheide
und dém Loutawerk soit’ lingerer Zeit tver dle suswirkungen der’ Herstols
lungsbedingung der-Lautumagse auf ihre Aktivitit verhendelt wird, konne
ten bis jJotat noch keine Kldruhgen diecer frage orzielt werden, lleben
den in Judam'Werkiﬁqupndaron Auszﬁgﬁ%&ganvertahren dirfte der Houpte .
unterschied gwischen ' Lautae und darin beatchen, dace dae Luutawerk.
fast augsohlicsslich ungarische Bauxite verarbelta't, wihrend alg Luxmage

se die Abfallprodukte von franzbaischen Bauxiten in den ‘flandel kommens” -

Im Gogencats gu den bfgggg;gan‘mittellungon wurds mir bei der Pesichtiw
gung. dor Peinrcinigerniicse=-rFabrik besw, der Foinreinigung von den fir
‘diesen Betriebatolil versntortlichen Herrcn nitgetoilt, daos man geit
einigarﬂZéitikelna;hoohporueenmuansonﬂmahr=heretellt; sondern wieder zur
normalon Felureinigermasse=rabFikation’ titergogangon ist, ‘da auch hicrbei
dio mit hochportsen Maassen ergiaelten glinatigeron Reln] eergodnigoo,
.aleo vor allem bei niedriger Temperatur, erreicht werden kona en.LUm;&en
Assistenten, doy mirvdien-nittoilta,,nioht“bloazustellan. habe ich es
unterlapsgen, miqh'bei'der;Betriebaleitung;eingebender‘naqh-dem'Erroig v
digsor Vercuche zu erkundigen, s empfiohlt s ohy.- nnch einlger Zeit diese
Prage noob:einmal aufzuwerfen. =~ = o LT e
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;Die.sntternung~d6r'Kondeueate"auu dem*ﬂyntheuegau,wira;_wia schon an
anderer Stelle nltgetdlt, ‘nach dem Vorachlag der - Lurgi durchge-.
fibrt. dae Synthusegas wird 2leo in-die vorhandenen;AktivdKohlp~ﬁn1ngen
en Stelle deg Kredeluufgaces elngenctat wobel-en vor cllem als Kihlgag
‘die Kondensate un die.Ak;iv-ﬁoblo«abgibi;gver Unbou, der hauptsiichlich
in deererlegqu‘ggBancrer.chtungen becteht, 8011 im.Sommer 1944 heenw
det esedn. Eine 14 ige Erhthung der Kontektlebencdquer'dbok& die Amortie
sation dieser 'Baukosten, Killler-Tukenug glaubt eber, dic Lebensdaver dey
. Kontakto un 30 « 40 5 erhdhen 2u-knnén, Ve L n ghrtn e ¥ Gogegen
ervsrte$, vor allen sufgrand der bisher durobuef&@rten,Véreuchog eine.
noch etﬁrkere'nuswirkung QQr:KoﬁQeneatfrcihcit;,Hueb'neinor Yesinung kent
gor.nllemidie,Luufzait cer 1, Ztufe auf. 26% Tapge und mehr gebracht veye
L R L PR S . ST :
Da die intfornung des org...Sohwefels, selbet. boi den. angenblieklich S
npoh.vurhnndencn‘Kondonsatuchwierigkeiten,,kdine hoaondere.ﬁnhe.bcreipet

lat nicht daran gedacht Nnchruinipger aufsuatellen;. :

8‘ntheu‘:"g(”»‘ﬁ“ﬁjh' D

fn'ufngeﬁahaen EempreehungEn wurde vor allem der Einfluss von Kohlenstive

re und wasserdampf auf die Ungetzung in der 2, Synthesestufs behandelt,
Hierboi'konntcﬂaufgrund.VcniVaraucheu:vqn- Erépelin dentlich-~(

-gezelgt werden, wic grocn,die‘Eidflﬂsgshdinqbz;beidchuKomponentéhagut ‘

“dia,Umaeﬁzung:bezv.»Lebencﬁuuer der’ Kontukte sind. Diese Finflilgée wure
‘den zueret bet Kreislnufversuchen:unter'ggn‘ﬁormaldruok erkannt.. Ale aan
bel Turchfiihrun doa;Heggpkreiclaufoa,‘slqo;chnasﬁbacheidung dor . Reake .
tionsproduktte (01 und VaBser), beim Krololsufverhiiltnle von 1 :- 4 ef
starkes Abainkenwaer‘apez.‘Aucbeute schon nach wenigem alg 18111, md

: Synthepegesdurchoatz featotellte, gzloubte aun’ zuerst, dies auf-die Ane’
wegenhelt htherer Kohlenwnmzerstoffe zurtdek{iliren zu altagen, In Xleine .

- verpuchen konnte aber gezelgt werden, dasg nicht\die*Kohlenvesaarstqffe;
sendorn-der Vadserdampf bel gleichzeitig hohcnvcﬂzéoehalten-die(Kontakt—
ech&digung.véruraaeht.-Aln*nun bei(d;eaen'quialﬂusareuopen'un'stelle'~

.. des Heisskreinlnurea,ein,xéltkraielauf durahgeruhrt'whrde;'&;-h;'xohleng‘

- uaggerstoffe und Reaktionewdseer wurden durch tihlung dég Kreialugtgnaea

- weltgehendat entfernt;;kopnten’n;obt nur die Umsatzorgebrilose bei normae -
lem Hetrieb erreicht, gondern diege nooh ilbertroffen werden, Bei.digeam
‘Bogenennten Kaltkreielnuthwurde;hach Durohaagz;VQn-ﬁbe:_2gsﬁmill.ﬁm y
Synthegogus nooh #ber 100 g/m3 HG.‘epos,-Aug eutqyerraichc,¢wahrend‘bei
normalem_netxieb—diese-Agsbéute schon bel 2,6 4411, m3vuntergbhr1ttqn g

-vurde., Der unginetige. “influse des Wageerdampfes in Verbindung mit hohen
Eohlénsturegehulten zelgt slch auch in den.liltokgnng des Beduktionawertma
der .im eraten Irittel. der xohtaktachioht\bei dlesen Kreislauserauchen.u,
-8leo bls in 1 m Tiefe,: inm Durohsonitt ‘bis tiber die-HElfte saines Anfang=
wertes surilok ging, .Bei Verauchen‘mit;Wusuordampf allein,'wgyei big zu
400 § Yasgerdampf/m3 dem. S nthedegas zugesotat wurden, konnte an Ofen 2%

geselgt werden, dass etwa (ber To g Ha0/m3 die Konvertierung doutlioh

. hervortritt und mis Erhthung des Waaaergehaltqa»etarkaaunimmt, Auchvhierb

wurde nur von V.éingHd v ton o.r gogebsn, ‘Er nigm in. den Kontukte:
~ korn eine Temperntur .von 4500 und - hthey an,. sodags die Kohlenshure, wie

im Kleinversuoh und durch Gleiohgawiehtnboreohnung erwicgen, sioch mif .
.- Waaserstoff zu YKothan und. yasserdempf umsetst, ¥, L. fittes diese Theorie -
“nooh mehy cxgorimqntell=unterbaut,worden. numal‘Temporaturen‘ig»Kon;aktg
" korn von' 450 und’ mebr nach den Mewsungen und vor allem bei den in (1= °
phane‘dnrohgefUhrton;Synthaaevernuahnntkaum mﬁglluhgaqintdﬁrftqn.':“;-fw;
~-Anhand eines re;bhhpltigan‘Zanlggmatpnialh'szde!fgrnorhinygézqigt.»dual

bai‘den'Aanhrverauohen_1n‘darfzwoitan.ﬂtufe“dieamit=baaonpererjsqrgﬁ"i
gs&%ghag;ghpur‘hgg;Qhrt‘wurgeq.‘diqse-cozlago-namp:gppgd;ggns klgr Hervore

| R e
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Da der KohlensHuregehalt des‘synthgaegasen I und dos S{nthcsegaeea'zl .
An solwarzhoids in keiner Wedce zu verringern ist, will man die zweite
-aohlidigende Komponente - den Wasserdempf - weltgehendst entfernen,  Dieg
wird suerst im Syntheeesas II versucht, w0 durch Verbesserung .der Kthlun,
in Rondensation und AktiveXKohle eing Lrnledrigung des Wagserdampfgohnle
tes - miglich igt, zumnl auch in Sohwirzhelde 1 der Schlusskithler nach der
AktiveXohle sich ebenfalls als mu klein ermiecen hatte:, In Sohwarzheie
‘de I hat.man_achon‘einen Eineg:itskﬂhler aufgeatellt und iat 2, Zt, Gae~
mit‘hcsohaftigt.'dgn nachgeso lteton_indirektcnvthluﬂnkﬂhlé:. der duroh
forroaion in seineq tirkungsgrad otark eingeschrtinkt io¢ durch einen
neuen zu ersatzen., In Schwarsholde. 11 ‘wird dio.Fertigateilung der Dampfe
atrnhlkaltoanlason,ebenfalls'oino Varbesgerung dey Elhlerwirkung mit .
udeh bringen,  Zine prinzipielle Verbesserung eriartet man aber erst von

derilnbgtriabnuhma.doa'Synthaeegaakreialnufou. dda ‘dem!t dle bel der
Trocknung nnfallenden fiapgermengen nicht aehr -dom Synthesegas II- belgoe-
misoht werden, das einen ohlensiuregehalt'von 35 < ung aehr begitet, -
sondern dedl kohlensiurearmen Synthesegas I, Hier glaubt man aufgrund der
‘Erfahringen bel andercn Werkeny: dase glch .die Frhthung des Wacserdampf=
gehnltes nioht go schiidigend augwirkt, = =~ - L

. Begonders darauf hingeWibaen-wuido, dass boi dcn”chemiaohen‘Werkénl.
Esasner=gteinkohla, wo,biaher)ebenfalle‘Kuhlsohwierigkeitéhnnoh der
“Aktive-iohle bestanden, das Gynthesegas II nur einen KohlensHurégehals -
~von B = 10 %4, ¥, aufwelst und. dass bel diesen geringen Gohalten keum
.eino'$bh&digung zu erwdrten is¢,. o o -
Allgemein konnte die angicht bestiitigt werden, dans, Jo hther dor Kohe -
. lensiluregehalt im Synthcacgan I bei.den einzoinen verken iat, desto
-grpgeer,niuq,dieﬁBthierigkeitgn. einmal einon .uten Uusatz smu orreichon
aunﬁ*zum’andqxn[aleichzeitig:eine:gunatiga-ﬂbrflusnigung gu’ erhalten, Ein
;Kurvenbild; auf dem fir aldgtliche Verke die spez,-Ausbeute in Abhingige
‘kelt vom”KohlonauuresehultAaufgetregen var, zedgt, dass hierbel diege
Abhingigkeit einen gradlinien Verlauf nimmt, Hur die Verte yon B ra e’
b a g fallen beraus,: Ob allein dag abweichende Ofenslter daren schuld
--48%, kann nlcht gesagt werden,: S R

liver die Verspehafzqr‘ﬁ%miﬁtiung_erfgﬂnétiéhfgg_ﬂntohéﬁftdilﬂﬁg wird

Dre Wedingldrtner ainen besendersn Bericht uns sukommen lage
‘eene D S : SO e e T
b . F oo [ . o L i . X

. Zur Bekdmpfung der Korrosivnen in denlEndgaalditunséﬁ vwird 2., 2¢. in

Sohwarzheide II dle indgesleitung. I bis zur halben Hbhe susgemauert. =

- Uber die Erfolge der Kontaktwlederbelebung durch Extraktion und Hydrige
‘rung iast nichts neues zu berichten, Die Hydrierung wird all cmell vop
der 2, Extraktion ab durchgefihrt, Wihrend fruber ein Extraktionsmltiel
in Sledegrenzen von 140w 1700 bel einer Ofentempsratur von 1409 ‘e-b
wandt wurde, komnt jetet oin golohes in don Sicdegrenzen von 170 « 299
bei einer Ofentemperstur von 1509 gur Anwendung, ohne dasa;nhoz.hiore'_
durch irgondwelche Ve:besaerungen‘o:aiclt,wurden.",'” BRI e

VN ' e T PP S
In letzter Zoit tratan‘SohwteriakuitanthIMgEntleexen‘durch Krustonbile
dung 1n den obercn Kontaktgohichten auf, ‘Eine Erkldrung hierfur ist noch

I agnthoébbetriab‘u}nd‘;n%dbn Dumpfledtungen ule Dichtungsmatorial
Pappdichtungen mit zrro;gbeinsefuhrta-Bin-Voranchg dle Ofendeckel mit
Paplerochnur abiudichten, 1gt.mieslungen. Z. %%, worden Versuche nit
‘Bunagohnur, die im Work gelbat vulkanisiert wird, durchgefithrt, ...

\ - SR e e e T
:Die Wirmeisolation der.Ofendeckel iet in Sohwarzhoide II weitous ginsti~
1B4F &8dAnk, a1’ bel una. Diqilaolntionshlonha‘u;pq‘vgrstﬂrktiuusgofuhrt‘”

-6 -
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~und reichan itber den Declelfiahach hinweg. Die gense :liolation igt abe
;hobhag;‘zerﬂaq”ylanaehAnn;er'dem‘sleqp‘2rz£bleibendn.zuiqphnnraum‘w&rd
;fw;t”gatrptzgn tusgelegb, 0 e oo 0 S 4

Jw

f ktiv-Hoble-Anlﬁ'6nfundrzondenaation:y,wﬁay e e
'Eia?sbbbn-Obﬁnkerwuhntén‘Kﬁhlichﬂicrigkaitenﬂiu‘ﬂb: Aktiveichle’ fibre
?cen'dgzungaoe,in-beiden'AnlaguhLdie1Hoh1bmporaturahnlhfobep_in‘ddm Ade
-oorber bol Anfang der Beladung 400 botrigt und ‘dann an dicner Stello °
‘wiihrend der Boladung- ohne Beladungospitze. auf 600. anateigt. Otwohl die
Kihlgaatemperatur 18 - 200 betrigt und obuwohl die- 7ihlgasmenge’ dureh -

- Verstlrkung der Nojore der £relslaufgeblise so erhtht wurde, dass-jeo

. Tonné Xohle 1g9co m Ruhlgna/h'zur'verfugung»atuhon.;aind immer nooh
Sehwierigieiton cufgrund des hohen. Feuchtighkeltggehaltes™deg Kihlgases

- vorhandeh,: Yie bimpfung und Trockmung muss bai sohr. hohen Tempersturen
duieg%éfuhrt werdoq,~sodasa uuch diec erh¥hte iUhlgasmenge :nicht augs

reichts | ‘ N T

‘Tag schnolle Anstolgen der Kohlefeuchtigieit bei Verwondi 3 von feuch=
tem Dampf bul der susddapfung wurde ebenfalls durch Beobachtungen im.
- Botriedb bel Sohwarvheide bestdtigg, wWelet dor ‘2,5 atl=-Dampf cine Teme
peratur’ ven. 1250 suf, so wurdon Vassergehalte von tibar 20 % und bel. -
- alnef Temperatur von 130 - 140% solehe von iiber 1o & in dexr iohle fests
gegtellt. Nach diesen Lrgebnissen muss man dnmahmen, dase auch béi uns
- dle pldtzlich.auftretsnden hohen %Fessergehnlte in dor jKtiv=Hohle auf
_unginatige -DampLfoedingungen surlickzufilliren sind, .86dass der Botried-
: gegen -die dedurch entstehenden Gasolveriuste nichts unternchmen kann, "

Da dle-Aluminiumleitung:n dep Saverwacserkreioleufes atarke Korrasions=
‘gehiidsn gufwelsen, wurde einmal versucht duro Eloxierung die Aluminie-:
-unleitung widerstandefihiger &y machen, Dieger Versuch int absolut no-
gativ.verlaufen, Daw eloxlerte Rohrstllck-zeizte naoh urzew Zoit walt:
gtiirkere’ Anfressungen. sls ein-unbehandeltea Acuas Aluniniumrohr. Ferner
‘wurde -5iluiinmaterisl eingosetet, das gich blster gul bowlhrt -hat. Lade
-lich hat man in Sohwarzhalde II'auch'gruaaere-etrockon-stqinzausrohrﬂ.
~versuoht, dle en gesohliffenen Fllichen mit Eisenkupplung éntereinander
verbundsn gind, - - T > " ' : o R

él;ﬁamnine Frdgon: . - : e PR L
.such: die Herren im Betrieb weisen lmmer wiedér darauf hin, dags von
“wogentlichem Einfluse suf dio- apez, iusbeute nicht nur dle Gasqualitis,
-aondern vox¥ ailem die Konstanz aller Betriebabedingumgen (Dampfmenge, .
“und =Druek, eloktrische Energie, dpelgewasser. u. #.) ist. MillopyeIukae
nus betont besonders, dass in Sohwarzheide die Botrieboleitung und die
Gefolgschalt durch dis dauerad durchzufiihrenden Ubsrholungs- und Ine
glandhaltungsarbeiten von der Beobaohtung dea algentliohen Synthescbe=.
triebes. abgohalten wird, ir wolst auch hierbei auf.dic Chemlschen Verke
- ksgener=5teinkohle hin, bei.denen solche zusidtzlichon Arbolten, viele
leloht aufgrundder Plapung und der Art der Baudurchfibrung, boi wei-
o tem niontwinmﬂerNZahl_ﬁoikcmmenﬂwia-aie-inLSQhwaraheide.und‘agoh ha1 s
. ung auftreten, Direktor K o 1l a r. ging auf die Kobaltoituation ein-
" und wies besondera suf die in Sohwarsheide schon frihzeoitig durchge~ .

_ fubrten Unterauohungen hin, die sehr schneil die Unlauf~ und Pabrikae

.- tiongverluste auf ein tragbares Mass guriokschraubten,

: N o e BT BT IR
. 'br. W agner stellte vor allem die Einsatzboreltsohaft der ganzen.
Gefolguchaft und. ingbesondére die dor einzelnen Betrisbploiter horaus,.
v wodurch besonders in den:letzten Juhren houptolichlioh die glinatigen .
Betriebsergebnicae ¢rroicht woxden koanten. Bosonders wurde hier Dipls
.1 Ing. BUller-Lukunus und Ore Kl e .§ n. ervihnt, deren Arbeltserfolg

durch dle Prokurserteilung bewusst hervorgehoben wurde. .



Ire Woagner atellt fost, duss dlo gute urztilohe Bot¥otringin
i-Eohworzheide sich Uusserst ginetig evf die Leistungen der.eingelw
- men Gfm, ausgewirkt haben, Verglichen mit den enderen-.B.r-a.b a g
Verkon sind die Xrankheitsfiille und dumit die Feierachichten jiubares
" gering, Zur weiteron. Vaerbosserung dieser. Flrsorge gollen 1 frangte -
. gkphor. Argt und ein frangtolwchor Zahnarzt eingestellt’ warden,: da
“dautsohe Arzte nicht cehr zur. Verfigung. stehen, Es wire winschense
wert, dugs uuoh bel wng diese jrt der Betreuung besonders berilcke .
~-siohtigt wirde, rumal die.Feierschichton sowohl der.eigenen als. .
“suoh dor frendlindischen Gfm, bedeutend hdhor.zind ale in undéren
cSynthesewerken,: = .ot L0 o T e e
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dber die Besprechung mit " Brabag.
o Durd:drudc an _
agomann .

. T Botriehakdnf'ron)
chwuzheido 5 a,,, " 18.’9.’-!‘."'13)142'

A____."We“"d' - die. Herren
,_Dr.wngne
‘Dr.Kolmer i
Dr.weingurtner
I.nﬁller-Lucanua
v*Dr.Piator ' SR
-Meyer .- -
gseebncher

Brabng"

'“Dr.?eisst

5 ROH -',Ze/dleﬂ ,E/Bgs bat'di'r_u;id ..-"1_0".'_1(21
. DraSohuts ~RCH . :

Behﬁﬁ

Hauptzweck dea BesucheBEqu eine llgemeine Orientierung ﬁber Frngenf

.des". Synthesebetriebs, wobei beson ler eingahend besprochen ‘werden .
sollten:

Schwnrzheide aurgrund der Leiatungestoigerung_innerhalb der Gaser~""
‘'zeugung- gelungen 1s%, in den letzten -drei-Monsten die Produktion . .
*nn*rlusaigen Primirprodukten von' rd. 12000 auf 15 000, t ‘su: ayeigern.

ro gende,aua ‘den’ Mona hittelwerte entnommenen Zahlen: heigen diese
. d ¥

ujdéséiVNntgvn

g der ‘Gaserzeugung rd Vhaupta&ohlich durdh;, Spnltung'“
+von.Res’ in den’ Koppgrsggggregaten} rreicht. VYon'etwa 50 :000: m/h
Reutgae W 'den 205000 'm7/h" diegen: Zweck, ugefﬁhrt. Nihere: Angabe ;o
=uber de:ﬁ8paltungsefrekt__6nnen noch nicht gemqoht werden. Dn be»n
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-dieser Restgasumsetzung ein .erhohter Kohlenstoffverbrauch fur die Ump-
- Wandlung der KohlensHure eintritt, reicht der Schwefelkokganfall nioht
mehr zum vollen Betrieb,der;Schwéohgaaerzeugunginud. Mir diese Anlage
.wird zur Zeit'Oberechlesiachervsteinkohlenkoks eingesetzt -in einer Menge
-vyon ¢as 400 tato zu einem Preis von ca.: 30,-- RM/%, L e
Wegner griff die Frage auf, inwieweit{ ein erhthter Gameinsatz in die
Synthese ohne -zusitzliche Aufstellung ‘von Ufen zu vertreten ist. Un- :
. Bererseits -wird darouf hingewiesen, dass vor;allem der Gaapreis hier-
in Betracht gezogen werden muss -und ddges das Absinken der speg, Aus-
beute bezw. der Verfliissigung bei einer hSheren Belastung sich nicht ao
‘gtark auswirkt, da daa. Gegambaugbringen der Anlage erst bei atarker
_Erhthung der Ofenbelastung absinkt, Bei einer Belastungssteigerung, =
die aioh¢in.ertraglichen-crenzen_hu‘ y tritt eine nicht unwesentliche
Erhthung des’ Gesamtauabringens suf, Die wirtschaftliohe Seite dieser:
-Frage-dlrfte sber _bel jedem Werk verachieden sein, sodaB sie in Jo=
dem Fall erneut zu priifen ist, =~ - - - R LT
Uber den Zustand der Yergnsungsanlage wird folgendes mitgeteilt:; =~ =
Die Didier-Anlage lhuft nach einer -Generaliiberholung, bei der dis Bun-
‘keranlage umgebaut und die Kammern neu ausgemauert wurden, jetzt mit
72. von B0 vorhendenen Ksmmern und liefert rd. 30 000 m° Synthesegas/h.
Der Betrieb hat gezeigt, dass 'die Vergasungskanmern alle gwei Jahre .
!eu,gusgemauert‘werden,mussen. Zwischenduroh'werden die Kammern mit ‘
euerfeatém‘Materialfin‘heiBem'Zustqnd ausgespritet, um-sie vor frith-.
Zeitigem Zerfall zu schiitzen. Eine 10v%ige‘Leiatungesteigerupg R
dieser Anlage auf 33 000 m°/h steht noch zu erwarten. Uber den Betrieb
-der Koppers~Anlage ist nichts wedentliches mitzuteiler, - . L
In-diesem Zusammenhang 8ind Mitteilungen ilber die derzeitigen Gosprei-
‘8¢ interessant. Das Didier-Gns mu8 mit 2,8Pfg/m”? und das Koppers-Gas ..
‘mit 2,2 Pfg eingesetst werden, 80daB aich.einﬁDurchschnittapreia»von{”"
24 Pfg. ergibt. Diese Zahlen weichen !banntlich‘von deaen im Prithjahr 3
1940 mitgeteilten Zshlen von 3,0 Pfg/m” fir Didier-Gas und“1 8-1,9 PLg/m
_Bir Koppers-Gas ab. (Aktennotiz Alberts Nr.200 vom 15.4,1940f, ..

In Einzelbesprechungen mit den Sachbearbeitern wurden d1e oben ange-
oL . Lo PRI R

“fuhrten Pragen behandelt.. . -

I o . L . LT '.‘""”l‘j R . : . 3 .
1:) - Versuche zru Fdinreinigggg.x_ L e
Anlésslich der Erfahrungsausiauaschsitzung vom 17.4.1942 wurde die Lie~
ferung von hochporiésen Massen an Rpginprougsenjund,ch,rur»Laborvarf .
suche vereinbart. Wilirend die Probén der!RCH einen geringen Sodm=- - -
gehalt. von' 15 % aufwéisen, wurden” die-Versuche bei RheinpréeuBen mit 2
!iﬁe’i' ‘Magse mit 28 % Sodagehalt und 70 % Porositit duichgefiihrt, Uver
ie Ergebriisse: der Versuche bei RheinpreuBen ist noch nichts ‘be- . -
kannt, wihrend die Ergebnisse unserer Untersuchungen den Heirren von
Schwarzheide mitgetéilt wurden. Diead 8ind in dem Laboratoriumsbericht -
vom T.9.1942 niedergelegt, . - .~ ' . S
Die- Grofversuche in Schwarzheide wurden fortgesetzt, wobel aber die o
.Pahrwéise so gestaltet .wurde, dnss bei einem Durchbruch von:rd. 0,1 gr- .
organischem Schwefel die Masse ausser Betrieb genommen wurde. Hier-dura.
‘wurde ein'achnelle;‘Austausoh"deerasse‘notwendig;und mur Leuf' - o
“zedten von 100~150 Tagen erreicht. Das gute Reinigungsergebnia des: -
Aggregates konnte such nur dadurch erzielt werden, dnss gleighzeitig
beide’ Tiirme mit neuer Masse gefillt waren,. Bei diesen Versuchen trat -
‘deutlich der EinfluB des Kondensatgeh=ltes in dem Synthesegas auf die .
Peinreinigung zutege. Stieg der Kondensatgehalt ilber ein bqqtimmtqa‘f\.‘
‘MaB an; so trat.sofort eine Verschlechterung der Reinigungswirkung S
auf, Es wurde ebenfalls festgestellt, dnsa nls‘Anfangntemperatux_ent-;~“
. gegen fritheren Mitteilungen 140° eingehnlten werden muss. Mehrere '~ .-
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Versuche
erzislte Au
dexr eine Fiillun
gevingere Beladung zeigt.
Temperatur gefahren. Die

" Aufladung der

) érga en-Feﬁiaqﬁlﬁge. Die-bei diéaenﬁrnhrwéiaa

_ Masse aschwankt zwiachen 1,5 und 2 % im 1. Turnm,
g von 38 t aufweist, wihrend der ) {
Beide Tilrme werden mit mtglichst gleicher
Kosten dieser. Art von Feinreinigung werden. -

2. T™arm eine weit

--¥on- der Betriebsfilhrung trotz des hohen Masaeginsatzes aufgrund des

" nledrigen Schwefelgehnlt
Unsererseits werde
-Peinreinigermassen
“eine ginstigare -
niedrigen Temper
Schwarzheide mit den.gleichen E
~t1t§tive Analyse der beider’ Aus

‘Fe,0.
a1%03
8,
.. 810
“Ca0”
)Hgo
MnO.
80y
‘B8

5.

aturen ergaben.,

es des\Gnsae fls unbedéutend‘angegebeqz
n dié Ergebnisse wvon Vergl _
auf Iux- und Lautamadse~-Bdsis bekannt gegeben, "die"
Feinreinigungaw;gkung‘den~Lautamasae,vor'allam'bai '
Ahnliche Versuche wurden auch in
rgebndssen durohgefilhrt, Da die

ichsversuchen. zwlachen

gangsmhterialien'mit;folgenden’v rten

" lautamasse .

. oo Luxmesse ...
.-:(A'pal."ygg‘"‘afﬂgufm.verke) . (Analyég_gu?'%'_:’;:;heide),
11=124. . S 9%
34 % 1544-%.
AT=8 . % 595 %
45 %" 4,6 %
879'.% : 543 %.
12 % St
as e
0,3-0;8% 0,9 %

: T T R TR ML I e DR S
‘keine. wegentliclien qnterséhiede,in1der]Zpsammenstellung-der Magsen-er-
.8ibt, muB d4¢ verschiedene Verhnlten der hieraus gewonnenen Feinrei- -
. nigermassen auf Verschiedenheiten in der Struktur der Ma sen und der -
‘Reaktionaféhiskeit,ihrer-Bgatgndteile4zu;uqkzufuhren.gei . Eingehen-
. derg. Untersuchungen hieriiber wurden noch- nicht angestellt, = -

-Perner wurden in

jschwﬁfzhefde<Verauché-mitfentalkalisieptqn.?einrei¥f

nigermassern durchgefiihrt, wobei gunstige Reinigungsergebnisse erzielt
wurden. Da man aber trowdem den Eindsuck het, dass der Soda eine ' -

‘wesentliche Rolle Meim:Reinigungap

rozeB zuzuschreiben ist, und da- ..

- man:die sehr hohe Porteitit der entalkalisierten Massen susnutzen will,

- werdeh Versuche mit verformter Lautemnsése, in deren Zwischenraum pul-wmrimk
verisiertes Natriumkarbonat eingestreut MEx wird, begonnen. Zum Einsatg . -
gelangt eine in Wiirstchenform gebrachte Lautamnase-mit 78-82 % Portsitit,

‘der; 10=20. # Soda zugemischt sind.

)JFerner wurde mitgeteilt, dass Versuche mit einer ‘mit feingereinigtem -

'Sygas vorbehandelten bezw, reduz
bei Temperaturen von 150 und:200

Betrieb der Grobreinigung.

2,)

oEwATzhs1d6 wird mit sohe”

.In"Schwarzheide  wird m

ﬁerten’Feinreinigungsmnase selbst’. -

zu Kohlenstoffabsoheidungen filhrten.
T v

“sohr hohom ‘Seueratoffgehalt wewohl die Grob-

wie die Peinreinigung betrieben. Dieser betriigt in der Grodreinigung.

‘sodase: vor-der Peinreinigung 0,3-0,35 %

Sauerstoff im Gas vor- .

‘handen s8ind. Man glaubt diese hohe 3auerstoffmenge aufgrund der Anwe-
“genheit der:Kondensate 'zu ‘benBtigen. - . R PR
‘Weinglirtner hat Vergleiche swischen ROH,_Krupphmreghéto:twe:k,nnd,dqn
Brahag-Werken Buhlen,'MqueburgaZ&it@“und¢Sohwapzhefjendurthefﬂhrt e
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una dabei Testgestellt, dnas der Sauerstolfverbrauch und = :bedarf -
‘bei derLRcH.und~demrTréibst6ffwerk Krupp dem. zur H~8-0xydation theo--
retisch benbtigten‘Vprbrauoh'éntspricht. Wilirend>dia-Werke Bohlen,
Zeitz und Magdeburg, die~Winkler-qusérgés,vqrreinigen;_einen“Ver-»v
brauch von 1,4, 1"haben, ist filr dag Sygas Schwarzheide dieser Be-’
darf 3;10':1.-Dieser;hohg SQueratoffverbrnuch wird auf die Anwesen.
heit von Kondensaten imgGaajzurﬂckgefﬁhrt;'Weingurtner glaubt, dnss
znr-oxydation-q1ese::Harzbildner qin;zuqatzliqhgr=Snuqratpffbedarf«
eiqtritt;.der‘quch;in der Peinreinigung festgeatellt werden kann, -

3+) Zwischenbelebung der Kontakte, ' - T T
Unsererseita wird mﬁtgefqii?, dags wir durch die Undichtigkeit an den
Normaldruckbfen ung gezwungen gessheén hnben, von der Extrafion als
‘Zwischenbelebungsnittel bis sur Instandsetsung der Ofen}abzugehqn und
fir diese Zeit wieder die Hydrierung: einsufiihren, Wir_:haben An zwei-
analytisch (TieftemperhturA'31edennhlysen) bqedndera.ubprwaohton'Ofcn
,festgestellt, dans 'die allgemeine Temperaturlage gegeniiber der Ex.-
traktion ilber eine lingere Zeit nach der Zwischenbelebung niedriger
wird, womit ein Verbesaerung.dqr'Verflusaigung_verbunden ist, Die - -
Auswirkung dieser Masgnahme auf die.GeSqmtan;ﬁge“iat_bei‘una nicht

wieder aufgenommen wurde und sndererseits. die Normaldruckanlsge durch
Husgere Einfliisae wie 2.B. hiiufige strbmnuefﬁlleﬂuﬁ¢/durch die Kombi-
‘nation mit der Mitteldruckanlqge,in'1hrem1Betriebsergebnis ungiinetig .
.beeinflusst wird. S S T - W
Weiterhin unterrichteten wir die,Brabng Uver dle Art und Weise und die
Ergebnisse der Zwischenbelebun .bel den chemischen Werken. Essener.. = -

‘Steinkohle. (Aktennotiz Peisst/Schuff vom 15.9.1942) . .In diesem-Zusam- -

manhqng.wa;hes”gléichzeitig,érforderliqh, die dort seit zwei Monnten "

in Betriev Yefindliche Vorreinigung des.Synthesegases mittels Aktiv= .
kohlegzu,behandqln,-woranf'wir noch gesondert zurickkommen werden, -

Brabag teilt ihrerseits mit, dege seit etwad einem Jahr im Grossbetrieb

~Extraktion und qurierung;dernrt<miﬁeinander.verglichenfwerden,“daas S

im 1, Ausbau (St. I, Bau.15) extrahiert und hydriert, im II. Ausbau

(Bau 115) nur extrahiert wirde. Die Durchfithrung im einzelnen gestal-

tet sichfdabeigso,ﬁdasq;diebbeiden_eratenwZwiachenbelebungbn,gurqalq;vfi

*Extraktion) die nidchgten durch Kombination von Extrdktion und Hydrie- .

rung durchgefiihrt wurden. Insgesamt werden. etws 6 Zwischenbelebungen un

7

"eine(sbhluaaextrnktionﬂdurdﬁggfﬁhrt.‘Dié'Zeitabstﬁqde der-einzelnen: :.
Regenerierungen richten sich nach der Menge des.eingésetzten-ldenl-_
gaaes,fdie‘bis“zurfergjeg<Regenerierung.QSQ 000-und—fir die folgenden
‘5507000, 900 000, J32 Mill und 1,5 Mi1l. -Km Idenlgas ausmacht,.  Von
.dieser Art ngenerierungiwird'2/3'allerustuf0~1 vorhandenen Ufen - -
‘?erfaeat,‘gie hiermit'arreichtp.Senkung‘derﬂrbmpgrgtur, die gahlen- . -
-mABlg 2.3 ‘ausmacht, ‘hat sich in der Erhéhung deagGatachhnteila im

. Kondensatsl ausgewirkt. Es wurde durch Feindestillation:des Konden~ .
.8atle im Bau 15 der Anteil der'C,, und hSherer Kohlenwaaaerntoxggjr
mit 18,95 % gogen 13,35 % im Konddfsattl des Bau 115 foatgestelly,.
Diss bedeutet eine nicht unerhebliche steigerung'dequgeutoihO'vgrt-

“vqllﬁn.eatgohnnteila,v' S e AT R
Das stabile Gesnmtpg:dukt~der BeidenﬁAn;ggen_zeigt;boiMdieser Pahr-

p TR R i

.welse folgende Zus enstellungs . ‘
Cx- 11,8 % Caa - 9,0 %
Ce. 11,1 % '5012412:. 904 %

8 : p Wadn =18 3,9,‘

“5—  nef
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6 H, Behandlung wird mit 700 m“/h ilber & Stunden durchgefunrt.
© (93 %?Hg, 0,03-0,04 % CO, 0,0 %:CO,, rd. 4 % .CH,,. Reat"ns) .
Nach def Hydrierung ist der Methanfehalt ‘von 4 duf 6% sgstiégenf",.
Gamit: ist-ger Wasseratoffgehnlt auf 87 % gefdllen, Dieser Wasserstoff -
-wird dem Endgas-I'in Bau 15 zugesetzt, - - B
Zur Extraktion .sowohl als Zwigchen ‘belebung wie alg Schlussextraktion
‘werden 10-15 t:U1 zur Anwendung gebracht, also wesentlich weniger als
~bei uns-und such bei den’ Chemischen Werken Essener Steinkohle, S
Der Praffingehalt der: ausgebraucken Kontakte liegt bei rd. 4 %. -
Doch hofft man diesen Wert noch verbeasern zu kbnren. T

-Ausser dem sblaufenden 01 wird such dag bei der Trobkhung snfallende
01 gesondert. abgeschieden und dem.in einer - Blasen destillation re-
destillierten Ablaufil zugesetzt. Damit wird. sine Entlastung deér -

. Destillationsanlage erreicht, Zurzeit wird der von der Katorfabrik.

" aus der Reduktion anfallende Wasseérstoff ‘benutzt, von dem aber mur. -
eine begrenzie Menge gur Verfiigung steht. Durch zusdtzliche ﬂ’nb'etrie_bnahm'
einer vorhandenen H,-Anlage ist man jetzt dazu iibergegangen, auch im
II. Ausbau die Zwisbhenbelebung in ‘gleicher Weise durchszufilhren .~
wie im I,  Ausbau. In der II. Stufe wird keinerlei Zwischenbelebung
.vorgenommen. Inagesamt wiurden bisher pro Monat eitws 400 Extraktionen
durchgefithrt. . =~ Do B o S R
Joie bisherige Destillationseinrichtung zur Wiedsrgewinnung des Ex- -
traktionsiles als Blasendestillation wer nur ein Provisorium. In - .-

EKilrge wird an ihrer 3telle eine Vaouumdestillstion in Betrieb genom- -
.men.-Bisher wurde eing Art Schwerbenzin in der giedelage 140-180 7
“sur-Extraktion benutzi., Nach Pertigstellung der Vacuumdestillation .~
-80l11 ein Diesedl. als Extroktionsmittel genommen werden, dm.man = =
der.Ansicht ist, deess domit eine bessere Hersuslosiung des Parsffins
aus dem Kontakt erzielt wird. Der Riickstond »us der. Blasendestillation
wird einer Filfration unterworfen und dabei .geringe Kontoktmengen .
gefunden. Eine’ Siuberung der Presse istietws alle zwei Wochen erfor-
derlich. In diesem Zusammenhang 8oll néch darauf hingewiesen werden, - -
dass Schwarzheide vor vier Jahren die Filtration des gesamten. Kon-
taktyles ernsthrf£t in Erwsgung gezogen hot, da die im {1 befindlichen
EKontaktmengen in der Nacliverarbeitung Schwirigkeiten bereiteten.

"Bs ‘wurde-‘aber erksnnt, dnss dieae Kontaktmengen proaktisch-allein. -
qus dem beim Fillen der {fen durch die Siebe gefallenen Kontskt her-
stammten. Seit ‘die Abdichtung d%r,siebe'sprgfaltfg,kontrolliert'undv
-die Trige nach dem PFiilléen von Kontektresten befreit werden, haben die
Reklamqtibnénfﬁber!unbrauehPQre 0le. sufgehvrt, sodass die Durchfiirung -
piner Filtration im Groesen’sich als nicht erforderlich erwiesen hat., .

‘44) ‘Akkord~ wnd Prémiensyetem. - .- - - oo
- Nachdem Dr. Wagner in. der' Besprechung:darauf hingewiegen hat, dass
ber das Akkordsystem zwel grundversthiedene Meinungen bei der Brabag
'bestehen, wurde vereinbart, dass: die Exponenten dieser Richtungen . ',
uns in Anwesenheit. eines erfahreren Betrlebsobmennes, des Herrn Dr.
Milller-Lucanus,: ihre Ansichten iber das Akkordegystem vortragen mmrdmm . .
‘s0llen. Herr Dr. Wagner begriisaté diede Aussprache besonders deshalb, weil
ie "RCH vor kursem die Brabag tber ‘den positiven Erfolg: der-Durche - - .
filirang des Akkordwegens bei der ROH brisflich unterrichtet hat,
Herr Dr. Pistor wurde zuerst gehtrt. Er fihrte sus, dess sich el .~
Einfithrung des. Akkordwesens mencherlei Schwlierigkeiten' ergeben haben,
nach deren Uberwindung aber eine weeeniliche Einisperung sn Arbeits-.
kréften in manchen Betriebsteilen bis zu 30 § erzielt wurden. '
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Diese Einsparung fuhrte zu keiner verminderung der BelegschaZt, €rmbg-.
lichte mber.nach Pisters Aneicht die Bewiiltigung. dines um rd, 30 % - .
‘grisaeren Arbeitsvolumens. Dieses “rgebnis soll sich mit den ihm be- '
kannten;Mitteilungen_der<RcH'decken._Pisxor betont, dass die heutige -
Zeit’ fir die Einfiihrung deg Akkordsystems besonders ungiinstig. ist, da -«
insbesondere eine sorgfiltige Uberwachung der Arbeiten eine: grundlegende
Voraussetzung ist, die in 1.4Linie'uhter~dém,Perabnqlmqngeltzu‘lqiden, ‘
hat.'Zusnmmqnquaendgglqubt Pistor zum Ausdruck bringen zu milssen, .
dass:die Einfithrung des Akkordwesens verkappte Lohnsteigen ‘

sondern eing_Wghre'Leistungqq;pigerungvbei Schwarzheide daratellt.

Herr Dipl, Ing. Seebacher,  Betriebsleiter der Gaserzeugung, Vertreter
‘eines Betriebs, in dem ‘sich d~8 Akkordwesen besonders auawifkt,«stqht‘
diesem ablehnend.gegeniiber. Er verneint, dass in seinem Betried eine .
Leistungesteigerung 2u ‘'verzeichnen ist und filhrt vor.allem die auch
bei uns sich ergebenden Schwierigkeiten wie falache Kalkulation, Zeit-
“Uberschreitung mit Nachkalkulation und d-mit Unzufriedenheit der Ar< -
beiter, Bummeln der. Leute bei zu hoch angesetztem'AkkordyjunénchgeA
mésge Ausfilhrung der Arbeiten, sodage die gleiche Arbeit oft doppélt
-und mehrfach durshgefilhrt werden muss, mangelhafte ‘Sachkenntnis der:
-Kalkulatoren und snderes mehr an. Seebacher ist prinzipiell nicht gb-.
genelgt, ein Prémfensyster einzufithren, dochimﬁsste[dieeeg;dem Be-~
)triebqleitar selbst die Mbglichkeit geben, bestimmend mitzuwirken, :
Als Beispiel - er die Entleerung von Kokswaggons an.: Hierbei fithrt
-.der -‘Akkord abe¥‘#u einer Verztgerung -als zu einer Beschleunigung, :
wihrend frilher durch Einzelprimieén eine wegentliche Beschleunigung |
der Entlesrung erreicht wurde.: Wenig anspornend wirk s c¢h vor sllem
auch -die spéte Berechnung der Akkdrdeummen-aus,‘daxhie”bei.dio Leute.
_nicht mehr wissen, wofiir sie ihre Prémie bezehlt bekommen. ~ : T~ -

Unsererseits kann also nus’dieser Besprechung -festgestellt werden, - = *
dass von einem durohschlagenden. Erfolg des Akkordgystems bei der Brabeg
nicht geeprochen werden. kann, 90lange die ‘Mehrzahl der Betriebsleute
dem,AkkOrdweaen”skeptisch Odernablphgend”gegenﬁbervstehen, eine Er- .
-seheinung, wie wir aie such.bei uns. eststellen miissen. In einer an-. -
schliegsenden Unterr edung mit Herrn:Kolmor teilt dieser mit, dnss seit
-Einfuhrung des ‘AkKordwesens die Lohnsummen eine nicht mehr tragbare - -
Hohe erreicht haben. Herr Kolmar glaubt nicht, dass eihe wahre . .
Leiatungsateigerung'pu:ch Erhthung dea‘Arbeitsvolumena'qingetretenlist. 

'5.) Allgemeine Fregen, .~ -~ ..o oo gt e
Die Ofenenileerung bietet kaum melir Sohwierigkeiten, in einigen wenigen
)Fallen=wurden‘thlenstoffabscheidungen in den .oberen Kontnktschichten
beobnchtet, Diese Kohlengtoffabscheidungen fsanden aber keine . eindeu- . .
tige. Aufkliérung. Selbst die .im'Jahre 1936 bei der Inbetriebfinhme o

‘der ‘Anlage "beschitdigten Ofen Nr. 4, 16 usw. zeigen in" der Umsetzung .
‘gute Ergebnisse und bei.der Entleerung nur manchmal erhfhte Schwierig-
keiten,-die aber zu meistern sind. Pir die Entleerung. eines Ofens =
werden im Durchschnitt vom ‘Absetzen bis zum Aufheizen nech der Neu-- . .-

" fillung 140 Arbeitsetunden benstigt. Es gelingt mit 40 Menn durcheschnitt-

lich im Monat 70 Kontakte Zu entleeren, wobei diese Kolonne such gleich'

vzeitig“g;e.Endextraktion.durohfﬂhred'muqs.‘Die]Entleerungskolonne'er-‘

hélt einén Lohn von'77 P£fg, wozu- eine: Primie von maximal 30 Pfg hinzu- -
ko t;;ﬁbqratuhqen werden: von @er;Entlee:ungskolonnprniopt gemacht,

Bei' der Brabag ist mnn-éucn"duzufubergeggngén,'aﬁmtiiche Redlﬁikﬁeten,'
direkt.mit dem Ofén zu verschweissen, um hierdurch eine absolut dichte
.Abschiéﬂung“zu’é:gie%enp;,j_fl B S S UL

F—
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Ausch in Schwarzheide haben sich:die Schlusskilhler der A-K-Anlagen

vor allem nach der 1, Synthesestufe als zu klein erwiesen. Die Gagaus- -,
trittetemperatur liegt zwischen -40-60"4 Aus diesem Grunde wurde nach der
1. Stufe ein zweiter Schlusskiihler eingebaut; da man den schidigenden ™
Einfluss des-Wnsserdnmg:es_auf'die-GO+H2—Umset2ung in der 2. Stufe = . .
- deutlich erkannt hat. Do fernerhin such®die:gessamte Aktiv-Kohle-Anlage
‘ifir die restlose Gewinnung des Gesols nicht ausreichend ist, versucht
man durch mtglichat weitgehende Abkithlung des Endgeases in der Konden-
-8ation die.Wirkeamkeit der AKA zu erhdhen. Hierzu stellt man. zurzeit

in 8¢hwarzheide II ‘eine Dampfstrahlkiihlenlgge auf, in der der Sauer-
‘wagserkreislauf tiefer :gekiihlt wird, sodass die Endgas- bzw. AX-Be-
ladungetemperaturen gesenkt werden konnen. . R T
‘Gelggentiichrdqr Unterhaltung tiber die Vorreinigung des Synthesegnses
mit: Aktivkohle, wie sie nunmehr bei Esdener Steinkohle in Betrieb ist,
-"und die Ausswirkungen der Zwischenbelebung der Kontakte durch Extrsktion
‘und 'Hydrierung wurde von uns angefragty worum die Vorreinigung im
' Groseen bei der Brabag nicht eingefiibrt wird und die Auswirkung der .
‘Hydrierung auf’die Erhbhung des mittleren Lebenasnlters der Kontakte
‘nicht ausgenutzt wird. Aus wirtscheftlichen Uberlegungen heraus will
"man von'der Aufstellung einer Vorreinigung.vorerst noch abashen, Man
glaubt mit anderen Mitteln eine Erhbhung des Kontaktalters erreichen zu
kbnnen. Prinzipiell scoll heute im Krieg das mittlere Ofennlter nicht -

erhtht werden, um die 3roduktion§h6hempicht zu geféhrden, .-

Uber Koprosionsfragen wurdeé hdauptsiichlich mifgeteilt, dass in den -
"Schluaskihlern der AKA keine Korrosionen beobachtet wurden,dsgegen
" in den Restgesleitungen, 'die sich an die Schlusskiihler anschliefen. .’
" Diese.wurden mit Erfolg mit Inertol gegen Korrosionsangriffe geschiitzt.-
Die Ausmauerung der Endgasleitung zwischen der Synthese und den Kon-
densationsttirmen hat”sich gut bewshrt..Dad untere Drittel der Rohrlei-
‘tungehﬁ;st susgemnuert, wobei ein siurefester Ausgleitkitt verwendet
‘wurde. o ' - " o . . e S
"AbsclilieBend muss betont werden, dass die Werksleitung 'der Brabag -
- -den -von uns durchgefilhrten Ged=nkensustsusch besonders begrift, zu-
‘mal. éin reger Ged~nkensust~usch zwischen der Brabag und den snderen
* Werken schon lange besteht. Der in der Zwischenzeit erfolgte Besuch .
. ‘der Hefren Weingirtner und Miller-Iucanus hier in Holten bekréftigt-
diese von Wagner mehrm~ls zum Ausdruck gebrachte-Ansicht. - . "
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Ober die" Besprechung‘mlt. . .

' Durchdruck an:

Herrn Prof. Dr. Mertin ,
Herrn Direktor Alberts

‘Sohwarsheide .. 16.-18:42y 41" Herrn Dipl,-Ing. Neweling
T R o Berrn Dr. Schuff
Anwesend:. Bétrie'bskontrolle
Dr. vegner

0 N Steinbreoher

"Dr. Kaunert:

_Dipl.=Ing. Muller-Lucanua - )
Dr. Bruch : ‘Sohwarg-
Dr. Pranschke leide

. Dr, Schindler’ <
Dr. Krépplin* .

’ K éeicheni- .Datum: o
‘g‘{“}g}ggrfﬂ suhrbenzin) ~F/Hd, 29, Dez. 1941
s = ‘ - . ;

Betriﬂt

i aollten folgende deq Betrieb 1nteressierende Erggen bespro-
ohen werdon:‘ ' : ‘

1. Bilannfragon '

. 24) Allgem, - Synthesefragen
3.) Zustand der Aktiv-Kohle -
‘4,) Versiche in. der Feinreinigung

Se Allgemo asen

‘pie’ Fragen wurden wahrend meines Beauohea te: lweiae im grﬁBeren
'Kreise, teilweise nur- mit den einzelnen Sachbearbeitern durchgespro-
'chen. T w_“wg - : L

Folgendea kann uber diese Bespreohnng zusammenfaasend berichtet
‘ werden- ‘ o

1.) Bilanzfragen.
Die im Bericht Weingartner vom 15. August 1940 nﬂher geechildertt
‘ Bilanzierungsmethode. iber die auch in der Besprechung vom 7. Noven-
ber 1941, Aktennotiz Nr. 1172 eingehend gesprocheh wurde, wird auch
zur Zei# noch als Dekadebilanz durchgefﬁhrt. Diese Bilanz ergab nach
_den uns frﬂher vorgelegten Unterlagen fﬁr die ersten Stufen. und” fﬁr
die Geaamtanlage in“den meisten Fhllen nuy Abweichungen unter 1%, wen
man den Kohlenstoff-Umnatz iber die einzelnen Reaktionsptodukte bs-.
'reohnot und mit dem Kohlenetoff—Umlatz iiver dle Gaaanalyaen vergleioh
.- Gr8fere Ungenauigkeiten traten ‘nur ‘bei der: Bilanzierung der zweiten
fstufe auf, bei der die theren Kohlenwaaseratoffo im Synthesqgas II
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wie.leloht veratﬁndlioh, unbestimmte Faktoren in die Bereohnung oinp
'bringon. Von versohiedonen Seiten und auch von uns wurde darauf hin~
gewiemen, dafi die’ Genauigkeit der Bilang ansezweifelt werden- muB, da
die Gasmengenmessung und die Produktenmessnns die. hauptsachliohen ‘
Reohnungagrundlagen zu dieser Bilanniarnngmethoda bilden.und diese
'Meaaungen schon mit Fehlern von:~ M 24 behartet sind, Ferner wurde,
- dle MUglichkeit einer abaolut riohtigen Gaaprobenahme. vor allem wal
h:die 002 ~ierte. anbelangt. hezweifelt. Bel meinem Besuoh konute 1ok
b'festatellen. da8 ‘bei der Gaemengenmeeaumg und bei der Gaaprobqnahme
‘ deuernd die von ung. angefﬂhrten Sohwierigkeiten beatehan.
_ Dr. Bruch zeigte mir an Hand der MOnatebilanz novembar 1941, die
".einen Bilanzfehler von” uber 5 % aurweiat, daB in der Gaamensenmaa
der Fehler liegen muB.,~ LR "J,
Das Synthesegas wird 1n Sohwarzheide nach den Gaaerzeugunglasgre-
*‘gaten gum eratenmal gemeasan. Die Mesgung @ient nur. zur ﬂberwaohung
der einzelnen Gaserzaugungsanlagen. Die Hauptmeesung daa bynthoaoga-
ses erfolgt yor; den beiden Elektrofiltern von- sohwarzheide I und 1I,
. elso vor. Bau 13 und 113 1m ungereinigten Zuatand. Druck und Tempera-
tur dleser Gaee werden registrierend gemeaaen. woﬁei die Temperatur
-meaaung mit’ geeichten Thermometern uberwaoht wird. De Dichte: wird
aus den am Staurand gezogenen 24 Stdn Dauarprobah errechnet. Die Was
baerdampfauttigung wird der Temperatur entepreohend nit 100 w,eingev
setzt, Ir, Bruoh glaubt. daB nur im Waanordamptgehalt grUBere Abwel-
 ohungen auftreten kUnnen und. hierdurch fehlerhafte Malaungon vorgo-
'nomnpn warden. Den vom Laboratoriun durohgafﬂhrtan Fauohtigkeitnbe-
atimmungen wird von der Betriebakontrollo kein all nu groBeu Bamtrau
-en entgegengehraoht, da sohwankande Verte erhalten wurden. ‘
_ - le ningwéken wurden vor dem Linban geeloht und eina Naoheiohnun¢
. nur dann durohgefuhrt. ‘wenn an der Riohtigkeit der Measung gozweitbln
“wird. Eine periodiach durchgefuhrta nacheiohnung wird nicht vorgonumr
mon. dagegen werden die gur’ Produktenmeaaung benutzten Kblbenzlhlor
imonatlich einmal naohgeeig&, doob wurden hierbei von wenigen‘Auanahmu
abgesehen nur Pehier von unter 4% foatgaatallt. “ : o
Diohtoaohreibor wurden bei der Moeluns von Syntholp- End- ﬁnd :
‘Rentgasen noch nicht veruucht, wohl sind ainige Diohtoaohraibor
(1.Go=~Modell) -bel der Mouunng Yon Gaaol und Spaltgnn, also ln den
,fHaohverarhe1tung-botriebon 1 Gebrauoh, :
o {ber die Art der Gauprohenahme wnrde eowohl mit Herron de- Bo-
:-5000, 11, 41, 6foza2 .. RV

RRSE SR



Blalt 3‘ zur Aktennotlz vom. 29‘ Dezamber 1941

triehea wie des’ Lnboratorinml geaproohen. wobei tbutgestellt wurda.
daB zur . Zelt zwel . Arten von Gasproben parallel gozogen werdeu und :
EWar die allgedeiu Hivlichen Zﬁ stdn—aanerproben. .die nach Lntfernuna
Idex: !ohlensuure iber Knlilauge z& einer aehntagesprobe gesammelt wers
" den und gleichzeitig eine wokadenprobe die in einem beheizten 4 .qbm,
'Gaaometer uhur die zehn Tage unter beaondereg ‘Beachtung der gleiohr
‘mﬂBigen ?robenahma gezogen wird. Die mir vorgalegten Analyaenwerte
dieser beiden Proben zeigen aber vor-allem in 1hrem ooa-aehalt solche
‘~Abweichungen, ‘aaB es nicht varstﬁndlioh iat, wle aun dieceen Verten )
gut aufgehenda Bilanzen aufgebaut werden kbnnen. Folgende Abweichungenl

'wurden B.B. 1m 002~Gehalt des. Reetgases Ban 119 utufe I feetgeatellt°

»Datum RURIREY : 24 8tdn4Probe - Gasometergroba
204=30. 9.1941 12,3 Gewut  To,0b  Gew.s
100"20,10.19‘1 74'88 ' ": , '._ o 71 67 - -
}30.10.-10.11 1941 . T3 AT L 76,37 . "
10.-16.11 1941 O o 15,98 -v;-,'. T oS0 ™

~Da dieaer Unterschied inm coa—Gehalt ;_sich auch auf den Prozentgehalﬁ
der einzelnen mohlenwaeaeratoffe auswirkt, ist leicht ersichtlioh,
@aB gehr sohmankonde Werte fﬂr die Gesamt-Umsetzumg auf diasem Wege
rechnerisch ermittelt werden kﬂnnen.'

Meines Erachtens werden zur Angleichung der Bilanzen in qohwarn-
heide Yorrekturen vorgenommen, ‘dle den wert. dieaer Bilansmethode ne~-
'turgem&ﬂ staxk herabsetnen. Uhar dliese Frege muB it Dr. eingﬂrtner
nochnals gesproohen werden. RS Y i :

Da zup Zelt: aufgrund der- Beapreohung am 7. November 1941 1n Holten
bei nheinpreuﬂen verglelohaveruuohe BB den veraohiedenen Probenahme-d
methoden durchgefuhrt werden und- da die Jrgebniaae ebenfall- bis jetat
‘nooh’ nioht eindeutig sind und in Schwarzheide ebenfalls nooh Schwierig
keiten vorhanden 8ind, nuB ablange yon ‘der- allgemeinen rinfilhrung die-
. gér Bilanzierung-methode abgeqehen worden, bis auoh dieae Pehlerquel-

wlen beaeitigt aind. o .

. dle Dnrchfﬂhrung e¢iner stookanalyse gur Trennung der einzelnen
. Kohlenwaaaer.toffe habe iqh mir angeeehen und bin hierbei £u der Uber-
'neusung gokommen, das dieaa Analyaenart wohl Vorzﬂga in der Schnallig-
Keit ihrer purchfihrung, eber kein Vorteile in der Trennnohﬁrfo be-
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. aitat. ha whre trotzalladem su empfehlen, .elne stooaapyaratur aunh
bei uns aufzustellen, Von Dr,. Pranschko wurde mir die- Uberlaaauns y

" eines eingearbeiteten Laboranten und ‘elnes Glaablasere fﬁr den Auf=-
bau‘znd Inbetriebnahme dieser Apparatur zugesagt. Hierdurch allcin

“wiire iie y‘im':mht'ang dqr Stockanélyee bel uns' zur - Zeit-m6glioh.

uns eln eingearbelteter Glasbliiser - fehlt, ', .

" ' zusammenfassend kann elso liver die Bilansierungnmethode 1n
fsahwarzheide gesagt werden, daB auoh hier .noch wesentliche Voraréﬂ
beit aeleiatet worden muB. un diése Methode flir allgemein anwendbal
2u. erkliren, Vor allem 1st hierbei die Gasprobenahme weiter zu ver-
'vollkommenen.

24 Z Al}gam. Szgthegefrggen.
ontaktoxtrakt;o :

Die deatillative :ﬁtraktion wurde aufgegeban. g werden nur Duaa
xtraktionen durchgafﬂhrt. Hierzu werden. je 0fen 10-= 12 %o ungelaug-
tes Syntheseprodukt, oiedegrenze 140-190 ’ varwandﬁ. P _
" Im Verlauf der @ahrzeit einea Ofbna ‘werden rund. aeohs 2wieohen-
extrektionen vorgenommen, "die nach 500 000, 900 000. 1,100 '000,..
1,400 000, 1. 650 000- und 1»815 000<n3 Nutsgasdurchaatn arfolgen, Die
‘Prookhung des Kontaktes wird in Sohﬁﬁfihaide I ot oynthesegao I
_fiber die frithere wasseratoffleitung und einem eigenen Wﬁhler duroh=
rgetuhrt. In “ohwarzheide 11 wird ebenfalls nit byntheaegaa I oder 11
{ getrooknet, doch muB _hier dag Trocknungegaa noch solange in das End-
"gas.gegeben werden. bis Bin Kﬂhler ynd eine Vakuumdestillation, dle
'.beide zur Zelt im- Ban aind. fertiggestellt sind. Bei dieeen Zwiachen
“'extraktionen4werden rund 0,8 - 1,0 to Paraffin pro Ofen” gewonnen. ,
’.Dieser\Wart iat ein Mitteluert aus 300 Extraktionan. Bai der arsten
- pxtraktion konnten 1,5 = 2,0 to Paraffin 3enoesen werdeu, doch fal-
flen die Paraff ngen bin zur sechsten Dxtraktion atark ab. odaB
der obengenannte Eittelwert erraicht wird. :
‘hie Dauver der Eztraktion betrﬁgt 10 = 12 stunden, die der Trook-
nungazeit 6 - 8 stunden. Als Trooknung wird das Temperaturgebiet von
140 ~ 180° angeaehen. wibrend dessen Durohfahron. wie echon genagt,
“syntheaegas I oder Il uber ‘den iontakt geht.._- A “ .
" "sowohl inm. Laborveraunhon. wia auoh im Botried hat eioh eins an.
‘d1e Trocknung anachlieaende Hydrierung als kuSerst’ wirkeam erwiesen,
. ©e wird aleo von 180 ab aufulirts big zu den huchst mdgliohatan Tonp

s
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raturen der Synthece, also rund 205°, uber 6 8 stunden dor von'der
Eatorfabrik ﬂbersohﬁaaige Waaserstotf aleo rund 1000 cbm /h Uber den
- Fontakt geleitet, Hieran annchlieﬂend wird 1nnerha1b von gwei Stunden
unter Waeaaratoff-nurchgang auf 175° zuruokgegengen. e, Krbpplin der
die8e Versuche sowohl. im- kleinen nie auch im ‘Betried durchgefuhrq
;hat, glaubt mit dieser uaBnahme ,eine Erhvhung der Katalyaatorlebons-
dauer von .20 %. garantieren su- annen, wihrend eine 80lche von 30 =407
. ervartet wird. Alleinige Extraktion bringt mach ineich der Herren -
" yon Sohwerzheide nicht imméy oinen Regenrationserfolg; wird dagegan .
1eine waaaerstof!hNaohbehandlung durohgefﬁhrt. 80 ist 1mmar eln Brfola
" der Regenerationen gu beobnohten._
~b) Vapgerstoff=Zusats. -

Die Konvertierungsanlage gur Gewinnung von Waseeratoff lhuft kon-
',tinnierlioh. Da die Katorfabrik nur einen Vérbraush von 170 oba Vage .
-aeratofr je Stunde hat. stehen . der syntheee rund 4000 cbm Je-gtunde’
_1zur Verfﬂgung, die entweder Zur Regeneration nach der Extraktion dar
‘ aerstoff-Zusatz erfolgt 1na Endgas . I. Uber daa co+ﬂe-erbrauchsver-

hultnie kann also nur in der ersten stufe etwas: ausgesagt werden, 'Eh
i rend 1n der zweiten Stufe durch dieaen dasaeratoff~ZuFats stﬁrungen
.'auftreten. Da uns ‘aber die tagliohen Endgasprobsn gur erfU3nng ste=
*hen, wurden hierﬂbar keine niheren Untorlagen eingeholt.

c) Exugte §iedeanalzaen der Produkto. L

f; . Uber die une monatlioh zugahanden siedeanalyeon das Geaamtproduk-
‘tes der einzelnen Analyaonstufen hinaus werden in oohwarzheide kelne
‘Unterauohungen dnrohgerﬁhrt. Ene Aufteilungrder Produktion in die
einzelnen siedegrenzen ist in diesen monatlichen Beriohten durohge-

- fithrt,

a). Abéoheidu___ng des mkondenaate.,

. Die Absoheiduns do- ﬁlkonaenaaten errolgt 1n sohwarzhoide heute
“,nooh in den von Anfang an vorgenehenqn soheidebohultern. Die Sohoi-
~ dung erfolgt gut, lodaﬂ schon aeit Jahren keine Sehwierigkeiten in_
. den naohverarbeitondon Betriehcn entatanden eind. Das. Reaktionnwaslqr‘
',weist einen’ pH=Wert von 4,0 = 5,0 auf, was einer suurezahl von 200 - -
© 300 mg KOR/1 entepricht, Diese Shurezshl wird durch den Betried nioht
" beeinfludt, Vem Ranktionswasaer wird nnr dag aue der. VQrdanpferanllse
 ltannonno Ahlohlunnwaaaor boigegoben. Daa aus den soheidetupfon ab-

st
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flieBende ﬁl wird in den Vorlagen mittele Housnohlangen euf rnnd 60°
gehalten. Hierdurch wird eine naohtrﬁguche Anaacheidung von -Vaeser
‘erreicht, Tr.ttt aber hier eine qchlaxllmi.lcmng anf, 80 wird dluer _
Sohlamm wieder 1n den hbaoheider zurﬁokgepunpt. Hat, aioh im Abschel-
-der aine grUBere Zwiaoheuschioht gebildet, so wird der Abaohoidor R
‘auBer Betrieb genommen' und dleae Zwiuohanaohioht durch Erhitzen 1n
~oiner Aufkochanlage’ zerstirt und das hierbei gawonnene 01 1n dio
Produktion surlickgegeben, :

Fine '?iltration des ﬁlkondensates war nie vorgeaehen und wurde
nie durchgefihrt, Iie Sliurezahlen ‘a8 ﬁlkondonaatae 1legen mit 0.4
bis 0,7 mg KOB/g 4n° der gleichen ‘GriBenordnung wie bei uns, w&hrend
388’ Roh=A.K.,~Bonzin mit 0,3 = 0,4 mg KOH/100 om> elnen hiheren SHure:
gehalt aufweiat. sowohl diesee rohe A.K.=Bensin, wie daa Leiehtbon-
zin aue der Praktioniemg. denaen Shuregehalt nicht bekannt iat.
‘werden gelaugt und dedurch eine’ suurezahl von mnd 0,1 ma KOH/).OO el'
erreioht. Das D:leaewl wird ehenfalls gelaugt.

".. Das Extrakﬁonabl wird in rohen Zustand verwendot uud geht also J
mit-0;3 ~ 0,4 mg xon/loo on’ auf den Kontekt und welst nach der Exe
traktion nur noch 0,02 = ,04 ng KOH/100 cn3 auf, Eine Sohlidigung det
ontaktes duroh Varwendung der sauern Extraktionemittel ist bis Jetd
nooh nioht ‘beobachtet worden. -
e die Kondenaation in oohwarzheide mit atarkon Friaohwasser-Zu-
aﬂtzen betr:leben wird, die eine weitgehende Kﬂhlung des Gasea vor
-der. Aktiv-z(ohlo-ﬁnlaso sur besseren’ Gaanlgewinnung banookt, wnrdor
- den Olverluston in dieaem Vasger besondere, Antmerkaankoit 3owidmat.
Ea 1ut daher in die Ableitung deu nuokkuhlwsnnra ein Abacheider von
2 -4 ota’ Inhalt ‘eingebaut worden, nach dem nur.noch smn-en berw,
otwa—w gf Ul/n “Vasser festsuste].lcu sind. Da eine Kanslreinimmgg:_
‘kolonne bonteht, iet dde. Unterriohtuug ‘des Be triobn #ber den Zu~-
stand der Kan&le und den dort abgelagerten Schauts so gnt, das Ver-
lusto auf, diesen Wege nioht wahraoheinlich aiml. e :

2,} Zustend der ,'akgzlv-lm»!u.e= b

* Dle. Aktiv-xohle wird in schwu-shoid. nioht 80, atreng ubernoht
_ "wie es bei uns ubuoh ht. ﬁher die Adlorptionatuhigkeit liegen kei-
- ne. Untarlagen vor.. Ebennoﬁenig aind Salsgéhalte oder Abr:l.bboat:ll—
nmngon durobgeﬂlhrt. Normalerweiae gplingt aurgrund der -ohwachan ‘Be
lautung edng. mfriedenntanondo Gasolgevhymns. Sohwierigkeiton aie
c%gqlm /ablon 1m ‘Gommer dnrcli’"‘aumﬂnguehkeit der Kihlung oin-ton

,'._._‘7'.
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ten, wurdonduroh Aufgabe von I&-isohwaaaer in der Kondensation ba-
hOben. . e . . oo
Verauohe' “‘1n der I‘einreini

‘ Dr. Wagner schilderto den augenbuokliohen Stand der Versuche '
1n der: Foinreinignng wie folst: LT e '
Vilhrend bei der Pahrweise mu normaler Maaae, wle aus Kurvenblat-
tern. ereiohtlioh, organifohe Sohwefelgehalte von (,2 = 0,4 &/100 m'5
in de:. Syntheeogaaen fler ‘beiden Anlagen erreioht werden konnten, wo
bel das D:I.dtergas in sohwarzheide 1 aufgrund seines hoben ondensate
gelmltos becondere. Sohwierigkeiten bereitet, konnte nach Eingats der
hoobpor&aon ¥ssse in. séatlichen: Aggregaton der- SQhwefelgehalt der
Synthusogaao dauernd auf unter ¢,1 8/100. n3 3eha1ten werden, Hier-
bo:l ist bemerkenawert. dat die ‘?einigungatemperaturen sehr niedrig
. aind. ‘Einige. Aggregata wurden bei 120° in Betrieb ‘genommen und er=.
reichten ol nur gering- erhﬁhten Temperaturen betrdchtliche Laufgei-
ten, Vieder andere Aggregate erz:lolten selbat bel 80° die gewﬂnsohte
Ganreinhe:lt. Da aber guch bei dieaen niedrigen- Temperaturen Kohlen-
msmtoffabsoheidungen in der Lana auftreton, oul augenommen wers
den, daB die. gemesgenen Temperatnron nioht die wahren Temperaturen
1n der: Feinreinigernaaee daratanen._ : : ’
Leider war e8 nicht- muslich, Botriebsprotokoue einznaehen. Fa
mu'da nber vereinbart. daB uns. eine Probe der hochport!sen beinreini—
- garmasge. zngeaandt wird, nit- dar Versucha im Labornﬁatab dnrqbga- -
_ ~fihrt werden eollen, e . DL
. Obyohl dia vorheladena Nasse von SOhwaraheide. die ungefahr 1,5
Sohwofel antpnlt, im Werk I.utzkendorf e:lne woaentnohe Verbeuerung
~der. Feinreinigung braohte, muB trotzden geprﬂ.ft nrdan, ob diese
. hochportse Masne bei Gagen mit normal hohem SOhwefelgehalt daieé 1n
Sohwarsheide Zezeigteén ginotigen Ergebnisse beibehlt, .
' Fe vare wunaohenanert. wenn .auch unaererneite Vuauohe_nijs Hasae[
~‘erhthter Porositut durchgefuhrt wilrden, Vor allem wiren hierbei die
untonchiedc in den Auaganglmaterianen (Lumaeae und Lautmsue) -
boruokoioht:lgon. Perner mﬁ.Btan bei Gelegenheit die Varsuohseraebnh-
Ben, Hoeeoh-Bonzin und Lasonar steinkohle erlangt wnrden, in Erfah-
. Tung aebracht werdon. B
X Die in sohwu-zho:lde nufaastonton Llaktroﬁlter arbeiten u:l.t
,,mpmmm einor Vagserverdiisung im Filteruum nur vouatﬁndi-
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gen &urfriedenheit dea Betriebea. dahrend vor Linfuhrung dieger MaB-
‘ nahme’ vnie aus Aktennotiz ¥r, 1021 vom 25.8, 1941 hervorgeht, bei etoBl
‘weisem huftreten von Puﬁ und Staub im syntheeegaa ein erhﬁhter Luroh.
‘bruoh’ dieser Varunreinigungen neoh den’ hlektrofiltern geatgoetellt
-wurde, gelingt es; durch dle .aasereinapritzung dieae Schwankungon
vollatkndl:ﬂaﬁszuachalten and die ¢ taubreinheit dee ‘Gases fast kone=
atant auf (,4- g1 su halten.lﬂieae Gasreinheit dtirfte jegliche ‘
'Schwierlgkexten an: den -Geblésgen ausschliaﬂen. Es ist hier besondorl
hervorzuheben, daf der in rmhland auftratende RuB besonders sobwer -
aug dem Gae zu entfernen‘Lat.
54)_All em. Fragen.
In Schwarzheide wurde eine hobalt-»estimmung auagearbeitet, dio
an Hand der Zersetzungsspannung Uber einen Polarigraphen mit opti-_
-scher Anzeiga und- photogrQ;hischer negiatrierung die Durchfiihrung »
von 100 Anbalt-ﬁeatimmungen sowohl in. Kontaxtlﬁaungen wie duch in
einfechen ~alzlﬁsungen innerhalb von achy’ stunden ermbglicht. Dle
nﬂehlergrenze dieser Bestimmungamethode wurde mit 048 "angegeban,‘

" d. h.. ‘diese Bestimmungsart diirfte die gzleiche Genauigkeit wie diea
_elektrolytischen Bestimmungen: haben. Es wdre 'zu empfehlen, daB 80=
f.wohl das Tabor der tatorfabrik wie das Iorschnngalabor nahera Unter-

" lagen %ber Qlese reslxmmungemethodecaohaffen. ' T
e T Krﬁpplin teilte mir ferner nit, das: dde: Probenahme 1m-heiBnn
. Endgas alp” gelbst befrachtet werden kann, godaB dle Qrebenahne Unter-
'suchung Jedes einzelnen Rontaktofena im feilastrom m5glich ist, Die
- brauchbdkeit dieser Mehkiode wird zur Zeit im Botrieb an:mebreven
°ynthesedfen uberprdft. Auch dle Probenahme im.kalten Endgaa wird ‘be-
‘arbeitet. In Verlauf dieser-Besprechung wurde meinerseits-auf die '
' Brauchbarkeit der van Tongerendusen hingewiesen, die jetzt auoh 1n .
ASchwarzheide zur inwendung gebraoht werden. L >
- . Weiterhin konntc ioh Einblick in:die.-in Sobmersheide durohge-
- fiihrten «ohulungekurse dex. vOrarbeiter und Neister gewimnen. Hier.
muf .vor jeglichem Apfatieg eine’ Prifuog abgelegt weraen, die den Ba-
" ‘such 'von Schulungakuraan vorausaetzt. ‘50 wird eine willkurliche:-
Eefarderung einzelner Gefolgechuftsmitglieder verhindert. Es wﬁre »
zu empfehlen, wegen Austauaqh von Drfahrunsen ‘auf diesem Gebiet nlt J
.. der werkeleitung Sohwarzheide in Verbindung zutreten. s
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'(lber dle Besprechung mit -b‘i der Brabu| ' ] Dr' FeiBt
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. Lennebexg )/ . -
"Pe8t " Ruhrbensin o
§ o . xze—ichén: , Datum: V
“B/ua, 25, Aug. 1041
'Betrlfﬂ -

. Im Verlau:te uainu Auronthaltoa wurden tolgende Fragon orartortx

-1, Ertaimmgen mit Elektrorutor B
2. Sehwefelreinigung des Synthnoguce
3. Extraktion der Kontakte )
4. Fahrweime der A.K.-Anlagen .
5. Korrosionsfragen -
6. Kohlonstoffbnnzon und allgouine Fragen

Die Buproohmgon wurdon teilweiee nm- n:lt e:lnse]@en der oben genann-

© ten Herrcn umhrt. Comm sy TR

Erfg._h_rmcn nit dgn Llektrgfiltern,

; ﬂber dio mektrofutoranlago in gohwarshe:lde habe :loh in der
Aktennotu Nr. 497 vom 6.14.40° eingohend borichtct. Im Gegennatl :u

- den damals nitgetoilton Daten wird Jetat der normalerweige" omichﬁ
stanbgohalt nach dem Pilter nioht nit 3 mg sondern mit 5 -5/1 ange-
~geden, wobei -auch ant;rund von huh‘rcn stanbgehalten ’vor den Filtern
“bis su 40 ‘mg gotmuhn werden, l‘rotsdom gelang u, die Goblﬁnlanfui-‘
ten betraohtlieh - erhﬁhon, nodaa die Schvierigkeiton, die trnher ,
hier aurtraten. als bohoﬁu anguehnn worden. Die¢ jeist nooh vorkol- :
"'ménden Botriohmtorbnohnngon der: Goblnu lind niltenl auf mdoro

Urnohon nruoknuﬂu)ron. s wotdon Laufutton von 5-12 uonlton errc:loh?

- 2 -‘
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. An den Laufridern der Geblaae aind “auch Jetzt noch Anaatse £ bc-
obaohten, doch fithrten dlese nur eelton zu Betriobsunterbreohungon.
Aufgrtmd von Versunhon werdon heute nur chromhaltige Elektroden ver-
wendet. ' - o
N Beeondere Schwierigkeiten e:lnd an der Abdiohtung der Elekitro-

. deneinfﬂhrnng auxgatreton. Diese Abd:lchtnngen sind duroh Gummiplat-
ten 1aol:lerend ausgoﬁmrt und werden zur ‘Vermeidung von Kondensat- '
abscheidung beheiszt, Prots Anwondung verschiedener Iaoliormalsen
(Buna und Kunstatoffplatten) 1st eine - ontgﬂltigo Lusung nooh n:lcht ,
gefunden, o —_—

. Lindeutig :lst Jetzt: erkannt, dass aowohl die Grobreinlgung wie
auch die Feinreinigung durch die Elektrofilter ginstig beeinflust .
werden. Die durch Druokverlust stark atﬁrende Abzcheidung des Rus-

"ses in dor Grobrein:lgungamu ist jetzt weitgehend znruokgogansm.;

_Hierduroh und durghveine dauernde tberwachte Luftzugab., die den
'SauerstoIfgehalt des Gases auf 0, 5 % halt, wie auch durch aino Hit<
tels des Einspritskiihlers geete\wrte Temporaturfﬁhrung gelingt eine-
achwcfelanroioherung der Lautamaaec ‘bis tiber 50 %. Hierbei ist boaond}
ders zn berﬂokmm‘igen, da8 dap Sy~Ges Sch'arzheido nur- rund*l,4 &/
m3 Schwefelwaaseratoff also rund 50 % unseres Schwefelwasaerhtoﬂso-
‘haltes aufweist, s gelingt ebanfalla, die Reinigungomu gemiscnd

"trookenom Zustand ‘ausgufahren,

. ‘Es wurde b.nonderu betont, ies die Blektrot:llter genauutou

’ uberuaoht werden mﬁascn, wenn eine ginstige Rein:leungnirkung ors
.halten werden aoll. Perner: wurde auf die’ Explosionsgefahr hingewie~

‘een, die bei htsheren Sauorstoffgehalton im Synthongan eintreton
kann, -

24 Sehwefolreing}g_ng ‘

: ‘Jie eohon erw&hnt. werden in der" Grobreinig%g gnte Sohwofol-

1 apfladung der Massen .und die garantierten Sohwofolwauoratotfnrto
im Gas arrcioht. Dor hohe sauaratofgohalt von 0,5 % kommt hauptslich=
‘1ch im’ ‘Hinbliek auf die Feinroinigung gur’ Annndung. da aioh hier
heraungestent hat, da8 bei 0,3 -0.35 % Volunenpronnt Sauerstoff
vor dor Fe:lnroinigung der gunntigltc Wirkungagndv orrn:lcht -n-a
Die Gastemperaturen nrdon y_gr der Grobreinigung zwinohen 30-34"
gehalten, -

U Mit ddesen, Saueratoffgohelten. die nach den Feinreinlgerturm
B‘hﬁ‘l!‘*d” w’m nach dem zweiten ani’ 0 L- .05 75 abninkon. gcungt ...

a3



Blatt - zur’ Aktennofiz vom.

. f .
. ! . . - .
dio Fe:lnreinignng im Temperaturinterwau von 180-275° 80 'zu 'botrei-
bon, da8 nach der. Fong max, 0,2 8 org. Schwefol/loo n er=~
reicht verdon. Die ‘Beladung der’ “Maaso gelingt auf rnnd 5 %, Der erste
Turm seigt durehschnittlich einen Wirkungsgrad von 90-75 ®o

‘Die Verlnoho. die Reinheit des Sygases durch Horananehmn der
Harzbildnor Zn erhbh.n, wurden mit der Versuoha-A.K.-Anlago weitor- '
hin fcrtgeaetat und dabei grundaatzlioh die Ergebnisae der Verauohn-
nricn, die uns aingehend mitgeteilt wurden, bestatigt. Da pan sich
hanpta!!chuch aus ‘finansiellen Erwligungen- heraus, wohei bason@era
. die Ansnﬂtznng der Kntalysatorlnbrik eine Rolle spielt, vorcrat noch -
nicht entsohl:lesen konnto. eine Vorreinigung des Sygans nittels ei-
ner A.K.-Anlage auch im GroBSen durchzuﬂmren, wurden andere Vege zur
Erroiohung einer hahoren Reinheit des Sygases versucht, Hierbei er=
~gab sieh, daB durch .inderungen in der- Darstellnngan:lao der Feinrei-
n:lgermauo eine erhihte. Poroutat dieser lasse orroioht werden konn-
te, die wiederum eine «besmere W:l.rkaamko:lt zur Polge hatte, Da diese
Befunde Jotzt dn einigen Kleinverauchon aichergestellt aind. worden
zur Zelt GroSversuche durchgefiihrt. - .

. Drei-verschiedene Versuchsreiniger- sind augenbliokligh_itl Bo?_ﬂ:c_b_
Mit einem wird versucht. bei nbguohst niedriger ‘femperafm- die Pein-
roinigm:g durchzufﬂhron. Es gelingt 'hierbei, . bei 100 <150° augf- kurze
* Zelten den Sohntclgohalt des Sy-Gages auf 0,1 g “und daruntor zu.
halton. Genaue Angaben tiber die Laufseiten ‘konnte 1oh nioht orhaltan,
doch iat aus dcr nir hknnntgogobonon Aufladmg der Masge ant rund
4 % Sohwefel und aus der zugchncn normalen Bolastung £ ontnohmon, )
-da8 nur’ Laufgeiten yon' rund-35 Tagen, infrage konun. IR '
.. Ein sweiter Yersuch wird mit der gleichen Liasse bei foutgolegten
‘Temperatursteigerungaprograim von 130~275° Qurchgefiihrt, Belm drite.
ten Versuch wird die neus Maase bei hohen Temperaturen d.h. von 200°
‘aufulirts wie die Normslmasde gefahren. Uber—die belden letsten Ver- -
sucho konnten koine Angaben erhalten werdon. da sle erst kurs im Be=
-tried aind. Hach allen drei Verauohsreinigern eind einzolne bten ge=.
lohaltot. an’ denen die Anewirkung -der- orhohten Gaereinheit fostga-
stellt werden soll, ~ | " - '

Bel- einer Auaepmohe m:l.t Prof. Steinbreohor hber den Rcaktiona-
mechanﬁmua ‘an der hochporﬂson Masse wurde von dieeen erkmrt. daa .‘
or aie Mophonaurspaltnng an don besondeu akt:l.viortn Stellen 'b.i

\/sgrhiohnimor Anwoaenheit von Sauerstoft und Wasaerdampt ala oxyda,.

.-4-
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tiver A,bbau fiir mlsgl:loh hilt, Auch in Sclmarzheide konnte bei Ver-
suchen, das Thiophen an katalytiachen Modion autzuspalten, genedgt -
: werden, daB eine weitgehende, Thiopheuspaltnng nur bei. Temporaturgn
von iber '600° durchgefﬂhrt werden kﬁnnen. D:leae auoh von mir fest-
gestellten Befunde sprechen a'ber gegen- einen Oxwdatinn Abbau des
Thiophens bei. 80 extremen niedrigen Temperaturen. Dié von mir in
Betracht gezogeno adsorbtive und: kondensierende Wirksaml;eit der hoch-
persen Megse g0ll im Verlauf der im Betrieb beﬁndl:lchen Vernuohe
beaonders festgeetellt werden. L ST =~
Die in der Patentanmeldung der Brabag angegebene Lautae:lt von
8 000 Stunden wurde mit 100 8 Magse und einer Gasbelastung von 20
Lir/h bei Temperatursteigernng bie 280° erreicht. Da hierbei ein
Synthesegaa mit 3,5 org, Schwefel/100 n3 aur Anwendnng gelangtl,
‘18t dle iufladung der Masse mit 5,6 % elne normale., Soll aber ein
Gam mit einem normalen organischen SOhwefelgehalt von 14-18 &/100 l3
gereinigt werden, §0 ktnnte bed der slei,ohhohen Sohwetelaufladung .
eine Laufze1i¥ von 1 750 Stunden erroioht werden. Da aber die- hoch=
' porsse lagse bei der extrem niedrigen Temperatur nur eine. Aufladung
.von 1 % %hwefel zulift, ist die Laufzeit bei Reinigung eines Gases
- mi$ normalens Sohwefelgehalt nur 31 Stunden. Es ist algo Hufierst
fraglich, ob .diese Art von Reinigung auch bedi Werken mit normalen
SOhwefelgehalten im Gas ﬂumhﬁibrba.r iat. Hiernber werden vor allo i
d1e Versyohe in Ttzkendorf, die mit % <30 g org.S/lOO P durchgc-_
fﬂhrt worden AnfachluB gebon. o -
Ferner wurde darauf hinsewieaon, daB in Varversuohon auoh bei
geringeren’ N32003~Geha1ten ein noch gﬁnstigerea Arbeiten der hoohf _
" portsen Masse erreicht werden konnte. In dieser. R:I.ehttmg aollon
obenfalla nooh GroBversuohe durobgafﬂhrt urdon. -

} traktion des Kontaktu. o L

. Die ?egeneration des Kontaktes w,ird in solwarsheido I uml 1T
nur noch duroh Extraktion erreicht. Diese Extraktionen werdei haupt-
~sHohlioh durch Aufgabe vom flﬁaaigom Extraktionsgnt durohgefﬂhrt.
Nur in Schwarsheide II worden noch Extraktimn auf’ destillstiven
Wego vorgenomun, dooch.-wurde: erkannt. da8 die tlﬂasige Extraktion in
_Jeder Hinsicht vorteilhnrtor ist. Zur Ettraktion werden fltluige
Produkte mit dem Siedeboroioh von 150 =.200° angewandt, die aus dom .
‘l'anklager tlber oinem Drohkolbenmaunr entnomn urdon. Naoh der

aemtnkthmnwird das’ Extraktiomittol 1n Somshoidd I m Kenol-
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. wsgon anfgefangon, wﬂhrend bei Sehwarshaido II ein Sl‘ank sur Antnahn
zur VQerc steht. In beiden Féllen wird-eine nou\mg des Extrak-
tionmiittels durohgetﬂhrt. Das Extraktion-uittol wird dann arneut
destilliert und wieder zum Einsats so'bracht. Die Kontakte weisen (
nach der SchluSextraktion einen Paraffingehalt ‘von rund 3 =5 % auf,
' .. Die Trookmung der extrahlerten Kontakte erfolgt mit Synthese- -

: sas I und ‘swar in der: Fornm, da8 von. der Extraktion-tomporatw inner-
ﬂha.lb oinigcr Stunden bis sur Roaktimtomporatnr gefahron wdrd. Wlh-
rend dieser Zeit wird das Trooknnngugal duroh eine besondere Iaitung
ﬁbor ‘einen Naonﬂeron Kahler in dds Endgas sogobon und daboi swischen
1,3 und 1,5 '+ Extraktionsnittel whdergnonmn. ‘Trotz der Exfassung .
.di.uer Ilongon bestehen mehr: oder nnigor Diﬁoronson zwinohnn e:lnao-

petstem wnd. ztu-ﬂckgewonmm Extraktionsmittel,

Anaonblioklich wird nur das Bodenprodukt Aoy’ Extraktimuuutn-

. lation filtriert, Es ist aber vorgeaohen, ap&terhin das. gemta Exe
trakho_n‘-y_l vor der Dent:lllation zu filtrieren. In Kloinvennohon
‘hat siéh die Koppnlnng von mtraktion wnd Hydrionmg yor auon naoh

- der gweiten und dr:lttm Extraktion als. gﬂnstig orwiucn. Im Grofver~

: mh kqnnton dlens ZErfolge mu teilweise butstigt nraon. -

o '_1. Fah:uoing der Ao ,-AnLag : e 1 -
o 1m Sohwarzheido I 1st, da nur eine Syntheuatuto vorhauden 15‘.',
- auoh nur ‘eine A.K.—Anlago mLBetricb.

. In Schwarlheido 11 st nach joder Stufo e:l.ne A.K.—Anlase in Bo-
-tri.ob. Alle A.K.=Anlagen’ habon D!npferkolonnan. Dooh sind d:lauo ZUur
~Zeit nioht im chob. da kein Diegeltl geliefert wird tmd der ; -
 Sohnité del A.K.—Beminl nur auf. 150° 3ohalton werden m. ST
v fiver d:le Arbeitluin der A.K.-Anlage or:lontiort folgende Anf-v
_ateu\mg: Lo Ve o ’ :

o

oo gt HRTAL e g s

L
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‘ Hieraua geht hervor, daB s::luarzhoidn Iu. II1 e¢in normalies Prodnkt
liefert, wihrend bei Schwarzheide II, das. Siedsende zu hoch ne;t.
Da diese A.Ke.=-Anlage achon einmal durch Paraffinnedel geschidigt wur~
de; ist 1hro Kohle regeneriert worden, Zur Beuitigung ‘dor Paraﬂin-—
nsbel hatte’ nn, “nachdem andere Mna.hmcn wie ﬁleinapritzung in Ge
.'Endgasleitnng, Isolation der Endgaaleitung B.te Keinen Erfolg Yrach-
‘ten, ein¢ Olwhsche nach der Kondensation anfseetellt.,pgfabor die
Paraffinncbol beim Ubergang zur vollon Belastung dieser Stufe vor- '
‘sohwanden, wird diese Ulwische nteht wit 51, sordern mit Frischwas-
‘ser bqtr:lcbon. Hiordurch wird orreicht, da8 die Endgastemperatur um’
' ein:lgo Grad guenkt “wird, aodaB dde Kohletompcratur pehr n:leﬂrig ge-
halten nnd damit. e'.lne gﬂtmtigoru Gaaolgewinmmg orsielt wird,
: Nur die A.K.-Anlage 11, 1st fir eine weitgehende Gasolgewinnung .
gebaut. s wird daher an dieser Stelle die ‘Gasolnachbelakngg vor;o-
'nomnep. Zu diesor Nnchboladung wordon anoin die Entspannungugm
de Gag" und das Topga. worden Sohnrlhauc in der. wano-staun-a-
“tion {iber. die Kolonnen: nnd duroh die Kondenaatoron gefahrtn und oflt
naoh den Kondomtoron abguogon. Diuea Gas wird jetst nooh iber !
einen Boglor h;lnter der Probcatcno des Restgun diesem sugogobon.
-Spliter i8¢ eine Aufgsbe auf die A.K.-Anla’gT Schlarzhoido 11211:
laohboladung vorgeaehen. ' o '

;" Die Gasolproduktion der eingelnen A.K.-Anlagon wird duroh Dreh-
‘kolbennaaor, ‘416 eine max. Leistung ¥on 4 300 = 5 000 & /ll besitsen,
ynsnn, die Kohlensiuregehalte reg:lntrierond aufgeniohnﬂ und mit-

~tels einer uns -achen frither nither eruuterton Probenahms eine Duroh-
‘sohnittlprobo guogon. Diese Probe wird ix’ oiner Stookanalyu tmter-
worfen und der Bcrochmmg der Gasolausbeuten sugrundo gelogt. Der
“"002~Monoapparat bat sich als unznverl&uig erwieun, da seino Worto
! durch gein langsexes Atbeiten su sehr nackhinken, ‘

' Das gesant e Synthesegasel. geht ‘gusamden mit dem Spaltgalol
fiber die Poljnerination, wobel es gelingt, iiber oinu I G.—Phoaphor-
sn\u'ekontakt 85 290 % der Ungoa&ttigtcn unsusetsen. In der: Pohpu,.
uatien traten St¥rungen dnroh Korrosionrn hervorgernfon dnroh d:l.o
Phosphornluro auf. S P

SR f 5, Korroaion.n )

oy
Dq.e stﬂrungtn anroh Korrosionen in den Endgqnloitwon dauun
" me‘"wmamg. waru sorado 1n Sohwarlhoidc ‘diou Korrnioun

1-7,
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_ 'besonders stark auﬁreten, ist noch hicht gefunden. vOn mir vmrde ;
darauf hingew:lesen, da8 in einer Bespreohung bed Krupp—l‘rei’bstoﬂ-
~werk Herr Dr, Ritter sich bereit erklﬁrt ‘hat den fir vnsers Korrow
' sionsfragen zust&ndipen Herrn der Friedr. Krupp A.G. filr die Unter-
‘ Buoh\mg ﬁieeor Prage :lnteressieren zu kvnnon. Schwarzheido ist da~ _
nit einvereta.nden, daB dieser Herr auch hier seine Untersuchungen .
a.nstent, und das gemeinsam mit den anderen Werk :on dlese Fragon be-
a.rbeitot werden. - | ) ‘ o
‘ 6. nohlenatoffbilannn und sllgemeine i o]n. o

A Die an Hand ‘der Stoch@nalyse in chwa.rzheido durohgefiihrten
_Kohlenntoftbilanzen, die fitr 10 Iase anfgest\ :11t werden, geben mit .
der tatstichlichen Produktion sich deckende Ergebnisae. Auch die Unter
anehungon einzelier fen haben gute: Frgebnisse geselgt, =
' Te mex, Ausbeuten, die im Kleinversuch erhalten wurden, be~
tragen naoch Angabe von Pro:tessor stein'brechex:‘ 140142 g nioht -wkeiry.
atabiles flﬁasigea Produkt, Da zur Zeit exakt;a Versuche mit halb= .
techniechen Syntheseﬁtan im Gange sind, wurde. eine Berichtorstattung
hieriiber ‘zugesegt. Diese Prage interessiert deshal‘b. da meines Ere
aohtenl die 'vom-TEssener ste:lnkohle angegebenen speziﬁaohon |Ausbeu~
“ten’ ubor .den Werten liegen, ‘die bisher selbst in gutﬂherwaohton uml
kurl!filtigen Kleinversuohan orhalten‘ wurden. ' r

qur dle Anfahrweisen der synthesetsfon :ls& tolgendn zu sagon:

‘In,Schwargheide I. ‘igt das’ Anfahren nur-in der ersten Stufe naglioh,

" in Schmargheide II -werden alle. Ofon m derm Stufe angefahron,'
in der sie, auoh weiter im Betriob bleiben Bollen. mit der treppgnar‘-
tigen Anf‘ahrweino, d.h, mit eincr gleichzeitigen atufenweiu uioh '
’stefgarndeu Temperatur- ‘und Gu‘nolastung w:l.rd der nous Ofen auf ein.

- Belastung von 1 100 n3 gobracht. Disses geliqgt, ohne m -tBrondo
.Nebonroaktionon anrtroten. In n:ltoron Verlapf wird ate- Bolutuna 80
.abguenkt. dad der erwﬁnschte co-Unsatz erhalton bloibt. Die erste
“Extrakt:lon sur w1edorbelobnn3 wird naoh rund 400 000 m> Idoalgndnroh
eatq dnrohgomhrt. Als Haohsttemperatur der gesmton G-Iraufzeit ht
‘1961 feltgeeotst. SRR = \

_ . Bel Galdronolung nrdcn alte Gran h.rau-gonommen wnd- bleibon
wara dtohon. In nanohon Pauqn wurdcn, um dan futgnotito Kontlkt-

";altor olnhalten sn kumn, auch junge fen suSer. Botried gesetst. .

" Davon. wurden aber ¢ans Jmc Sten a\ugononun. Bei. knrltristigon

\/Gstnéhtm.n sind ‘umhl 1n dorGroBanhqo der Nornaldmklynthon,

‘8“1 -
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wie auch im Versuoqpbetrieb der Druoksynthoae keine Schadigumgen )
tpstzuatellen. Dauart der stillstand mahrere Tage, so ist ein Naohlaul'

; ﬁber das Ausmaﬁ der Aktivitdta abnabme kannen abor keine zahlenmdaigen

'Unterlagon gogebun werdon. ) - 4
Von allen Herren der Brabag %ﬂrde ein regercr Erfahrungaaustanaob

begruBt werdcn.
'4”%
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Ddr B Dipl.-Igg n-volinx

Oberhausen-folten, don 13, Juni %0

Herrn Direktor Albertl.

: Wunschgemﬁﬂ ubersende 1ch Ihncn eine Zuaammenstel-
1ung der analytischon Daton dar»flﬂasigen Produkte von
Sohwaxzheido I, fur ‘die Zeit von April 1939 bis’ April
*1940. Naoh telefoniecher Rﬁokaprache ot Herrn Dr. Lonne<

_-berg Schwarsheide, wurden die Kreialautvorsuehe in den
;Jhonaten August 1939 bia einaohlieelioh November 1939
R durohgefﬂhrt. N % :

Aua den- annlytisohen Daten 13t aber tur diesa Zeit

;_keine Anderung der Produkte zu’erkennen, DaB fir die
f’prozentuale Zusammensotzung nnd den Oletingohalt éer ein-

;zelnen rraktionen achwankende Werte gefunden wnrden,,.'
‘dﬁrfto daher auf andere betriebliche Binfltose: als auf -

f‘die Durohfﬁhrung eineu Kreislaufol zurﬂcksntﬂhren sein.

;Auch Herrn Ir. Lenneberg 18t nioht bokannt, daB die Kreil-

"'laufperiode eino wosentliche lndorung der Produktenoigen-.

-aohaften gebraoht hatto.

“He Drp,
' Bétriebskvntrollo
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