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Herrn Hége:.

Betr.: Gesammelte Eisenkondensattle, Ofen 11.

dedelage - ‘ . 'Olefine

og © . C.Zshl  Vol.h JeZo  Gewsdh:
- 1% 6 4,5 - 1637 56
- 103 Y1 11,5 mo .66

- 130 '8 1,5 155 68

- 155 3 11,5 139 69

-1 0 60 M8 &

T 2200 1 8,0 108 66
- 220 12 50 93 61
- 239 - 13 9,0 82 59

- 258 14, 7,0. 13 56
<216 15 1,5 60 50

LWl293 16 4,0 58 51

- =308 e 4,0 49 46

o -322 ~ 18 3,5 40 40
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‘Betr.: Zusemiensetsung der Produkte aus dem Eisenkonbaktofen

Da énﬁ&heinéﬁd’in,der‘iétzfon Z§1€»eihigeiDhﬁiarheiféhfﬂhef-die

. Zusammennetzung der Produkte aug Elsenkontekt entdtanden singd,
meine bisherigen Berlohte hierilber susamnen-
fagsen und den neussten Ergebnissan gegenilbexr stellen.
. . . ) . |

nmchte ioh noohmals

Die ersten Untersuchungen an Eiwenkontakt wurden von Juli bie -
-Oktober 1940 durchgefihrt an der 7. Filllung des Ofens 11 und an
hen des Forschungslabora. Upey dle Zugammen-
habe ich in meinem Bericht vom 21.,11.40 unter

Punkt a) "Aufteilung der Produkte” folg-ndes fectgontellts ;
- "Der Versuchg vomxﬁg.7. Ofén 11 cobeidot bei.einer kritimchen De-

versohiedenen Versuc
-setzung der Frodukte

urteilung der-“ufteilung:aus, 'da dio

‘Aktivitit des Kon'tak
len hondelt es-sich

der-Ricketand oberhalb 32¢

fuzbeute’ infolge zu geringer

tes niocht susreichend war. In den anderen Fil-
um. ausgesprochen paraffinbildende Kontakte, da

gwigchen 57 = 67 %

liegt. Im Gegensats -

~su den Kobaltkontakten soheint das Paraffin gans andersartig gusam-
mengesetzt su sein, da das Verhdltnis von' Paraf{ingatsch zu Hart-

paraffin etwa wie 113 1st; man muB sioh
aghliiesen-hilten und besonders dis B
da z.B.-bel Ofen 1o bel 280 Betrieb

allerdings hier vor Trug-

etriebestundenzahl beobachten,
sstunden ebenfalls das Verhilt-

nis von Paraffingatsoh zu Hartparaffin wie 112 bis 1:13 war. Ein- .

-Wirklioch gutreffendcs' Bild von der 2

also auch der Vertei

man bel Laufzeiten von we
wird also erst der Ofen 11 vom 8

-gtch B.%. nooh in Un

usammensetgung der Produkte,

lung von Paraffingatsch su Hartparaffin, oFhilt

nigstens 1000 bis 1200 Stunden

h nicht sicher gerug erschien,
ens ‘gentigend Aufechlu zu geben,

demnach -

/911, (1607 Betrisbastunden), der-
Untersuchiuig befindet
~Bild der Dauerwirksamkelt ergeben."

Da aber eine einzelne Untersvchunz doc
-um Uber dle Gesamtlaufzeit eines Of
‘wurde erst. die 9. Pillung des Ofens 11 zu einer Beurteil

vy ein einigermafen’klares —

t

heran-

gezogen, Ioh habe darilber in meinem Berioht vom 36.7.41 Uber die Auf-

arbeitung von Paraff

M, Paraffinanfall und Verteilung ‘ . oo
‘Die Geoamttenge an;?ara!iin 1st auBerordentlioh sterk von dem Kon-
taktalter abhiingig, z.B. £811% die Paraffinmenge oberhalb 320° von
68 % bei 227 Betriebsetunden auf 25 % bei 2890 Betriebsstunden. Be- .
elwert iber die ganse bisherige Betriebsperiode,
.80 ergeben eioh.folyende Zahlens = . - R : Lo

’ G.sam‘tpargrnn oberhslb 320° -

_reghnet man den Mitt

320 - 4600
- Tafelparaffin
Kaltpredsl .
.Hartparaffin oberhal

b 460°

A
B

in aus der Eisenkontaktsynthese unter Punkt 1 und

2 dié nachétehend aufgefilhrten Festetellungen getroffens

41,2 %
‘ :95’2‘,
"

B3k

O

2.72uﬁdiésen,férsffineigonééhaften-1Bﬁ"su’aagen,wdgﬂ def'ﬂréfdrfﬁﬂélé
punkt sowohl des Gesamtparaffins,

fH11t -und gwar beim: Gesamtparaffin

wie des Hirtparaffins langsam: abe
von 90 ~-To% und beim Hertparaffin

. ‘von 93 auf 839, Enteprechend digsem Abfall des Eratarrungepunktes o

i bvo“'.o.‘ .
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wurde des lMaterial auch weicher und swar etleg die Péneirometersahl
beim Gesamtparaffin von ca. 10 - 20 auf 55 = 65 und beim Hartwache
von unter 1 auf etwa 15, Bei der Neutralisationszahl und Versei-
fungszahl iet keine grundsdtzliche Verhnderung im Laufe der Betriebs-
‘periode su erkennen." : L '

Die Gesamtmenge an Paraffin hatte naoh dieser Berechnung,bel der

noch’ nicht die Gesamtlaufzei des Ofens.beriicksichtigt worden war,-
40,2 % betragen mit 58 % Hartparaffin. Nach Beendigung dcr Laufzelt
wurde ‘nodhmals eine Zusammenstellung gemacht uber die ioh am'4.1%.42
wie folgt beriohtedws: .. .. L nllT i dteee ed et

" Nach ‘den Epgebnissen mit der.9+ Kontaktfillung des Ofens 11 der vom
22,2, = 30,6, normal gelaufen ist mit einen Vassergaskreislaufverhdlt-
nis von ca. 1 %+ 2,5 = 3 erglbt sich folgendeiAufteilnngffur'die»flun-
sigen Produktes .o : K ‘

'Benzin 42 Gew, %'
Dieselll 0 20! Cew,. %
Weionparaffip'§27,) 14 %
Tatelparaffin (50/52) . 4%

Hartparatfia » 85

o 204" o
Uber dle. Gesanblaufzedt von 124 Tegorwirds fapels for Pareffinenfall
- mit 38 5 angegeben, wabei der Hartpareffingehalt im Gesamtparaffin
52,5 GeW. % betrug. '

' Toh habe jetat nochmals ned.ne Unterlagen durchgereohnet und bin besig-
110" des Benzin-Paraffin-Verhtiltnissee zu den in Tabelle 1. susanmen-

vgqgtg}ltenvBrgebnipsqnigokgmpen, . .

" Pabeile-d

. h 0fen 11 'v-. -20" Fu-lls o Oten “14al i.c Fﬂl}
. paufseit 120 Tage " - 124 Tage

. Béngin . 41,4 Gew. % | 45,9 Gew. %
'Diesslbl . - . 20,0 Gew, % 18,2 Gew, %
—Gesantparaffin 38,6 Gew. % 13549 Gew, %
hui%eiluhg des Paraffinss . ) ;bl : .
« Velchparaffin. | 13,4 Gew Bu3dy6 %0 . 14,5 Gew.%=40,4 %
L e : des Gesamtparnffine  des Gasamtparaffins.
Tafolp?irﬁffin : 4.6 'Gew.%-"z'o % . "3 vGOWO%'12’°‘ %
a S den Gesemtparaffines . des Gesamtparaffine
Hartparaffin 20,6 Gew.fm5344 . 17,1 Gow.hud7,6 %

des Cesambtparaffine “dgs“ﬁeaamtparaffins

-Dle-Zahlen von Ofen 11 befinden eioh in guter Ubereinstimmung mit den
.grilheren Angeben. Die_Zahlen filr Ofen t4n stammen cbenfalls aus ainer

“Betriebsperiode Uber 120 Tagé von Januar ble Hal 1942 und stellen den
neuesten Stand filr'die Beurteilung der Eigensynthese dar.

In Verlaufe der letaten belden Jahre sind auch bei der Elsensynthese

" besiiglich der Zusammensefzung der Produkte gewisse Anderungen sufge-
_treten, wie aus der nachfolgendén Tabelle '2_hervorgeht, in-dexr aus 3
verschicdenen Ofengeiten 'fir jedecmale die gleiohe Betriebastundenzahl
die Aufteilung der Produkte angegeben ist. E : ‘

 Dabelle 2.
Aufﬁeiiungjdét Produkte bels
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Tabelle 2
Aufteilung der Produkte beis

1

" 400 Stunden . ; ' . 1600 Stunden

Ofen 11 ~ Ofen 148 Ofen 11 0fen 148

' L.RWllg, 9. P11, 3.Fdlig. T T.FWlles. O.Fullg. 3.Fullg,

Bengin '30! 23 26 45 45 ‘S0
Dieseltl 4 1% 13 18 24 21!
e A S S T

paraffin
o !

Die 7. und 9. Fiilllung des Ofen- 11 unterscheiden sioh in Qer Zu-'
sammensetzun; des Kontaktes und dle des_Ofens 14a und 11 in der
Konstruktion, wihrend die Zusammensetzung der beiden Kontakte 11/9
und 148/3 annthernd die gleiche ist. Die beiden Kontakte Ofen 11/9
und -Ofen 148/3 ergeben sw Anfang eehr -hohe und fact gleiche Paraf=
finmengen; zeigen gedooh‘naoh 1600 Stunden einen sehr starkén Ab-
£all, der im Ofen l4a nooh etwas stirker als im Ofen 11 ist, = =
“Zusammenfassend kann man sagen, das man pach den heutigen Frkennt-
nlssen iber eire Laufzeit von 3 Monaten auf die flissigen Produkte
ohne Gasol bezogen mit etwa 40 % Cesamtparaffin rechnen kann, das
einen Hartperaffingehglt von 50 % aufweist. Bel 4 Monaten Laufzeit
kann man mi< 35 %‘Gesamtparqffin reshnen und einem Hariparaffinge=
halt von 45 %. Die Tafelparaffinmenge dirfte.in beiden Féllen etwan
konstant mit. 4' % der gesamt flussigen' Produkte anausetzen sein.

P a
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Vorstehender Ausfihrung-des Herrn'Dy, V e 1 d. e Uber die Zusammen-
setzung dor Produkte aus der Elsensynthese mdchte 1oh hinzufiigeny
Zur_analytisghen Untersuchung der flitss, Produkte sus dei Elgens
synthese wurden laufend in regelmiBigen ‘Zeitabstinden Proben an das -
Betr.-Labor II geliefert. Neben dieser fir uns mdﬁgeben@gn,siedeana-
.lyse habeh wir téglich Engleranalysen gemaoht, wobel dlese mber nur
bis zu einem Siedepunkt von 32090 durchgefithrt werden konnten.. Wenn
auoh dlese Engleranalysen infolge der Krackung oberhalb eines Siede~
punktes von 2500C nicht'den gensuen Siedeverlauf der Produlkte angaben,
so.konnien sie una immerhin-schnell die ungefiihre Siedclage anzeigen.
In unseren Berichten iiber-die Zigensynthese jedoch, in welchen iber
dle: Siedolnge’ der Produkte mitgeteilt wurde, 8ind nur die Ergebnisse
aus der Vakuumdestillation des;Betr;-Laboya,;I (Dr. Veldse). gugrunde
-gelegt worden, - T T LT T T

Siedelage Hber denFZb-T%geverauoh in Ofen'11, 7. Pillg. aufge-
- - fihrt, wobei-besonders be ont wird, dal sich im Paraffin.fast
r‘auqachlioBliohfder;Geh&Eﬁ*an*Eartparartin verindert, wihrend -
~'dor-Wbiohparaffingehalt Uber den gansen Versuch hin bei ra,-
14 # unverndert bleibt, oot ‘ s

" -Ofen 11, 7.Pullg.

1.)" In Berfoht von 29:11.1940 besW. 5.12.1940 wird uf Seite 2 ate

R R . . . -
“Benzin - .. - 20020 “39 Gaw.%
J%telsl . ° 200 - 32090 16, r.

"~ 'Weichparaffin * 320 -“46000 14 " n
- Hartparaffin - oberh. 4600 31 v
Gosamtparaffin " 320°¢ 45

' S o , o L
-Das dem Bericht beigegebene Kurvenbild DVA N¥r.79 zelgt den Yiedever.
laut dber die:Gesamtdauer des Versuches graphisoh in eindeutiger
(N 1 P . P :

Welss. [ ‘

'2.) In dem Berloht vom 22,8.1941. bezw, 10.9.1941 Wber Ofen 11,
- o Flille, wird auf Seite 4 tber die Siedelage der Pro kte aus

em ~Tageversuch Mitteilung gemacht: :

Bensin ~ 1= 20000 . 42 Gew.d
Cldtteldl 200 -'320 ¢ 20 *
Welohparaffin 320 - 460, C 17 v
Hartparaffin  oberh, 46000. 29 n
Gepamtparaffin ¢ 3207C 38 -~ v

Das Kurvenbild DVA Lir.86 zeigt iber den Lauf von 124 Tagen die Siede-
“lage des Gesamtproduktes-aus Ofen 11, 9.Filllg. in Abhiingigkelt vom
- - Ofenalter. Hier erkennt man in eindeutiger Weise, wie der Hartparafe
. fingehalt mit Alterwerden des Ofens -bezw. des Kontaktes mehr und mehr
abfidllt uid entsprechend der Bensinanteil bis .200° éiéﬂend-ahsteigt.-
* wihrend Mitteltl und Yeilchparaffin nur achwach éhsteigen bezw. ab-"
fallen., .- . R e . \
-~ In unseren Monataboribhton‘aue dandliger zéit, sGQie‘in dem Bericht
vou 22.8.1941'benw.*10.9,1941—und'1p allen mindliohen Besprechungen

2

b.vﬁ
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| (ﬁetr.s_Rétfinaﬁioh von Eisenparaffin

-Auf Grund Ihres mundlioheﬁ Auftrages habe ich mioh:noqhmals mi¢
der Raffination des dber :Lisenkontakt gewonnenen Hartparaffins
»ppsohaftigt und bin nun zu einem gewissen Ergebu}s gekommen,

~Fir dle Versuche wirde. herangezogen das, Hartparaffin, das mit der

- “dritten Kontaktfillung im Ofen 14a der DVA in der “eit von Januar .
bis Juni 1942 gewonnen wurde, Der Ofen 14a wurde mit einem paraf-
finbildenden Elsenkontakt mit Wassergas im Kreislauf betristien.
Die Paraffinmenge betrug su Anfang Uber 40'% und gegen EInde dor
Laufseit'(ca. 3400 Detriebsstunden) etwa 5 7, Pur die Versuche
wurden 2 Mischungen gemacht, die als Probe I und Probe II.be-
slachnet wurden. Beide Probe.waren gelbbraun, Probe I etwas dunke
ler, Probg II mit 'einem Stich ins r8tliche., Probe I war sehr

“‘schlecht raffinierbar; erot mit 25 % oneil + Kohle,.angwards..

- im Verhéltnis 9o i 1o, war ein einigémaBen heller FParbton-im .
Raffinat zu erreichep. Die Probe I war, demgegenliber gut raffi-
nierbar; schon mit 1o % Tonsil + Kolle wurde ‘ein vollkommen wei-
Bes Peraffin erhalten. .. ' P B

Bed fruheren~Raffinationaverauchgn mit- Ofenparaffin aus der Ko=-
‘baltsynthese hatte sich die Vorbehandlung mit Schwefelsdure als
ginetig erwlesen. Diese wurde Jetet auch angewandt und das Eisen-.
paraffin dazv mit 50 figer-Schwefelsturs ¥2 Stunde im Ruhrwerk bol
1009 gerithrt. Das Paraf?in wurde dann mit Wasser nachgewaschen -
‘vnd getroocknet. Durch die Schwefclsliurebshandlung, ‘die etwa 1 Y2 &
2% Verlust ergab, gar das Paraffin in der Farbe kaum veriindert
~worden. Dagegen wurden soviel stbrende Bestandteile entfernt{ das
die nachfolgends Raffination mit 10 # Toneil + Kohle dasselbe Ep-
gebnis hatte wie bei dem unbehandelten Paraffin mit 25 % Tonsil +
Kohle. 2ie zwelte Probe, die sich an 8ich nshon ohne Vorbehandlung
gut mit Tonsil raffinieren 1ie8, wurde auch mit Sohwefelsiure raf-
finlert. Hierbei 1ieB slch aber keine Verbesserung durgh die Vir-
behandlung erzielen. Es waren mur Errelchungeines weiSen Farb- .
tons im Raffinat trots der Sghwefglsaurabehandlung-10 % Tonsil -

erforderlich, .
“Man' kann zusammonfassend sagen, daf auf Grund der Versuche die -
Vorbehandlung von schlecht raffinierbarem Eisenyaraffin mit S50 #iger
Schwefelsliur- ale- sehr aussichtereich betrachtet werden mud., Es
iat angebracht, diese Behandlungsweiee‘beivweiteren Tlsenparaffi-
nen zu erproben, - K L T :

SR I ' ' B/,

e : i ) o ,(( \;‘;‘ ’, },'K.. Y

.Ddr. H. Prof. Dr. Martin . i 4” g <

g He. Mir, Alberts : e~ "
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iber den Paraffingehalt aus der Eiaenaynthese, wurde von uns. stets
darauf hingewiesen, daB der Paraffingehalt in einem teghnischen
Ofen mit geringerer Kihlfllohe als Ofen 11 (14 mm-Rthrenofen) ent-
sprechend ;einem eringeren Verfl.-Grad geringer sein wird. Hieruber
.esollte Ofen 14a Lamellendfen) Klarheit gebeni, . .l -

3.) In ‘dem Bericht vom 25 7 1942 dber ofen’ 1%3ﬂ }.Fullg. wird auf
©  geite 4 uber die Siedolsge des:lesamipro es -elnschl. Gaaol
;aue versohiedenen Lau@zaiten Mitteilung gemaohtt

In 120 Betr.~Ta§en war ‘aie Siedeanalyae der fluas. Produkte
280 We ‘

.ohne olats »
‘ .Benzin . =200%0 45,5 Gew.
 Mittelsl - "200-~ 3200 18,2
Weiohparaffin 320 - 460.C- 19,3 "

‘Hertparaffin ' “oberh. 460°0,;17.o~ LN
Gesamtpara!fln o 320 36,3 "

'Diesen Bericht vom 25.7.1942 ist ein urvenbild angehdngt, das den
Verlauf der Siedelage in '‘sindeutiger, Weise aufzeiqt. ‘

_Zusammenfassend soll nooh einmal £ostgestellt werdggL aan die Ver-
schiebung der Siddelage der Produkte ‘bei “der. Eisensynthese mit ilter-
werdan:des Ofens. bezw. des KontaktesJunqphén ig von der Temperatur,
dohe Angtolgen des. 'Benzingehaltes. bel “AbZall des. Kartparaffingehal—‘

tes, von. une" erkannt und reohtzeitig mitgetailt wurde.




Rty Myt

. Qlfal/l/AMa\W()fz{'tl . ’ 21- No‘eﬂb'r fg‘_o

? A OO

‘BL. II V/"x

Hln'nnr.no o len
1 HrmHEeger '

_Mu dor Einnuyuthon wrdon mir aowohl vom Porschnngalnborato-

|

’ rxu- als ‘auch aus dex: DVA von Ofen 14 nrachiedono Probon ubur-
. eandt, deron Untuuuohun;nrgobninso 1n den: naohrolgendcn h— :
hnuﬁﬂ bin 6 sulmangastont sind,

der Protu
'Dor lyruuoh von 22,74 J)fln 11 lohcidet bu Mmr—krttinhon\
Blurtouung der Auﬂaunng .\u. da’ dio Auabonto 1n£ol¢e su

" goringer Aktivitit des Kontaktos nicht ausreiohend ware In'" -
- den andoron P&llcn handelt’ u lioh um - t.unguprooh.n pautﬁn- :

bndomle Kcntakto, da- der. nnokatand oberhalb 320 lw.taohon )
57 - 67 % uogt. Im G.gensatz sd aén xobankontakt-n nohoint

;dal Pantﬂn gang andoraartlg ‘susammengesetst su ‘sein, da das

Vorhﬂltnia von Paratnngatnoh su Kartparatﬂn otn wie 1 $ 3
ht; mn nuB sioh nuarding- hior vor '.l'rugoohlﬁnon hﬁtcn 5

“und besonders die Botrhbnt\mdennhl beobaohtcn. da 5.B.
“'bei Ofen 10 bei 280 Botriobnhmdon ebenfaus dan Vorh&lt—

nis voh Panttingltnh su nlx-tpnuzun wio :) NS 2 na 1 3
nr. Ein wirklioh :ntrorfondoa B114 von der z\ua-onutmng
aer Produkte, aho auch dor Vgrtouung 'vou ‘Paratﬁngntloh
.2u Kax'tplrarﬁ.n orh&lt m boi I.aurniten vdn nnigltonl

) 1ooo bis 1200 Stunacn. demoh wird also orlt dor Oton 11
: von 84/ 11, (1825 Betrisbestunden), der siok s,2. ndoh in

*untluuohnns boﬂnlot. oin ctntgomson nms Bud dor Dan-

orwxrkamken .rgnbunt '

8 Ubor die Eigonlchnﬁcn der Produtto ht uiohn hnond ‘”rs

su. ngon. da lioh alles aus den: ungogabouon Untorlag, _w,r-‘"
g&bt. Die Battpautﬁno -:Lna sun gruam Peil nhr athooht
wuuin:.orbu- bei einer nehmdl.ung\ly. zonsu. Sto kﬁnhn
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-Jedooh durch Hydriorung. die siob. wie otnlge Untoriugon noi—
-gen, leicht duroh!uhron 148%; in abablut veiBe Produkte ubor-
goruhrt werdens Die Bonline haben n.m U dle hohon Olotingc-
halte ‘sehr niedrige Oktanzahlbn, 8oL ._snhoinen aio ‘Jedooh schon
nehr verezweigto Kohlenwaanerptotfe gu euthalton, als bel dor -
‘Kobalteyntheee, wio sioh bei der Fointraktionierung der ?ro-
dukte ergab, die oberhald der 07-Fraktion sohon deutlioh ‘duroh
. eine- erwiechung dee tropponartigen Churakters dio steicende

Isomeriaiorung erkennen laaaon.
,!

Edno Abaoﬁutlung dor Eenga an eeuoratotfhaltigon ?rodukton in
Bonzin und- Dioaol&l iut auf Grund ‘der physikaliechen Daton.vor
lllcm dom apen Gew. und der aotrnntion, vorgonommen wordon. 81!
ergibt fﬂr das Gesamtbensin nur -einen’ Gohalt von'etwa § bis
10 ﬁ und ir. daa‘DioaolBl eine Mengo in’ dcr GrBBenordnung ‘von
etwa 15,5, 'Weitere Untorluohungon hieriber nind nooh 1m Gango;
gur Bestimmung des sbspaltbaren “Vasgers 1 und dex- QH-Zahl, da
dle Nenge. an saueratotfhaltigon Produkton etwae 3or1ng ereohoint.

Lndr. 'He Prof, Ir. Yartin
: H.: Dir. Dr,. Hagommm

© Hs Div. Alberts : 6/ V~
 He Iry Troun , bLLW
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oetsge 30 O° w9
Stookpunkt. The 955 - 10045 1035 9 . -
‘Pliepunkt - 168 201 205 201 -

Prasmgunkt 10905 00 . 0,0 00
Bella . 338 216 14,37 - 1,67
Vebe 3 IS P06 90
-loduhl : o e -

‘Hirte in romtro-
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