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Ds wird allgemein dle Frage der beaseren Gasaufarbeitung

“jund Verflussigung erdrtexrt, Hierzu g8ind in der letzten Zeit er-

neut: Uberlegungen angestellt und ihre betriebllche Durchfuhr-

:”barkeit besprochen worden, = .

. Bei der Mltteldruck-Szgﬁhese hat die Erfahrung gezeigt

" deB ein unverhaltniemaﬁig starker Hé«Verbrauch 8chon in der
_ Stufe I stattfindet und zur Folge hat, deB das Hy/CO=Virhiltnis .
_ im Synthesegas II nur noch etwa 1 »9 betrligt, Die weitere Auf-

.:arbeitung eines-solchen Hz-armen Gases 1is% 8tark behindert und

~kenn nur durch eine “der Verflussigung ungunstige ‘hohere- Tempe~:
ﬂ ratur erreicht werden. Die ‘Aufbesserung des 5vntheaegases II
w;mit H2 ist daher-eine vordringliche Aufgabe. '

~Die Vorbereitungen hierzu sind im Gange. Die prahtische
Durchfdhrung ist in folvender Vieise 5eplant Ein Iompressor Lor-

‘w,dert ‘reines Wassergas ein zweiter Kompressor ein Gemisch aus
o dem gesanten fir die Mitteldruck—Synthese erforderlichen Kon-
~u~,uerxgasmundmetwas*Waseergaarwniesea»Gemiach*kann“zusiVZIi”H“”“'
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. Lonvertgas Zugemlscht»und das so erhultene Svntheéégas II dem
“Ofenhaus iiber dle Weststraﬁe wieder zugedruckt werden Soll 'i
"ulch uCtherlgkelten durch Kondensatblldung aus’ dcm ben21nha1-~‘
”tlven Lndga° in der Leltun" zum'. Kompressor ergeben dann kann
“das zZur Aufbesserung erfordcrllche Gemisch. auch alleln uber ,
“die Veststraﬁe uvefuhrt muB aber aus Vertellungsvrunden (End-‘
iggasleltun vertellt 51ch 540 B deer1tte deu Ofenhauses nach=bei-:
'den Selten) ‘durch elnzvom Westende nach der Mltte des Ofenhau-j
ses noch zu verlegende Leltung dem Svnthesevas II zugemlscht
werden . S SRR , : g
| _Is werden weiterhln Mass nahmcn erortert dle eine Herab-“f
setzunp der Vergasung erwarten lassen.,31e betreffen die” Ver~ o
 ‘tom1ung der” Aufarbeltung in den Stufen das mehrdtuflge Arbel-
‘tcn und den Kreislauf Da ﬂxnstlge Drfuhrungen hleruber aus’
den NornaldrucL-Anlagen der Werke: Dssener—Stelnkohlen und
'"Schwarzheldc vorliegen, sollen dlese und die Betrachtungen hier-
‘z2u vorweggenommen werden, (‘ T ‘ : ‘ﬂwui
) Dsseuer-Stelnkohlen hat von Anfung an das Pr1n21p ver-f¢‘-
ffol t die Aufarbqltung des Gases starker 1n die Stufe II zu
fverlgwcn uls "es bisher iiblich war “bzw, sie gleichmaﬁlg auf ‘bei-
~de Stufen zu vertellen. Um eine gute Verflus¢1gunv Zu erzielen,
hat man die Temperaturen der Ofen m8slichst niedrig zu -halten-i-
'WVQTuUCht nufite “aber dazu eine’ gute Aufarbeitung mit einer der
IProgektlerung gegenﬂber wesentlich nledri leren Ofonbelastung
erkaufen, sodaB die vorgesehenc Ofenleistung nicht erreicht
wird, Die Aufstellun~'we1terer Ofen vurde daher sofort ins
Auge gefasst, Zu berucksicatlgen ikt, daB ein verhaltnismaﬁlg
aktivenreiches Synthesegas zur Verfugung steht, das bei ge-
'dros3elter Aufarbeifung in Stufe I ein genugend aktlvcnrclches
»u nthescgas fdr Stufe II llefert um dle plelchen Yorteile.zu

‘Krc1s1 uf noch beschrieben werden 801 len.~Uberd1es v1rd der
*fiir die Zw1schcnregener1erung erfordcrllchc H2 1aufund dem .
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:{starL Herabgedruckt und eine betrqch116h2Verbesserung dcr Aus—ff
,;bcute an flussigen Koh&enwasserstoffen auf durchscanlttllch

130ng/Nm Idcalgas errelcht wird Der CO-Umsatz betragt bez. ff‘
1 ﬁénge verbloibende Re tvas etwa 92 p und d1e entuprechcnde j_jj;
- Kontralktion ctwa 69 oo ,fj5a" Y e ‘

f

7 Hierzu konnen nun folgende Uberlegungen angestellt werdenf
' zWelfcllos bew1rken Wirnestauungen elne ge"enlbér dem die Reak-“
==tidhswirne=abfiihrenden= Medlum erhohte Tempergtur 1m Inneren
der Kontuhtkorner. Hlerln dirfte dle wesentliche Ursache fur
> d1e Vergaoungsreaktionen—zusatzliche C0,- und CH4-Blldung-und
die Kontylitschy dlgung-Kohl nstoffabschcldung-zu suchen sein.
Jede MaBnahme , die zu einer. Vermlnderung dieses Tcmperaturge-
. falles bcltragt -muB zu.einer- bessnren Vcrflusulﬁung und lan-3
» geren TLebensdauer des Kontahtes filhren. Hierzu zahlt das Ar-'
beiten nit verdunnten CO/Hz-Gemlschcn. Infolge der verxlnger- -
ten Rcahtlonsgeschwindlnkelt ist die absolut umgesetzte CO-Men-
ge und damlt die” Uberhltzung in den ersten npntuktschlchten ge-
wrlnger und die Umsetzung. verteilt olCh auf_eine. groBere SCthht-u
1unge als be1 konzcntrlerten Gemischen, Dle Altorung dos Kon—
,ltaktos wird dann langsamcr fortschrelten.>: ‘
" Praktlsch liogt dleser Pall bei dem ublichen Aufbau der
Synthesc-Anlagen in der Stufe II vor. Erfohrung sgemaB weiB man,
~daB -zu-den Kennzeichen dieser-Stufe- gchort daB die- Yontakte L
~eine ldngcre Lebcnsdauer aufweleen, 1angsamer und stetlger in .
der Teriperatuy gestelgert werden brauchon und daB Zw1sqhenbe-~f
‘lebungen praktisch keinen “rfolg bringen. Nucht01lig wirken sich
dic iibernifige Verdinnung sowie. die Verarmung des Gemlsehes an
Hy nach der Stufe I hicrbei aus . da bine\hinrclchcndc Unsetzung
héhere, der Verflu951gung ungunstigcre Tcmperaturen erfordert
Dabei spielt der Inertgehalt des’ SJnthusegascs I eine: wesent—
~-~1:lcsshe«-m){t.le—a«mIes1;—-(-:»1»1;ermgﬂxnd—-wulfrl-:t:wr:xmr~~e:t’rxcsv~rna131ga“"zz'w;:t’r.trb‘e':l:"“"“

“tung-in-Stufe-TI- dannwresultlert fur Stufe TI-ein- vdrhaltnls-"
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llegcn. Igt hlerb01 vlelchzeitlg der Inertgehalt in StuIe I a
hoher dann erfordert ‘schon diese hohero Tcm eratur und dme-
Gcsamtverfluss1gung verschlechtert sich nochmals. ;;,
 Von den eben geschilderten Ge81chtspunlten ausgehcnd

erschelnt das: Arbelten mit mehr 2ls 2 Stufen kelneswe s er=
strebenswcrt de. w01tero Stufen zur. Aufarbeltung immer hshere
TQmperaturen erfordern. Infrage kiime es bei sehr 1nertgrmen
S"nthesegas dafl in den ersten Stufen nur sehr maﬁlg aufgear-ﬁ
5b01tet werden durfte. Oder b01 Verdunnung des Svntheoegases I
mlt einem sputer kondun31erbaren oder uuswaschbaren Inortgas,i
wie Wassardampf oder 002,"wodurch auch in Stufe I die. Lunstig—
stcn Verflussi*ungsverhaltnlsse und fiir weitere Stufcn in et-
wa genugend—relche Gase erzielt werden. ‘ ‘ ‘

'Die bisherigen Ausfiihrungen 1assen crkennen, daB der: ein-
' stuflge Betrieb mit verdiinmtem Synthesegas bei geeigneter Wahl
Jder Bedlngungen die gxnstlwsten Verflu551~ungsverhaltnlsse er-i-

”Bigu Vergasungen w1rksam vcrmledcn werden konneni Die erforder—
.liche Vexdxnnung errcicht man praktisch cm- zweckmnBlgstbn durch'
Rick fuhrung des Restgases d,h. durch den Krelslauf Santllche
-0fen erhalten dunn das gleiche verdiinnte Sjnthcscgas daB von-
der rrlsch"asselte her auf das gunstlgste H2/COJV0¢hultnls ein—
. regulicrt werden kenn, Es leuchtet auch ohne weiteres ein; daB
optimdle Verhiiltnisse nur bei- Blnschaltung eines verh Ltnig——-—=
miBig gerlngen Kreislaufs erzielt werdcn, wie es’ in Schwarzhei-
‘de der TFall ist. Er setzt den Aktlvcngch&lt soweit herab, daB
cincrseits die Uberhitzung des Kont Xkts gcnugcnd vermlcden und
andercrselts eine geniigend. hihe Aufarb01tuﬁg crrclcht rird,

Is wird dabei gleichzeitig eine der Verfliiss 1gun ginstige
niedrige Tcmperatur angewandt ‘werden Lonncn. che utel"urung
des Kreisluufs iiber einen orfahrungsma551v festzuﬁtcllcnde

'gunstlgstcn Wert hinaus macht fiir dieselbe Umsutzung eine der
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s 1gung?wngunstlgere hoherevTemperatur erforderllch Fur

;ZwischenschaltungAelner Coz-Wasche erforderllch :
- Vom Kreislauf 1n der Mlttcldruck-ovnthese soll_zunachst
noch abgesehen_werden, da eln Ruckgang der hartparafflnlschen
Antei}e 2u erwartenf“st In diesem Zusammenhang’ wird’der Vor-?
wschlag gemacht, eine beschrankte Zahl Ofen mit elnem CO—re1chen
-Sonderkontakt zu betreiben, der be1 nleﬁeren Temperaturen blS -
4zu etwa To% Antelle iiber. 320 siedend 11efert und so einen Aus-
“glelch fir den Hartparaffinverlust schafft Diesc’ Vorschaltstufe
:;liefert vorsussichtlich ein. Gas das zweckma851ger in 2 welte-

_.ren’ Stufen ohne Kreislauf aufgearbeltet wird, ‘Es soll ‘zunichst
Edle Auswirkung der Aufbesserung des Synthesegases IT mit Hy ab-
‘gewartet werden. e
' Fur d1e Mltteldruck-Synthcse ist dagegen eine Verbesserung
; der Verf11851gung Zu erwarten, wenn - man die Aufarbeltung des

~ Gases glelchmass1g uber ‘beide Stufen verteilt Jde nach dem Aus-f
> maB_derfdabel mogllohen‘Temperatursenkung kenn gleichzeitig der
,fAnteil an hdchsiedenden Kohlenwasseﬁstoffen—noch vermehrt wer-

1 den.‘Elne weitere Verbesserung konnte ddrln bestehen, da8 Syn-
thesegas I durch Vorschaltung der- GOZ—Wasche fiir Konvertgas auf -
“hohére” Konzentratloneq an CO und~ H2 zu brirgen, “das bei ver-. o
hiiltnisméBig niedrigen Temperaturen in halbf1u851ger Phase ver-
“arbeltet und fir ‘Stufe II. ‘ein-geniigend relches Gas liefern wiir-
-de, das nach Aufbesserung des Ha/GO-Vcrhaltnisses in glelcher
VWelse mit glinstiger Verfliissigung Umsetzbar sein muﬁte.

~Der Kreislauf tsoll” zuntichst- nur in- der Normaldruck-Syn-"'

»thesc durchgefilhrt werden. Da ein vorhandenes Geblése nicht
die notige Druckdifferenz zwischen Restgas und Synthesegas zu.
iberwinden vermag, mussen erst ein geeignetes Geblase beschafft
und die entsprechenden Leitungen verleﬂt werden. .
] - Inzwischen kann anstelle des Restgases der Normaldruck-
Synthese das der. Mitteldruck—Synthose benutzt werdun, da hier
jeder bellebige Druck bis zur zulass1gen Grenze von 3000 mm fiir

die AK-Anlage elngestellt werden kann.,Da das Endgas der Mit--

;teldruck-SJnthese z', Zt ubor d1e alte AK-Anlage I entspannt
T 6



HZlﬁS das'ﬁestgas uber elncn zw1schengcschalteten Adsorbér durch
.vorhandene Leitungen vor. d1e Normdldruck-SJnthosc zu 1e1te
‘und dem SJnthesegas zuzusetzen. ‘ o R ,' G
‘Diecse Art Krcislauf w1rd zuniichst in Gan gesetzt Zu z”f
boachten ist . dabe1 daB infolge dCu bcoonders ungunstlgen H2/
,CO-Verhaltnisses von etwa 1.00 im Restgas der Mlttcldruck-SJn- e
these das Frischgas hoher als 2 oo gefahren werden muB um dasi{
ﬁrlchtlge Vcrhaltnis fiir das Krclslaufgas zu errelehen. Das be-l“
deutct einen Mehraufwand an: Ronvertgas. Das H2/CO-V0rhultn15 “i
.im Restgas dcr Mitteldruok-SJnthese wird aber wieder giinstiger
aussehcn; wenn die Aufbesserung des Svnthesegases II durchge-
_filhrt ist, Thdererseits muB abgewartet werden, ob auch bei unsfj
wie in Scharzhelde I bei Elnhaltung eines. Verhaltnlsses von
2.00 und ‘wenig dariber ein Krcislauf-Rustgas mit cinem iber-
hohtun HZ/CO-Verhaltnls anfallt, was dann von Bodeutung wird,
wenn ein Kreislaufgebldse fur die des Restgases der Normal-"
driick-Synthese selbst vorhanden ist.. -

| B Bczdglich der Gasmcngcn, die in dcn Krelslauf zurdckge-

: Verfuﬂung stehende Reatgasmcnve gebunden, die 51ch z Zt auf
ctwa 11ooo i /h belauft “Bei Vert01lung auf 48 Ofcn der-Nor-—
maldruck-ovnthese ergeben. sich 230 Nm /h/Ofen die der blsher"
eingesetzten Prischgasmenge von 720-Nm /h/Ofcn zugefithry wer=
den kbnnen, Das entspricht einem Verhaltnis von Frischgas- zu -
Gesamtgas von 1732 gegen 1 ,38 in Schwarzhelde, also sowohl -
~einem- geringercn Kreislauf- als auch- -ginem- gerlngeren ‘Frisch—--
gaselnsatz. Nach den dort durchgefdhrtan Variationen dlirfte -
bei ciner der unsrigen dhnlichen. PrischgaszusammcnSrtzung bei ‘

. geéignetem: Kreislaufverhgltnls ein hdherer els der proaektinrte
Friuchgaseinsatz mogllch scin, goduB im Verein mit der gwnstlgeny
Verf1u581bung eine: starke Stei'crung der. Ofenlelstung moglich

w1rd.
//
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.Es werden folgende Punkte erbrtert

gl - Frage der H2-Beschaffung. Ursprunglich'waren looo .
“m /h duroh RCH zugesagt “Es vurden aber selten ‘mehr. als 4oo.
. /h melst weniger geliefert Alle. anderen Werke haben ei--"

gene H2~Erzeugungsanlagen und verfiigen iiber groBere Mengen,.

. die mit Vorteil filr die Regenerierung der Kontukte voll aus-
’genutzt werden. 0b die Extraltion als Regenerierungsmittel

- die Hydrierung vollwertig ersetzen kann, wie e8 nach den

;;Drgebnissen von Rheinpreussen au991eht muB naoh unseren ,
‘{Versuchen mit Extraktion und anschligesendary Ha—Behandlung

zwelfelhaft erscheinen, ebenso nach dem Vorgang bei Esse- ‘

ner - Steinkohlen.

Alberts erwahnt daB wir eine H2~An1age von’ Hoesch '

‘kaufen kbnnen, Martin will die- Lieferungsmﬁg}ichkeiten noch—

mals ‘iberpriifen lassen, Bei der bisherigen ungendgenden Be~

“lieferung wird vofgesohlagen, den vom Forschungslabor be-
ﬁ%nutztegregsbmetqrfiooo~m5)*zur~Vorratshultung~frei~zu~machen“
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';allgemelnen 1 Block in Regenerierung ist so sind von 52 Ofen nur
44 in Betrieb entsprechend einer. Ausnutzung~von»85p. Be1 anderen
Werken mit 96 und mehr Gfen sind das 90% und ‘mehr,: Bs soll ge-
pruft werden, wie hoch der Kostenaufwand st fiir d1e Umwandlung
der Vierer- in Zweier-Blocks Ds bedarf nur der Beschaffung von

N & welteren Siemensreglern. Die Oberkessel iber je 2. Ofen sind
vereits vorhanden.‘Ds soll weiterhin die Umwandlung der Sechser- ;
in Dreier-Blocks in. Betraeht gezonen werden. Hlerzu 51nd 2 neue
=(QOberkessel” erforderlich. Ry

3. ) -Die; Entleerung der DS-Ufcn ist im Hovember und Dezember‘
nlcht genugend ‘vorwiirts gegangen. “Ursache 51nd eine Reihe dfen,
die infolg e C-Abscheidun gen. w1eder erhohte Schwierigkeiten be-
reiten (Block 35, 13, 34), Hierzu fehlten zunichst die erfor-
"derlichen Leute da man nach den rruten Erfolgen im September und
: Oktober dle Entleerungskolonnen abgebaut hat Es ist daher eine
‘Uberulterung der Kontckte eingetreten. Um vorzubeu*en hat man
" nach. Mdgllchkeit alle jungeren Kont-kte in Stufe I geschaltet,
un hier eine m8y slichst gute Aufarbeltung zu er21elen. Die alten
ﬂfKontakte aufen sumtlich ‘bei-relativ hohen" Temperaturen in- Stufe
~ II, Hier hat man zur Aufbesscrung des CO/HZ—Verhdltnlsses Kon-
«vertgas zum Sygas 11 gesetzt Es kenn nicht’ elndeutlg festgestellt
werden, ob eich ‘diese Massnahme gunstig ‘ausgewirkt- hat, da wir -
die Gasaufarbeitung nur nach analytischen Daten ermltteln kbnnegﬁ

rsammenflieBt. Wenn die welteren Dntleerungen glatt ‘vonstatten- f'
vgehen, ist zu hoffen, daf bis Ende Januar lo - 1e Neukontakte
eingesetzt werden konnen. '

4, ) _ Bei der Prage dex. Vergasung wurde nochmals kurz an die.
din’ der Alctennotiz Nr. 55 vom 12,12,39 angedeutete gleichmassigere
Vertellung der Gasuufarbeitung auf d1e beiden Stufen und die hier-
bei zu erwartende Verbesserunp der Verf1u531rungm.ingegangen

Praktische Ergebnisse hat Dssener-SteinLohlen aufzuweisen. :Diesek..ww

‘Pahrueise ist fiir' beide. S"nthese—Anlagen unbedingt zu- empfehlen.‘;
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'130 gr/Ig.;zu er21e1en, so folﬂt je nach dem Iner ehalt des Syn-ﬁ
- thesegases ( 18 - 20%) als Ofenbelastung belder Stufen zusammen ‘
665 = 680 i /h Somlt ist Ns mit 29 - 30 ooo m3/h und DS mit
T4o - 41 000 m /h belastet Der Bedarf an Wasserﬂas betragt dann .
1nsgesamt 63 - 65, ooo o /h.ﬁﬁf ,.‘;?r L ‘f,A? S e
Verteilt man d1e Aufarbeltung des Gasgs so daﬂ in Stufe‘;
I 40% und - in Stufe II 50 % Kontraktion elngestellt werden, so
ergeben sich als Belastungen der. einzelnen Stufen‘ k B

. N5 St.I - 4of Ko, 24 0fen/3° 000" m3/h = 1250 m3/h/0fen°11f“”
" II 50% KO. 20~ _r. /18 OOO "‘ll‘ 900 L R o

. DS St I - 4o% " f 32 dfen/41 000 m3/h 1280 m3/h/0fen_‘ 7
| WII S0 " - 28 % /24 600 880

ﬂRechnerisch ergibt sioh fdr ein SJgas Stufe I mit 27, 5% CO und -
_Hy/CO = 2,00 bei' 40% Kontr. filr Stufe ¥l ein Gas mit noch 2%
.C0,- das der Kontakt - zumal be1 den relatlv niedrigen Belastungen
- ebenso viie 1n Stufe I bei’ verhdltnismasslg nxederen der Ver— ,‘
flussigung gdnstigen Temperaturen bequem mit der angenommenen
1 Kontraktion aufzuarbeiten vermag. Die Temperaturluhrunv gestaltet
sich in diesem Sinne noch gﬁnstlger be1 einem. aktlvenreioheren
"Ges, das bei dieser Fahrweise uns: durch Hereinnahme der 002~W1-”'“
sche geschaffen werden kann. Ein. weiterer Vorteil" durfte darin zu
“gehen” sein, dafl ‘nun weit grdBere absolut S—freie Gasmengen als”
fruher verarbeitet werdeh, P

_Es wurde ereneut festgehalten daB die Vergasung d1e
iSumme von~ 01 03+4- Kohlenwasserstoffen u. zusutzlicher 002
darstcllt Da in der Drucksynthese praktisch nur unwesentliche
Mengen 002 @&bildet werden, dicse _aber. in der Normaldruck-Sjnthe
se unm lo% von umgesetzten CO ausmachen - die wenig: wahrschein-
liche Annahme der an Pe-kontukten verlaufenden Kohlenwasserstoff-
bildung unter ~1eichzeitiger 002—Bildung ausgenommen und wei-
terhin die Bildung von C3+4~hohlonwasserstoffen wesentlich ge~
5r1nger ist als in ‘NS, so ist sclbst bei glelcher CHA~Blldung eine
um- mindestene 127 hdhere Verflussigung zu erwarten d h. 135 gr/Ig
in DS gegen. 120 gr/Ig;‘in NS.. Recanet man | mit der- .8us. der DVA .
”aufgrund niedrigerer SJnthesegastemperatur gerlngoren 0H4-B11-:
‘dung, dann kann die Verflussigung bis. zu-.20%. hoherwalegen als -

ey




bei der Normaldruck
Ig erreichen.

erkungswelse’d slNach v1n_gers bel Vlctor und RHM‘
sprochen, Der Betrlob rewt nach den Erfahrunﬂen der letzten Mon
“te erneut die Erstellung einer Naenrelnlgun" an. Sle bletet ab-;:_
soluten Schutz gefen alle durch Unregelmas51gke1ten verschledener
Art auftretenden S~Durchbruohe und gestattet nlelchveltlg e1ne
hoherc Aufladung der Masse in den Hauptrelnlgern.,Felﬁt und
Schuff wurden beuuftragt die Ve‘haltnisse be1 dcn Lizen”nehmern
naher 2 prufen— : e |




. Betnﬂ"t :

,,Alberts
Hugemann
 Anwesende.
Wilke ke
: waeling:m,
;»FeiBt P
7o Schuff
. Schaack,
* Zeichen: o Datum:
Sohk/Mi. ©  20.12,38

Derzeltlger Stand der Svnthese.‘wﬂuhw

Besprochen wurden die derze;tlgen Verhaltnlsse in -

:»der SJnthese Um einen md llchst geschlossenen Uberblmck

“liber die Grilnde ‘des- in den letzten VWochen beobachteten Ngch—
’Ilassens ‘in der Svnthcse zu erhalten, miissen diese Pr>gen von
~-den-Grundlagen her- elngehend erﬁrtertherden. s wurde ein "

5 Berlcht vorgelegt und | durchgesprochen, der von Feift, Scheack
-und. Schuff ausgearbeitet worden war und imﬁrolgenden im W
- sentlichen wiedergegeben ist : R

Die Drfahrun”en der ver ch1edenen Werke in den Mo—

»181tzung in Holten an 18 7 38 kurz dahin zusammenvefamst

daB gute Aktivitds der Kontukte sich im Betrleb nur. auswirkt .l

ibei guter Kornbesehaffenheit und nur in" saubercn Ofen,

In. Schwarzheide haben wir auf der Drfuhrungsaus—

' fau cheltzung am 26,8, 38 u, A. dle Gelegenheit dozu benutzt‘

die wesentllchsten therlagen ins Gedachtnis zurdckzurufen,
die der Projektierung der Anlagen von der- Tuhrohemie zu Grun-

de” gelegt worden 31nd Die: gunstlge Dntuicklung der Zohlen

“fir die spezifische Auabeute ‘und Ofenlelstung im Zusemmén- ,;f 
hang mit der Gasaufarbe1tung als" Auswirrung der physikalischen
D 2 T
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s 20 Dezenber-1936,

;Kontaktb schaffenhe ‘ A i
3m1t 21em11bher Sicherh01t damlt rechnen, daB be1 elner LebeTs_
daver dor Kontukte von 4 Monaten d h, elnem mlttleren Alter S
-von 1460 h,, Jene der Proaektlerung zu Grunde welegten Daten zu fﬁ
errelchen dlnd : , R O £

. Wir haben daher vorgesehen, unsere Anlage zunuchst ,
1quf dlesen Stand zu b;ingen unm dann’ den Blnfluss der Andexung f‘
der elnzelnen Falktoren: aufeinander zu studleren. Dle Grundlaﬂen:'
*s1nd hier nochmuls zusammcngedellt"

it ' v -

Ruhrben21n

O : R Grundlag o :
200/ Hymm=Verhiltntses sl g e
Inerte - L 159 T 17 4 %
Sturen . peei T o i HE
0fenzahl 1,8/l MM 48 (34 1+ 14 )
Belastung 714 Nm°/n/Ofen 720 (34500 Nn’/n Sgl)
'”CO-UmsatZ’,7ii,”'a"_\, Qo % ... .gg-g gt
" Ideal-Ausbeute - 120 g/Nm3" s : 7126 g/Nm?3'
‘Of9n101stung s tato . B 1,71 tato -
Produktion N .82 tato /3o odo'jatp
'5)§~a,x Es. wer vorgesehen, don Elnfluss der- Belastungsstm1ge~“

rung auf ‘die spezifische Ausbeute und’ Ofcnlelstunn 2u verfol-.
gen und weltcrhin eine Klirung zu bringen iber die. zweckma951g—~
~ste Verteilung der Ofcn in Stufe I und II. Selbstverst‘ndlich
musste fir solche Vcrouche nicht nur das mittlere Altcr, son- .-

”_dern auch der Altersaufbau der Iontakteﬁmbwl;chstwglolchﬁgehal~~
“ten werden..u N CumEee : :
. ‘ Um die augenblickliche Lagé’ zu kemnzeichnen, wird
eine verglelchende Uber51cht der Monatsmittelwerte des Juhres i
. 1938 vorausgeschickt Hierbei viird der Zusummenhang von mlttle-
'rem Kontaktalter Belastung, CO~Umsatz spez Ausbeute‘und,Ofen-
' leistung niher hcrausgeutollt s
1,) CO-Umsatz, Es zelgt sich, daB im Luufe des Jahres
l938~der*CO“UmsatZ“von“étWE”Bﬁ“EﬁT“&HEF”g“”W gcstlegcn 1s%.
Dieser Portschritt ist bedingt durch die” Dlnfthrung phy51kulu'v o
;c;nwandfreler Kont Xete in Form von Mlschkontakten und im: spe-~5~ff
ziellcn Fall der 1n Schwar"helde hergestefiten Thorlumkontakte. e

\
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2. )Kontaktdltcr Belastung.Auubcute u, Ofenlelstung. Bel jz.

'g’einem mlttleren Kontaktalter von 1300 h bei der Brabag hat die
~ Brhohung der Belastunv bis auf 820 Nm /h/Ofen im Verein mlt der
' “stetigen Dntw1cklung andercr Paktoren kelne Nachtelle fur d1e
Drgebnlssc der Synthese gebracht, - '

- Hingegen ‘haben die-6fters vorgenommenen Belastun wnderun—uw
gen bei den anderen Werken im Zusammenhanw mlt den iibrigen Fuk“ ‘
~ toren sehr aufschlussreiche Drkenntnlsse?ergoben.;;‘ I
T ;ﬁVon%Junl bis September lag das Kontaktalter fir- Feuxel zw1~
schen 1250 und 1400 h., In dleser Zeit wurdc dic. Belestung ge- -
stelgert von 7oo auf 750 m /h Bei 7oo m /h wurde bei nledrigcmfeﬂ
- Ofenalter einc hohe spez, Ausbeute von etwa 120 g/Ib. bei elnom_
' CO-Umsatz von 95 % errelcht Dle Ofenlelstung war uuf Grund dor
nledrlgcn Belastung nur l 73 +t, Die blS September elngetretenc
Drhohung des Ofenalters und vleichzeltlg der Ofenbelastung bis
" auf 750 m /h haben bOl einer etwas nledrlgeren CO-Aufarbeltuno
- nur auf Kosten der uPCZ Ausbeute zZu. elner weiteren Stclgerung
der Ofenlels%ung geflhrt In den beldcn folgenden Monaton ist
~bei-stark ansteigendem Ofenalter bis auf ‘1606 h, etwa gleich-
blelbender Belastung und 1elchtabfallonder CO—Umsetzung der
Abfull sowohl der spez. Ausbeute als auch Ofenlelstung nioht
mehr ‘aufzuhalten, e -

.‘Bei der Ruhrbenzin brachte dle st01~ende CO-Umsetzunw von
Malmbls August-als- Ausw1r?ung desijhinsetzes yon”© Mischkontekte‘“
mit guter Aktivitit eine starke Drhohung der spezifischen Aus-
‘beute, dic selbst bei hoher Ofenbclactung eine Steigerung der
;‘Ofenietstung ermovllchtc dle allerdlngs noch unter deracnlgen

‘von Schwarzheide und Rauxel lag. Das Yontaktalter bewegte sich.
‘ dabel um” 1200 h. Deutlicl zelgt sich nun die Auuw1rkung der
“Stelgevunv deg Ofcnalters in dor Zeit” von Auﬂust bis Novcmber
'von 1200 auf mex. 1800-h, Wahrend anfangs. noch durch Absenken

»der Belastun~ Jdie SpeZlflSChO Ausbcute bei etwa 115 g/Ib. geh;l—ﬁ
”“ten:werden—ionnte tr t vom September ab be1 etw&~giezcher co—e )
'Umsetuung als Polge der Alterserhohun~ ein starkor Abfall der
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spoz, Ausheuts™ lichauch der Ofenleistung ein,
S Rhéinpréuééenlkanﬁ*zuﬁ*Betréchfuhéiefst:néﬁérdingSfﬁefaﬁé’]’
_féezogch7wérd¢n;:pééhaem,diéfsdhwierigkeitcﬁﬂbei"der'Gééerzgﬁguhg;V
: duidh‘EiﬁfuhfuhgidefLKokééQQSpaltung auSSerhalB'der-Geﬁerdtéfgp;'
'behében,iSt}VDieiiﬁ”Oktober:und“Nbvémbef'dort erha1tenen Wertél‘
_ordnen sich in das aus obiéehgﬂﬁsfﬁhrﬁﬁgen‘efhalféﬁé”Bild ein; .
Bei 1300 h;gelang ésvhier,~alsfﬂﬁéwirkdng deq;steigefﬁng:der'v
CO-Umsetzung dic'sbéz‘3Ausbeﬁté auf etwa 120 g/Ig. zu steigern
und im.Veréih}mif‘éinéfvBélastungssteigérung'didrOfénleiStﬁng
stark zu,érhﬁhen;‘} . R R SRR S ENS
4?1,i;Aﬁsyden¢kurzqanusfﬁhrhngen?kahn?éefélﬁéf%’wcrdeh;”déﬁjjffﬂ.
auch nach Einfithrung der MiSChkqhtﬁkte diejgﬁnstigsteh‘Efgcbni§Se
hinsichtlibhido-umsatz, ﬁusbcute'und‘OfenleiStungfdannwerhal- s
'ten'werden,iwenn,dasrﬁittlgfe Kontaktolter 1300 h“nicht“gber1ﬂfjf
sehreitet, .. . L R Lo
- ‘rfﬁiﬁéifépéterenfUntcrsﬁChung@bleibtfes vorbehalten, andere
“Einflussé‘auf‘dié‘SyntheseergObniSSO‘-‘Altersaufbau der Kontakte,
Verteilung der Kontakte in beiden Stufen, Fahrweise und anderes -
‘mehr - zu kliren, Ly ST SO
B ,Wir‘glaubcn,'daB hicrmit in grossen Zugen die”sdhlechtere
Lage der Ruhrbeﬁzin'gegepﬁbqr‘QQn qndercanerken.gekldrt ist, —
' habéﬁlé%érmfrbtédem,éen.Eindruck,}daB eine Gegeniiberstellung
der Ergebnisse béi‘sqnst‘ﬁhnliéheh‘Bedingupéen'Unterséhicde,auf~
Weist;‘deréﬁ Ursache nach nicht erkonnt ist, Zur Aufklirung
wurde eine Reihe voh Versuchen und Uberlegungen*angestcllt.

Am 7, und lo,12, 1938 Wurdc_diqwKontraktionsmessung,5die;;ﬂ.
”ﬁﬁ%mhlbf”W6iée durch Mengenmessung erfolgt, durch COp~ und Np-

Bcstimmungcn‘in”stnndlichen Stichproben uberpriift, Die crhalte~
nen Mittelwerte sind.im Folgenden zusemmengestellt:
Datum o Loy o Kontrtggz Kontr.Né Kontr, M

-T2 13,18/48,83%1fn3,72/12,31% 73,08 _-69,§% 71,7%
los12." - 12,73/47,52%" 3,99/12,82% 73,3% 68,9% . 72,0%

2w _Men ersieht hicraus, dass im Mibttel oin Unterschied .von-2-~3-g-—

zwischen der Mengenkontraktion und der N‘;Kdntraktionwbestﬁhfv%%

““Damit treten auch Unterschiede bei derirechnetiséhenﬁE;p;t@@ungl
des CO~Umsatzes auf, = = = TR ,
Im spéziellén Fallc/Wurdcvfﬁi‘Qingbidcn,obcngcnannte@~




Kombr.n.Np/M/C0,  + 69 o7, /73,08 68, 9/72 ofT3,5%
 C0-Gehalt i.Sygas/Dndgas 28,8/11,5% «;‘;ﬁ*, 28,7/13,0%

, RR 87 8/88 8 »_ 86 1/87 5,10 :
Pur d1c lefercnz von. hontr. n. Menpe u. COo ,;?;-f~f
' COz-Blldung bezia. CO-Dlnsatz ; 4 44 % - 4:3,28,%.‘

N ,_;__" ;", CO-—Umsatz 5 03 Lo 3,741%”
 pilr die’ leferenz von.Kontr.1n. NQ u, 002- e
002—B11dung Boz a. CO—Elnsatz 11, 10 ﬁ .:‘ f114140 %.4-

H "ll ‘_’ g "o " '”'ll CO_UmSatz i 12 65 16 8 %

e

~Bir die bilanzmassige Erfassung der Sjnthese bedeutcn dlesc
Zahlon cin Mindcr“usbrlngen an 1asu1gcn Produkten ve“cnuber dem
rcchnungsmas sigen Ausbringcn von 20~ 26 g/Ig. fur d1e leferenz‘“
- zyrischen N2 und Coz-Kontraktion bezw, 6 - 8 g/Ig. fur die le-
ferens zwischen., Menge - und COZ—Yontrahtion.- . :

Die. Monatomittelworte ergeben bei den anderen Werken eine
COQ-Bildung, die 12 -16-% des umgesetzten co ausmacht wahrend
sich aus. diesen- Vlerten fiir-die Ruhrbenzin praktisch in allen- Fdl--
lcn keine chbildung, sondern ein Verbrauch von 002 in der Syn-
thcse crﬂibt.uFur die Stichtmgc hlngeu"n llevt die. COZ-Blldung,l
boruchnet aus. dem. Unterschied. der No=- nd 002~Kontraktion, mit
12 - 16 % in. der gleichen Grosscnordnung,
.. Bs_gcht nicht an, dlC Mengonkontraktlon dauernd- duroh die-
Hz—Kontraktion zu crsetz on, da wihrend der- Hydricrzeiton die
Né-Werte im Restgas verfilscht werden, Ls mu»son dcher dic
Grundlagcn der Mengenmeusunw von Svnthogegas und Rest 28 cin-
gohcnd ubcxpruft wcrden, ‘wobedi uns folﬂende Gesichtspunkte wic.
tio cruchelncn.. _ 5 '

l,);Kontrolle der aus dcn Anulecn bcrccunctun Dichten von .
Synthoscgés und, Icstgus durbh Higung.

\‘ .

2 ) Lontrolle ‘von Fcuou,lvkcit Druck— und Tcmporaturvor—.,
1auf ;n den Gasen, ;nsbesondero bclm Restfas
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‘ aufveist Dcnn mit 01ncr Vormlndorung der Svnthoscg 5mepgef re

‘ein uberm¢s31gcs Ansteigen des spez. Koksvcrbrauchs verbvnden.;d
‘Es scheint olCh mehr um eine Fehlmess ung. im Restgas zu.handoln.

Um hicrubcr cine” ‘Kontrolle zu habcn werdon ruckwarts und fort—-

:”1aufcnd Koksverbrauch und Ausbeutc gegonubor gcstellt

» T Zur Lape der'Ruhrbenz1n in. don letztcn Monatcn sollcn*
noch folgcndc ﬂusfthungen genacht. werden;s.... o

Im cptenber wurdc noch eine- gutc spez. Ausbeuto von

*quf iber 1400 h trotz elner niedrigeron BoIastun eln Abfall =
“im CO-Umsatz und damit auch in der Ofenlelstung eln. ‘
' ) Zur Beurteilunv der Monate QOktober und: Nov\mber sollcnft
folgendo Punktc angefiihirt werden, ' | L s
1.) Vor dem Stillstand vom 18 1o, die raplde Drhohung dGS»‘
Koutaktalters de im September nur T und im Oktober nur lo Kon—
“takte elngesctzt wurden, B X
' 2.) Nach dem Stillstand dle weitcre Auswlrkung des Ofenalters
und diec vleichzeltlg erfolgto Umschaltung altcr Ofen’ aus Stufe
I in Stufe II, - - S
3)) Inm Novcmbor’wurdon gwar 17 Neukontakte elngosctzt da-
‘'von 7o % erst in der zwelten Halfte des Monats ausscrdem nur 1n.
Stufe II sodaB le Stufe I ubcraltert bllcb und eine. Aus—

‘w“rtcn war de hier crst wicdcr oinc wrossere Zuhl Noukontaktc
. aus. Stufe II programmm\ssiv in Stufe I umg:schaltet- wcrdcn.‘dinQ
zu kommt, daB dic nach dem Stillstend am 21.lo. in Stufe II ge-
.. schalteten alten Kontakte ab 9,11. vieder in Stufe I zuriickge=-"
,schaltct wurden, womit cine gcv1suc ‘Umruhe in die “Anlage kam, -«
4,) Aim 19,11, wurde die ncue AK-Anlage .in. Betrieb genommen.,
~Dic'h hiOlbcl,&uiggmkgignanwsghw1cxlgkclign“unrﬁicn+31ch*ebonﬁalls_
auf dic Erfassung. dLr Aushcute. ausgeuirkt haben,e

Y



“ch Bcn21nmcsuung bei der Anlage kann infolgo verschleduner
 Umstando bis Zum 8 12 als nlcht 1n Ordnung beflndllch angcucncn
fwcrdcn.: L e S R PR 2
M76;) Elnc WOltLrb Unsicherhcit war dadurch gobcben, daB

fodie Kondunsate beldcr uyntheaen zunachst gcmcinsam gomosson

‘ wordcn musstcn. ‘ ¥ SRR

‘ ‘ ‘Martin schnciddt im Hlnbllck auf dcn b01 uns - durch
"Lonvcrtgas c1ngcbrachtun uchwc;cl kurz dic Frage der- Kontokt-

schidisung darch uChUOfulﬁOrblndungon an, Der hontraktlonsver—

~lauf unsérer Betrlcbskontaktu #ibt cbenso.vic fruhor Feinerlol™
}'Anhultupunkto fiir cine uolchc Schii idigung, dic zu dem bei HoS -
“infolge mangolndcr Tlefonwlrkung auf dic Kontokte auch kaum er-
wortet werden kam. Dic oberste KontuhtuCthht arbeltct erfah-"
-rungsgemuS° als Plltcr fiir qu. ) B
S “Bs wird ferner dic Bra*e des gunstlgstCn g_[_a—Vcr—"
hultnissos im 3 nthese"as crdrtcrt. Nach Brfahrungcn der Lizonz—

« n\hmer liegt dicses zwischen: 1 ,95 und 2,00, Ls solltc- guch des-
~halb schon in-diesen Grenzen gchaltcn werdcn, domit das CO/H2
'Vcrhaltnls im Svnthssegas fiir die Stufe II nicht -zu Behr ab—
*5s1nht 1.“n~. g e s o
Ab 7:12} bébbachtetlman'eine Ausbeutesteigorung, die
-eincrseits: bcdihgt ist. durch dic'Auswirkunw'ddr Scnkung des. Kon-

taktalters, ahdercrscits durch. die progr: mmmassige Unschal-
tung cina Reihe junger Ofen aus der Stufc II in die Stufc I
e GUr glelchen Zeit-etwa-ist. der Bctrlubszustand der.neucn AK-__
Anlage derart, dal Benzin: messtcehnisch richtig erfasst wird,
Ab 12,12, wird das Endgag der Druckanlago nach dem Iondcnsatlond-
tirm III dem S"nthoscgas IT fir dic drucklosc Anlage zugesctzt,
_-sod B nunmchr dic Mcssung aller Produkte - gcmcins a eriolgt,
e Wir kommcn zum Ausgangspunkt zuriick, Wic schon cr-
‘w hnt sind zur ercichung guter Synthesczehlen ein nlttlerea
' “Kontaktalter, von etwa 1300 h und cin gleichmissiger Altcrsouf-
~ bau der Kontckte crfordcrlich. chn nun. auch ‘dicses Alter hei
uns mittlerweile. auf 1200 h gcsunken 1st so lisst doch sein
. fufbau schr. 2u wiinsehen, ibrig, da es sich aus 275 h der jungnhv
'Estufc 1T und 1550 h aez dbcrultertcn Stufe I zusumnbnsct t
-8 -
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llten 'be1.48 laufenden Betnebaofon'zs % da—

ﬁﬂvon monatllch d h, 12 Kontakte neu elngesctzt werdon entspre-‘

1jchend elnem mlttleren Alter von 1460 h odcr einer Lebcnsdauer
“von 4 Monaten : o ‘ : .,,,A L ~r"

- Zur Errelchung elnes mlttleren Altcrs von 1300 h iut
Kontaktclnsatz in Hohe von 30.% der” in Betrleb bcflndllchon
,monatllch notlg. Dleser Mehrelnsatz von 3 Kontakten er—

dert, bei cinem Preis von RM;i. 6000.— pro Kontakt zusatz-

,Lichc Kosten von RM. 18 0004 =" monatllchs Bei cinem Preis von
'RM 250, ~ pro Tonrc Prddhkt mussgn mithin mindestens 2. t/Monat

mehr crzeugt werden, ‘Rechnet man bei einem Kontaktclnsatz von

25 % mit ciner v spez, Ausbeute von ‘1lo /Ig. und bel 30 % %-mit

120° g/Ig., So ergibt ‘sich zun‘chst bel eincm Gas&nrchsatz von -
25 mill, Nm3/Monat eine Mehrproduktlon von 250 t 1m Werte von. ‘_

RM, 62 500. .

Hlermit ist. Jedoch der Vorteil elncs geringeren Kon—»

‘taktaltcrs nicht crschopft da glclchzeitig erfahrungsgomass '

eine Drhohunﬁ der Gasbelastung um etwa 1o % von 720 auf 800 Nm /

.h/Ofen moglloh wird. Dann erglbt sich sogar’ eine Mehrproduktion
.von 51lo t/Monat mit ciner Bewertung von RM, 127 500.-— gegcnuber |

einem Mehraufwand an Kontaktkosten in Hohe von nur RM, 18- ooo.
Die Jahresleistung der Anlage steigt g101chzeltig um’™ etwa 20%

~.yon 27 500 euf 33 000 Jato. ‘In-diesem TFalle bléibt auch’ der
Kostenaufwand an- Kontakt pro Tonne ‘Produkt derselbe

"~ Dicse Gcgcnuborstellung zelgt ‘dafl man zunichst durch

_Verzicht-auf- Tebensdauer-der Kontalkte nur “gewinnen Xann und 7

deutung ist,

bis zur Erreichung der Grenzleistungen der Synthese die wert—
missige Hohe des Neukontaktelnsatzes von untcrgeordneter Be-

Zusammcnfassond ergeben sich .zur Ausnutzung dor Pro-
duktlonbmogllchkeltcn fur dic SJnthcsofuhrung folgcndc maSS”C-

.benden Punkteé,

L ) Einhaltung eines mlttlcrcn Kontaktalters von etwa

;1200 h, das sich aus cinem g;elchmdsslpcn Altersaufbau—ddg

7“Kontakte ergcben muss, . Hierau ist der ‘Binsatz von etwa 1 §

',Prlsehkontukten monatlich crforderllch d1e w01terh1n in Stufe

IT angefahrcn werden und cnt prechcnde Zcit darin .verbleiben sol—
len, ehe sic in Stufe I umgcschaltet werden. Dic Gesamtlaufzelt
-9 -




:felnessfbntaktes*betragt a1sdann-loo Tage.

- 2.) Belastung 720 Nm /h/Ofen, um bei obcn angemobonem Kon-

f&taktelnsatz mowllcn$t hohe Gauaufarbeltunp und sp921flsche

f”Ausbeute zu err01chcn. ;.'» ' ' : ' AE

e 3. ) Dann soll durch Stclgerﬁng der Belagtung dic Ofon-"
-lelstung bis zu der Grenze getrieben, bei. 120 g/Nm /Ig. an’

"‘spoz Ausbeute gehalten wéxdcn ktnnen, . R :

Martln betont am Schluss der Besprechung, daﬂ es gc—‘
llngcn mussc, zu -einer moglichst hohen Aufarbeltung des _Gases. -

"".‘:.

zu- Lommen, um die Aufwendungcn filr die Gasherutellung rest-
~los fiir die Gew1nnung von Produkten nutzbar zu machen Es ‘wird
fverelnbart daf Schuff und" Schaack einen Berlcht uber dlo ‘
Mogllchkeltcn hlerzu ousarbeiten, - e,

R





