Versuche iiber die Verwendbarkeit von U1 .als Kuhlmittel

DVA. PE, Mo — .

~bei der Benzin-Synthese -in einem" normalen Mannesmann~Doppelrohrofen.

VIn-dfen:Sa der. Druckversuchsanlagé wurden bishef';

‘A2 Versuche mit 81 als Kuhlmittel durchgefuhrt Be1 diesen Ver—
*suchen sollte festgestellt werden, ob es m¥glich ist, in den
z.2%." als normal anzusprechenden Mannesmann—Doppelrohrofen ohne
10mwalzpumpe mit 81 als Kuh1m1tte1 zZu arbelten.

Beschrelbung der Apparatur

~Es~hande1te sichrbe1~diesem—Ofenﬁum‘elnen—normalen, mit“‘4-99"_~

) 2500 mm langen Doppelrohren versehenen Drucksyntheseofen.

Belliegende Darstellung VA Nr. 83 zeigt die Anordnung des 01- :
"umlaufes und”Regulierungsmogl1chke1tén’der Ofentemperatur. Zur

;die Temperaturmeﬂstutzen -Th-1 =’ 8- angebracht. Zur Aufheizung des'
"Ules diente eine ‘elektrische Heizung- von 30 Kw, die in Form von.
'4 Wicklungen an 4 aufsteigenden Rohren, unterhalb des Oleintritts
“in den Ofen, engebracht wdr. Von diesen Rohren aus gelangte das

Ol dann.durch '4vTeitungen und Je einen Eintrittsstutzen: in-den

"OIen. Der— ULaustritt vollzog gich durch 4 Austrittsstutzen, die~

} " dureh’ eine cremeinsame Sammelleitung (Ringleitung) mlt dem- Ober-
kessel in Verbindung standen. Von hier aus gelangte das” nunmehr '

. mittels Kuhlschlange abgekiihlte 81 wieder in den unteren Tell
“an dem sich[die elektrlsche Heizung befand.‘ -

I Versuch mit Ul als’ Khhlmlttel (Ofen 3a 2. Fullg)

o

1

- Fiir den ersten leersuch war Tals Kuhlmittel ein. Syntheseol der RB-
k folgende? Siedelage eingefullt- ,
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. Ruhrchenie Akil"éhge;e”lvl_échaft““ SRS T
. Obérhnusen-HoMeh . - '

:“Els Kontakt wurde ein verdunnter Kobalt—Mischkontakt
2,5 mm' Fadenkorn (hergestellt in der K.F., geformt im T, ).
.von folgender Zusammensetzung verwandt-

100 €6, 4,9 ThO,, 7,4 MgO, 400 Kgr. -

e Der Ofen wurde. mit Wassergas, der RB (39 % CO 49 % HZI
‘12 % Inerte) im geraden Durchgang gefahren. L
Durchfuhrung des Versuches.-> .
'Das Anfahren wurde, da von vornherein m1t einer nicht 80 vuten
-Warmeableitung, wie: es bei Wasser als Knhlmlttel dexr’ Fall ist
-zu rechnen war, nur-mit rd. 75 % % der Normalbelastung und" mit
~—einer auBerst-geringen_Temperatursteigerung vorgenommenT“Nach““‘
.3 Tagen wurde, nachdem der Ofen am ersten Tage bei 140°% '
(MeBstelle 6) mit Gas belastet worden war und ‘die’ Temperatur o
TamTzweiten: Tagé“178°c betiﬁé?~bei 186 c- folgende Aufarbeitung
__erreicht{ e e e e
-w¢~-;*g“f~5":éfKontraktion=f“*“ - 40 %
'"GO + H2-Umsatz ; .47 % .
GO—Verfl.—GradFanalyt.s 83 %

Durch weitere Steiaerung der Temperatur sollte der Umsatz nunmehr.
" ‘da_bei diesem rds 50 figen Umsatz der. Verflussigungsgzad-immexhin
,»noch gut’ erschlen, allmahllch auf 75" % CO:- H2 gebracht ‘werden.: B
Nach 8 Stunden Jbetrug die Temperatur, bei stﬁndlicher Erhohung
~um 0,5 0,—nunmehr 190°c,‘wobei dexr. Ofen im Zuge: der weiteren, '
normalen Steigerung des CO +, Hz-Umsatzes auf Methanbildung um-
-gchlug. Der. 31ch dabei -einstellende Umsatz betrug rd. 90 %t

RS

S Kontraktion =, 56 % o .
.00 + HymUnsatz, ""91~’% R S
CO-Verfl.-Grad analyt., 24- %——~—
= Die Ofentemperatur wurde dann auf 160 ¢ heruntergefahren und’
die Belastung auf 25 % der. Normallast gesenkt. Durch allmghliche
Temperatursteigerung konnte bei - 275° % folgender Umsatz erzielt

werden- e : i e -
iduﬂg, ) Kontraktion m”mh' 49 % .
) GO + H2—Umsatz- 1~i §~ 55 % fw‘ .
deiVerfl;-Grad”analyﬁ. 95 % . :
- 3 -
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[N : . . . . ‘1, P
Durch weitere- Temperaturerhdhung (in rd.v20 Stdn) auf 185 C

4

konnte der Umsatz noch weiter gesteigert werden"', s e
Kontraktion - - P 67 % .
GO+ H2—Umsét2 T B0 %
CO-Verfl ~Grad. analyt.A~ 85 %

Aufgrund dieses relativ gﬂnstigen Ergebnisses wurde dann die R
Belastung des, Ofens allmghlich auf 50 % der Normallast erhdht _
‘um - hierbai die Hohe der Ofenleistung unter Einhalten eines norJ'
'malen UO—Verflussigungsgrades festzustellen._Durch qgegg_Be- _ 
lastungserhdhung fiel die Ofentemperatur an der MeBstelle 6 in
-] Stunden auf 160 C. ab, wobei der Umsatz fast vollstandig zuruck—
ging. Erst nach Stelgerung der Temperatur éuf 183" c die. sich
ﬁber einen Zeitraum von 10 Stunden. ertréckte und im. ﬂ_je_std.m
: etwa 1 = 135" ¢ betrug, konnte wieder ein geringer Umsatz von
rd. '40. % bei normalem Verflﬁssigungsgrad erreicht werden. Diese
Temperatursteigerung :wirkte sich. annder MeBstelleﬁG,«d h.ﬂan~der~~
Stelle, wo das 01 schon berqits den’ Ofen'pasaiert ‘hatte, nur
auBerst‘ungleichmaBig aus. 50. wurde an MeBstelle ‘6 ’jerst nach
7 'Stdn.’ die ‘Téemperstur (16900) gemessen, die wahrend des Tempe-
raturabfalles durch die- Belastungserhohung an- den Eintritts-i{
stellen 1 = 4 durch zeitweiliges Inbetriebnehmen der- elektr.
Heizung gehalten werden konnte. Nech weiteren 3 Stdn. war ein,
—sehr~rascher~Anstieg—au£-183~c-erfolgt~—Bei*einer‘Temperatur‘““4
“von 198°C die nach weite "T20 ‘stindiger,’, allmahlicher Stei—f.
gerung errelcht srwar: ,;«-und der Belastung von 0 5. FM1/Nbrm Vbl.h
'war der Umsatz folgendermaﬁen.' "f“ A ;

 Eomtrakbion =~ 73 % .
. GO + Hy~Umsatz = 77'% -
' CO-Verfl,-Grad analyt 77 #

f”Dieser 1etzte Versuchsabschnitt bei verschiedener Belastung
>“zeigte, daB unter -den, vorhandenen Bedingungen moglich war, den .

' Ofen bei 25 % der Normalbelastung unter Beibehaltung eines nor— .

malen Verflﬁssigungsgrades zu‘fahren. Die Belastungserhohung auf.
' 50 braohte schon éine Verschlechterung des'Verflussigungsgrades
“mit sieh, die nicht mehr als normal zu bezeich.nen Ast. Bei Be- |

‘:obaohtung der Temperatureﬁ an den verschiedenen MeBstellen

R war

ot
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'f'_"iwar zu’ ei-kennen, daB ein Ausgleich der Dltemperaturen ﬂber den
; ganzen O:Een nur auBerordentlich langsam vonsta.tten ging. Diese

,.Tatsache wurde auf die zu: geringe Geschwindigkeit des. '.Dhermo :
,_syphonstromes im Ofen zurﬁckge:f.’tihrt, deren ”"ache w:!.eder‘um in
" der. relativ hohen Viskositét des’ Oles gesucht wurde. Ebenso war
.die’ Warmeabmhrung du:c'ch Destillationswirku.ng infolge des . &
. geringen Anteils an unterh. 200°C siedenden Bestandteilen, nu:r'
Tseh.r klein. S e
- Dexr- Versuch wurde aus diesem Grunde beendet u.nd der Ofen mit :
- einem neuen Konte.kt und einer Mischu.ng von Schwerbenzin und dem.

: <oben erwahnten Synthesedl gei’ullt. B ' L SRR

IR, & Versuch—mit—blwals*—Kﬁ.hlmittel* “(Ofen‘aa, 5 r'u.l.lg )

':__Ap;gara.t .. .wie eingangs beschrieben. IR : :
_"'Kontakt:." : Normal-Kobalt-Mischkontakt 2 - 3 mm (aus der Kator
’ fabrik), _ 7 S
:;;'-Kuhlmittelv Mischung ‘aus’ 50 % Syntheseol der RBL(w v_f;'l.x“z_l'"I."-Véxjsuc '
"""'i"beschrieben) und 50 % Schwe:rbenz:tn. ‘DeT” Zu.satz ‘Schwerbenzing

*gollte eime’ 'bessere Warmeab:fuhrung diarch Des’tillationswirku.ng_‘.f‘ -
",‘_:gewahrleisten, wobei einmal ‘die: Verdampfu.ngswarme des: Benzinsfﬁ
..!'H"und zweitens ein, durch die Destilla'bion 'bedingter, atarkerer‘
_“Thermo:syphonstrom flr” giinstig—-gehalten wurde. o Sy

Analytische Daten der Mischung

: ‘ dz'o'i-‘ 0,750
T siedebegini | 1 150% ‘
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Proben im Ofen ergaben.

unten . - oben

" Siedebegimn ° 170% - . -170%
-180% - 8,0 6,0 Vol.%
- _200__‘11;__; 37,0 C .40, 0 m.
-220 " -'62,0 66,0 "
=240 " 79,0 . ‘80,0 .
(- 260 " 88,0 » 91,0 M
. -280°" . 94,0 95, o” "

" Der Ofen wurde im kalten Zustande bei rd 80 % der Belastung mit

- Syges. (H2 ;. CO =-2,0) im geraden- Durchgang in Betrieb ‘genommen.
wDie—Steigerung—der«Temperatur ~erfolgte— so-iangsam, daB- nachf48 Stdn.

erst eine Temperatur von 139 ®c.(nach - Th.6) erreicht’ war. Irotzdem .

kamMZWischen der unteren und oberen Temperaturmessung erhebliche
—Differenzen'auf“*die‘im Durchschnitt“etwd‘lo ¢ betrugen. So” lag -

nach\24 Stdn. die Olelntrittstemperatur (Th..l - 4) bei:: 86 die-'

trittstemperatur 148°c In den hachsten 24 Stdn.. wurde nun ver- .
sucht durch 1angeres Konstanthalten der Eintrittstemperatur, einei

' gleichméBlge Temperaturverteilung im ‘Ofén_zu erreichen, was .
infolge des zu geringen Thermosyphonstromes ‘im Ofen nicht moglich
war, zumal - dEs Konstanthalten der Eintrittstemperatur den ‘Betrieb
von.2 Heizelementen erforderte. Die Temperaturdifferenz betrug
in der .78. Betr.-Stunde nach'wie" vor rd.; 10 c (unten 149 C

_ oben 139 C)m Nunmehr ‘wurde durch Erhohung der Temperatur der Ofen .
“in Reaktion gebracht. Bei. 161 C (nach Th. 6) kam der Ofenrschwachﬂ

- din Reaktion, durch Ausschalten eines Heizelementes wurde die’
éleintrittstemperatur‘v%n 170 . nunmehr konstant gehalten. Im
-Laufe.der- nichsten- Betr.-stunde stieg trotzdem an-Th: ‘6 ‘die- Tem-‘L
“peratur auf 168°C und’ nach einer ‘weiteren Betr.-stunde auf 171 c, i
wobel auch- ein zweites Elemet. herausgenommen war. Nach voll~
" komméner Ausschaltung ‘der Heizung und. angestellter Kﬁhlung stieg -f
die Temperatur in den nachsten 15 Minuten auf 176 C an, wobei

= anv‘f"

i .,
S
. e .
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an den unteren MeBstellen nu:nmeh.r ein allmahlicher Abfall -
“beobachtet wurde. Die ‘noch weiter ansteigende Temperatu.r

‘nach Th., 6 erreichte bei 185 C ihr Maximum, um daxm im gleichen
Sinne wieydd tere Temperatur abzui’allen. Bei 174 O nach Th. 6
lag die. Mtemperam bei 16600.‘Wahrend also beil der an
‘Th.6 erzielten Hochsttemperatu.r zwischen der unteren: Messung
(Th 1-4) und Th.6 die Differenz 15% ‘betrug, war jetzt ein

'etwas besserer A.usgleich eingetreten, sodaB die alte Dif:ferenz

_von ‘rd. 10°C wieder au:fka.m. e STy B ‘j s
,Die Gasanalyse zeigte wahrend dieser Zeit folgendes :Bild- SR
- 002-"*’ - C H '?'?992—:: co. {V H2.'],-| ‘CH4" ’ I(]'2" -_C_?Z s
i e R e e T
-Restgag——— e P ] S Do —— |-
b.185%C +)'| 48,6 | 0,4 | 0,1 | 6,1 | 5,3 (18,7 | 20,8 | 1,00
CRestgas T L Tl b T
_b. 17500 +) 44,6__50,1ﬁﬂ_»o,ow-~TQ,3?‘N4,3N"38,2*.;12;5,";1?005

~Dex- Ofen “war-also: “bei™ einer Temperatur zwischen 16l° u.nd" 171 C roll'
in Reaktion gekommen. Die. hierbeLa%retenden Warmemengen o L
.kon.nten durch das..01 nicht 50 schnell abgeﬁihr‘t; werden, um einen '
raschen” Temperaturanstieg im oberen O:fenteil zu unterbinden. :
Dadurch erreichite ‘der Ofen 'bei 185 C (Th.6) zunachst eine fast

) vollstandige Aufarbeitung

"'Kontraktion I 71,2 %
GO + Hy-Umsatz L 959 %
GO—Verfl.-Grad analyt. - 78;‘? %

' ‘-und schlug dann, auch unter :fortwahrender Klihlung, wodu.rch die .
- Ofentemperatur um 10°0 gesenkt wurde, auf Methan'bildu.ng um.

“Kontraktion ‘“‘ffj‘f“fﬁ”fffﬂ 52 0%
' CO ¥ H2-Umsatz - D 97,2 %

C0~Verfl.-Grad analyt. - .5,2 %.

e
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_‘JDurch Senkung der Belastung auf etwa 25 5 der Hormallast sollte

- gich nun: ‘ein- normaler Verflﬁ351vungsgrad wieder einstellen. !
VIDa der Umsatz bei dleser Belastung anfanglich 1mmer noch rd.100. p
‘IIbetrug, war die Heizung aulBer Betrieb gehalten. Iin 23 ‘Stan. ‘fiel

o die Ofentemperatur jedoch von 175 C bis zum volligen Erkalten [
"Qes’Ofeps ab‘ wobei die Aufarbeltung,folgendermaﬁen zurﬁckging.i,

_ G0y | Cfly | 0y |CO fH, |OH, Ny Pz
Sygas . [13,8| -- | 0,1 |27s4|52,7| 0,4’ | 5,6 |1,00
T T T P
“?igsggdp' ,48’; ' Q,lﬁ ) 'O!O' - 0’5_ 417’ 3;!8 1418;351}OQ,
‘nizgﬁgdn*"34;9 “0,0 1ro1 l11y07 29,07 1450 11,0 |1,00
|en dnet o gl gin |- N Y IUPCEAS S B TR
n %zogt n 17,8 0,2 | 0,0 }24,4145,8) 4,8 7,04{1,00
T 14—';5~-, -’*0';2'*'“*" ""0;'1—**2677 503 41-?:-»175-* —675| 1700

ﬁBnmerkerswert 1st daB der Temperaturabfall imfbbeien Ofentell»mm
trotz ausreschalteter helzelemenxe stavker.Nar,_als_ln-den_uniexen
'Zuleitungsrohren, wag darauf schlleBen laBt daB 1m Ofen keln B
“Thermosyphonstrom mehr vorhanden war. ''''' . .
Da dieser Versuch mit:01 und- Benzin, als Kuhlmlttel kelne
zurrledenutellenden'Wrgebnlsse brachte, wurde er abgestellt

“das’ Kﬁhlmedlum abvelassen und der Ofen mlt Heptan gefullt

.y

III Versuch mit Gl aJsKhhlmittel (Ofen 3a, 3 Fullg )

v

'Heptanversuch —-"

“Apparatur und Kontakt.- wle beim vorigen Versuch.“i,
Kuhlmlttel' - ‘;q,.* ‘Heptan. a

‘Die- im II. Versuch mit 01 als Kuhlmittel gewonnene Erkenntnis,
daB. die gewunschte Destillationsw1rkung bei elnem Kithlmittel "
mit. breltemtSiedeband ausblieb wurde- AnlaB, elnen Kohlenwasser-g
wstoff von.engbegrenzter Siedelage 0 verwenden. ‘Es ‘wurde dahkér
~Heptan gewahlt dessen Sledepunkt (98 C) nahe dem des Wassersi”*
llegt.v ) 1

':ﬁ(fi”tLiQ“ . P
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Der Ofen wurde mit Syges im geraden Durchgang bei 25 % der
Normalbelastung, ‘unter allmiéhlicher Steigerung der Temperatur
: angefahren, wobel schon zu erkennen war, daB die Temperatur—
-differenzen - zwisohen den ‘unteren und oberen MeBstellen sehr viel
~kleiner: waren und im Durchschnitt nur noch 1 = 2% betrugen.

T’Nach 95 Betr.—stunden zeigte der Ofen bei 160 C folgendes Bila:

Fontraktlon ‘,~ : 50 %
CO'+ Hp~Umsatz. - - . 64 % A
CO-Verfl.-Grad analyt. 83 % o

‘Dlese Zah&an waren als Mormal zu ‘bezeichnen, weshalb die ‘
i Belastung im Anschlu8 1aufend -erh8ht-wurde, um so die Warme—v
- lelstung des. Kithlmittels’ festzustellen.'Bel elner Belastung u“
Tvon 0,360 Nm3/Norm.-Vol.,Stde.,und einer- Temperatur “on 165, 5 C
" wurde nach 24 Stdn.. folgende Aufarbeltung erreicht.

IR ‘Kontraktion LT IR 1~ S
o - 00 + Hy-Umsatz . ,57,/0“ e
L mee CO—Verfl.-Grad analyt . 85 AR

_.Nach weite*er Belastunussteigerung auf 0 43 Nm3/Norm.~Vol., Stde.lw
wa;,unter Beibehaltung ‘der Temperatur nach 139 Betr.-stunden die_
Aufarbeitung w1e folgt' .

Kontraktlon " 52 ég"'
GO, #. Hy=Umsatz - - 68
CO—Verfl.—Grad analyt.» 81 % .

Eine welte“e Belastuygsstelgerung auf 0, 51 . Nm3/Norm.—Vol.,‘Stde,
" und glelchzeitlger Stelgerung der Temperatur auf 167 C brachte
nach. nach - 163 Betr.—stunden-v

T Kontraktion f’i. " 2 55'%
JL.COF H,-Unsatz ™ 72 % 5 :
CO-Verfl ~Grad analyt. 9% o "_"-%ei e

. Zur Erreichung eines - 75 pigen CO+H —Umsatzes war nach 165 Betr.- :
‘Stunden .eine Temperatur ‘von 174 C erforderllch wobe1 die Analysez

"folgendes Bila ergaben.' R

. . ' . Eontraktion . ., 564 .
CTUTTTTEG + H-Umsats . 75 4 1 i

‘ I o
CO—Verfl.-Grad analyt. 79 % (gﬁpon gering)...

\ , T
‘A4 25000 4 41 Ka 2115 - GfDHé P
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Bei diesem Umsatz wer es moglich mit. nur noch einem Heizelement '
. zu fahren, wéhrend, zur Aufrechterhaltung der’ Temperatury}g
Betrieb mit 2 Elementen erforderllch war. Bei4§¥gzﬁr3 lastungs—
'?erhohung auf O 8 Nm3/Norm.—Vol., ‘Stde. wurde nun auch das letzte
Element ausgeschaltet. Dle Temperatur stieg nun suf 179 % aen,. und
der Verfldssigungsgrad ‘ging -bei 93- ﬁigem Umsatz auf rd. 50 % zuruck?
'vDie Temperatur wurde in dex 3 folgenden Tagen konstant bei 180° c.
'gehalten, sodaB sich allméhlich elanmsatz von 75 % einstellte, g
" wobei der Verfl.-Grad auf 68 % anstleg._' L
oUm den ‘Ofen voll aRSZufahren, wurde dann die Belastung auf
1,0 Nm /Norm.-Vol.,Stde. erhtht und die Temperatur auf. 18410 ge-
_bracht. Erst 14 Stunden nach_Einstellung dieseruBedingungenozelgte
die Restgasanalyse Q;;e starke Vergasung ans: :

kontraktlon e 50 %
i CO”?‘Hz-Umsatz ‘nﬁ‘:‘f'.JBIN% "VA“
CO-Verfl.-Grad analyt. 3279 -,

- Be1 elner Temperatur vo@ 185 ¢ konnte in der folgenden Betriebszelt
von 5 Tagen, unter Abfell” des Umsatzes auf. 60 %, -nur. nach ein -
Verfl.-Grad von 65 % erhalten Werden. Bei denm Versuch durch eine
Belastungserniedrlgung, einen entsprechenden Anstieg der Ver—
flussigung zu_erzielen, trat. . folgende_Erscheinnng‘ein°
Der.CO + H2-Umsatz stieg bei- glelcher Temperatur (185 G) und der .
) Belastungserniedrigung 1n der Reihenfolge (Jeweils 1 Betr.-Tag)
~1,00 -.0,8 - 0,54 von 58 - 64 auf 69 %, wobei der Verfl.-Grad -
-anfangs ‘auf 74 % anstieg, dann auf 66 % abfiel. Eine noch weitere
Senkung der Belastung. auf Oy4 Nm /Norm.-Vol.,Stde. brachte einen
Abfall ‘des Umsatzes und Verfl -Grades un weitere 5 % .
Hierbei betrug die Temperatur ohne eingeschaltete: Heizelemente-’ﬁ

O LR R S '*'"4 5 6 7 - 8
- %g 152. 149 149 151 149, 185 185 180"
Somit ist Klar zu erkennen, daB der Ofen bei- der erniedrigten
: Belastung nur an’ einzelnen Stellen, ‘und “zwar’ iq den oberen Zonen B
arbeitete, “wihrend- unten ‘ein” vollkommener Temperatur- und" Umsatz—,{
abfall vorging. Die. erzeugﬁe Warmemenge reichte 1nsgesamt nicht '
mehr aus, um- elnen hlnreichenden Thermosyphonstrom im.Ofen- zu-
gewahrleisten, der fdr eine glelchmaBige Apbeitsweise iber dieA
AR SO ”“*jigggge
' A0
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ganze Ofenlange die Voraussetzung bildet. Aug’ den kleinen Raum

'“der Reaktion gesehen/war die entwickelte Wiérmemenge jedoch zu

hoch als daB sie von dem wenigen Heptan, ‘das, die KMhlflhche ﬂes;
Reektionsraumes umgab, infolge der-geringen’ spez. Warme so hitte

‘abgefuhrt werden konnen, da8 ein normales Arbeiten des Kontaktes:

“gegeben wire. In der anschlieBenden Versuchsperiode, die prakthsch

. eine W;ederholung der Anfahrperiode darstellt, wurde deher ver-
‘.sucht bei der- gleichen Belastung von 0,4 Nm /Norm.-Vol.,Std.j.;a»

;gOfen vollkommen aus - der Reaktionwkea,», 185 G, eine normale

durch allmahliches Steigern der’ Temperatur von 83 C, wobei der -
Geszmmar 4o

Umsetzung uber den ganzen Ofenraum zu erhalten. Aufgrund der Tat-

__sache, daB hierbei die erforderllche Aufheizwarme dem Ofen von f”

unten allmahllch zugefuhrt wurde, wodurch zunachst die unteren
Kontaktstellen in Resktion kamen, gelang es dann auch, ilber -

~_4 Betr.—Tage bel 18390 normale’ Bedingungen im Ofen zu erhalten":

'mﬂm,lgi:;.w»w-m +--00~Verfl.-Grad analyt. T5.% ..

. GO +. Hz—Umsatz 1%

Zum. Zwecke der Drmittlung der Belastungsgrenze bel der Knhlung

'mit Heptan wurde bei gleicher Temperatur auf eine’ Belastung von :”

0,5 Nm3/Norm.-Vol.,Stde. gefahren, Dabei zeigte 'sich jedoch- schoﬁ,

" daB unter diesen Verhaltnissen keine tragbaren Ergebnisse mehr

wtgefunden werdens .

o+ Hz-Umsatz #70 Ao '
CO-Verfl.-Grad analyt. rd 70. %

- Diese letzten Daten liegen einige- Punkte unter denen, die zu"-
. Beginn. des "Heptanversuches"‘erzeilt wurden, was auf das zu- ‘t

nehmende Kontaktalter zuruckzufuhren Sein dirfte. .— - _

.- AbgchlieBend kann nach diesen Ergebnissen gesagt werden, daB'ﬁﬁr
 den Betrieb mit Heptan!als Kithlmittel die Belastung in einem’ *

L In ‘der. anlieg. Tabelle 8ind _ die Ergebnisse,.
f“Verfl.—Grades als tragbar angesprochen werden konnen, zusammen—
'gestellt, ' e R

normalen Doppelrohrofen bed 75 71gem CO + HZ-Umsatz zwischen
40 und 50 % der Normalbelastung 1iegt, wenn’ der Verfl -Grad in
den normalen Grenzen gehalten werden: s0ll. '

——

die'aufgrund‘des:

'
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’ e e & s
-+ Ruhrchemie Aktlengesellschaft
*. "+, .Oberhausen-Holten ' . '

Ofen 3a, - (Versuche mit 81 als Kihlmittel).. -

CPillung e 2id) C3

Kiihluittel . Dieselsl .-

~ Belastung . 0,25 0,50 .. - o,25 . .

50 % Diesersl” .
©:.200=3209C - 50'% Schwerbenzin. .

10,50

166-183. 0 174-183

»'co+Héeﬁms. % " 80 77 - 98

:73  P

'*?f%fxéﬁ%i;" B A P S

Tenalyt. ®

C4) Waséergas, vérdﬂnhte: Xontakt.

" Ar4 25000 4 41 Ka 2015 - Giozie

8 77 .o 39








