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Fatltyin rpntis® L Wi
) w%m : - ‘Holten, den 13. T o /
Y e TRBLBG Ne./stn. Al PPNy

Herrn. Prof. Dr. Mia,r.t i

Betr.: Schaffgofsch—Benzin.

Besuch -und- E*fahrungsaustéﬁédh.

1.). Alberts/neweTln , Juni 1939 )

Betr.. Fullen ‘der- bynthese—ofen und-- Besprechung-bezu5llch Anfahren

der Gesamt?nla se, die im Ju11/August erfolven sollte. Fur das An<

fahren waren Herren von-uns zubesagt "Anfahren” der Anlave erfolgte

im September/Oktober ohne H1n0u21ehung von unseren Herren. : :

2.) Alberts, 4.April 1940, giehe Aktennotiz vom 15.4.40. ‘

3.) Neier, -3 /4 2.415 giehe Aktennotiz vom 11.2. /18 2. 41,

4. )'“eisst 15./17.5:471, siche aktennotiz vom 30.5.41.

“5) Felsst/Gerke —~20- /21 -8 41,n81ehe—Aktennotlz_vom_3.-9.41
. 6,) Teweling, 22.9.-16. 10.41, siekhe Aktennot14 vom 18.11.41..

7.). Alberts, im Anschluss an Besuch Neweling 16.10.41.
"8.)” Newellng, 5“:9 427 siehe Aktennot14—vom—47—4742.
59 ) Newellng, 23. Z28.1. 42, . 51ehe Aktennotlv vom 6.2 42, )

i ’5ﬁ¥~~~Neben~geleuentllchen -Besuchen .vom. Herrn, Dlrektor Drees
und Herrn Dr. Kowalsk1 waren.tdie Herren Dipl—Ing Dolansk1, Gebau—
er, Haaek, Pr. Dleter, Kasper ‘und’ spater Dr. Loch zum Teil léngere
Zelt und zum Teil kiirzere Zeit wegen Besprechung und “Austausch -

‘yon ‘speziellen Fragen, auf der- Anlage ﬁuhnben21n.,D1e vier erst-_;;
_genannten’ Herren sind yor:der drstéIIunv und‘vor-der-Tnbetrlebset- ’
zung- monqtelang in unserer Anlabe Aur Plnarbeltung gewesen. ‘Be="
dauerlicher Weise ist Herr Dre howalskl, der die Schaffgotsch—An—-

lage in Betrleb gesetzt und bas Aum Ohtober 1941 geiuhrt hat,
rprahtlsch nur stundenwelee in Holten gewesen und hat unseren Be—

trleb ndr vedim: Durchgenen mlt unseren iHerren kennengelernt. wie®
welt -die Herren einen Erfahrunosaustausch mit. den andc*en leenz~:

'rehmern, insbesondere Brabag und- hoescn, betrleben haben, nx41eht

51ch unserer henntnls. :

Unsererselts bestand das Gefuhl, dass “¥on” Selten Schafj
gotsch gim regerer Erfahrungsaustqusch nlcht fur so notwendlng -
betrachtet ﬂurde. N ' oo o

o
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—Mangel der
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Schaffgotsch—Anlawe.

i -Die

relatlv kleine- Produktionskapaaitat dexr Anlage 1st mlt

1nren geringen Auswelchmoglichkelten ein. uangel Jeplicher Ausfall
von Betriebseinheiten wirkt sich prozentual absolut hoch aus.

Das

Problem des oberscnle51sehen Koks mit seiner Bruchig-

kelt, mangelhaften Klassierung nonen und scqunhenden Aschenge— .
© halt unu der erhohten ﬂeaktlonsfahlgkelt brlngt fiir den Generato—.

- renbetriedb

zusatz¢1che Schwierlghelten, zumal im Fall Odertal

glelchzeitlb die Spaltung von ‘Metnan (Koksgas) im Generator durch—
‘gefihrt wird. "Bei entsprecnender “eservehnltung, recnzeltlger Uber—

holung und

eptsprechender Betrlebsiuhrung war. dizse Aufgabe zu

A losen and ist 1nzw1schen sowelt eriolﬂt, ‘dass mit einem gleich-

) ma351ren Gas 1n Bezu" aui Menwe urd- Ausammenset&unb filr die Synthe

'se Au yecnnen ist.

_ DS grundsatzllche~Ubel*ln—der—AnlageEE~w_d1e_jemperatur—
. .empfindlichen ‘synthesesfen mit Elnfacnronren von_22.mm Durchmes—
~—sen,_dle nur be1~,1nwanaire1en uqsverhaltnlssen und bei pelnllch-

st=1 Uberwacnano durcn ?ersonal und‘ﬁ1]fsanparate~elnen-glelch— .
ma331 zen’ Synthesegqng AulaSben, wcbel trotadvm ¢ine Beschrinkung
"in”der” Belastuna und &uxaruc;tun" oestenen bleibt. Hier kam er-

cnwerend nlnéu, doss ﬁerr Dr. mOWQlSY1 mlt Arbelt iberlastet

-~ war, trotédem abex dem produktlvcn yetrLeb nur nach selnen 81—
. n'enen Angaben tithren liess und. den elnaelnen Herren nicht. dlel
notige Hanulunlsfrelnelt zuliess, 0ZW. zulassen: konnte. Letzte

rer 4IBSt°na ist durch die uMorganlsatlon der‘BetrleUsleTtung—
(Uktober 1941)" unter Elnscﬁaltung von Herrn Dr. Koeh fur den‘f
ProduktlonstEFZEb be5u1t1Jt wordsn. . A |

sonst naben sich verfaurungsma351g kﬂ1n@ :chw1er1gke1

tén in der
noch nlcht

Anl~ge cezelat, Nobel Sesagt wird,. dass - dlg \nlafe
uber~7o % der Dollelstunp belastct war.

' Verbesse"unr. : ‘

a ";ule schon erwahnt Umorganlsatlon der Betrxebsleltung,
die sich’ nacn Llnbllch bel dem let&ten Besuch sehr vortellhaft
auweylrkt hatl 51ehe Organlsatlons-Plan im Berlcht vom 18 11040,

o
- J

edlngt durch die temperatur—empflndllchen Elnfachrehr-

Oran Oaber auch U1e1chze1t1g zur Vrrelchung betr"ebllcher Vor—j

: telle

hlerau erfo

Dln

T
ghrunh der drelatuxen Wahrwelse einschliessiich ‘der”

rderllchen zusatzllchen uetrlebselnrlchtunben wie’ rm

wa VOrbchlaé vom 30.9. 41 nleaeruele 56, éercn Ausw1rkung 31ch aber

CAlaa, 5’1)&7 39 K-
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‘auch durch dla Llererungstermlne bedlnat ergt“inﬂjibisﬂji/zéJah;;
rén zelgen kann. L . ‘ ‘

’ T Als soiort Massnahme wulde empfonlen, Absfnhen des . COH2
_Verhaltnlsses, zunacnst bls'quf 1:1,9: Dann weiter - erfahrungsge—l
‘méss bis das Ontlmam bevugllch Aufarbcltung und Verfluss1gung er-:

v

‘relcht ist. .
: Verzicht auf »1ne §gezlflscn hohe Aufﬁrbeltun* uhd Aus— ;
beute zu; unsten e1ner hoheren Gasbelastunb, die von gelten der. Ge-
neratoren—Anlube mo lich 1st, und damit absolut hohere Produktlon.
Eine Betrlekaostenrcchnunu muss hier den 'unstlben-Scnnlttpunkt
geben. : - e ’
‘ .euanfanren und AnfOnr :n nﬂch tlllstanden der 51nfachrohr-
' ofen mit InJektoren dle .bei uns nacn r~1nfuhrunv der dritten Vahr—
T stufe und "asserstoffzugabe uberflu581v geworden’ 31nd und vonﬂ#
Schaffgotscn ibernommen werden konnen. o : -
. Dampfentnaume von Ufen iiber ein Rlngrohr, das im 3/4 BOFen
_.1n_Hohe—des—Rohrbodens—~um —den=G(fen— gelgt w1rd Wnd entsnrechende‘ff
Ronrverblndungen mlt ‘dem Wassermantel dlrekt unterhalb des’ Rohrbo—

dens -hat.. e e S -
SRR *vwhhlnbau"von 1"m langen’ sternfﬁfmlgen Blechen, d1e in 51ch

federnd in den oberen Tell der*ﬁohre elnvefubvt werden. Bessere
—~Varmeabfuhrﬂund VermeldunV“oﬁér iusbreltunv von lokalen Uberhltzun-

C gen wurden niervei dle Vortelle sein.:

Ddr. Herrn :Dir.Alberts.

L
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Anwesend: o

i ’nmt den Besuch bei}
|dex Firma Schaffgotsch-Odertal in |-
ider Zeit-vom 22.9.-bls 16, lo.1941;

Verfasser:—Newellng

Durchdrudt ans = 7T o

‘"He JProf.Martin’
M Dir. A;berﬁs

. Zeichen: . AR Datum:

b

Ne/Mi.. - 18.11.41

t

! Botrifft: Besuéh bei Schaffgbtsch—fBenzin. )

-

‘Die Schaffgotsche Mltteldruck—Ben21nanlage 1st als

'_letzte der Fischer—Tropsch—Anlagen erbaut und ‘im Herbst 1939.

flKrlegsanfang, in Betrleb genommen. Planung und- Bau erfolgte

durch -die Mlneralelbau in Gemelnschaft mit' den Herren von .

'.Schaffgotsrh und nach: den von der Ruhrbenzin gegebenen Richt.
lillnlen unhd Ratschlagen (s.belgefugtes Verfahrensschema mit-

f’Lelstungsdaten). Die Anlage macht einen groBzug;gen und _soli.

den Elndruck, an- Hllfsapparaturen, Uberwachungs— und. Hilfsge=

‘réten ist nlcht gespart worden. Nur das Sy-Ofeﬁhaus macht als

Ausnahme in Anordnung, Ausfuhrung und Ubers1cht einen sch¢ech—

ten Eindruck. Insbesondere 1st “die Bedlenungsbuhne in Anord—
fnung der Hilfs— und Messgerate undber51cht11ch ,and verw1rrend
was: 51ch natiirlich auf das. Bedlenungspersonal ‘in Bezugyauf BEr-

z1ehungAzur Korrekthelt und Gonaulgkelt wie sie. d;g'Syn§Qs§qw

/ unbedi Eu'erfordert, ungunstlg ausw1rken BUSS e -

‘Verfahrensmiéssig-sind- in der Anlage kelnejweéentlipheh'

‘ Schw1er1gke1ten aufgetreten, wobel resagt werder JEISS,” ﬂaﬁl"'
 :d1é Anlage bisher nur bei. elner Belastung von 60+ =70 % be—

'« -Den Betrieb belaste?de mechanlsche Schw1er1g—
}hfin der Wassergas-Anlage (s.n.) .bei. den
o o 2 -

‘,A/B_woox.sao._xuiu '



" lean- 2 iurAmemwﬁzvom~'i8;11.4i'(Besucthe1'ééhaffgb%sch)

-muntelgekuhlten A.D G-Kompressoren auzeh Undlchtigkelten zwi—ﬂ"
“schen denéKﬂhlelementen und in dém Ofenhaue Wit deﬁrﬁbspezr-fn—
schiebern, die heute einen Gaskurzschluss von 1500 m /h von

der 1.'zur 24 Stufe bzw. im Restgas ausmachen.

Die. grundsatzlichen Punkte, Jedoch, die -die Anlage nicht
auf dle Sollbelastung mit der entsprechendpn absoluten- una spe-
zifischen Ausbeute kommen . 1assen, sind folgende~4 '
’ )'die absolut kleine Kupaz1tat der Anlage,

.) die schlechte Koksbescheffenheit,
)

.die Temperatur- bzw. Warmeempflndllchkelt der RN
Einfachrohrdfen g 22 mm, -~ , s

-’4;) Personalmangel und Organlsatlonsfra"en.

Zu 1.2 Jede Peilstdrung w1rkt sich in"der Produktlonshohe,
"sqwie-in dem “etriebsgang nrozentual hoch aug. Hier sind es-
die Sy—Ofen, die daruntnr am empflndllchsten 1elden. Fux d1e
ratoren mlt 6 Einhelten je 7 000 m3 der Engﬁass. Yach den
T bei allen Anlagen gemachten Erfzhrungen ist hier die Resevve )

—nzu-kleln—bemessen.~D1e_Generatorgaserzeugunb-ist_eln ravher | .
Betrleb mlt hohem Verschlelﬁ der durch °ntsprechende tur—
.nusméssige. Uberholungen betrlebstuchtlg erhalten werden muss,

- und die 1hverseits eine relchllche und gut ausgebildete Un- e
terheltunnskolonne zur Vorausset”ung haben, Schiechter Koks -
mit Kok gasspaltung im Generator belasten natiirlich die An-

Tlage. zusauzllch. Aus dlesen Frwagunxen ung &rkenntnlssen herausf
”“b&f‘Schaffgotsch‘seit-iangernr*Zeit-einen-?*Generauor—bestellt~
B A Dle Grobreinltung mit 4 Turmen zu 600" t Masse und dle )
3 Felnrninlger—Systeme mit je 120 %’ Masse relchen ‘nach den
» Drfahrungen bei. den anderpn Werken naturllch aus, g
' Von der Bauvart ‘der Ofen abgesehen 1at dle Zahl von
48 Stek. bei 35. 000 m3 Sy-Gas bei den ‘zuxr” Zelt gliltigen. Ar-
kenntnissen uné: Betrlebvverhaltnisser (partlellgp H2-Zucatz-
-wn.3 Stufe.waren. noch. nicht EIngeftht) knapp bemeS°en, (<3S s U
ces ig 6. bel 4 Ofen in-Resexrve mit einer DurchschnlttsbelaSuunb'
ﬁé¢}5>_ von: 800 m3 gerechnet. Aus dleser Erwigung und uelueren spater
zu.?unkt 3e). gesagten, hat Schaffgotseh 6 Stenrohrofen £33 mm'
mit 2 mm Steg: und 14 Ringrohrofen normalexr Bauart in Bestellung
gegeben,—letztere ‘nach den-guten Erfahrungen bei Hoesch und

--Ruhrben21n.

_.‘:3 —%H,

,
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Blatt -

'Ijq“zurAMemwﬁzvom 18.11 41 (Besuch bei Schaffzotsch)

= Die Produkten Gewinnungs— und Verarbeitungs—Anlagen

_konn=n erst: bei der‘Sollbelastung 1hre richtige Dimensionie—

-rung n"chweisen. S : : : -

Zu 2,). Der verwandte obercchlesische Koks schwankt stark in_‘

-der Gute, er iqt ‘nicht. bruchfest, hat bis zu 15 % Asche und __

11egt in .dex Kornung zwischen-lo ~ 8o mm. Dle Klelnstdckigkeit

‘ dea Kokses bzw. Brockeligkelt verlangt nach vorhcrlger Klassie—

rung das Abstellpn eines Generators fiir - Xleinkoks, was natir- -
lich aEch eine Herabsetzung der Reserve zuri Folge hat.

o Des” Mitrnissen von Xleinen Koksschichten in dle Zund-”
kammﬂrn, Lvhitzekessel und Wascher fahven zZu Verstoofungen

upd mechanischen Schw1eripke1ten. Unregelma551ger Generator~

gang in -Bezug auf Menge und Zusammensatzung des ‘Gases* 1st e1ne

'weltere, die unangenehmste Folges Auf- die: Zusammensetzung ‘des-

--Gases~igt-die- Ausw1rkung—derart——da3~b=1~e1nem-Soll*von CO/HE—*

l 1 1 95 Scnw«nkungen von 11y 387 bis 1 3 2 307" auftreten.
Zu 3.)  Von den” aufgestellten 48 Sy—ﬁfen sind 44- mit Llnfach— -

~':c'oh:rnn" 227 mm~und” 4‘mit Donpelrohréh" TA4TX 247 mm normaley

Bauart ausgesfﬁt&et. Dle Ofen 51nd in Zweierblocks’ ufgeteilt,‘

1es -sind" Jedoch -weltere- Oberkessel in Bestellung und- Lleferung
"um sdmbliche Elnheiten als ?1nze101en Au fahren. Mehrere 3100ks
Tgind schon entprechend umyebaut. Dlese Massnahme ist. mit Rdck— .

Bicht ‘auf die Dntleerungsschwiel1gke1ten,‘der besseren Elnzel———
behandlung der Ofen beim Anfahren, Umschalten und Betrleb Cins-

“besondere in Bezug guf Belastung und: Temperaturfiihrung erfolgt,n
. bei-der kleinen Anlage edn Vortnll.‘Das Versagen mweier Bfen

m*t nguen’ Ob@rkesseln 1st wohl auf die neuen Hannemann—Speise—

’ wasserregler zuruckzufahren. Bel den’ Elnfachrohrofen g£ibt es

noch Unterschlede 1n der . Stegwelfa zwlschen den elnzelnen Roh-

. ren des Rohrhodens, ‘die- normalen haben 4 mm, je zwei- Versuchs—"

6fen 6, 8 und To mm, wobel die’ norma¢en Ofen 11 m3, die mi%

“lo mm Steg- 9 m3 nutzbaren "Kontaktraun haben. ‘Man versprach ‘Bieh’
r;hlerdurch eing’ bessere 1nnere ‘Zirkulation des Wassers und bes—-

: w1rd aber wie bel Ruhrbenzin z.Zt. mit 250 m3 UmwaIZung duﬁch—

sere Ableitung der Dampfblasen. Eine elngebaute Umwalzpumpe von
50 m3 Leistung soll in dieser Frabe weitere Aufklarung bringen,

:Drfalg bringgn. Neben einer groBen e

iy

—‘4‘—,
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Blatt .© 4 2ur’ Aklennotiz vom - 18.11 41 (Besuch bei Schaff otsch)

ﬁ Umwalzmenge gehoren‘hierzu Leitbleche, die dem Wasserstr y
die gewollte Plihrung’ geben.

-—3Bei 4 Ofen scheinen ‘die. Distanzringe zwischen den Roh-
ren vergessen zu sein und dementsprechend die Rohre dlcht an=- -
einander zd stehen; 8ie sind Husserst empfindlich’ auf Gasmengen,

) Verhahnls— und Temperaturschwankungen sind des Ofteren durch- -
"egangan. Sonstige mechanisché™ Schwierigkeiten, wie undichte-
SchweiBn#hte, haben sich bei keinem qun'gezeigt,,wobel ‘gesagt.
sein:@ﬁég, daB Verdampferkondensat als Speisewasser verwandt

.‘i'r

wird. - .

L -Die Einfachroh?ﬁfen'éind'z;Zt. nach Ergebnissen an snt-—

] sprechenden Versuchssfen und mit Rucksmcht auf dle-damallgen )

: hntleerungsscnw1°ripknitnn bel den Rlngrohrofen, diey wie fest-

.. gteht, nlchts mit der Bauart und. der Drucksvnthese bei. gegebe—‘
nem Kontekt :zu_tun_ hatten,_bestnllthworden.' :

i Zu den Entleerungsschw1erigkeiten s01l en -dieser. Stelle

' Folgendes grundsétzlich f°stgestellt seine Ein Ofen dessen .

==Fllung-- (nuteaphy31kalische Beschaffonheit des- Kontaktesavor——ﬁ
ausgesetzt) und Anfahrpn einwandfrel erfol"t 1qt der bei Still-
-.8%tédnden.. (Wkﬂeranfahren), im -Betrieb nlcht aurch krasse Gasmen—:“

-'"en und, Verhaltnlsschwankungen durchleinen Spelsewassermangel

‘ oder Dampfreglerstorung, duren keinen Wasserelnbruch von defek—

‘ ten Rohren. oder durch mltgerlssenes Wasser von- den Kompressoren
oder Reaktlonsproduktnn von der Kondensatlon gnlltten hat, der
ordnungsgémass—und“richtig extrahiert—und getrocxnﬁ%“lst w1rd
ohne vrosses Stochern und Anstrengungen berausfalWen und dieses‘
‘besser bei den Elnfachrohrofen ﬁ 22 mm gegenilber den Doppel—
‘rohrbfen mlt lo mm Rlngspalt den beiden Kniestilcken und D1—-

"stanzstdcken deS\Innenrohres- UG T i T
AN 2w der Warme- bzw. Temperauuremnflndllchelt der nln—
fachrohrofen ﬂ 22 mm. “ist vorweg- zu’ sazen, daB die:bfen nach
Dlnfuhrunv der. 3—stufigen ‘Fahrweise mit :pertiellem Wasserstoff—
zusatz und entsprechend nledrlgem CO/Hz-Verhaltnls gerade in
der 1. Stufe genuvend staBil” sein werden, zumal diese. Ofen nach

i Erstellung der- oben genannten neu. bestellten 20 Ofen haupt—vi
sachlich furf&Ie 2. und 3.Stufe elngesetzt werden konnen. Aus™

‘ ~-dieser- lﬂrwagung und—im Hlnblick auf die guten Ergebnisse mit

'a’/gl 1500.9, 40 0. 21882 gtz ' -5 =
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~der: 3-stufigen Fahrweise bei Hoesch und Ruhrbenzln hat sich

5. ;»T;ur;gk‘tahnofiz—vo;n-:-18;.‘1<i~;-4i»»;'(quu¢h<f-be1‘-—Scnaffg'b‘tééh)' =

Schaffgotsch entsdhlossenr'die 3-stufige Fahrveise (nicht wie

. bisher als Anfahrstuiﬂ_gedacht) einschliesslich .der partiellen

Wasserstoffzugabe bei Zubau einer Konvertierungsanlage 80

g,schnell wie moglich durchzufuhren. (s.a. beigefugten Vorschlag 
“vom 3049, 41)

Spater evtl. eingefdhrter Wassergaskrelslauf wurde 81ch1
natﬂrllch noch’ gﬁnstlger fir den: Einfachrohrofen ﬁ 22 mm aus-

* wirken, zumal exr eine 1o . grossere Kontaktmassekapaz1tat hat

(11 m3 statt Lo m3). o R
) Grundsatzlich muss jedoch festgestellt werden, daB ab—"

o solut genommen, eln Dinfachrohrofen @ 22 mm warme— und tempera-

: turempflndllcher als ein Dopnelrohrofen .8 44" x 24 mm ist

..8leich -bei welchen Betrlebsverhaltnlssen. Das Temperaturgefalle

vvon Kontaktkorn zum Kithlmedium wird beim T‘::.n:t?a.c}.u'oh:c'oJ’:‘en ﬁ 22 mm

“mit elnem Maxlmalabstﬂnd von- 11 mm 1mmer grosser sein . alswbei.w

-elnem Rlngrohrofen ﬂ 44°x 24 mm mit. einem Maxlmalabstand von'

- mm. Je hoher aber ‘das’ Temperaturgefalle,‘desto eher nelgt de:
Ofen zur Uberhltzung bzw..zum Durchgehen des’ Kontdktes, des - .
Ofens. Die: Temperatur am Kontakt aber ist wesentlich fur dlg‘"'
Svnthese bzgls- Aufarbeltung und Verflus51gung, nicht die se-. '
cundar gemessene Wassertemperatur. o ’ -
- Bed den’heutlgen-geaébenﬂn Vnrhn1+nlasen—51ndudie—Lln-

- fachrohrofen @22 ‘mm-als:zu temperatur— und. warmeempfindllch

: anzusehen. Dleses ist auch generell die- Anslcht der Herren von

Schaffgo&sch die die entsprechenden Versuchsofen und spater,_’
Betrilevssfen wahrend der 2 Jahre personlﬂch gefahren ‘haben und‘

das Anfahren, Umschalten und Wiederanfahren bei Stillstanden,

‘gerade- auch im Verglelch zZu- den Rlngrohrofen kennen. Her¥ Dir.. e
Drees und Herr Dr. Kowalski teilen diesen, Standpunkt ‘nichs. ganz,i

: dle Herren stehen ‘Buf dem Standpunkt, des. die Einfachrohrtfen.

ﬁ 22 mm bezgl. Warmeabfuhr in den Grenzen liegen, wo keine zu- f
Sﬂtzliche Vergasung und schlechtere Aufarbeltung Zu erwarten .
1st. Dlese Erorterungen haben aber nur Sinn unter Berﬁckslch--<

; tigung der Ofenbelastung und. Leistung. Dieser Falllist, sofern

f“r:eln praktlsches Interes§e hat, nur‘zu klaren, wenn-je -ein-

Ofen der verschledenen Baunart- paralell unter rrle::.chen Betr1ebs~'
bedlngun en angefahren und betrleben wird, wobei beisplelsweise|

«/snzwov «-umu Gome DG



18.11.41 (Besuch bei Schaffgotsch)
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zur Aktennofiz vom °

’die fﬂr die Ufen vorgesehene Leistung von 1ooo m3 Beaufschla—

gung ‘bei To % CO~Umsatz zu nehmen ist und hierbei die:gasana--

~1ytische Umsetzung bzgl. Verflﬂssigung und Vergasung verfolgt"
wird. I - -

: - Die vorhandenen Ofenunterlagen 1assen einen Unterschied
der beiden Ofen—Bauarten nlcht klar erkennen, weil es kaum mog—

jlich ist sie auf den gleichen Neniier zu brlngen. Dle vorhandene-'
4 Ringofen hében in der 2,Fehtrzeit 300 Lauftage und zelgen fol—v
.-gende spezifische Daten: :

Gasr Kontr.

: Betriebs- . . CO~... - Verf]
. Ofen Nr: = - tage —Temp, ... menge C@ Nn Umsatz Grad
1 . 300 - 200 650 .. 50,7 - 49,4 . 59,2 78,2
L2 ©300. .. 200 - -Boo.  5231: 46,6 60,8 78,9
: 3; ; ‘300 - ‘197>1- 8oo = 51, 4 T 49, 4 " 59,7 79,49
I S : 3°°;- =197 - "800 52,1 - 47,2 60 4 - 80;3

Im‘Verglelch‘hlerzu Elnfachrohrofen mit annahernd glelchen Ver—"

haltnissenﬁetriebs— Gas- - ‘Kontr.‘ . CO— ;. Verfs
. Ofen Nr:” tage * . " Temp, .. menge . TCO, Nzww Unsatz - _Grad
. 200 52,1 47,2 ;60,6 ~79,5J

20000 ".53,57. 50, "61 8 179 5)

=330 e 5O 48,858, 8 'f T8y 1

330 T 54,1 49, 4’ 63, ” 78,5

2lo ‘950 """55,0° 48,3 64,4 78,1

210" Tooo 51,4 " 52,2 60,3 . TTih

400 . 850 ' 52,1 48,8 61,6 TT,40,

4o00_ , 800 v48 9.- 45, 17 58,0 "'76 8

Ausserllch auffallend s1nd hierbei die relatlv niedrlgen Secun—

dar-Temperaturen dex’ Elnfachrohrofen, wes aul eirne- hohere Ten-
: peraturspanne von Kontakt zu Wasser schliessen’ lasst und alle—
: mal einelgrossere Empflndllchkeit bedeutet, ' '

Die Aufarbeltung der Gesamtanlage liegt wie untenstehend

angegeben: - S - . SR
- . GO, OmHm " CO” " H, ' OH, .- u, =Z. _ CO:H,
i By=8as T - 6,9 = . 29,2.157,;0..2;6. 4,3 - e 8 95-

‘Bndg. "I 1447 'e,2 22,2 30,8 11,1 8.9 1,21 1:1,68

 Sy-Gas II'14,5 0,3 1 24,6 41,0 11,7 8,7 1,29 -1:1.67
‘gngg; aII 22,3 [ 0,7 = 19,8 - 26,6 19,1 12,3 1,33 1:1,4e
'Gas n.d. S Lo : Lok

: J1lwdsche '20,4 BT?ﬂﬂ-.ZQ{o 27,4 18,6 -13,3" . 1l,00: 131,38
‘Cb-Umsatz 79 9 %-» ' e R '

O® 150 9. 40, , B/L GAR




W empfehlen, den‘Umsatz hoher zu- tréiben.

‘Ehenfalls ist nicht zu raten, die spezifische’ Belastung hoher

als 600 m3 zZu steigerne Unter diesen Umsténden konnen bei einer
Leistungsmogllchkeit der Wassergas-Anlage von 28 - 30 000" m3
nur 23 000 'm3 in die Synthese eingesetzt werden.

Diese niedrige Gasmenge ist naturllch zun anderen Teil

" aurch germnﬂe -0fenzahl von 36.- 38 bei 48 vorhandenen bedingt;

lo Ofen sind- praktisch dauernd ‘in Entleerungs Die Entleerungs-
schwierigkeiten sind w1ederum in Verbindung_mlv der Bmpflnd—

v 1ichke1t der Einfachrohrfen eine Folge von Stdrungen an den
fOfen, wie Gasmengen und Verhaltnisschwankungen, Spelsewosser—,i_

mangel Regleratorungen,—Eedlenungsfehler usw.e R
Wahrend melnes Dortselns sah -ich-8 Ofen in’der Entleerunv-

_Zwei Ofen liessen sich gut entleeren, ‘bei den anderen nhusste ;f j
'p*axtisch Jedc : ohr gebohrt werden. D1e Beobachtung ergab_J T

daB dexr Bohxer bis 1 =1y 5.m. Tiefe durch schwerze Masse brachte,

ﬁanschllessend folgte dann - dle normale graue Masse. Dieser. Be—_;lﬂ

fun

d*ist nur duch Uberhltzuﬂgan Zu erklaren, es handelt‘31ch

' um Kohlenstoffabscheldungen.‘

Zuletzt sel noch. der Mangel ‘an hochsiede'dem Extraktions-:

. dl erwahnt. Schaffgotschmhatte ursprungllch die’ Dampfextraktion

nach Mueter der Brabag durchgefuhrt die letztere. auch 1nzw1sche!
verlassen hat. Jetzt fehlt die enbpprechende Elnrlchtung fur,'“
das richtige Extraktionsmlttel. Bei: Anwendung einer Schwerben—

-z1nfraktaon~s1nd-81e-gezwungen—bel—l4o_-zu.extrahleren,_was,na_.;

“filrlich’ gegenuber einer Dxtraktlon be1 hoher” Temperatur (180°)
selne'ﬂachtelle hat. . : :
: Un die Zwangslage bis.zur Elniuhrung des Drelstufenbe-
trlebes ‘zu uberbrucken, it Folgendes vorgeschlagen.." :
Dlnbau\grosser Abscheldetopfe, 5 m3 nach dem Kdmpressor
bzw. vor der Synthesell und nech dex Kondensatlon 1l u.2, dazu
Erhitzer vor Synthese Stufe 2! (berelts besbellt) und, 3.._;;M“

e - “Einbau von Ingektoren Bﬁf den Dlnfachrohrofen zZumn Anfah—
Tren (5-10 Tage) “ung kurzseltlgem nlnschalten (~ 12 sta.) bezm o
Wlederanfahren ung ' Stillstanden und zulazt beim Umschelten von' .
der 2. auf die l. Stufe._Bel den kurzen Fahrzeiten mit dem In—‘;-
~jektor ist. elne Schadlgung des. Kontaktes durch. evtl.. Aufbrlngen
- yon- Reaktlonsprodukten 1t..Erfahrung. absolux nicht. zu. befurchten(
(Unterlagen hieriiber stehen zur Verfﬂaung) '

AIBI 1500 9. 40, O. 21832 Gaere An
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Dampfentnahme von dem Ofen iiber ein Rlngrohr, des im )
Dreiviertelbogen in Hohe des oberen Rohrbodens um' den: Ofen ge—
legt 1st und entsprechende Rohrverblndungen mit dem Wasserman—¥
tel airekt unterhalh des Rohrbodens hat. (Dntsprechend der” Wulst-
ofenkonstruktlon, die. sich.betrieblich sehr gut bewdhrt hat)

Einbau von lmn 1angen 3—fluglgen Blechsternen (aus einem
‘Blech gearbeltet), die in sich federnd in denAoberen Teil der

ﬁZVLVV;Bohrér elngefuhrt werden, Hierdurch evtl. Unterstutzung der

Wirmeabfuhr und Vermeidung der-Ausbreltung wvon lokalen Uber—,-
“hitzungen der Masse. Zu-dem knnen dlese Sterne derart geformt
sein,”dass ein- gerlnger Bypass des Gases mO&IICh und 'S0 die,
;obere Schicht entlastet w1rd.‘ o

. Neben dem Kontaktmanometer mit Alarmvorrichtung, Dln—.
,stellen des Slcberheltsventlles um- je 2% hdher Uber Sc{i¥empe-
,ratur zum frahzeltlgen Erkennen und Vermelden des‘Durchgehens
-der Ofen. - . o ’ .

‘Absenken des CO/Hz—Verhaltnlsses von 13l 95 auf 131,90 ‘
(5011wert),‘um das Uberschreiben des Verhaltnlsses “iber . dag ;"

“erbratcheverniitnis ‘mit dem bé 1

iten - erhohter Ver=-
_mgasunr auszuschllessen. Ein CO—Umsatzruckgang ist evtl. durch
‘“rhohung der: Temperatur (schelnbare Temperatur) auszuglelchen;
Die.angewandte hhere Dnmueratur bedingt nicht. elne Verkdrzung‘
'der FBehrzeit des Ofens. die Temnerauursteigerungskurven bis
zurJEndtemper&tur (200 ). sind bei glelcher Lebensdauer verschie-
“.den steil, (s. auch’ Wassergaskrelslauf als Extrem) Hiervon ab- .
gesehen w1rd eine bessere Verflu381gung und vor allem:die grosse-
xe Slcherheit gegen Schadlgung der Ofen bzw. Konta kte -die" Pro- .
duhtlonshohe {ber den Monat gesehen nlcht negativ beeinflussen,
“Bei Gasmeneenschwankurgen, Abstellen vor Of@n, derart,
“daB’dle Belastung der underen Ofen konstant bleibt Belm Um—
.‘stellen der Ofen von der 2. auf dle I. Stufe Temneratur lo - 15
herunternehmen und die Gasmenge ganz wegnehmen (ge"ebenenfalls
mit Inaektor anfahren). ' R
— T Evtl. thraktlon nach der bel der Ruhrben21n sei 3 Mi—

“naten mit erolg durvﬁgefuhrten Methode,'zumal d1e Herstellung
0.

j“eines Extraktionsmittels mit einer Sledelage won 200 3oo
<noch nicht mGglich (Schaffgotsch hatte urspringlich’ Dampfe-

ettraktion nach Ruhland vorgesehen und mit massiaem urfolg

! «x/a. 1500 9. 40 0. zlm u/u:L.
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durchgefuhrt) und die Trocknung mit Bestgas und nachfolgender
\Kiihliing immer Produktenverluste .mit- sich bringt. Vorgeschlagen
ist' Aufgébe von 8oo kg Dampf/h wihrend 4 Stunden, dann Ex=:
traktion mit-20 = 25 m3 Dieselol it nuchfolgender Trocknung
mit 800 kg pampf/h tHber lo Stunden. 61 und Wasserdampf lassen
.sich dann natﬁrlmch restlos nlederschlagen.ﬁi . - e
. Ausbohren der Rohre bel der’ Bntleeruna mlt 6 mm Bohrern
,nach Methode Ruhrbenz1n. Entsendung eines. VOrarbelters nach
Schaffgotsch. Dag Rohren mlt starren Bohrern ‘'von 20 mm bei. 22 mm
_Rohrdurchmesser. fﬁhrt‘evtl. 20 Schadenblldung -an- dexr- Rohrwand,
‘de die gebohrte Masse nicht weg kann, - o : L
' Dntleerunnsarbeit ‘yon einer elngexuchsten Ko]onne eln—

vschllessllch Vorarbeiter.in Akkord durchfuhren, auch bei den

aetzigen Scnw1erigkeiten.

A 4.) Piir ‘Schaffgotsch war es ‘schwietig fiur den Bemrleb Herreh5

mit Erfahrung und Vorkenntnlssen der. Entwicklung der Synthese
zu.bekommen.*Ruhrbenz1n-konnxe-z.Zt. kelne Xraft abgeben. Durch
den Krleg und andere. Umstgnde bedlngt waxr Schaffgotsch als 1‘”
feinzige Anlage gezwungen ohne. Hllie seltens der‘Buhrben21n, B :
‘ilberhaupl okne Personel, das. schox e1n° Inbetrlebsetzung odervk

" einen Betrieb (Fischer—Tropsch) durchexerz1ert.hatte, angufeh—

ren. Betrlebslabor und Kontrolle mussten sich selbst entwickeln.
Melster, ‘Apparate- und Maschlnenwarter, Unterhaltungsschlosser
und- KoIo Eﬁfmusstenfvon-untenrherauﬁ-hexangazogen werdene

Ledlgllch waren elnzlene herren z.Zt.'zur Llnarbeltung
‘bei-anderen Werken gewesen ode¥" hatten 510h Kenntnlsse und Er—{
fehrungen an Versuchstfen gesammelt. Ein praktlagher Erfahrungs-
austausch mit den Werken, im- Westen . fand anschelnend wegen der
Entfernung wid des Krieges keum statte - . S “7‘“<
" . S0 muss/%;rr Dr. Kowalski neben der gesamten dntw1ck— ]
‘lungs— und-Planungsarbeit una. dex. theoretlschen nuhrung des S
'BPtrlebes auch den praktlschen Betrleb selbst ‘fiachene Die fﬁ:-
den Betrleb eingesetzten Herren waren bzw. 51nd alles aunge o

'.Chemlker, vonr-denen Fundchst kelne Betrlebskenntnlsse und Er--

fahrunaen erwartet werden konnen. Es fehlte zudem der. Ingenleur,
'der aie’ Anlage verfahrungsmassig beherrscht und .den Herren zur
Selte stand. Zuletzt-igt’ noch -z erwahnen, daB “die. Herren dex

Amhmmmumumm; ﬁqu‘
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der'HiifsBétriéié héufig wechselten und 80 elne Zusammanarbeit
immer wieder—zerstort wurde bzwe neu eufgebaut, werden musste.

" Nach 3/43ahrlicher Elnarbeitungszeit ist jetzt Herr.
Dr.koch zur Entlastung des Herrn Dr. Kowalski fir den Betriebs—
und Produktlonsgang elngesetzt. Bin Ingenieur, wie oben er—

V wahnt, soll noch hlnzukommen. (s.a.aufgestellten Organisatlons-

"Herrn Dr. Koch's Anfgabe ist es Jetzt, sich hundertpro-

zentig in den Betrieb zu knieen und 31ch die Betriebsherren,
| Assistenten und Meister heranzubz;aen. Durch entsprechende -
_'Schulungskurse missen weite* Meister, Vorarbeiter, Maschinen—‘
ﬂund A paratewarte* sow1e Handwerker ausgebildet ‘wexdens An -

" diesen Kraften herrscht grosser Mangel und ‘bei der Tage des
"Werkes 1st auch kaum auf—%uzug von guten- Leutén Zu rechnen.;v_

" Die Betrlebsherren migsen unbedlngt von—Bdro-~Schre1b—_

!und Registrlerarbelten ‘entlastet werden, die Herren gehoren o

in den!Betrleb zumal dleser im AuLbau ist und v1ele klelne'

wueiﬁe—Uber51cht iiber vorhandene Ersat

~>—SchW1erlgke1ten hate Burokrafte “miyssen nach Anwelsung die~——-
:>erforderllchen Schrelbarbelten, Elntragungen, Aufstellungen

USWe erledlgen, “Permine’ verfolgen und $0 das Gedachtnls des

~3Betziebsmannes entlastens

_Perner ist es erforderllch, daB dle Betrlebsherren s

“Hiber Eanung, Errlchtung und Anderung der Anlage, sow1é duréhw
.~4protnkn11e uber Betrlebsbesprechungen, Erfahrungsaustausche, -

”1Rucksprachen und- Festlegungen mit fremden Firmen unterrichtet

‘werden. Hierzu gehort guch die Durchgabe von Selbstkostenauf— ;

i'otellun en, Bnlanzen, Uber51chten von seiten der Betriebs-—

j'kom;rolle iiber unergleverbrauche Betrlebs- und Proauktlons-f:7
rvorgange. 2 S S Co ’
Aufgabe-des hlnzukommenden Ingenleurs wire dle dinriénk-
utung einer Kartel fur- dle Lelstungen der Maschlnen und Appa—
‘rate, fu. die. Erfassung von Veranderungen im Betrleb Repara- 
’turen und. Untersuchungen, graphische Darstellung von Laufzel— ‘
“ten und’ Betrlebsunterﬁrechungen USW e Zuletzt-mhssen die ein-, .
zelnen Betrlebsabtellungenhneben der guten Elnrlchtung elnes

fZentralmagaz1ns ‘éine’ Parale;lkartei Vuhren, die 1hnen aederzeit

] stellun"en, iy
fertermine und tatsachllche Anlleferung glbt. A

e,



Aéiu?i: - 11 zur Aktennoﬁz vom’™ '-niIS-;ii":ll»l‘"i:B'éblfCH"b‘e'i‘:‘;Schaff'gdts'éh)_"*

Die oben geﬂchllderte Lage’ der thaffgotsch—Ben21n, oo
die Zustande, Verbesserungen und Vorschlage wurden in vielen
Besnrechungen mit den Herren ‘Direktor Drees und Dr. Kowalski,
,Dr.Koch und den Betrlebsherren erbriert, Vevbeﬂserungen und
Vorschlage erwogen oder die entspzechenden Vnrbereltungen und

Restellungen in Gang gesetzt.- T,

‘A6 @ 1500 9. 40, 0. 21852 OO
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" Schaffgotech-Benzin- ' Odertal 08, den 30.9.1941. N/Py -

:V o r BiC h q1a g zur Synxhesegaserzeugung und: Verarbeitung
‘beim dreistufigen Synthesebetrieb und “bei partiellem Wasser— j?
“stoffzusatz .zu den 3 Btufen.-uf -

- Dag: Fahren der Synthese in drei Stufen und das partielle Zu- -

setzen von Waseerstoff zu den 3 Stufen ergibt -eine gunstigere .

" Verfliissigung, einen hiheren Paraffinanteil, einen hdheren An-

teil an Olefinen und “eine Herabsetzung der Reaktionsempfind-
lichkeit ‘des Kbntaktes bzw. der Syntheseofen, inabesondere der
_l. Stufe mit dem relativ hohen Gehalt an Reaktionsgasen. 7 f‘
.dem Punlkt, partieller Wasseratoffzusatz ist noch Zu Sagen, . daB
die’ Konzentration des Wasserstoffes_die Aktivitat des’ Konp
-tektes -steuert;- es ist bekannt;, daB ein Synthesegas mit- einem

«CO/Hz—nverhéltnis -iiber- dem—Verbrauchaverhaltnis zur»erhohten’—
Vergasung neigt.n,unﬂw_ B : Lot

Um den partiellen Wasserstoffzusatz durchzufdhren, gibt es-
mehrere Wege. Bel den gegebenen Verhdltnissen, d.h. evtl. Mit—,
~verarbeitung von’ Koksgas (im beschrénkten Umfang, 7 000 m /h,'“
zur Verfugung) iber dle Krackung und dem . in- Aussicht stehenden
Auabau ist es betrieblich am einfachsten, anlagemassig am 'Q o
billigsten, betriebskostenmassmg am wirtschaftlichsten nach

‘dexr Kompression des Primargases ‘elnen Teil des Gases zu- einer

Druckkonvertierung abzuzweigen uand dann’ ‘das. wasserstoffreiche

Gas Zur. Erzielung des:. gewﬂnschten CO/HZ— Verhaltnisses 4in: den
3 Synthesestufen Zu ver&enden. “Bei dieser Anordnung ist es

-gleich, ob primar nnr Vassergas, oder Wassergas einschl. Krack—
~ges im Generator, oder das Krackgas in elner besonderen Spalt-
anlage erzeugt wird. Das” Gas geht bis Zum: Kompressor einschl. -
immer denselben Weg. Wollte man auf‘eina Konvertlerung Yer- -
z1ehten, ‘und das in einer besonderen Spaltanlage—hegggstellte
\Kraekgas als wasserstoffreiches Zusatzgas Zu den einzelnen
Synthesestuien verwenden, 80" wire eine gesonderte Deainxegra-
tor, Geblase, Schwefelreinigung und Kompressionsanlage er-
forderlich. ‘ !

-2



inn spaterer Ausbau der Anlage stdrt und verandert nichts an /:{
fder Grundsatzlichkeit des” Gesagten ie Konvemtierung wurde '
'-dann wie ‘die” anderen Betriebsapparaturen durc Zubau von' Konvert-
: ofen entsprechend erweitert. Besteht=der Wunsch, den _Gehalt:an
- Iverten der 2. .und- 3. Stufe zu driicken, so ist der dem RKonvert— .
. ofen. nachgescﬁ“ltete Kithler so zu bemessen, dag er evtl. auch ‘f
zur Auswaschung der bei der Konvertierung gebildeten Kohlen-
. séure verwandt werden’ kann." =

Bei beigefﬂgtem Arbeitsschema und nachfolgender Berechnungé—
_durchfithrung sind 7. Generatoren und 68 Syntheseofen vorausge-'
;setzt. Das CO/B2 ‘VéTrh#ltnis soll ‘in ‘der 1. und 2. Stufe,
. 1,6, in der*3. Stufe 1 : 1,94 entsprechend dem CO/H2
Z-Verhaltnis 1 2 des hypothetischen Gesamtgases betragen.

Berechnungsdurchfuhrung:'“

ﬂGegebeh. 7 Generatoren, davon 5 im Betrieb
‘ ' 1 in Reserve - -
1 in Reparatur.

e o ’
——Fur~d1e‘Krackung 51nd~5 000 m3~Koksggs e1ngesetzt;~angestrebt*
. wird_ein Prlmargas mlt einem CO/HZ— Verhaltnis 1.4 1,6, Die

Leistung des Elnzelgenerators 1st mlt 7.600. i /h angesetzt.
. . t :

. Somit- erzeugtes Primargas.‘ : :
o 5 . 7 600 38 000 43/ m mit. _

.. ‘12 635 0% €0 + 20 200 m? Hy + 5200 m3 Inerte

entspi;e‘cllxend 33t S I S .. Y. A ,

B s e
L -'L“ .

fiv

Hlervon werdens. 32 OpO m3 Gas mit
10 50083 €O + 17 000 m3 H2 T 4,ooo m3 Inerte als: Synthesegas T
verwandt, "‘ ”“-3 - _: L . e

: Der Einsatz in der Konvertierung betrigt: '6 OOO‘mB/h‘ﬁit
-1-980%1% €O + 3 180w’ H, + 840 m’ Inerte.
2337 Mo 53 g M 44

Bei eznemVBO ¢igen CO-Umsatz nach der Glelchung

- C0" "+ H 0 002 + H
ol

[ T o -3




~

erhalt man hieraus - :
sl ~—»-»«—--4oo m3«co g 766 m3~H g2 420 m3<'Inerte
entsprechend 5. % - 63 % - v:,:" S 32 %“ e

‘also eine Gesamtmenge wvon 7 580 m3 Konvertgas.

. D:Le hypothetische Gasmenge betragt jetzt 39. 580 m3/h Syngas mit

10 900 m”.CO + 21 760 n3 H, + 67920 m° Inerte

erﬂ:spr‘e‘éhend‘ 21, 5 % "'v'+'-: - 55.% "» + 17 5 % s

' und einen CO/HZ— Verhdltnis 1 : 2.

Als Synthesegas I werden e1ngesetz1r .
32 ooo m /h mit einem- CO/HQ—Verhaltm.s 1 s 1, 6

10 500 m3 CO—+717.000 m>. H, + 4 500 w3 Inerte

o entsprechend 33 %o M+l 53 % "  + 14 FHoon o,

~—

- Bei e:n.nem C@—Umsatz vomﬁo..:;% fund e:Lner Kontrak'cion von 56 %

bleiben l4~000_m§LEndgas mi+ i -
v 4200 m3 O + 4. 200 a’ H2 +5 600 m3 Inert
: entsprechend 30 % no4 30 % +~ o 49,95 L

-‘V.Somi“!; Synthesegas 2. S’cufe = 18 500 m3\. '

_lBel e:n.nem :CO-Tmsatz von 60 % u.nd einer Kontrak‘t:.on von- 43 ,.,

:Diesem Endgas werden 4 500 m3 Konvertgas zugegeben" -

576007 w3 Thisrte

-dies’ ergibtsii4 200 m§_,co 44°.200-m2 Hé‘

.': 225 " " + 2 850 " ’ [{] s 1 425 || NI | |
4 425'm’ CO. + T 500 m° By +.1 0725 m? Inerte
“:,24. %00+ 38 % Hy ¥ 38 % " co/H2

-Lo.l.’

:}cxn

l

bleiben. 10 500 n? Endgas 2, Stufe mit .

-\ e 1 780 m3 co + 1 780 m3 H2 + 6 840 m3 Inerte
entsprechend 17 % " + 17 75 noa 66 % L



.;qzuidieséijgdgaslkomﬁéﬁ*di&'?Bé%liﬁﬁéﬁ¥dfff 3 080 m3 Konvertgas,i

_;_aigs”é?gibg;‘ 1.780 m_co_+ 1°780 m3,H2 +°6 840° ’ 1nerte7.'~;:
. ' ‘.;. 155 7 " + l 940 " " + 1 085 " "
"1 935 m° ¢0 + 3 720 m° H, + 7 925 m° Tnerte

o 14,3 oW 27,6 %+ 58,14 . co/Hz_ 1:2, 94‘
Somit Synthesegas 3. Stufe = 13 580 m3.-__(-~ s -

. ‘ . - M
Beil elnem CO—Umsatz von 50 % und elner Kontraktlon von 23 %

.

bleiben : - 10 500 m3 Eﬁdgas 3 Stufe mit

.. 960 w? o ¥ 1 500 m3 Hy o+ s 060 m3 Inerte
entsprechend - 9, 1 % »'»+ 14, 2.4 woy 76 7 % - _ ;

.ﬂ . . e
Wach dieser Aufstellung erglbt 51ch ein Gesamt—CO-Umsatz von 91 f

T Lt edne Gesamt-Hz—Umsatz TnTiog3,2

: : und———ein -CO° +*H2 Umsatz“‘“*‘”92‘1”"‘

‘ Be1 diesem CO + H2 - Umsatz slnd an flusslgen Produkten zu mindest

135 g/m J—Gas 2z erwarten, o f o e

o sk

d.h. T 39 580 . 82,5 . 135 . 24
5 e 100 to/24 h
—jéF” 106 to/24 n . -

-"3.180 - to/Monat -
38 200 to/ﬁahr-J

W

Zﬁ diesen Zahlen kommen noch 10 % Gasol.

k.

Der pO/H2~ Umsatz" 1st niedrig gerechnet, ein hoherer Umsatz ist zu ﬂ
errJichen. , R ! :
. " : S .
Bei der obigen Berechnung wiirde sich d1e Gasvertellung auf die.
: Syntheseofen der 3 Stufen, wie -folgt, ergeben:.

1. Stufe 1 000 m3/0fen i3 bfen = 32 000 Sy B
2. n ] 930 n - . 20 R " . = 18 500 1" »lll
: : '“”li37556f“7”““'"A

<

L R R v
o : 62. Ofen

- "

Sy,
( v
Be1 den vorhandenen 68 Ofen bleiben daher 6 Ofen fur d1e Ent—.-
leerung, ﬁberholung und Reserve. o =



< 7 Ubersicht Wibe¥ den Gaseinsats. i

Y
i

Gesamtgaseinsatz: 39 580 m mWit 82,5 % Aktiven, 00/Hy-Terh, L
“7 . 1. Stufes 32000 " v g6 m  w oW "1:1,6
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