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Schuff begg@ﬂt die»Vertreter der einzelnen»Werke -und bedauertA"
mit%eilen zu’ mﬂssen, Gdgs’ durch dringende Abhaltung die herren sl
“der Direktion der Ruhrchemie dieser Sitzung ‘nicht” beiwohnen kon--
" nen. Das vorher den Lizenzteilnehmern mitgeteilte,Pnogramm,-daS' :
folgende Punkte aufweist-"* T : : e
1.) Vor~ und Nachteile .der Anwendung von Feinrelnigermasse mit hb-
. herer- “Porositit als bisher angewandt.i . : ,
- 2.) Vor- und Nachteile der ‘el den Niedérdrucksfen. vorhandenen 2
_ Wasserumlaufs"steme (Rohrbogenofen -~ Kammerofen).
~3.). Haltbarkeit der A~Fohle unter- Berﬁcksichtigung der von der Lur-
- gl gegebenen Garantien. -
_4.) Korrosionen der nndgasleltqngen bei der hlederdrucksynthese so-
Y wie Korr031onserscheinungen ‘an anderen Stellen, z.B, Gasometer
etc. [ ‘. - = '
- 57) ‘Welchey: Regenerierung aer Kontakte 18t nach- den heute vorlie- )
. genden Erfahrunuen der Vorzug zu geben: L S
. <o " 7 ) Extraktion + Hydrierung _ ’ g
soll zuerst behandelt werden, danach kbnnen andere Betriebsfragen~»
besprochen werden. R co : o :

I, Vor- und Nachteile der’ Anwendugg__on neinreinigernaes t
—herer’ Por031tat als bisher ang_wandt

9-_..,

Pranschke berichtet eingehend ﬁber zwei Betriebsversuche die mit
einer Feinrelnigermasse mit. 17,3 ﬁ Natriumkarbonat und 70 8 % Poro-
. eitt und mit 13 3 Natriumkarbonat und ‘69, 1. Perositat in Betriebs-

-*aggregaten durchgefuhrt wnrden. Mit der ersten Masse warde -bei .-
‘ieinem Gehalt von 2 2 g org. Schwefe1/100 m3 Synthesegaa und eineyr .
~Be1astung ven' 14000 m3 bel 140o der Versuch begrnnen und die Tem-

'Jperatursteigerung mit 39" je Woche durchgefﬁhrt  Es gelang hierbei,

- den Reinigungsversuch tbex' 209 Tage.bei einem’ uchwefelgehalt von -
‘im. Mittel O, 08. g/100 m3 Rclngas'zu fahrén. Nur zum: thlﬁss traten 1
-Sggw%felwerte bis zu. O 2 g arg. Schwefe1/100 m3 auf, Um diesen Wert
B berschreiten«—wurde der Verauch nach der angegebenen Zait .abge=:
-brochen. ﬁ - : . s 4
" Der Versuch mit: der zweiten Masse wurde im 2°mperaturintervall ven'

: eo - ,140" durchgefﬁhrt wobei bei gleichem Schwefelgehalt A .A.ua-'~
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gangagas eine Reinheit bis auf ebenfalls O 08" g,Schwefe1/100m im
' Reingas erze&lt werden konnte. Der Versuoh wurde nach 120 Tagei,_ .
- also bel geringerer Aufa”ttigung der Nasse abgebrochen, da diese i
zur welteren Reinigung im Werk Lﬂtzhendorf eingesetzt werden sollte
Aus der grossen Zehl anderer. Betriebsversuchc, die z.T. unter ex—
tremenaBedingungen unternommen wurden, ist ‘die Tatsache zu erwﬂhp
“nen, dsss es.gelang, bei- 75° zwel Monate lang eine auvsreichende = .
7Gasreinheit zu erzielen, Es wurde éber debel beobachtet, dass der .
am Ende” des Versuches trotz geringer Schwefelbeladung eintretende :
- Schwefeldurchbruch - auch ‘durch Temperaturerhohung nicht mehr besei~
”tigt werden konnte. - -
ng___ fasst die Ergebnisse~nochmals dehin’ zusammen, dass mit dienl
Sen hochporbaen Massen Reinhei%sgrade des Synthesegases- erreicht
wurden, die mit normaler Feinreinigermasse bisher ‘nicht erreichbar
'waren. Aber auch bel Verwendung hochporoser Massen ist der schadli-
»phe Einfluss von Kondensaten im™ Synthesegas auf“die“KontaktaktivI**
tEt festzustellen. Bei nohen—?ondensatgehalton ‘wird auch hier e1ne
'Vorreinlgung durch Aktivkohle notig, whdhrend bei den- zur Zeit bei ..
“Erabag Schwarzheide vorhandenen Kondensatgehélten eine gute Schwe-‘f
'felreinigung ‘such ohne Aktivkuhle-Vorreinlgung gelingt. Ferner ist
"durch ‘dier niedrige Temp;ratqg eine wesentllche §insparung an Heiz-'”
gas zu erreichen. Grimme berlchtet ﬁber Versuche, -die. ebenfalls""
mit hochporqsen Maseen von Brabag Schwarzheide im Laboratorium ,3:
'durchgefuhrt wurden, Zur Anwendung gelangte. ein 3-4 mm-Korn mit’
1551+ Natrlumkarbonat—Gehalt und eine- Gasgeschwindigkeit von k7‘
4. cm/sek., die der des Grossbetriebes ‘entspricht, Das Synthesegae
“hatte einen Schwefelgehalt von-10-17 . g erg.: Schwefel/aoo m3. Die"
Relnigung konnte bei- 140° ‘bégonmen werden und ergab ein Reingas mit
einem Schwefelgehalt bis zu 0,1 g/100 m3 bis die Masse eine Aufla— '
_dung von 5,1 % aufwies. Danach traten hohe" Schwefeldurchbrﬁche auf,
die auch durch ‘rasche Temperatursteigerung nicht beseitigt werden
komnten. Versuche bei niedrigeren Températuren (110°) erbrachten
‘keine" genﬁgende neinhelt des” Gasee, ‘die ‘such bei’ Temperaturstelge-‘
rung mit der gleichen Versuchsmasse nlcht “mehr zu erreichen war. '

_gung vcn schwefﬂlreichen Gasen, Wie sie bei allen anderep Werken
'ausser Brabag Schwarzheide gegeben sind, und bei Durchfﬁhrung derl
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Vorteile. “ohl 15t oine. Temperatursenxung von 20—30 zu vcrzeich-,
‘nen,’ abér die geringe beladungsfﬂhigkeit die seiner Ansicht nach
“adrch den geringen‘Natriumkarbonatgehalt bedingt. ist, bringt einc
gcrf"‘é Kapozit#t der Feinreinigeranlagen mit sich. Fine Verwen- _
dung dieser hochporosen Massen in den haehreinigungen dﬂrfte guf—~
‘grund ihrer Wirksamkeit erfolgversprechend sein,

Kclbel hat ReinibungSVursuchg mit kohlunoxydreichen Gasen (CO/H
Verh ungefihr 1:1) -und einem Geh:lt en org. Schwefel von. 20-~-25
g/100 m3 durchgefithrt und dabei fpstgestellt Gass die- Relnigungs-
temperatur wn rd. 30° tiefer 1iegt. ‘Nach den bisher vorliegenden '
Drgebnissen’istdie Gefahr der Kohlenstoffabacheldung bei den hoch-
. portsen Massen geringer als bei den. normnlen F=1nrein1germassen. ,7
Dlese Versuche werden noch fortgesetzt : :

¢

Pranschkc weist darauf hln, ‘dess auch hochpordse hassen mit rd 30

Yatriumkarbonst: hergestellt werden konnen, dieg dann auch_ elne_gro———
" Bere B :ladungsfahigkeit besitzen mussten. ‘Soche iassen sollen her—
gestellt wepden.u-d bc1'RheinpreuBen, Rnuxel und Ruhrbenqin mit ng
schwefelreichen Gasen vbrsucht _werden,._ :

Ihg__ berichtet her aie Versiche in- Titohendessy, F:eradurden weger J
_des hohen, Schwef;lvehaltes ven..50 bis~55—g/100m3 “im- Synthesegas ﬂrei
Re1ni~ertere hintereinander geschaltet von denen dip bciden ersten
~mit-in Schwarzhuide schon betriebenen hassen, ¢ie “eine Schwefelbe— -
ladung von rd. 1 45 % hatten, gefﬂllt varen, Es geleng, hier die

_Schwefelaufladung dieser Vassen auf 6-=T.% zu erhbhen, .obwohl dieses

~Gas‘einen—nondensatgchalt"von 0,4 bis 0,6 g/mJ aufweist. Die Rein—"y
heit' des” Syqtnesegases nacbc:em gesamten Reinlgersystem konnte ge-:_~
gentber der Verwendung- normel ex Massen wesentlich'gestuigert Werdun.'

is wurden Sch:efclwerte .von 0,6" bis" 1 g/1OO m3 Synthesegas errcicht
Felsst berichtet ebenfalls tiber Laboratorlumsversuche mit hnchpo— i
résen hassen ‘der Erabag Schwarzheide. Auch hier: konnten die e“trem

'nicdrlgen Temperaturen, wie sie.in Schywarzheide movllch sind nlcht
‘angevandt werdvn.-Ebenso 1ag die- Beladnfdhigkeit erst«bei aurrd,

‘5 %, els -erhbhte Schwefeldurchbrﬂche erfolgtcn. ‘Auch bei’ Hoesch
wurden Versuche mit: diesan massqn mit den glelchen Ergebnlssen  :¢f
durchgefﬂhrt _— ,,~v~ L . . ‘ e I

Die. Fragc, ob dnr org. Schwefel bei der Reiﬂigung als Sulfat an’ das

e «~«‘—. e

e



“Alkali- gebunden vorliegt ‘konnte nicht gekldrt werden. Interessant
ist aber die Mitteilung Pranschkes dass mit- ausgelaugten, also
'praktisch alkalifreien Massen ebenfells: ‘gute Reinheitswerte im Tem-
peraturbereich von 100 bis 186C erzielt wurden. Feinreinlgermassen,
‘die durch- Féllumg aus- Eisensalzen erhaltcn wurden und die eine Poro
eiltdt von 50 % aufweisen, z;igten kelne 80 ~ﬁnstigen Reinigungs~ :
effektc. B . R - fu,.

‘Allgemeln wirad festgestellt dass der Sauerstoffgehalt’dea Gages
von wesentlichem influss auf die Reinlgungswirkung igt. __pgann -
: é isttdarauf hin,dess der Sauerstoffvehalt beim Auftreten von Kon=
~fim Gas ‘erhtht werden muss. Ohme hat bei htheren.- Sauerstoffgehalten
'als 0,25 % k@ine besscre Schwefelreinigung erzielt Braune w111 -
.wie schon mitgeteilt - ded Sauerstoffgehalt 80 gewkhlt w1ssen, dass'
das Eisen der. Reinlgungsmassen in- oxydlscher Form ‘verbleibt, @
LPranschke hat- festgestellt~"dass~hochporose Massen einen erhohten
-:Sauerstoffgehalt erfordern, um zZu: volliger Wirksamkeit zZu: gelangen.
vfGenaue Angaben ktnnen aber heute noch nicht gemacht werden, ~

,fﬁber die Verwendung ausgdusuchterFeinreinigermassen tellt Grimme
‘mlt ‘dass die Gutehoffnungshiitte ‘und Xrapp nur salzfreie hassen ab-

'nehmen. ‘Ritter ‘hat “ebenfalls in Rheinhausénkeine Abnélme der ausge—
brauchten Laase erreichen konnen. Die Auslaugung wurde geprift und-
zZn teuer befunden. Wird aie Masse langere Zeit gelaugt, ‘dann tritt
Hydratisierung ein ‘und diese Masse ‘kann wieRasencisenerz in der -
Grobrelnigung verwendet werden. Rauxel hat_die‘Zumischung_von-nicht.
azsgelaugter ausgebrauchter Felnrelnigermasse zur Grobreinigung ‘auf:
gegeben, da~ betriebliche Schw1erivkeiten auftraten. Schuff teilte '
mit, dass ein Hﬁttenwerk im beschrankten MaBe die ausgebrauchte '
Feinrpinigermasse -der-Ruhrbenzin abnlmmt .dess aber ‘nicht bekannt
1st wie diese Maese verwertat wird. Die Ruhrchemie ﬁbernimmt die

N i e

terrlchtet zu gegebenerrZeit dieﬁLizenznehmer.

Laube_stellt durch Umfrage den 1942/43 zZu erwartenden Felnreiniger-
masse-Bedarf fest. Wéhrend der Bedarf aller Werke kelne wesentlzche
Anderung ‘erfihrt, bringt die. weitere Inbetriebnahme von Lﬁtzkendorf,
deren Termin gber nicht’ festgelegt _werden kann; eine wesentliche -
rhohung, selbst dann, wenn - durch andere Massnahmen der org. Schwe-




-felgehalt des- Synthesegaees gesenkt werden sollte. Bz.i "der” heute B
.schon 100prozenta.gen Ausnutzung der Feinreinigermasse-Fabrik der
fRul*rchemie muss in’ nalchst\.r Zelt darﬁber ‘entschfeden werden;, wie »
ein erhohter Massebedarf gedeckt werden ke.nn. Die Ruhrchemie soll
hierzu den leenznehmern Vorschleige unterbreiten.,

) RPN

II Vor- und n achteile der bei den Niederdruckofen vorhandenen et
zwei Wagserumlzufsysteme.(Rohrbogenofen = Kammor ofen). - e
Die beiden Of: nkonstruktionen, der Rohrbogenofen und der’ Sektional-
_kammerofen sind unter Bedingungen, dic einen Vergleich zulaseen, )
nur bei den Chemischen Werken ‘Esséner Steinkohle und bei der Bra- :
bag Schwarzheide An’ Betrieb, ﬁber d:l.e Erfahrungen bed den Chemi-— .
schen Werken Zssener Steinlrohle ‘berichtet Lo __mn.:mn Die Rohrbogen—-"
ofen (Binheit,sofen) wéisen gegenilber den ersten Lieferungen eine -
veré.nderte Damnf/Waesere:.nffihrung in den- Oberkes-el auf. und haben
h:.erdurch eine schlechtere Warmeabfuhr als die fur die anderen: Wer.
nke_hergestellten&ohrbogenofan.~Auf diese- echlechte-warmeabfuhr_

- wird-auch das Durchgehen mancher Konta.kte .8elbst nach léngereér
Lau:fzeit zuriickgefithrt, Dieae sprnnghafte Eh'hohung der, Methan-v :
==and: Kohlegaurebildung wurde-be i Se}'tionalkammerofen noch’ nicht’beo-
bachtet Sie wird &ber bei den Rohrbogenofen dann ausgelist, ‘wenm

- starlke. Schwa.n.kungen im- Kohleno:rcyd—Wasseg_ggoff-Verhaltnie 'auftreten.
 Diese Schwankungen. s:.nd bei ‘den Chemischen Werken Essener Stein~ : [
kohlehal@tséchlich durch die Stbrung in der Kokegaebeln.eferung
bedingt ‘Dag . CO/H -Vexhdltnls liegt zwischen 1:1 95 und 1:2,15. .
ﬁ‘ber das Verhalten- der beiden. Konetruktionen Am normalen Daucrbe- _'

*—‘trle”b"lieg n-keine™ zablenmdss:.g sicneren Unterlagen vor, wie es -

A"b.berhaupt schwiemg is‘b, solche zu erlangen, ‘an sie. smh nur. auf- :
gasanalytische Untersuchungen und Bilanzen aufbauen konnen. P

1' Neben dep schlechten Warmeabfuhr traten an den Rohrbogenoi’en héu—
'fig*Undichtigkeiten, vor allem en den: Walzetellen auf, die bel ‘dér
Extraktion sch&n zu Branden gc.fﬁhr ha‘ben. “An-den’ Sektionalkammcr—
'bfen wurden in geringem Ausmaﬁ Undichtigkeiten an den Stopfen
feetges’cellt T 'u\ - o SR ]

~ Eine abschliersende Beurteilung der beiden Konetruktionen kan.n A
“fber auch bei diesem Werk nicht durchgefﬁhrt werden, da noch fol
gender Unterschied besteh‘tx Die Sektionalkammerofen woren.von..

.
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Anbeginn ‘an’ anf beide Synﬁheseatufen schaltbar;und hierdurch nicht
“den Anfahrsch&digungen‘ ausgesetzt, ‘wie sie f'ur die nicht umschaltbu.-
ren Rohrofen bestanden haben. ‘Die Rohrbogenofen weisen daher méhr -

ader weniger sterke Beschﬁdigungas@‘ des Lamellenpaketes auf, wih-
rend diege Eracheinung bei den Sektionalkammerofen nicht beobachtet
wird. : -

FU.r Brabag Schwa.rzheide ‘berichtet Mtiller-I.uca.nus, dass ‘nur 17 Sek- .
tionalkammertjfen bei rds 250 Syntheseof«.n insgesam‘b aufges‘bellt -
"sirnd, Unterschiede in der Gaeumsetzung wurden bisher nicht beobach-.
tet Was die Reymraturmoglichkeit anbelangt, so: wird ‘hier dem-
Rohrbogenofen der’ Vorzug gegeben, ‘da ‘einmal das Auswechselxi schad—_
. hafter Rohf-e 1eichter durchzufiihren ‘ist und da zum anderen gerade i
' an den Sektionalkammerofen durch die Einwalzung der Rohre hé.ui’ige :
. Schdden -direkt hinter der Walzstelle ’beobachtet _wurden. Ferner
—wird- darauf~hingewiesen;‘*dass Vi~ Sektionalkammerofen Undichtig—
keiten ‘gwischen Wasser und Gesratng mbglich sind, w&hrend bei den :
Rohrbogenoi’en,di Lege; Undichti&eiten hauptsg.chlieh zwischen Gae :
*—und“Luftraum aui’treten. e T :

Schuff fregt an, ob bei deh Werken eine Auabebling der Seitenwande,
T dér Syntheseofen beobachtet wurde, Bei der Ruhrbenzin sind .an ‘man=
chen Ofen solche Ausbeulungen bis zu.tiber 20 mm festgestellt wor—f
den. Da. hieruber bisher kelne Beobachtungen vorlieg;en, 801l dieser
Erschelnung besondere Aufmerksemkei‘b gewidmet werden. -

-——-III-.‘-Haltbarkeit—der"A-Kohle'-unte Berﬁcksionniggg der von .der -

. Lurgi gegeberien Garantien, . - «
" Die Aktivkohle-Anlagen der. einzelnen Werke haben bis Jetzt folgen—
R de Leistungen aufzuweigen: - --.., . C G-alxa.ntie._ ST

Rhe:.nprr 1.Ausb.. 986 kg fl.Prod +Gasol/kg Kehle" 800 kg -
2,Ausb, 562 " fl.l’rod +Ga8ﬁ1/kg Kohle +500,."

'Brabag ‘1.Ausb.1183 " W n oo
: 2 Ausb. ‘ -

e e Stufe . 918.m  wn w7 ow

.77 2. Stufe 826" nvh T

Ch.W, Ees.Steink.600 " . n

v

Viktor o 1200 " ..M w "i_ w u "o

 Krupp . Tao0w mom 'E M.',v".—,,—-~---

Hoesch 'f o Tgop M omT we LM

N 8:



273 -

_Neben Abriebeohtiden, die vor allem in den: neuen groBen Adsorbem
-‘bei Rheinpreussen aufgetreten s8ind, traten 'bei mehreren Werken .
'\Schaden durch. ‘Paraffinnebel und blsprﬁh ein, Diese Sch&digungen
‘wurden-durch Regenerationen mit Dampf bel rd. 400° wieder beseitig‘b
wobel elne 90%ige Wirksamkeit der Kohle wiederhergestellt werden -
konnte, Die Verluste bei dieser Art der Regeneration sind #uBerst
‘gering und’ 1iegen zwischen 1 und 10-%. Diese Aktivkohle—Regenera- :
'tion wurde schon von Brabag Schwa.rzheide, Rheinpreuﬂen, Ruhrbenzin,
- Viktor und, Krupp durchgefﬁhrt. SEEE R

HOb es gelingt auch Schﬂdigungen, die durch Au.fnahme von Schwefel—

- verbindungen entstanden sind, durch die Wasserdampfbehandlung zu’
beseitigen, kann nicht gesagt werden, Wohfl; haben die, Chemischen

- Verke Essener Steinkohle im Betrieb eine’ Erhbhung des Schwefelge-'
‘ haltes der Kohle: um rd“ 2 5. beobachtet '*Da diese: Kohle abexr. noch

keiner Regeneration unterworfen wutde; R 1iegen ﬁber die Entfernung
der’ Schwefelsch&digungen “hiexr keine- Ergebnisse vors ‘Degegen’ wurde

- bel der. Brabsg Schwarzheide in den bei der Regenergtion ausgetrie-

._-benen Parai’finblen _Schwefel festgestellt.. Leider wurden. hier die. .

' Schwefelgehalte der Kohle vor und nach der Regeneration nicht Fe-

IV.: Korrosionen der Endgasleitungen bel. der Niederdru ksxgthese
‘sow:Le Korrosionserscheinunaen an_ anderen Stellen. Z.Bo Gasometer " ,‘
~.ebdy : . o . "
- Kunze. berichtet ﬁber die Korrosionen, die bei Brabag Schwarzheide '

~vor-allen iﬁ"Endgasleitungen aurtraten.» Diese Korrosionen entstan-r ,
’_ den iiberall. da, ‘wo durch: Ko:adensa’cion eine gleichzeitige A‘bschei--
dung von 01~ und: Wesser s‘battfindet, d. h. in den- E:ndgasleitu}_zgan
- an solchen Stellen, wo eine grosse Wé.rmeabfuhr vorha.nden it's—t.HFera .
-ner st eine. Aui’stauung der: Kondénaate tunlichst. tiberell ‘zu ver- o

meiden. Bemerkenswert is¥ weiter, dass Schweiﬁstellen keinen kor- :

rosn.ven Angriff eufwelsen. Als-gchiitzender Uberzug wurde bel. die-" -
fem, Werk: Metallogen-A 'u.B, - das’-bel 260% eingebrannt wind;, mit ein--
wandfreien Versuchsergebnissen angewandt. Ohme “hat keine/\go gtin-

stigen Ergebnisse mit Schutzﬁberzuge}x erhalten, de h¥ufig ein- Ab- :

‘18sen des Korrosionsschutzmittels beobachtet wurde. Ri't;ter hat

Munkelit B an: Kondensatoren mit gutem Erfolg angewandt :




Bei Brabag Schwarzheide, Ia.'upp und Rheinpreussen traten auch ‘Xor-
rosionen, -vor allem an _den Entw&aserungsstutzen der Reetgaslei-_ =
'tungen auf. Newe;;i_gg berichtet tber die Schwizrigkeiten ln der '
“. Druckkondensation, wo bei wasseraeitig messing-plattierten; Rohren '
. das Zink durch das saure Rﬁck.ku.hlwaeser aus der Legierung her~
ausgelost wurde, Die: jetzt angewandten kupfen-plattierten Rohre ,

]

‘haben sich bewdhrt, Bre.hag Schwarzheide hat inch_r_o&er_te Rohre Q_
bc,stellt mit denen gute Versuchsergebnisse erzielt wurden. Diese
1nchromierben Rohre sind 8o teuer wie Vo&+ -Iohre, In dex- Druckkon—
densation beiHoesch wurden nur eiserne Rohre verwandt da hier
aufgrund der -Konstruktion die: Auswechselung ‘eines- Kondensators in
einem halben Tog erfolger kann und -eine geniigende Anza.hl wvon Kons -
" densatoren vorhenden ist., I)ie bei ‘der Ruhrbenzin, beobach’bete Kor="

“ rosion‘am’ Wassergasgasometer, die sich lch trotz Verwendung von Immu-

—nol*alsﬂchwimmschicht “am™unteren™ SchuB~der~Glocke stark auawirk- -
te, wurde bei anderen Werken bis- jetzt noch’ nicht. beobachtet.

: -srupp hat Messxmgen der Wandstérken regelmliasig durchgefuhrt. Hier

cin merkliches. Zurﬁckgehen der Wands’ceirke beobachtet Korrosions- -
erscheinungen ‘bei Gasol-Gasometern traten Past bei” allen” Werken :
auf. Bei der Ruhrbenzin wirde Kon’cralin als Innena.nstrlch ver-_
wand'b "das ‘sich wahrscheinlich gut gehalten hat da bieher keine
Korrosionen bemerkt. wurden. - : Y

genden Erfahrungen der: Vorzug__zu gehen.

. " &) Hydrierung - _ .
L -bg Extraktion - .
» c) Extrektion + Hydrierung ’

:Da allein. die Chem.Werke ‘Esgener’ Steinkohle weitgehend zur kombi—
nierten Extrakt:.on und Hydrierung ubergegangen sind, berichtet e
- Lopm hierﬂber. Wﬁhrend einer Ofenlaufzeit von 3 -4 Monaten

Synthesetemperatur von- 196° erreicht, so wirdagie Extraktion eine
Hydrierung angeschlossen. Hiqardurch konnte bei normalen Belestun-
gen die Lebensdauer ‘einer’ Ofenfhllung um 20 bis 30 Tage erhsht

werden. Der Vorteil de% Kombination der beiden Regenerationsarten
ist auch theoretisch erkldrbar. Ihr@ physikaln.schen Auswirkungen

= 1io .
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_8ind grundverschieden. Die Extraktion 186t das Pereffin ohne Be-

: eintrﬁchtigung des Katalysatore ‘heraus, whhrenad. dle Hydrieruz/:g
durch teilweise Spaltung bis zum Methen das Pe.raffin entfernt und
Sch&digung dé; Kontektes auftreten kann v Wahraciﬂe:txinich warden
~gber hther molekulare Kohlenwasseretoffe durch die Hydrierung a: -
gebau.t und entfernt, worauf ~dgre gﬁnstige Auswirkung dieser. Rege-
nerationsart zurﬁckgefﬂhrt werden kann., Wag&er findet diese Auf-
fassung bei Brabag Sohwarzheide bestétigt. Im Versuchs- und- Betrieb)
‘maBstab hat hier die & ombination der beiden Regenerationsarten
- ebenfalls” gute Erfolge gegeigty gger glau‘bt ebenfalla,_ dass ‘diirch
die Extralcticn des Paraffin und - durch die Hydrieru.ng ‘andere. Vérun-
reinigungen vom Kontalt . entfernt werden. In Schwarzheide zeigten
ferner Versuche mit" feinstgereinigtem Gas und mit kombinierter :
Regeneration, dess Xeum mehr eine. E.rmﬁdung des Kontaktes durch die
CO/H2~Umsetzung festzuetellen war. Auch in Littzkendnrf wird die Re-
generation in kombinierter Form. durchgefﬁhrt "Hier wurde eine Sen~
kung - der Ofentemperatu.r bel der Umsetzung erreicht und dami‘t gﬁn-
atige Veri’lﬁs igung erzielt.

“Yen Holt glau'b't., dass die guten Syntheseergebnisse be1 den Chemi-
‘schen Werken Essener Steinkohle vor allem:auf den- ruhigen ‘Betrieb
‘besonders in der Gaserzeugung zurﬁckzui’uhren sitd, Hierzu stell‘b
aber ___gga.nn fest, ‘dass die Schwankungen des gesamten Be‘t;rie't:;es1 -

_ganz..erheblich-sind ,--obwoh1~bewuast-auf—ssicherheit~gefahren-w:.rd—-
"d h. die Anlagen werden ‘bewusst nich'l: ‘bis zZum letzten ausgenutzt.

: Weiggértner 'berichtet tiber Vergleichsversuche, d1e mit: den 'beiden .‘
Regenerationsurten in Schwarzheide durchgefﬁhrt werden. Die Synthe—--
‘8¢ des ersten Ausbaues wird mit Extraktion mit nachfolgender Ku:cz- '
hydrierung (5-6 Stunden), die Synthese ‘des zweiten Ausbaues wird—— ‘
mit Extraktion oder Hydrierung in wechselnder Folge betrieben. Da-
~--bei kénrite ‘bigx Jetzt im-Ausben-I ‘gine’ Steigerung -des- Paraffingatsch
. a.nfalles von 7,8 auf- 19,5 % seit Anfang diesea Jahres ‘erreicht’ wer-
den._Weitere Angaben werden nech Beendigung des Versuches in Aus~ -
'sicht gesﬁellt Weing&rtner und. Kdlbel glauben,_ dass durch die’ zu= -
" s4tzlicke Hydrierung auch—noch stabile Kobaltkar‘bid!e angegriffen
-werden, sodaes diese Kobaltatome wieder zur Bildung eines fﬂr die
Synthese nﬁtzlicher» unstabilen*Karbides frel geworden- sind.
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fRoelen Weist auf die Temperatureinflﬂsee hin. ‘Wird:die- Hydrie- it
rung schon bei niedrigen Temperaturen begonnen, so gelingt die

, absolute Knhlenstoffentfernung _auch bei allméhlich staigen- v
den Synthesetemperaturen. Wird aber erst bei hoher Temperaturen .
eine Hydrierung versucht, -so ist schon Kbhlenstoff im Kontekt
_vorhanden, der nicht mehr entfernt werden kenn.. Ferner weist
Roelen nochmals auf die- Trockenregeneration des Kontaktes hin,'
'dle von—ihm zZur Vermeidung von Kbbaltverlusten schon euf ‘der Er-
fahrungsaustauschsltzung -am 14.7.1939 (siehe Niederschrift Seite
4 -6)" empfohlen warde, - "‘ ‘ . . A

Vg T

~Auf Anfrage teilte Lopmann mit dass an die Reinheit des zur Re-‘
'generation benutzten :Wasserstoffes nicht. mehr die hohen Anforde-
rungen gestellt werden_wie_ frﬁher.-Zur_Zeit_wird ‘bei- den—Chemi-~——
Behen Werken  Essener ‘Steinkohle im GroBbetrieb ein Wasserstoff '
der 2-3 % Kohlenoxyd enthélt der aber kohlenaaurefrel ist mit -
_Erfolg angewand+ e A S e

'Zum SchluB teilt Wagner mit, dass -er kﬁrzlich vor’ dem Relchsamt

- flr Bodenforschung einen’ Vortrag tber die- Fischer-Tropach-Syn—'fff
these gehalten und diese Gelegenheit dazu benutzt hat, mit aller -
Deutlichkeit-die Erfolge dieser Synthese und die Unterschiede ;,1 
zwischen ihr-und dér. Druckhydrierung herauszustellen, insbesondere
»aber derauf hinzuweisen, dass hier” achon heute eine bedeutende -
‘Rohstoffbasis fﬁr neue chemlsche Fabrikationeverfahren vorliegt.:.
In diesem Stnne muss eine mbelichst- gunstige Verwertung und Ber -
wertung der Synxheseprodukte angestrebt werden. Dann wird die {‘A
Synthese auch einen vollen Erfolg darstellen.




. 'Bemerkungen zu Seite 6 wnd 7 ﬁber Vor' Nachté.le der bei -
-"den Niederdruckbfen vorhandenen 2 Wasserumlaufsysteme. N

'Auf ‘der Selte 7 iat. erwahnt, ‘dass man dem Rohrbogenofen, wes -

die Reparaturmﬁglichkeit anbelangt den Vorzug gibt, da das

ﬁ.Auswechaeln schadhafter'Rohre leichter durchzufithren wére.‘
Ausgerdem wHre beim Sektionalkammerofen eine bndichtigkeit

) zwischen Wasser-und Gaaraum mdglich wobei ‘Wasser in den Gag- -
raum tritt, wihrend bei dem Rohrbogenofe1 eine Undichtigkeit i

“ zwischen Gas- und Luftraum auftritt, wobei Gas. in den Luft-"'

Vraum bezw. in aie Isoletion - gelangt. ST A

.~Ich bin hier anderer Meinung ‘Gerade der” Sektionalkammerofen
ist, abgesehen von dem besseren Jasserumlauf, .von mir entwor— .
~—fen-worden,-um.bei einer_not\endig_werdenden_Reparatur an. dem
. Rehrsystem wesentlich leichtere Arbeit zqr&ab@h. Wenngleich
. es8 sich bis heute nicht erwiesen hat, ﬂass Undichtlgkeiten der
—vRohre innerhélb~des Syatems, also*nicht “an-den- Schweiﬁstellen-
auftreten, so_is% bed Auftreten von solchen die Feststellung
*:des undichten Rohres—be1m*nohrbogenofen~prakt1sch~unmoglich ‘‘‘‘‘ ‘
was zur Folge hat da 8 ‘men- gegebenenfalls das ‘genze Rohrbogen-»
svstem abschneiden,.dle Rohre ‘einzeln” abdrhcken, das Rohr- er-
" neuern.bezw. ein neues Rohr elnziehen und dann w1eder samtliche
»~Rohrbogen vorschweiBen muss, . zunindestens ist dies erforder-
‘“1ich“mit‘jeweils elnem "rosnen“Tell*des*Ofens.

Beim Sektionalkammernfen kann jedoch durch einfaches Abdrﬁcken de
- der Rohre ' -das fehlerhafte Rohr in X kurzer Zeit festgestellt :; '
und’ der Schaden behnben werden.l .]_~ : e :

"Bezﬁglich der Undichtigkeit bei dem einen oder anderen System
gebe ioh der. Mdglichkeit daBNWasser in den Gasraum eintritt

5 unbedingt -den. Vorzug, da . bei dem’ Ausbreten von Gas nach auBen
bezw. in die Isolatioghstets benzingeladenes Gas in.die Iso-"”

i lation eintritt,'was Zu Verpuffungen bYezw. zum Entstehen von _
bré.nden fihren kann.. Dle Auswirkung derartiger Undichtigkeiten
hat an verschiedenen Stellen daza’ gefﬁhrt dlese Walzatellen "

] zu veﬂsbhweiﬁen, -das bedeutet naturlich bei vorhandenen bfenm{r

. ein Abschneiden des gesamten Rohrbogensjstema mit spaterem l

i



- Wiedero.nschweiﬁen. Pei d ar Neuherstellung von bfen ka.nn man

‘das c%chweifzen der Rohre natiirlich sofort vorsehen, sodass die .
Moglichkeit einer Undichtigkeit zwischen Gas- - und Luftraum

:' auf Ausnahneféllc .beschrinkt. bleihen wird. Fan lccnn't:e dann
vielleicht-dem. Rohrbogenofen in dieser Hinsic-ht -den Vorzug~
,geben g L o - . —~__"'

‘Bei Aui‘tre‘ben von 'Lndichtiglrciten an den Walzstellen von Sek-
: 'itionrlkammerofen kbnnen diese durch Nachwalmm leicht bchoben ,
mwerden. , : b

' Fs ist daher nach meiner Ansicht nach wic vor dexr_ aektionol‘:ﬂm—

"'merofen gerade bez{ivlich ‘der ‘ieparrturmc Jl:.chk«.:.t -dem Rohr-

bogenofen ir' jeeer Weise 'rorzuziehen.Bei }*eucratellung von-

Ofen ist ;jedoch zurzeit eine Aufstrllung von Sektionslkammer-« .
oi’en"?ﬁoglich da die ‘Sektionalkammern: ‘selbst augcnblicxlich 2

' nicht hergestellt werden beyw. hergestellt W°rden rwrfen. S




