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Alberts begrﬁsste die Vertreter der einzelnen Werke und stellte
\fest, dass aui’ dieaer voa der Fuhrohemie ein’bemfenen Besprechung
e;nmal die Stellungnahme der einzelnen Werke zur Synthesefa.hr—
weise der Chemiachen Werke Eseener Steinkohle, zum andéren. die
‘?obaltveraorgungslage besprochen werden aoll.-- ' -

: Schwenke—begr(isat fiir dle Chemischen Werke Essener Steinkohle dic

ATeilnehmer.'—Vor dem. Referat I.opmanns, ‘des eingehend die- Fe.hrweise

‘'seines Werkes darlegen 8011, erkl‘irt Schwenke in kurzer Ausfﬂhrung
"d:ue- Em:wicklung des '"reibstoffwerkes in. Bergkamen wie Tolgth:

Da der Abeatz en Koks und Ga.s 'bei der Kokere:l Bergkamen Schwierig—
keiten’ bereitete, wurde in den Jahren 1935/36 mit der Planung des
Treibetoffwerkes. begormen. ‘Fas Werk sollte an die vorhandene Be— :

' triebseinheit angegliedert werden, d.h;'“'sowohl die elektmsche :
Energie wie.die zus&tz.-_ich ‘benotigte Dampf energie wurde ‘yon der )
—.Zeche #ibernommen. ' Fermer sollte zur Verfﬂgung -stehendes Koksras o

: zur Herstellung des- Syﬁthesevases verwendet werdens —Diese Kopoelung

. ._hat sowohl w:.rtschaftliche Vortell s wier e.ber auch betrachtliche i

'_.Nachteile.-Die 1etz1;eren liegen hauptsachlich in_der._ Kvksqualit&t.___

" Der Koks; besltzt wohl eine gute Reakti onsfé.higkeit, _aber sein’

A"Ascheschmelzptmkt 1iegt zu niedrig, vor allem 'be:. }gleichzeitiger

- Koksspaltung im Generator. Es war von vornhere:.n vorauszusehen,

~-dass keéine maximale Generatorleistung zZu- erzielen war, ‘und; es_ wur-

. de. dezher die. Gasnrzeugungsanlage mit den notigen Reserven: ausr,e- -
stattet. Die Spaltung von Koksgas im Generator, tUver-die im Gross- :

--betrieb—aaumﬁUnterlagen—-vorlagen,—-ma.c te-—aine—bescnders-—sorgi’dl ige-

“"f“berwachung der” Gaszusammensetzung n'.twendig. Die: im Synthesegas

‘,auftretenden Kondensate, die aus dem Koksgas etammen, ‘bereiten 80"._,'
‘wohl in der Feinre:l.nigung wie in dexr’ Synthese Schwierlgkei‘ben, die.
‘durch nachtragliche Aufstellung eines Nacnreinigcrs und einer Vor-
’ v'einigungsanlage zur Entfermmg der Kondensate mlttels Akt.xv-Kohle' )
,behoben ‘werden, Das. :I.n dle Gaserzeugu.ng eingesetzte Koksgas wird
“.dem Verwendungszweck entsprechend bewusst in seinan Stic’-rstoffge- -
"helt auf nur 3-4 %, also, weit 'besser als bei® anderen Koxeralen ge~-.
-fahren. Schwan.:ungen ‘in der ¥ o:cszusanmeneetzung, die 8ich gerade o
“bel dieser. Art der Synthesegashe*stellung sehr ungﬂnstig bemerkbar.




e

machen ‘Karin, sind durch di‘. gute Zuse.mme,l"rbait der beiden Betrie-:
: bg weitgehend ausgeglichen. “Dle Zusammenarb=it in der Kraftwirt-
) .sehﬂft war schon dadurch gegeben, dass die’ I’lanungmd Ausarbei-r
- tung durch. eina't Mann ausgefuhrt wurde, der Jetzt diese Be‘ariebe '
le:.'bet. '

"=+orungen durch. aussere uinwirkungen, wie Fli-gerale.rm, sind seltcn,
--da. 3-4-at{ind1ge Fllegerarlarme keine ..,lnm.*)-\mg auf den ‘Kokereibe~

; trieb hsben. ‘Bel’ lﬁngerer Storungen tritt Gaamangel und-Verdnderun-
gen in der Ga.szuaammensetzung auf, doch ¥ann durch Abscha.lten an~
dﬂrer Abnehmer auch diese Schwierigkeit ﬁber'mmden werden.

Ry

'Schwenke betont besonders, dass die bei diasem eibstoffwerl: ﬁbe"
das normale Mass mnausgehendergebnisse auf ein personliches :
Moment zurﬂckzufuhren sind. “Das besteht darin, de.ss L«p"ann allein -
dle Leitung der. Gaserzeugung and der gese.mten Verarbeitung in seiner
*and_.vereinigt und_durch_ seinen Einsatz,_ de,r_ﬁher_den normal en ___

hirausgeht, -dte nech’ vorh.a.ndenen 1a.oilen Vemﬁltnisse weitgehendst :
,st»bn.llsiert werden. i , S . .. 5 -

e

Ansclﬂiessend’an diese Ausfﬁhrung°n berichtet Lopmann ﬁber die“*'
Synthesefahme:.se seines Werkes wie i‘olgt: S :

S T R

.(Der'i'ro'rt rag on Herrn Dr. Lopmann Wird nachgereicht )



.Alberts w=.ist zuse.nmenfassend noch einmal auf den in aies=m Werlc~ -
"‘N?'.LichS'fS stomgsfreie*x und - regelmassigen Betriedb hin,” dessen Be- '
‘$rizbskont rolle bei dem. einfachen und klaren Aufbau des- ‘Werkes Jede
’J‘or(.nderung +eglich, Ja sogar ‘stiindlich- festetellen kamn. Bevor in '
eine allgemeine Dislmssion eingetreten .wird, sollen die Werke ’
..heinp -_eussen und Vlk’cor, die sichhnuptsachlich
: u'r die Fahrweise Essener-stemkohle benrhht ha’bep, ube1~ ‘ihre Erfe.h.-
nmn‘bz,nchten. -, T -

?t* Rhelnpreuesen f\ihrt ur:.mme wie folgt euss oer langere Zeit hin—
K wag wurde durch mehrere Herren die Fahrweiae in’ Berg’camen genau un—
“tersucht, wobei. vor 2llem durch analytischo Untersuohungen ‘dle Be~'-
tr:.e emrebmsaa bestatigt' wurden .’Lufgrund digser Untersuchunven
entschloss man sich, dlese Fahrw-:ise im: eigenen Werk zu erproben.
:Ii, Zu-waren c,ire ganze Reihe; von Umstellungen no“wnndig. Zuerst
wrar qe 'ixe I’ms«e" lung der Aktiv-Kohle-Anlage au.f 2—stu.figen~Ba urieb_
"'orgen'mmen, d.h. nach Jeder_smthesestufe vurde eine Aktiv-mhl
A'f'..l...gc eingeschaltet. Sohon frihere Verauche, .dlese “MGise durch
zw"iirren, schﬂitnrtan an d en_ hohen Temperaturen in-der- 2. Synthese-—
‘stufe. Dig mit der Herausnahme von Benz.:.n-‘und Gasoldampfen verbu.n-{
dene Anrcicherurg, des. Syntheeeg’xsas I:L an A.k'biven hitte- einm schlag-
artige ”‘emperatursenkung zur. Folge gehabt, ‘de’ frdher m.cht durch-“

fibrtar war, L E
z-e+ dexr Stillsuand 1m August 1942, bei dem zahlreiche Koni:akte aus- ‘

:'e'r.-cbselt ‘wurden, liess diese Massnahme zZur &chhfﬂhnmg kommen, ‘80~
ings die Du"chschmttstemgeratur dAe;._e._Stuie..von«-194/ 195——auf‘188——
gesankt werden’ konnte. Dig stufe*lweise Einschaltung der: Aktiv—Xohle
emolgtg dann ia der . 2. Halfte des, Oktober. Perner ‘masste -die Syn—

) t'xesegaenengn gedrosselt werden, um die Ofenbelastung degr hei den

' Che .ische*x Wer; riren’ Essener-steinkoh.lrn eivubermassen anzugleichm Man '
hofftg, de-q hierdurch entsteher,rlen Produktlonseusfall durch Erhohmg
der ﬁpez. Ausbeute ausgle:.chen zu kbnnen, ‘do b:.sher eine Gesqmtaus- .
b“utc von 152 g/m3 Nutzges er eicht warde, wﬁhrend diese ‘bei- Eseener,
Stemkohle bei 160 {;/m3 Nutz"as lag. Gleichze:.tib mit dleeer Be~. -
lastungssem:\mg wurde versucht aie Aui’arbe:.t ung—gleidlmass:. Er au" .
beide Stufen zu verteilen +7 Bisher ergab e 2.° ‘Stufe ‘11.. FT15-20 % ‘des
Gesqmtumsatzes, Vom- vlelchen Zeitpun}'t -ab wurden neue Kontakte oar:
...od;l r:i'c ¢=inber‘.z- ereter Laufre:.t :m die 2 Stufe hereinbenommen ur!i
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- eing Rtickschaltu.ng _von_der 1. Stufe auf-d:!.e 2. -Stufe ~geéé'n"Er{"e’

N déi‘ .Laufzeit -nicht mehr . durchgef Ui, Ende Oktober. war-dieses
ganze Umschaltprpbramm beendet Die in diese hassnn.hmen geset‘.ten
,_:Erwartungen 8ind nicht eingetretem Des mittlere Kerntaktalter ist -

' zwar, um .25 % *eatiegen, doch stieg die Kobaltleistung nur um 15—20;7 ’
dshe von 250 (t - je to eingesetztea .Kobalt .auf rund 300 t an,

Dz die spez. Ausbeute keinen Anstieg zeigte,’ Lonnte der Prc‘ulrtionﬂ

A ausfall, -der durch die Belastungssenkuné entstand, nicht webtge-
‘me.cht werden. Die spez. Ausbeute konnte unter den geschilderten

. Verhéltnissen mit 152 bis 154 g Cyung, hthere Kohlenwasserstofﬂe L
Je m Nutzgas gehalten werden,: G—I‘imme mGchte - diese Ert,ebnisse nicht
els endgultige Ergebnisse gewertet wissen, da einm°1 die Zelt

-ihrer Durch.ﬁihrung wah.rscheinlich noch au kurzg ist und zun anderen
_‘eine Reihe~von Massna.hnen, ale: ‘bel Essener Steinkohle angewendt | -

erden, ‘bex Rheinpreissen nicht: durohgefuhrt werden: konnten. Zu die--

‘Benz Iuassnehmen gehdrt einmal. Jer Zusatz von' Reatgas baim An:fahreﬁ“
—der-Ofezrin—der 2:—Stufe. Dieser Zustand" war’ biSher ‘nicht’ notwen-
dig,” de der Nutzgasgelielt des Synthesegases IT mit’ '54-55 % schon
rviedriger als bel Essener Stelmohle leg, Nach der. erstellung hatten
~siclfrdieee “VerhM1tEiines durch dle gleichm&ss:.ge Verteilung der Auf-
arbeitung -auf- uie ‘beiden Stufen zuyp- ungﬁnstigen Seite hin entwiL-__' -
kelt, wenn 'mch ‘durch’ den’ hohen Inertcnbehalt deg- Synthesegases I""”’
-der 18-19 ¢ betrégt, die Werte von: Ess‘.ner-SteJ.nkohle nicht tiber-
schritten Wuv'den. Ferner ist: cine Auffrlechung des: CO+H -Verh&ﬂ.t- ‘
“nigses in Synthesegas II durch Zusatz vo'1 Wasserstoff nich't; moglich,

da die Wesserstoffanlags™” ausgefallen ist. Ang -dem gleichen..GJ:unde.——
: “Ist die Durchftihrung der kombinierten Regeneration, der” Regeneratio:q
ﬂurch Extre.ktion und- Hydrieru.ng eben:falls nicht moglich. Als letz=
te*l und. vielleicht wichtig,sten Punkt -aieht Grimme die haufigen

: Storunben des Geeamtbetriebes -an, die beim Vergleich der’ Kontrﬂll- .
diﬂgmmme mit denen des Werkes Bergkamen deutlich werden. Vor allsm
g"eten hier die Schwankungen im CO+H2-Verh£thnis des Synthesegases
~und Ser Synthesegasmanbe hervo;r. Sie spielen nach! Grimmes Anszcht
--~-.e1he erhebliche ‘Rolle- bei ‘dér, Erreichune, eines guten Emdresultates.w'_ .
r-me Gasreinheit ‘diirfte. eine &ihnlich gute wie- ‘dle bei Ess.ste:n.nkohle i
. sein, zmal au.fé,rund der a.n:.ersarti en Koksspaltung die schédlichm-
_'konﬂensate vollstandig fehlen. Die Schwfel- un:l Sauerstoffgehalte :
weiser' ‘ebenfallg ‘keilnen deutln.chen Unterschied gegemiber Ess.stein-




kohle auf.- K R if;,ﬁ ) .

Alberts mnchte darauf aufmerkaam, daéévkrotz“der Gasm.n cndroase- :
‘iluag die B lastun5 von Ess.—steinkohle nicht. erreicnt wurde; -
f?Gmimme misst diesem- Unterschie“ weniger Bedcutung 20y da’ durch den l
< oeringan Nutzgasanteil Zes Synthescga@sbbi Rheinpreusscn die . -

’ Co+d2-Belastung bei deiden Werken weitgeh—nﬁ an"=glich"n 1st -0b
gber dle hihore. Gesamtbelastung bei.wohl gleicher: CO+H2-Belastunb -
" nicht doch von‘weseﬁtlichen Einfluss suf. die Umsetzung bezw. Yer~" .

“Flissit ung istf'kann ohne experlmentern Nachweis nicnt entischiew.

den werden, Logmann gleubt, deéss-der. Nutagasgehalt von besonderer: "

“edeutuno ist ~In Berbkamen licgt dieser zwischun 84 und 85 %. , 
) Béi st4 xbren Schnankungen dieses NutZﬁeheltes ist hier die Aus— o

beute deshnlb Hicht- ab'efallun, well die Anidge auf Linen beatlum~.,
‘.t.n Gasvorbrauch eingestcllt ist, ;.h‘ bei ainam Rickge ng 2es Lo
'5Nut 5asgehQ1ﬁes steigt die spez. Ausbbute, da ‘der- glclchg Kbbalt'*”ﬁ
' "0“"lt vorliegt. Peérner welst Lopmann auf die Unturschiede bezub~';'
3 ET Ofenanordrung 487 beiden Werke hid. hhginpreussen B EC R

si%“%“hur Elnzelofcn, wdhrvn Essener' Steinkohle nit Vlererblocks
‘fuhrt. ‘Withrend thcortlsch den Elnzelofen Vorzﬁbe 2w beben gind,;
:Zbibt die Pre Ais, dess eing’ ﬁberwachunb der in Vibrerblocks .u55e~
:"le:ten Anlaby 1eichtur uurchzufuhren ist, da -flir die Bcdienun ‘und -
dde analytische Uberwachurg eine” Egrinbere Anzahl” “von' Elnzelele-rﬂ”f

.h-nten vorhanaen aind Bel elnigermassLn leichblelbender hcntzkt—,

ektivitdt ist die. Einst“llung einer guten Aufarbeit¢ng durch Vari-.

ation dex Belesbung bei ‘4geBlocks leicht” urchzufiihren. ' Feisst weist

Baf moglicﬁe Unterschleie An’ der durch ins Betrlebsaltcr be inwten-
QOfcnqualitat hin. Wahrend: Grimme <iese MBglichkelt. beﬁaht, 510ubt

Litpnann ,'sie fur “seind Aﬁlgge vernoinen zu miissen," da hier atch -
b;en nit” bcschaaibt,n Lamcllenpa.eten gute uufarbeitunb zaigen. Die
'Unte“schiece zwischen xoh:b01=n~ und Karmarotcnmuretcn mr beizm

Anfahren bezw. Unfehren: von elncr Stufe zur? anderen ia BErs cheinun 2o
*Weinbﬁrtner 51aubt, duas den Elnzelofen der Vorzu5 zu geben ist,. ae

in Schwarzhei le I mit- ihngn bessbre Ausbeut on und” etwas lﬁnggre '
¥Laufzeiten erzi“lt weruen °ls nit den’ in Schwarzheide IT- auLbe-

stbllten Viererblocken. “Zur E leichterunh.‘er betrieblichen ung

analytiachen Uberwachunb we”den in Schwaruheide I uruppen von . 6-12

Einzelbfen, ﬁie elnigermaBSun cleiche Raektionsbe“ingungen zeigen,'
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zusammengefasst. Weinﬁértner miest Schwankungen in-der-Kontaktd—-"
ktivitﬁt nur: berlngen ninfluss A, AllLemein war fﬁr Jie*Fahr4~‘
Wnise der Brabag die Auflage les .Reichsantes nessy eblich, wonach
ouf eine moblichst hohe Verflussi&ung verbunden miu hoher Paraffine
_batschgewinnung hinbearbeibet werden sollte. Grimme welst darauf '
#in,- dass augenblickllch die hobaltausnutzung als Hauptgesichts-i
punkt fdr den.Betrieb. der Synthesu gelten muss, wdhrend friher
A weniger derauf- 5esehen werden muaste. Durch. die'au'enblickliche _
thrwelee konnte die Kobaltluistung ‘bel Rheinpreussen von 250 jﬂto
auf 290~300 Jato gesteigert werlen, Alberts fesst die grgebnisse
" und Unterschiede derLVersuchsperiode bei Rheinpreussen nochmlls .
wie folgt zusacnens’ : g - " -
1, ) Die Gesamtbelastung der Anlare konnte der der Chemn.schen Werke
'E Ess.Steznkohle nicht ganz angeglichen werdsn.: . : .
Die spez. Ausbeute blieb trotz ‘der belastungssenkung konstanﬁ. R
Das Kontaktalter stieg um rund 25 Han. S

Das Anfehren der. Kbntakte erfolgt ohne’ Restgaezusatz.

o
)
)"Das Kobcltausbringen stieg um 15-20 % an. .
)
)

2
3.
- 4s
"5
6, Erne ﬁydrierung in Anschluss an Jie Extraktion kann nicht
I durchuefﬁhrt werden._ o o .
|7 ) Ein Wasserstoffzuaatz Zur Verbesserunb dee CO+H2-Verhh1tnissesf
“In-der -2+~ Stufe ist nicht mogllch." . T

. 8,) Der Aktivengehalt im Synthesegas liegt un 3-4,% edriger .
"'ﬂ'als bel Essener Steinmkohles . . " = -

9 ) Die ﬂberwachung der Einzelofen bel Rheinpreussen ist schwieri-i
_zer als_die der Vlererblockofen ‘bei Essener Steinkohle

10 )Dle Kons‘&nn der {anzen Betriebsverhaltnisse igt- wesentlich

' 'schlechter als die in Bergkamen.. : . e
. 11 )Die Extraktion wird hei Rhainpreusaen bet 169 mit Schwer-';;'
~ benzin: durchgefuhrt, wahrend in Bergkamen bei 100 mit Lelcht—.
benzin extrahiert wird.~ oo B

Wahrend Fischer von Versunhen mit vyrsehie denen: Extrakfionsmittelﬁt
berichtet bei. denen sich die. Extraktion mit leichten Losungsﬁlt-m.
“teln als’ besonders ‘glinstig-erwiaesen hat, ‘da die Reaktionstempera-f

tur nach dieser Extraktien nzedriger gehalten werden: konnte, weist

Logmann vor' allem darauf hin, dass bei Aﬁ%endung von- Leichtbenz1n '
die’ Featstellung ‘der extrahierten Paraffinnenge exakt durchzufuh—I;
rén ist. Aus dieset Paraffinbestimmung 1aseen slch wesentllchev-u
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. Rﬂckachlﬁsse auf die Kontaktaktivitat und die Richtigkelt der Be--
lf-triebsbodingunben ziehen.,ff ) : :

Auf dic Frage A gs, waa Rheinpreusseh weiternin zu tun gedenkt,

_;jantwortet Grirne, - dass vorerst ‘der Versuch fortgesetzt wird, zu— R
' nal. die Gaeerzaug,unb nochnicht in der iage.ist, einen héheren

Gasdurchsatz ZQ erlauben, “godass - also ein wesentlicher Produk—

'tlonsausfall durch die Fortfuhrung der: Vursuche nicht. eintritt.
f;upaterhin, wenn.grossere uasmengen wiedeh .zur Verfizung stehen,

will mén. ei&e Reihe vox ‘Gfen ‘in der.2. Stufe lidngere Zeld laufen

',laesen und: so die Fahrweise Essener S%einkohle teilweiss fortsete

-nommen wird.- w;‘.ét o S

zen, wihrand Tir den anderen Teil der Ofen, un dle grossefe Ges—.
nenge umsetzen Zu konnen, uine kurzfristigere Umschaltung vorgev )

Nach den bisherigen Betriebaerfshrungen bei Rheinprgussen kann -
ran feststellen, casa abgesehen von- der.Schwefelschadigung gdn

" gléichnésed ee Nachlassen .der Kontaktektivitht in -der 1, und 2.

Stufe elntritt. Dlesem ZBt,ftm'1 widersprioht Lopmann, da in Berg—

. kanen die Ofen der 2. Stufe selbst naeh langer Leufzeit mit vellsr
',Aktivitét in. *ie 1. Stufe umgeschaltet werden. ‘Dass. dies mo'lich -

:ist, glaubt Log_ann auf dle Vermeidung ven Uberbelastung in .der
‘2. Stufe’ zuriickfifhren zu kdnnen. Vielleicht “15t encl asm Wassers

.‘dampfgehalt in'dem Syﬂthesegas 2 eine bestimmte Wirksamkeit zu= -
[auschreiben. We nsﬁrtner weist derauf hin, dass auch in Schwarz-

' nuide die Lontakte der ‘2. Stufe stﬁrkere Amtlvitétsschaden aufwei—
sen als dic ‘der 1. Stufe, wenn man die Katalysatoren unter dem

besichtspgnk&ableicher Coi-‘Hz—nufarbeitunb betrachtet.'Nach seiqer '

M=inung sind -2 Pektoren fir. diese Schiigigung. massocoend, ~einfal .

“die in der 2, Stufe zwenrsw~iae yorh_ndenen hbheren Reaktionatem— -
~pe,rnturen, de:gn ‘Einfluse Weinﬁértner aber als gerinp erachtut,.
“‘zum anderen der im Synthesegas 2 enthaltene nbhere Inertengehalt,

der hauptséchlich von Beduutung sein uurfte. Hier ist ver allea derf
Wasserdampfbehalt in Anwesenheit der’ hohen &ohlenaaurobehaltc ‘zu

:,beachten. Labozmassig konnte~nachbewisan w;rden, dass schon in kal-

ZEten Zuetand~kohlens§ure und ‘Wasserdampf etark sch&digenc wirken. .

D* in Synthesegas der Brabag ‘neben 45~% Kohlensﬁure 120-140

- Wagserdanpf je m3 vorhanden sind, nuss dieser Unstand fur en

.--»," \.

:lstdrkeren Zu”ﬂekganb des Re*uktionsWertus der Kontakte *er 2. Stufa .
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orauchten K=ta1ysatorcn yinﬁuuti' festggstellt. Dp An Fen tiefnréﬁ

Ao‘ltaktschichten aufgrand “der fortgeeohrittenen Reaktion ‘der Kohlen
saure- und Waeserdampfrehplt des Synthesc'ases fuch in der 1., Stufe
‘stark un"estiegen 4st und keine Beeinflussung des Ry.uktionawartea

festgestellt werden konnte, muss oen’ annehmen,dﬂss entwedwse pel. den

. pier herrschendon hoharen Tcmperﬂturen keine dnwirkung Jiyser ﬁéi— .

den Komponenten auf den &ontnkt eintritt, OLQT desg ﬁig Paraffinbil—

: gung den Kate lysator vor dieser Einwirkung schﬁtzt.»

.Ur dieser Schauigung Zer K&telysvtorun ‘er 2. Stufe zZu begegnen,
will man, durch Verbesserung der. Kuhlunb nach - “er 1. Stufe der Aktiv-.
kohle eine we itvehenue T“ocknunb des Gases erreichen uné durch Er-
hiuzung des SyntheSu'ases vor der 2. Stufe die’ Schailgung weitge-
henai unterdriicken. Figchar Oﬂrichtgt ven #hnlichen Vursncnen, die ;
bea‘urupp “urchbefﬁhrt wurden, bei -uenen Kohlcnsaure it 100 g k.
Weiss gruampf"eh*lt bel- 200° nach etwe. 14 Tegen den- Kate1y5ﬁtor VoLle

‘—standir—inaktlviertcf—wahr~—d—einfmlt—trockener—Kohlensaure—bei der~_—
Dleicncn Temp zretur behzndeltcr Kontekt bel der Kohlenoxyd—Wasser-..
stoff-Uusetzung zwar nur langsaz in Reaktion kqp,danach aber nach

~hkurzer-Zeit-seine~ volle~Akt1vitdt~erreichﬁe. Weing__tner—berichﬁet
;ernerhin, dass in Schwarzheide 1938/39 schon einmal * ‘der Versuch
unternommen wurde,. neue Kcntaktfullungen in. der 2. Stufe_anzufah:_‘
féﬁmaﬁa—igigere Zeit in- dieaer Stufe zu- Héigén;‘éﬂér schen damals -
wurde ein’ starker Rﬁckgang der Kontaktaktivitat vor Umschaltung in
“die-1, Stufe festgestellt Heute werden aie - Katalysatoren zuebst in
- der 1. Stufe und erst. gegen "Ende ihrer Laufzeit in der 2. stufe 5e-
fanren.v

ﬁei Kreielaufversuchen, die ohne Londensation dcr Reaktionsprodukte'
- unternommen wurden, hatten die Kontakte Schon nach 300~ stunden ihre
Wirksamkeit verloren. Wurden’ dagugen die Reaktlonsprodukte 1- and
Vasser. abgeschieden, ‘g0 " wurden gutq Lrgebnisse -.erzielt. “Dahm ‘weist
darauf hin, dass durch’ Einschaltung der Kbhlensﬁurewésche, aih. W
durch Absenkung des Kohlensduregehaltes'in den 3 Stufen der Druck—
synthese ‘bl der Ruhrchemis eine“‘Erhbhung der- I.aufzeit ‘der; 2y und -
3 Stufe erreicht wurde. Grimme stellt fest, dass bei saener-st»in-:
kohle das’ Synthesegaa ‘der 2: Stui’e 12/a C‘Qg, bei Rheinpreussen .
18-20 % und bel Schwarzheide 45 % aufweist. Mit dieaer Steigerung
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Jea Kohlensﬁuregehaltes durften &uch die Sch&digungen sicn ver—*“
ﬂsturken, wenn nicht-gleichzeitig die Herausnehme des Wasserdamp-if
fes weitgehend durchgefuhrt wi"d.-_~v ‘ .

Struwen berichtet uber verschiedene Vérsuche mit Einzelofen wobem
festgeste&lt wurde, dass bei einer Einfahrzeit von' 10-Tagen in’ dcr
'2. Stufe und bel hoheren Bulastungeq eing anachli:ssende Laufzeit ‘
‘von 130-150 Tagen in der.1. Stufe bel guter Umsetzung erreicht wird,“
wihrend bei- einer Einfahrzelt von 4050 Tagen mit niedriger Be- o
lastung in der 2. Stufe, ‘also der Fahrwelse Essener Steinkohle ent—‘
sprechend, die nachfolgende Fahrzelt in der 1, Stufe nur 90-100 ‘
tage betrigt. Wird abe¥. die Lalfzeit der 24 Stufe auf 110—120 Tege
ausgedehnt, 80 ist ‘hier nur eine Fahrperiode von &rs Tagen in: der L
1. Stufe bei normelen. Umsetzungen moglich. Bie Laufzeiten waren e

*ﬂlso‘in allen 3 Fallcn gleich, doch wurde der Durch- ‘und Umsatz .
an Vutzgas ‘immer niedriger, je ldnger zuvor in der -2, Stufe. der Xaw= -
'talysetor betrieben wurde. Ee:ng:~wurde bedim Grossversuch mit der-
.qurweise 'Ess.=Steinkohle bei. Rheinpreussen bezogeh aLf deg’ umge— '

- setzte €O trotz geringeren Umsatzes eine hthere Gasbildung beo~.. -
'bachtet, obwohl man._ annehm an., musste,_dasé'diesefvorsichtigé~Fahr-**
weise ein Absinken Qek hethanbildung b"ingt b &g

'Uber die-Erafhrungen,~dleJViktcr ~md b der ahrweiee Ess.—steinkohle
.bem&cht ‘hat, berichtet Braune wia~folbt: ‘Nachdem lange Zeit.das-n:
'Treibstoffwerk Viktor Adie besten Betriebaergebnlsse aufwies, dia‘f-
’ mit einer im ’.[‘reibstoffwerk Rheinpreussen\hhnlichen Fahrweise, bed. .
_derder Hauptumsatz bei hohen Belastungen invder 1, Stufs. erzielt
“vuFdE-una- aiera; Sture nur als Notbeh-lf .diente, wurden mit der: Zeit_
‘didse guten ﬁrgebnisse ‘xon anderen Werken uberflugelt. Vor. etwaf.‘jf
2 Jahren ‘hat man ‘die Fﬂhlung mit- Bssener. Steinkohle aufgenemmen‘ '
“and langsam diese’ Fahrweise tibernommen.’ Als. erste Schwierigkeit}f .
stret der: Umstand auf, duss bei*Viktor. nicht alle Ofen in die 2. Stu~
fe eingeschaltet werden konnten. Durch’ Umbau wahrend des Betriebes
_gclang es dann, seit April 1942 diese Forderung,zu erfullen. Mit
--dieBer- Nassnahme wurde wohi ein Ansteigen dex spez """ Ausbeute e’
“zielt, dech: glaubt Braune, dass der volle Erfolg durch eiﬁe zu ":' 
‘fruhe Vermlnderung dea Kont ktginsatzes beeintrachtigt wurde. Nach
den: jetzt vorliegenden Erfahrungen muss . der Kontakteinsatz in:
Rauxel 11=12 Ofenfﬂllungen/Monat betragen,ywahrend bei Ubertragung
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der Verhaltnisse des Werkea Ess.-Stainkohle nur 6-7 Ofenfullungen
._notwendigasind. Braune vlaubt, dass dieser Unterschied hauptaéchp v
“lich einmal suf’ das stark schwankandecO+H2-Verhdltnia und zun an-
deren auf ‘die Gasmengenschwankunben zurﬁckzufﬁhren ist Man be~
schéftigt ‘sich daherzurzeit vor allem mit der Stabilisierung dcr
quserzeugunb. Pernar wurde erkannt, dass. die 2. Stufe. nicht des
-luistet ‘wie bel Ess.Steinkohle. Dies war zuarst durch das Fehlen
eines. thlusskuhlers nach der 1. Stufe - der Akxiv-Yohle bedlngt,
“derT n¥ch—Einbau-vorubergehund_eine_Beﬂﬂernns_brachte, neute Pher
schcn nieder so defek?t ist,’ dess Seine Kiihlung a&cht °usrcichte,w
2s Synthesegas II auf. 40-50 onstant herabzukuhlen. Der. schadi-,'
gpnde ‘Einfluss des Wasscrdampfgehdltas im Synthesegas II ‘wurde hier
<-gchon fritnzeitig erkannt Auch ‘des Absinken des GO+H2-verhéltnis-
.ges, das nach Braunes Meinung, zur mrzielung einer gunstigun_Aufarw
“beitung_ mit_- 131 9 bis 2,0 in. der 2. Stufe vehiIten’w:rdon muss,
kann bei diesem Werk nit. dgn vorhandenen ,1tteln uicht erreicht
werdan. Mit einem hohen CO+H2~Verhaltnls sind Schadipun' 1in der‘g
—2.-Stufe- wyltgehend zu_vermciden, -In Einzelfallen wurde rs“Auf—
'treten der Konvertierungsreaktion in Ofen aer 2 Stufe bgob9chtot.«
LOb ‘eine Schﬁdigung dar &ontakte damit verbunden ist, kann nicht ge-
gt werden. Zuaammenfassend stellt Brvune fest, “dass ot der Anp>"-
'glclchung der Pahrweise en’die der Chem.Werke Ess.—Stcinkohle afe’
Produktion um ‘rund~15 % erhtht wu~de -und die Temperetur in beidcn
Stufen esenkt werden komnte. Auch ‘trat eine geringe Erhbhung des'
“rontekta lters-ein.—Die_spez.Ausbeuten von—Essener-Steinkohle Xoh~
“nen - erst dann voll” “erreicht werden, went.. die Gaserzeugung und dde-
Konstanz der anderen Betriebgbedingungen gebessert 51nd. Alborts
'steklt hierzu fest, dass adie’ Lusgbeute. srhoht ‘werden konnxe, das ;
;Lont&ktalter ‘aber nicht wasentlich ahgestiegeq isty obwchl prak-'
“tigch die: gleichen Verhaltnisse wie in Bergkamen vorlagen. Die™
» Schwankungbn #h der uaserzeugung allein wussen difer fitr die Ab-
Lweichun von- den Ergebnissen 1n Bergkaman verantwortlich ‘2u macheu .;
sein. Seine: Frage, ob Verénderunfen der Belastung odér anderer SN
:Betriebsbedingungen eine dauernde Sehddifung des Kontﬂktes-hervor—‘
‘rufen, wird von Lopmann bejaht. Wein, gartner b*“*nvtet fernerhin
;uber Versuche der Brabag, die unabhﬁngig von uen Eruy,nissen DBei
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: Essener-Steinkehle den: ninfluss von Hydrierung und Extraktion auf-;'
“kldiren. solljen. Nachdem” die’ Hydrieruns aus betrieblichen Grﬂnden

: zeitweise in den Hintergrund getreten war, wird Jetzt wieder dieses
_Regenerationsmittel verbunden mit der. ExtraktiOn voll eingesetzt.
Die gﬁnstigste Wirkunb wird“mit einer Extraktion und anschliessender

. kurz-Hydrierung (68tunden), der eine Trocknung mit Wasserstoff bel
niedrigen: Temperaturen vorausgeht, erreicht. Diege Kunz-Hydrierung
- wir®” schon:’ nach'dér 2. Extraiktion' zur prendung 5ebracht..Durch-
dlese‘war ‘ein starkes Absenken: der Temperatur unter Erzielung einer
gﬁnstigen Verflﬂssigungfmoglich; Der Anstieg ﬂer flﬁssigen Ausbeute
im Jahre 1942 um 8=-10"g ist auf die Kombination von Extraktion und
Hydrierung zu?ﬁekzufuhren. Ein. Anstieg der Gesamtausbeute (03 und -
hohere Kohlenwasserstoffe) und ein'Anstieg des Kontaktalters konnte
nicht erreicht werden. Ferner wurden bei der'Brdbag zahlreiche Ver-

) auche durché%fﬁhrt, disé das gﬁnstieste Stufenverhdltnis ergeben '
sollten. Hierbel warde festgestellt, dass dieses gﬂnetigste Ver-ﬁr
haltnis fir, deg” Werk Schwarzheide bei, 1,6 bis 1 2y 7871 liegt. DLeae A
Verhéltnis wurde“ﬂ942 dér Pahrweise zu"runde gelegt. Auch damitﬂ_wﬁ_
glaubt man eine Verbeeserung der Verflussigung erreicht ‘zu”haben,. :
Die Schwierigkeiten, die ein Erreichen der gunstigsten Betriebsg;:L;
gebnisse von Ess.-Steinkohle verhindern, sind ‘bei ‘der .Brabag vor—'
all%m in der Gaserzeugung aué Braunkohle begrﬂndet.—Wenn auch die
Sehwefelreinigung im Verlauf der Zeit weitbehend verbessert werden,;

. konnte, sodess heute der Gesamtschwefel in Synthésegas I zwischen o

- 0 , 12 und’ 0 15‘g/100 m3 1iegﬁd_ﬁgﬂs1nd_die_im.Gas~noch-uenthaltenenﬁ—

v Kokereigaaen besitzen, vor allem fur iie Schudigung der Kbntakt-"A;
. qualitdt verantwortlich Zu machen. Dig’ Beseitigung dieser Kenden=
_sate wird jetzt 1n Schwarzheide ‘nach. dem Vorschlag der Iurgi. durch
Einsatz|des Synthesegases als~Trock£n— und Kﬂh}gas in den- Aktiv- ‘
Kohle-Anlagen versuchx. Als weiterer schudigender Bestandteil des ;
Synthesegases I wird der Sauerstorfgehalt,‘derbei -0, 1 bis -Oy 15 %,

Hl;egt, angesehen, Der 1n-der oberen 40=15 cm. betragenden Kontakt- 2
schicht b.obachtete Ruckgang des Reduktiohswertes wird auf die’ Ein-
wirkung des Saueratoffgehaltes zuruckgefuhrt. Eine- Tiefenwirkung

: muss verneint werden, 4 die- ohen angefﬂhrten Sauerstqffgehalte, ‘f

[iwenn sie allein konﬁaktoxydierend wirﬁenrwurden, bei dan ﬁblichen



U'rsetzungen in den oberen Kontaktschiohten
".l‘-cht wird.:,ug A - '

3 s TR A B .
Die in der 2. Stuﬁ,’e auftretenden— Schadj.gungen sind, da weder Kon-
dénsqte noch Sauerstoff im Synthesegas II vorhanden ist, allein
—auf’ den Inertengehalt des Gases z.urﬁckzufﬁbren.,l)er Sticksteffge- '
halt duri’te ke aum sch&digendend wirken,: dagegen’ .auss. der. Kohlen-—
sﬁure- und Wasserdampfgehalt, wie: schon ‘oben e.usgei’tthrt, fir:-die -
Vemnderung dext Kontak’cg,ktivitat verantwortlich gemacht werden.
Bg ist daher vorgesehen, da eine derausnahme der Kohhnséure ,;»;,\
aicht inxm: . kognt™” dén Wnsserdarpf :6halt- nach den’ ereten - Stu.fen
einmal clurch binbhu eines neuegn bchlussktmlers, zZun anderen durch
die Einschaltung eingr Dampfetrahl—Kélte-Anlage, vnr allem im "
Scmmery weitgehendst herabzusetzem S RN

Bie" Frage der; Anfahrwelse) “ob.in der 1. Stufe oder 2. Stu.fe, .aie
bei: Schwarzheide ebenfalls ﬁberprﬁft wurde s het keinen -&inflwas
auf dds Kontakfalter ergeben,’ ‘Bine Anfahrt:’ ﬁit Reetgas II wurde _*
—nicht versucht. Die Inbet{ciebnahme eines Ofene erfglgt in schwarz—-
“heige T fach folaenden ‘Schema} - * e P :
Tyon” 100° en wird" d:le Temperat” je de’am* 10 bis au.f 14U° ge~
steil’ert, Aa:'"ﬂ*'-d--. ’3%0 m3/h Sy*lth segaa I auu’gageben und die ,'.:5'
Temperatur la.nbaam duf- 160° erhoht. Jetzt wird- die Gasbelastung
‘8lle 4 Stinden un 100 m/h bis euf 1600<1100 u (gesteigert, Anfings
“treten hohe Kohlensaurekontraktionen aui’. Me: nomale_xont“aktion._.
~und- 'Belestung ist nach dieser Anfahrwaisa etwa nech 40 Stunden er~
reichb. RS e
In Schwarzheide Ir wird wie folgt anpefahrem s
" Nach Erreichtmg von #4509 - wird ief” “0fen mit 500, w 8yntheseg93 II ‘
'-belastet ‘und :die’ Temperatur 60 ‘Iénge. gesteigevt bia 30-4-35 V] Kon- :
traktion erreicht J.et. Naeh weitererErhbhung der Bele.srtung wir_d
. dann stufenweiee dog ~Syntheset,as TTadreh- Synthesegaa I arsetzt.;
C1st ate Aufgabe vort'red : gas: ] érreicht, oo treten Kohs
1ensdin‘ekm‘ztraktionen wm "i.ibe‘z‘ 60 B auf Wird in’ Schwarzheide II
‘ein Ofex fitr ‘dla2i. Stiife: ’angeit‘ah):err, ’so wird’ ebenfﬁlls bet. 150°
it 500 .03 Synthbsetis II eladtet tnd - detin dde Be 'stung unter

o]

hnall unsché.dlich ge- .




Temperatursteibemng bei einer Kontraktion von 30 % auf,.890-900 m3/h
*rubracht. L~i"A;:“ co T f_ et 2 :

. Die spez. Ausbeute ..n C und hoheren thlenw'tsseratoffen betra;_:,t
Ain Schwarzheid\. durchweb 165 g/m Nutzgas. Hierven’ konnen im Winter
162 5 u.nd im Sommer 158 o gewonnen weruen. Der .t.ntx.il en Cb and »
: hoheren Kohlenwasserstoffen betragt jetzt durchschnitt].ich 140 ;./m
'ZHutzgh.s. Farner betent: Weingartner, dt‘ss ‘Engeruns sen’ in der Be“l*‘\'tu.ng
..,di‘, versuchsweise zwischen 700 und 1300 m3/h durchgefuhrt wuraen, :
keine Sché.digunb dexr Kontaktnktivnat b,ebmc 147 haben. Aus cen Ver- S
‘suchen in Schﬂarzheide ist zu entnehmen, ‘dess in .Beraich ven 500 o
bis® 1600 m /h Belustungsdnderungen un 100 ma/h. éine’ Temperatursin—- :
-derun" von rd,- Oy 8° ‘bedingen, wenn der Umsntz sleich eh‘lltan werden
s0ll. Bei diesen Versuchen wurde pber eine. Kontz!olle dés Verflﬁs— S
.sigunbsgradea nioht durchgefﬂhrt. Zusammenfassen.‘ 8tellt- Alberts
fest,- dass- die Erreichung _eines_ hoheren-KontaktaIters durch -dder
"infﬂhrurg der. Fahrweise “Ess, Steinkohle bei ier Brabag h,.uptséchlich
"urch 2 Umstande verhindert wird’” L e - :
e dui'&h den chdensatgehalt~des Synthesat,aaes der*1 Stufe und”“‘~
2. durch den Kohlbnsaure-Wass;rdampft,ehalt dea Synthesegases der 2. s
: rupp Trc.ibstoi’fv rk 1st ambmnd der I’omblnation der Normalsynthese‘
~und: Dmcksynth‘ehe in 2 ‘Stifen uuf‘ eine‘ Aufarbeitung ‘von' 60 % in: ,der
.1.- Stufe festgelegt und desh"ib ausserstande, uie ofen ‘der 1y Stufe
. lang,ere Zeit euf die- 2. Stufe Zu sch_.lten, dc..in iiesem Folle noeh
...sté.z:keJ:uaufe,ed.rbeitet-werden-mﬁssfe"*Es‘wurde HbET eine Moglichkeit &
__gesch..ffen, alle dfen der’ 1. Stufe’ weniastena 6-7 Tnsre in der. 2 St~ 8
fe, &lso fiit- Rer'buas I anzufuhren. Diese Anfehrt wird nach dén An=
ben von Essener—Steinkohle vorgenommen un . soll auch weiterhln
_oeobach%t werden, 'ﬁber die Ausmrxungen dieser Massno:m:ze konnen i
. ke:.ng Angaben gemacht» Wcrdén, die zur Beurteilung der Fahrwez.se
,'Ebs.-Steinkohle her&ngezogfen wcrden konnen. T

b--I)ie Normalsyn%he"éé“ dler Ruh.rchemie mochte lberts ebenfulls nich’t;
“aup neurteilung herengazogen wissen,‘ da sie vor c111ex:1 als Aushilfe

‘ Vnuben der rosseren Druc}cs.nla@,e betrieben w;Lr.l, d h.4un die Betriebs-’
;vbrhaltniss ‘ nlage mﬁ;,llchst konstant Zu halten, weruen

. ssi’:tlich_ Sc'hwe.nkungen des Be.trie'bes P vor °llem den Gaserzeugum
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fweitgehendst allein von der Normalsynthese ubernommen. Ferner
‘muss berﬁoksichtlgt werden, dass aufgrund des Energiebezuges Vo
RWE zahlreiche Stillstdnde der uesamtanlage die Erpebnisse begon-
b;einflussten. Als Beispiel hierfiir kann der Monat Januar 1943 mit
.10 Stronausféllen anbesehen wcrden. -

“Die’ besamt» Besprechung'ﬁber dle Erfahrungen mit der Fahrweise
der- Chemischen Werke Essen°r Steinkohle schliesst Alberts - nit
- der- Featstellung eb, das% eine vollstandibe Erreichung der Ergeb-
nlgse von Berykamen, aufgrun“ der bei den: einzelnen Werken vorhan-
“enen betrieblichen Schwieri*kyiten wohy- kaum moglich ist, wenn
auch-Erfolge bei Rheinprcussen und Viksor u verzeiohnen sinu.
Alberts betont besonders, ‘dass nach_,en heute bekannt gegebenen
Drgebnissen alle -Werke. auch welternin” benﬂht sein mussen, das
ntaktalter so*weit_wie mocllch~zu~erqohen;fSollten dte” von der o
Puhrchemle mit :Kontakt- beliufﬁrten Normalsynthesewerke ia5aKon~ .
taktalter von- Ess.-Stelnkorle mit der Zeit- erreichan, R 3 bedeutet
_digs.eine- Einsparunn'*vovzﬁ??—- —f{obalr;iahrlioh, aehgT Y'iiﬁ'l e HEIFtE
der heutlben Verlustes Hierdurch: kommte . also unser Kbbaltvorrat
um etwa ein weiteres Jahr sichergestgllt werdens -Da- ferner bei der
Katorfabrik Ruhrchemie die Rygeneratlonsv=rluste in letzter Zeit
durch Btarke Kontrolle des’ Fabrikationsganges eine wesentliche
Verminderung erfahren haben’ und.’ n,hezu die. gleioha Groaee wie
: dig der anderen Ketorfavlken erreicnen, ist.aug dis 58 Einsparunb ’
~von—rund—30-t—Kbbalt~ebenrax;s elne Streckung unseres Kobaltvor—
'r“tes am -1 Jahr zu erwart~n. Durch ”iese beiden Maasnahmen ware g
.also die Kbbaltbas;s big einschliesslich 1946 fﬁr die Synthese~.'
‘werke zienlich sxcherbestellt._Fur die Einfuhrung der Hieensyn- _
;tnese ist also eine Zeitspanne ‘von' nahezu 3 Jahren gegeben. Lassen ‘
- sich: dann die Druckanlaben euf’ Eisenkontakt umetellen, ‘BQ 1st N
"duroh die hieraus zuruokfliessende Kobaltmenge der VOrrat auf wei—'u
_tere Jahre geeichert Da. aber durch Verminderung'ﬁaa Kbbaltgehaltes
‘unserer Katalysatoren un 10 % eine ‘Einsperung von’ “rund’ 70 t KQb lt
erzielt: werden kanni ohne “ass nach dén bisher bekannt gewordenen
 Ergebnissen eine Beeintrbchtlgung der Produktion ein%reteq muss,
‘80 ist hi—rmit neben—der~oben~anéefuhrten ﬁinsparmovlichkeite
ein’ Mittel gegeben, ﬂie Kbbaltgrundla ge_.der” Synthesewerke ‘auf’ ge-
;nuéend lange Zelt hinaus oihherzu tellen: da"eiﬂe Brhbhunf E
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’7unseres Kbbaltwertee un- 70 T einem Zeitgew;nn von rd. 2 weitoren :

Jahren gleicnkommt. Nachden festbestellt wurde, dess die- Abbalt~‘

“ﬁdlchte des von ‘der Katorfebrik Schwarzheide hergegtellten Kontak—

"*.'

“tes dauernd um fast 10 % niedriber liegt als dig uer ﬁnderen Ka~

Z?tplysatorfabriken und nachden ‘vonseiten & er Brabag betont wurdc,'

dass diese Senkung der Kobaltuichte keine Auswirkurw auf - Jie Ver-
flusaifung, vor allem auf gie Paraffinbatsch- und Hartp ruffin—

“bildung. gehabt haben, schlslgt Alberts vor, durch Verringerunb des

f:Kbbeltgenaltes im. ontakt der Normalsynthesewerke, dis von Ruhr-,,;

_chenie'aua beliafert werden, einen Versuch in dieser Rlchtunb Zu-
’ .unternehren. Ab 1 Aprzl 1943 soll ‘der: kobaltgehalt un %, bei '

elncm vuten Erb=bnis dieses -Schrittes nech 1/2 Jahr nech ﬁllbemci-
ner Besprechung um w»itere 5 %Lgesenkt_werden._ inzelversuche-wer-

. den »llgemein aufrrund -der Erfahrungen, die’ man in- nlichen

“:Weitgehendst ausscnliessen. ‘Es wird besonders darauf hinbew1esen, )

F=llen mit inzelversuche1 @enacht hat, als nicht zweckmassig er—;

achtut,ﬂvor ellem_ auch,~da Lieser Grossverauch~bei-¢=n~Weren*mit*—
kqxutanten Betriebabedmngungen sehr rasch ein einleutlces Bild er-\-
Bivt. und(h.die jahrelangen rgebnisse dar: Brabas elq Fehlsehlagen :

c-dgse- das. durch diesen Versuch °ingesparte Kobalt alg. Reserve unbe-,”

4inpt festzuhhlten ist de es bei e;nem Fehlschl_pen des Versuches
sofort: wieder in die Produktion einbesetzt werden: muss-- SRR e

Somorn elnverstenden mit der Durchfuhrun“ dieses Versuchses .8ind die
;;Cnemischen Werke Ess.-Steinkohle, ‘Treibstoffwerk Viktor und die '
"Ruhrchemie. Ihre schriftllche Zustlnmunb vor_dem 1. April~stellt das

. Zun Schlise’ gibh Alberts’ folgend dis Fir dle-letzten 2 Jphro be-ffJ'
»’vechnete Kobaltleistung dex elnzelnen Werke bekannt:

T*eibstoffwerk Rheinpreussen und'Krupp_Treibstoffwerk in Aussicht. ff

e

1), Mltteldruck_xnthese ,:f,sﬁ; L 241 - 1942 s
w Ruhrchcmie-’- .f{:' AR Ly ‘310, ;?'”3j46Q“‘
j H7esch—Benzin o *440'. f'Hf 430+

Schaffgotsch 260 ¢ T

i



i

2., Nomal‘mcl:syntheae. AR 1941 - i
yiktor .. - ¥ a0 ", 260 . .
'Rheinpreuésen -'2}0, 25_9'
'.mnrchemie 160 . 150 .
Fropp - 205 - 25T
‘Schvierzheide © g0 - 210, .

.~ Essener. Stel nkonls 3060 413
_ 'Lutzkendorf L 407 T 43,5

_BEs féllt hierbei vor- allem dia ausserst schlcchte Leistung, dos
Werkek Lutzkendqrf ﬂuf, dessen Kobaltverbrauch pro tb erzeugte
\Kohlenwasserstoffe ein vielfaches desjenigen [ d6% anderen*Werke*—»
ist. nuf ullz'emeinen Wunsch wird festgelcst, dass Hoer. diese Ver—-‘
ﬁsuche zur Einsparung«, von Xobalt strenbstc V‘,rschnie,'enheit nach -
- aubsen h.:Ln beach‘bet“werden muss. Co
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