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Zur Dehydrierung von Dieseldl.

Die Herstellung von’ Olefinen aus Paraffin-Kohlenwasserstof
“fen kann durch Spaltung bewirkt- werden,,wo in- einem ‘Falle die‘
c-C- Bindung ‘bricht und. ein Paraffin +-0Olefin resultieren. Im
anderen Falle besteht die Mﬁglichkeit des Bruches der C-H Bin-
dung Es’kommt dann zur Abspaltung.von Wasserstoff unter Ole- :
ﬁfinbildung S : S S S
Cr Die Zerfallsmoglichkeit ih Olefin + Waaseratoff ist gegen-
,ﬁber der anderen erwidhnten stark. benachteiligt, wie aus ‘ther- -
modynamischen Uberlegungen hervorgeht. Sie ist’ jedoch keinea—“.
_wegs unmoglich wie unsere Versuche ergeben haben.
-Die Olefinischen Kohlenwasserstoffe entstehen bel gemésssig
“den Temperaturen im wesentlichen durch. Bruch der c-c ‘Bindung
und _nicht der. G—H Bindung _Bet_den niedrigen Kohlenwasserstof-
fen (03,04) jedoch kann der Bruch, der C-H Bindung leicht er-;_}
zZwungen werden. Fﬁr die Dehydrierung hoherer Kohlenwasserstoffe
 (¢7- cao)'iét erwogen worden, ob” nlcht gegebenenfalls ‘durch’
fkatalytiscne Abspeltung von- CH4 eher- eine Olefinierung erreichf
werden kann, (Siehe auch ‘Oel. u, Kohle, 38 Jahrgang, Heft' 47)
‘Die grossen Schwierigkeiten bei der echten Dehydréerung
_zuz_Hexstellung.langEettigex_OIefineugehen—aus-den«voretehen--
<den Erorterungen hervor. Gl L ;
: -Die Anwendung ‘von Dehydrierungskontakten und von. massi- o
gen Tempreaturen fuhrt bel Normaldruck ﬂberwiegend zum Bruch
‘der. C=C Bindung ‘Die echte Dehydrierung ist dem gegenﬁber
-atark" zurﬁckgedrangt. Bei unserem auf Karborund,evtl Quarzglas,
‘Tonscherben, Metallgranulen u.s.w..in feiner Schicht und Ver-'
'teilung im Spritzverfahren niedergeachlagenen Kontakten tritt .
eine wesentliche Wirksamkeit erst bei hoheren Tempnraturen ein..
Bei der Suche- nach geeignéten Kontakten-und- Arbeitsbedingungen
'muss man darauf bedacht sein, Temperaturen anzuwenden, die bel
hohem Untzrdruck annehmbare Ausbeuten?(CEr—QO % ) an. Olefinen :
fergeben, dabei aber 5palt- und Aromatisierungs—Reaktionen auf
"ein Minimum beschrankt _bleiben. Die Anwendung-von Temperaturen_
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von’ stwa 540 und 560°c ;je nach der Vorbehandlung 1ot wich—
tig.- L . S o
Bel gleichbleibender Tempcratur geht bei- Erhohung des
Unterdruckes die Spaltung stark- zuriick und wie aus den Eigen-v
~scha£ten der zu Schmierblen polymerisi€_¥én Olefine hervor-
geht, werden die Olefine anecheinend starker endstellig.".;;,;*
- Be#¥-einer Olefinkonzentration ‘von ca. 20 % wurden' gegen-,
{iber dem bereits untersuchten dehydrierten Dieselol folgende
Verbesserung erzielt. L
1) Weitere Herabsetzung des Spaltanteils
2) die gefundenen Pichten und Refraktionen lassen .
" auf geringen Aromatengehalt schlieesen.,'
3) Steigerung ‘der Flﬁssig-Ausbeute auf ﬁber 98 %e
Der- Wasserstoffgehalt deg: Endgases stieg von -

—~—«ca—~48 %--auf—T8-%:- e
4) Die Schmierblsyntheee ergab Werte,die etwa denen
~der - Olsynthese unserer. Dieselkrackprodukte (in Uune-
‘”"*gefﬁhr gleichem siedebereich*) gleichkommen““‘”“‘“f

Schmierblsynthese Versuch- 675 d2°= 0, 846

- : 50 =,9, 6° Ev
o T L et VPH= 1,47

Ao 7Y Schmiertlausbeute ca..TT %

o 6) Die Kohlenstoffbildung ist sehr gering.(0,1-0, 2%)

Versuche ‘sind in’ Vorbereitung weitere‘10:1 Produkt nach :
“den neuen Bedingungen herzustellen und dem Forschungs—Labora—
’torium zur speziellen Untérsuchung 2u ﬂberweisen.vv R o
. " Amdere Versuche sollen. ausgefﬂhrt werden, die Re-'

'aktion kontinuierlich ohne Regenerierung durchzufuhren. Es

besteht die. Mdglichkeit, durch Einblasen ganz minimaler Men~a-
‘gen Luft in die direkte Kontaktzone eine notwendige begrenzteﬂ
Aufoxydierung der reduzierten Kontaktanteile zu erzielen.. a
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