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'B_etr.x 'Vergleich der Gasumsetzung von Syixthééegaa
: -and: 1»88861’588 an Kobalt- und uisenkontakt. »

LN

l

Be:lm Arbeiten mit nnserem normalen Kobalt-Kontakt und

: 'Synthesegas emeiat sich’ 1m allgemainen die Aui‘atellung der .
,_..'co-Bilanz als ausreichend. um ein Bild der erzielten Gaeumsetzung
__zu erhalten. Dies tmdort sich be:lm Jbergnng aufv asaorsae und
{'xroch mchr betm Arbe:lten mit Fiaenkontnkton. H:ler erseist eo sich’
- alg ertorderlioh. auch ‘dem Verbleib des ‘“assemtoffes nachzugehen
’und eine co- + Hz - Bil.anz aufznstenen. T

‘ In der. Anlage D V.A. Nr.65 :let eine derartigo 003 Ea-Bilanz
,aufgestellt ‘worden mr d:le droi folgenden 1n unserar Anlage durch-
gefﬂhrten Versuche' R

o e g e

n) X'Iomaler, Kobalt-'niaohkontakt und Syntheseges (V'e;ranoh?daue
—TTTT T ; 880
_b) Kobalt-a!isohkontakt auf gereinigter K:l.eseleur Ue V'aseergaa
. . _ S i (Versuohsdauer
AT e e L - 42 Tege)
--—-—c)--Lisenkontakt-( Lurg:l. )"und‘?'aasergaa“‘(i?urohac‘liﬁittserg‘ SHRlS
von 2 Tagen dea gegenwlirtig laui‘anden Vemchea).

Ee sei bei diener uegenﬂbemtellung der dred: Vemuchabe- ,:'
dingungen von Fragen der antaktaktivitht und Lebenadauer abga~ .
| sehen, sondern-es- soll—lediglich ‘dor- unterechiedliche Heaktiom;
mechanismus bein Arbeiten mit oyntheaegae und E’aaaergaa einer-
. ceits und mit Kobalt- und Bisenkontakt andererseita verglichen
wa!‘den- - ', L em b e o . it —
R - ergibt sioh dann folgendea
gg_lte 1=-29.
= Du.roh Arbeiten mig Y aesergae ﬂrd sowohl an Kobalt - vd.e
‘am: Eisenkontakt die Eethan‘bildm nicht u.nbetriichtl"ioh he‘rabge;“‘ N
aetzt.' S A o
Am Kobalt-Kon%ﬁ&. wiz-d der Snueratoff eowohl be:lm Arbeiten"
, L v . mt
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-mit Synthesegas alp” auch mit’”eﬁserﬁaa faat ausachlieﬂlich als
“Tdasser: abgefﬁhrt..Zu Kohlenaéure wird nur ein gerinser, 4 - 8 %
d s,umbenetzten Saueratoffea betragender Antedl’ umgeqetzt.: o o
L Am Vinenkontakt wird: der gauerstoff des’ naasorgaaes tiberwie-
- gend (im vorliegenden Beispiel zu 54 %) gu Kohlenaéure umgesetzt,

ﬂ'jedoch entsteht auoh ‘hiexr’ noch betr&chtlich :aaaer.“

- Qalte 10, o ‘:.r - S il ST T
27" In allén Fillen entspricht das Hz/co - Verbrauchsverhéltnisa
~.-nicht demjenigen 4m. Auagangsgaa. Tles fﬂhrt infolgedesaan zu einer
A;Lmehr oder weniger starken Verschiebung inm Reatgas, die, ein u'lei.-
' ches’ ehae-Verbrauchaverhaltnia wie in der 1. Stufe vorausgesetzt.'
"ohne entsprechende Auffrisehunb eine rectloae Aufarbeitung der: f””
aomponenten nicht mehr zuldBt. - - F i
‘ hein: rechnerisch ergibt eich (upulte 14), daB die hier ein— :
,gesetzten Kontakte. it Syntheaevas oder fassergas betriaben*"bei
._vollrtﬁndigor»CO-Aufarbeitung dieselben“Ausbeuten erzielen wilrden,"
TG Ame Kbbalt-nontakt ist sowohl beim" Arbeiton mit_Synthesegas
wie basaergaa der zu hohe. uasseratoffverbrauch in der 1 Stufe :
-—daran Schuld;*daB*das ~restliche™ Kohlenoxyd™ nioht mehT voll aufge-;'
arbqijgj werden kann. {(Cas unter b aufgefihrte Restgas: Lo Stufe o
wurde z.B.ﬁfﬁrmdie :eiterverarbeitunb am- Eiaenkontakt geeignet
Bein.)< : .
" 'Belm uisenkontnkt wird dieee Verschxebung des CO-HZ.- Verb
hﬁltnieaee A Restgas durch die zu hohe Kohlensburehiliung bezy..
Za. niedrige naseerbildung vernraacht. Es hinterbleibt hier ein N
icht aufﬁ’beifﬁﬁ?ﬁirﬁasseretoffdbersohuﬁ 1m Restgaa.

PP,

antacheidond Tilr die uahl das Ausgangagasea und ‘der Kontakt-
art verden folgende Gesiohtspunkte sein: :
13 Dle Koaten -des Synthe-egaees im- Vergleich zum aaasergas.
2. pie- Beschaffungsmbgliohkeit und die’ Koaten dea Kobalt -
" Rontaktes im Vergleich gum’ Finenkontakt. o
3. -Dle: Art dor herzustellonden Produkte hinsichtlich Olefin-'
gehalt Und Zuaammensetzung LT

“Ddre3 A,
. i ﬂg'
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- zl/wutn..%fd‘ﬂ R RB, DVA.. Ba/\'lg.
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Betriff -T Verhalten von nllrlchkornydlschkontakt 2 m/h

1m Ofen 8 - (2. Pullung

- Ofen - 8 war ursprungllch mit selner 2. Fullung fur aen Verguch
Palirweise von unten: nach- oben" bcstlmmt und “darum 1n den ersten .
drei Tagen auch -in dleser Rlch{:unb gefahren vprden.: ;

L Der. verwendete Kontakt, hlrlchkorn—ﬂlschkontakt 2 - 3 B/m,
hatte folgende Zusammengetaung.-_' :

80 .-'28,81

o
Th 023...]' 1,42 %
Mg 0.0 2,045
S Kgr.. 54 60 %.
~—100-C05 4*-94—”11- A3 ME _u, . 193 Kor (dlrekt)"
Schu‘t;tgew:.ch : '431’ . S
‘Kobaltdichte:: - 124
“Staub- o ",0707%

fAbrleb.-wwvlwf-ﬁ-2'07 “nach- 5 mlnutnn,
fReduktlonswort . 50 8- N'E‘Wﬁ‘”“f“ e

.Infolge des hohen’ Schuttgéhichts'deé Kontakts nahm-der Ofen
-etwa 100 kg Kobalt auf ‘dohyrund 40 kﬂ Robalt melir dls bei - Wor-n
mal—Mlschkontakt 2=3 m/m, (Schuttgew1cht etwa 980) o :

_—n——Bre—schon*g&emch*:n‘ﬂen*ersten‘B@trlnbs%agéﬁ“festgesf“Ilte
"starke Vergasung lief zuniichst’ vnrmuten, dass did. Pahrwelse von '
“"unten nach oben" hieran’ schuld 'sei. DET Ofen wurde deshalb. nach
'vorhergehender Ausspulung mit’ N2 und Herabmlnderung dexr Tempera—_

tur auf 143 auf die ubllche Fahrwelse, d.h. von "oben nach unten®
,umgeschaltet Hlerdurch blieb die- Aufarbeltungfgedoch in Hinsicht
‘auf die Verfasung unverandert. Im Nittel wurden uber die Zelt der
i;12 Betriebstage folgende Daten festgestellt.u

“"15.2, = 1. 3 1939:

'Belastung. : 78, 5 B3 Sygas/std

. o 078"". /kgCOh
e 097 "/NormVol.'
Demperatur <183 4% o

Blatt 2

N i it
Lal4.15000 1X 33 -



2/%,”,2%, W//&/ - Blatt 2

Wm&mf\%ﬂﬂx e

-tKontraktion (nach.NZ} —;¢¢~;;; 43,8 %

€0 Z Unsats T s Zls 63,84
(nutzbar) ST LT ey
CHy #+ CnEn™ " = <3594

- vom CO~Umsatz

QOp T L m TR
“ivom-CO0-Umsatz T e e -

oo : ! L LTy

Gesamtvergasung. - .-y coo= 0 45,6 %

vom, CO-Uumsatz - K ; SR
CO-Verfl.—Grad . .- . . = "54;4'%'-
i nach Analysen deoano Y T :

Verbrauchverhaltnws CO : H2 = ”1i: 1 97 ' 1 -

fpraktlsche Ausbeute an

f1u551gen Produkten '?~ﬁ-=42 g/Nm Ideélgas.

Dlese ungewohnllch hone VEEFEEEE@'Hes Eirlchkorn—nlschkon:ff*f

taktes 2 - 3. m/m vurde auch von der- ‘Turgi - Frankfurt (Schrelben S

‘von 6.3. 1939) festﬂestellt Uesvlelchen zelgten auch die vom )

'Betrlebs—Labor ‘T .RB in.Gemeinschaft mit uns anelytisch uberwachten

T Ofen der ‘RB;die mit] nlrlchko 223" m/m gefullt

ne: WoRE™ Gesamtvergasung“(31ehe_Bef1cht_vom—20.3 1939) T
‘Die Laboratorlumsprufung des Elrlchkornes unter. Atmospharenpr

’ druck eraab 1ndessen h1ns1chtllch der Vergasunﬁ e1n ganz normales

wErgebnls. . .
' “Die’ Frage nach der Ursache der honen Vergasung des Dlrlchkorns )

beantwortet 51ch folgendermassen. e e . B
Tie feotgestellt wurde, nelgten samt71che Kontakte der’ damallgen\

Produktlon d.h. auch die sogenannten® NormalLKontakte 1nmder Beobach— b

tungszelt zZu elner ungewohnllch hohen Vergasunc Die erste Ursache

" dexr Vergasung war elso eine” allgemelne und bestand sehr wahrscheln—t

llch in der yerschlechterten Kleselgur. 4', R —_— o
‘Eine zusat liche-Rolle fir’ ‘die Vergasung splelte dann offenbar

v noch aie besondere Kornxorm des Dlrlchkorns.Sel es, daos die’ hohe '“T

' T 1
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.%/z/@»m&/ w//y:///éy/ Oberhausen—Holten, den 12. bp r"l 1939

%a/mum .%ﬁcn o RB I)V A .. B a /‘” E’,' o
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' 'I‘~‘ver51_¢3ch von ‘Kobalt-Thorium - und Kobalt-Mischkontekt.

1. Felgen N1°eh-k°ntakte(1n :egenwart von. Elgen)sterker zur Ver—

gasunp als’ Thorlum-Yontakte? B

Ofen 3y 1. Fullung -”horlum—kontakt 1 - 3 mm. (RCF 2., 226 a)
ergab. im Oktober 1937 ‘folgende Ergebnisse.

fl,,- 29.. Tag 75 % ﬂ CO—Umsatz, 122 8, flu051ge Produkte/Fm Idealgas
~"40. "6 B -1 1 SE R e

Ofen 3, -2y Fullung Thorlum—Kontakt l - 3 Thin- (RCH 13 436 a)
eréab im Jhnuar I938 folgende Ergebnlsse°..

~.1.._ —107~¢ag~74 8_% CO—Umsatz;-llG 5 g~flus81ge—Produkte-~»~ff~%
(das entsprlcht elrem 77,0 digen Umsatz-des; nutzbaren Kefo) und ’
.113,5 g bel 75 %lgen Unsatz des nutzbaren CO) '

_' Ofen 3, 3 Fullung Mlsch—Fontakt 2 - 3 mm (RCH 15, 200 )
ergab-im- Oktober 1938 1m Druckbereich 3 -'6 i :
24L_,A‘ Tag,jS_ﬂ.CD:Umsatzwlnutzbar) 1182 £ f1u531ge_Produkte.

Ofen. 8,. 1. Fillung: (glelcher Kontakt ‘wie-in: Ofen«132 der ‘5‘
Ruhrben21n) Thorlum-kontakt«ln 2 mm—Tadenkorn ergab 1m September_'
1938 folgendes Ergebnls-

-1*—-~3 6““‘Ta’g“'77‘3“ CO“‘U‘msat‘Z’,‘"lZA, O“““fIifé‘Ei“""P"HTﬂcWN‘a
Idealgas,

(das entsprlcht 120 5 g bel 25 ﬂlgém Umsatz)

Ergebnis. e . .
- Dér- Thorium—Kontakt vom Januar 1938 war nlcht besser els
' der mlsch—Yontakt vom Oktober 1938, eher arbeltete er etwas :
schlech@er. “Dexr Thorium—Kontakt Yom: September 1938 war nur un-<
betrachtllch besser als der oblge Mlsch—Kontakt. j_‘w;w~"““MM 

2 Bletet der Thorlum-Yontakt gegenuber dem Mlsch—Kontaktsongtlge

' Vorteile 2. o ’ .
_f Der Thorlum—Yontakt ist, ‘ﬂie aus den folgenden Zahlen her— N

vqrgeht wesentllch welcher als der Misch - Yonta t_uggfpgigt«

“Dies” spgar';n.Fadeniorm:

C'mi. 2

A/4 16000 1X. 38 )
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'_Thoi-ium—iﬁonpalct “vom September 1938 - Staub . Abrieb
0fen 8 (2 mm -Fadénkorn')" AT 4,2‘.%2 55,9 %
o lech—I’ontakt ‘vom. - Oktober 1938 L e
3, Fiillung aus Ofen 3 (2—3 mm Normalkorn) O 9 % 8,9 @,

4 Ddr.
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Ruhrchemle Akhengesellschaff "‘Obh.-llolten. den Se Hcvcmbor 1940.22‘
7 Oberhausen Holten - ., BOH.Abt.DVA. Kr.ﬂ‘.- .
St Dmkverauoh-nn'l aza. . -

3
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“Hederachrift Gber die esprechung am 31. Oktober 1940,

- Anwesends - ‘Alberts, -
. _( nﬂhﬂ. e e
 Heger, - .
Howeling,
’Solmff. .

Di.a VGranche in ‘der MD-Syntheao Mt Wansergae 1n xreialaut
ﬁber Kobaltkontakt gur Kerstannng oloﬂnreichor Prodnkte. dnroh

ge’bntaae '3

_mttelwerto._. e
_Betre=Tag .. . T 8, =12, - 39- -4, 61,
Tewperatur'®0_ " 196 ' . 199 . .. .
.‘Xontraktion L T = ' 'Tf ‘ 05
- 00 ¥'Hj-Umsats. .- . ...76§0 . . ,65.4 T 6353
T Prakts00sVerfloagred——— —82;9 ,:"F_--“ T TS
vAnabeu;:t::unﬂna.Prod. N uns... = 109..5‘-,.:_ . 105
Gew,% Bemsin  ~200% . 33,2 - 49,6 = %1 .
LR ) | 200 - 320® - . 20,5 - - 22,0 ' . @5
% Paraffin cbeh320 * . - 46,3 . 28,4 24 |
-vu.ﬁonmmmm:: Cooqe - TTsg . 62
B B ) W 55 _39~41

N X

Anﬁauond nnd von' beaondoror Bedentuns gur Obartrasnns o

"--’uqsor Fehrwoise auf die MD-Anlage - ‘der RB ist die hohe !‘emporatu
" von 196 % 4n den ersten 8 - 12 netnobatagon und’ 203.4 °o naoh :

60 Betriebatagen. o

wMe_nt i

AT w000 Vi Dutdhschrift . .



Ruhrchemle Akhengesellschaft L 2 .
i+, Oberhausen- Holten -

Dieao Tmoratnren uind abor boi. xraielannetr:lob ntt,\?aaeeraaa
notwemug. um den gewﬂnaohten 60+ nzomaats von' undait. 60 5
e R omioh"e‘n. nt dem bei"der. Znsamonaetzung des’ vmaaorguea =
(38'% 00 + 48,5 % nz) rd. 40 $'Ololeﬁnu erreioht, rden, dde als -
Versuchagiel beil Begi.nn 3eaotnt waren. ?', A e
: Haoh don ar.Zt., vor Aufnshme der Verauohe m.t Waaaergaa im
. Kreialauf gomaohten Ubérlegungen. zur_mtlesung ‘odner Baa!.o fber
' .den co + Ha-mnsats Am Vergleioh sun Sygasbetrleb wurde entamchona
" dem gertnsoron Partinldruck” an Wanaeratoft “eine Leistung von = -
rd. 63 % CO + Be-mnnatz in’ deéx I. Stufe unter normaler Bomtung
-dea Ofens ermittelt; dieser Ums?tn enteprioht einem,'ﬁ fisen
"oo + Ha-ll'maata ‘bed” Sygaebetrtob. P
. Werden ddrun bei Belagtung des ofens mit 1000 n’ _mg/std.
'.rd. 200 m3 ‘00 mesom. so nt otn mit: Waaeergas hotrlebonor o
o:ten ‘bei gleioher- Belaatug “rd. 180 n’ GO/std. metmn.- S
T Frihere Versuchs inm HL liefen bei 212 = 215 O
. 'Da sber mit dem’ mhandem ‘Druckofen max. my 200 °o ge- _
‘fahren werden mn. ‘warde erwogon. nit der ‘Belegtung ‘sowedt _"
heranter gu gehen, da8 dexr 00 4 Ez-l!maata vop mindeat. 60% go= \
_mten. aber die Temperstur von 200’ %: ndoht: ﬂberaohrltton u:a. A
'vobei—eine mndentlaumn-m -6- Momten-emloht werden lmB. A8, T
—-Eine . Erhu!mng dca Gaadmckoa anf 10 ata oder une Emiodrlsang
dee Kre!.emfea aut 2.5 - 2,0 wird nach auon Oberlemen niohts
'Waaentnohns olnbrlngen. wos
_mnicjoratﬂrkun&"'u"e"iﬁﬁfen -——-u.B. anroh Annegen von Banﬂagen. .
'urd ‘in Verbinmms mit Mannennann boi den mtﬂnugen neichsatoucn
4n Berua besprochen. .

" .Dlese Arbeit soll- dann gegebenentaua 80 dnrohgetﬂhrt wu-don.
'daB durch die Beschaffung von 4. nenen Oten. ‘dde mr den notwonum
‘Dampfdmk von r&. 25 atd gedaut- pind, vier der a:l.ton Ogen den - )
Unbau sur Verstarhmg mtersogen wordon, um 80 kei.m Produktiom—
auatau n haben.

A mdm,; wo. éc{-m éﬁr’;;-' T ---'_."‘D(fvr..dJSd"if" .





