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'Yerfahren zur Gewinnung wortvoller Kohlenﬁasserstdffe.iaqi
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Fdr dic Aufurbcitung hoher 51Ldender Kohlenwasscrstof-f
'jfu fﬂhrt aich’ ‘mghy und mehy ‘dag Vcrfuhrcn der katalytiachen f'(
'”Spaltung gins-Nach dicsem Verfahren w»rucn die- nochsiedendcnimﬁ
”Kohlunwasscrstoffe ‘mit Hilfe geelgn tur Spaltkontakte unter -
~denen Aluminlumbliikate die urste Stullb clﬂnehmun, bei Tem-
'“pcrsturen zwischun 400 und. 700 zu Beﬁincn aufgbspalt;n.1'
. Fs 'entstehen ‘hicrbei stets gewisse Gasmungen. Verfahren dieser
‘ATt sind in der Literatur vielfach besohrieben. Es. ist. fer- ,“7
'ner.bekannt, auch, Kohlenwasserstoffe im. Benzinsiedeberelch =
_fiber thnlichen: Kontakten und. bei thnlichen Temperaturen in Ben-
zine- mit hoherer: Oktanzahl umzuwandeln. ) '

b

Die hlerbe1 ‘erzeugten. Benzine haben: in unhydrlertem
“Zustande Oktanzahlen*in—der~Grossenordnung*von~60—aFeb-“*“~—~—~

- “Deg” *r ganhfolgenden‘neschrlebene Verfahren ‘zelgt- einen

‘ neuen WEE Uk durel einen speziell gelelteten Spaltprovess -
in’ Kombination mit 5ledchzeit1ger Isomerlslerung lelcht51eden-
“der Kohlenwasserstoffe zu groasen- Ausbeuten an. hochstwertigen
Benzinen zZu gelungen, d h.,'zu Benzinen, die. beispialsweise ;
Pl hoch beanspruchte Flugmotoren verwendbar ‘sind,' Fiiy dds ‘new
Verfahren :gind. bcsonders geelgnet weltgehend parafflnische Koh-
lenwasserstoffe, insbesonde diebel der” Kohlenoxydhydrierung
mit ,und ohne Druck {iber: Kobalt—,' hisen- oder Nlckelkontakte
anfallenden Kohlenwasserstoffe. Es wurde beobecntet, dass es
gelingt besonders hohe Ausbeuten an hochwartigen Kohlenwasser
stoffen 2zu. eruugnn, wean men. 'die SPbltqu “in- Gegenwart von .
grossen Mengen.; Waserdampf und - akt1v1crten Aluminiumsilik uen,w
\helspiEISWbiBe mit Saure akfiv:erter Ble1cherde, be1 Tcmperv .
turen ‘von ‘GEL 500 vornimmt. Der Partlaldruck der Elnsutz--“"
kohlenwasserstbffe betragt dabei vornechmlich ca.: V10 ata. S
Die VerWPllAeiten am Kontakt llegc‘ zw1schen e+wa 5 und 20

L"die"Au.fspal‘l:ungsprodu.kte'zu‘ ~we 0% sus leichtsiedenéen un-'m”
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geaﬁttigtan Kohlenwasserstoffen bestehen, die. beispielsweiae
“Uber” Phosphorsaure—Kontakte aa Ben21nen mit sehr hohen Oktan-
: zahlen umgesetzt ‘werden konnen. . .

‘Diesesd Verfahren ‘hat den ganz besonderen Vorteil, dass:"
“es gelingt,.aueser den ﬁber etws 150 siedenden zur - Spaltung
‘-eingesetzten Kohlenwasserstoffen auch noch- ungesattigte niedrig
~giecdende Kohlenwaseerstoffe, und- -ZWEY vornehmlloh 04-, cs- und f
csoKohlenwasserstoffe, mit in den Spaltprozess elnzufuhren da- -
durch, dass man-einen Teil der Vasserdempfes durch diese Kohlenf
waaaerstoifa ‘ersetzt. Diese Kohlenwagserstoffe erleiden nar noch
" eine- geringe Aufspaltung, werden dabegen 4in. auegezeichneter Wel-
se iaomerisiert. So ‘vurde bEiSp1818W61SL beobacatet, dass’ diei;
ungceattigten Arteile einer Gs-Fraktion beim Verlassen der - .
Spaltanlabe zu ca. 50% isomerislert waren. Aber auch die para?
finischen Anteile einer OG—Frektion w1Lsen nach den Verlassen

“der Anluge sinen Gehalt von c&s 50% an’ 150-06 auf.’ Es-ist ﬂher-
raschend, dass es gelingt, diesen teilwelae1Ersatz dee Wasser- :
dampfes ohne’ jede schadllche Elnwzrkung auf den Spaltprozess o

oder die Qualitat der entstehenden Spaltprodukte durchzufhhren.
‘Eg 18 cht d "éesamten Wasserdamp? zu” eréetzen 7‘
“sondern wesentlichp Meugen”!asscrdampf ‘beizubehalten. Es hat:'ff
sich: alg besonders gﬁnstlg herausgestellt, nit einer sclolen .
Wasserdampfmenge zu fehren, dass das’ Psrtialdruokverhaltnia

von Dlnsatzkohlenwasacrstoffun zu Wasscrdampf kleiner uls 0.2 '
19t. L v S . SR

: = Der b sondere Vortuil des Yerfbhrens liegt darin" :
dass die Anlage -gehr. elastisch wmrd, Zumcist ist Ja elne Spalb
anlage, '8 i ele. katalytischer oder: thermischer art,- gezwungen,
'die voréchxddcnsten auf’ dbm entsprcchenden Synthesewerk oder ig
rin dexr entaprechenden Erdblraffinerie anfallenden Produkte " :
Zun verarbciten. Bcsonders i8t des ‘bei ‘den. katalytischen Anlagen.
ek Full, die vielfach in achon bestehcnde .grosse. FabrikavionSq
~komplexu ﬁingebaut werdon und, nun -ihr Elnsatzmatcrial Je nach""
den bedurfniseen der’ Marktanlsge bzw. der Produktlon erhalten.<
I den meiaten Fallen werden diese-Anlagen gekuppelt aeln mit
thermischen Anla .en. Diesp thurmischen Anlagen ihrerselts wie--
wgder haben einen verhaltnismhssig -hohen. und zwangalaufigen Ane..
...fall'an.niedrig. sicdenden ungesattigten Kohkenwasserstoffen,,_
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"die eber niont dic Hefétellﬁﬁéfﬁbbﬁ%ertigér‘élhzihe”uriﬁﬁbéﬁ,'
da 51e 2u wenig iso=Stoffe . enthalten. Auch ‘bei den Anlagen -
zur. katalytisohen Hydrierung von.CO zu Benzin-Kohlenwassér- .
stoffen fellen bia»ctwa 20% leiohtaiedcnde, zurn Tell stark
'nngesattzgte Kohlenwasaoratoffe an, die mit dem neuen Verfahrc
vortellhaft vcrarbeitet werdcn konnen.- e

"Ein katalytischea Spaltverfahren, daa es gleichzeitig
erlaubt. neben seinér eigenen Aufgebe noch die Umandlung von
.*zwangslﬁufig bei anderen Prozessen anfallenden niedrig sie~
.denden 04-, cs- ‘und Cs-Kohlenwass»ratoffen in hoohwertige
'“Kohlenwaasurstoffe praktisch ohne- chen Méhr&ufWund durchzu-j
v.fuhrcn, ist von grdseter tuchnisch»r Bedeutung

———a~¢~—nurch*ein—ReaktionsgefaB-von-1~m—¢—und—2-m«d5he,~daa-~
‘mit 1400 1 Spaltkatalysator gefullt ist, werden in-dexr’ Reak-‘
tionaperiodc 39 kg einer. zwibohen 180 und- 350° aiedcnden Frak-

”tion~der*Flschersynthese"und*46“kg Speltrilekleus- und*gleioh”
Zeitig 113 kg Wasscrdamps,. Jdbeide..auf. Reaktionatumperatur vorge
;warmt,_durchgcleitct. -Die Mittcltemperatur dcr Kutalysatorrﬂl

:lung betragt 500°. Die Reaktionsperiode deuert’ 40 Minuten.
?Nach dieger” Zeit w1rd 1 Minute lung ‘mit Dampf ausgcblasen und -
- anschliesgend 15 Min. zur Auabruunung des abgesohiudenen Kohlen
7etof£ee -mit Tuft behandult, die ‘mit einur Stromungsgeschwindig
“KEItTvon 200‘"3/h Engewendct wird. Nuch wicdffﬁﬁ"ﬁf?"lgf‘““kur
‘Dampféusblusung folgt die. nhohstc Roaktioneperiode.gbie Aude .

“ispaltung dcs Einsatzproduktcs.bntrhgt 45 Gew.% Ep entstehen
'nebcn 3 Gew.% Kohlinstoff, 7 Gew.% C, -Cz-Kohlenwassergbffen ,Y
und. Wesserstoff und 17 Gew.% zwischen 50 und, 180°sicdcnden
BenzinéKohlenwasaerstoffen 73 Gew.% 03 'y 04- und CS-Kohlen-'
»wasserstoffe, die-sich: mit ‘edner ‘Ausbeute von, 64 Gew.% durch”
«Polymerisation T hoohwertige Spezialbcnzine umwandeln 1assen.
TEs knnen’ suf dlege” Weiéémﬁdé .39 kg pro Reaktionapuriode T
'erhaltenen Spaltprodukten 18, 2 kg eines zwischen 50 und 165
sledcnden,Benzins gewonnen werden, dag vollkommcn hydri&%

“néch Zusatz von: 1, 2 om3 Bleitetraéthyl/bz%er eine Motor- o

““oktanzahl vod‘97 besitzt. . T et
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’_'Ausﬁihr suoeispiel 2; i

‘ . Duirch ein. Raaktionsgufhﬁ von 1m ﬂ und. 2 m Hohe, das L
mit 1 400 1 Spaltkatalysetor gefullt 1st, werden: in der. Reaktions-
periode 39 kg einer zwischuﬂ 480 und 350 eiedenden Fraktion
fd»r Pischereynrhesu, 48 kg Spaltrucklauf, 105 kg Dampf. und 20 kg. .
cs-Frdktion, di¢ vinen Olefingehalt von- uber 90 % und einen Ge-fv
“halt sen VerZWelgtcn Kohlenwasserstoffen von. etwa 10 % het, auf
'Reaktionstcmperatur vorgewarmt durch—gelaitet. Die Mitteltem-<
peratur der Kat&lysatorfﬂllung betragt 500 . Die Reaktionge:
'periou«'dauert 40 Min. ‘Neoh. dieeer Zeit Wird 1 Min.. 1ang mit-
Dampf: ausgeblasen und ansohliessend 15 Nin. zur husbrennung dee
“abgeschiedenen Kohlenstoffs mit Luft bchandelt, die mit einer
rstromungsgenchwindigkeit ‘yon-200m /h angewendet wird. Naoh. . ..
wiederum-erfolgter—kurzer~Dampfauab1asung~folgt die—nachste«_~_«_
Reaktionsperiode._nie Aufspaltung der zwischen 180 und- 350° eie-i
- denden- Fraktion betragt wie im 1. 'Belspicl 45 Gew.%. Die auf-. ‘
Tgcspaltcn T bzweT umgewandclten Produkteﬂergebun-47 kg~ p01y0«~ﬁ54m
~merisierbare Produktglt?HE denen-36,5 kg eines. zwischgp 50 und
ﬁ165 ‘sicdunden -Benzins- entsteht, dasg: vollkommcn hydriet,: nach
LZueatz wvon'1, 2 ccm Bleitctraathyl/i, eine Motoroktanzahl von
‘97 besitzt.

uefﬁhrungsbe!agiel 3
— Yﬁrde*man—dieweoﬂkg«cS-Frpktlon_nlcht-mix-duxch dae.Rsakti%
“OnsgefaB ‘gehen, sond%fn direkt” polymerlsleren und- dem in- ‘Bei~ f‘~ﬂ
gpiel 1 arhaltennn duZln zumischen, so erhielt man insgcsamt
‘nur 28 kg cines zwischen: 50 und 165° sicdenden Benzins, das
'vollkommen hydrlert, nach Zusatz von 1 2. 6m3 Bleitetrahthyl..

eine Motoroktanzahl von 94 besasee. ’

I L,‘ Patentanspruche.
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m'1 ) Verfahren Zur Herstcllung hochwertiger Kohlenwasser-*
’stoffe, dadureh: gekennz e'ichnet, dasa 04 -
_05-, cs-Kohlenwasserstoffe| zweokmaBig unerZWcigter monoole-,u
"Pinischer Struktur, und: Wasserdampf bei der Spaltung der: Koh-
~1cnwasserstoffe ubcr Katalysatoren, bdiSplClSWEiSG Aluminium-‘
hydraten. zugesetzt werden." :
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_ o 24) Verfuhrcn~néch’anapruch 1), d a:dmu r‘o"h‘:g‘ét-
".k ennzedichn’ b, dags dbr'Wasacrdampf-Partialdruok',
‘um ein; Mehrfachcs, zwcckmaBig um mindestens dsg 3 ~ bis
" 4-faghe, hoher ist ale dic Summe der Partialdrucke der
;eingcaetzten leloht ci»sundun und. schwer . siedcnden Kohlcn-ﬂ

- wasseratoffo.'”
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