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3ohparaffin. wie es be1 der BrdleVerarbeitung oder
‘der—Braunkohlenteer-Destillation anfallt, lédsst sich mit Hilfe
. von nitroaen Gasen. verhéltnismaﬁig leicht in sauerstoffhaltige
'Verbindungen ﬂberfﬁhren, die weitgehend aus Fatteauren ‘bestehen.
“ Men het. hierzu beispielsweise Gasgemische benutzt, die 90 % No,
uné: 10 %.NO enthalten, wobei ‘die Behandlungetemperatur zwmschen
—etwa 90 « 1 100 )G lag. Derartige Oxydationen“;gsaen sich jedoch
“'guch mit" Gasen durohfuhren. die erheblich weniger NO2 enthelten,:}
"ZeBs mit Amnoniak-verbrennungsgasen, ‘die etwa 10-12 Vol. % N°2*ﬂi¢
-aufweiaen.»ln _diesen Fdllen mus8. man. mit: hoheran Temperaturen, .
“2.Bs bei: 1480, arbeiten. Die. entstehenden Endproduktte enthalten
Jedoch stets. groBe Mengen von unerwunschten Nebenbestandteilen,wml
wie ZeBa" Oxy sauren und Nitroverbindungen. ‘Bei vollstandiger Oxy-
dation traten auoh - Dicabongduren: in Ersoheinung Cin

, Eine Oxydation nit nitrosen Gasen ldsst aich auoh bei
_synthetischen Paraffinen durchfﬁhren, die-euf-dem Wege der kata-*
flytischen thlenoxydhydrierung entstehen. Annlioh wie: bei natur-'
‘1ichen: Paragfinen tritt-auoh hier eine unerwiinscht hohe Ester- . -
‘bildung und ‘eine ‘nicht- unerhebliche Nitrierung auf, Oxydiert man
fbeiepielsweiae ein tiber 450° siedendes Hartparaffin, das einen '
‘Stookpunkt von 95% besass. mit einem etwa 22 Vol.% NO2 enthal-‘
;tenden Ges & stunden lang bei 115°c, 80 entsteht eine-rosa ge-"
»fﬁrbte Maaee, die auch nech intensivem Augwaschéeni’ mit- heissem —Wag~
-‘ser-den- ihr enhaftenden Geruoh ‘nach- ‘nitrosen Gasen nicht verliert.
Die Neutralisationszahl bel&uft ‘sich~auf N2 w9 8 und’ ‘die Vepr~" "

seitungszahl aui VZ =45, 5,woraus der’ hohe’ Gehalt’ ‘en glelchzeitig
=entstandenen Eatern deutlich ereichtlich ist. .

Anderungen in der Reaktionetemperatnr und in der Stick—-
7oxyd-Konzentration gestalten den Reaktionsverlaui nzoht wesent—'
“lieh anders. Eine hohe Esterbildung und’ ‘eine’ verhaltnismaﬂlg

starke, Nitrierung 1st stete unvermeidliph. Bei einer nur mit
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,nitrosen Gaeen durchgefuhr ten Paraffinoxydation muae ‘man ‘dehier
zur’ Gewinnung’der roinen Fettosuren-in- jedemerll» “noch” umsténd—"
liche Autarbeitungsoperationen anwenden. ' e

_ .7 Es wugde gefunden, daee diesp Nachteile niocht auftreten.
“'wenn die Oxydation nit Hilfe von nitrosen Gagen in Gegenwart von
konzenxrierter Sohwefelahure ( dz - 1 84) oder~von Nitroeylachwe-;.
felsdure vorgenommen wird. Hierdurch laBt—~sioch die Ausbeute we- .
sentlioh erhbhen und-aie’ “Esterbildung-weitgehend zuruckdrangen.~
Man erzielt” intolgedeasen erheblich wertvollere Endprodukte, welche
zur Abtrennnng von. unerwﬁnsohten Nebenbestandteilen, wie 'z.B. von.
“Betern; Oxy sduren und- dergleichen, keine Aufarbeitnng erfordérn.
Die Bildung- vbn etickatofihaltigen Verbindungen ‘wird bei Zusatz” von
“Schwefelsdure oder Nitrosylschwefelsaure fast. vﬁllig vermieden. :
Vérwendet man angtelle von' SOhwefelsaure eine- Nitroaylsohweiuleéu—
re” entspreohender‘Konzentration~‘w1e~aie -durcli~ Einleltung~von—ni-—«
troacn Gasgen in. Sghwefelsdure’ leicht gewonnen werden kann, 80 er- -
geben ‘sich besonders” hell" gefarbte Reaktionsprodukte. Auch eine S
zeitweise Schwurzung der neaktionsmasse, wie™ aie"bei”der Ve::-wenmn'zg~w

vollis- e e P T S e i e

~Naoh- Beendisung der Reaktion enthalten die zur Verwendung
kommenden NOé-hﬂltisen Gase enxspreohende Mengen von Stickoxyd (NO)
Sie werden mit reinem’ Sauerstoft oxydiert ‘und 1n den Kreislauf dea
AVerfahrena-zuruokgefﬁhrt. Unter. katalytischer Vermittlung von stiok~
“oxyden wird die Paratfinoxydation auf diese Weiee mit Sauerstoff
1durchgeiﬂhrt. . f; -/Au , S . . ok R

I
.. Ausser in. der Unterdruokung der Ester— und Oxy aéuren- L
fBildung bzw. der tortfallenden Nitrierung ‘bestehen die Vorteile der
'gleichzeitigen Anwendung von Sohwefelaaure oder: Nitrosylsohwefel-;':
.gdure darin, dass die’ Oxydationaausbeute erheblich hoher 1iegt und -
"die-nicht angegrttfenen Paraffine, d.h. _aas Unveraeifbara leicht LA
’jabgetrennt werden kann. Dursh wiederholte Oxydation kann men . prak—,_

-%iach’ fast nnr sus Fettsduren bestehende Masaen gewinnen. J

SRR ) ausserdem.
P Ee wurde pux gefunden, “dass mah. die Oxydation mit ﬁitrosyl

“schwetelsaure ‘und’ Stlckoxyde und Sauerstoii enthaltenden Gasen auoh
‘auf nicdriger molekularer Kohlenwasscrdtoffe ‘big zur Molekii LgroBe -
von etwe 016 aus-dehnen kann, wenn’ :yor-derselben- Zus&tzqén Super-
oxvden snorzanigcher bzw. organischerwnainx_g_$r von~Metallalky1- .

., .



"sz. Letallaxyl&?erbindunoon bemooht weracn. Bci néher molokularen

Paraffinen bewirken dcrartlﬂe Zusath “eine wesentliche LrJOuung'so-l
“wohl des: Oxydationegredus, als -auch-der Ozydhtlonsauqb»utu, ohne
-'dags- unerwunsehta Nebenprodukte in wesentllchdfﬂenve entbtehen. BeL
>nledr15 melckuleren Kohlenwauserbtoifen 13» die rusueutesteigerung
"beqondera bemerkenswert;*f s i S ‘ :

- Die erwahnueméuperoxyde bzw. Metdllverblndungen kdnnen
vor- Beginn der Reaktion in dae gescamolzene Reaktion sprodukt elnge-‘_
- ‘Tithyy werden, ‘wobei men zieokm:Big auf eine mogllcnst feine und
" gleichmaBige: Verteilung achtet. Darsuf wird in die Fasse ein- Gemlsch
'von gtiekoxyden wnd 18ft ‘oder’ nauerstoff elno-leztet “wihrend. gleich-“
-~ze1m1g konzentrierte aohwofelsaure oder “1trosv1.cﬂwefrl aura trop-*;
——fenue1=e zufliesst.—nle aduerbtoffubertxu-Lnucn~utoife—koanen—aber———

aucl der. beschmolaegen Tr1ucaung von NltIOJ'l;LuWLf 1saur und Pa-"
rc‘xin ouer “auch der zur hnwenuugg ko.hEJd»n SCAHbi l'aura zuae— 1__
= c’LZ‘t“WerLeu. :

""Aié”dﬁﬁigéﬁiééhf“ '”uelupiefgygise uel"hdl"* T
76Xy é,. Bleisuparoxyd,: Barlumsuperoxya, Antimonsuperoxya und’ ahnliehe
‘ Veualleauerstoffverblndunben geeignet. ‘Von. orbanisciea Superozyden ;

ist Benloylsuperoxyd besondﬂrs wirksam. . -

o ' ‘Anstelle von Ierttgen Petallsupeuuzyuen 51nd ‘such gewisse
.—;cta;lverb;naungen—werwendbanrudle-bbxﬂaeL.DuxchleLxungnwon_aauenn_
stofihcltlben Gasen ouperusyde -odex” annllc ‘wirkende* "etallsauer

nuuo*fv=rbindungen liefezn.-Von derarulben Vcrbincunben ist bei-:
fgleISwelse Bleitotraathyl besondery gut "ceignet. An seiner .Stel-
“le konnen'auch ‘andere. uchwermetdll~A1Lyl- oder Aryl—Verb1nduagen
'Verhenaung finden. sowelt d1e ents pruchendua ?etalle lexcht Super-
- oxygebildem. . . .. - S : . i

: ~Bei~anwcseaheit—von Superozyden oder.- Metallsupe;oxyde e
'*blldenuen organisehen Ketallverbinduagen: kann man- euch-bei-der Oxy-
“dz=tion :der. niedrig molekuldren ‘Paraffine schon in einem’ Arbeits-
“geng’ weit mehr =ls' 504 des Rohnetérizls in Pcttsaure ﬁberfﬁhren.lﬁi
“Die Verluste duro; KOJlesaureblluung sind seur- gering. Der nxoht
VfoAJd1the kohlenwasser_toff—‘utell 1aast sich-durch: Extraktion
~oder-Deet iLlation«lézcnt -pug- -Gem- Rehktlun-dbmiscu aﬁbrcnnen.Awr~
‘\gnu unbedunkllyh in den*Verfanrcnskr 1slauL zuruccxchren, sodess -
'Ialy zur erarbeltung kommundcn parefilniucnen KOhldea»SCrutoffe
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praktiach restloe oxydierbar sind. o

T ~.our Oxydation sind nur- rein—paraiiinlsohe Kohlenwaseer—:
stofte geeignet. Enthdlt dag Rohmaterial grossere Mengen von unge- ;
sattigten Kohlenwasserstoffen, 80 muB gegebenenfolls elne ‘Hydrie~
rung vorgeschaltet - werden, = - : ‘

. :j Ein _beasonderer Vortezltder neuen. Arbeit.weise bestent dar
“iny dass die’ aauératoffubertragenden Superoxyde oder Metallverv 1
olndungen nur 1n geringer Menge zugesetat. werden brauchen.‘da ale-~>
‘unter Perozyd—kuckbildung zur fortlau;enden Sauerstoffanlagerung
: geelgnet sind. ,',”_' : ‘ S : . ;;_ )

: . Es. ist bereits: bekennt, dass man durdh Verm ndung von Me-l;
tallsuperoxyden, insbesondere mit Hilfé von Selendioxyd organische
erbindungen, vor"” allem Olefine oxydzeren kann. Hierbei muBten
“stets: verhaltniemﬁﬁig grosye: hengen dieser- Superoxyau zugesatzt e
—werden~~da—aia-0xydetion—nur~duroh*den*Sauerstoff*des*Superoxydes
“bewirkt wurdc. Aus dieaer Arbultswelse lleB sich nicht die’ ﬁrkennt»
nis gewinnen, dass derartige Superoxyde bei- dere Parhf£1n~01ydation

*unmlttelbare Seatrstoff-Ubertrager wirkun,‘aodhss Tan” ber its ~

mlf- sringen-Mengen- dleser ~Stoffe- erfolgrnich -arbuiten-kanny: Auaeer-
. dcm ist'-es bekannt, dass bei-der- Luftoxydution von' Kohlenwesaer- e
- stoffen Blcitetraathyl hemmend - wirkt, wdarend es bei. der.- Oxydatlon

Tait nitroaehaltigen Gasen in Gegenwart von 1trosylschwefu1saure
beachlounigende Eigunschaftcn eufwelat. - e :

‘ inhand ‘der nachfolgendcn Auafﬁhrungsbc;splele moge das
Verfahren gensuer- erlautert WERAEN . oom --~1~“w“‘-;*:

Ausfuhrurgsbeiepiel 1s "hjfw"‘

- Es: wurden 400 4 H«rtparaffin, dessen Stockpunkt bei 95 C -
- leg, in 100 com konz»ntrxerte Schwefalsaure (1, 84) eingetragen und
dic Mischung auf 115 C orhltzt. Untur leblaften Rithren wurden so~
' dann 6 Stunden”lang’ stundlich 60 Ltr. nitrose Gase eingeleitet, die
22 Vol.% No, ,enthieltan. Nach: Beendigung der. Reaktion wurde dic Mas
‘ge mit hbiuﬂem Wasser ausgewaschen. Es. verblicb ein g»lblich weiss
bvfau:btexe: Produkt, ‘das eincn nur- gang "gchweachen: Nitroscgeruch auf-
. wies, Dcr Stockpunkt des- erhaltcnen Reaktionaproduktes lag bel’
90 Gy seine Ncutralisationezahl wurde zu 27,8 und scine Verseifunge-
'zahl. zu. 31,6 fcstgeetellt. Die Oxydation ging ernebllch wuiter
...als_ohne: Zusatz von. Sohwafelsaure und. liese durch. die. annahcrnde»

—
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Ester entstanden wsren.

usfﬁhrggg 152;61 2:—.»

Mit 100 cem konzcntriurter Schwcfclsaure (1 84), die
16 F:4 No2 sufgenommen hatten, wurden 409 g Hertparaffin,: dbssen Stook-
punkt bel 95% lag, bei 115°c unter Einlcitung von stiindlich 60 Ltr.
n22¢ NO,. uhthaltender Gase’ 6 Stunden lang gbruhrt. Nach dem Auswaechen
it hcifem Wasser verblieben 384 g einer schwach gelb gefarbten Mas—:
“ge, die keinen ‘Witrosegoruca mehT autwles. Der ‘Stockpunkt-des” Ende~ 7
produktcs lag bei 87°c, wihrend: sich seine. Nuutralieationszehl auf
,52 und ecine Vcrseifunaszahl auf 68,5 bellef. --

i Erhohte man den uitroseguhdlt auf 29 g N02 pro 100 ocm ‘
_konzuntriertc Sohwefulsaurc, 80 erhiclt man bei SOmst gzeioher Ar- '
beltsweise ein Endprodukt dcssen Neutralisationszahl ‘bel NZ = 57

“und dessen Verseifungezahl ‘bei VZ =-T4 lag. Daa’bei der: Oxydation "'v
’an,fellende pndgae ‘éenthiclt’ fast aussohlieBlich nur-NO und-konnte .- .~
nach entsprechender Oxydation unmittslbar in den Verfahrenskreislauf
zurﬁckkchren.ijw.' : :

e Wurden, ‘yon_ den_ auf diese»ﬂuise gewonnenen OxydetionsproAuk ‘-
~ten 400: g unter. den glezchen Arbeitsbudlngungcn zum zweiten Malwoxy o
dlert, eo erhielt men 375 g eines’ fast weissen gnruchfruien Produktee,
das keine unvirseifbaren Bastandtuzle mehr eqthielt und - einen Stook- ’
punkt von 82°¢- aufwies: Die’ Neutraliéationszahl belief sich auf NZ =
94,8y wahrend die VQrseifungszahl zu V2 = 111 festg»stcllt wurdc.-v_.

usfﬂhrgggsbeiagiel } B ".- e ‘ LT
LT Bei 1359 wurden 400 g Tafclparaffln, “déasen Stockpunkt
"sich auf 50°0 belief, unter Zusetz von' 100 ccm konzentriertcr Schwe-A
felséure ( 1,84 ) die insgesemt 29 g N02 aufgenommen hatte, ‘gerithrt.
und 6 Stunden: 1ang mit stundlich 60 Lit»r/;f€5osen Gasca oxydiert,.
dessen Noa-Gehalt sioh auf 22 % bulief. ‘Nzch dem Auswasohen dcs Reak-
tloneproduktus erhielt man 373guiner schwach gulb gefarbten, fast
aoeruchsfreicn featen. Masse, deren Stookpunkt Béi"le c lag, wéhrend o
die Neutralieationszahl sich auf Nz = 50,3 'una die Veracifungezehl
BT auE VETE 57 ;8-belief, Trennte men aus dicsem Prédukt mit Hilfe
‘von Natronlauge das’ Unverseifbare ab, go erhielt man achlieBlich 198
3 Fette&uren mit einar N«.utralisationszaM M7= 98 9 und einer Versei
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‘fungszahl V2 599,3; wéhrend ‘der Stookpunkt bei 49%° 1og. Diese
Masae eignete sioh- in hcrvorragcnder Woise 818 Dmulgator. ‘Di6, abge-_;
‘trennten unverseifbaren Anteilc lassen” sich ‘durch eine’ neue Behand—'

~1ung mit Sothreleéurc und nitrosun Gasen cbcnfalls noch oxydieren.

f-AusfuhrJabei spiel 43— T . _ e
SR Eine Misohung von- 100 com konzunxrlertcr Schwafelséure l

t(1 84) und 400 € Hartparaffin mit cinem oburhalb von 450°c liegenden
*Siedepunkt wurde vei 115 stundlich mlt 120 Litcr nitroschaltigcn :

- Gasen behandelt, deren N02—Gchalt sich auf’ 114 belicf. Nach 6 ‘Stun- .-
‘den- Behandlungszeit erhie t. man trotz- gugenubur dem. Ausfuhrungsbei-v~
Splol 3 up 50'% verminderter N02—Koanntration mit gleicher Ausbeu-:
;tb eine pohwaoh galb. gefarbtu Masse, die. kcinen Nitrosegeruoh mehr"
;aufwiee und deren Neutralieationszahl zu Nz s 55 bzw. VQrseifungs- '
~zanl: 2uVZ = 68,7 festgustcllt wurde. ' :

-Ausfuhrlmgsbeignl §=  L »' ’ L e

' Alg- Ausgangematcrial diente eine hydrierte Diesuldlfrak-
“tion 6€r katalytisohen ] Hochdruckkohle.hydrlerung, deren Siedegranzen
zwiachen 279"”"293°C~lagen‘(“50 %“;‘287 “0) v eies bustand -im~ wesentli-f
ohen ans 01 -Kohlenwasserstoffen. Yon~diesem Kohlenwasserstoffge-fr E
mlsch wurden 400 g mit 100- oom’ Nitrosylschwefeleaure, die 10 % NO
'enthielt und ein spez;flsches Gewicht von'-1 89 aufwies, und mit 2 g
Selenigséureanhydrid { Seoz)vermischt. Danach 1eiteteman duroch die .
“auf 119 - 121°c~erhitzte ‘Masse untir gutem Rijhren 8 ‘Stunden lang --;’
sthndlich 30 Liter Stickoxyd (NO) in Mischung mit 45 Liter,Sauerstoff
ey B trat eine glatte und gleichmédBige Reaktion auf, wobel sich-
lnsgesamt 378 g eines Oxydationsproduktes @ gaben (94 5 % Ausbcute)“?
- desgén Neutraliaationszahl zu- 134 und desscn Verseifungszahl L
Eu 164 !estgestcllt wurde.a~a :

. i Verarbeitet man das gleiche Ausgangsmatcrial unteﬁ densel-
bannqutionabedingungen ehne" Zpsatz von Selendioxyd, 80, erhielt man‘
_bei 83,7% Ausbeute nur 335 g Endprodukt mit ‘einer Neutralisations-
zahl von 84,2 und einer vorseifungszahl von 107 0. , S
Ausiggggggsbei giel 6: o . R

T e ARe Ausgahgsmaterlal wurde seine zwisohcn 306 -‘333 0!
51cdcnde niesulﬁlfraktion dcr katalytlschen Kohlenoxydhydrierung
Verwenast, die VOrher hvdriért War uhd’ i wesentliohen aus paraf~f

T -



tiniaohan cw—xohlenwasserstoffen bestand. Von. dieser- -Fraktion
wurden 4007g myt 100 oom Nitrosylsohwefelsaure (@ 10% N0y sp. Gew. -
..1,89) und 20 1 Bleiauperoxyd vermischt. ~Darauf leitete men 8 stun—
“den- leng atunduoh ein Gemisoh von 30 Liter ‘Stickoxyd : (N0) una

45 Iaiter ‘Seuersteff ein;- wobei die Reaktionsmasse ‘auf. 119. bis :;f_
1249~ gehclten wurde: Es~ ergaben: sich 376 g Endprodukt NS 94 1%

- Ausbeute), dessen Neutralibationszahl sich_auf 111 3 belie:r. wb.h-

rond die Verse;:ungszahl bei 122, 7 lag.-ﬁ.,

Ohne Zusatz von Bleisuperoxyd erhlelt an unter gle;l- ] ‘
- chen Reaktionsyedingungen hur. 64 g Endprodukt ( % Ausbeu
: m:lt einer. Neutralisat;onszahl von 79 5 und einer Verae:.fungszahl
von 100 2.. L e : : S B i

" Dureh Zusatz von’ Metallsuperoxyd wird alao. wie ‘men -
“leicht erkennt. die Ausbeute ‘in erhe‘bllcher Weiae erhdht. Beson—
" ders vorteilhazt ist die Verwendnng von uelendioxyd. Nehen einer .
‘melir. "als ‘10’ %-;gen Auebeutesteigerung ‘érzielt man hier. Neutralisa--
hionszahlen. d;e gegenﬂber metallsupcroxydfreier Nitrosﬂachwefel- -
sau.re ‘ot 60“‘“70 % “hbhexr liegen. ol

. ‘Ein basonderer VDrteil dcs vorstehand beschriebenen .
Oxydationsvertahrens Yestoht darin, dass .men” ohne- gréBere - - ORI
Substanzverluate bereits in einem Arbensgang hohe Oxydations-
Ausbeuten erhaltr. ‘Die entstehenden Produkte aind :weitgehond frei ]
.von-Aldebyden-‘und—Ozysauren.-l)ie-Eaterbildung_-ble1bt~innerha1b~aehr—-
geringer Grenzen. wie ‘die’ festgestellten Neutralisations- ‘und Ver-_:”': y
aeitungazahlen ohne welteres zeigen. . - - :

oo Die ertindungsgemaﬁ beaohriebene Arbeitswaise soll vor- "
nchmlich zuy Oxydstion von Parafﬁnen mit mehr ale 16 Kohlenstoff—
atomen verwéndet werden. o, : ; :

PN M ﬁ—~—- Patontansnriiohe—-—'——.—'—"‘w -

. A )J’ertahren zurAOxydation von synthatxeohen Para!ﬁnen,
mit nchr als otwa 16 Kohlenstof:tatomen, insbesondere von hoch~
schmelzenden Hartparat:finen der Kohlenoxydhydrierung, dadurch
g ekenng e ic¢chne.t, dass derantige ‘Paraffine in Gegenwart
Jwon. Schwefelsdure oder: Nitrosylsohwefelsaure mit nitroeen Gaacn. be-..
- handelt werden. ‘ﬁ-.kﬂ_m.‘«,;_-_ e ~ g
g "2.) Verf.ahran ‘naoch anspruch 1, d g.d-u-r-oc- . g 6k e»'n~--n-
‘z 9 i 3 h nagt,. dase die nitrosen Gase im Kreielaut gefﬁhrt und

i
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nach Beendigung der Oxydationsperiode ‘mit mdglichst r»inem Sauer- o
stof! fortlautend wieder autoxydiert werden.; , D e

) Verrahrcn zur Oxydation paraffinisoher Kohlenwasser-

_stoffe beliebiger Herkunit, beispielswelse von Erd&lparaffin,
Braunkohlenparaftin oder sythetisohem ?araffin, deren Molekil lgrdBe

_Loberhalb 010 liegt, ‘mit Hilfe von: Nitrosylschwefelaéure und stick-“f

" oxydhaltigen Gason naoh Anepruch 1 bis 2,8 adu rcch.geken n
:z=¢-1-c-h n e t , dass ver dexr’ Oxydatlon leicht saueratoffabge- R
bcnde Superoxyde-odur solche Verbzndungen zugesetzt werdcn, die N
'in leicht sauerstoffabgcbunde Superoxyde ﬁbergahen konnen. ‘

e

B AG ) ‘Verfahren nach’ Anspruch J-aa d uF TR é‘S‘E’E an-
z eic: h ne¢ t, dass als aauerstoffabspaltcnda Verbindungen Metall-“
superoxyde. inebcsondere sGlendioxyd, Blcisuperoxyd, Antimonsuper- gﬂ
oxyd oder Bariumsuperox;d VGrWLndung finden. 5

T

- 5.) Verfahren ‘nach’ Anspruch 3, da a T c h g e k e'n np?
zeilg h not, dass organische Suporoxyde, insbosondere Benzoyl-.
".supcromyd,ﬂveIWendung finden : ) : :

PRI B ) Verfahren naoh Anspruoh Fi-d-a d u- r o h g e K" e n n-j

g e imerhin- e g, -dags -als- sauerstoiiﬁbertragende erbindungen
,Mctallalkyl- oder Aryl-?erbin&ungen Vcrwendunb finden. die leicht )
in’ Metallsuperoxyde abergefuhrt werden kbnncn, 1nsbesondere Blofe -
tetraathyl oder ahnliche Lctall—Kohlenwasserstoffvcrbindungen.;‘

7. ) Vertahren nach - Anspruch 3__‘,_h_d___d worc- h«*g.s..__

kennzeieh n € t, dass dem zur Verarbeitung kommenden Aus=
gangsmaterial ‘dag nEoH der Oxydation und Fcttséuroabtrcnnung ver- -
‘blcibende Unwerseifbure »ntspreohend dem jeweiligen Anfall Zuge~
sctzt wirds - '
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