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: Verfahren zursﬂerstel_ung hochmolekularer nlkohole, Aldehyde :
und, hetone aus Waggergag -oder. anderen kohlenoxydrelchen ----- L
Gasgemiaohen.

- _;-.-—-‘-_ 5

'_*‘ 18 ist bekannt daB sich Kohlenoxyd und ”asserstoff
‘enthalt: nde uasgemlsohe ‘mit flussig aufgeschlammxen Iatalysato—‘
) ren bei. annahernd 7 =150 atii in. sauorstoffhaltige thlenstoff—z
verblndungcn uberfuhrcn lassen. Hierbei finden Umsetzungstem-‘ "
peraturen Vcrwendung, die zw1schen 200 und 410 11egen. D1e er—v
haltenen Lndprouukte bestehen in der. Hauptsache aua Alkoholen,ii
) aldehyden, Ketonen und barbonsauren, ‘welche bein Hauptenteil
der erwahnten Sauerstoffverblndungen eine verhaltnlsmaﬁlg nuy, -
Vreringe Molgkﬁlgroﬁe von ‘bis zu 10 C~Atomen aufweisgen, . o

4§»wurde gerunden,—daﬂ—man durch-katalyt;sche-Umset-~—
_zung von: CO/H -Gemisclien in ﬁberwiegender Lenge hochmolekularu
ﬁldehyde und - Alkohole ‘erhidlt, welche im Molekul 20 Kohlenstoff-
~atomc*undvmehr—enthalten»-—wenn--’berunterhalvvon‘300°“liegevxdcn
_Tempergturen_mlt einen-Gasgdruck-von—etwa—; JOQ»atu—gearbeltet
swird. 4ls: Lmsetzungskontakte finden aktive Latalysatoren der }
x8.»Gruppe des perlodischen Systems Verwencunb, die in gesattig }
ten- hohlenwasserstoffen aufgeschlaﬁﬁt sind. Die Lontakte konnen7
‘aus Mntallen, ﬂetalloxydcn oder Metallkarblden der 8. Gruppe
des perlodzschen Systems ‘oder—ihren- gegense1t1gen Mischungen
-hestehen-—N¢n*kann~src‘mit“0xyden voﬁ‘DI@ﬁEﬁw"“ﬁer EI0 O P
Gruppe ‘des’ periodischen uyutems, welche fiir sich" allein oder -
in—belleblger gea enseltlger -Mischung . zur Verwendung kommen, )
akt1v1eren. Die £°talysatoren werden - zusammen - mit ihren hkt1¥
vatorrn auf geeignete Triger nledergeschlagcn und durch Reduk-

tion bei relatlv n;edrlger Temperatur fcrtlggestellt.
1

Die’ umzuaetzendvn Gase werden der Kontaktsuspen91oi
in moallchst fein- vertrlltsm Zustand” zugefﬁhrt.- “7”'W"

i »;'man verwendet mdwllohst CO/Hz-Gemlache, welche auf dcn
vorhandenen Wasserstoff ‘mehr. Kohlenoxyd enthalten, als dem )
Zahlenverhaltnlswg s 1 %g sprlcht.‘us 1st sogar vorteilhaft. L
ﬂber das Kohlenoxyd-Verhaltnis dee Wassergades -dag: ungefahr |

‘ Wen eis “m
.5 R umte11e Lohlehoxyd 1 Raumteil —
Vasserstoif enbhalten. &ber auch Ga*gem;sohe nit: noch hbherem
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.Kohlenoxydgehalt kannen verarbeitet we den, mabesondere daxm,,
~Wenn"man- eauerstoffhaltige Verbindungen mit besonders 1anger )
Kohlenstoﬁ’kette anstrebt. o : :

S Weitezv Einzelheiten - aind au.a dem nachfolgenden
Aus:fﬁhrungsbeispiel ersichtiich: . . -

Ausfdhrungsbe;sp; 1

A Man auspendierte 1000 g eings’ akt:l.ven Kobalt-Kontuk-
tes, der auf Kieselgur niedergeschlagen Hand- gusémmen mit 10 % ’
Thoriumoxydhydrat gefallt war, nach Redukhion der Hauptmenge
‘des vorhandenen Kobalts. in 10 kg flussigen Paraffinkohlenwas—v
serstoffen. Durch dlese Suspension whrde bei . einernTemperatu.r'
von etwa: 120 - 140 unter -einen. Druck “von: 300 -atlejn. Wasser-»_..,-
- gas’ geleitet. das von Schwefelverbindungen sorgtaltig befrelt :

_war wnd auf 1 Rau.m'beil Wasserstoff 1,5 Ramnteile Kohlenoxyd
enth:.elt. J e~-kg Ko‘balt kamen stundl:.ch 3 -bis 3,5~Normalliter
--Wassergas—znr 1&nwendu.ng +-Naoh= mehrstﬁndigem~13etra.eb erhiel‘t:“"'"*
‘man’ eine Aldehyd-- und Alkohol'bildung. Es-ergaben sich Alxohole]

und: Aldehyde, welche im: Molekﬁl eine Kohlenstotfzahl von 20 "

uné daruber au.fw:.esen. Die Gewinnung der_erhaltenen Synthese--ﬁ
produk'be erfolgte te:.lweise durch Kendensation der. abgtrbmnen- -
“den. Ofengase “and’ teilweise duz-ch Destillation der vom Kontakt
befreiten ﬂuss:.gen Phaae. Man erh:.elt Pro cbm’ Synthesegas 7%
durchschnzttlich 70 bis75 g- flissige Produ.lcte. die etwa 60 %\
hochmole,kulare Oxoverbindungen enthielten.~ et ﬁ._._vr

J‘.nstelle von Kobalt-Kontakten ‘kenn man, auch Ei.sen-
-'oder“Niokel“‘K*atalysatoren verw-.maen, Wenn. Temperatur uml :Druck,
auf” dleae entsprechend eingestellt werden. : s
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. Verfahren zur Herstellung hochmolekularer Alkohole,
Aldehyd.e und- Ke*bone aus’ ‘ﬂasaergas oder anderen kohlenoxyd- '
reichen Gasgemischen mit Hil:te von Katalysatoren 'vwelche Me-
“talle der—8 vpe” de £ 9 e—
oder Karbide-dieser Metalle enthalten und gogebenenfalls -
mit -Oxyden. von D],ementen der 2. bis Te Gruppe des. ,periodi- '
'schen Syatems akt:.viert sind, a4 adu rc'h g.e k. e NN -
'z eichne % ; daB mén die’ Reaktion .mit in geaé.ttigten '
-;Kohlenwasserstoffen suspendierten Katalysatoren ‘dex’ gonann—.ﬁ
e Art: bei Drucken von ‘etwa: 300 at und- Tempez-aturen unter-m_,

nalt 300°. &uchfuhrt.
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