h 110 169 IVd/12 o ' v., 23. 5: 19*1

= RUHRCHEMIE uYTIENGEﬁELLSCHnFT ‘T*Oberhausen-Holten, den 21. Mai 1941

. Pat.=ibt.Fo.
R 574

Ve fahren zur katalytiséhen Durchfﬁhrung
der Benzinsynthese cus hohlenoxyd und Waeser-
stoff.

f(Ausscheidung aus Patentanm. R 93 213, IVd/lZo)

) Bei der Herstellung von flussigen Kohlenw 88er-
stoffen durch Kohlenoxylhydrierung entstehen, insbeaondere R
~bei Verwendunw von Kob lt- und Nickelkontukten, als Nebenpro-
dukte rosse Mengen ohlensaure. Im allgemeinen enthalten be=~-
remts*ﬂle'zur Synfhese benutzten Ausgungsgpsednichtmunerheb—”
‘liche Mennen ‘an’ Kohlensaure, se1 .es,":dass man entWeuer von - -

—Wass~rghs—ausveht"dps teilweiee konVertiert und"nﬁoh Durch="

—fuhrung~diesur Reﬁktion-nlcht"vollstandig yonw KohIénbéure”f~“”
befreit ist,: oler gei es auch, dass man ein Gﬂs anwéndet, das

‘ﬂn und fiir. .sich schon reichliche Mengen Kohlensaure von der’

—nVergusung~her hat‘”Das mit”derartigen Ausgangsgasen erhalte-, )
ne Umsetzungsgemisch enthalt nun einen -89 ‘8tark erhbhtenjﬁn-—A‘
tell -an: Kohlensaure, -dags- sclne Abtrennung-cus- dem- Restgas, Aj
“aus dem die’ erstrebten Umsetzungeprouukte ausgeschieden sind,‘
fdr unumgangllch notwendig angesehun wurde. Dies " gilt umso-

: mchr, als-der- Kohlensauregeh 1t eines derartigen’ Restgaaes,'f

f im- allgemeinen weit iiber “20%: betragt ‘undvon anderer Seite
anyégeben war, “de5s einzig- bei einem ‘Kohlens#uregehalt unter .
207 ein schadlgender Elnfluss ﬂuf die Synthesereaktion nich+ =
Zu bufurchten war. - . '

-Es wurde nun’ festgestellt,,dass sich—mit besonderem;{

Vorbeil cine mehrmallge Benutzung des Synthesegases ohne™
herausnahme der an .sich im- Gas vorhandeneén und der 1n—ihm ge-‘
blldeten Kohlensaure _bei: _dexr_ katalytiechen—Kohlenoxydhydrie-———
rung durchfdhren lasst, ‘wobei-die: Kohlensaure selbst” ﬂaoh 3
einer- hinreichenden,bei der mehrmaligen Benutzung des Aus- ""- 
gangsgases fur die Reo ktlon erfol enden Anreicherung -und naoh
dbtrennung der bereits gebildeten Reaktioneprodukte in an. sich
bekannter welse _entfernt wird, worauf ‘das Kohlenoxyd des von.
~-der-Kohlens#ure’ befreiten- Restgases U’ Durchfuhrung der Re<
--ektion-welterverwandt- w1rd*“Pierbei "ergabsich die ﬁberraschen—'
“de Tatsache, dass gntgégen der allgemeinen Auffassung die l '

'"f- 2 %




5.Ausbeute an’ nutzbaren Produkten, bezogen auf die Volumeneiu-n
- hedit Nutzgas, bei Belassung des' hohen Kohlensauregehaltes 1n
. - dem- Restcas bei nochmaliger Verwendung eine wesentlich hdhere
S War als “in dem- elnen geringeren Kohlensauregehalt aufwelsenden
:7Ausgangsgas. Es wurden suf 1l m - Nutzges des Ausgangsgases mit
. einem coe-Gehalt von: 4% 82:7 g- ‘nutzbare: Produkte erhalten? -
wahrend ‘das. hierbei erhaltehe Restgas, das ginen coe-Gehaltg ;
v_von 26% hatte, 94 8'g nutzbare Produkte je m3 ‘Futzgas" 11eferte.
. - v Aus theoretischen Erwagunggn_hatte_man—bisher von—
__einer aerartigen Arbe1tswe1se abgesehen.  Man vertrat allgemein
die Ansicht, dasa Zur. Aufrecht zhaltung ‘gleicher Ausbeuten’ e
mlt dem Restgaa eine’ storung.desnGleichgew1oht9“in Tdenerhals
tenen Umsetzungsgemlsch durch Hef nahme von Kohlendioxyd P
und. Kohlcnwassérstoffen erforderllch Sbl und-entfernte- dement--
"spruchend end ‘gsowohl _dic. Kohlenwasscrstcffc als “auch das Kohleﬁdioayu
- vor sglner Wiederverwenaung. - i I : =
R Das crflnderlsche Verfahren weist elne Reihe von~
1~Vorte11en auf. Durch die Belassung dexr nohlensaure in den Ga—f
.gen. wird einem 2u. sturmischen Roaktionsverlauf entgegengew1rkt.
=»Diese von. der Kohlensaure anfangllch ausgedbten erkungen wer~
-den’ naoh ihrer Abtrennung von den im. VerfahrenSVerauf 8ioh'~
7anreiche;nden~stickstoff-~und“Mcthahmengen ubernommcn.lFerner
-ist--der- Verlust an wertvollenvG?soastundteilen, der-mit aeder
"Kohlensaurewasche vurbunden 1st, entspreohend vermindert Vbr
ellen aber -gelingt ‘es, den Ertreg en ‘nutzbaren Produkten je'..
“Kubikmeter Nutzg 28 -bei: Belassung der Kohlensaure in- Restgas
‘noch zu stelgern.\ L el ‘
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Die Ergebnissc der vorstchenu gusohilderten Arbeltswei-

B8G: W¢rd uurch die nachstehenden Angeben - erliuterts’ "”;‘;i,'-?;‘
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nutzba- t:on 1n tion in Proad. ‘nutzba~ Prodd.,
" res Gas | % - %,ber. s auf l m3 ren Pro< bez3auf
CoolmoGus- - auf jus- lus~ . Gukte 3
i gengs- . - _ 3 gLngﬂ .. gangs= . gquf.lm 100%1g65
B ‘», g~ Sl gRsle gus8 -in g insgangs~ nutzbares’
. L . 85 Ga
iusbeute: gesent 81 . R [ TR ‘9'9',. SRS N
S "o ldostate T8l 45 Ll L - R &

X Gaszusammcnsetzung.

‘g02~;‘ _sKW oco ,.:Héﬂj? ch4.~3 Ny
TR SRTE R NS IR AP SN S
usgangsgass . 14.0_ 2100553 1 O 25 T
~h=stges. l.Stufe :26.0 ° 1. 0. 20.5: 41.5 6.0 --’-5—b'-
- 2 .Stufc ,,,_'f‘_f_'f.’,.-o“‘ 1. o T 8 5. 17 5., 17 0..:.--940..

ratentunspruch
furfhhrcn ZLr kﬁt°1ytlschen Umsctzung von CO-Ey~
Cbmischen Zu unte X normalen Bcdingungen flussigen allphatlschen
Kohlunw'ssprstoif&nT__d~u-d‘ua¢~c—h ge~k~on-rz-e~ i~ e "H T8 t,
_dess:dig Um@utzung mit: dcn Ausgangsgasen “Zundchst, unt°r Be--.
lassung der Kohlensaure uurchggfuhrt wird und-die Kohlensaure
nach einer hinrglchundcn, bei der myhrmallgen Bgnutsung des J
uusgangsgﬁsgs Pir dic gencnnte nc:ktlon erolgbnden Anreiche-
rung und nach Abtrennung der oerbits gebildgtun Rcaktlonspro—
dukte 1n an gich bekﬁnnter Welﬁu nxiernt—w1ra——wor"uf des
Lohlenoxyd des vor déer Kohlcnsauze befreltyn Rcstvases Zur.-
Durchfuhrung den.senanntcn Rcaxtion wciterverwandt wird. -
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