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E jjaL Verfahren zur bevorzugten Gewinnung ungesattigter
Kohlenwaeaerstoffe durch katalytieche Koh-

lenoxxdhxdrierung -

der Synthesegase -abhdngig.. Verwendet man Gasmisohungen, die :
nlcht dag fﬁr die; Synthese gesattigter Kohlenwasserstoffe
stbchiometriech erforderliche CO/HZ-Verhaltnis von 1l:2. auf-‘
weisen,~son ern beisplelsweise auf eln Raumteil Wasserstoff.~
?annahernd ein Raumteil Kohlenoxyd enthalten,'so erhoht sioh
“der anteil an ungesattigten Kohlenwasseratoffen {-vgle z.Bs "~
;Brennstoff-Chemie,-Bu._13 (1932),_3.‘461).-Derartige Gaemi-#%nQ
ﬂschungen lassen 51ch Jedoch betrlebstechnlsch nur schwer ver-;u
_arbeiten, weil die Kontakte infolge. dér auftretenden Kohlen' L
_stoffabscheidungen bereits nach kurzer~ Zeit unbrauohbar wer?"h
~dens’ Man muss mit mogliohst tiefen Temperaturen arbeiten, die
fnur geringe Umsatze zulassen. ‘“

Man heat  such bereits ‘mit Synthesegasen gearheitet,,
 d1e weitgehend mit Inertgasen verdﬁnnt waren,, In diesem Fall
-kann maﬂmerhohte Umsetzungstemperaturen zur Anwendung bringen,
'ohne ubermé381ge Kohlenstoftabscheidungen oder sonetige Kata--:
lysatorachadlwungen befiirchten zu mﬁssen. Neben einem erhohten
Olefingehalt, der sowohl in: der Benzimw, ‘als such in der Diesel-
olfraktion auftrijt, ergibt gich:. eine’ erhebliche Verlangerung
—der™ Kontaktléhénedﬁﬁéir_IT‘WEiaé—géfunden;—dass‘manfweit—bes-—
—sere 01efinausbeuten ‘erhdlt, wenn man-anstelle -einexr Verdiin-:-
nung ‘mit" Inertgasen mit weitgehender steigerung des Rohlen-j'
oxyd-Wasserstoff-Umsatzes arbeitet, Besonders geeignet ist e
hierzu die Aufrechterhaltung einer verminderten. Kontaktbe- _
lastung. Hierdurch erfihrt das: co/Ha-Verhaltnia im Ofenein-v =
trittsgas (Frlschgas + rﬁcklaufgas) ‘eing’ wesentliche Veraohie-‘
'bung zugunsten ‘deg” Kohlenoxydgehaltes. ‘Wenn- beispielsweise
mit Wassergas im Kreislauf 1+ 3 gefahr '“wird, ao ergibt .
-sich bel einem CO -+ Hz-Umsatz von 62,7 % ein, Verhaltnis von
a0+ H, = 41, 7, 32 Wurde dieser Ofen duroh Herabsetzung der .




fBelastung in co + Ha-Umsatz bis® auf 70_7 gébracht, 80 verhielt'
sich CO : H2 im Ofeneintrittsgas w1e 42 53 27,5.;“ :

- Die Wirkung der verminderten Ofenbelastung auf den
Olefingehalt der erzielten Syntheseprodukte 1at aus den nach-'
folgenden Zahlenangaben ersichtlich.

Beisgiel l o e "T'I‘
,Wassergaa Aim geradeu Durchgang .
'“‘Belastung AR  f1:f37 2 Nebm Wassergas/Std./Ofen
\“Temperatur Z'W;”'_”.f 192, 59,
“"Gasdruck v Tl gy
R: "5 CO i Wassergas ~1,28
.CO 4+ Hy-Umsatz -~ " 60,3% -
"CO"im Frischgas. "”‘]”1'38 2 %, im Restgae 41 8 s
“Hy im Frigehgas v 48,7 %, im Restgas’ 27,9 %

'.H2 €O im. Ofeneintrittsg;s wie. oben-liA“r
Vol Olefine im Benzindestillat :
TN T i bldestiliat 200‘-_ 320 Gl

“motiplil 2
Waasergas im Kreislauf 1 + - ; i

“Belastudg " . - .37, 2 Ncbm ‘assergas/std /Ofen
 ’*Témperatﬁr‘ R R »'T' =100 %
__Gesdruck’ o cTTT Tt T
Ofeneintyi sgas‘ -“'11'148 8" Ncbm/otd.
Hz £ .C0. im Wassergas 1, 28.~E1
CO '+ Hy~Umsatz 62,7 %
_QO im Prisclgas . - - ° 38"2‘%,‘im Restgas " 42,8.%
' H2 ‘im Frischgas .. ' 48,7 %, im Restgaa .26, 6 FN
.CO im Ofeneintrittsgas 41,7 %
'-Hz 1m Ofeneintrittagas ~32, O~%
Hyoz CO im Ofeneintrittsgas 0,161_ B
'Vol.% Olefine im Benzindestillat , : - 206°C .= 61 .
m e in Uldestillat .- 200~ 320°C"= 43




"Beisgiel”g“
Wassergas im Kreislauf 1 + 3 S .
Belastung 29,8 Nebm Waesergae/std /Ofen
“Demperatur - 2oo°c = =804,
Gasdyuck . = - . . 7 ati . '
‘Ofeneintrittegas . - - 2119,2 Ncbm/std.
H2 : co im Wassergas~->l 28 : j_ .
200+ Ho—Umsatz L e 70, O_% R
2200 dim. FFIbchgas~gg;f__—38 2- %,~im.Restgae -4450-%-——
H2 im Frischgas : - .~ .48, o T°%y im Restgas 20, 5‘%‘
.C0:1im” Ofeneintrittsgas 42, 5. % Gele
Hz_im _Ofeneintrittegas_27,5-%. '{ e ; :
Hn 2 CO im Ofeneintrittsgas . O 647'
VOl % Olefine im Benzindestillat ,-200 C = 68 5
N S - imﬁldestinat —~~200~-320 € =*4e 5~
" hus den angefﬁhrten Zahlen ergibt sich, déﬁs durch

_ die“im—Belspiel'3 effolgte 20 ige Herabsetzung der Belastung.w
" “Bowohl im Ben21ndestillat als. auch 1m dldestillat -eine-erhebe:'-
: 1iche Vermehrung des- Olefingehaltee erreicht werden konnte.'

~ " Wollte men z:B.. die im Beispiel 3. aufgefﬁhrten Yer:. -

»—haltnisse—im-Ofeneintrittsgas‘tﬁr‘das“BeispieI‘2‘aﬁriﬁ“Kreis-
1auferhohung herbeifithren, ‘so mﬁsste man hierbei den Kreis-

'*1auf guf 1+ 30 bringen, um, ahnlich wié iﬁfBeiniel 3, glei- .
cheén Inertengehalt und gleiches Ha/bo-Verhéltnis im Ofenein—;
“frittegas: Zu bekommen. Diese Fahrweise wiirde aber gegenﬁber .
der erfindungsgemassen Fahrweise unter Beispiel 3 eine Betriebs'
kostenerhdhung ‘Piir- bestimmte - Anlagenteile um . das Zehnfache_"'
bedeuten. e WW;wmmhwmﬁumwmmW"wwwwnquMMT_“WHMWWTHMNM“\@;mug

. Statt durch Kreislauffdhrung kann auch durch Vérdun-

T nung mit Inertgasen gearbeitet werden; Besonders vorteilhaft A
“ist . jedoch ein Kreislauf— oder Inertgasverhaltnis, das zwisoher
1 Raumteil Frischgas + 2 ‘Raumteilen” Rilcklaufgas, (Inertgas) und
1 Raumteil Friachgas + 4 Raumteilen Rﬁeklaufgas (I" rtgas)
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-Patentanspriiche -

., " 1.) Verfshren zur bévorzugjen Gewinnun‘g‘ﬁhg‘esétti'g—‘
~ter Kohlenwasserstoffe durch katalytische ".Kopiepoxydrhydzfieiung
‘unter:Verwendung von. Wassergds oder anderen Kohlenoxydreichen
___Gasgel_nisch'en-und Gaskreisleuffithrung oder Inertgeszusatz,

dadurch gek ennzeichne % dess men bei o
‘gleichbleibender - Gaszusammens etzung mit verminderter Ként_afkt-f.

belastung arbeitet, . . -

ML, }

-_'_,‘..,A,,:.w..—--2.:)4Au’e£iihi~ung-,de"s“1rerfahiens nach }A@sprdch,l,,ﬁ o

gekennzeichne+t durch die Verwendung }é«ihe'q Kreis-
 lauf- oder Inertgas-Zusatz-Verhlinisses; dss zwissnen Raun-
_;te'il_;Fr,isohgasg_aufaka—fRaumt'e1197‘quklau£gaiar (- Inertgas.) und - o
- '1-Reumteil Frischgas auf 4 Reunteile Rickleufgas, ( Inertgas <) "
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