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ff_"{,;sre:i‘fahr‘en z 8y thetischer Fettsauren -

Ef; : S Zur Reinigung von Rohfettsauren kann man die un—
'_ 1:.4/* reinen Sﬁuregemische bekanntlich zunachat mit ‘Soda" oder Na‘ii
U nT f%f%hlﬁﬁge verseifen. “Die’ entatandcnen Seifenloeungen werde 5
"{;.;eodann duraﬁ_Extraktion ‘mit Benzin oder ™ ‘snderen: Losunss-f:,
";"mitteln von ihren~Verunre1nigungen,—d hi- von den noch vorv
g;handenen Kohlenwaaserstoffen (Neutralol) und “von" be1 der
'Oxydatlon entstandenan unerwﬂnschten Nebenprodukten, wie~ -
_ZeB. —von_ Estern,-hbheren Alkoholen~—Oxysauren*uswt‘befreit.
Zur Vermeidung von. Emu181onsh1mdungen, welche-dea’ Betrieb..
wesfntlich srschmcren und- zu-cinem . erheblichen Fettsaure-’#[
_Verlust fuhren,«hat~man*den*zur Behandlﬁng Kommenden Seifen—
losungen bereits__1ﬁdere_Alkohole, .B.nAthyl-—_Propyl-'"f

) oder Butylalkohol zugesetzt.,~:

Nach der Extraktion der: ueifenlosung sctzt man
ai° Pettaauren durch Zu, abe von. Mineralsaure Wl»dCr in'
Freihezt. ‘Darauf erfolgt - duroh Dcatillation eine Abtren-‘
nung dea noch vorhandenen. Aikohols: und der zuruckgcblle-
benen Extraktionamittel—neste."

. Eine derartige Fet saureqRaffznierung weist aus-

, serordentllche Mangel. - auf. Besonders nachteilig ist’ der :
“ hohe Alkali-- und Shureverbrauch, den .die. Herstellung und'“
-Zersetzung der ‘alg’ ,wischenprodukt ent stehenden Seifen e
fordert. Ee war. trotziem bisher nicht mdglioh, die Fett- g
.saure-Raffinierung auf anderem Te Fe.. z.B. durch unmittel-
Tbare Behandlunb der Pettsiure vorzunehmen, weil- unter den-
bis Jetzt verw“ndcten Arbeitsbedzngungen freie Fet*séuren :
—im- Lmvraktionsmittel welugehend loslich sind, was Zar Er-:
schwerung des Iktraktionsbetriebes und zu - Fettséure—!er- -
1usten fﬁhrt. Ein weitercr- Toelstand der. ‘bisherigen-Ar~ -
beitsweis ‘;’ic bci der. Extraktion -auftretende. Emulai-
onsbildung, welcla cbenfalls zu Fcttsaureverluaten fﬁhrt.
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and ‘sich bisher nur -
;'durch w«itgehende Verdﬁnnung der alkoholiachen' Seifenloaun_-

R Es ‘wurde nun die ﬁberzasohcnde Beobachtung ge-— -
”-macht daea konzentrierte Seifenldsungen diesen Mangel:
'“.'-'nicht aufweisen, wenn freie Fettsauren 1n dem Ausmass und
lder. Konzen'hratlon vorhanden sind, ‘dass ‘sich “gaure” Seifsn
-bilden, Man kenn in diesem. Fall Losungen mit: 257 35 % Ge=
= samti‘ej;:tsanrewverarbeiten,wolme—dass Teine™ erschwerende Emulf
'; sionabildung au:ftr:ltt. Unter diesen Umstanden wirkt das’ Ex-
traktionsmittel ’ 1nsbesondere élaa hauptsachlich zur Verw ) ~_
mdu.ng_kommende-Bcnzm nicht auf reimFettsauzen der sauren
ueli’e 'Ain, scndern ent.fernt tataéchlich nur die- uncrwilnsch—
ten Verbindungen. Die. Ext'r'aktzon—kann 1n—an sich bckannter
We:.se in 1eeren oder mit F&llkorperxr gz.i’izllten Gefassen ‘
durchgefﬂhrt werden.

TR

B Besondera vorteilhaft ‘ist €8, wenn man die zur
Verarbeitung kommenden. Selfenlosungen durch Zugabe_von~8du—-
"i"é‘i“?:‘dez Einle:.tung von Kohlensaure vorher- annéhernd: anf "
“den Neutralpunkt,: d.hi- auf’ einen ‘pH-Wert von anna.hernd 6 5
bis 7 9] einstellt.j

: “‘Die neue: Arbe:n.tSWCise besitzt grosse VOrtei.l.e,
we:Ll die erﬁndu.ngsgemasa zZur: Behandlung kommendem sauren
Seifen. denen die allgeme:lne Formel R, Na.RH oder 2.R. Na.RH
bzw. R. Na. 2.RH zukommt' nur die Hb.lfte .oder: ‘sogar- nur- -den-—
'dritten Tell derjénigen Alkalimenge enthalten, ‘die’ zur voll-
standigen Nﬁutralisation der Petteéu.re cr:fordcrlich wé.re.
Aug: diesem Grunde kommt man bei dem neuen Verfahren\ mit ‘
der Hdlfte oder einem. Drittel der bieher bei der Fettsaure- R
Ra* :finat:.on erforderlichen Alkali— and Mineralsau.re-Menge

" aus. Diess '.l'at.sache fﬂhrt zu e:lner erhebl:.chen Verbilligung
Tder Rafﬁnierung. RS O et

e

e ,Ein weiterer Vorteil besteht :m der geawlgerten
'Raum/zcit—Ausbeute. Wé.h.rend biaher nur Losunge,n it etwa
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.'LO % Fettaﬁuré in Form von Seifen vcrarbei‘t»t w’ln‘t'i'fﬂ, ap.n

M.man mit- Hil:te des ineuen” Vc.i‘fahrens ‘Losungen: ra.'fﬁh:.eren,

" die bis zu “35—~Vol % Fettsﬁure erthalten, vox: dehen nur ¥3.
bis 1/2 an Alkali gebunden 2u ssin brauchen. Diese Behand-
lung ist nur deshalb mogiich, weil derart hochkonzentmé};-
te 74‘63*!;*!;5ahre»se:L:t’en--I.otsungtm einersuts kaum zur~mu1510qs-

ldung neigon und-: anderereeits"d:.e vorhandene Petteiure 5
unter diesen Konzentrationsverhaltn:n.ssm im! Ib:tra.ktionsmit-

61" prakusoh ‘unlgslich bleibt.

Da° Veri’ahz-en :I.st i’zi.r Rohfettsauren aller—Art——-
geeignet. Besondars gorsse Vorteila biefet es. be.i der Auf-
arbeitung synthetisch gewonnener Fsttsau:m_ Gemische, wie
‘Bie. beispielswe:.se' du.rch Paraffino.aydation -oder-durch-Weis
tcrverarbfitung von Aldehydgemischen entstehcn, die_.,.dvurghv.
_katalytische Waasergasanlagerung an: Olenne erhalté:niwur;-:

‘aen. [

Weitere m.nzelhciten sind aus d:.m nachstehenden‘
Ausflihrungsbelsp:.el ersichthch. :

ri‘“—f’iuh%ﬂ_hﬂ_sﬂ_e_

o In ein ungefh.‘nr 3Im hohes, allseitig geschlosse-
'“nea Gefass vohn 3C em- ]Jurchmesser wurden 100 I.*..r. ciner L=
- sung gebracht, die’ 3u Vol.% robe Fettsaure cnthielt. Die : B
“vorhendene- "‘ettaaure war . a.mm.hc.rnd zur - Ha.lf g els Natron-' :
“deife gebunden, ‘wihrend die andere’ Hulfte - als frefe. Fett-
-88ure vorleg und mit dem gebundenen Eettsaurﬂ ;~Anteil: eine
: saure Seife. bilde.te. Aussnrdem enth:.elt aie. Livsung- ungefé.hr
"j15 % Athylalkohol- o

w = XA dau mit dsr unreir.'n Fettsa'.ure-SeJ.fv-I:bsung

3 bls Zu ammhernd 80 & > gefilllte Gefass wu.rde du:rch eine Rohy-
leitung von etwa 15 o Lichtweite von untcn her Bensin- ein-,
geleitet, das zw1 schen- 60 “w-100° C siedete. Dag B enzin- stieg
dn.rch d;e Seuen.losung-fhlnnurch nach oben und” nahm auf’ dle-
se We:zse alle extrahi‘.rbaren Bcstandteile, insbnsondere die
Rz stu vorhandener Kohlenwassastoi’fe (Veutralol), htiere: k1
kohole s Ester und sonat:.ge unerwunschte Vurbind\mgen heraus. .
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“Am’ Kopf des Rs aktionggefas‘sv’s wurdt, -dasg m:.t den uncrwunsch—
ten- Verb:.ndungcn angereichertc Benz:.n abgczogen—und in’ Linen
Destillierapparat ﬁbérg”eflihr‘t. Das hier v_a'ampfte Benun O
wu.rde in e:.nem Kuhler kond»nsiert und dem Extrakt:.onsaopa- T
rat von neuem zugcfﬁhrt

Die vorgelegte ‘saure~Seifenlssung wurde. auf die~ -
se- ".'eise 20 Stunden: lang der Extraktion unterwori’en. Daraui’ _
lless man sie in: elne'z Rﬂhrwerkskessel ab, wo solange Mine-
ralsaurc, .B.‘ Sc,.zwefelsaure zugegebe,n wu.rde, bis ein pH-a' :
Wert von 3 5.~ 6 0 errelcht war.  Hierbei: ergaeben. gich 38 Ltr.
ciner’ aus Fettsau.re y Benz:m und Athylalkohol bestehenden hh-_;
‘schang; ‘aus’ dér durch’ EXvarmung auf ennsnernd-150°C in einer
Destlllationsblase CEER Benz:m und der Athylalkohol abgetrie- )
bv.*x werden konnte. Ala Dest:.lla ionsrﬁckatand verblieben
24 kg einer- Fettsé.ure, da.e ‘eine’ Verseli’ungszahl von. 280 auf- -,

Twies und prak isch frei von unerwunschten Verunreinigungen Ry
- war....- :

. Bei der Dest:.lla 1on des zur Extraktion verwende-.
ten Benzins wurden . 3,1 kg .Eb:traktionsrdckstand erhalten,der
: " eine Neutral:.sat:.onszahl von 1, eine Verselflmgszahl 50 und
. eine Hydroxylzahl von 80 aui’m.es, also praktisch keing Fett-
- sauren enthielt,

: ‘Patenfansgrﬁche‘

1. )—V‘rfahren ‘gur: .Ab*t;ren:nu.n:> nn.cht saurer ’.Begle.i‘!:-
stoffe von Rohfettsauren durch .mtraktl‘on daraus gewonncner
Se:.f\.nlosungen gegebene\nfalls in Gegenwart von niedx.ren Al— .
koholen, dadurch gekennzeiohnet v,dass

konzentrierte ssure. "‘ifenlosungen, die- -auf- L Molek'ul Sei:fe
bis zul zwei. Molektile Fettsaurcn enthalten,mit ‘Benzin oder
ahnl:.che,n Kohlenwasserstoffen extra.hiert werden.

2 ) Ver:t’ahren nach Anspruch 1, da ‘a urch -
rge e n n zZ e ie'h n, e t , dass die zur Extraktn.on kom-;
T menden’ Selfcnlosungen 20 = 35'¢ Gesamt:f.’cttsdure unthdlten._

S P [N

3, ) VLr*’a.urennachAnspruchl ; dadurch
g e k € n n ze'i chn et , dess die’ zur Verarbe:l_.tt_mg,_
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k0mmenden Srlfenlosungen vor der Extrakt:.on durch Zugabe
“von’ “Souren oder: ]:inleitung von Kohlenaaure Tanndhernd anf
den Neutralpunkt eingeatellt werden.
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