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hd RS Obh.-Holten, den 2.2. 43
Ruhrchemle Akhengesellsd\oﬂ S T -' L :

Oberhausen Holten :
Herrn Prof. ‘Me vt i n . T

Betr. : Fettsburen aua den Produkten der Eisenexn!hee_e‘s"'

Beiliegend erhalten Sie die gewimschten Ausarbeituingen ﬂber Gewinnung
.von_. Fettséuran P S =
T oa. ) du.rch Oxydation des Paraffingatsohes 320 - 460°
i laut _Programm MOB und .- RS
b ) durch Oxydation der naoh dem Oxo-Verrahren erzeugten ‘
Aldehyde. Y : = S
Es wurde in beiden Fhllen die gleiche Produkten-Zusammeneetzung zugrun—
degelegt weshalb ein direkter Vergleioh liber Ausbringen an Fettshy‘e}x
..._mdglich-i.... o aom
" Selbst” bei Verarbeitung dea Hartparafﬁns, wie s:l.e :I.m Vorschlag der. 168
nicht vorgesehen iet betrﬁgt nach a.).die: gu erréichende Fettsb.uremen-
&ge bel. Erzeugung von 1. 000. 000 ;)ato Primar-Produkten nur 160. OOO jato, E
'wohingegen nach. b. ) be:l gle:lcher Primar-Produktion -die- Fettsauremenge
20 x 12, 250 - 245.000 Jato betragen wird.

Ddr. s Hg. .
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.vRuhrchemle Akhengesellsman Obh.-Holten, den 1 2‘43
,‘Oberhuusen-Holten e ’ Abt. DV.A._. . _./B;e.l, :

7__-'. Herrn Pro:f. M ar: t i n .

.‘Betr.. Uhterlagen fur die Beantwortung des. Briefes von HerrJ

Unter Zugru.ndelegung der be:l. uns’ in der IDVA mit dem Eisenkontakt des
FL gewonnenen Pr:lmar-Produk'tnwurde die Gewinnung von Fettsb.u.ren uber :
- Oxydation der nach ‘denm- Oxo-Verfahren erzeugten Aldehyde bei Einsatz;
~von 50.000 jato Primar-Produkt (einschl. Gaaol! nében anderen Pro-.'-'
* dukten- folgende Menge ergeben.”., T :

1. Fettsuren: - L - ‘?.12'.'2'50

£
: 2,, Treibgaa, T 6.170 4
3w Benzin: -’ 17.790 ¢ !
—hs ,Dieseldl~ ~9:950 ¢ e :
"5. Dicksl 3.000 ¢ 95 O G

" Der’ Berechnung dieser ‘Zehlen wurde fiir das Oxo-Veri’ahren _die_ Daten_.

. -aus dem Entwurf® zur G-ewinnung von Fettsauren des Herrn Dr. Meyer vom
kT ‘Oktober 1941 und die l)aten aus unserem Wassergaskreialauf—Versuch
Uber: Eisenkontakt 1% 0fen 14a, w"‘I‘:‘tﬁ.lung‘ aus 60+ 120 Betriebetagen :

- (siehe Bericht Heger vom 25. 7.42) zugrundegelegt. _

Die 'mittlere Siedelage~ aus dem’ angeﬂihrten Eisensynthese-Versuoh im

Ofen 14a wars: o

Gasol R 10,53

ngzin T 20’0’ C e e . ‘3.6;5 %
e 2oo - 320% T T 15,5 &
| ‘Welchp. ' L ies g

Hartp.— - 19, 0 %

-.01efingeh. SPL'im.Berzid = ~200°C - 66 4
Coimdr 200-320°c 52 T

: woraus i’olgende Siedelage konstruiert werden ka.nn- «

. 5.250 Jato

CoGasol oo T -,10,5.% =

Bemzim .~ 160%CT Cr 0 28,6 %. =  14.300 "
L. o7 160~ 330% T 24,24 = 12,100 -
Paraff. oberh.”'m 330% T 36,74 =, 18.350 n .
'olei’ingeh. ﬁPI; in Benzin .. -16000 70 . ‘% ‘... 50.000 jato_.l:

w01 160-330°c 55 %
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Die von mir ermittelten .Zahle.n unterscheiden sich von denen des Herrn S
ZDr.-Meyer-im* Schrei‘nen vom- 1571742 besondeﬁa"hiﬁb‘ichtnch der Meng"e éif
=Fettsturen: und - Benzin.’ Die- Grilnde hierfily: liegen in- der von- mir zugmnde
gelegten Siedeanalyse der Erimar-Produkte und im’ ger:lngeren Olefingehalt
~der” Fraktion 160 = 330°C.

Ddr.: ‘Hg.,
' Mry




Ruhrchemle Akhengesellschuﬁ Obh.-Holten, den 31 £ 43
. Oberhausen-Holten o , 'Abt-; DVA.. Hr./Bal. o

H’érrn“l’ro'f. Maxr t in .

‘L Betr.. Bericht deer '(iber die Smthetische Fetterzeggg_ng aus

%Fiacher-l’arafﬁn vom_15. 1.43. el Sl

-

Nach unseren Versuchen erschei es in- keinem Fall zwecknti8ig bei der
'vorliegenden Ausarbeitung der “den An:t’all an ‘Paraffin. oberh. 320° ‘i
-gledend mit mehr als 37 - 38 % vom' Gesamt—Produkt einschl. Gasol. bei
'einer Ausbeute -von 140 g/Nm (CO+H2) anzusetzen, wobei ‘dex’ Anteil an
»Weichparai’fin in. den Siedegrenzen von 320 - 460°c rd.450 % vom Gesamt- -
‘Paraffin betrbgt. Eine weaentliche steigerung dieses -filr die Oxydation
‘zu Fettsauren notwendigen Anteils ist euch durch kurze I.aufzeiten ke:l-':.'
‘neswegs zu. erh&hen, ‘dexn wir wissen zu genau, “daB die mittelatandigen
'Produkte ‘wie Dieselsl . und weichparai’fin nur schwache Verschiebungen er-.
.fahren, die~Verschiebu.ng -der- Siedelage zu"den Téichtsiedenden Produkten
z.B. mit Alterwerden des- Kontaktes, geht immer auf Kosten des: Hart-'

i parafi’inanteils. Der . fiir die- Oxydation geeignete Parafi’ingatsch ist. dem-
_-nach~m1t “rd. ~——19 Gew’**%"der Primar-Produkte anzusetzen. ‘Bei- Voraussetzu:ng
: daB Fur die Erzeugung vyon 130.000 jato Speisefett nach Anga'ben ‘der MOB

'_246 000 jato. oxydierbare%fﬁngatsch ‘notwendig" sind; mdesen\%;’i”a;,
1. 300 000 -jato Primar-Produkte erzeugt werden, d.h, die von derﬂéﬁ,/auf,-
é ﬂ&(//tgeftihrten Daten auf den Seiten 2 u. '3 niissen eine entsprechende Er-:

xweiterung um 30 % erfahren und lauten dann wie folgt. T

‘gaserzegggg.

..’ Der Bedarf an. Syntheaegaa (89%-13) betragt e (*1 230.000" Nm3/h
von denen - : o 150 OOO noom:
aus dem Restgas der Synthese gewonnen werden, - Lo
soda8 iiber Eohlevergesung @~ = . - v 1.‘oa’o.ooo_ LI
erzeugt werden mdasen, oo R ) : -
zu deren Herstellung F g . ...6.760.000 s Kohle

= 5,,-.80.0'_.-000 ;)ato

erforderlich sind. T
Der Anfall an Teer und Gasbenzin betragt h:lerbei

oo oo 7o T jEbrlich - 345.000 4.
Energieerzeggggg.*' ’ e . D

'Fu‘.r die Erzeugung der Energie des Werkes Bind
- : ’ 5. Jéhrlich...2.240,000-t Kohle

i erforderlich.
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Der Gesamtbedarf an Kohle betr 5 demnach

| 7a." 8,000, 600. jato.

Anlagekosten. “”“ Z .\ :
AV

Bei’ Voraussetzung, daB geth die Anlagekosten pro to. Synthese—
Primarprodukt 800 RM betragen,~ , ,4; DI i e
‘sind’ die Kosten filr'die Gesamtanlage L RM”_ 1.040.0003000-__

Hinzu kommt ein 10 %iger Kapitalbedarf

‘fidr-die- Inbetriebsetzung ‘der- Anlage - . e i
‘An’ Hdhe von . s . RM.. 104 OO0.000.—-
‘sodaB der Gesamt—KapitalaufWand demnach CEMT 1 144 ooo ooo.--
rbetragen wird._,_,.,,,- ’

‘Der Eisenbedarf der Anlage.
wird enteprechend der Steigerung der Primarproduktion um 30 % fur die

~notwendige SPeisefett—Herstellung eine~ ebenso parallele Erhdhung er="
fahren mﬁssen und demnach etwa - o :
' 900, 000 t betragen.'

}ﬁDie auf:Selte 4 des’ Berichtes derﬁﬁﬁa aﬁfgefﬂhrte Aufteilggg der Auf—
- wendungen .sind’ ‘unzureichend, ‘de hier .das Hartparaffin génzlieh un-. -
ﬁ'berﬁcksichtigt geblieben ist.mEs ist immerhin bei der Erzeugung von’

B _ 3 T 250 000~jato~Paraff1ngatsch

L aur: Fettsaure-Herstellung it einem, _ebenso groﬂen Anfall ‘an; Hart-
_.paraffin -z reehnen, ﬂber-&eren—Verwendung’im Rahmen~einer EroB=i

.xechnischen—Fettsaure HersteIIﬁng erst"Klarheit«gesohaffen werden_

‘Die Aufteilung der thitalaufWendungen des Eisen- und Kohlebedarfes

- .8ind 1n gleichem ‘MaBe abhangig von-der’ Verwengung des Hartparaffins.'
"‘“‘“DI?“ET“h nach Seite 4 des Bericﬁ?@E‘EEEfﬁgh ‘ergebende ungefihre
-tSiedelage der Synthese-Produkte ist unveratandlich.‘Dae Treibgas aus

der Synthese wird auch ‘bedi Erzeugung von-nur - -

o : ' 1 000..000 jato Primar—Produkte

mindestena . < 100..000 jato- v' _

v dvh. 10 % dep: Gedamt-Produkte ausmachen, wohingegen ‘das- Motorenhsnzin-
‘um 20"~ 25°'% 2zu hoch angesetzt: sein dﬂrfte, denn zur Erzeugung der
Jinotwendigen Paraffinmenge wird die mittlere Siedelage -dexr Primar—‘*f

Produkta etwa wie folgt sein. ; B

.. Gagol i T o 10 f'11 % :
- Bepzin ‘ ”.» .= 200%C 36 = 37 %
o1 200 - 320%0:15 =16 %

v¥We1chp. 1320 = 460°C " 19°=18 %
-»Hartp. oberh;-460°C-19: %



-Ruhréchemie - Akhengesellschaﬂ

Oberhausen Holten
“werden -
-Dementsprechend ﬁie Mengen der verkaufsfahigen Produkte des
Gedamtwerkes folgende sein':w '

Bel synth. Primér-Produktion. | 1.000.000 jhto |1.300.000 jate -
. R TS \ AN SR L . _..,.',__._.
»_1 . Paraffi atsch filr Fett-— SRS N .,185._0007“iato, - ]--246,000 Jjato -
N sEure-HersteTi'ur;g o A / s B ol
2. sEthetische Treibstoffe " F Q-\‘_l' / O R e
“"'a) Treibgas aus Synthese ©F 11055000 Jato .- . 136.000 jato’
b) Motorenbenzin aus. Synthese ..1365.80 _dato .- ,(471 000 Jato -
~Te) . Dieselol ‘aus Synthese = . 71550 0 ;]ato"-“""~*w200 000 jatol'__”
3. : artparafﬁn oberh. 460° ._'.;190 OO ;jatO; 1 247 OOO jato-
4.' * Schwelprodukte - R .' _ 3
~a) ‘raffiniertes Schwelbenzin 40 OOO ato . -52'000 jato"
~—»b) Schwelteer T 7 ,r 210 ooo Wo' 273 ooo ;jato'_

"d h. die Gesam;terzeugung an fldsaigen VerkWen)}le
‘, Ag.‘, 1. /229, ooof( to o e
'wobei aber bemerkt sei, dag der Anfall an . Schwelprodukten noch einer
. genauen Pr,li bedarf, die aber erst mgenomen ‘werden kann,/wemz )
iiber d&eé Gaserzeugung und die/zuve/rwendende Kohle volle {arheit .
hea‘g:ht" einstweilen,wurden hier die Zahlex;_,der”MUB eingesetzt.
““““Die“M’é‘n"g"é“a'é"s“Motorenbenzins ‘iu der: obenstehenden: Aui’stellung
wird allerdings grdBer werden, wenn ein- Teil .des hier: aufgefiihrten
1 Treibgases polymerisiert werden soll.—_\ 5

: ﬁ'ber Kracken des Hartparafﬁns und nachfolgender Hydrierung
.+ des olefinischen Gatsches kann die Paraffinmenge im Falle A.
- auf rd. 300,000 jato, die Fettatzremenge, auf 160.000° Jato
- und im ‘Falle' B.-die Paraffingatschmenge auf . rd. 400,000 Jato
_'und die Fettsauremenge euf rd. 210.000 jato erhtht werden-

!
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