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Kranepuhl eroffnet dle Aussprache mit dem Hlnweis darauf, dass
Keppler der’Brabag einen Auftrag auf Ausarbeitung éines Pro;ek-"
—teészur Herstellung von.45-000 Jato Speisefettsauren erteilt:
“hebe. Hierzu.lieg® nunTein mmer: Vorschlag von . Weingértner vor.
-Die Zusadmenkunft habe den Zweck- festzustellen, ob .die von f
-Weingértner vorgelegteﬁ Unterlagen richtig-seien. Martin-‘sei-
vor ‘einigen Tagen:bei Ihm gewesen und habe.erkliért, .dess.ihm so_
‘hohe. Paraffinanteile, wie sie von. Weingértner in.seinem: Proaekt
Zu Grunde: gelegt Beien, “bisher. nicht bekannt geworden seien.

: ‘Immonhausen fr ste, warum Keppler nicht selbst hier sei. -
Kranepuhl erwiderte ausweichend, dass eB sich ja nur um -dde Er—~-
mittlung neuer, .Zahlen handele.’

Anschliessend verlas Kranepuhl ‘die von der Brabag vorgeleg
msarbeitung.—Sie«gliedert sich-in-drei-Teile.Diese betreffen.:
L) die Auswahl der Kohle “und. -der- Vergasungsart. Einstweilen B




\

eggen:-,@er—;-Brabag'_—se:l.-%:fo_l—gende‘s-jfwiedprgqgébén':‘j;W,eih‘gé‘rtriféfi‘e‘i‘I,éﬁ;
- tertedie Vorteile der: Staubvergasung von Koppers. ‘Entscheiden
[ fUr.das ganze Projekt ist das.-Kohlenoryd-Wasserstoff-Verhdltnig. 4
—Xoppers.sei_die.einzige Firma, welche das zur Zeit von- der Brabag
:_gewlinschte -Verhdlinis_auf. Anhieb.zur-Verfligung-stellen: konnte s

. Dag_Vergasungsverfahren: .sei .bei: Rheinpreus
-;anlage erprobt w-orden,: allerdings nicht in der Grisse einer:B
Ttriebseinheit s Dort habe 5ich -gezelgt, dass dasg Kohlenoxyd=Wag-
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- - 1st .operschlesische Kohle vorgesehen und Vergasung-entweder
o dackh InGe/Winkler odeéx Staubvergasung nach Koppers. . .= .. i
D). Auswahl ‘des Katalysators. Eine Entscheéidung ist hier noch. =
nicht getroffen. An Unterlagen liegen nur kleine Versuche  bel:
der -Brabag und einige Daten von :Kd1bel: vor.-Kranepuhl erkldr='

. te. ausdriicklich, -dass derjenige Katalysator ausgewdhlt werden:

‘Holl; welcher von Herrn Kolbel als der. beste ermittelt ‘Weér-

den wiirdel Dies ist insofern bemerkenswert, als damit das.

_Reichisemt .den. an' K6lbel erteilten Auftrag nunmehr iiber die :

.. Tieftemperatur-Eisenkontakte generell auf alle Eisenkontakte.
sw-guszudehnen-scheint, o T T B

¢) Produktionszahler und Produktionsschema, Die Einzelheiten . *

" ..wurden. spéter noc-h eingehend. besprochen. Hier sei nur. erwihnt

. dass:die-Angeben iiber die’ Fettsiureausbeuten .bei Paraffin-

“oxydation-vorn-Schinel’dér-stammen und dass-die Brabag die_iibe

. 0xo. erhéiltlichen Oxo-Ausbeuten von. Henkel erfahren hat. Hen=- -

. kel habe angegeben, dass man‘die Olefine zu-100%. in Fettsdure’
. Uberfithren konnes . ... .l T

" .Au8 der anschliessenden Diskussion der . Qozr‘igéi:e‘s' enen Unterla

4

-Dieses Verhdltnis ist 1,6.-.1,65 C0 s 1-,’Hg';.(.‘oder?_-lrzcog:.; 0,6 ga
en-in-einer-Versuc

:sergtoff-Verhéltnis in. jeder Weise variabel sei..

T -.Uber die Synthese selbst: brachte:Weingirtner -ein umfangrei
.’ ¢hes. Zahlenmaterial vor, -in welchem Katalysatoren von der Bra
.-bag,-von-Rheinpreussen und von:der-Ruhrchemie. (17) mbeinander
verglichen wurden. Der massgebende ‘Brabag-Versuch' sei-in: einem:

TMittel™uber wehn Monate 554 Paraffinanteil geliefert.. Dabe
~der Par,
- 'von 290 ab gerechnet. Dieser Paraffinanteil 1dsst ‘8ich nach "
- 'eingm Verfahren der Brabag durch hydrierende Spaltung bei 150 =
200~ und. bei 20.=400 atl zZu 1004 in Gatsch fiir die Paraffinoxy-
-dation fberfihrens. - i fuitid LI gl e

.. -Immhausen stellt: Fest, “dass grissere lengen-von-Eisenparaf

/& Nach®Mitteilung von-Rheinpreussen sind- Eisenfettatiuren bei =

- finoxydation zur Verfiigung gestellt habe und dass. diede~Unter:
~guchungen-die-vollige Brauchbarkeit ergeben haben, . = .. .

"5 .1'-0fen durchgefihrt-ind -habe mit einem Gas 1;6 CO~ 3. 1 Hg‘:j._m
W

gffinanteil nach-einer Mitteilung Von Schneider-bereit:

noch nicht zur Herstellung von Speisefett: verwendet - worden :sind

‘Henkel: auf. ihre f_fB_lr'a.ubhb_'g:.::kéit.'__ﬁire Was_:c:llmitft_e_l' mit

-"'*‘R()éi'en-wi‘é's'"_"daraiifh_“ih,v.&asé",zﬁtfﬁ‘,;géﬁdﬁ vor, langer Zeit. der I.G.,
~Wiederholt -Paraffin aus “Eigensynthese : zur Priifung flir die’Paraf

.+ . Immhausen schlug vor, den Brabag-Katalysator auf Speisefet
arbeiten zu-lassen.’Es wiirden 50 kg Gatsch benotigt, woraus. .
'25 kg Speisefett: an das Gésundheitasmt abgegeben werdon. konn
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fgesammelt wﬂrde, dass aber die Herstellung derartiger Mengen
lhngere Zeit in Ansprueh ‘nehmen’ wiirde. ;

.. Schiller legt Wert” “darauf;- dass .auch die: I Ge Proben dieeee
-Paraffins’ bekommt. Roelen fragte, -ob sich die: RCH an-der anver-'
fligungstellung von' Eieenparaffin zwécks Feststellung der Brauch—'
barkeit fiir die Speiaefetterzeugung beteiligen diirfe."Die RCH*

* konne’ diese  Mengen moglicherweise- ab Lager, jedenfalls aber, aehr
_‘kurzfristig liefern.. .-
i Kranepuhl antwortete: ‘ausweiche una machte ea. geltend, dass
’dann nicht:derjenige Katalysator, welcher die grvssten Ausbeuten

liefere, an der Priifung. beteiligt sein werde(gemeint war der
*Brabag-Katalysator).» ;o

- “Roelén-wies’ daraufhin, dass die Hdhe des Paraffin 119
'nicht nur eine Frage des Katalysators, Sondern auch - Betriebe
bedingungnsei und: dass die RCH-Katalysatoren.unter den hier-
ergtmalig bekannt gegebenen Bedingungen wahrscheinlich eben sol
che Paraffinausbeuten ergeben wﬂrden.,,ﬂ oy

Anschliessend: wﬂnsohten ‘die’ Vertreter der—I.G. und von Bhein'“
)reussen, ‘dass’ auch’ von-ihnen" Pataffinproben in die. Prﬁfung ein=.
Bezogen“wilrden, wobei der Vertreter der I.G. (Schiller)- darauf—

-hin-wies,-dass- die«I.G5mwahrscheinlich“in“der Lage— sei’"gerad—
;kettige Paraffinkohlenwasserstoffe abzuliefern.:a;

Hieran schloss’ sich eine Diskussion ‘iber:den Einfluss de
:Struktur. In déren Verlauf- fiihrte Roelen aus,:dass .nach den bi
-herigen"Erfahrungen*akle“hoheren ‘Priméirkohl enwasserstofe Var=
‘zweigungen.enthielten, wobei der Umfang der. Nerzveigung aller-
dings: stark wechseln’ Karng, Es’ ‘sel wenig w scheinlich, ‘dass’
I.Geinun;Kohlenwasserstoffe ‘zur- -Verfiigung ‘stellen-konne,;-deren-:
'Paraffinanteil vollig frei von. Verzweigungen sel, wahrscheinli
sei.-es 60, dags der: Verzweigungsgrad geringer als bisher: sei. :
Dahn aber sei.es’ nicht'notig, dass Jedes EisenParaffin einzeln
'physiologisch Pes {4 werden. ‘miisse, weil es sich néehé nur_um'
graduelle Unter -handele. - -
-Wenzel:'stinmte-dem zu. Schiller erklarte dann, nass es sich be

“dem_ImG.—Paraffin»wahreoheinlich-um*vorwiegend*geradkettige
rEohlenwasserstoffe.handele,. wobei- ixxngggnxnxxixin~der~Paraffinr
‘anteil 407 = 45% - deT ‘Primérprodukte susmachte. Ferner wiesen:-die-
~Vertreter dér I.Gs -daraufhin, dass man die Seitenketten entfer—
-nen konne, teils durch hydrierénde Spaltung, teils durch—spatere

. Entfernung - dexr verzweigten Kohelnwasserstoffes

i-In-Anbetracht der- Schwierigkeit—der physiologischen—Prﬁfung
‘wurde“eine klare Entscheiduhg noch nicht.erzefite
" 'Roelen fragte Immhausen, wie ‘welt die! Paraffinoxydation die
Seitenketten abepaltet ‘Immhausen erklarte, dass .bei der Paraffi
“oxydation die Seitenkétten menchual ‘ganz. und manchmal. nicht -we
ToxXydieréa wilrden.” Dié"Ergebnisse liefen sehr durcheinander
riAusserdem spiele die Vorgeschichte ‘eine’ grosse’ Rolle.

“2Dag: Verhéltnis von MWeich="zu. Hartparaffin wurde. von . der I.G
‘mit, 22 333 und von der Brabag mit 19.: .44 ‘engegeben. Wenzel'

~fragte Weingartner, ‘wie des Eisen aus dem’ ‘braunen Paraffin ‘ent-
.fernt 'wiirde,. welches mit. kohlenoxydreichem Gas ‘gewornen- Wwirds
;Weingértner antwortete, dass .das mit dem’ gleichen Katalysator
.geschahe, mit welchem die hydrierende Spaltung durchgefﬁhrt wiir.
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"_de. Kranepuhl brach die Ergrterung iiber diese Nachhydrierung ‘ab.;
“"mit dem Hinweis, dass das kein Objekt. sel, wélches. irgendwelche

;:Schwierigkeiten bringe. Man .werde sich ‘ohne-Riicksicht. auf die
““Beschaffenhiéit des Paraffins das flir die Synthese giinstigste-
-Gas 'besorgen,. Uber-die Paraffinspaltung selbst sagte Weingértner
- dass die Gatschausbepte 77% betrage (290: = 450%) . Der Rest. gehe
~“zwischen 200-und-290" “iiber, "eine ‘Vergasung “trete nicht .ein. .

~Bei der ‘Besprechung. der _OxQ-Fejtsauen‘-ﬁies,'i%ﬁgﬁ
. hin, 'dass diese sehr stark verzweigt seien und’ dass. deren phy=. .
-Blologisches ‘Verhalten- infolgedessen fraglich sei, - .~ " ;
“%.: Sechiller teilte mit, dass die I.G.-reine verzweigte TFettsdiire
synthetisch hergestellt habe und- dass-diese. sicli-bei der physio-:

-.1logischen’ Priifung. ger nicht. gschlechit verhalten  hitten. Als.

#Kranepuhl nihere Daten iiber das Oxo=-Verfahren von . _Roelem‘i' gﬁor—'

. derte, erwiderte’ dieser, dass -die ‘jetzt.in Holten ausgekd o1

“Arbeitsweise: wahrscheinlich nicht-in -Frage: kéme,  sondern dass:
:man kontinuierlich. arbeiten .werde -und-dass.-die-Daten hiertiber’

" von:der I.G. zur Verfligung gestellt: werden kinnten. Wénszel schi

~—dgra_.ui’hin*vor;’—die:%b:!:sherwprli‘e‘gendezj"Unte‘rl'a;ig‘oé‘ii'7ﬁb7éi'70i"o_-An

-‘Tagen zu, Grunde ‘zu:legen-und die ‘Kepazitit jedoch viermal: so "
'gross -anzunehmen..Es. wurde entsprechend verfahren; :wobei -die Un

--‘terlagen.von Henicke. aus: den-Akter dés Reichsamtes. beschafft -

wWurdene o e o o m e T it st el

i .-Da die. physiologische YVerwendbarkeit der. Oxo-Fettséuren.

s kurzer Zeit.nicht geklart werden: kann, 80 -schlug Immhausen:v¥ot

;dass-die iiber. Oxo erhaltenen: Fettaburen dem technischen:Sektor

zugefiihrt werdén ollen, woflir dam-die: N&rkische:Seifenindustrié

‘eine entaprechendé Menge von Fettssuren zur: Verfiigung ‘stellt;

~-welche flr-die Speisefettverarbeitung: brauchbar sind. Mit:dies

“Austausch ‘werden. die Schwierigkeiten, welche"der ‘Ve'rwendimig‘lirpn‘
Oxo<Fettséuten unter Umstinden éntgegenstehen beseitigt. Eine -

_entsprechendeVereinbarung wurde ‘angenommen. ... Sen

—==Was.die-gleichfalls-zu-erstellende-Glycerinfabrik angeht 56"

rtellte Weinghrtner: mit, dass.die. Gesamtausbeute: ausgehend : von:

. Propylen:big:zum Glycerin noch ‘nicht iibersehen-werden konne;. da
bisher-die Ausbeuten nur von einzelnen Stufen bekannt seien.
Es ktnne aber vermutet werden, dass’ ds. 4500. Jato ‘Primérpropylen

‘nicht: ausreichten; um die 5000 Jato Glycerin’ zu.‘erzeugen und dase
daher noch ‘eine, Propylenerzeugung: durch Dehydrierung von: Propan:

-errichtet werden m-tisse. "« 0 S RN R
- 7 .Die’ Aussprache ‘ergeb, -dass man wahracheinlich die' Fettfabrik.

“nicht an demselben Standort wie-die -Syntheseanlage errichten.wird

; désﬂg‘ gpn-also den Gatschy-die Oxo-Pettsiiuren und.das Glycerin

felltas’ setmebeik sustnaen wind
- 'Diese Aufteilung in-zwei’ getrennte Anlagen mués ‘auch: bei -der:
-Energiewirtacheft berticksichtigt werden... = = . ST

' -Bel den anschliessenden Bemithungen un zahlenmHssige Unterlagen!
stellte sich heraus, dass die -von. verschiedenen Seiten zu.liefern

-den Beltréige nicht sofort mit: der-ndtigen- Sicherheit: beigebracht™
Lwerden konnten, : so dass~wiederholt -dag. Ndachreichen.von Daten ver=
-éinbart werd~en musste. Weingdrtner bemiingelte dieses Verfahre
-und-meinte, -es8-milege-die-Samnlung- der-Daten-an-einer-Stelle ‘ge=":
:8chehen. Kranepuhl erwiderte, dass-das :auchgeschehen 80116, Es
wurde denn’ vereinbart, dess. die’ Brabag-innerhaldb von- vier Wochen
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-~hin,. dass.sich in .diesexr’ Zeit..jeder .noch zu‘'diesem Vorheben’
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‘neue Unterlagen iber die Kosten tind iiber die Energlewirtschaf
. sammeln. und.vorlegen:solle. Hierfilr wurde Weingértner: von .Krane
+ puhl als federfiihrend ‘bestimmte Kranepuhl ‘wies -besonders darauf-.

diesen’ Kreis hinaus behandelt, werden sollten. . =

‘Hussern kinne, dass aber .alle. dngaben vertraulioh und_;p:j.ql}t_?ﬁbqr.j

©..7 Eine léngere .Diskussion BeStand dariiber, ob.dle Brabag berech-

- tioneschema und versprach, -es auch an die RCH:zu senden.:

:Ofen in Reserve,(da, wie aus'dem leihweise erhaltenen Scheiia hi
vorging, die érste Stufe nur mit 700.cbm / Stund-e und ‘Ofen “-be=

- lastet werdexr soll, 80 betrift somit die: Gesamtbelastung nur. : .
500 cbm Gas / 10 cbm Eatalysatorraum! )+ Der.von" der: Brabag vor

. tigt sel, das von. ihr ausgearbeitete Arbeitsschema~den=Teilneh-

‘mern- dieser Besprechung:zur Verfiigung- stellen kSane oder nicht,:
" Elnigkeit wurde nicht erzielt. Welngértner .gab-Roelen pergonlich
- zundichst Piir .die Dauer ‘der. Sitzung zweck Abschrift das Produlk=:. '

- -Die-einzelnen: Verfahrensgéng—e wurden.nach Kosten und Eis enb
- darf durchgesprochen.:Die. Gesamtsummen-wurden: ermittelt und sini
_An.der Anlage beigefiigt.. Anschliessend wurde die.voraussichtlis i
“che ‘Bauzeit ‘diskutiert. Als" terminbestimmend=wurde die verhiltnis
‘méssig -sehr ‘grosse ' Sauérstoffanlage erKannt. Abgesehen von . diesexr

Sauerstoffanlage. wurde -die Bauzeit :mit’ rund drei.Jahren sngenom-::
men;’ so-dass' die’ Anlage etwa 1946 in Betri eb kommen k¥nnteé¢: deh
—etwa_zu_jenem:Zeitpunkt,-en welchem- die-Fischerpatente-ablaufen
.werden) ¢ Wegen der:Erschwerung, welche  die"Erstellung der Sauer-
stoffanlage bedeutet, meinte Weingiriner, ~dass. man- zuerst auchi i
-.ohne’ diese anfahren.kbnne ind d ann eben: mit-Wassergas:allein-eine
. zeitlang fahren milsse. Rheinpreussen,.Wenzel.und:Roelen. bezwei=...
felten, dass die Koppers-Vergasungsanlage hierzu in’ der:Lage seis
—rg-Hinsichtlich-der-Verwendungsfihigkeit des synthetischen: Tettes
~Wwies Imhausen .daraufhin, dass es-seine Bewshrung bereits hinte
“®ich hebe: Die vollst-éndige :Absittiging der: darin enthaltenen
“SHuren werde ‘zur Zeéit nicht mehr als. ein Nachteil angesehen, de
.gleichen.nicht. das Fehlen von--Wirkstoffen. -Die- synthetische: But-
© ter werde durch :Carotinzusatz vitaminisiert.- .. T 7. - B
< Aad ‘Veranlassung- von Roelen gab Weingéirtner noch Einzéllieiten i
mtheses Die ‘Lebensdaue)
er Planung der Anlage nur mit drei = ..}

Uber die von der Brabag: vorgeaehene: Eisensynth

des Katalysators sei bei:

~—~Monaten~angenommen’s-Demertsprechend seien fUr die . erste Stufe. 1'6'0,'

~und -flir-die Bweite ‘Stufe 35 Ufen -vorgesehen; hiervon-seien 60"

.. gesehene: Katalysator konne nicht in ‘einer ‘vorhandeneén Katorfabr

~selen 3 - 4 to Eisen.enthalten. Die Brabag habe. diese .0
.'25 -atil gasseitig und: 50 a;tiis'wass’erseitig"_'a.uage_:l.egt_;,' :

25 ="30"atli ‘auskommen kbnne urid ‘damiit ioch geniigend. Temperatur-

- reserve- besitzes Lackner machte’ geltend, dass ‘der:hohe Druck?

- wasserseitig.vbllig. unerheblich-sei, die: Ofenkonstruktion nicht:

. ‘erschwere .und. keinen: zus-#tglichen Eisenbedarf bewirke, falls man’
die. Ofen entsprechend konstriiere. Alle: Rohrleitungen wiirden. ‘ohne-

hergestellt werden. In einem Syntheseofen mit 10 -und. 1_2-1'<_':_bn_1 Ra.um

- Rhelnpreussen’wies daraufhin, dass-man -auch -dampfseitig mi

. bin fUr 64 ati Dampfdruck ausgelegt.




" Ruhrchemie Akﬁé’ngésellsmaﬂ, -
Oberhausen-Holten. . - . Anlage .1..

_zur Akvennoviz Nr.” 819 vom' 21.7.1943.

 'Betriebasdatens -
Gesamtkohlenbedarfs. 850 000 - 1 M:I.llion Ja.to
:Priméirerzeugungs: . “100. 000. 3 :
Ofenbelastungs . .- i ;‘ 700 N /h und Ofen (I.Stufe)
Jahres-Betriebsstunden._ U860 T .
Gaserzeuzung: ST Staubvergaaung mit Sauerstoff,
' —'Grob- und” Feinreinigung,

Kompreasion, L

7005 ~Wdsche
“Gasmenge _vor der Syntheset 84 00 Nm3/‘h

(Bereohnete Ausbeute: 136 g / cbm ohne Gasol)
“Ergeugungs- R

:34 OOO Ja.to Ge.tsch -‘4- 10 000 Jato Koge.-i.

447000 Jato Her :
. o i NS ‘v- X - - - sin 2
©34.000° "  Kond.=01 ,——a 19 ooo 4,‘".i + 15 ooo ‘Dest.=
_,22 000 " ““AK-Berizin™ . - R _‘61

3 25 ‘000 'Tgt0 nestillat-pettsaurenf' 444 Hertparaffin’

8 000 " . Yorlauf=. — . % ° - 19% Gatsch . .
4200 _ Nachlauf="" " " e -’*__.. O :
3 200 ' hochmolgkulare .#. " 63% Gesa.mtparaffix;

6.900°-" Kﬁhlerlile

A’ Avmnnn '_-* e -
hierzu 8 600 ; "iOxo-Fettsauren

Gesamt-Fetts&uren

Speisefettsﬁuren:

) 25 500 Jato Destillat-l‘ettsﬁuren.
'600 non Oxo-Fettsauren ’

347100 " ~Spei_s_qfettaéure_n“_s:j“zjlf"QOO'»J é.to'——Spvé:i'.{s_Ae-feftt—

" At 23000 13 43 2524 QTR



.Ruhrchemle Akﬂengesellsdluﬂ e
Obe;huusen-Holtan s KnlageA 2..

" Zur Aktennbtizi"ﬁr."_'srtvg’ vom 21.7.1943.

~Eosten iind Eisenbedarf. -

Vergasung, einschl. Mahlen:- 42,5 Millionen - 28 000:% Eiaen
Synthese-Anlage, ohne . Nachver— 36 32 000_ )
rarbeitung o e L ‘i'_.-
Nachverarbeitu.ng : ) S S 4.500 e
~Gatsch-Hydrierung. uswe. - T 2y 5 o 1500,
Energle und Wasserversormg~< 40** 24 000
Allgemeines: - ..» 34, 22700
Kontakt—Fabrik L ’ = 5000
Glycerin-Fabrik" . 19, 12-500 :
—Energie-Anteil fiu: R IR STy Sl
“Glycerin-Fabrik e T e
Paraffin-Oxydation Sy IR +:8-.000;..
- Pett-Fabrik: o 22 12 000.:
Oxo-Anlage e T ‘ : T 700‘*_
-Energle: fr Oxo, - Y 3 500
. Pett und Paraﬁ?in—Oxydation-. .

“Allgemeines fiir~Oxo- ‘
- Fett -und- Paraff:ln—Oxydationg,.

.- 244,5 Millionen 160 700  Eisen-

A4 33000 13 41 2534 QTSR



Ruhrchemie Akfiengesellschafl: OberhauﬂenLﬂoltéﬁv"aen 23.7.1943%

“ Oberhausen-Holten .- ' A'btg- FI' Roe

Bebeskungn s dex Rctomnotds iiz. 13 vou' 2174543,

Die “Besprechung am:16.7+43 oeim. xeircnsems. uber den: Brabag-Ent-'
wurf .einer Paraffin-Synthese: ‘wurde von-franepuhl unter anderem:mit::
‘der Mitteilung eingeleitet,. dase’ Martin- dort: einige-Tege- vorher R
erklédrt-habe, 80 hohe Paraffinanteile; wie sie von.der:Btebag
_Jetzt mitgeteilt. vm.rden, "seden ihm bisher unbekennt gewesens Es
erhebt sich somit. die’ auch béreits. ausgesprochene: Frage, ~ob.die: ..
“anderen mehr. kormen als wir.-]):l.ese Frage mﬂsste nach ‘obigem. be;]aht::.
werden. o

S matsachlich ;jedoch sind die Ergebnisse unserer Entwicklungsar—
beiten sachlich ‘gar-nicht- tmzul&nglich. Von entscheidender: Bedeu— ’
tung ist vielmehr die. Richtung gewesen, :I.n welohe dieae Arbeiten

%t Jahren gedrérgt-worden sinds . . :

In.welcher ‘Weige unsere: Ergebniaseidurch erechwerende Bed:l.ngu.n-

gen. im:Hinblick atf die heutigen Anforderungen : beeintrachtigt wur-
den, ist -aus de nach.folgenden Ubers:lcht ‘Zn; entnehmen. e ‘

1. ‘Gasart e
- s Als Auegangsgas ﬁir d;l.e Eisensynthese komme' nur 'normale
Wassergase, aber keine. €o-reichen Gase in Frage.; L :

Reichsamt: "Ma.n wird aich ‘bei: Neubaubten selbstverstﬁndlich das

fﬁr -die Synthese: gﬁnstigste Ausgangsgas- besorgen."(Also :i.n die-
- Bem, Ealle~¢'o—reiches Gas,; wie im. Brabag-Entwur:f) .-t

~2. “Lieberadauers

-RCH:: Die: I.ebensdauerh der Katalysatoren nass - mindestens vier, 3
mbglichst aber eeche Mon tg»und ‘mehy: betragen.y

Brabag: D:l.e " Ofengahl des "Brabag-Entwurfes ist fur eine Lebena
. dauer von nur drel "Monatven }ausgelegt ] T

34 Ofenbelaatung e
" RCH3" Dié" Eisenkatalysatoren mizssen die. norma.le Ofenbelastung
der .Kobeltsynthese verarbeiten, also 1000 cbm Gaa / 10 cbm Ka-
talysatorraum_und-StnnAa. »

Brabags Die: Ofenbelastung betr&gt nur 700 cbm ‘Gas/. :Ofen und
Stundg inbder I.Stufe, bezogen auf beide stufen n:lcht mehr als -
cas: 500 .cbm, o

.Parbe- dee Parafﬁ.ns*

T .RCH:" Das Paraffin miss schneeweiss:anfallen. Bereits geringe.
Gelbfhrbung ist z=u beanstanden -Eine Naohbehandlung z.B.‘H -
dr:lertmg) ist nicht: trag‘bar. e LR
Reichaamt: D:I.e Farbe des Parafﬁns'ist vdllig belanglos. Seine:
Nachhydrierung is. t -eineiganz. einfache ‘und! verlustlose Angele-;
genheit.

5. Siedelage.
ROH: Fir die’ Fettaauregewinnung musa mdgliohst i.viel.We:!.oh-
mdglichst wenig Hartpe.ra:ffin gebildet werden._ AT

Brabag: Die’ Molekularverteilung im Paraff:ln ist bela.nglos, da’ =

wnd ¢

A4 35000 18 41 2034 GAOTSE-



Ruhrchemie Akfiéhéeséllédlqﬁ. -2 -
Oberhausen-Holten .

[das Hartparaffin ohno-Vebgasungsverlust in Gatsoh ibergefihrt
- ‘werden kann. .
6. Siedebegimms - e e
~ “'RCH:“Der”Siedebeginn deg. fir die Paraffinoxydetion zi iiefern-
.den.Gatsches ist ab-320" 2w .rechnen, .- e oot
Reiohsamts: Obiger Siedebeginn ist ab 290° ‘zu rechnen.
" Diese’ Gegentiberstellutig zeiit; dass. die ‘Brabag Far. ihre Parafss

synthese . ganz erhebliche Erleichterungen gegeniiber den bei uns -
Ublichen Synthesebedingungen in .Ansprich-nimnt, ‘némlichs .

1+ CB-reiches Gasy . .- '~ . T

2+ :relativ kurze Lebensdauer,
" 3« halbe-Ofenbelastung, .

4. braunes Paraffin, P
“5.-Paraffinanteil -ab 290°;" . L

. Dle Brebag gibt an, im_5 Liter-Ofen im Mitteél iiber drei Monate
63% iiber 290 - 8ledende- Anteile zuierhalteny - i ..o R R
-Hlermit vergleichbar, d.hs: ebenfalls in'5. Liter-Ufen ‘erhalten,. . .
'sind’ die Ergebnisse aus u nserem Bericht vom- 33 3‘4}1.,,;_i_iber Paraffir
-synthese.mit_Eisenkontakt:-Paraffinanteil-iiher—320 CimcMitted
von 2¥2 Nonaten rund 60%,.das sind- tiber . 290" rund 62 '~ 65%a: i

- -ffir hatten a 180 b:ére:'l'.ts im’ Jahre 1_'9_4_1; die ‘Brabag-Ergebnisse -
‘trotz der-erschwerten Bedingutigen im wesSentlichen erreichte -

~Dgrer-ta
o B .Ego:.
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