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einer gelinden mechanischen~Bearbei‘tung unterworfen wird
wodurch die anﬁinglich trotz ihres hohen Flﬁssigkeitgehal- o
tes ‘zZusamnenhingende und verhaltnismﬁssig stei:fe Masse in’

~‘einen.: pasten‘fbrmigen Zustand~iiberﬁihrt wira. In d:lesem Zustand

SlHsat sich die Masse mit Leichtigkeit unt'ei' :Bildung dtinner
Faden durch die I.ochreihen hindurchtreiben. Wesentlich ist

die du.rch Eallu.ng von Metallsalzlosungen und entsprechende'-‘
Aui’arbe:.tung “deés- erhaltenen Niedurschlagea gewonnen werde
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.,Lochreihen -der: Lochplatte hin und herachw:l.ngt (vgl Abb 1 )

g .;._"Der Schwingstab ist beispielsweise mit e:lnem f'estb.nde ver-— g S

"ﬁ-"»’sehen, welcheé“du.rch "einen” Exmmmtrieb diese Bewegungsfom‘

f‘-}'erhﬁlt. Ans'belle eines senkrecht zZur Loohreihe schwingenden

Stabes kinnen auch in Lhngsrichtung ‘d.h, dn Pichtu.ng der o

",-'I;ochreihen achwingende binbauten, beispielsv\veise schwingen—

. de- Gitterstabe oder wellenfmmige ‘oder zickzackfomige L

. .Sohwingstabe, w e sie die Abbildungen 2= 4 zeigen, angewandt

M_‘werden. Statt einer: zwa.ngsweiaen Hih- und Kerbewegung konnen
"‘die Einbauten auch 1n Federn na.ch Art der Vibra‘toren schwin—

,,,_gen._-:;:z- "“—:;. g o : LR ’ ol

“’, v Die mecha.nische Bearbeitung der wasserﬁaltigen hassen

g kann auch du.rch e.ndere Vorrichtungen erzielt werden, bei—

; spielsweise durch eino s:l.ch dicht"vor den Lochreihen schnell

7 drehende mze, wie es in der A‘bbild'lmg 5. dargestellt ist. :

) Hierin bedeutet 1 den Schaoht ‘der. I‘adenpresse, ‘2 daa Isoch-'—_’
blech m:.t der I.ochreihe 3 und 4 d:.e Walze. Anetelle einer
einfachen Yelze konnen “auch Flﬂgelwalzen Anwendunu 3 inden, .

’ wie sie beispielsweise in den Ab‘bildu.ngen 6 - 8 dargestellt'f"_"

Ee hat sich aTh. zweckmé.ssig erwiesen,'den Schacht -
der Fadenpresse nach unten hin konisch zu gestalten 'bezw.

-entsprechendc-Gestdltung;desaGehauses_demrilterpresse__zur.....;_.
~.I.ochpla'l:‘l:e/ hin: zu verjungen, damit nur*annb.hernd in der Brei—
tenausdehnu.ng der Lochreihen die mechanische :Bearbe:.tung der

wasserreichen Masse erfolgt. ' S
R ~Die Abbildungen 9. und 10 zeigen.ein . ’besondera zweok
massigo u.nd konsi rulr.tiv einfache Form der Durchﬁihrung des
Ver:anrenss- - |
ShiiIn der'Abbildu.ngNQ, die. einen Aufriss darstellt, ist_;‘t
mit 1 der rechteckige Schacht der Fadenpresse bezeich.net,
_der mit der’ zu verformenden Masse ge:t‘i:lllt it Durch“fdie
dreieckigen Einbauten 3 ist,,der ,,'oha.oht 1 a.n seinem un'berenf
Ende ver;jﬂngt. Am :Boden des_ Schaohtes 1 'bei’indet si' i
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‘ gur “und- 5- -1o % Metallcarbonaten besteht, wird durch dcn

- 4?'.. -
slex eile mit droi I.ochre:i.hen 5, 5 und
5 v versehen ist. Die :Bohru.ngen dexr I.oohplatte betragen 2 mm.

Du.rch seitliche Bohrungen 6 u.nd 6’ geht in Stopi’buohsen ge-

P —

‘ 1agert, eine Pdlmmgssohiene Ty an der ein parallel zu den-:

I.ochren.hen 5,.5? iznd 5" verlaufender Schwingstab 8 befestigt

ist dex durch den nxzenterantrieb 9 _eine hiﬁ-und hergehende :
Bewegung erhb.lt. L T : N
7 Die in dlinne I‘aden von 2 mm Durchmesaer
de Kr..talysatormasse, die: 2.B.- aus 80 Wasse;, 10-15 % Kiesel-

Kolbon 10 bei e:fnem Druck von. o 1< o 2 Kg/om2 in den untere
Te:Ll dcr Fadenpresse gedriickt. :Die in nachster Wi e?der Loch— 5
platte 4 befindl:.che Masse erfb,hrt durch den'mt einer Fr :
quenz o' 70 Huben/nlinute 1md init einer Hubwe : e'von» 1o -
20 mm; hin- u.nd hergehenden Schwingsta'b 8 eine"'solch weitge

h::.nsmhtlich der béispn.elsweise angegebenen Katalyaatormasse,,”

fl.s,f.tﬁ?sfiiﬁfﬁi.

_'-‘»teilung der Masse in ga.nz diinne und faden:fiirmige Stra.nge
vmdgliéh_ st, da ‘eine besonders grosse Oberﬁachenwirkung =
']-Z.durch den 80 geformten Katalysator erzmelt wird, Die Auftei-"
1ung dn fadenformige Strénge hat: den weiteren Vortcil, daes
! sie nach der Trocknu.ng nich'b besonders ze:rkle:.nert werden
f‘f.:mtissen, gE] diese diinnen Faden ‘beim" Hera‘bi’allen au:E ‘i i
“lage von’ selbst in kleine Stﬁckchen zerfallen. e
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gckennzeich.net, dass die Masse ‘vor: Heranfuhren a.n d:le I.och— v
—-Teihen und zwecl:m!issig in ‘dex Au.ﬁzeilungs:rorriohtung selber j_.
——umnittolbar vor:den Lochroihen dei Lochplatte einer gelinden
meoha.niechen Bearbeitu.ng bis mu‘ Erziclung eines tcigigen o
oder pastenftirmigen Zustandos unterworfen wird. el el e
. L 2. ) Verfahren nach. Azxspruch 1, dadurch gekennzeioh-;-
: net dass die mechanieche Bearbeitung der. Maase durch’ hin-
: und- hergehende, schwingende oder sich drehende .uinbauten er-
;-die =vor. der Lochpla.tte eingebaut sind e T

: S 3 ) Ver:f.’ahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich—

*—net, degs die mechanlsche :Bearbeitung der. Ma,sse durch einen
sich in. Richtu.ng oder senkredht zur Richtung der Lochreihe :
bewegendj Schwingkbrper bewirkt wird. : S
S o '4") Verfahren nach’ Anspruoh - --f3, dadurch gekenn— d
zcichnet, dass die mecha.nische Bearbeitung in der Aufteil -
vorrichtu.ng in einem durch entsprechende, z; 5 dreieckfor‘
~migc Einbauten odcr durch entsprechende Gestaltung des G-e- :
-hauses der‘Fadenpresse~verjd.ngten~Raum vorp:enommen*wird—w

i 'Rumi‘cmm_‘AKTIEMESE'@SCHAFT"'_'_f'.
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