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Verfahren zur iromatisierung voh Kohlenwasserstoffen

QOHerhauden—Holten, den 29 8 1938.
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B Ea Sldu elne ?ezu
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chen thlen‘assorﬂtoffen aus Kohlenwasser— o

r;sloffen mL, hone:em Waqserstoffgehalt besphrieben w
"den. Mar

muss bel dlesen Verfahren grundsatzlich unter-

" gehoben




Trﬁgerwerwendeten M‘aterialien, wie beispielsweise Bims- “

"Btein, Magnesit, Bleicherden, Bentonite, Akt:[vkohle eto.,
'nicht mehr. als _10% an” Akt:watoren, .B. Chrom, aufzubrin en
Als_besondera vorteilhaft‘ “wird: darArbeiten mit: Mengen von
";1 -"5'2 '%‘angege’nen. Fe:mer ie't‘-' éﬁch die ‘__.erw'endung von 7,




'aus—den—génénnten synthetlschen Kohlenwasseratoffgemischen
aber Jzu schwierig—1st D1e durdhgefuhrten Versucheﬂhaben
gezeigt, dass ‘bei dor; Aronatisierung von Kohlenwaéaerajoff—
gemischen mlt den b1 her beschrlebenen Katalysatoren
befriedigende ErgehnlssevZﬁ'E}z1e1en waren. Kann man SR
beigiigiéweise mit. einem nach bg_.’ﬂten Vorschriften herge-:
stellten Kétalysator,AQ9? durch Zersetzen vom Chromnltrat
auf Bimsstein hergestéllt'war, be1 Temperaturen von 460 .
_ orr exr Ausbeute von-ca.. 80% in Toluol‘3
‘umzuwandeln, “?‘TKatalysator vollig, wenn. man '
anstellc des Norma’heptang belspLelswelse ein. Heptan an— T
fwendet -dem nur- ca, 10% Nofhéihepten zugesetzt war, da’ "
f'sich wahrschelnlich -durch- Polymerlsatlon die- Kontaktflache-
“innerhalb wenlger hlnuten‘verlegt Wurde in einem anderen .
Versuch anstelle von Normaloktan e1n Produkt angewandt, das

-isomere Oktane enfﬁlelt und 1nnerha1b e1nes Temperatdr
bereiches von etwa 56 31edete, so zelgte 51ch glelchfall
~gin: Ermdden des—Katalysators 1nnerha1b ‘wen er_Mlnuten.
Auch Katalysatoren mlt anderen»Tragerma ,rialien, wie :
;belsple sweise Aktivkohle zelgten be1 Anwendung von Pro-?
_fdukten, die nicht ganz elnheltllch entweder aus Normalhep-
3'tan odci Normaloktan bgstanden. elnen.aussezozdenxlicha——uf

T Es gelang*nun c1ner neuen Katalysator zu entwickeln,:
'der'zur Aromatisierung‘yon +echnlsch anfallenden Gemischen

;Magnesit als Tragezsubstanz, duf dnﬂ vhromoxyd in einer
Menge von 30-50% arﬂgebracht 1st Das Chromoxyd wird auf




Trﬁgermaterial mehrfach mT einer: Ammoniumchromatlbsung

“zut trénkeﬁ’und daa Ammoniumchromat durch Erhitzen wgege—;n
benenfalle in Gegonwart reduzierender Gase, in Chromoxyd*t
dberzufﬁhren. Anstelle von Ammoniumchromat kann ‘der’ cal-":
, cinierte Magnesit auch-mit einer wasserigen}Chromséure—
. 1osung getrﬁnkt werden. Der Katalyaator wird aﬂn ‘bei
'hohter Temperatur z.B. “der, bei der Aromatisierung-ange-vff
wandten Temperatur, mlt redu21crenden Gasen, wie Hz oderv”
Hz-haltigen oder Ha-abspaltenden Gasen;{‘
wasserstoffen, reduzier .JAuch ist,

lysator evil auch noch andere Stoffe, insbesondere;aber

ﬂ ‘romotoren zugesetzt werden, “da h. an sich bekannte Stoffe,{
die diu katalytiache W1rksamkeit der Katalysatoren noch =

1000 gr. natdrllchem‘Magne81t werde'
turen‘bis 850° calclniert. Das : SO'gewonnsne TragermaterlaJA
_w1rd im Vacuum ‘mit kalt géséttigter Amonchromatlosung ge:
,um eine’ moglichst weitgehendé’Trankung ‘des” Mag—
nesits Zu; erzielen. Hierbei erwarmt sich der Magnesit;J'
Nachdem Erkalten wird dér Magagsit vorsichtlg getrocknqt,
w1eder evakuiert—und nochmals mit Ammoniumchromatlosung
getrankt. Dlese Bperation wird einige ‘Male wiederholt,
bis von den 1000 gr magnesit ca. 400 gr._Chromoxyd aufge'
nommen worden 51nd D1e Masse w1rd dann im Vacuum bis zu
Temperaturen von 450° erhitzt, worauf an 51e,im Vacuum




1yéator bei den gleichen Temperaturen,
,A'-bei e8. 480°

'- hergestelltel‘ Benzine. ;_
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—ﬂ—?~Kataiysatbr‘bestencna aus calc1n1ertem Magneslt
qls TrégermuJ 52, " und* Chromoxyd als Aktlvator und
beatlmmt zurtUberfuhrung ‘Von gradkettlgen Kohlenwasser—:
stoffen mit:etwa 6—12 Fohlenstof tomen i"w_ "

dass das Tragermaterlal im Vacuum m1t einer—Chromver-lf
bindungen enthaltenden Flﬁssigkeit, vorzugsweise mit '

elner Losung von Ammoﬁiumchromat bezw. Chromsaure, ge-{
%rankt wird.' i '
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