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Verfahren znr«mrenuun von‘Gemischen aps- Schwefelsaureestern
von, hohermolekularen ohlenwasserstoffen einerseits und_Pa-;
affinkohlenwaseerstoffen andereraeita

. ' *Gegenstand der Hauotanmeldung iat eine Trenuung von
Gemiaohen, beetehend ‘aug den Alkalj~-oder . Erdalkalisalzen der_v
:Schwefelsaureester hohermolekularer Kohlenwnsserstoffe, -vorn hmlich P
aolcher mlt der Molekulgroﬁe 012 bis cao, und Parafflnkohledwasser- )
stoffen in Gegenwartmvon wanig Waassr duroh kontinuierliche Extrak- ks
tion mit niedrigsle ndén organischen ungamltteln bei. Temperatu—"
Tren von 20 big 40%, Hlerbel erfolgt bqrgﬁhrhnngbh;Esxér;in
'ihre Alkaliaalze zweckmaais durch Zugabe von, hoohatkonzentriarter

jAlkalilauge beispielawaise solcher ‘von ' 65 bis 75.%; zum Gemiaoh.;, .
;g e dn- riger. Losung momentan und sbﬁrminoh verlaufende exnthernem
:_Neutrallsatignareaktion bedlugt das Vorhaudeuseln umfangreioher

R Es\wurde nun die hberrasohende Featstellung gemaoht. daB
es mit groﬁer Leichtigkeit gellngt,‘bei Vbrwendung von festem Alka-1*

\ Anwendung gebraeht w1rd. ZWBokkaig wird.
”das Alkalihydrat zuvor kurzzeitig auf Temperaturen von: 350 bis. 450°
»ferhitzt .nach’ der Wiederabkﬁhlung fein gepulvert.nnd darauf die
‘Nbutralisation der .sauren’ Schwafelshureester im Laufe von 1 bia 1ya
jstunden durchsefuhrt. Dadurc"*

daa Wasser vorhanden,.das naoh der Gleichung NaOH + EXBO4_
Naxsou Hzo entsteht:, wobe:l. x ein Kohlenwg serstoffmol
stellt




mbeseitlgt.aEin waiterer Vorteil des erfindunsegemﬁeen Verfahrens
jbeateht darin, daB bei Ve rwendung -von: waasarfreiem Alkalihydrat
dexr Wassergehalt der rertigprodukta von rund 10 auf 2 bis. 4 % her-
'abgesetzt wird. o L B ; %

Die erfindungagemase Arbeitaweiae wird duroh das uaoh—
stehende Ausfﬂbrungabeispial ‘arldutert..

&usf rungs eiap;g;

R \;.;;1500 ocn einer Kreislaufb nzinfraktion (Si delage 210 bis e
;340 » Olofingchalt 23-% und Gehalt &n _Alkoholen 8 %) wurdsn. auf R
+ 2% g kiihlt, und lgngsam 1nnerhalb 5 Minusen zu einem ebenfalla
fauf + 2% gekdhlten G»miech.;bestehend aus’ 120 ocm’ bohmefeleaure mit
le m SO3 und 500 oem- paraffinischem Restprodukt aus vorherigen s
:Sulfonlurungen. hlnzugegeben. Es wurde 15 Minuten meohanisoh wcitar-:

‘daB dic Temperatur im—Rvaktionsgemisoh Sq'nioht ubaratbigt Nach e
;dieser ZEit wurden zum Rcaktionsproquktelzo 8 NaOH,- das. vorher :30:
'Minuten auf E20° erhitzt und wiedan_auf Zimmertcmperatur gebraohté 

aE on: erfolgte
ELY einem Ruhrgefag, das naoh auBen éinan‘Wassermautel'nsaB. Ssie: War.
'nach 90 Miﬁuten beendeb.‘, R

_',* Dae erhalﬂene Produkt wurde An,einem Extraktionsapparat
gghrexe4stunden~zwackséEntfernnng-nioht*umgesetztenrRestparaffins“
mit Hexan extrahiert. ‘Die: Sulfonate hlnterblieben,als ellbraune’”

mMBsse von :dex: Kbneistenz eiues dioken Slrdps.JDer>Wa§sergehalt dee
.Produkts betrug 4 %. Es wurdeweine Auabeute vor 93 % der: Theorie
ierhalten._ s A ISR T

i Bei Anwendung von 170 g KDH an Stelle von 120 g NaOH. die
>gxeiohfalls vorher’ auf 420° erhitzt wurden. wurde ebenfalla eine
-Auabeute .von, 93.%. erhalten. '




et ol

J;Patenﬁanspiuoﬁ*

i’Weitere Ausbildung des Verfahrena nach Patent
(Patentanmeldung R 116 698 IVd/lzo) zur Trennung von Gemischen

vornehmlioh der MolekulgroBe 012 bis 050, und Paraffinkohlenwas-;
*; erstoffen, wobei -dag’ Gemisch nach dem Neutraliaieren der’ Ester-f
it hochstkonzent_fi‘érter Alkalilauge e!.ner kontinm.erlichen '
Extraktion mit geringen Mnngen ﬁun nledrigsiedenden oxgéniachen-~
Losungamitteln zwischan 20 ‘thd" 40° unterworfen wird d-a - T',';—
d u ‘P oih: g X-E k e a.n; z e i ¢ h n e’ t Ly daB die Neutra}iaation

Tmit weitgehend wasserfrun.em, feinstgepulvertem Alkalihydrat, dag’
gegebenenfalls vorher ‘auf 350 bis’ 450 erhitzt und _schlieﬁend
wieder auf .Raumt'emperatur (etw"_‘20°) abgelnihlt wird, erfolgt. '
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