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et Diplo-Ing. Meditsch ool
“DF.Q%t0’ = Dipl.-Ing, Brewing |
ROR” < Dipki-Ing. Spiske: .. ;|
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Deureg.

'Betrifft' : 'ﬁblﬂrniéfiéé;t‘ioné—kﬁlég:é "der. Deurag.
. M pgas .,'v- u: " l',' E: W 3 R
editsch berichtet liber

dieletzten Liufe

‘meingame ISolation eingepackt -sinds Die: Vorwirmer: befinden: sich’:
in"einem Abstand von ,_ca“:"TOT'iﬂ“—inﬁ".etwa*rﬁ*m_-Hﬁhe_-.—ﬂo.nﬁie 88NV OT =
iwarmern gehen’ Teitungen bis-suf: den:Kopf der s Polyrohre - 0bwohl
die Teitungen gut isoliert:sind, tritt. eine Abkithlung um:ca. 1
ein. Die Anlage enthilt pro Rohr 1501 = ca 25 kg, im:ganzen
.also- 750. kg Kontakt. Als normele  Belastung wiren fiir diese Ab= =
‘megsungen 750.kg =.1'500"1 ‘-Fliissig‘gasol ‘zu_nehmén.."Die-Deurag ist;

125 mm:g; @ie einzelnen mit. Wassermantel umgeben und. in‘einerg

Yol den.letzten Versuchen mit. 3 mJ gefehren, d.h. mit-etwa dem
Doppelten: dexr vdrge_seheneri,.Be_léstung.'.'..Di’ef‘AnJ.age soll’'in Hinte
einanderschaltung ‘gefahren werden. Auf ‘die ‘Hintereinanderschal
Ctung wurde vou: der: Deurag Verzichtet, so-daf nur -die Hglfte, 4
.nur:3:Rohrey: beaufs chlagt ‘weren. Bel . der groBen:Rohrliénge und
-dér "hohen: Beaufschlagung ‘ergibt dich des’Vierfache “an;Ges chwindig
keit, mit:der wir: unsere Kontakte- beaufschlagen. Esiwurde -NO!
Meditech beobachtet; a4B sich der obere Teil der Rolre .scho
. Tiach, Behr. kurzer Zeit verlegte, so da8 Drugkdifferenzen: von
40~At. nach 2307 5td. . beobachtet wirden.-lan: kenn diese. Ersch
. nung -wahrscheinlich’ dadurch érkléren, das bei dieser -extrem ho
 Belastung bei den verhiltnismé8ig weiten Rohrén ‘dic’Warmesbiuhr
ob_eren'_f'me"il';""d‘ezf"_":P.ohre'.;i;ngeniigend",_wé.r',’upd‘_'-dadhrgh"«ﬁb'erhj.tzung
tektinmern statifenden; die zu, derartigen:Verlsgungen fil

b

on,, unsomebr; .als. er. bel geachlossenen JurzhEaL: Defpfirels
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TR hrchemle Akﬁengesellsd\aﬂ
Oberh auseq-Holfen :
“ABtHL

¥ Bericht Uber: Untersuchungen zur: Tos "tstellung 5T
findlichkeit von katalytischem Polymerbenzin.

) ni Vergieich gesetzt.
Es'wu:ue mun ger nden, dass -bei"
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xstellt“““ )
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: olten , den 25.
A - I/L: :/vx/nsz}
!/z,[ ,{'4,4 'y ‘) ’0/7 -
.
WV,/,/( sl vfM &

: S~ e Betr. Polmériéétiorﬁaﬁlagé i
(2 2 ,f/ . o AT o 2 i ' o 3 B
///7[ /)/u / - :
'1‘_ In der Anlage ﬂberreiche ich' Ilmen den Bericht?

' s {1/\ _\/V“ = ; des Herrn I)rehschm;ldt ﬁber den bisherigen Betrieb der Po-

/‘4_ _;,lymerisationsanlage., R T B e
M T T Nach Beendigung der ersten‘“Fahrzeit die praktisch
R //{ T -y T 2 SN ‘ :
/=7 : « ’j‘-‘ . [ ohne. jede Stirung verlief, vor allen- 5

'!M ,/ i !./}pvu '_—"4 Stillstande miterle‘bte, ist "festzustellen, dess ‘der grbss-”
; T te Teil der ‘in Betrieb befindlichen Reaktoren. innerhalb [
kurzer Zeit in der Wirkung——nachliess. :Die Griinde. hier.tur—m,_
Jaind ;},ach eingehender Durchsicht der. Betriebsvorgﬁnge—nieh
. genau festzustellen. Vermutlieh ble:lbt als einziger ('rund
~der Einfluss’ von Stillsténden tbrig. Nach amerikanischen
: i"Ez-fahrungen wird ginem Stillstena- ein moglichst olefin-

armes Produkt durch ’den Rea.ktor geleitet ~um - weitere. Rea.k ;

7 tionen zu’ vermeiden..Wenngleich dies auch’bisher"bei’ uns.-
""bisher 80 ;gehandhabt’ wurde, ist HTC

*'dasg’ immer: wiéﬁl,ﬁ.&;.zzmi&pi' g ftreten. Dj.e'
: ,’,--'<zufuhrenssein auf dae zumn Ausblasen benutzte
vielleicht nicht genﬂgend olefinarm iat.

: Die“Mdglichkeit, dass Wasser im Gasol enthalten -ist
das zil gleichen Auswirkungen fiihren wfj.rde -1st- kaum- vor=
- handen, da nach eingehender Prﬁfung der Wassergehalt im o
:Gasol ganz minimal st una- 1rgendwelche Stbsse von Waaser
_n:lcht eingetreten sind bezw. auch nicht eintreten annen.’

- .Die Vermutung, dass éin hoherer Gehalt an’ C; —. s
durch verstarkte Bildung von 'l‘r:lmeren zur Erlahmung‘ des ' o
-,-vKatalysators fﬁhren konnte, scheint auch nicht gegeben zu :
" sein, da bei relativ ‘hohem Yehalt, selbst bis zu 10 %, .
irgendwelche Stbrungen nicht aufgetreten sind e‘benso spre- i

'.chen die Erfahrungen des I.aboratorlums TPramm gegen eine sol-
che Annahme. )

Fa

S . .
TAJA: 20000 10 w00 tamy



~Es verbleibt daher zunéchst nur der sch&digende
Einﬂuss von Stinstanden. Ich habe mit. Herrn Drehsehmidt_‘_
"folgendes beeprochen ;

B~ wird jetzt ein neuer Reaktor eingefahren und -
an diesem alle 4 Tage ein kﬁnstlicher stillstand d“' gee,
fLithrt,. An diesem Stillstand beteiligén-sich die. auf den -

1 Schichten beschﬁftigten Bedienungsmannschaften sdwie: die
.'Meister eto. Dexr. Stillstand wird wie folgt vorgenommen-.f.:

,'Die Pumpe wird plBtzlich abgestellt. Sodann wird die
auAnlage iber die- Stabilieieranlage bis auf den- dort o
ﬁvorhandenen Druck von etwa 8-9 atm. entspannt und" an-~a
schliessend der Reaktor in: die. freie- Atmosphare vallig
_entspannt Gleichzeitig wird der W&r ustauscher aus-;
gesohaltet damit keine weitere Beheizung eintreten :
kann.,Der Wasserraum wird ebenfalls: sofort entspann )
-um_ein mdglichst schnelles Absinken der Temperatur zu.
- ?schliessend werden durch ‘deén. Reaktor«m——”!”
fémstahlflaschen Sticks ,hggfggfgchend etwa 12 m3
'[stickstoff bei inem, freien Raum der Apparatur von

fetwa V2 m3 durchgeblasen, damit alle Gasolanteile ent-’
j‘fern'l; werden. ."'

Im Anschluss daran wird die Anlage wieder normal angefahren¢

Uber den Erfolg einer solchen Stillstandsmassnahme werde,ich'
.~Sie-noch-unterrich~=‘. —— »

" AIS 2000 10,89 0. 18338 .-




Tdem 22, "Juni_1940..

Benzin-Veredelgg
.'Dr/ @st. -

vHe:rn_-_I-’rof.:bvi)i'_.“:/ Mart ing

. BetFifrte..

Die Polymerisations-Anlage dtlar~U 0 P. C.

wu.rde an 21. 2. 1940
: in Betrieb genommen. Wah.rend des

Betriebes wurde es mehrfaeh

_ a.uB'r Betrieb zu.'.nehmen, ohne daB die-
" Moglichkeit hestanden hat’ce i 7

Fallen derIKontakt auch Einsatzma‘t“‘ial
~GroBe oqu E3 ‘

: .. Die Helsten- Kontakta—muaten'
JQ}E_tandiger——m-scﬁbp ung, - zum' eI
-aus den Reaktoren ezi ‘iee X

AIE 20000 19,39 " G, saan. "



Die Anlage wurde normalerweise so betrieben, daB. in _.
- zwei, :!.n SGrie gescha.lteten Reaktoren polymerisiert wurde.Der
';Du.rehsatz betru,g 1,0 = 3,0, m3 I‘llisaiggaaol pro‘ atu.nde. D:le L

- hochste Umsetzung Yon UbéF Ho* ~der .01 'ine wu}cde erreicht bei,:
- Durchsatzen von : :

pro. tu.nde, muBte 1n ‘der- ,Regel Fremdwarme '
ér Strahlungaverluste" :

88)- und’ dem \Za fBrmig ]
o' Kom pression




- Riickstand’ (180 .

. #iAdet, Sein nteil betrug “TUr.die-im Bericht’ erfagte Zeit in)-

 Mittel-14. <, Nﬁheré"Einz'eiheitgn'_v‘.ibér': aié'iaés'chaffenqert;ae's-

‘Poiymei'—:senz:l.ns ‘sind- in den Beriohten ‘von ‘Herrn Dr. Velde vou
128 10..1939.und 8. 4.- 1940, enthalten, : -

300 ., .apgetrennt,der &1s Dieselsl Verwendung -

Bt i

D4, Herrn 'D‘ir'. .Dr," A{ia‘;ggmami,.,
:Dd. Herrn: Dirs Albertsi

TAI8 o .9 0 s,
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~ den 19, Juni 1940

y Benzin-Veredel »
.‘Dr/Gst... R

SPolymerisationsaa nlage.

, ,‘vBei‘;riebsdate'h: :

am Kreuzkopi‘ der E:msatzpu.mpe abgeriseen.

1) 8.4, Die Anlage wirde wn 18%5 sti.ugesetzt.

Sch:raube i.

22.).15.4 _Wegen ﬂun ichtem I.eitun,gsflansch abgestellt, a.nge-"‘"
R :fa.hren na.ch Reparatur.

e stellt.

Rea.ktor 2 verstopft, e.bg

Anlage‘ auBer 'Betrieb (1 3°

Uhr) Reaktor 3 verstopft.f
,_‘6 ) 1o.5.

';7 ) 12

- A4 2000010, 29 0. 18338 |
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. N ‘/4% ﬁVnm¢Mkv
Hﬂérchnmm Akhengﬂscllscnau ey T ke Ll g,

;- '\heun.muu1(,h-,"f : :
+15.7:1979.

Die Herstellung “von: Polymerbenzin aus gesattigten und
: a———olefinlschen 03 und C4-Kohle§rasserstoffen. -

N

o ,krDer folgende zusammenfassen e Bericht ist das Ergeb-
,nis von Bes1cht1gungen der: Anlagen dé ‘yopc im: Dezember 1938
nin U S A. sow1e von Beonrechungen nit Aerschledenen Herren
der UOPC, welche snezlallsten auf diese Geblet sind..=
“13) Verfahrens—Grundlage. B . : L
R~ - oleflnlscheq Kohlenwassersto ,e 03 und 04 (Propylen
\nnd Butylen) lasszen sich 1eicht. uber Phosphorsaurekontakten S
20780 enannten Poljmerben21nen polymer151eren. ‘Die parafflnischen
Kohlenw' '_w_;;f,_Propan und Butan) mussen durch
o Wasserstoffabsp, . (Dehydrlerung) zuerot in, 01e¢1ne _iiber
gefkhrt werden. Dlese “Dehyari nn- bed.: einmaligenxnuréh-jf‘
gang durch d1e Dehydrierunosapparatur nur—unvolls'éndlg\dggg?—;m
-ﬂgefahrt warden."Nach .der.- Herausnahme -des: geb:ldeten Wasserstoff -
;. und. nach der Pol*'merisatmn der:;‘ge-bnldeten Oleflne werden _d"'
;%verbleibenden paraff1nlschen C3h und 04—Koh1enwasserstoffe

Der Arbeitsgang 1st folgender-
Das verfla551gte Gasol bestehend aus c3+c4, w1rd zu-

f;nachst einem Trenner (l) zugefuhrt,'um ‘reines. C3und reJnes C4
lﬁgetrennt herzustellen. D1ese Trennung ist erforderlich, da die
’katalytlsche Dehydrierung dleser be:den,Kohlenwasserstoffe
.igetrennt vorgenommen werden muss infolge der verschledenen 3
Ar‘bc:.tsbedingungen.- '.Das beillegende S,chem ;‘ist also doppelt
zu betrachten blS euf. die Redestilletion (4),~d1e zusammen,




fwetrennuﬂallenden C3+C4-P01Jmerisate durchgefnhrt »
wirdr,"j",: Laemein

= o

= i Dle. abgetrennten, verf1ﬁ551gten c3-Koh1enwasser~ ]
: stoffe werden, falls sie bereits Olefine enthalten (Gas-svn- :
“these), unter Druckerhohung in elner katalytlschen Polymerl- f

sation () zu unstabllem Polwmerbenzin umgesetzt mit Ausbeuten
die zwischen 90 und: 98 11egen.v3 Das gebildete’ Polvmerbenz1n1

*~sow1e das nichtumgesetzte Pxppan werden sodann der: Stabili—‘
SQtion (3) zugcfahrt aus welcher ‘elg" Bodenprodukt des Polv
merbenzin Jin stebller Form abgeht und: dexr.. Redestillation-',_,nm

——(4) zur Abtrennung der uber 200 ¢1edenden—Bestandteile, die”i:
etwa. 1—2 betragen,‘zugefuhrt wzrd;’Das K?nfprodukt der . "
Stgbilngtlon (3), bestehend eus ‘Proren, “wird ddnn dim Er-.
hitzer (S) ‘euf die’ Fiir: die katalytlsche Dehvdrlerung (6) er-1"
forderllchewTemperetur—gebrecht“—nie-Dehydrieruﬁg*ﬁifolgt béi”w

“.Temperaturen :zwisgchen 500 und’ 600 ‘ohne'; Anvendung von Druck. ;

: De d1e Umsetzung in der Dehydrzerung ‘nur: bls ‘zum Glelch EPR

forderllch:'Zu dlesem ZWecke werden die in der: Deh}drierung-i
‘"umgesetzten Gase ‘in einer Waschkolonne behandelt,_um den "
“Wasaerstoff abzutrennen, und in’ ‘einem; Abtreiber 8y “ie um—;ﬂ
fgesetzten 03-Koh1enwasserstoffe wieder’ abgetrleben und 1n e

fdie Polymerisatlon elngesetzt—-"_; T e - :
z S5~ von nur‘gesam gten Kohlenwasserstoffen
“iét'der Geng der Verarbelfung im . be:liegenden Schema gc—im“
strichelj_g‘ ennzenchnet.' " R SR ' e L
RO Nach ‘den vorliegeride n—Erﬁehrung‘”. er. UOPC, die be—f~
aglich Prqpandehydrlerung auf Laborergebnissen und bezvglich
Butandehydrierung auf Ergebnlssen einer: technlschen Versuch'
/énlege beruhen, bann mit Ausbeuten be1 der. Dehvdrlerung von '
cu. 90 Gew. 7, bezogen auf die- elngesetzten gesattlgten Kohlen

wasserstoffe, gerechnet werden. “‘Eg’ liegen be1 UOPC bereits ‘Be
stellungen fur Grossanlapen vor e ‘ )

In der Polvmerisatlon :
grosse Erfahrungen -aus: etwa 25 Anlagen in U S. A. und anderen
Erdteilen.‘Ca.,lo Anlagen wurden von ‘uns’ besnchtigt._:y

_x (stabll.

Benz1n redestill1er:)df



< s ) Uber Anlage- und Betriebskosten.-ﬂ’,

Unter Mztwirkung der snezialisten der UOPchurden X
ﬂdle Anlagekosten/fﬁr e1ne Verarbeltung von Jeweils 3. ooo t :
.7Jahresdurchsatz errechnet hnd zwar © - 1" L ‘_ '
a) Wenn nur gesittigte. Par<ffinkohlenwasserstoffe C3guﬁa s
zur Verfugung stehen, wie sie. die Hydrierung liefert be—;
tragen die. Anlagekosten”ca{fRM”Z 250:000.,= - :
b) bei der Verarbeltung von 03 und- C4-Koh1enwasserstoffen
aus der Ruhrchemi = ssyntheSe mlt ce,, 50 7-Olefinen be— ],
tragen ‘dieselben. }M'l 806 000,= w S
Die KapaZItﬂt voh 13 ooo t. Jahresdurchsatz 1st de
;halb angenommen worden, weil® die melsten Gassvntheseanlagen :
 an er Ruhr ungefahr mit diesemaDurchsatz 2u- rechnen haben. Die
_Anlagekosten szn?en 1n_bekannter—Weise naturgemass “ab;” wenn“alE"’
Jahresdurchsatz daie” Zwel=" “oder drelfache Menge- infrage kommt.
el Be1 Gderxr Errechnung der. Betrlebskosten sind: die- nach-
atehenden Grundprelse angenommen bei einer Arbeitsze1 i C
330 Tagen 1m Jahr. ﬁ;hvd%v,wm,.; s o
' ‘%lg)_strom o 1 - ng /kWh~a
-2.). Dempt (15 18 &%) 2,50 RM/Torme .
35 ) ‘Frischwesser -,  i'“74 6 Rfe. /cbmww. a
'4')‘R*ckk”ﬁ1wééser ;'; 1, 5 Rfg. /cbm
5.). Heizg’_‘“‘”f_~-._v 1 50 RM/lwill. “WE

—«6«9-Abschre1bung, Ver
21nsung und:- Reparaturen
- X

7 ) Téhne. -7 - :__'7 1;00 RM/Std.

T Tmanir VFallf II
S IG-Verfahren . RCH—Verfahren
TEEFFIEbskosten 36, 50 Y 26, 50'
\‘\\\\\

Katalvsatorkosten 20,' —
'Kapltaldienst : 34 7o 28 B
leenzko tenm_“i, 8, 80 R T .8, Bo;-l<-~
S Y 00 RM/t Blyh. 74,00 RM/%. Poly’b.: N
Zu den obigen Kosten ist folgendes zu bemerken

109 70 i




- 4 =
&) Lre Kavelysetorkosten ‘sind. seitens der U 0 P. nach unserer
V4Ansicht unverhaltnismwssig hoch angegeben :wir rechnep npch .“
?unseren Erfahrungen bezaglich der Kosten des Katalysators PTo-
iElnhelt nur ungefahr ‘mit: dex;HalfxeT—bezuglich—der—Lebenszeit e
der Katalygatoren ist diese Tfiir den’ Dehydrierun"skataleator
von sehr crossem Einfluss auf die; Preisgestaltung. ‘s :st bler
elne Lebenszeit angesetzt worden, wie: sie seitens der U, 0P
1m te'hnlschen Versuchsbetrieb bis zur Beendigung der Versuche
zur Klarung dleses.; lems:: 51ch ergaben. Jedoch war die_
i ktlvitat dleser Kataljsatoren noch nicht ers"“‘ S
1 ’ onnen Ersparnisse von etwa—l ng /kg

'Polybenzin stechen.v3; ” : i R
TB) Die engefihrten. Lizenzkosten sind errechnet unter E1nsch1uss5;
“von’ 43 ¢ Steuern euf die pbzufthrenden Iizenzen. -Ausserdem.
_be21ehen sich diese k 8 én au’ die: Herstellung—von Polybenzin,
',wohlngegen dleselben 1n U.S.A. bei der. Herstellung von_ hydrier-
j“ten Polybenzinen Zu Flugzwecken wesentlich hoher. .8ind. und bei
ireiner Iso, _erstellung das Vlerfache betragen. Wle sich
;Jn elnem solchen Falle .die. leenzen £ d:e deutschen Ver—!” ,
:haltnlsse gestalten wurden, wird noch mit der U 0. P. geklart,
ida hier ganz andére ‘MaBstibe’ énzulegen sind, ‘als in den Vefﬁ-i“
;§i§i§EEE~§32§§§EJ“ﬂQ_ZnB.udeanerkaufsprcis—des~isooktans etw'
.das Vierfache vom normelen Motortreibstort 3 iEtTT f**@ﬁ .
. Unter_EEEQIEBEEEE—Eines Verkaufserloses von~Polybenzin
}als Mischkomnonente (Blendwert*loo) ‘von 35 bis 35 Pfg/kg er-;ﬁ’
'gibt gich ein ‘Erles’ fxr des elngesetzte Gasol unter Beruck- S
31cht1gung von ca.  20- ¢ Verlust von ca. 16 bis 21 Pfg/kg elnff‘
ugééetztes Gasol. Di%ﬂ Zthlenlzelgen, dass voraussiehtlich o
8 erzielt ‘worden kenn. wie beim Verkeuf“m




e
. Ersnarnismoglichkeiten stehen JGdOCh folgende Mehraufwande~¥
:gegenuber- . . S
' -~Fap1tolaufwand ricts Hochdruckkesselwagen f@r den.

NTransport der- verfldssigten Gasole. ‘Hier ist angenommen, dass
~ein Wagen 7o mal lm Jahre umlauft 22 Tonnen pro. Lauf transnor—“
iiert und etwe 35 000" RA kostet Das erglbt bei einem 17 7ipen

- Kapitaldienst + Renaraturen einen Aufwand von. ca.,o 55 fg
Polybenzin. ‘Die Frachtkosten einechllesslichrLecrfrach
bei“dém zu Grunde 11eg dgn Tarif und einer Durchschn 3

"fcrnung von 50 km, die- cllerdings reichllch bemessen st
‘0,65’ ng /'g 1ybenz1n b=tragen. Dazu kommen gls” “e1tere

'7d1e Beladuhgskoaten von den Werken mitho 115 Pfgr—und diei

»ﬁladung von der Zentralanlage ‘mit= "o 085 ng., ‘godass der Ge- .

rsamtaufwand ceii1; 3‘Pfg /kg Poljbenz1n betrhgen*'lrd*“unte'

‘-Berucks1chtigung gines. nur l ¢1gen,Ver1ustesv ¢
- des Mehrfache betragen wird, erhohen 81ch d1ese4Kosten euf mehr -
als 1,5 Rfe. /kg Polybenzin.m 1eraus i8t, Jbereits. zu»ersehen, o
‘dass dle Auférbeitung in einer Zentralanlave kaum Vortelle
brlngen wird.., ,._- T

i1y
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Die’ Herstellung von Polymerbenzin aus gesattigten und
olefinischen 03 und 04—Kohlenwasserstoffen.~ i

Der f lgende zusammenfassende Bericht ist das Brgeb—
nie von Besic tlgungen der Anlagen der BOTC im Dezember 1938
in U s A.~sowie von Besprechungen mlt versch1edenen Herren -
der UOPC, welche Snez1alisten auf diesem Gebiet sind.3 L
1 ) Verfahrens—Grundlage. ESREs o . :
e Die olefinlschen Kohlenwasserstofieﬂc3 und;c4,(Pr0pylen
und Butylen) lassen sich lelcht iber Ph0sphorsaurekontakten 8 :
zu sogenannten PolJmerben21nen polymer181eren. Die. paraff1n1schen
Kohlenwasgerstoffe 03 und 04 (Propan und Buten) mussen durch Saih
Wasserstoffabspaltung i

_;gefq

In der beigelegten Sklzaé ist dle Apparaturenordnung -
schemptigch dargestellt Im Prinzip wird das Verfahrenl1n =

'gehaltes der eingesetzten 03- und 04-Koh1enwasserstoffe die

Dehydrlerungsapparatur klelner.,/ M
;u;iT“‘; Der Arbeitsgang ist folgender-i' .
;'-fisf Das verf14581gte Gasol, beetehend aus C3+C4, Wird.éﬁ;_
nachst einem _Tremner (I). zugefuhrt um;reines .Czund.reines.. 04 f
getrennt herzu tellen. Dlese Trennung':st erforderlich, ‘da-
vkatalytlsche Dehydrierﬁng dleser beiden Kohlenwasserstoffe’ ‘
getrennt vorgenommen werden'musi 1nfolge der versch1edeneng”7




-2

Pir. die getrennt anfallenden C3+C4—P01Jmerisate durchgefﬂhrt
"wlrd B S g

_ Die abgetrennten, verflu851gten C3—Koh1enwasser~
_"stoffe werden, falls sie bereité”Olefine enthalten (Gas-%*w
fthese), unter: Druckerhchung in einer Eétalytischen“Pdlyméri’ :
“Sation ( Z) .20 unstebilem . Pol*merbenzinwﬁﬁégéetzt mit Ausbeuten,
fdie zwischen 90 und 98 lleﬂen.XJ Das geb11dete Polvmerben21n
;sow1e—dcs nichtumgesetzte Dropan werden godann | der.stablli-
?sgtlon (3) zugeftht aus welcher els Bodenprdduktﬁdeggpbl
;merbenzin ;nistebller Form-abgeht und "‘ 111atd g
-(4) Zuxr Abtrennung der iiber coo ?°1edenden Bestamdteile, dle
-etwa 1=2 d betragen, ztgefuhrt w )
Stgbllisgtlon (3), bestehend aus Pro“an, wird :
-hitzer«(5)-auf"die-fur*d1e xatalytlsche Dehvdrlerung (6) er—;ﬁ
forderliche Temperetur gebrecht Die Dehydrierung erfolgt beig
Temperaturen zw1schen 500 uhd: 600 ohne Anwendun ‘ Druc
-De d1e~Umsetzung .o der Dehydrzerung nur bls zum Glelch-
_gew1cht mogllch lstv st ein-mehrfacher KX
\weschung des bel derﬁDehydrzerung'gebzld ; -
erforderllch. Zu dlesem Zwecke we;ggn die in. der Dehydrierungy
'umgesetzten Gase dn: elner Vas hkolonne bchandelt, um den SN
Wasserstoff abzutrennen und-ln ‘einem Abtreiber (8) 4ie ul
gesetzten 03-Kohlenwasserstoffe wieder abgetrleben und {n
W&ie olyme isati ‘eingesetzt. i
: 1nsatg voﬁ;hur,geséttigte “Kohlenwa sersto ffe
ist der ng~ der Verurbeltung 1m belllegenden Schema go-
strlchelt gekennzeichnet. ﬁf- . v - '

;Nach"d n vorllegenden,Erfahrungen der UOPc,iw ,Q:':gj

S8 rféhrungen zus” etwa'ZS‘Anlagen in U.
ﬁErdteilen" B




3 ) Uber Anlage— und Betriebskosten..

. Untexr Mztwirkung der Spezialisten der UOPc wurdon
ade Anlagekosten fir €ine. Verarbeitung ‘von aeWeils 13 ooo t,
Jahresdurchsatz errechnet und zwar 5 “
3 a) Werm. nur gesattigte Parpff1nkoh1enwasserstoffe 03'und 04 :
zur Verfagung stehen, w1e sie die Hydrierung liefert be-
- ‘tregen-die Anlagekosten ca.,RM 2 250 000.=, "’ S
b) bei-der Verarbeltung von 03— und c4—Koh1enwasserstoffen
-.eus der. Ruhrchemie-Gassynthese mit- ca.}5ol$ Olefinen b_
tragen dleselben ca RM,l 8o 1000, =um o S L
' 8 f"oo t Jahresdurchs bz is
halb angenommen worden,Awe11 4 éfmeisten Gassvntheseanlagen th
_an. der"Ruhr~ungefahr~mit diesem‘Durchsatz Zu- rechneﬁ,haben. Die
Anlagekosten slnken n bekannter Welse naturgema s;ab Swenn als
Jahresdurchsatz die zwel-;.der dreifache Menge infrage kommt =
: Bei-der- Errechnung aeT Bemrlebskosten 81nd ‘die nach~ -
stehenden:Grundprelse'éngenommen bei einer rbeltszelt von‘:gf
=330 agen ‘im’.Jahr. - - a
R Y Strom .
2. Deiipt’ (15 - 18 a _;f
3 ) Frischwasser b .6 ng /cbm
4,) Rmckklhlwasser:_;u~’ 1 5" Rfg./cbm” -
JTHEIZgas T T 1,5 (RI/14311. 'WE
.) Abschrelbung,.Ver-~‘7~- : o
: 21nsung und. Reparaturen
: : AT o
:1,00 RM/Std.
Fall IT. . i
RCH-Verfahren
;j_'j 26 50. s
lo 70#—‘
28 oof
8 Bof'“ :

7 fg'/kWh”’
50 RM/Tonne

“5%)
6

fkéiitéidiéﬁéf”f' 34,70
fLizgﬁzkbéﬁen,;,sld; 8, 80

Zu denﬁoblgen Kosten ist folgendes zu bemerken ‘

e nip e e b 5 e



e ot
_l Dle Katalvsatorkosten sind seitens der U.O P. nach unserer:
An51cht unverhaltnismkssng hoch . angegeben- wir rechnen anh )
unseren Erfahrungen bezaglich der Kosten des: Katalysators prO" 
Einhelt nur. ungefahr mit-der: Halfte- bezuglich ‘der- Lebenszeif’
‘der . Katalysatoren 1st diese fiir den. Dehydrierunﬁskatalysator
von sehr Crossem Binfluss auf dle Preisgestaltung. Ds ist: bler
elne Lebenszelt angesetzt worden, wie sie seltens der U.0. P..-
1m technlschen Versuchsbetri b bis zur Beendigung der Versuche
zur Klarung dleses Problems 31ch ergaben. Jedoch war“d‘
Aktlvitdt dleser Kataljsatoren noch nicht erschopft;”_ ~
,;3{7_._“m4n dlesen Kosten.konnen Ersparnisse von" .
Polybenzin stecken' : T : . .
. _Die_angefuhrtenﬂLizenzkosten_81nd errechnet unter Elnschluss
on' 4’ . Steuer: 'qf die. ebzufzhrenden Lizenzen. Ausserdem m]:'~“
beziehen a:ch diese- KOsten auf die. Herstellung von Polybenzin o
wohlngegen dleselben Fin UL P K be1 .der’ Herstellung von: hydrier
,{ten Polybenzinen Zu: Flugzweckeh wesentlich hoher 51nd und bei :
m;reiner,Isooktan-Herstellung das vierfac gen,’ Wi -
Hin -€inem’ solchen Falle‘ ; : ,deutschen Ver—fu
haltnlsse gestalten wurden, w1rd noch mlt dér U 0. P.V'
‘ da hler ganz -andere MaBstabe anzulegen—sind, in'

einlgten Staaten, wo z B. der "~ Verkaufspreis. deé Isooktans etwa,,.‘,.;.

€ vom normalen Motortreibstoff 1st. :
: = _Unter. der. Annahme eines Verkaufserloses von Polybenzin
als Mischkomnonente (Blendwert loo) von 3o bis '35 Pfg/kg er-f73
gibt s1ch .ein Erlcs f1r des, elngesetzte Gasol unter Beruck-. o
31cht1gung von ea. .20 o o Verlust von ca. 16 bis ?l Pfg/kg e1n-LL§
: gesetztes Gasol. Diesp Zahlen zengen, ‘dess voraussichtlich
e1n~ahn11cher wGrkserloe er21e1t werden‘kann wie be1m Verkeuf;
als Trelbgas, i IO e RES co : o
sl Nach ezngehender Prufung der Frege was man bei Her-wﬂ
-stellung von Doldbenzin in elner Zentrelanlage, die etwa d1e 3’f
- "chtfache Grosse der oben angefuhrten Kapa21tat hat d h.,etwa
loo ooo Jato Elnaatz,'erspart‘ i1 rfe




. =51
Ersnarnismoglichkeiten stehen jedoch folgende Mehraufwdnde ’
) gegenuber-'/, o S : .
: : Yapitelaufwand f’r"Hochdruckkesselwagen far den ]
. Transport der: verflusslgten Gesole. Hier 1st engenommen, dass
ein Wagen‘?o mal .im Jahre umlauft, 22 Tonnen pro Lauf tranSHOr—;
ftlert und etws. 35 000™ RM kostet -Des erglbt bei einem 17 Jigen
:~Kap1ta1dienst + Reparaturen einen Aufwand von ca. 0455, ng /kgl”
"POIVbenzin ‘Dle Fr&chtkosten einschllesslich Lecrf“*ht 'den E
' be1 dem zu Grunde llegenden Tarif und einer Durchschnittaent-_f
»fernung von 50 km, die. cllerdlngs reichllch bemesaen Ast,.
o5 165" ng /kg POIVben21n betrsge 5Duzu kommen Fls e1teres
‘die Beladungskosten von den Werken mit -0 115 Pfg. und die Ent-
I'ladung von der! Zentralanlage_ ':lt 0,085 ng,., sodass der Ge-
{samtaufwand ce, 1,3 Bfg. /kg PQIVbenzin “betrn zenmwlrd.~Unter«~
—Beruck81chtigung eines nur 1 7igen_Ver1ustes, der uE., aber
das Mehrfache betraven wird, erhohen sich d1ese Kostén, euf mehr}
als 1,5° ng /kg Polybenzzn. Hieraus st berelts«zu ersehen” :

idgss die Aufurbeitung in einer Zentralanlage kaum‘Vorteile
brlngen wirdy

_~“Nach denﬁBépi¢hfeh:ﬁﬁserer Herren Alberts und Tramm, ‘-
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