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ueitere Einzelheiten sind aus den—nachstehenden Ausfﬂhrungsbeispie-
len eraiohtlioh.”g ‘
Auafdhrungsbeispinl A
fIn-éin Kontaktrohr Yon. 12 8] Tichtweite and. 700mm Hdhe wurdon 100 ‘oom
(30g) eines KobaItkontaktes eingefﬂllt dpr aus 56 Teilen :Co, 2,8 Tei~ 'v
,len Thoe, 4, 3 Teilen Hgo und 100 Teilen Kieselgur bestand. Bei einer,_'v
Temperatur Von. 180 bis 183" °C die durch eine un- das .Rohr gelegte'”
Whrmeaustauschvbrrichtung aufrecht erhalten wurde, ieitet ‘man beéi, atmos;
'1pharischemIDruqr ik geraden Durchgang stﬁndlich 10.. kormal]ittr eines' ‘f
iovnthe-egases'dﬁer den Kontakt;- dés A2 Vol.-% 002, 5. Yoi.-% LP 27 Tol,:
51—% CO- und 56 Yol.—% HQ enthielt. Dieses Svnthesegas’wurde je Hobm mit ;'
0,5- bis 1; 5 g- Essigséure beladen, die man dem Gasqtrom in verdampfter
Form beimisolite, - Lo R ‘ .
Die eingesetzten Syntheaegase wurden zu~_0

»uug"'etzt, wobei gg

”-% Olrrine, die zwischen 2oo’und 320 siedende Dieselola(Gas&l—);Frak-,
:tion enthielt- 35 bis 40 % Olefine, wahrend die oberhalb 3207 siedgndgn'
'Kohlenwasseratoffe‘praktisch geshttigt waren.»:,

Ausfﬁhrpngsbgispiel 2 é'T'.,v i~
'k

und 9. atﬂ wurden,duroh das Kontaktrohr stundlich im geraden Durchganp
10 Harmalliter. ines Synthesegases geleitet das 4*Yol.-% R2,_7 Vol.—%
002, 39\701.-% o und {50 Vol. = H2 enthielt Yor dem Eintritt in dadﬂb
Reaktlonsrohr warde dem“Synthesegas durch verdﬂsung 0, 5 bls 1 5 g smed
sen aur~ je Ncbm Synthesegas zugesetzt.~ S sl e )
“Bei- der. ognth€5q warde ein CO+Hz-Uhsatz von 65 % erreioht wobeiidie‘i
ﬂMethanbildung 3 bis 5 g nioht hberstieg. Die flussigen Syntheseprodukte
siedeten zu. 30 5 bls 2009 Ty Zu-24 %7zwischen 200 una- 320 und gu 46 %
oberhalb von 320 °C. In der bla ?OO siedenden Fraktion waren 80 %
'L01ef1ne 1orhanden, wuhrend die zwiﬂohon 200 und 320 siedende Fraktion y

bis 757 % Olefine -----

enthisit, Die obe'halb “yon 320 31eaenden S)uthe-‘-
mseproau&te,enthxolnua“nur ga‘xnge M ngen Tun Olerznen.““

'VPasontanspruehe'

1 ) Yerfahren Zur” Gewinnung olefinischer Lohlenwasaerstoffe
" &urohlkatalyt' cha Abhlenoxydhydrierung, d 2 d"u re hl -vﬂe'{»-rnﬁn -
" “e"h'n et daB man den Synthesegasen geringe Mengen'drganisoher>
nﬂére"Ameieensaure oder Essigsanre,'zunetat T
] _g e-k e n -

,' his 5 g Saure je nobﬂ:g/

thesegas bemesaen wir&;‘





