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J7. Stockpunict . im. Viteeo: v,

1. Literatur. a) Deutsches.Normenblatt DIN DVM 3662 (Februar 1936).

b) Richtlinien fiir Einkauf und Priifung von Schmiermit-
teln 6.Aufl.Diisseldorf.1933.5,93.

¢) D,Holde, Kohlenwasserstofféle & Fette.7.Auf1.1933.5.46
2. Allgemeines. . Der Stockpunkt ist die Temperatur, hei der das O1
- 80 steif wird, dass es unter der Einwirkung der Schwer-
kraft nicht mehr fliesst. Bei~SchmiersIen bietet der
Stockpunkt einen Anhaltspunkt fiir ihre Verwendbarkeit
an Schmierstellen, die léngere Zeit tiefen Temperaturen
ausgesetzt sing. ) '

3. Reagentién. Alkohol, feste Kohlenssure (_fiir Kéltebad-). e
4. Apparatur, . Ein durchsichtiges Wéinhold—Dewar—Gefﬁss i. 2 ca,

65 - 70 mm, Tiefe ca 200 mm. Probeglédser von  180—mm Léne—
g€e und 4o mm lichte;Weite,-inf45“mm~H6he-mit'einer o
Strichmarke versehen. Stockpunktsthermometer. Die Stock-
punktsthe:mémeter miissen folgenden Bedingungen entspre-
chen: Die Skala soll bei Quecksilberfillung von -38°
bis + 50°C, ‘bei Alkohol- und Pentanfiillung von -70° bis
+ 50% und 180 # 5 mm liber dem unteren Ende des Thermo-
meters beginnen. Das Thermometergefdss soll zylindrisch
sein,—einen-Purchmesser=voa—5 1 0,5 mm und eine Liénge
von 12 4+ 1 mm haben. Das 2ylindrische Umhiillungsrohr der
Skala £011 einen Durchmesser von 1o + 1 mm haben. Die

-~ -Skalenlénge ‘von 0 bis +10° 8011 1o + o,5>mm‘$etragen.
Die Thermometer sollen bei einer Eintauchtiefe von 180
mm und einer Temperatur des herausragenden Fadens von 15°
richtig anzeigen und ausser dem Herstellerzeichen nur
iie Aufschrift

" Zur Stockpunktspriifung nach DIN DVM 3662"
tragen. Nur auf dem Priifschein der Thermometer vermerk-
te Berichtigungen sind zu beriicksichtigen, Piir Schieds-
aﬁélysen sind Thermometer zu benut%en, die von einer
emtlichen Priifstelle fix ausdriicklich fiir den vorlie-
genden Zweck gepriift sind.
5. Besondere Hinweise, 8. unter 4,
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6. Ausfithrung. -DPas Ol wird vor der eigentlichen Untérsuchung 1o Mi~
nuten lang auf 50°C erwdrmt und anschliessend in ein Probe-
glas bis zur 45 mm Strichmarke eingefilllt. Das Stockpunkts—
thermometer wird durch einen gut passenden eingekerbten Kor-
ken senkrecht gehalten, dass das untere Ende des Thermometer-
gefédsses 17 mm iiber der Mitte des Bodens des Probeglases steht.
Da bei dieser Stellung seine Wandungen Uberall gleich weit von
den Wandungen des Probeglases entfernt sind, wird ein gleich-
méissiges Vordringen der Abkithlung zum Thermometergefésswggfm -

“reichti Die Probe wird dann in einem Wasseérbade von 19 - 20°¢
auf 26°C abgekithlt, Sobald die Temperatur vom- + 20°C erreicht
ist, wird mit der weiteren Abkithlung begonnen, die fortschrei- "~
tend durchgefﬁhrf wird. Das Prébéglas wird senkrecht 150 -~ 160

_‘mm,jief_;n-ein_passendes~weinhold-Dewarraﬂefﬁsswgebrabhf?“&ﬁ§““
bis mindestens 120 mm iiber dem Boden des Probeglases mit Alko~

hol gefiillt ist, der unter_dauerndem—Rﬁhren7~in_senkrechter ‘4'

mwRichtung»nach~2ugabe‘fester”Kohlenséure"(‘beckéneis")‘léﬁgéaiw
abgekithlt wird. Der Unterschied zwischen dder Znzeige des Ther-
mometers im Alkohol und desjenigen im 01 soll 5 - 6% betragen.’
Man so0ll so eine Abkithlungsgeschwindigkeit von etwa 1°C_in_3y2__
bis 4 Minuten erreichen. ’
Nach je 2° Temperaturabnahme des Oles wird das Probe-
glas herausgenommen und geneigt. Die Temperatur, bei der sich
—beinNEigen unmitielbar am Thermometex kein Wulst mehr bdildet -
und auch anschliessend bei waagerecht gehaltenem Probeglas
wdhrend 10 Sekunden keine Bewegung des $les beobachtet wird, ...
gilt als Stockpunkt. Bewegen des Thermometers und Erschiitte-
rungen sind unbedingt zu vermeiden. Bei Schiedsanalysen sind
wenigstens 2 Versuche durchzufiihren, wobei die Probegliser
einmal jeweils bei den geraden Temperaturzahlen, das andere
Mal jeweils bei den ungeradén Temperaturzahlen heranszﬁnehmen
8ind., . h

7. Berechnung. —_—
8. Beispiel: —-———

9. Fehlergrenze. + 2%

gez. Bay

redigiert: gez .Tramm Henke-Starlk



Lindsuch-
_li‘/‘/’! \\L )
“Alkeheol. O :






