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’4(1 Aschegehalt von Schmiertlen und Schmierfetten.

1. Literatur. a) Deutschcs Normenblatt DIN DVM 3657 (November 1932)

b) Richtlinien fiir Einkauf und Priifung von Schmicr-
mitteln. 6.iufl.Diisseldorf 1933, s.82.

c) D.Holde, Kohlcnwasserstoffdle und Fette. 7.Aufl.
1933, S.120.

2. Allgemeines. Der Aschegehalt ist der mineralische Riickstand
in vorher filtrierten Olen oder in Maschinenschmier—
fetten und dient zur Beurteilung der Reinheit.

3. Ausfihrung. - a) fiir Schmiersle.

Das zu untersuchende 81 ist dqurch ein Drahtgewe-
be (. Priifsiebgewebe No.20 DIN 1171, 400 Maschen pro
___J~cmgm=~oy3~mm*Maschenwéite Y 2u filtricren. Bei
einem klaren_durchsichtigen Ole, in dem keine sicht-
__banen—mechan%scheanerunreinigungen vorhgpdgq»pipﬁ,#fj
“kann die Filtration wegfallen. Die Veraschung erfolgt
in einem vorher ausgegliihten Porzellan— oder Quarétiéf
gel ( oberer Durchmesser etwa 65 mm, unterer Durch-
messer etwa 25 mm, HShe etwa 45 mm ). Nach der Bipe——
‘waage von 40 - 50 g O1 setzt man den Tiegel auf ein
‘Lsbestdrahtnetz und erhitzt vorsichtig, bis die ont-
stehenden 0ldémpfe sich entziinden lasgen, Luf keinen-

Fall darf das 01 an den Tiegelwandungen hochiriechen

und iiberlrufen. Die Erhitzung muss so gereglt werden,

dass der Tiegelinhalt * xyuhig abbrennt. Hiernaech setzt
men den Ticgel in ein Drahtdreieck und verascht die
zurilickgebliebenen kohligen inteile mit starkerPlamme

.oder in der Muffcl. Schwer verbrennliche Kohleriick-

stédnde veraschen sich leicht durch infeuchten mit

aschefreiem H 0, oder durch kurzes Glihon in-einem—
schwachen Luf%s;rome, dem etwas Sauerstoff zugemischt

‘wird. Das Gemisch leitet man durth cinen RoéetiegelQ

g#eckel ein. Nach dem Erkalten im Exs%kator wird die

Asche gewogen.

b) fir Schmicrfette.
Die Aschebestimmung in Maschinenschmierfetten
ist bei einer Einwaage von 3 - 5 € in der gleichen
Yeise, wie oben angegeben, auszufiihren. Der ische-
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rlickstand wird dann mit verdtinnter Schwefelsdure behan-
delt und die Uberschiissige Saure vorsichtig auf dem .
Sandbade abgeraucht. Einige Xornchen aschefreien Ammoni-
umkarbonats beschleunigen das Abrauchen. Aus dem gefunde-
nen Sulfatwerf wird die Asche als Oxyd berechnet. Grund-
lage fur diese Fette sind in der Regel Kalk, Atz ~kali
und Atznatron. Die entsprechenden Umrechnungsfaktoren

sind fiir:
Cal aus CaSO4 : 0,412
K20 aus KZSO4 : 0,540

_M~u___Na20~aus~Nazso4 3 04,436
Sind zwei wverschiedene Seifen vorhanden, 80 ist nach
den ubllchen Methoden der quantitativen Analyse zu ar-
beiten. -In den meisten Féllen wird es abe¥" ‘geniigen, den
Aschegehalt derartiger Fette durch direkte Veraschung 1m
Platintiegel zu bestimmen. _ :
(Direkte Veraschung im Porzellan— bezw. Quarztiegel nach
der obigen Vorschrift fihrt bei Kali- und“ﬁ;%ronfetten
zu stark schwankenden Werten, da die Kieselsiure ( Tie-
gelglasur ) die Alkaliverbindungen in die entsprechenden

SITIKEte verwandelt., . ‘ ..

4. Fehlergrenze.
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a) fir Schmiersle
b) fiir Maschinenfette
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