Untorsuohnng

Restbenzin, obd. Schicht, Sohmierﬁlvorlau:
DJ.,‘Destillation,»thermr—Besta.ndigkeit—



Untersnohung des Uraok'benzina nach Syntheae.

Analyse eines Restbenzins aus Olanlage (Oktober 42).

1) Hauptdaten- cao-o 6923 n D2°=1,3940 LK=2,04 SP. Zahln‘lo%
- 694 mg/Kg 012 1t. Verhrermung

-2) Engleranalyse: giedet ab 40°, 5% bis 54° » 50% vis 107°,
95% bis 173°,

3) Feinsohnittdestillstions

3376
T 1

Fraktion Gew % | dag S Zahl n Dy DK
i Tiefiond; + . 17,4 . 0,600 S B PR o -
L3 - 5t 26| 0| 9. i . 380 -
i s1- 8 . 18-| ess! s . 3868 .. 2,02
f B2-110 21,6 706 | 11 3969 |, 2,03
SMo -3, 99l me 11 w029 L2065
. 135 - 160 15,4 ' " 725 l 11 4079 2,07
. 160 ~ 174 i 8,1 13e S B LY SRR AT T
! Bstd. 174 | 7,-; 738 | b 4138 : 2,11
L1008 S -

| . '
* Tiefkondensat enthalt: 13,1% C, Hyy  2,4% Cy Hs, 66,5% Cg
18,-% Og - R e



Uhxorsuohuné oilner oberen Sohhioht aus Crackbenzin.

-dufteilnng elner oberen Sohicht in sohmaele Destillate und Annolyse -

Obere Sohicht aus Botrieb onthielt noch etwas Restbenzin; destilliert
Velcuum bis 280° (D.). (img. 42) Jedds 2. Destillet ist hier aufgefihrt,

vgl. Blatt wSohmier8lvorlauf" 5389
. v : ; i : ™
Nr,, Zfraktion ; VSO veR ;dbdzehlf Stookp. | 4n D25
! Dampf . |(V,3) i | Lo
oq op . og ?
2) Destdllation unter Atmosphirendruok bis 200° (D.) |
1 bis 120 20"-; - | - | - i -
3 ¢ 130 2 140 ° - - 1 19,8 - b-

5 150" 160° 1,01 ° - ' 16,4 " -57 | '1,40908
7, 170 %1801 1,05 , -, 11,3 ] -50 i 4138
919012001, 09— fem i G5 T — -40 4190~

b) Degtillation bei 1,5 mm Hg big 280° D, ;
0 We 60 Qos . 1 _ | 0 | 4265
B B I I 1 et SR o | 1923
14, 90 ®100 | 1,08 - ¢ 23 ' = _32 i 4312
160110 " 120 | 1,13 = | 44 . 40 | 4393
18 | 130 " 140 i\ i;23 - . 62 -41 ; 4493
20 150 " 160 © 1,35 - ' 81 | -49 [ 4563
22 : 170 " 180 | 1,53 - 89 | ~70 I~ 4606
24,190 " 200 '/ 1,81,1,55) 103 .| - -70 ; 4642
26 . 210 " 220 ! 2,23{1-,70l 110 | >=T70. l - 4680
26" 230 " 240 * 2,951,86| 109 -61 L 4706
+30....250. 8260\ .3,99.1,80.L 111 | ... .58 | - 4731 -
32 . 270" 280 i 6,02‘1,841 105 . -53 ; 4752

Rsta.’ > 280° 23,_331,a6| 66 | -32 g 4798
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Untersuohnng einer oberen Schioht aus COrackbensin.

Erlduterung zu vorseitiger Tabelle.

Viscogitdk! bei allen Destillaten tief; orst bei Nr. 26 (=210-220°
Vak,.) Hbergteigt V5° den Wert von 2°B.
Polhihet Destillate haben eine bessere PolhBhe als Ruckstand,

¥olekularggwiohtes stetiger Anstieg: Nr. 10=194, Fr. 22=291,

Nr. 32=497, Ruckstandsil = 7435.

Jodzahlens: Sehxr intoressant? Zunichst im Boreioh der Rest:'bex;_zine
fallende Tendenz, ¥r. 9=9,7, denn gtelgend bis Nr. 30=111. Rétd- —
het nur 66; je viscoser dor Brightetook, umso tiefer die J’odzahl
Stookpunktet Ebenfalls wichtig: Vorliegende ob. Soh:l.oht war ver-—

mutlich parxf?inarmi Btockpt. also 3hna§,ig‘.‘“\terte*beginnen‘mi‘b*’“‘
-'57°, versohlechterh sich bis Nr, 14= -32°, fallen sodann wiedergb

tung suf den Brtshtstock. Je nach der Siedelage kann ein Rs:tdstsl :
durch Wegnahme der nicdrigsiedenden Anteile im Stockpunkt verbea="
sert oder verschlechtert werden. | ‘
Dichton steigen stetig; Nr. 5=0 725, Nr. 14=0,766, Hr. 32=0 852,
Wﬂt&gﬂwﬁgs—dwaa— |
Dielektrizititskonstante steigt stetig 2,00 — 2, 24,
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01 sus Oraokbonzin. Untersuchung des Sohmierdlvorlaufs.

hnalytisohe Daten des Sohmierslvorleufs.

Obere Sohioht, destilliert, besteht eus 1)Restbenzin 2)Folymerisaten.
Der niedrigsiedende Anteil von 2) 1st dor Sohmier$lvorlauf, er umfafSt
Dieselsl und 8pindelsl. Er wurde durch Destillation im Vakuum.von 5°

- zu 5°C etwa aufgeteilt in 26 Fraktionen und einon Rstd. ¥50=7,9°%. Er
.1legt also zwischen Restbenzin und 10° n-01; er 2#llt in der Lurgian-
lage als Destillst an. Binige Frektionen von don 26 8ind hersusgegrif-
fen:

. - 2898
' Dempt sied '! ! 1 ! |
| COMPR Bledel o 1204-220 | 248-254 | 290-298 | 326-332 354-358, 370-375
.- bei 760 mm i 1. B : ; ] :
° : 1 * H . ' . -
Nr. ©+ 2 = 7 ; 12 ;oo 22 T2
isiedet bei 3mm Hg, 60-72 . 94~99 j 127-132 | 155-160 | 178-181! 192-196
————Gow % L - e e B SR B
1 : i . i
i Vso °2° 1,01 | 1,m R R P 2,28
i NPR e 4 6 ; 1,75
Molek. Gewioht . 159 182 . - - 1 331 391
' . B I T 1 . S S
' a0 10,755 - 0,781' j 0,808 0,831 : 0,838 ° 0,836
[FLemmp. °0 ; = 56 109 ; 137 | 163 © 195 = 221
|Jodzan1 i 15 . 18 {31 1 46 58 " 67
' . - - 1 H
Dlelektr, Komst. | 1,95 2,001 ' 2,05 ' 2,08 2,15 2,22
B Day .. 01,4226. '1,4406 !1,4557. -1,4672.'1,4708 . 1,4736-.
' : : . oo ;
Andinpunict 77,4 83,7 '0887,~ ,o0889,- | 96,3 100,35
Kohl.Wasserstofs 11" 1G5 joa Oy loa Oy i Ty P Oy

i
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01 aus Orackbonzin, Untcrsuchung des Sohmi erlvorlaunts,

Erliuterungen zu vorseitiger Tabelle,

YEH: Soweit messbar, steigt die Polhdhe mit der C-Zahl der Benzin
fraiktion, -

¥ol. Gewioht: steigt; Methode ungenau. Xongtitution 1lt. Verbrene-
nung anZn-x'

Diohtes: fiir die Fonstitution wichtige Zahlj; dzo nimmt gtotig zu;
Kurve verliuft steiler els erwartet; entfernt sioch von den Olefi-
nen 1 und Paz_'effin—lcohlenwasaerstoffe‘und erreloht bei Vy5=1,6
des Gediet der oyolisoiien Mono-olefine. '
Zlepmpunkte, im offenen Tiegel ermittolt; sie steigen. Bei einem
bestimmten V5°Wert llegt der Flemmpunkt umso h8her, je gehirfer
und schmiiler die Fraktion gesohnitten wurde. Hier Flemmpunkt=200°
_bei V5o = 1,95. . -
Jodzahli stoigt, Maximum 60-100_11iegt bel-Rucketandssien-vo0-——
8-12%7 2411t dann in Kichtung hsohstviscoser Riickstands8le. Jod- .
zahl h8her als bel Mineraldlen. Schmierdlvoriauf ist der Ubergeang
_von gesdttigten.Reatbenzinen. zu- Biiokstandsblen mit hoher "Jodzsh .
Die Soh’:ierale haben ausgesprochen ungesgdttigten Charakter.
Stookpunkt: Fraktion Fr. 1 het -68°, ea kann also kein n—Paraffine
,"Kohleziwasaerstoff sein, Stockpunkt steigt dann bis -11,59C bei v
Fraktion 12, um dann allmihlioh wieder zu fallen bis ca -40%; »
bed den Ruc_ikatandsalen steigt der Stookpunkt mit der vSO’ ‘
Dloeleoktrizitatskonstante: Stelgt von 1,94-2,22, Sohmierslie haben
~2534 52,25 . ' L
Brechnngeindex:' stelgt aus dem Gebiet der Paraffine in das der
oyclisohen Mono-olefine. (vgl, Diohten)s Die aus dem Quadrat des
“Brechungsindex beréschneten DK Werte licgen hoher ais die experi-
mentell gefundenen. ‘ -
w: verschieben sioch asus dem Geblet der Mothanhomologen,
die die hichsten AP haben, in das der Naphthenringe.

Fraktion Nr. 19 enthildi, wenn die Watermannsdhe\liinganalyé'e an-
wondbay ist, etwa 16 % Naphthdne., -




Untersuchung von synthetischen (len.

Destillation eines RohSles aus Batried.

Ausgangsmater}al: Aus Craékbz. hergestolltes‘ﬁl‘vgo = 5,3°,
Jodzehl = 80, Flammp. = 168° August 40.(Vers. 2975).

i t i
O1fraktion Roh8lanteil Vg0 |[Jodzahl ! Flammp. = Stockp.
Vak. S5mm ~
- | Gew % { °e %0 °q
240 bis 260° 5,2 1 2,2 75 209 =69
260 " 280°| ° 6,2 ; 2,9 78 230 -67
!
280 " 300° 7,1 i 3,9 1 78 | 246 -
"566""”"'“"”'5éo°i 10,3 15,6 | 74 275 -67
320 % 330°° 35,7 | 7,5] 6 | 284 -56
33 * 340 | 5,- i'e,'/ 66 286 -55

€8 e
!




0L _sue crookbenzin. nhterauchung. —

Zerlegen ainas 8° RUokstands8les in 3 Destillste und 1 Bright-

‘stoock. *

Ein normales Betriebedl (Vso

= 8°E. Plpkt, = 214°, Jodzehl. =

67) =urde f{m Vekuum zu 2/3 nbdestilliert, sodeB8 nroheinsnder
= 2°, denn von 5° und sohlieselich von

ein Destillet von Vs

11°E enfiel. Bei 3359 blieb ein Brightetock von Vso = 46°E.
—_—— - : -
! leiohtes | mittl, schweres Bright-
| Destill. | Destill. | Destill. stock
eledet (Pliss.) | bis 268°| 268-305° | 305-335° | > 335° .
Anteil Gew.% 24,8 26,2 16,8 32,2 -
dao 0.837 0'853 0,860 0,871
V56 °% 2,16 5,- 11,1 45,9
Flommp. % 198 241 273 322
Jodzehl 72 8o 69 46
Conradeon o« 0,01 0,03 0,06 0,34
0, Test 140° 54°419,8% 641420,1° 68'4+20,1° | 96'420,1’
12°'s+40 g conec. o D I T
0 g _conc. . o -
804,!‘180!1 15 »in, +~ »Bo + ’3 +4,95 +5,
Altdrung 6 Std. 0, 140°C - I8
02 verbr. ‘/’{‘ 20,7 16’6 15,3 4’4
+ V5, 4 7 95 112 102 20
) VZ 62.8 B 5094 55’4 ' 7,5
4D 176 T, 16 0,64 0,13
H,0 cem 6,3 8,1 5.3 0,7
Verbrennung o P . [PESUN SO
2 je 1°° ‘c"”“”" 15’8 16)"\ 16'2 16)5



01 _sue Craokbenzin. Untersnchung.

Zetggsap_eines.8° Riockstrndsdles in 3 Destillete und 1 Bright-

Btogk,

Erléuterungen zu vorstehender Tabelle.

,Pichte,_ys ¢ Flommp. steigen naturgemis en.
Jodzebl het bei dem Brightstock ihren tiefrten Tert.

Conradson ist bei dem Brightstock besonders hooh.

0, _Test 140%: Alle Ule sind gegen 0, empfindlich; besonders
des leiochte Destillet.

Die Mischungswirme mizﬂaso4 nimmt Uberrsschenderweise in
Riohtong enf den Brightstock gu; dgl. neigt der Brightstock
besonders sterk bei der Reffinestion mit 32304 zZur SHureteer-~
bildung; es lieferten bei -5°C des leichte Destillst 7,8 %
SHureteer, des mittlere 10,2 %, des schwore 12,9 %, degegen
der Brightstock 23,1 %! Durch diese Réffipation werden die
02 Teste nicht verbessert. . B .
“lterung 150 g 6 Std. 140° mit 15 L/h 0,: Der Brightstock ist
merklich stebiler als die 3 Destillete. Der Angriff dee Q5.
lgg;wdqgwaexwﬁlue:folgtmalsowvornehmlich.ﬂber“diemniedrigvisoo-
gen, tiefsiedenden Anteilé.f Die Zunehme der Dielektrizitits-
konstente ist suffellend sterk differenziort. I
Verbrennunkéggalvse: Mitlstaiéénder Sicdelege nimmt der He-:
Gehelt, bezogen 'suf 100 Gew.T Kohlenstoff, stetig zu und zwar
von 15,8 euf 16,5. Olefine = C,H,, haben 16,7 H2/1oo C. Die
Ronstitution der synth. Ule wird susgedriickt durch Cpllon _x*
#uch-MTuErBt8I§—ﬁES€ﬁ‘ﬁﬁﬁT§3?-H2_ale CpH,, ¢ Grinring

15,7 Stenevo 15,25 Kompressol +15,2 H, Je 100 C,
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-01- aus Cracibongin, Untorsuching.

Untorsuchung von Vorsuchs$lon, dic fUr OKH daroh Kombinabion vore-

Sohicdonor Dostillato horgostellt wurden. ( Mirz 42 )

Ein Botriebsbl Vg, = 6,7°, des nooh das Spindclsl onthielt, wurdo
aufgotoilt in a)drightetodk Vg, = SO°E 1) verblcibendes Dostillats
b) wurdc nach dor Viscositit in 4 Stroifon untortoilt, dazu dor tiofh
siodonde Stroifon ¥r. 1 nooh cinmed *n 2 Hilfton. Das 6,7° ~ &1 sctzt

sioh wic folgt gusammcn: ) , :
' 3314
Fralktion Gow. % Verdampf- Analyso
' barkoit dog | Veu vPH
. % % Ojees °g
Dostillst 1 | - (18,7)]  86,- 826 © 1,54 | 1,14
" Ta[7Y,55 97,4 - 1,37 | -
" v} 9,35 53,5 - 1,0 -
g g g gy | g | 505 | 1ies
o 3 3,8 i 16,8 843 2,69 1,72
v e 56 5 2,- 856 | 10,7 1,68
= Rstd. : . ' -
Brightstock 23,50 I 0,6 865 | 48,4 1,70
#ﬁ — = pupmn.

160,~ Gew.%

———

dann soviel von 4 zuadtzen,bis d:s Gesamtsl V5o = 2,6°% nat; auf 100
T. Gemigsch 5% Brightstook beifligen. Analysoe: dpp = 0,842 Vg, = 2,93
VPH = 1,71 Verdempfbarkeit = 18,3 %. Weltere Typen K 195% ~ 1959.
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Unrersuchuns; von (len sus Creokbenzin géor Xreigloufbonzin,

Abhfingishedt dor Dichte von der Fetur dog Vlfenzi._n.a bezw, der vso

der Ule. L — o T

Es besteht bel Mineralslem u. synth. Ulen eine gegenldufige Bowe-
gung in 32 Gehalt und Diohte:
% H, Gohalt= 9,5 10,2 ,11,- {11,8 12,6 113,3 (13,7
Dichte d15 =0,960 | 940 ' 920 900 ! 880 860 | 850 '
Unser synth. 01, das 13,9 Gew % H, enthilt, sohlioeBt sich mit nie-
derer Dichte hier an. 350 Proben wurden ausgewertet, und zwar nur
Ole mit der Polhshe 1 :57-1,68. Das Ereislaufbz, war vor der Synthe-
se mit Na, Al,05 oder 2nCl, gereinigt. Ule aus Crackbenzin haben
elne hohere Diohte als solche aus Krelslaufbenzing z. B, Flugsl
0,857 gegen 0,846. Bei gleicher Dickte streuen die Werte in weiten
Grenzen; die errechneten Mittelwerte haben wohl eine mit'der 750
Stelgende Tendenz; dooh kann von einer lineearen -Beziehung zwischen - -
__9‘20 und v50 keinesfallg,‘die_kede‘sein._nie_vStneuungenﬂind—bei*dem*—
Kreislaufbz. (Kobalt) geringer als beim Qna'ckhenzin/, bei Olen auns
06 ’ 07....014 nehmen die Dichten mit der Fettenlinge pioht zu. ius
_undestiliierten Benzinen ergab BiChS- - -

v 1 42 1dyy-
50 JStreuung Mittelw

Q.'L aug Graogpegzj\g

2= 4°1°0,840-843 0,842
6 e°! 0,850-870 |0,858
-:39:1§3f~91§?€:§§gnQQ.QESM,ﬁOeiz?W‘0,841-345!wmo,a43~~m-:}
14-1s°§ 0.853-858 10,856 |14-16 |0,843-850| 0,845 i
18-20° 1,.0,852-862 10,857 }8-20° 0,844-850: 0,846 - |

5

|

22-24 | 0,855-861 0,858 R2-24 10,845-848
§32-34°7 - . lo,s62 p2-34 0,849-8511 0,850
SR

|

-Q

-
0]
H
[)%

B S (LY T



Untersuohung von Crackbengin-

& w

Die Tebelle enthilt die Mittelwerte aus
gefiilirten Ainalysen, - Kreialautbenzin,

FUr RUckstandsble erbaltene_Stockpunikte

Stand Juli 1944

Raffination mit A1203 oder ZnCIZvLBBung.

und Kreisleufbensin.ilen

den in den letzten dohrer durch-
‘Siedelage bis hSchstens 220°,

Typ Orackbenzin Typ Co-Kreisleufbengin Typ Pe-Kreislaufbenzin
v An- | Stock- v An-  |stock- v M- [Stooke
50 zahl | punkt 50 zahl |punkt 50 zahl |punkt
%g °c o °é" °z °c
4 bis 6 6 «55
6 " 8|15 =50
—f By 1o~»56‘-«-49*—~-fbia“‘379“_”9 ] ~48 bis 9,9 5 -47
0" 121 20 | 46 10 " 13,9] 14 | _46 10 " 13,9 - 4 | .45
‘12 n 14) g | gy U -
Bk L N T -V R Rt P 147" 17791 187 | 42
116 m 18] 15 -42 : -
18 n_20f g ~41- 18 n- 21,9/ 7 - —41
20 " 25{ 16 | _39 lo2o 25,9 .2 | -37
25 n39] 4 -39 §26 " 29,9 3 -33 ! _
30 " 40: 3 -37 33,6 1 -45 3532 1 ~-36
40 v .50; 1 ~35 :
50" 60, 4 -26
Summe 191 - - 50 - - 10 -
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rnterauchuug von Jlen rus Crackbenzin und la-eigslaufbenzin

- SN EE e T v e = . vre & e e — e w— —

LIer Stockpunkt unserer synth. Jle

Dder Stookpunkt (Stp.) ist die Temperatur, bei der das )
80 stelf wird, dass es unter Einwirkung der Scliwerkraft
nicht mebr fliesst. Ler ?ruffehler betragt nach LIN DVM
3662 , Ricktlinien " + 2 c, Toleranz + %5°%.

Synthedische Ule zeichren sich gegeniiber Mineralilen durch
einen wesentlich gilinstigeren Stp. aus: eraters haben z.B.
bei Vg = 10% Stp. = - 46% ¢, bei 20° E - 41°, letiteve
2.B. Grinring bwi 22° E nur ~ 18° ¢. '

Faktoren, die die Lege des Stp. beeinflussen kinnen, sind
Reinheitsgrad oder Siedegrenzen des Ausgangsbenuins, Fﬁbo S
rung der Syntrese, Viskesitét des betreffenden 8les, lanche
finteile des Benzins scheinen verbessernd zu wirken, andere
wie Paraffin schaden.Grundsiitzlicte Wertunterschiede zwi-
schen den beiden Typen Crackbenzin wnd Kreis’aufbenzin be-
stehen offenbnr richty; dagegen wiict sich innerhalb dessel
ben Typs der 1ndiv1duelle _Cherakter der betreffenden. zur

‘-OlgewinnuLg eingesetzten Benzinprcbe bei sonst gleichen
Verh&ltniscen 'auf den utp. eus.

Bine einfache Teziehung zwischen Siedeluge des Eeunzins

bezw. der mittleren C - Zebl und dem Stockpunki besteht
na~h den Ergebnlsser der bisherigen Reihenversguche wie R
2909, 3803, 3031, 3127) nicht. In der Synthesereile , Crack-

—benzinaws CAISTC¢ bIs ;5 Tégen dle Stp. ziemlich aut
konstanter HSke; nach heinigung des Benzins mittels Natri-
umn wurden die Stp. aus CG’ Te 8 sehlecbter,“d;g Verunrei-

“rigungen wirken demnach als otockpunktern-edziger. (313').

Tin Cptimum bei C9 und 010 hebt siclh heraus. — In der Vepre
suchksgruppe Cg bis 014 Crackbenzin aus Xaltpressil lizgen &
die besten JtockpunKtwerte, unabhédngig von der Na-Vorrei-

" nigung, bei Cyo wnd C,,; (3003, 3031), Bei Fe - Kreislauf-
benzin konnte die obere Siedegrenze Lis 280° olme Schedi~
gung des Stp. gehobon werden;’bei V5 = 10° E blieb Stp.

- 45% ¢. (3691). R )
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Untersucrung ven Jlen aus Crackbenzin und lreisleufbenzin
In der Heiss,nthesc 95° hebt sich bei einen bLestimmten
AlCl3 - Einsatz ein Optimun des Stp, heraus (3456)

.A1013/ 109 Crackbz 2,5 % 3,5 % 4 % 6 %
Stockpunkt - 44° - 45° _47°  _39°

Stellt mar eus einer_obgren Selickt durch Destillation
Riickstendsble verschiedener Viskositét Ler, so 8ivukt mit
stelgender V.  der Stp. Hier igt die zwengsliufice /. b-
hﬁigigkeit ki;r und eindeutig. Lockerer ist dniegern diee
Se Relation bei dex Auswertung der wnabhingig veneinsndexr
gefihrten Syntheseversuche. Wohl sinkt der aus 191 Ver-
suchen els “ittelwert errechnete Stp. mit stelgender
Viskositiét; (vgl. Biatt 88 a)

Yo £ Stp. bei Crackbz.
6 bis 8° % - 50°
40 " 500 . _ 350 .

Jedoch ist die Streuung der GinZelwerte so breit, dass
die Lage des Stp, flr eine bestimmte V5° nicht voraus-
gesagt werden kann, .

Ein verziiglicher Stp. wird erhalten, wenn man anstelle
von A1Cl, mi% aktivigg;gm_Alnminium_und,GhLorwaeﬂerstoff=

gas polyierisiertx bei Vsé =10° . 51% ¢ (3474) .

Die tiefsten = besten Stockpunkte haben Destillatq}e:
Bis - 70% w1 Vo =445 bis-2,2° E. Yurden diece Frak.
tionen aus einem bestimmten 81 abgetrennt, so verschlech
tern sict die 8tp. mit steigender V5°. .

Werden verschiedene Benzine veriierter Siedelag: poly—
merisiert und die erhaltenen Jle anzlog in eine <eile
Non schmalen Fraktionen aufgeteilt, so zeigt ein Vergleich;
Beil gleicher V5, haben die UJldestilliate, die aus einem
Benzin sSiedelage 140 pis 460° ¢ stemmen, bessere Stp, als
solche aus Benzin, unter 60° ¢ siedend (2935 fg). Lenge
Iletten sind also fiir ein tiefstockendes Destillatsl
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Untersuchung von Ulen aus Crackbenzin und Kreislaufbenzin

.

ein besseres Ausgengsmeterial sls kurze Ketten. In Gebiet
des normalen Schmierdlverlaufs liegt fir eng gescrnittene
Uldestillate ein Stockpunktsmaximum, ausgedrickt in ° c,
bei etwa VSO =1,23; beobachtet wurden z.B. - 12° ¢,

Ein Destillat v50 = 2,59 8tp. -~ 60° wird durch heisse Eine
tropfsynthese in verbesserer Ausbeute gewonnen, .
Gegebenenfells lisst sich ein breitsiedendes Riickstandetl
im Stp, verbessern, wenn man die ersten tiefsiedenden An-
teile abdestilliiert und durch ein tiefstockendes Spindelsy
ersetzt (3140),

Menche Inhibitoren wie Phenthiazin, 8 - Thionaphthol, 1,8~
Naphthylendiamin oder Diphenylibarnstoff senken den Stp.
(3455) ; dagegen igt die Zugabe von ccl4 zur Synthese

nach unsern Beobachtungen ohne Wirkung. .

Durch AlCl, - Nachbehandlung wird mitunter der gtp. ver-
8chlechtert,
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Untersuchung von syath. und linerul¥len.

Bestimmung der thermischen Beat&ndigkeit.

Bel der Hbthode 1st die praktische Arbeitswelse eines Oles im
Botor vernaohllssigt. die Untersuchung befaSt sioch lediglich
mit 1 Wirkungsfaktor innerhelb der betrieblichen Bedingun en,
n:amlioh mit der Temperatur. Sonstige Einfliluse wie die Art
des Werketoffs, die katalytische Wirkung metallischer Ober-
flaohen u.. dgl. sind nicht eingeschaltet.

Ble bestimmuno der thermischen Stabilit.it exrfolgt so, das
eine 200 gy Olprobe 3 Std. lang ohne Rithrung unter N,~-Schutz
in einen Glashulben wuit aufgesetztem Rohr mittels Gastlamme
auf konstant 330° C erhitzt wird. Als MaB der Bestandigkeit
dient die Verinderung dexr Véo und des Flammpunktes. Absolut
genommen, 8ind die erhaltenen Zahilen sehr grodb: nman betracutet
sie besser als Vergleichswerte, eauf Basis (runrin- oder Rot- '
ring. Exakte Vergleiche miissen mit demselben Aluminium¥look
durchizefihrt werden, in dessen halbkugelfdrmiger Aussparung

-der-dle-Ulprobe-eunthaltende -Glaskolben 8itzt..

Eine hiufige Fehlercuelle bieten die Hg-Thermometer, deren
Rugel oft bei 1§ngerem,Gebrauch schrumpft; diese Gefahr ist
bei-der-Arbeitsweise der DVL; die-den Blook 6 Std. lang suf -
400° einstellt, besonders grof. Man miBt deshaldb Block- und
U1- Temperatur besser mlt - einem Thefmoelement. Siedesteinchwen
sind zu vermeiden, denn sie begtnstigen die Crackung.

Der Né als Schutzgas aarf nur in langsamem Strom auf das
01 geleitet werden, sonst traat der Stiockstoff die leicht
fliichtigen Bestandtelile mit sick fourt, und die VSO £211t zu
-hoch d. h. die thera. Stabilitat zu gunstig aus.

V.o sinkt auf * Flpkt. £illt um

* Grinring 91 bis 96 % , 6 bis 9 ¢
ROH O1 19 bis 21° 51 bisg 59 % ca 127° ¢

unser normales, aus Crackbenzin gewonnenes Ietriebsprodul:t
steht also an Hitzebestundlgkeit erheblich hinter einem guten
Mineralol. Unsere Flubole VSO = 20 bis 25° B zeigten als Mit-
tel von 12 verschiedenen Fiassern ( Nr. 2049 )~
340° Bluek / 299° U1 naoh 3 Std. sinkt Vgq auf 88 %
360° " / 312° » " " 70 ¢
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Untersushung von egggh.ruhd ¥ineral®len.

Bestimmung der thermisohen Bestihdigkeit.

Bei etwa 280° beginnt dor Flapmmpkt. etwes sbzusinken. In beiw
den Olgrpgpeg{besteht keine Abhingiukeit der thernm. Iestéhdig-
keit von der VSO. Nur in ganz extremen Grenzgebieten ist oin
synth. Ol von 1 bis 4° E stabiler als ein solches von 60 bis
150° E. Grinring ist sehr hitzebestdndig: Erst ab 340° ( 81 )
sinkt VBO unter 90 % des Ausgangswertes ( Versuch 1884 ): bei
Davererhitzung auf diese Temperatur wird es abgebaut, depr
Bickstand bleibt thermisch stabil. Analog bohalt der entspre~ -
chende Rstd. unserer synth. {le seine Hitzeempfindliohkeit.
Der Abbsu dexr beiden Gltype1 erfolzt in etwa linear mit der
Zeit.
In dem MaBe, in dem mit stei,ender Temperatur etwaige Zerset~—
Lungsvorgange zunehmen, entwickeln sioch weiBe Dampfe aus dem

01, die immer dichtér werdén, bis das Ol zu sieden anfangt.
Dies geschieht z. B., wenn ein RCH-Ul 4 Std. Lonstant auf 400°
{ Blook ) erhitzt 'wird; die Siedetspperatur sinkt dann z. B.
von 349° allmihlich in Absdtzentauf 326° C

Bei der DVL Methode ( = 6 Std. 400° Blook ) sind die Unter—
_8chiede zwischen unbehandeltem, Al 013— nachbehandeltem synth. _
01 und Ganring fast verschwunden. Die grofBten Unterschiede
zeigt nooh die in c&ara&teristischer Welse abfallende bltempc~m
ratur-urve ( Nr. 2172 2190 ).

Als ,Grenzbastandigkeitstemperatur“ definieren wir die 01~
temperatur, beli der die V5° in 3 stiundigem Erhitzen etwa um )
5 %, also auf 95 % zuriickzeht. Bei Mineral&len sinkt anschei-

_nand_diesez_ﬂezh_mit_iallendem—Hz_Geha1+'

T. Hy / 100 T. C Grenzbestindigk.Temp.

Grunring 18,7 330 .
Stanavo 120 15,25 3259

Kompressol 15,2 _H>290°

Aero Shell 14,7 " 200° 1t

- Die synth. Ole folgen dieger Regel nicht: bel 16,3 Hé/ﬁoo c
m.Bten sie am bestandigsten sein; die Grbest.—Temperafur liegt
jedoch bei etwa 300° C.



Untersuchung von synth. und Minerual8len.

- e
Bestimmung der thermiscien Bestindigkeit.

Inhibitoren oder;Soﬁwefel verbessern die therm. Bestindigkeit
picht. Wird Paraffin 3 Std. auf 400° Blook d.h. 340 - 350° &y
erhitzt, so verdndert sich seine Ersterrungstemperatur nicht.
( Nr, 1870 )

Unsere Ule werden auf 2 Wegen, direkt oder indirekt, therm.
stabilisiert: 1/ man steigert Adie Synthesetemperatur allmih—
lich bis 170° oder 2/ man behandelt di¢ ob. Schicht bezw. das
Rstds8l mit A1 Cl3 bel Temperaturen iibex 170°. Die hohe Sta-
bilitét des Grinrings wird nicht gunz erreicht.

4us AK-Benzin hergestellted Ul ist thermisch nicht bestin~
diger als Ul aus Crackbenzin. ( Nr. 1966 ).

Ein Zussatz von 10 % Grinringsl zu 90 % RCH 81 verbessert

—die-thern: Stabilitit im Gebist 295 = 31o°”( “017) nioht.
{ Nr. 1957 ).

Erhitzt man Gemischevon ( 390 Grlnring + 10 RCH ) bis ( {0
Grinr.”+790 RCH ) je 3 Std. im Al Block auf ca 335° ( 01 ) ,
so,entsprechen die gefundenen'‘procentualen Verdnderungen der

50 im ganzen den ausBden beiden Einzeldlen berechneten, an-
teiligen Zahlen, d.h. ein duroh Zumischung verursachter ther-
mischer Sondereffekt tritt nioht auf ( Nr. 1884, 1892, 1921 ).




Untersuchung von synthetischen Jlen

..
\0

Thermische étabilitﬁtrbei 330° von aus Xreisleufbenzin
Praktion 60 -~ 200° hergestellten Rtickstandsblen.

Ausgangsmateriel fUr die Ulsynthese bildete Co- oder Fe-Kreisleufbenzin,
Frakfjon .60 - 200°. Nur aie Probe 3348/2 war vor der Polymerisation
neutralisiert worden.

Zur Untersuchung wurden 200 g 81 3 Stunden euf 330° erhitzt.

Yersuchs- U1 vor Test U1 nach Test )
Kr. Benzintyp vsé Flemapunkt ainggoauf F%sggguﬂﬁf
°g %¢ % o
3346/ co 10,4 233 75 28
-—3348/1 Fe 76 235 79 56— T
"2 " 9,7 243 80 38
.3389/1 00 — Ty 487 STy a2
o2 " 11,9 260 66 73
" 3 " 19,8’ 303 54 143
3606/1 . 13,- 258 69 64
3607/1 Fe 9,3 242 63 112
-—389841 0 8 o 242, 72 33
13699/1 " Co ‘11.,9, 242 79 32

C Mittel = T1 4




Untersrchung von synth. und Mineralbtlen.

Thermisohe Stabilit.it eines synth. RCH-Ules aus Betrieb bei

verschiedenen Temperaturen.

Je 200 g U1 wurden im Al-Blook 3 Std. lang auf verschiedens,
konstante Temperaturen erhitzt. Ol hatte: Vo = 23,2°
Flp. = 254°

2013
_ Temperatur: Temperatur . Blook  Flammp. V5o sinkt
p im 81 @ im Blook ¢ Rr. ! 2411t um : auf
295° ¢ 34°Cc | 1x ' €c 95 %
. 299 340 L .19 L 93
306 340 ——IIT— 12 : 95
b 307 360 w19 92
P 315.(3x) 360 II, I 48 . ea -
325 354 111 . 84 x 72
325 360 . IIT 19 ., &8
325 - 373 ©II T P 72
325 © 378 IV 80 68
328 360 IIT : 92 — -64——
s se0 o mmm e "5t s
,335$32%. 400 o W 126 . 42

Versuch 1947 ergab. bei-400° (Blook) = 343— 325° (81) als
Mittel von 11 Parallelversuchen elinen Riickgang der VSO auf
3 % ”



Untersuohun, von synt™. una Mineralslen.

Ihermische Stabilitdt eines Mineral®les (Gxiinring) beil ver-

schiedenen Temperaturen,

Je 200 g Grinringsl (Vso = 22,9°, Fip. = 284°) wurden im
Al-Blook 3 Std. lang.auf versohiedene, konstante Tempera-

turen erhitzt.

Temperatux : Temperatur ' Al-Flock ' Flp, Pallt ?Vbo sinkt

- amfe

im 1 & g -im Bloock ﬂi X, . um é auf
512° ¢ - 34° o f 111 f ®c | 100 %
315 . 360 : II > : 99
318 ! 370 4 v P f 91

T 325 ‘ 356 o oIm B 99
325 fo360 & - M
325 f 375 . é Iz .96
325 i 376 S 1 14 91
328 ' 370 T i 6 g
330 360 III 6 . 98
536 T A37C ——TTT ;"‘16 —5%"
340 - ! - L e e

..345 . . . . ..380 T - ; 65 77
345 ' 400 v 119 ' 66

-350 © 400 v 121 { 60




Untersuchung von synth., und Mineraltlen.

Thermische Best{ndigkeit verschiedener le bei 325° (Y1)

Im A1 - Blook Nr. III wurden fir jedes U1 3 Parallelbestime
mungen durchgefithrt. Erhitzung von 200 & ouf 3 Std.

2102
) ] H 1
! t1typ “Al-Block | Flooktem- !Beim U1 ging zuriiok
; ' | Er. " _peratur ! Veg auf | Flp. um
' ! . | P
Grinring . III ; 359°  f 9% | 5%¢
Vso = 25,4° B | III P 359 .96 S
"Flp.= 280° ¢ | 1II . 359 i 95 3
: , 1 + '
'BCH nachbehend.. III ' 359 P93
=17,-° B | I 59 L g
_Veg = 17, E|III | 359 —92
i Flp.= 242° ¢ ' 1II i 359 © 92
. i . 3
¢ Stanavo 120 | IIT ' 358 Loz 7ap
Vso = 23,5° E . I ' 358 ‘? 91 8
Flp.= 274° ¢ III P 359 | o8 20
i H |
. ot !
' RCH unbehand. | ' III | 359 i 69 75
. - o . ! H = Q : )
Voo = 21,9° B ;111 359 68_, — 81
, 1 363 x 63 91
H

Flp.= 252° 0 - IIT

x Neuer Glaskolben

7#



Untersuchung von gynth. und Minersl8len.

.
1

Thermische Stabilitit won 4 Proben der DVL ( 2 Methoden )

, ~
1. Methode: 200 g wurden in N, - Atmosphire 3 Std. leng so
erhitzt, daB die Temp.im Ul konstant 325° C betrug.

2. Methode: 200 g wurden';; Né - Atmogphiire nach 1 stundigem
Aufheizen 6 Std. lang so erhitzt, deS die Temp.im Al - Blook
konstant 400° C betrug. ( DVL Methode ).

2161
: : M L T
ER | P2 o3 4
vorher 4 20 " 0,861 ; 0,899 i0,822 : 0,903
V5o °E 4? 21,8 j 22,3 17,1 22,4
¥ s : t
. 1« Methode, dltemperatur,3é5° 9 '
Vo sinkt Guf & . %9, 67,3 | 91,8 |94
Flp. sinkt um °0 . 106 39 ' 9 0T
2. Methode, Blocktemperatur 400° O . ) 1
Vs, sinkt auf % Po27,6 ¢ 33,9 | 39,5 ;41,8
Flp. sinkt um °0 © 137 132§ 14a 132
Oltemperatur maoh 2 Std. ' 336 - 347 ' 360 365
4 | 332 342 356 (361

6 i 332 | 340 . 356 352

Beide Methoden geben im bezug ahf den Rnoﬁgang der V5o die
gleiche Wertfolge: die Zahlen liegen aber bei Mbtgode 1 weiter
ausoinander. Die Flp. Depreaaionen 8ind nicht verwischt wie bei
Methode 2 .



Untersuohung von synth. und Minersl#len.

&hemisgho 8tabilitdt, im Vergleioh festgestellt durch liin-—

geres Erhitzen auf 325° 0 (gleicheblproben wie 2081 - 2093)

de 1900 g wurden unter Rlhren im Riickfl.-Eihler 6 Std. lang
auf konstant 325° G unter NZ - Schutz erhitzt., 2 Parallel-

versuche.
e : 2126
:RGB unbehand.f RCH A1 Ol4 Griinring
, ' , nachbehand. :
Vso vorher:: T T
= 100 % . 23,2°F 21,65°8 = | 23,6°z
—nach_1_8Stde._. 79.% - 96.-% L ggd
2 © 69 P92 95,5
3 ; 67 ‘ 88 . . . 94,5
4 59 i 8s . . 93,5
5 : 57 f 83 91,-
6 . 54 © 81 . 86,5
Flp. vorher : 254%%; ' 261% ) . 284°%¢ ,
2 . -85 -22 . =10
3. C =89 =34 12
4 ' 98 T -44 L 14
5 , -93 : =49 ! -16
6 -96 ! i -29




Untersuchung von synth. und Mineraldlen

Bestimmung der bei 340° Dauererhitzung entstehenden Spalt-

produkte. (gleiohe Ulproben wie 2126)

Je 1900 g wurden in einem pestimmten Rihrkolben aut‘340° o}
9 Std. lany erhitzt. Absteigender Nihler flihrt die Dampfe
unter N, - Schutz a) durch eisgekihlte Vorlage b) durch A-
Kohle-Turm. Die Zahlen sind das Mittel von 2 Parallelver—

“

suchen.

2081 - 2093
: ) RCH 01 RCH 01 A 013 i
unbehand nachbehand< Grinring

; com Destillat . 3

: nach 3 Std. - 56 14 : 6

B < S 111 - . 30. N 15
9 o 169 54 24
Endprodukte : : ' ,

- Destillat ., 6,7 % 2,- % 1,- %
in A ohle . 1,-" 0,7 0,6
~Gage i (EPE 075" : o, 2"
Rstdssl ' 91,3 » 96,8 n f 98,2 o
R o 100 Gew % 100 Cew % 100 Gew %
Rstdssl Vg, 9,6°E  13,8°E  :  17,6° B

" Fip. 165°- ¢ 197° ¢ ' 23a% ¢





