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. Obh.~-Holten, den 2.2.43
Ruhrchemie Aktiengesellschaft Abt. DVA. Hr./Bal.

Bsdvmpdioleg o » ¢ 1 n .
Betr.: Pettsluren aus den Produkten der Eisensynthese.
e —C —F 01 lTocukten der Eisensynthese.

Beiliegend erhalten Sie die gewilinschten Ausarbeitungen #ber Gewinnung
von Fetts#uren
a.) durch Oxydation des Paraffingatsches 320 - 460°C
laut Programm MUB und
Y. ) durch ( Oxydation der nach dem Oxo~Verfahren erzeugte:
Aldehyde.
Es wurde in beiden Pﬁllen die gleiche Produkten-Zusammensetzung zugrun-
' degelegt, weshalb ein direkter Vergleich ilber Ausbringen an Fettsﬁuren
m¥glich 1ist.
Selbst bel Verarbeitung des- Hartparaffins, wie sie 1m Vorschlag der HOB‘
nicht vorgesehen ist, betriigt nach a.) die zu erreichende Fettsiuremen-
&€ bel Erzeugung vom 1.000.000 Jato Primdr-Produkten nur 160.000 Jato,
wohingegen nach b.) bei gleicher Primér-Produktion die Fettsauremenge

20 x 12.250 = 245,000 iatn_betzagen_wirﬂ <

Ddr.: Hg. : Ti(_,




Obh.~Holten, den 1.2.
- Ruhrchemio Aktiengesellschaft olien, den 43
Oberhausen-Holten Adt. DVA. Hr./Bel.

He f.Martin.

Betr.: Unterlagen fur d!ochnntwortung des Briefes von Herrn
Dr. Al to Fettstiure-Herstel o

Unter Zugrundelegung der bei uns in der DVA mit dem Eisenkontakt des
FL gewonnensn Promiir-Produkt wiirde die Gewinnung wvon Fettsiuren ibder
Oxydation der nach dem Oxo-Verfahren erzeugten Aldehyde bei Einsats

von $0.0C0 jato PrimHr-Produkt {einschl. Gasol) ndben anderen Pro-

dukten folgende Menge ergeben:

1. Pettsluren 12.250 ¢
2. Treibgas 6.170 ¢
3. Bensin 17.79C ¢
4. Dieselil . 9.950 t
5. _Dick® : 3.000-¢

Der Esrechnung dieser Zahlen wurde filxr das Oxo-Verfahren die Daten
aus dem Entwurf gur Gewinnung von FettsBiuren des Herrn Dr. Meyer wvom
13. Oktober 1941 und die Daten aus unserem ?aaaorgaskreislaur-Verauch
libexr Eisenkontakt in Ofen 14a, 3. -Fillung aus 60 + 120 Betriebetagen
(siehe Bericht Heger vom 25. 7.42) sugrundegelegt.

Die mittlere Siedelage aus dem angeflhrten Eisensynthese-?ereuch in
Ofen 14a war: : _

Ganol 10,5
Benzin - 200% 36,5 %
3 . 200 - 32¢°c 15,5 %
*e1chp. 320-—- 460° 18,5 4
fartp.  oberh. . 460°C - 19,0 %
01er1ngoh. SPL im Benzin -200°% 66 ¢

im 51 200-320%C s52

|

I
woraus folgende Siedelage konstrulert werden kann:

Gasol ' 10,5 % = ,5.250 jato
Benzin - 160°% 28,6 ¢ = 14.300 *
1 160 ~ 330% 24,2 % = 12,10C "
Paraff. oberh. 330% 36,7 ¥ = 18.350 "
Olefingeh. SPL im Bemzin  -160°C 70 % 50.000 jato
im 51 160-330% 55 %
Durchschrift |
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Die von mir ermittelten Zahlen unterscheiden sich von denen des Herrn
Dr. Meyer im Sohreiben vom 15.1.59 besonders hinsichtlich der Menge a !

Pottsliuren und Bensin. Die Griinde hierflir liegen in der von mir zugru:Lo
gelegten Siedeanalyse der Primir-Produkte und im geringeren Olefingehult

der Fraktion 160 - 330°C. R

mr‘ ] He. »
Kr.



Ruhrchomio AKfi llschaf Obh.~Holten, den 31.1.43
unrchemie iengeselischa
Oberhausen-Holten Adbt. DVA. Hr./Bal.

Herrn Prof. M a r t 1 n .

Betr.: Berioht der MOB tiber die Synthetische Fetterzeugung aus

RCH=Pischer-Paraffin vom 15,1.43,

R N

Nech unseren Versuohen erscheint es in ioinom Fall zweckmiBSig bei der
vorliegenden Ausarbeitung der MQB den Anfell an Paraffin oberh. 320°%
sledend mit mehr als 37 - 38 % vom Gesamt~Produkt einschl. Gasol bei
einexr Ausbeute von 140 g/hm3 (co+32) anzusetzen, wobei der Anteil an
Welchparaffin in den Siedegrenzen von 320 - 460°C rd. 50 £ vom Gesamt-
Paraffin betrligt. Eine wesentliche Steigerung dieses TUr die Oxydation
zu Fettsluren notwendigen Anteils ist auch durch kurgze Laufzeiten kei-
neswegs zu erhbfhen, denn wir wissen zZu genau, daff die mittelstiindigen

,Erodukte~wie—Dicsolﬁlénnd‘veiohpardffin nur schwache Verschiebungen er-
_Tahren; die Verschiebung der Sledelzge zu den leichtsiedenden Produkten
%Z.B. mit ilterwerden des Kontaktes, geht immer autr qutggwgggAﬂart-u_ —

- Paraffinanteils. Der flir die Oxydation geeignete Paraffingatsch 1st dem-
nach nit rd. 19 Gew. % der Primir-~Produkte anzusetzen. Bei Voraussetzung
da8 fur die Erzeugung von 130.00C jato Speisefett nach Angaben der M&B
2)3.000 jato oxydierbarer Paraffingatsch notwendig sind, missen
1.300.000 jato Primér-Produkte erzeugt werden, d.h. die von der MJB auf-
gefihrten Daten suf den' Seiten 2 u. 3 milssen eine éiféprechende Er=-
welterung um 30 % erfahren und lauten dann wie folgt:

. Gaeerzgggggg.u. - ‘
Der Bedarf an Synthesegas (89%-1g) betrigt 1.230.000 Km3/n

- von.denen R o I '150.000 * =
aus dem Restgas der Synthese gewonnen wefden.

socdaB Uber Kohlevergaaung 1.080.000 ¢ b
erzeugt werden mlssen, _
zu deren Herstellung ‘ . 6.760.000C.. ,m3‘xohle

= 5.800.000 Jato. "
erforderlich sind.

Der Anfsll an Teer und Gasbenzin betridgt hierbei
Jéhrlich 345.000 t.

Energieerzeugung.

Pir die Erzeugung der Energie des werkes 8ind
' Jéhrlich 2.240.000 t Kohle

erforderlioh. Durchschrift
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Der G‘aamtboggzg an Kohle betriigt demnach

rde 8.000.00C Jjato.

Anlagekosten.

Bei Voraussetzung, da8 genii8 MJB die Anlagekostsn pro to. Synthoec-r
Primlirprodukt 800 RM betragen,

sind die Kosten fUr die Gesamtanlage JRM 1.040,000.00C =
Rinzu kommt ein 10 %iger Kapitaldedar?

fur die Indetriedsetzung der Anlage

in H¥he von M 104 .000,.000, ==
sodeB der aeaamt-xnpitalautwand dennach HE'  1.144.000.000.=-
betragen wird.

Der Eisenbdedarf der Anlage. ‘
wird entsprechend der Steigerung der Primlirproduktion um 3C ¢ fir die

notwendige Speisefett-Herstellung eine ebensc parsllele ErhUhnng er-
fahren milssen und demnach etws
900.0C0 t bvetragen.

Die auf Seite 4 des Berichtes der MUB aufgefiihrte Aufteilung der Auf-
wendungen sind unzureichend, da hier das Hartparaffin ghnzlidh an-
‘berlickeichtigt gebliedben ist. Es ist immerhin bei der Erzeugung von

R e ~rd. 250.000 jato Paraffingatsch-

gur Fetisiure-Herstellung mit einem ebenso grofien Anfall an Hart-
paratrin zu teohnen, Uber deren. Verwendung im Rahmen einer grofS-
technischen Fbttsaure-ﬁerstellung erst Klarheit geaohaffen werden
mu8.

Die Aufteilung der Kapitalaufwendungen des Eisen- und Kohlebedarfes
8ind in gleichem MaBe abhiingig von der Verwendung des Hartparaffins,

— Die 81ch nach seite § des Berichtes der MUB ergebende ungefihbre
Siedelage der Synthese-Produkte int ﬁhverstﬁndlich. Das Treidbgas saus
dar Synthese wird auoh bei Erzeugung von nur

h 1.00C. 000 Jato Primhr-Produkte
mindestens 1C0.000 jJato
d.h. 10 % aé¥ Velamt-Produkte ausmachen, wohingegen das Notorenbenzin
um 2¢ - 25 % zZu hoch angesetzt sein dilrfte; denn zur Erzeugung der
notwendigen Paraffinmenge wird die mittlere Siedelage der Primir-
Praodukte etwa wie,folgt\sein:

| Cagol | 10 - 11 &
Benzin - 200° 36 - 37 %

H1L © 200 = 320°C 15 - 16 %

a’

weichp. 320 - 460°C 19 - 18
Hartp. oberh, 46Q°C‘19 %



whrchemie Aktiengesellschaft
Oberhausen-Holten

werden
Dementoprechend/die Mengen der verkaufsfihigen Produkte des

Gedamtwerkes folgende sein:

Ao B.
Bei synth. Primiir-Produktion 1.000.000 jato {1.300.C00 jato
1. Paraffi tsch fiilr Pett- 185.000 jato 246.000 jato
sHure-Herstellung
2. Synthetische Treibstoffe
e2) Treibgas aus Synthese 105.000 jato 136.000 jato
b) Motorenbenzin aus Synthese 365.000 jato 471.000 jato
o) Diesel’l mus Synthese 155.000 jato 200.000 jato
3. Hertparaffin obérh. 460% 190.000 jato 247.000 jato
4. Schwelprodukte -
a) raffiniertes Schwelbenzin 40,000 jato $2.0C0 jato
b) Schwelteer 21C.000 jato 273.000 Jato

d.h. die Gesamterzeugung an fliissigen Verkaufsprodukten im Falle

A. = 1,250.000 jato
B. = 1.625.000 jato,

wobel aber bemerkt sei, daB der Anfall an Schwelprodukten noch einer
genauen Priifung bederf, die‘aber erst vorgeﬂommen werden kann, wenn
iber die Gaserzeugung und die zu verrandende Kohle volle Klarheit
herrscht; einstweilen wurden hier Rie Zahlen der MJB gingesetzt.
. Die Menge des Motorenbenzines in der obenstehenden Aufstellupg
—wird-allerdings gr¥B8eér werden, wenn ein Tell des hier aufgefilhrten
Treibgases polymerisiert werden soll.

Ddr.: Hg.

4

\ B
N.D. Dber Kracken des Hgrtparaffins urd nachfolgender Hydrierung
‘ des olefinischen Gatsches kann die Paraffinmenge im Falle A.:
-auf rd. 300.000 jato, die Fettsimremenge auf 160.000 Jato
und im Falle B. die Paraffingatschmenge auf rd. 400.000 Jato
und die Fettsiuremenge auf rd. 210.000 Jato erhdht werden.

' Durchschrift

AlS 48000 11 41 33878 GrOTHY
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A d

Abschrift. Obh.=-Holten, den 13. Oktober 1941

Entwurf. Streng vertraulioch !

Gowinngng von Pettsiuren durch Oxydation der nach dem Oxoverfahren
erzeugten Aldehyde sus den Primiirprodukten der Ruhrchemie -
Eisensynthese. T

50.000 jato Primdrprodukt einschl.Gasol.

Zusammensetzung der Primlirprodukte:

Gasol (c3 - C4 - Eohlenwasserstoff) = 10 % = 5.000 jato
Benzin bis 160° siedend = 15 % = 7.500 "
Schwertl 160° - 3300 siedend = 34% = 17.000 %
Weich-u.Hartparaffin tiber 330° sied. = 41 % - 20.500 -
=100% = 50.000 jato

Alle iiber 330° siedenden Bestandteile werden zur Krackung auf
Schmierl in die Spaltanlage eingesetzt.

Einsetz in die Krackanlage:  20.500 t Weich- ﬁ.narfbé£51iihl

Anfall an Produkten:
70% = 14.400 t Schwerdl

204 = 4,100 t Benzin
5% = 1.000 t Gasol
5% = 1.000 t Verlust

In die Oxosynthese werden eingesetzt.
T 77 77717.000 t Primér-Diesell mit 70 % Olefinen
14.400 t Krack-Schwer8l  * 65 % .
31.400 t mit 68 % Olefinenl




Mir die Umsetzung mit CO und 32 stehen also zﬁr Verftigung

R 21,300 t Olefine
21.300 t Olefine bilden 100 % = 21.300 t Bdhqldehydc
Nach Abzug von 20 ¥ Dickyl T o= 4.250 t verbleidben

17.050 t Reinaldehyd.

Adus 17.050 t Reinaldehyd lassen sich durch Oxydation mit 95 %
Ausbeute bezogen auf Aldehyd, 17.300 t Pettstiure gewinnen.
Insgesamt wurden also gewonnen:

Treibgas 3 6.000 ¢
Bengin 3 11.600 t
Dieselsl s 106.100 t
Pettstiure : 17.300 t-
Dick¥l z 4.250 t .

Pir die nachfolgend durchgefiihrten Beroohnﬁngeﬁ”der Ergeugungs-~
kosten der Fettsluren pind folgende FPreise der Ausgangsprodukte

gugrundegelegt:
1.) Prim#rprodukte = 28 Pfg./kg

—20) Krackprodukte = 30 " M




O.=Holten;, den 17. Oktober 1943

Erzeugung der Reinaldehyde.

17.050 jato Reinsldehyd

Pfoduiiionz
Anlagekosten: BM.12.000.000,—

Erzeugungskosten pro kg Reinaldehyd:

1.) Einsatz an Primlirprodukt ~ 1 kg gzu 28 Pfg./kg

' " * Krack-Schwerdl = 0,84 kg 30." n

2.) L8hne und Geh#lter

3.) Energien

(Strom, Dampf, Kihlwasaer, Frischwasser u.s.w..)
4.) Reparatur u.Instandhaltung (20 ¥ v.Anlagekapital)
5.) Hilfsstoffe und Betriebasstoffe
6.) Sonstige Kosten (Transport, Hilfsbetr. u.s.w.)
7.) Abschreibung (9 % vom Anlagekapital)

)

28 Pfg.
25 =

3 L
1 =

W oanNn K+
-
mWwomnmwm
a 8 3 3 8

8.) Zinsen (5% » . = = ) ’
8Y,5 PLg
Gutschriften _

T Dickdl T 00,25 °kg 2y 28 Pfg./kg 7,0 Ptg.
Dieseltl 0,59 %« = 28 n " - 16,5 =
Ergeugungskosten pro kg Relnaldehyd - = ‘ 58,0 Pfg;

. . BEZEEIIEREIZIIDE

Die durch Hydrierung der Aldehyde gewinnbaren Fettalkohole k¥nnen-
bei der Weiterverarbeitung auf Pettsiiuren etwa mit dem gleichen Preis

~von 58 Pig.eingesetzt werden, da dile fir die Hydriernng notigen
Betriebskosten durch giinstigere Ausbeute bei vermindertem Dickdl-

anfall wettgemacht werden.

Erzeugungskosten der reinen Pettsiéiuren.

Produktion: - 17.300 jato Fettsiuren
Anlagekosten: RM 2.300.000,~=~ -

Erzeugungskosten pro kg Fettsiure: .
'1.) Binsatz an Aldehyd 0,985 kg zu 58 Pfg/kg
2.) Lthne und Gehilter

3.) Energien
(Strom, Dampf, Kﬂhlwaes?r, Frischwasser un.s.w.)

57,0 Pfg.
2,0 *

2,0 =

61,0 Pfg.



Obertrag

61,0 Pfg.
4.) Reparatur und Instandhaltung |
(2 % vom Anlagekapital) . 0,3 Pfg
-5,) Hilfsstoffe und Betriebsstoffe - .. 6,2 =

Alkohole, Aceton, Soda u.s.w.
6.) Sonstige Kosten (Transport, Hilfsbdetr.u.s.w. 2,0 *

7.) Abschreibung (9 % vom Anlagekapital) 1,2 "
8.) Zinsen (5% * " " ) 0 "

Erzeugungskosten pro kg Fettslure 71,4 Pfg.



Obh.-Holten, den 17. Oktober 1941

Erzeugungskosten der Pettsluren in Form von Seife.

Produktion: 17.300 jato Fettsiuren
Anlagekostens HEM 2.000.000

Einsatz an Aldehyde 0,985 kg zu 58 Pfg./kg 57 Pfg.
Lhne und Geh#lter 1,8
Energien 1,8
Reparaturen und Instandhaltung g,3
Hilfsstoffe und Betriebsstoffe 5,8
1,0
1,0
0,6

Sonstige Kosten
Abschreibung (9% v. Anlagekapital)
Zinsen (5% v. Anlagekapital)

.
B S A )

O~ dwWwnN o
.

.

Erzeugungskosten pro kg Pettsduren als Seife 69,3 Pfg.

Obh.~Holten, den 21. Oktober 1941

lggzeugggggkosten der Fettsiuren {iber die_ Alkalischmelze:

Produktion: 17.3000 jato Fettséuren
Anlagekosten: BRM 2.500.000 :

1.) Einsatz an Alkohol 0,985 kg zu 58 Pfg./kg . 57 Pfg.
-2, )-Lhne-und-Gehilter 250—n
3.) Enegien (Strom, Dampf, usw.) 2,0
3.) Reparaturen und Instandhaltung (2% v. Anlagekapital)0O,3 *

—wsa)~H11festoffe“und'Betriebsstoffe”(AIEBhﬁl;”Aceton; T

‘ ‘ itznatron) 9,0 "
6.) Sonstige Kosten (Tranapoxt, Hilfsbetrieb usw.) 2,0 "
7.) Abschreibung (9% v. Anlagekapital) 1,3 »
8.) Zinsen (5% v. Anlagekapital) 0,7 "

Erzeugungskosten pro kg Fettsiuren 74,3 Pfg.




Absohrift. Obh.~Holten, den 29.5.1942
Abt. L BU/Pu.

Berrn Prof. Ma r t i n .

Botr.: Fettsiuren.

Die Kosten fir Rohstoffe und Betriedb gur Herstellung von 1 kg
Reinfettisturen nach demn neuen B-Verfahren betragen insgesamt:

1 kg oxier-fihiges Olefin 0,38 gM
0,5 -0,7 cbm Wassergas 0,01 »
EKontaktkisten 0,05 =
0,5 kg Soda 0,04 =
0,05 1 verg. Alkohsnl 0,03 =
0,05 1 Bengzin 0,01 =
8 1 Kondenswasser 0,01 =
‘0,25 kg Schwefelsiiure 0,02 =

' gusammen 0,55 RM
Betriebskrsten und Abscheidung 0,08 "

0,63 BM

Anbei folgen 6 Musterstiicke einer Seife, welche aus derartig
-gewonnenen- Fettsiuren hergestellt wurden.

gez; Roelen
gez. Bichner



Absohrift. Obh.-Holten, den 15. Januar 1942
Verw. Mr./Bab.

Herrn Prof. Ma r t 1 n . -

Betr.: Unterlagen flir die Beantwortung des Brifes von Herrn
Dr. Altpeter irottauuro-ﬂeratollgggl. -

Die Gewinnung von Fettsiure aus den Primlirprodukten der RCH-Eisen-
synthese 148t sich durchfithren durch Oxydation der nach dem Oxo-
Verfahren ergzeugten Aldehyde. Als Ausgangsmaterial fir die Primir-
Produktion kSnnen alle Rohstoffe infrage kommen, die bei der normale:
- RCH-Eisensynthese miiglich sind. Bs diirfte daher am besten sein, wenn
Pectstellungen tiber die infrage kommende Rostoffbasis in Gemeinschaft
mit der Mineral-Ulbau G.m.b.H. von Threr Seite aus getroffen werden.
Der von uns zugrunde gelegte Preis von 28 Pfg./kg Primiirprodukt
achlief8t die Gaserzeugung ein. Dieser Selbstkostenpreis ist fir eine
Anlage von 50.000 Jato bei guter Wartung unter normalen Bedingungen
leicht zu erreiohen.

Der Gang der Fettsﬁure—ﬂerstollung aus den Primhrprodukten

ist etwa folgender:

——Alle-ﬁber~330°c~s10denden*Beatandteila*werden*zur“x}aokung‘von“
Schwertl in der Spaltanlage eingesetzt. Hierbei wird etwa 70 % des
Einsatges an olefinreichen Schwérbl gewonnen, welches zusammen mit

“"dem”olefinreichen Primiir-Diesel8l in der Oxo-Synthese umges&tzt wird.
Gewonnen wird Rohaldehyd und aus diesem durch Rektifikation Reinalde-
hyd. Der Reinaldehyd kamnn durch Oxydation direkt:in Fettskure ver=
wandelt werden. Es ist gleichfalla m¥glich den Reinaldehyd zu Alko-
hol zu h&drieren und aus diesem direkt die Fattsﬂure in Form von
Seife zu gewinnen. In der nachstehenden {fbersicht sind die nngefﬁhren
Erzeugungskosten fiir beide Wege wiedergegeben.

Zusammensetzung der 50.000 jato Primérprodukt (einschl. Gasol).

Gasol (c - O,- Kohlenwasserstoﬁle) =10% = 5.000 jato
"~ Benzin® bis 160°0 siedend =15 % = 7.500 n
Schwerdl 160—330°C siedend =34 %4 = 17.000 "
Weich- und Hartparaffin tiber ° .
"~ 330°C siedend =41 % = 20.500 *
= 100 # = 50.000 jato



Aus diesen Primliirprodukten kinnen insgesamt gewonnen werdens

Treibgas : 6.000 t__
Bensin - - H 11.600 ¢
Dieselll H 10,100t~
Pettsliuren : 17.300 ¢t
Dick¥l H 4.250 t

BErzeugungskosten der Roiml&etutie

Produktion: 17.050 jato Reirnmldehyde
Anlagekosten: etwa RK 12.000.000

Brgeugungskosten pro kg Reinaldehyde etwa 58,0 Pfg.

Die durch Hydrierung der Aldehyde gewinnbaren Fettalkohole k¥nnen bei der
Weiterverarbeitung von Pettsluren etwa mit dem gleichen Preis von 58 Pfg.
eingesetzt werden, da die fir die Hydrierung ntigen Betriebskosten dunab
glinstigere Ausbeute wettgemacht wérden.

Brzeugungskosten der reinen Pettsinuren
Produktion: 17.300 jato Pettsluren
Anlsgekosten: etwa HM 2.300.000
Brzeugungskosten pro kg Fettsiure etwa 71 Pfz.

Erzegmskosten der Pettshure 1n Porm von Seife.

Produktion: — . --17.300-jato-Pettatiuren - - —- -
Anlggekosten: etwa RM 2.000.000

Erzeugungskosten pro Pettsliuren als Seife etwa 69 Pfg.

t
i .

Erzeugungskosten der Pettsiuren iiber die Alkalischmelgzer

Produktion: 17.300 jato Fettsduren

wms—m 27 5UU.UUU
Erzeugungskosten gro kg Petteaure etwa 74 Pfg_r






