-R4$E—- ‘39

R&hfchornw Akhengoullsdmh

Blan

Fir die Bearbeitung des Projektee werden Iolgende Kenngahlen
benbtigt:
1. Kontaktdbezeiohnung \

2. Eontaktzusammensetzung é‘stozgé%yJ;j:;wANa;ﬁi

Pe t/10 n3 Ofenfiillung

escsscsscce

3. Sohiittgewicht t/w3
4. Kontaktlaufgeit in Tagen (1t. Versuch)
5. Kontakttemperaturmittel °C (Dampf-bzw. Ultemperatur)
6. Ofenvolumen (1t. Versuch)
7. Ofenbelastung Nm3/h
8. CO-Umsiitze
a.) 1.Stufe  Vol.%
b.) Cesamtlage LI
' 9. Nutzgaskonzentration Vol. % CO + H,
10. CO : HZ-Verhaltnis _
_11. Spez.Ausbeuten g/Nm _____ Sy-Gas __
a.) ausschlieBlich Gasol +)
" b.) einschlieBlich Gasol *
12. Stufenzahl Krelslauifahrweise usw.
-13.- Verteilung der Primarprodukte‘

03 + 04 ~EW Gew. %
A¥-Benzin - - . 175 C "
TTbTeselsI  175-230°C ¥
'Kogasin II I 230-290°¢ . =
Schwere Fraktion290-320 ne
“7Paraffingatscﬂm320-45696MNWMM%WW‘ ’
Hartparaffin 450% "
Summe : Gew. %

14. Olefingehalte der Primérprodukte ,

.~ Cy-K¥ . Gew, % |
04—KW ] " "
- AXK-Benzin onoon
Dieseldl non
Kogasin IT- - " on gez. Weingdértner
Schwere Fraktion LA . .
Paraffingatach ron

Unt G
singgﬂigg@m ’“ﬁ -Kohlenwasserstoffe verstanden.



Obh.-Holten, den 21. April 1943.
Abt.DVA. Hr./Wg.

Herrn Professor M a r ¢t in .

Betr.: Paraffinerseugung - Sohrbdb.v.Stastssekretlir Keppler v.19.4.43.

Bei dexr Erzeugung von Paraffin in Eisensynthese-~Anlagen wird
man bel kurzer Laufseit des Kontaktes, 60 Betriebstage, mit folgender
Siedelsgo der flliss.Produkte ohne Gasol su rechnen haben:

Bensin - 200°0 33 Gew.%
o1 200 - 320°% 17
Weichparaff. 320 - 460°¢ 20 " = 50 Gew.%.

~

Hartparaff.  oberh. 460°C “30 -

Unter Einbesiehen des Gasols von rd.9 Gew.* der Gesamtprodukte macht
der Gesamtparaffingehalt 45 — 46 % oberh.3209C siedend aus. Inwiewelit
es wirtschaftlich tragbar ist, die Kontaktlaufgeiten noch weiter zu -

—reduzieren-sugunsten-sines-naoch-griferen-Paraffinanfalls,-bleibt -gu—
priifen. Jedenfalls scheint es u.E. nach eingehender Prilfung sll
unserer Versuche nicht ratsam, den Anfall an Paraffin bei 2-monatiger
Laufgeit des Kontaktes mit mehr als 50 % der fliiss.Produkte ansu-
petzen. Ioh habe ilber diese Angelegenheit mit Herrn Dr.Heokel und _ .
Herrn Dr.Velde gesprovhen. Wenn Herrn Keppler von anderer Seite mehr
Parsffin genannt worden ist, so diirften hthere Zahlen entweder, wie
das auch bei uns m¥glich ist, in noch kilrzeren Laufgzeiten der Kon-
tekte oder im labormiiSigen MaSstabe bei Einrohr-Versuchen oder wahr-
scheinlioh mit kohlenoxydreicheren Gasen als Wassergas erzielt worden
sein. Wir sind sicher, daB sich unsere Versuchsergebnisse groS8tech-
nisth reproduzieren lassen. Ein Beispiel hierfiir diirfte die
MD-Synthese iber Kobaltkontakt sein.

Uber die Olefingehalte "SPL" in den Fraktionen ist mitzu-
-tetien-—das—dtesc—tm—Benztndcsttiiet-"—266°e—tm-ntttei—bet—ﬁs—%-—-
und im 0ldestillat 200 - 32000 im Mittel beil 55 # liegen, wobei
allgemein gesagt werden kann, daf diese von Cg an mit steigender
C-Zahl bis sum C3g herauf = 32000 in den einzelnen C-Fraktionen
-um 2= 4.4 abfallen. - .

Ddr.: Hg.,
Roe.,,



Obh.~Holten, dem 25.5.43
Abt. DVA. Hr./Bal.

Herrn Prof. ¥ a r tin.

Betr.: Ausbeute bei der Eisensynthese - gum Fragebogen von
Staatssekretlir Keppler ilber die Erstellung einer
Paraffinsynthese.

Zur Frage, inwieweit die bisherigen Versuchsunterlagen auﬁreiohen,
bei der garnttinbildonden Eisensynthese mit einer Ausbeute von

142 gihm Lutzgas (CO+Hz) einschlieBl. Gasol zu rechnen, ist mit-
zuteilen:

1.) In den biaherigaﬁ ¥itteilungen an Steatssekretlr Keppler wurde.
Zum Ausdruck gebracht, daB eine bedeutende Paraffinbildung
= o2, 5C % der flliss. PP. - mit Eisenkontakt bei kurzer Lauf-
zeit m¥glioh ist; wir haben im Hinblick suf die bereits
genannten Zahlen unsererseits hierfilr eire Eontektleufzeit vor
2 Monaten vorgesehen (siehe Schreiben vom 21.4.43).

2.) Es 1ist sowohl sus der Eisensynthese, genau wle aus dexr Kobalt-
synthese her bekannt, de8 bel einer Laufzeit des Kontaktes von
2 Monaten ygute Ausbeuten zu erwarten sind. T

3.) ¥%irhaben in einem halbtechnischen Versuchsofen, der Y10 Einheit
eines GroBofens darstellt, tter 60 Betrietstage tei einem .
CO+H2-Umsatz von 72,2 % in einer Stufe, elne

Ausbeute_von 130 g/Wm3 Nutzgas (CO+H,)

erzielt;~h1ervon*Waren~12“g“GaaoI“(siéhé‘BEiiEﬁf’VT‘?ST?.42 ]
Seite 4). Andere Versuche, wie z.B. in Ofen 11 (14 mm RShren-
ofen), ergaten mit dem €lei chen Kontakt bei einer Leufzeit von
60 Tagen u. einem CO+H -Umsatz3von 75,3 %, eine Ausbeute ein-
schlieBl. Gasol.von 142,6 g/Nm -Nutszgas (CO+H,); hier liegt die’
Ursache fiir die-bessere Ausbeute gegenilber obgn in der gr¥Seren
Wérméleitfliohe dieses Ofens; wie sie technisch durchzufiihren
einstweilen jedoch nicht in Aussicht genommen ist. : L

4.) Vir konnten in einem 2«Stufenversuch festatellen, daB

a.) die Paraffinbildung in der 2.Stufe bestimmt ebenso groB
ist wie in der 1. Stufe und

b.) da8 die Vergasung in der 2. Stufe eher geringer, hichstens
aber ebenso groB wie in der 1. Stufe ist, und da A ZR=
—mwwwmfﬁmmmfiﬁﬁﬁ??ﬁf
: zielt wird. .

c.) Bel diesem 2-3tufenversuch, bei dem die 2. Stufe im geraden ,
Turchgang betrieben wurde, betrug. der Gesamtumsatz an 00+32m

|

im Durchschnitt 83 <.

Nach dem unter Punkt 3 und 4a. und 4b. Gesagten, sind selbst bei
diesem Umsatz von nur 83 % rechnerisch 149 & zu erwarten. Da man
aber bemiiht sein wird, mindestens 90 % Umsatz durch entsprechende
Fahrweise zu erreichen, kan§ man in einer GroBSanlage mit Sicherheit
die erforderlichen 140 g/Nm” Nutzgas (einschl. Gasol) erwarten.
Ich m¥chte auch hier wieder, wie schon bei der ersten Plenung der
Arezzo-inlaege (siehe Schreiten v. 14.10.1940 bzw. 1.11.1940 an
v.Agsboth mit Ddr. an Ma. u. Hg.) im Rinblick asuf eine griBtmdgliche
Umsetzung und demit sichergestellte Ausbeute den Vorschlag machen,
die 2. Stufe im Kreislauf zu fehren, wobei der Inertgehalt des Ga-~
ses fur die 2. Stufe, durch Einschalten einer COZ—Wasohe an .geeig—
| neter Stelle, herabgemindert wird. /77

Dar.: )
i Hg. 74;



. Ruhrchemie Akﬁongoiolltdlcﬂ
t Oberhause

Ay Obh.-~Holten, den 18.5.43
Hot ‘ Y

/\MI A) Beantwortung des Pragebogens Br. Weinglirtner flir Staatssekretlr

Keppler.
1. Eisenfdllungskontakt (Paraffinbildner) ,
2. a.) 100 Fe . okl ared oot et aeed fo [ /f. A
5 Cu “p - s .
0 Ca0 | oo U pan dd sl s RS SN
50 Egur ’
b.) =rd. 1,2 t Eisen/10 m3 Ofenfiillung
3. 0,40 t/pfa3
4. 60 Tage
5. 25A> c ‘Hasser-Sattdampf)
6.
7. 100 Nm3 Yassergas/Stde. und /m3 Kontakt
8. a.) 65 - 75 VWol-le
b.) 90 -95 =
9. 85 - 90 Vol.¥
10. 1,45- 1,35
11. a.) 116 g/NmE Wassergas
b.) 127g /Nm’ "
12. 2 Stufen Kreislauffahrweise 1 + 2,5
13. C3+¢6, 9 Gew. %

AK.-Benzin - 175 C 25.5 "o
7 175 - 230% 8,0 "
230 - 290°c 8,0 *
290 - 320°¢ 4,0 v
320 - 450°% 17,5 » =
oberh.450%C 28,0 n n

JAA_wingehalxe_sPL—@-Phosphorsehwe{e&ea&re—i:osi-—Bmdﬁ-

‘der Primérprodukte:

Cy~KW .50 Vol.#
e e e e
4 [+
- 200°C 65 n w
200 - 320°% 55 n

iy

A4 2000 3. 43 GOTES 28551



Ddr.:
e

Obh.-Holten, den 27.5.43
Abt. DVA. Hr./Bal.

Herrn Prof. M a r t i n .

Fach Ricksprache mit Ihmen am 26.5.43 habe ich den Fragebogen des
Herrn Dr. Weingiértner fur das Paraffin-Projekt des Herrn Staatssekre-
tir Keppler nun auf der Easis eines bei uns im Jahre 1942 gefahrenen
Eisen-Syntheseversuches (Ofen 14a, 3. Fiillg.) Uber 120 Eetriebstage
beantwortet.

Schen in melnem Schreiben vom 25.5.43 ist mitgeteilt, da8 wir nsch
einem bei uns durchgefilhrten Zwei-Stufenversuch liber Eisenkontakt in
der 2. Stufe bestimmt mit dem gleichen Verfllissigungsgrad und ebenso
mitwdem‘gleichen_Paraftinanfall~wie~1n~der—JxAStufe~rechnen~k6nnen;-~
somit ist die Aufrechnung der Ausbeute aus dem Ein-Stufenversuch im
Versuchsofen 14a bis zum weitgehenden Umsatz von 9C - 95 % in zwaé
Stufen, wie dieser bel einer GroBanlage spiiter einmsl angestrebt wer-
den muB8, ohne Fehlrechnung m8glich. Eine praktische Bestitigung. fiir ...

‘diese Rechnung dlirfte durch die in Betrieb befindlichen MD-Anlagen mit

Kobaltkontakt gegeben sein, die seinerzeit auch nuxr aufgrund der Ein-
Stufenergebnisse in der DVA aus dem Jahre 1937 und 1938 in ihrer
Leistung ausgelegt wurden. ) .

Die im beiliegenden beantworteten Fragebogee angegebene Siedelage der
Produkte mit 32,0 Gew. % Paraffin oberh. 320°C siedend vom Gesamtpro-
dukt bzw. 36,0 Gew. % der nmur fliissigen Produkte liegt ganz im Eahmen
der bereits von Ihnen mit Schreiben vom 23.4.43 (Seite 1, Punkt 2) an
Herrn Staatssekretiér Keppler mitgeteilten Daten. i}

=

7,




Obh.~Holten, den 27.5.43
Abt. DVA, Br./Bal.

Beantwortung des Fragebogens Dr. Veinglirtner fUr Staatssekretir
Keppler. )

1.
2.
3.
4.
Se.
6.
7.
8.

9.
10.
R

12.
11.

14.

Eisenfillungskontakt (Paraffinbildner)

auf Kieselgur als TriHger

0,4 t /83

120 Tage

251 - 257°c'(Waeser-Sattdampf) beim vorliegenden Versuch
im

10C Nm3 Vassergas pro 3tde. u. pro m3 Kontakt
a.) 70 Vol. %

b.) 90 -~ 95 Vol. %

85 - 90 Vol. % CO+Hé

1 ¢ 1,15 - 1,25

_)‘127”3/Fm3”Nutzgd§—(CO$B S

b.) 144 g/nm oo " ;
2 Stufen . Kreislauffahrweise 1+ 2,5
ey . ‘ 11,5 Gew. %
T - 175% 34,0 n
175 - 230% " 10,0 m
230 - 290°% 9,0 = »
290 - 320° 3,5 =~ v
320 - 450% 16,0 n»
oberh.450% 16,0 n v
v 320% . 32,6 2w »

Olefingehalte SPL der Primhrprodukte ( in Phosphorscbwefel-
-gdure 18sl. Bestandt:.):

Cy=KW 50 Vol. %
C,-KW 65 " "
4 (o]

- 200°% 65 n m
200 - 320°¢ 55. n »

o
N
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Obh.-Holten, den 31.5.43
Abt. DVA. Hr./Bel.

Herrn Prof. ¥ a rtin.

In Erglinzung meines Schreibens vom 27.5.43 teile ich, gemiiB def
heute mit Ihnen stattgehabter telefonischen Unterredung fir den
Pragebogen des Dr. Weinglirtner fiir Stastssekretir Keppler, noch
folgende Daten mit:

zu Prage 2.; rd. 1,2 t Pe/10m3 Ofenfilllung
" L | Verteilung der Prim#rprodukte bei einer Lebensdauer
- des Eontaktes von 90 Betriebstagen = 3 Monste

Cy+C 10,5 Gew. %
3 7 145 330 o %
175~ 230 = 8,0 =~ "
230- 290 » : 8.0 n m
- 290- 320 " - ¢ S 4l meoowm
320~ 450 " 16,5 » n
oberh. 450 " 19,5 v "

Hiernach sind 36 Gew. % der Gesamtprodukte bzw. 40 Gew. % der
nur fliias. Produkte Paraffin oberh. 320°C siedend.

Ddr.: Hg.
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