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— Notig des Hoxrn Dr; Herbexr t ,

Frankfurt/X., den 28. Juni 1938.
Blr./

Betr., AKA / Axtivkohle~Verwendung zur Abscheidung von Benzin und
Gasol aus_Restgasen der Druckbenzinsynthese, _

_Eurzexr Inhalt :

X Betriebskosten der Benzin- und Gasolgewinnung mit Aktivkohle
bei einenm Drn%F von 7 ati naur hald so gross wlie bel Normaldruck.
Konkurrengfiihigkeit mit normalen Druck8lwiischen erscheint gegeben,
besonders im Hinblick auf die hohs Gasolausbeute der AK-Anlage,. -

Die Hauptergebnisse der in den letzten Monaten dui-ohge-
fiuhrten Versuche zur Benzin- und @asolabscheidung mit Aktivkohle
unter Druck ( 7 atii ) hat Herr Krah in einem Berioht vom 28. 3. 38.
‘und in. einer Notiz vom 6. 5. 38. mitgeteilt., Erginzend ist hierzu
noch folgendes zu bemerken :

1l.) Aktivkohle—Qualitdt :

Die Versuche wurden mit Supersorbon FS ({ Y100
Beladung 8,0 ) und einer nachakitivierten Supersorbon~Qualitit
( V/loo = 10,4 ) ausgeftihrt. Nennenswerte Unterschiede hinsichtliocl
Gasolbeladung ergaben slch hierbei nicht, offenbar deshald, weil .
das Gasol bei der erhBhten Konzentration unter 7 atii in seinem - -
Charakter schon nahe an das Benzin herankommt. Es kann also flr

, Druok—AK-Anla.gen vorliufig d:!.e normale Superaor'bon FS—=Kohle verw
' wendet werden. : :

' 2.) Benzine wnd Gasolkonzentration.

D:le Benzinkonzentration wird bei nostgasen dor 7
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Verwendung von Lurgidruokvergasungsgas oder bdei bisher {iblichem
Gas naoh Einschaltung einer Kohlensiurewliisohe ergedbon, wird die
Gasolkonzentration erheblich ( auf 400 - 600 g /'effm3 ) ansteigen

3.) Charakter des AK~Benzins.

Dag Siedeverhalten des Druck-AK-Benzing ist
gegeniiber dem der Normaldrucksynthese stark verdndert. Es finden
sich sehr viel mehr leichte Anteile und nur noch kleine Mengen
von iiber 120° siedenden Stoffen ( vergl. Anlage 1 ). Hierdurch
wird dle Adsorption des Benzins erschwert, die Desorption Jedoch
erleichtert,

4.) Benzin— und Gasolbeladung.

» Der Verlauf der BRenzin— und Gasolbeladung
mit und ohne Truck ergidbt sich aus Anlage 2, Der drucklose Ver-—
such wurde mit entspanntem Restgas ausgefiihrt. Dke auf der X-
Achse aufgetragene Benzinbeladung dexr Kohle ergidt sich mit stei-
gender Beladungsgasmenge zwangsliufig durch die loo¥ige Benzin-—
aufnahme; dlie Gasolbeladung steigt aus dem gleichen Grunde Zuse
ndchst linear an, bekommt aber, sobald die Gasolausbeute nicht )
mehr loo % betrigt, einen gekrimmten Verlauf. Bei noch grisserer
Benzinbeladung wird die Gesolbeladung durch die bekannten Verw
dringungserscheinungen wieder geringer, um schliesslich beim
Benzindurchbruch gleich Null zw werden,

Die Durchbruchspunkte filr Benzin liegen bei der
Druckadscrption sehr viel hdher als bei druckloser Beladung (39
gegen 22 % ), Die Uberlegenheit der Druckadsorption kommt be-—
sonders im Gebiet hoher Benzinbeladungen zum Ausdruck ( WaschBlw
wirkung des adsorbierten Benzing auf die in hoher Konzentration
vorliegenden Gasolddmpfe ), Filr die praktisch wichtige Arbeitas-—
weise bel 9o % Gasolausbeute betrigt die Gasolzusatzbeladung
unter Druck 3,4 %,

Diese Angaben gelten filr das Restgas der Ruhrchemie |
mit mehr als 40 % Kohlensiure und fiir Beladungstemperaturen von
15 - 20°.

. Bei der Verarbeitung von 1nertarmen Lurgidruckgas - -
sowlie von somstigen kohlensdurearmen Gasen wird die. Gasolbeladung
wegen geringerer Coandsorption der A-Kohle h¥her. Eine we*tere '
Steigerung tritt ein durch h¥here Kontraktion bei der Synthsaa
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mit inertarmen Gasen und der dadurch dedingten Steigerung der
Gasolkonsentration im Restges,
‘ Aus technischen Griinden musste dei den Druokbe—
ladungsvwersuchen mit einer Gasgesohwindigkeit zwisohen L and 2
om / Sex. eff, gearbeitet worden. Versuohe mit den technisch in
Prage kommenden Gesohwindigkeiten von 12 = 13 om / Sek. eff. sind
in Vorbereitung; es ist adber anzunehmen, dass hierbei keine er-
hedlichen Verdnderungen in der Gasolbeladung auftreten.

' 5.) Ausdiémpfen.

Die Ausdimpfung beladener Aktivkohls sowohl
bei o atii als auch bei 7 atil ist gleioh gut, d.,h, mit dem gleichen
Dampfverbrauch mdglich., Eine EKohleschidigung beim Ausdimpfen unter
Druck ist in den bisherigen 8 Betriebswochen nicht eingetreten. '
Dexr Splildampfverbrauch betriigt .
beim Arbeiten auf hohe Benzinbeladung l1-1,3kg/kg Benzin

" " " ®  Gasolausbeute 1,2-1,5kg/kg " 4+ Gasol
= Unter Mitverwertumg der Erfahrungen fir den
Trocknungsdampfbedarf in Wormaldruckanlagen ergibt sich

ein Gesamtdampfverbrauch v.1l,5-1,8 kg/kg

Bengzin plus Gasol (bei 5-6 % Benzin-u.3% Gasolbeladung)
1,1-1,4 kg/kg Benzin
(30 — 40 % Benzinbeladung).

Da die Druckausdimpfung ausser vereinfachter
Bedienung - durch Wegfall der Druckentlastung nach der Beladung =
keine Vorteile mu bringen scheint, empflehlt es sioch, drucklose
Ausdéimpfung vorzusehen, wo billiger Dampf (Abdampf) zur Verfiigung
steht. Hierdurch keamm die Xonkurrenzlage gegeniiber Olenlagen, die |
Hochdruckdampf bendtigen, erheblich verbeasert werden,

6.) Trocknung und Kilhlung.

Bei Anlagen, die hinter der 2. Stufe ins
Restgas geschaltet werden, kann die Trocknung und Kithlung mit
entspanntem Gas vorgenommen werden, Bel Einschaltung einer Ente
spannungsturbine in den Beladungsaustritt liest eich ausreiochend
Kilte gewinnen, um das Beladungsgas auf O bls + 5° abgukithlen,
wobei noch ein erheblicher Teil des Benzins auskondensiert wird,

‘Wann auch die Kohle in der kurzen Beladungszeit nicht akf diese

Temperatur sondern vielelcht auf lo = 15° kommt, so ist es doch
durch disse Axbeitsweise eine grosse



Betriedbosicherheit im Hinbliock auf die hiheren Kihlwassortem-
peraturen in den Soxmmermonaten gegehen,

7.) Lebensdauer der EKohle,

Da die hoohsiedenden Produkte im Druoke
benzin fast v¥llig fehlen, und auch der schiidigende Einfluss
der Fettsluren, wie wir ihn bei der Normaldrucksynthese haben,
wégtﬁ;lt, ( die Kondensation wird mit Neutralisation gebaut ) -
darf eine sehrlange Lebensdauer dsr Aktivkohle erwartet werden,
Bin Aktivkohle—Verbrauch von 1 kg / 1 Soo kg Benzin und Gasol
dirfte ohne weiteres erreichbar sein,

Vorausgesetzt ist -~ wie immer - Freiheit
der Gase von Harzbildnern, Schwefelwasserstoff und Paraffine
nebeln, In Zukunft wird man sich auch den Benzin~Charakter hin-
sichtlich seines Olsfingehaltes ansehen milssen., Vorliufig ist
das Benzin in dieser Beziehung glinstiger als das Normaldrucke
benzin (20 ; Olefine statt 40 # bei dex Normaldrucksynthese),

8.) Garatien,

Aufgrund der bisherigen, sorgfilltig dubvoh-
gefiihrten Versuche bestehen bei Mitverwendung einer Entspan—
nungsturbine keine Bedenken, folgende Garatien abzugeben:

a) Benzinausbeute:
loo% (bestimmt durch A~EKohle im Restgas
nach der Konventionsmethode),

b) Gasolausbeute: :
90% (bestimmt durch Vergleich der Ein-und
Austritts—Konzentration nach der Cerbotox-—
Methode).

¢) Dampfverbrauch:

2 xg Abdampf von 2ZY2 atii/kg abgeschiedenes

Benzin plus Gasol

d) - Wasserbedarf:

30 Ltr. von 20°C / kg abgeschiedenes Benzin
plus Gasol,

e) Aktivkohleverbrauch:

1l kg JelSoo kg abgeschiedenes Benzin plus
Gasol.

In Anlehnung an die Hlteren Kohlevertriige wiren zweck-
miissig Vereinbarungen zu treffen, die uns erst be; Untersohrei—%
tung einer Bengin- plus Gasolleistung‘von 1l co0 kg das ¥
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Risiko aufladen.

geg, Herderxt.

PoSo
Uber die Einschaltungsmdglichkeif von AK-Anlagen bei der Druck-
aynthese mit Gaskreislauf wird demniichst berichtet.

% a.0.

Anlage:
Zeichnung 1.)
(] 2.)

(1AK/120244—-24K/120245).

-
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