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Uber die Herstellung von Ulen aus Primirprodukten dex

Benzin-Drucksynthese __(4.Fortsetzany)

Nit der vorliegenden Zusammenstellung wird die Bericht-—
erstattung iiber unsere Untersuchung der aus denn Ofen 10,
10.1"&119& starmenden Primirprodukte abgeschlossen. Unter
Verwendung eines Kobal tkontaktes verarbeltete dieser Ofen
bel Hitteldzuok Wassergas inm Kreislaurvertahzen 1 +3
und 1ief vom 23.Angust 1940 bis 19.Pebrusr 1941. -

' Das nachfolgende Schenma gibt eine Ubersicht tiber die von uns
untersuchten Proben und br:l.ngt Angaben, unter welchem Datum
unsere Berichte ilber ihre Vorbehandlung bzw. Verarbei tung.
-auf 61 zu findan aind: .

Probe Hr. - Entmahmo: - Béricht voms

v . : 1. 9240 . = 31.10.40 8.6
yI - 1/11. 9.40 . S,7 -
VIl 21040 A 26 11 40 S.2
. XX ' 14/15.10.40_ . Se2 u.ds. Ber.
Velde . 21/22.10.40 B dieser Ber:.cht
. . 28/29.10. 40 _
.. . 4/5 11.40 . it :
XTI 19.11.40 .15.3.41_. Se3
“XIIX : 2641140 . . - Se4
XV ‘16, 17.12.40 ! . n : S.S
VIE 29/31.12.40 . . dieser Bericht
. XVII : 14/15. 41
XVIII' 20/21, 1.41 . -
XIX 1 29/30._1.41 : i
XXIII 3/15. 241 | . o
‘Velde . o ‘164 2041 . . _"
XXIT - 19/20. 2.41 T
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Die vorliegende 4.Portsetsung behandelt demnach swed
Fragens im I. Teil wird fir die nooh ausstehenden Bensin~
proben 1hre Vorbshandlung und Verarbeitung auf n-01 be-
sohrieben (Anl. 1). Der IX. Teil (Anl. 2 -_7) bringt
eoine zusammenfassende Darstellung tber die Veriinderungen,
welche in der gesamten Betriebszeit von Angust 40 bhis Fe—
bruar 41 Bencin und 01 1n wichtigen Hauptdaten erfahrene.
Als Ausgangsmaterial diente sum Teil der Jmt:eil bis 200°
oder meist die Siledefraktion 60 - 2oo°

4

To Teil. ;Ye:suche mit Eingelproben (Anl.l) -

Bei der Vorbehandlung' dér zéinlreichen efenﬁroben

'n:Lmint die Hatriummethode einen breiten Ranm ein. Richtig

angewandt, hat sie den Vorteil, die st8renden- Sauerstorf—
haltigen Be:lmengtmgen der Xohlenwasserstoffgemische welt— .
gehend zu beseitigen, sodass bei der U1synthese unter reieh—‘
lichez' Kontakt&lbildung die ursprﬁnglichen olefirnischen An-
telle vollstindAg und ohne Isomerisation erfasst werden.
Diese MNethode kommt fir die Betriebspraxis swar nicht in
Frage, kann aber als _branchbarer Test gelten. ‘dex" zeigt,
welche Ausbeuten and Polhoben bestenfalls exreichkt werden
konnen. Vergleicht man die Lrgebnisso der Seite T mit denen

“dér Seiten 4 und 5, 80 wird der starke R}wkgang ‘der massge-

benden Konstantan klar: sichtbar: Im Oktober (S 1) konnten -
hei 43 ~ 44 %, Ausboute n~{ile mit einer Polhbhe von_ etwa N

,7 erreioht werden; dagoben sanken diese Werte im Dazember
auf 34 - 37 %, die entspreehenden Polhﬁhen aas 1,9, spater
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Om die Abscne'}rdxmg von Paraffin in dez Phosphorsaure ‘und
’ damit deren Dindickung ‘Zn vermeiden, musste dieses Parafﬁ.n

sogar bdim 2,07. Wir koamen nuf diese Vorsci.iebangen
im II, Absohnitt surilcke -

Anch die Umsettung mit metallisohem Ratrium kann
isomerisierend wirken, wenn sie bei su hohen Temperaturen
erfolgt. Vgl. Anl.l Seite 5 Probe 93

‘Behandlung mit Na bei 25°C VPH = 1,84
- bis 100° 1,86

bis 140° 1,88

bis 180° 1,95

Einer besonders eingehenden Untersuchung nach verschiedenen
Methoden wurde ‘das Produkt XVI vom 29/31.Dezember 40 unter—
zogen (Anl.l S. 2-4): Rach dem Hatriumtest sind 37.3 % n=81
vorr Vi, = 7,8 und einer Polhthe von 1,88 erreichbar. .
- (Seite 1). Past die gleichen VWerte k6nnen—dazch die Nachbe-
" handlung mit aktiviertem Aluminiom bis 200% erzasit werden I
= 33,8 %, wobedl, eine lelchte Isomerisieraung (VPH = 1 95) mit
"in Kauf genommen werdeh muss. (seite 2). ﬁberraschenderweise
‘wird gber auch m:lt Hatrgnlmlk allein ein #hnliches Ergebnis
erzielt -~ bis 37,5 % =~ Wenn man extrenm viel, dehe zur' 1. Poly
merisation 10 4, bel mehrfacher Bezmtznng des, erhaltenen
Kontaktslos weitera 6 % A1013 einsetzt (Seite 2). Bs handelt

' sich also um ‘ein verhiltnismissig gatartiges Material.

.’ So wirkt sich auch das Durchleiten der’ Benzindampfe' T
durch - 150 bis 215° heisse, konzentr:lerte Phosghorsaure mit
nachfolgend :r Neutralisat:.on gﬁnstig ans; am vorteilhafteste
setzt man stiindliech 200 oxn3 Benzin, gemessen =als Flﬁssigkeit
durch (Sette 2). Die Ausbeate betragt gunstigsnfalls aus dem
bis 200° siedenden Anteil 39,2 %, wobei die Viscositdt bei
50° 8°E nicht ﬂbersteigt. Eine dez'artige Relnigung mittcls :
Phosphorsaure in der Gasphase wird am ‘besten mit dem Benzin-
anteil durohgefﬂhrt, der bis 200° siedet. Geht man dage-
gen von einem G-emisch AK-Benzin + Kondensatdl aas, so
stellen sich erhebliche experimentelle Schwierigkei%en ein.

|
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wvirher ans dem oinsuotltcn Benxin adgetrount werden. Bed
der Vexwendmng von n,ro muss man abex stets mit oiner go—
wissen Kohlenstoffabscheidung rechnen,

~"Die Aunfspaltung der Yorunreinigangen im voxrdampften
Benzin mittels Tonscherben gzwisohon 380 und 270° braohte
kesinen Exfolg, da stets Isomerisierung su dbeobachten war
una bel dor letztioren Temperatur-Alkoholantoile unsersetet
blieben (Scate 3). “ir haben in %hnlicher Wcise versucht,
in sahlreichen Varianten Eisenkontaktbenzin ilber Tonscherben
zu reinigen. Bisher hat 8ich eine gangbare teohnische L¥sung '
mit diesem Katalysator nooh nicht gefunden. Die Versuche
worden fortgesetzt, -

Eins Sonderstellung nimmt aaf Seite 4 die Vezsuohs-
gruppe 3044 ein, hier wurde die Benzinfraktion 170 — 280°
(46 % Olefine) in der Velse fiir die U1synthese vorbersitet,
"dass man 8le unter normalem Druck bei. vorsiohtigem Rilthren
von unten her durch eins hochkonzentriorto Zinkehloridllssgz
dui-ohleiteto. Elne kriftige Durchwirbelung muss vermieden
werden, da sich dann acBer trennbare Emulsionen bilden.

Die gﬁnstigsto Temporatur liegt wohl zwischen 160 und 175°;
hier bildet pich' neben reichlichen Hengen Kontakt&l ein
n=01 ‘von der. Polhthe 1,5; Unterhalb dleser Temperaturspam;o'
ist die mfspaltnng der Alkohole ungentigend und geht die -
Kontaktﬁlbildu.ng zuriicks oberhalb derselben setst Isomeri-
sierung eine Wiz haben das Zn012 Zam ersten Mal. im Versnch _
3014/8"Oktober 40 angewandt (vgl. Bez. '¥626.11.40 Anl.4). ‘
Die weltere Bearbe:ltu.ng erfolgt durch daa Forschnngslabo-
ratoriam Dr.’ Réelen, '~ ! T
- —D.te der’ Sylveaterprobe IVI folgenden Ofenproben Nr ‘6
-1 wu.rden meist nnr na.oh dem Natr:lumtest untersucht. ’Dber
dte sonstigen methoden ist folgendesfm sagen:

'Probe 8 (XIX) Ve 29/30.J.nuar 41: eine Destillat'.lon—des

: :Benzins ﬂber 1'015 bis nuar’ 1oo°c fuhrte trotzdem Zu- einer
leichtsn Isomerisieru.ng, die Polhdhe stieg won 1,93 I

‘anf 2,07-

‘aLs 5w 4 AL 36987 wreThe
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Probe 9 (XXIII) v. 3/15.Fobrunr 1941: Dieses Bonzin hut wvon
allon Ofenprodukten den niedrigsten Alkoholgohnlt. oo = 19.
Fs genligte dosrvegen eine kanlte Behandlung mig Ca(n.z, an mit
einen Binsate von 10 4 14013 eine Ulausbeate von bereits

30,9 4 zu erreichen (Sette 4),.- - Verdampft man das Benzin und
lettet die Dlimpte ber Tonerde mit nachfolgender Neutrnl i~
siorung, so tritt bei eincr Vorbehandlungstamperntt’u von 300°
und einom sttindlichen Durchsatz yon 400 cm3 Flilssigkeit eine
starke Isomaris:lerung ein. VPH o 2,3 (Seite 5)s Die Versuche
mussten abgebrochen werden, da kein Material mehr zur Ver-
ftigung“stand. Die OH- und CO-Zahl waren auf Null gefal len;
man wird also bei tieferer Temperatar die Vorbehandlung du.roh

filhren mfissen.

" IT. Teil, - Auswertung der geaamten Prodaktion Ofen 10,

! 10.1“&11% (Anlage 2 bis 7)

1) Beurteil! , ‘der Benzin roduktion.
Uber die Verdnderungen: der biedeanteile » femer der ‘NZ,
VZ, o" Zahl und Olefine mit fortachreitender Alteru.ng de
Kobaltkontaktes ist aus den A.nlagen 2, 3 u ond ‘5 Folgendes f’_
zu ersehen: Au.s der n;rmalen Fraktionierung der Benzinproben
im Kg-—mass—stab (Anl.2) folgt, dass im Ganzmv—Anteiie
anter 200° etwa 2/3 der! Mischung AK-Benzin - Kondensatb‘l
ausmachen. Ein stetiges Absinken der, iiber 200 siedenden :
Fraktionen mu'de ab Probe XV beobachtet, als vie die Benzine
unter Zusatz des anfallenden Paraffingatsches, d.h. also :
die_ geeamte Ofenprodu.ktion 1n der emkten I‘eindestillations-‘
‘apparatulx des Hauptlaboratoriums sorgfaltig, aufteil ten.:
‘Der Antoil > w200° geht lt. Anl 3 von 118. bis 181. . Ofentag

Zhim

| o/ 5L 50000 411 WesT wTie.
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offensichtlich zuritek, und rwar von 50,6 anf 28,7 %. In
dor gloichon Zeit nimnt die Cg-Praktion - bis 51° eiodend -
erhoblich zu. Diese Brniedrigung der Siedelage 1ot aber
ohne Einflass auf die von ans durohgefithrten lasynthe sen,
da wir den OS-Anteil neistens flir die Polvmerisation
nicht mit einmetzten.
Die NZ bgw. ¥Z im Anteil, <200° h#lt sich inm allgemeinan
unter 1,0; diese Werte liegen also wesentlich tiefer als
bel dem Eisenkontaktbensin, wo die VZ 5,3 erresicht.
Die OH Zahl betrigt tlbor dem frischen Kontakt--33,- j

‘geht dann aber im weiteren Verlauf auf 21 - 23 suriick, . (Anl.
Bel Eisenkontaktbenzin fanden wir 57, also wesentlich mehr.
o Was die QOlefine (SP Zahl) betrifft, so_1st der rasche,
Abfall :l.nnerhslb der ersten 14 Ofentage, von, 75 auf 61 % et—
wa, beachtenswert. Der Riickgang. setzt—sioh fort; bei dex. Stﬂ:)
. legung-des Ofens nach 181 Arbeitstagen wurden nuar noch 50 -
52 ‘;5 gefunden . (An1.2). )

"~ Es. wilrde zu weit fﬁh.ren, alle Konstanten au_fzutﬂhzen,
die wir nach Aufteilung dtu-oh _die onkte Peindestillaﬂon
:l.n den zahlreichen, arngen Fraktionen—emi ttelten. wi'r- grei—»

" fen 3 charakteristische Si‘e‘defraktionen heraus und geben die
gefundenen Herte: ﬁir die Diohte (dao) nnd den Breohnngsin— :

dex (nDZO) z

151~175% =

. 51=71% 7 -101-130°
o 1 % S SN R N U M
Hexan theor.Wert .0,664 0q¢tan‘o,7o3 'Decan 0,730
“Hexen % 'afv§73'”“ Octen 716" Decen\ 745
gefunden; - Anfahé*“; 674 |, T 718 ' 742
m ‘ v"]s'_zz b S T5 L —l739=
l S S
_%2'0\' A BT '
(Hemn theor.ﬁ?ert 1 1 3751 Octanl ,3976 Dem 1,4120
v wHexen Lome 3858 Qgten i 4082 L Deoen 4‘259‘
‘ gefundpn, Anfang 3864 4@62 ' 4;18\8 \
el Enae,,a 3855 4052/ 4160 ~7-
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Dap beodachtote -Adsinken deor Worte entspricht slso deor fort-
schroitenden Verarmung doxr Ki-—o toffgominche an olefinischen

Bestandteilen. *
2) Boarteilun orhnl tonnen O

Auf Anlage 4 aind zar bessoron Ubersioht die lMittel-
worte susammengestollt, die sich aus den Natriuntesten
einerseits und den erfolgreiochen sons tigen Vorbehandlangen
andererseits in bezug aunf Ausbeuate, Viscositiét und P'olhBho
der ermittelten n _Ole errechnen. Diese 3 massgebenden Kon— -
stanten sind anf den Kurvenblittern 5,6,7 noch einmal gra~
Phisch erfasst.

Dle_susbeute (inl.5) sinkt in der 2.Prodnktionswoohe

'~ rasch von 55,3 anf 47,8 7-‘ ab, um sich dann stetig weiter .
anf 30,6 % zu vermindern. Dieee _.bwirtsbewegung geht also
pardllel mit der Veminderung der Schwefel-Phosphorsaurazahl
(Olefine) bei, den Benzinproben. ;

‘Finen #hnlichen Ruckgang beobachtet man auch bhei- der
Viscosité.t der gewinnbaren Bstdsiﬂc(ml 6). Sie betrag
bei dem frisch angesetzten ()fen V50 = 25,4 B; der gealterte
Kobal tkontakt dagegen vermag nuz ‘noch ein Polymeriaat von -,
BoE za liefern. : r : ‘

' Die V&scbsitats olhlihe endlich liegt zu.michst reoht gan—
stig = 1, 61 ¢ “nl.7), versehlechtert sich aber . -

" nach .70 Ofentagen auf 1,70 .
" 100 o o m 3,82

.n 160 vl'l% I 2’00. :
. 1

I

_1;1;1 Zusammenfassggg

| . |
» :
_ Igc‘:h‘ den vorliegenglen Untersuchu.ngen liefertldie Kreis—
laufdrucksynthese dber Kobaltkontakt ein Primiérbenzin, ' das
Tswi'“h uachlgee:lgneter Voz-behan&hmg—zn—e*knem—voi-zdgl 1chen 01
verd.rbeiten lasst. Seine Verarbed.tung macht, wie spate.‘re S
xVersuche zeigen,‘nicht die Schwierigkeiten, wie 718 ein Ei-
senkontaktbenzin bietet, Fixr den’ *Betrieb‘kommtm_ohl am ehe.
sten das. Phosphorsciuzeverfahren 1n» Frage. C 4

-1
) Al§ 0008 441 MIBT ©/WIER | ) . . E,—
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Beli dem vorliegenden ersten Mittoldruck-Kreislauf-
versuch lassen mit der Alterung des Co-Xontaktes Ausbeute
und Quali®k des Oles erhebdlich nach. Eins Vorbehandlung’
dexr Bensine ist notwendige. Als lNethiode wird die Phosphor~
siiure—~Behandlung in der Gasphase, die Behandlung Uber
Tonexrde und die Behandlung mit Zinkchlorid weiter gzu ent-
wickeln sein. '

Qiny

" Anlagens.



Huhrehemie Aktigngesqllschafl
Oberhavien-Holtan

-

Kobalt ta Yadsesrgas Iim frojaiuut 1 ¢+ %.
Versuchs— Vorbehandlung des a ::20:. Kt51b11dung 750
Rurmer Bonsins OH Zahl lausbeute V Polhthe
1) Produkt XI vom 14/15.10.40.
3013/4 x) 4 % Ia bis 160%(r1.) <200° 11,3 &% 12.8°E‘
- destillierxren 8 42,6 % 1,72
3062/1 ) 4 % Hu bis 200°(D.) 60-200° 14,1 % 13,5°%
' destillieren 0 44,4 % 1,72
2) Produkt vom 21./22.10 40 (Veldo) - _
3062/2 X) 4 % nua bis 200°(D.) 60~-200° 13,6 % 14,4°
) . destillieren 4 42,7 % | 1,69
3) Produkt ' vom 28/29 10. 40 (Velde) : ;
v3062/3,.‘_) '4 % Na bis 200°(D.)" 60-’200 16,4 % 14,1°%
c_lestillie__reri' 0 43,2 % 1,70
4) Produkt vom 4/5 11 40 ('elde) L - ‘ ‘
}052/4 x) ’4 Fa 'bis’ 200°( Ds o 60-200° 15,5 % 15,3%=
" déstill‘iergn L - T 43,1 % - 270
I : | Srali “q!‘-‘.- ‘
5) b.'l'.'od kt XVI Ve 29/31 12 404 Benzin im }freislgufgaa o :
R s . \ : ",‘x'J”“ . BT ‘ ‘ !
3057/2 ") 5 % Na bis 2oo?(n.)_ ‘6q-_2_00 _ 9,4 . 9,2%8
Lo * destillieren B o ‘lul‘«“v_ - 34 3 % <1.,98'
s042/4 X ' 4'% na b1s 160°(F1 ! € 200° 7 7% STt
i T .desfillierenx ,“" RN R < 1 C 37,3 % 1,88

Lt

A S IETTETr et 4T
PR [ A
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Yoxrsuchs- Vorbabundlung des é&nthoa. Ktdlbildung Yso
Nummer Beneins . OHn;:h; Oluusbeute Y Polhihe

5) Produkt XVI v.29/31.12.40. Benzin 1m Kreislauf

3056 X) CaCly, 15 % HgCl,-ak- <2oo° 8,3 % . 6,3%
tiv.al bis 2oo°(n ) 4 33,8 % 1,35
destillieren’ ) .

3055/1 X} gber 5 % Natronkslk bie ¢ 200° 4y % 7,1°%
200%(D.) destillieren - . " 35,4 & 1,96
10 %Alc‘l} X . : et R

: ' - : : ; o

3055/2 ®)  gie 3055/1 : L-200° - -4,8 % 8,1 E -

S KtSL 1 + 6 sa'mc:13 - - - 37,5 % 1,98
3055/5 Wie—3055/2 - . - ,200° 2,8 % - 85°
. Kt¥lL 2 + 6 % 41Cl4 = - 32,1 % 1,57
' Kt81.3 + 6 % AxCly ' = 3,44 - 1,98
. I : . . . : . : - o
3042/1 x) . Benzin + Koﬁd_énsatbl, ‘: . v L - ‘ .
‘ o Gas HyP0, 200° : — (2oo°_ . 10,8 75‘ S 7,3°E -
. Hekalk 200° R 39,2 15% . . 1,94
| R 7'200 cm3/‘h ' [ l’u__ L |;‘ ‘ 5. . X - - 1; . Co < . . n
o '..4——~_:;J““, o R ——
3042/2 - wie 3042/1 CL the0% 2,6 8 ‘5 4° A
S L EKt8L 1 + 2, 5 3 1&013 T e 29y B BT T Lea
3042/3 wie 3042/1. L 1e200% o1 E | 5,|29—j
. o ‘KtOI 2 + 2 2 % AICIB . 11’ \ ‘/.'l B 25;9 5“,’,' = 289

. . o . I¥ . . [ T “\ g ;

I 3\ - T ol T - — - = v :‘

3549"f?,- Benzin + Kondensatdl, » ‘<ZOQ°\VE 5 4 % /~‘5¥7QE’“'

B o 1‘ Gas H P04 215 \ K% / Al 6 _.r-l‘l. 35’_ :"‘-:l' 1’861“,

\ / L. _4 . INa Kalk 1900 “l{ |‘.!. ~ } L= LT B ,——» w‘ O _ ; o L T

“ n \.”. ’ | 600 om /h i :_1: a ll o | Ly - / . L
' l'//'/._",”‘. ‘

tas .‘.-’umn‘]:x.lu O 2T LA
.y B . L . .-



Ruhrchamie Aktiongesallschoft

[N

Oberhausen-Halian

Portwetzung

Anlage )

83

Yorauohs-
Hummer

TR TIIRMEEYT 2.t o

5) Produkt XVI v.29/31.12.40. Benzin im Xreieleat

Vorbehandlung des
Benzins

OH Zahl

'.'.Er:QBG“ﬂ-'.-""------“-mr'f'll..-h--

iinchnro Kt8lbildung

.Olaugbeute

V Polhthe

EEBET Juoms

505473 Bz £200°, Ces N,PO, = 6,-%%
' 170°%, 400 om>/n - 1,04 )
N2 Kalk 200° 2mal
2,P0, 175%, 200 om’/n '
4 o 34,8 % hand
Fakalk 200 s 2 mal - :
3054/1 ) Gas . ¢ 200°" 11,4 % 7,1°E
‘ H;PO,  150%, 200 em’/h 35,2 % 1,87
Na¥alk 200%, 2 mail - _
3053/1 Ja Kélk 4 Tonsil bis 17o° < 200° 12,9 % 5,4%7
' _destillieren o S 23,3 % 2,40
_ Gas Tonscherben, 380° = ' S
- senrohr Na Kelk 2oo°, 500 o
. i B ' 1
305342 wie 1. TR <200% 19,1 % 5,7°E—
b Toncch;rben, J§§5°‘- vy o " 22,9 % 2,30
- 500 em”/h . . - . — . -v.;

. . ! E . . [ . . B . X SR [} O
3053/3 ¥ wie1 1 = 260" 11,5 % 6,8 7
o R Tonacherben. .200 .| R “4‘ . ‘ _32\‘._4‘-)‘5 ‘ 1l _95 B

o 500 cm /h R ;‘[“‘ " . - Py
'3053/4 - Na Kalk debtillicrenm ° ~<:200° 10,4 % 6,7°E J
‘ ":[- “Gas,. Tonscherben bgg Hsenr. ;-8 n 30,7 % ') g’_,(i)s‘ o

KRR ¥a Kalk '220° : SRR ST TR o
PR 7500 om 3/4, '—‘,."-"- o s e
;305375 1 wie 4 o T €200°% T B,-% 7,5%E,
TR ! Tonsclib¥ben 270°% 1 S1 9T 36,2 % o 2,04

RV R ' S :

S

AS SR 2070 -_'{_'-.1:'.7 veuing
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Anloge 1 & 4
Fortsetxung
lersuc! g~ Vorbehundlung des Srn h n rtéldilaung VSO
Harmex Banxins 0‘" Zuhl Nluuobouts V PolhBhe

5) Produkt XVI wv. 29/31.12.40. Benein in Kretolauf =

NIrEN AR NS C SR YE

3044/4 Praktion 170-280° 170-280° 3,5 ¢ 8,7%
unbohandolt , 46°° Olefine 14 29,1- % 1,48
3044/1 Fraktion 170-280° 170-280° 17,8 % 7.5°%
- Pluusigphase Zncl, 0 "31le5 % 1,53
- 800°
3 500 em>/h , v
3044/2 wie 1 170-280° 19,4 " 7,7%%
175° o 28,8 % 1,51
3044/3 © . wie 1 ' 170-280° 4,9 ¢ 6,2°%
: 150° - R A 33,8 % 1,47
6) "rodukt XVIX v.14/15. .41 Bz 1im Kreislau*ges,’ 20 _?‘bér].ag' .
3057/3 x) !5 % Ba bic 2oo°(1..) 60r200° "10.) £ 1 9,-%
!‘ k deatillieren o - ‘34,1 % - o|93
 .7) Drodukt KVIII v.20/21 1.41. Sz. 11:: Kreislaufgae. 20 ‘4- \';barlast
'3.)57/4 ") < % Na. bis 200 (:).) ‘ Goezqo 8,72 ! 8 4 %
uf_*‘, = 34,8 A 207 %

i dea tillieren ‘

|

et

|
)_n‘_P,_ od lkt -(I-x v..24°/30.1 41'3’-" im Yreislaufgas, 20 ?‘: ’berlast

3057/5 x) 1»5' % @, bie 2oo°(n. ), su-zoo 9, 4 A [17‘,[3""21..
. o [ |
AT R destillieren i ‘_"‘ - N 35_,35?4- ]1‘,\\9/3‘
3059/1 "')‘ ‘10 P! Polg bis lGQ de- C<200° L 1o,e %! - 8,3°%7
GO nuluexezi e T o z2e 0 B,0r
L . T i B B v
3) Produktw&lIII ve3/15. 2, 41P\ s :\r‘ﬂﬁ0-200° C1L,5 % 7.9°v
;3061/1 “l'- ) a.nteil 60-206° - R - 30,9 & iy ,92

m FALCly g
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Ruhrchemie Aktiongesellschoft Anlage 1 835

Oberhavien-Holien
Portsetzmg
Yexrsuchs— Vorbehandlung des %ny_:::h:uo Kt51bildag. 750
Nommox Bonzins OH Zahl Olausbeute V Polhbhe
9) Produkt XXIII wom 3/15.2.41
3061/2 x) Anteil 60 - 200° 60 - 200° 11,5 % 7,5%%
4 % Na bis 160°dest. 4 33,8 % 1,84
3065/2%) Antei1 60 - 200° 60 - 200° 10,3 % 8,9°
o 34%a kalt-riihren - S4e= % 1,84
3065/2 x) wie 1 -~ 60 -~ 200° 11,8 % 9,3°
: ' bis 100°(F1.) - 33,4 % 1,86
3065/3  wie 1 o v 60 -,200° 1%~ % 9,2°%
' . bis 140"(--.) o o= . .. 33,6 % 1,88
3065/4  wie 1 - . ST+ 60 = 200° 12,3 % - L
! : . s . : .
. bis 180°(F1.) - 34,6 % 1,95
3065/ . wiel - o 2000 - 10,8.%. | 8,1%
" bis 220°(F1.) .- | RN L S 1,95
3061/3 *_  Anteil 60 - 2000 60 - 200 RETY- 2 5,4%
' | Gas .A.).(on)3 300° 2..).,ntheae C27,4'% 2,3, _
o 1400 om” /h, dann Na-= . P Peoe e D
Y - Kalk 200 A X |;\ N :“,‘I., . A. ) 'l‘, . . - ‘. | - |
' ! . L o t L .
10) Prqdcké v.16/17 2 41 (Velde) SRR S S ;,", o gJ_
3062/5 60 ~ 200° o i o60:=200% 1 12,37% S 8,82
: 1.4 #Valbie 200°¢ . L0 T BT A, L 1,96
_ L destillieren 5, '] s e T IR G
11) Produ.kt xxn v.19/20. .41 Bs. 1m’ Kreislaufg 26, 20 # trbeinast e
3060 x) 4 Na bis 2qo (D.) de—w <200% " 10,5'% AR e.,"-°:37
IERESER stillieren IR R & -30 6% | . iz,00
| . i, S . T / e U R

” .
~ls 5../.. 4 .41 M957 I/!?b!’_
v, /‘~



Ruhrchemia Aktiongesellschoft Anlege 2

Oberhavien-Holtan

Uborasioht tbexr dis gesamten Benzinproben des Orfen 10,

10. Pllung

Analysensahlen begichen sich aur Siedeantoil bis 200°¢,

Probs Probetag og Zéhl Olefine
efin

Ofentag’ Antei)

mr. vgesBz. Ve
v 1.9.40 10 —60,6 0,48 0,93 33 75
VI 1/11.9.40 g 14 69,3 - - 23 61 -
_ VIII 2,10.40 41 59,= - - - 25 &0
. XI .14/15.1C.40 53 68,1 0,45 0,81 27 40
_Velde 21/22.1C.40 60 60,9 - - - 56
-®  28/29,10.40 . 67 - 58,9 . - - ~59
" 4/5.11.40°  TE - 58,4 - - - 59
XTI 19.11.40 89 | 59,4 0,23 - 0,35 27 58
" XIIT 26.11.40 - 96 53,9 ~  0,57. 0,75 25 60,
 XIV  3/4.12.40. 103 ‘57,1 i 0,53 0,74 21 60,
XV 16/17.12.40. 116 61,6 . - - - 56
XVI._29/31.12.40 131 63,8 0,08,? 0,83 - . 58
XUIL 14/15.1.41 © 145 = | §3;= — 0,73 1,91 22 i 54
XVIIX 20/21.1.41 151 62,9, 1,08 1,37 23, ' 53
XIX 29/30.1.41 @ 1,60 ' 65,~ 10,70 0,98 . 22 56
KXIIT 3/15.2:81 4 171 64,6 0,64 ' 0,72 . 19 sz
[Velde 16.2:4% - 11 178 - By e e - 1 s0
II  19/20.2.41 - 181 © | 69,3 ' = = 24 [ 52

| XXTIT

!
H

als 1500.00 4 a1 2T wieTse
; ) .



Anlage
Ruhrchemie Aktiengosollechalt age 3
Oberhavian Hotren

Bensin-Sledeantoile gomiiss FPeindestillation

Die Proben V bis XIV wurdon chne Paraffin, dio woltoxen
Proden XY dis XXIIX nach Paraffinzusats sur Poindestilla-

tion angosetst.

Benzinprobe Anteil Anteil bis 200° - 106 % teilt sioch
iber 200° 8uf: o o
. bis 51 51 - 130° 130 ~ 200
7 -
v . 44,2 18 37 45
XI 31,8 14 47 "39
XI1 36,4 _20 41 - 39
XIIT 40,9 11 45 44
xav 38,3 10 .45 . 45
X 50,6 R 89 a4
XvVI 42,6 - 9. 50 41
L xvir 40,3 " 17 47 36
XV 39,3 13 a7 40
XIx ' 33,1 16 .39 45
XXIIT 29,3 . 18 43 39

XXIT 28,7 | 1a . 45 a1

'

Visbee 4 a1 semsr /oSy

AlS



Ruhrchemia Aktiongosallschoft

Oberhavsen-Holien

Anlage 4 81

“Saraicht tbdor dic gosamten Jle uus den Bensinproben

Oton 10, 10.F¥llung

Dexr Ofen lief vom 2}.Anaunt 1940 bdis sum 19.Februar 1941.
Pir die Durchschnittswerte wurden nur die exfolgreich
vorbohandelten Benzinprobon gu Grunde golegt,

n=-01 bei 200° (D.)

Bonsinprobe Art der Benzinvorbehandl.
Nr. Prodbetag Ofentge. Ansbeute "50 VPH
' B -
v 1.9.40 10 1) Fa 2) aktenl 3)CaCl, 55,3 % 25,4° 1,61
. +7 % A1015 4) sicl,
VI 1/11.9.40 £ 14 1) Na 2) akt.Al 3)SiCl, 47,8 % 15,4° -
XX 14/15.10.40 53 1) Fe 2) akt.il 3)S5iCl, 41,6 % 12,3° 1,73
' Velde 21,/22.10.40 60 1) Fa 42,7 14,4° 1,69
Velde 28/29.10.40 68 1) ia 43,2 %' 14,1° 1,70
Velde 4/5.11.40 74 1) Ka - ' 43,1 % 15,3° 1,70
JXII 19.11.40 89 ‘1) Gas HyPO, 37,6 % 7,~° , 1,82°
XIII 26.11.40 96 1) Gas‘HBPo' 2) att.Al 3646 % 6,2°_ 1,82
- , ) N s .o B . L L )
XIV  3/4.12.40° . 103 1) Gas HyPO, |- 2) Gas’' 37,2{% 7,4° 11,82
T | b o ' o Tonscherben' : L T o
XV. | 16/17.12.40 ~ 116, 1) Ta 2) Gas n3po 38,2 % 7,5° 1,83
; e ‘ Sl g L i
XVI' | 29/31.12.40 g 131 . .1) Ka 2)akt.A1 3) Na- _“35,6 % 741° 1,92
T R tronkalk &+ 10 % A1013 P
.i I : . o .\‘, S ’ ‘ 4) Gas HSPO 5) G—as I | il ‘ .
. _ R G ! E'Tonscherben ey TN
xvxx 14/15 1.41 ‘ ?.145”;4 34 1_¢f€9. > 1,93
i . ) 1 - . '\ [

i
i
¢

1) ma

i A
i o

AlS 50000 4 41 T’l'llﬁl"l‘t
B 3 e

1 "




82
Ruhrchemie Akiiengesollschof Anlage 4
Oberhaousen-Holtan
Portasetsung

Bensinprobe irt dexr Bonzinvorbehandly. T-O1 bei 2°°c. (n.)

Exe. Probetag Ofontge. Ausboute vso vra

g /] I]
IVIII 20/21.1.41 151 1) Wa 34,8 % 8,4° 2,07
XIX 29/30.1.41 160 1) 'z 2 ) PCl 34,1 ¢ 8,1° 2,00
— - ‘
XXIII 3/15.2.41 171 1) lNa 33,7 % 8,5 1,85
Velde 16/17.2.41 178 1) Fa 31,7 % 8,5° 1,96
'XXII  19/20.2.41 181 1) ¥ 30,6 % 8,-° 2,00

arm| Baoee 4 o senT el
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