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Verfahren Zum ArOmatialeren von Kohlenwaaseratoffen.

- Fur dAe Aromatlslerung allphatischer Kbhlenwasser-
stoffe sind schon verschledene Katalysatoren vorgeschlageﬂ—
worden~ die aﬁg;haus den vesschledensten Grunden technlsch
nlcht voll befrledlgen. Als vorzugllch geelgngtfhaben sich
Katalysatoren erwiesen, die- nach Patent
( Patentanmeldung R 103 240 IV d/12 0) hergestellt sind.-

Ea hat sich nun gezelgt, dass die Aromatlsierung
unter Verwendung dleser Katalysatoren besonders w1rkaam gestal—

;tet werden kann, wenn die. Regsnerf_rung der Katalysatoren in

‘genz bestlmmten Rhythmus durchgefuhrt w1rd. Be1 dleser Reaktlon

) ist es wesentllch, die Umsetzung unter Verwe g des glelchen

Katalyaators nur so lange durchzufuhren blS der Wasserstoffge
“-halt der von -den fllgsigen Reaktlonéprodukten durch Kondensa—-
tlon befreiten Endgase, der zu Beglnnder Reahtlon bel 90%,und
noch hoher llegt, nlcht wenlger als 80% betrigt, Ausser Wasser—

stoff: enthalten dle Endgase noch\gasfbrmlge Kohienwasserstoffe

der Paraffln— und Oleflnrelhe, w1e Methan, ‘Athan‘und Propan o
sow1e Athylen und Propylen, die durch nebenhergehende Spaltre-—
'aktlonen entstehen. Slnkt Fer Wasserstoffgehalt des Endgases

unter. dlese angegebene Grefze,. so. wird verfahrensgemass dle K

¢ oo

vReaktlon unterbrochen und ‘der Katalysator durch Ausbrennen: -
mit Luit regenerlert. Hlerbel zelgte es slch, dass dle Regene—

ratinn.nlcht belleblg lang durchgefuhrt werden darf, da andern-

falls bel der Wiederbenutzung des Katalysators wesentllch

schlachtere.Ausbeuten an~aromatlschen Kohlenwasserstoffen

érhaiten.wéfden.fVeffahrensgemésé WirdVdie Regénéiakion dés
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—Katalysators durch Ausbrennen mit Luft nur solange durchgefuhrt.
bls der anfinglich hohe Kohlensauregehalt der Verbrennungsgase
von z,;B,;la%dauf ca. 1 - 5 % Eohlensiure gesunken‘ist. Bei -zu
langer Regeneratlon mit Luft sinkt die Aktivitdt ded” Katalysators
stark. ab und er formlert sich erst naci_giggerer‘aelt w1eder.
Wird hlngegen die Regeneratlon des Katalysators nlcht lang
genug durchgefuhrt, so tritt bei der wlederbenutzung des Katalysa-
tors von Anfang'an nur elne unvollstandlge Aromat151erung der in

das Reaktionegefass elngelelteten Kohlenwéséerstoffe ein. BEs °

'
i

erwies 51ch ‘als zweckmass1g, den Katalysator nach seiner Regene—

ratlon noch kurzzeitig mlt Wasderstoff zZu behandeln._

“Pie Lange der beaktlons- und Regeneratlonszclten

sind- Je nach der Art der elngesetzten sllphatlschen Kohlenwasser—.
1_4

stoffe verschleden.LBelsplelswelse kann bei” der Verarbeltung‘““

einer von 140 - lﬁo 51edenden Eraktlon der be1 der Flscher—Tropsch
.- R TR : ¥on,
Synthese anfallenden Pr1marbenz1ne bel einer- Durchsatz/looccm

flussigen Kohlenwasserstoffen pro’ ther Kontaktmasse untefﬁénwen—-'

.

dung einer Reaktlonstemperatur von 480 d&e*Reaktlon eine halbe
.Stundealang—durchgefuhrtuwerden worauf—der~Katalysator*ber-—\
vglelcher Temperatur mlt Luft die-mit einer” Stromungsgeschw1nd1g—
keit von 30 em/ sec. berechnet auI kalte Luft und leeren Raum, -
durchgeleltet w1rd, solange ausgebrannt wird, bls der Kohlensaure-_v
'EEHEit im austretendem Gas von anﬂangllch ca. 20% auf ca;'i% gesunk -
ken ist. -

. . q,%] Be1 der Aromatlslerung von Normalheptan betfagt die
Reaktlonszelt ca. 2 Stunden. Die Regeneratlon des Katalysators

wird in-der glei o%m'l We'i oz vfc""?‘:‘"')mmenﬂ
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“Die besondere Wirksamkeit der verfahrensgemassen Arbeite-"
wikse zeigt sich z.B. darin, dass das an sich nur schw1erlg au
;éromé%iéierende Nonan bei verfahrensgemﬁsser Arbeitsweise hif
elner F1u551gkeitsausbeute von 85% aromatlslert wezggp kann,

P T

) wobel das Reaktlonsprodukt 20 757 aus aromatlschen Kohlenwasser—
s

;1svoffen besteht

P'atentanspriiche:

Anspruch 1

Verfahren zur Aromat131erung allphatlscher Kohlen-
wasserstoffe durch themlsche Dehydrlerung unter Anwendung von..
Katalysatoren gemiss Patent..,;ﬁu.(Patgﬂfanmelddﬁg“R 1031240
“IV-d/-12- o)dadurch gekennzelchnet dass dle Reakt;on nﬁr“solange
durchgefuhrt wird, big der Wasserstoffgehalt 21t des von den flissi-
-gen. Reaktlonsprodukten durch Kondensatlon befrelten Endgases
wenlgstens noch .8o% betragt worauf der Katalysator solange’
-durch Ausbrennen mlt Tuft w1ederbelebt wird, bis- der Kohlen——
sauregehalt der Verbrennungsgase bis auf 1 - 5% gesunken ist.
Anspruch 2"

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet,

dass der Katalysator nach beendeter Wlederbelebung noch mit-

Wasserstoff behandelt w1rd.





