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Oberhausen-Holten, den §.4.1940
‘Ham/Am
Verfahren zur Gewinnung von klopffesten Motor-

treibstoifen aus Produkten der Kohlenoxyd~
hydrierung. . ‘

( Aussoheicung sus - 102.112 Vu/12. 6)

s wurde gefunden, dase man die gesamten bei der Koh~
lenoxyd-Hydrierung entstehenden Prlmarprodukte als. hoehwe¢t1ge
) hotortrelbatoffe nutzbar machen kann, wenn dia iiber 200 31eden—
den Antelle dieser Synthese, welche nicht mehr unmlttelbar als
?Treibstofx verwendggr sind, in spez1eller Weihe gequlten werden.
Die Spaltung 1st derart zu lelten, dass mogllchat grosse Iengen ......

von monooleflnlschen Kohlenwasserstof;en entsteuen. ~1ne Uber=

w1egcnde Bildung derartlger Olefzne lasst 510h durch milde Spalt~

bedlngungen erreichen. han erzielt ddbel zwar gerlngere Oktan-
zahlen als mlt scharfen Spaltbedlngungen, wenn. jedoch. d1e bis’
70° s1edenden Spaltprodukte aaschlxessend an den gpaltvorgang
elner Polymeriaatlonsbehandlung unterworfen urid die Uber 7o
sledenden Produkte_mit-Bleicherde nachbehandelt werden, so er-

halt “man uberraschend hohe Ausbeuten an.. klopffestem Benzin. -

Die Polymerisation erfolgt dérart dass man nicht nur.
;dle gaaformigen Oleflne, aondern glelchzeitig auch d1e bls 7o
 bere1ts*f1ﬁssigen Bestandtelle des ohbenzins behandelt Hierbe1

wird mit 5eeigneten Katalyeatoren, 1nsbesondere unter Verwendung
- -von Phosphorsaurekontakten bei Uberdruck und Temneraturen von,

 etwa 200° gearbeitet. o
Pur dle Bleicherdebehandlung werden d1e 1nfra"e kommen—
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’iden<Kohlenwasserstoffantelle in vasformigem Zustand iber aktl-
vierte Lrden geleitet, wie man gic belsplelswelue aus deutschen
'Rohbleicheraen gewinat. Hierbei finden Lehanulunrsdrucke bis zu
5 at und Tempexaturen von.. ungefahr 200° Verwendung. Die’ Blelch-
erde entfernt im vorliegenden Eall nicht etwa die harzblldendLn
Bestandteile .denn 'die . zur Verarbeltung kommenaen sxnthetlschen
“ohlenwasserstoffgem1sche 51nd praktlsch harzfrei sondern sie
.verlasert d1e ursprungllch endstanalgen Doppelblndungen nach
Ger Mitte h1n. uoweit es aie Smeuelage zulasst konaen fir dlese
Blelcheruebehandlung auch Ziteile der unterJalo vén 7o .gleden-hw

den Spdltprouukte mlt herangezogen werden.'
'Wahrend mit Hllfe der soebcn erwahnten Arbeltswelfe

normale SPaltbenz1ne kelne Aeanenswerte Steloerunv der Oktanzahl
erfahren, lassen slch mit den aus itber 200° siedenden Fraktionen
;aer Yohlenoxydhydrierung in spe21eller Welse gewonaenen Spaltpro -

,dukten Oktenzahlerhohungen von 15-20 Llnhelten erreichen. Die"

~entstehendenﬁhochwertlﬂen“Prouuxce xonuen mit unterhalb von 2009

aiedenden“Prlmarproduktcn der 3enz1nsynthese zusammangemlscht‘—
weraen. Auf diese Veise erhalt man die hoclstmovllche Ausbeute

-an hochwerti sen Motortre1batof+en.‘

_'Anhand eines Auéfﬁhrungsbeispiels ndge Gas newe Verfah-

ren noch-néhér~eiléutbrt werden.
fuhruncsbe;_piel~

Durcn einen. Spaltofen, ‘der 72 in Serie geschaltete
H_ohle enthlelt, welche elne Lange von 2, 60 m und elnen Llcht—

. durchmesaer von- 25 ‘mm besassen wurden stundlion be1 lo at’ Druck
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‘250 Ltr. eines dber 200° éieaéndeh'Pfiﬁéffigdﬁkfeé”défﬁkbhlen—
oxydhydrierung geleitet.v Der Ofen wurde mit Hilfe umgewidlzter
Rauchgase derart beheizt, uass ohne Verwendung einer strahlungs—
zone an der heissesten Stelle eine Temperatur von 53» herrsehte.
Unmittelbar nach dem Durchsang durchAdle Spaltrohre wurden die

: Kohlenwasserstoffe in eine nachgeschaltete Blage entspannt. Hier
setzten sich die schweren asphalte in elner Menge von etwa-o, ) S

des Auegangematerlals ab.

Dag. aus dem Ofen stromende kohlenwasseratoffgemlsch
wurde sodann elner &olonne zugefuhrt. Die Praktlonlerbedingungen
wa;en derart gewahlt, dass der Endpunkt der. abdestlllmerten

-Spaltbenz1ne -nicht- wesentllch uber uem Siedeanfang des” eingesetz-
ten Ausbangsmaterlals lag. In elner Seitenkolonae wurde aus dem

~ Kolonnenrucklauf durch Llnhlasen yon. Wasserdampfwder -Asphalt: ent~~
fernt. Dan&ch fuhrte man den RilckTauF Von neuem dem Spaltofen zu.<
Hlerbel wurde das in den Ofen elntretende Rohmaterlal durch WBIv
'meaustausch auf ca. 200° vorgewaamt. Ln der opaltzone herrschte
elne Temperatur von etwa Soo . I8 wurde mif\einem Rucklaufverhalt-

nig von . annahernd 1:4 uearbeiteo. Unter diesen Bealngungen_lleiez~

'jte ‘das Ausgancsmaterlal 75- 78p normal flussige Ben21ne, die bia

L

Zu BOA,Monooleflne‘entu;elten.
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Verfahren zur Gew1nnung von klopffesten Motortrelbstof-

“fen aus Produkten der Yohlenoxydhydrlerunb, ‘4. a d u r ch 8 €T

'k e n n z e i ¢ h n e %, dass die iiber 200 sledenden Prlmarpro—

“dukto der Benzinsynthese elner Spaltung unter mllden Bedlnoungen )
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unterworfen werden, Woraqudie unterhald 70° giédenden Anteile
der Spaltben51ne ‘¢iner Polymerisation ung. zwar. vorzugswelse——
elner katalytlachen Polymerlsatlon, belspielswelse unter Anwen—
dung von Phosphorsaurekontakten unterworfen werden, wéhrend man’
die be1 der Spaltung anfallenden Olefine mit endstanalver Doppelﬁ.
blndunr durch kaualytlsche pehandlung, belspielswelse mit aktl—‘
v1erter Blelcherue, in Olefine mlt zur Mitte hin verlagerter Dop-~-

‘pelb1ndung4uberfﬁhrt.
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