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;VGrfahren zur Gewvnnung klopffester Benzine aus EKohlen:
'Awasserstoxfdlen, die duroh Reduktlon von Kohlenoyyd

’erhalten sigd;

1

Patentansop Fiach, -,
Verfahran zur Gew1nnung klopffester Benzine
aus Kohlenwasserstoffblen,‘die duroh Reduktion von Kohlen—;;

voxyd
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oxyd erhalten sind durch Spaltung, zweckméssig in Gegen-
wart von Katalysatoren, dadurch geksnnzeichnet daB

,man die Ausgangestoffe vor der’ Spal-bung bez erhohter
V:Temperatur, insbeaondere zw1schen 200 und 450 y 80 ﬁber

' dehydrierend und isomerisierend w1rkende Katalysatoren »

. leitet daB Blne Bildung nledrigsiedender Produkte moglichst
_ hintangehalten wird,

Bescohre ibuaun é;

Es wurde gefunden, daﬁ man aus Kohlan~

mnwasserstoffolen, die: durch Reduktlon von- Kohlanoxyd er"f
halten wurden, -durch SPaItung, zweckmhssig in’ Gegenwart
"Von Katalysatoren, Benzine vonkguter Klopffestigkeit in-
nhoher Ausbeute erhélt ‘wenn man die Ausgangsstoffs vor der

-Spaltung bei erhohter Tenperatur, 1nsbesondere zw19chen .

200° und 450 ,und vortellhaft untez“ezhohtem—yruck~z B.

bei 2 blB 150 at, vorzugsweise bei’ 5 bis loo at, 50
 tbar dehydrlerend und isomarisierend w1rkande Katalysa— }_
toren 1e1tet daB eine Blldung niedrlgsiedendsr Produkte
fmﬁglichst hlntangehalten wird '
" Als Ausgangsstoffe kommen mittlero und hBhere
Fraktlonen von Kohlenwaaserstoffgsmisohen, die durch Re- ’
duk—
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duktioh:von Kohlenoxyd gewonnen‘wurden, inh Betracht,

".Diese werden iber die: Katalysatoren der er-
wahnten Art geleitet die dehydrierend und somerisierend
wirken,z.B Bleioherden, kiinstliche Alumin*um—und/oder Magne-,
Blum-Slllkate, aktive Kohle, aktive Kleseleéure, aktive -
Tonerde ‘oder. Bentonit die zweckm5581g mlt Verbindungen
1von Metallen der 5 bis 8. cruppe des periodlschen systems,
insbesondere den oxyden der: Metalle der 5 ‘und 6 Gruppe

‘versehen sind ,wobei auch Magnesia und zlnkoxyd als Tragar.

wdienen kbnnen. Auch metallhalogenlde, wie 2z, B. Aluminium—
chlorid oder-bromid oder chlorzinkJsind geelgnate Katalymla

fsatoren Es eignen sich ferner Phosphate, Zinkoxyd metalll-
’sches Nickel oder Platinmeta11 auf’ Trager. Der. Durchsatz»f
der zu béhanéeinden Stoffe betragt z"B. 0 2 bis 2 kg
Ausgangsstaf; je 1 Katalysatorraum und stunde. Im allge-

meinen wahlt ‘man den Durchsatz, den man beim nachfolgen—fi

udenﬂSpalten anwendeﬁ‘“nie Temperatur wird: so eingestellt,
daB moglichst wenig b;ga.l“t:u.ng elntrltt- sie llegt im allge-
melnen zw1sohen loo -y zweckma531g 200 und- 450 . Hierbei
sollen weniger als 10ﬂ nledrlgeraledender Anteilé~E5511det
werden.‘Werden sehr groBe Durchsatza gewéhlt, so kann man i 

auch noch etwas hohere Temperaturen, z. B. 460 blS},“'

:480 anwenden. Die Dehydrlerung kann auch in an smch bekann-'
“ter. weise in Gegenwart von Gaaen oder Dampfen ,w1a Wasser—H
dampf btickstoff oder Verbrennungsgasen durchgefﬁhrt werden.”;

.l -

Das . "
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Das erhaltene dehydrierte und isomeriazerte benzinfreie
Pradukt weist braktisch die gleiohe Siedekurve und
Aetwa den gleichen Anllinpunkt auf wie der Ausgangsstoff
wﬁhrend die cetenzahl etwas niedrlger liegt
Die nun folgende Spaltung unter Bildung
»grbﬁerer Mengen niedrlgerSLedender Produkte, wie Benzin, .
wird bei Temperaturen von 400 bis 700° vorwiégend—bel ge-
‘wdhnlichem, gegebenenfaiisvauch leicht erhohtem Druok, ’
,zweckmaSSLg ~~~~~ in- Gegenwart von" Katalysatoren, w1e Bleloherden,
.kunstllch hergestellten Meta11511ikaten Bauxit aktlver
%Oxyden, Phosphaten Halonenlden oder Sulfiden

v‘der Metalle der 5 his 8 Gruppe des perlodlschen systems oder

“Mischungen dleser ausgeftnrt ) )
' o Man erhaly auf diese Weise elne betracht-

llch hdhere Ausbeute an klopffestem Ben21n als ohne
'die dehydrlerende und lsomerlsierende VOrbehandlung,“s;e

‘ist z. B un etwa 50 bis 70% hoher—@as Verfahren gsstattet

'farner, ‘die unter hohem Druck auszufuhrende kostspieligere
Druckhydriarung zur GeWLnnung alnes hoahklopffastan Benzins

durch ein einfaches Spaltverfahren zn ersetzen ohne daB

nennenswerte Verluste durch GasbzldLng auftreten.

Belsplel 1

von: 200 bis 340 siedendee Mlttelol wird bai 380 und
“unter ..,
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unter einem’ Druok von 20 at 80 uber die als “perranah

tlm Handel befindliche Bleichsrde geleltat dafl der. Durch—

' satz von l kg 01 ge 1 Ltr Katalysator und Stunde betragt.
Das erhaltene ?rodukt enthilt 7 % Benz1n Das von Benzin
befrezte 01 wird dann bei 430° mlt ginem Durohsatz von 1 kg
bl je Ltr Katalysator und Stunde tber eln kunstllch

‘ .erzeugtes Magnesiumsillkat geleltet wobel in dieser stufe
. 38% Benzzn mlt elner oktanzahl 0 (MOuOI—M&thOdG)

'erhalten werden.

"BéiﬁpieILZ:”
Eln durch Reduk%%bn von Kehlenoxyd erhal-
-tenes, von loo b1s 200 sledendes Stherbenz1n w1rd
unter gewohnlichem Druck bei 4300 uberkmlt lo% molybdanoxyd 
versehene aktlve Tonerde gelaitnt. Das‘erhaltene Produkt
wzelgt praktlsch dze gleiche siedakurve w1e‘der Ausgangs-:

”stoff- es en’chal“b etwa 5074 Oleflne und hat die oktan-

» ?ahl 60 Es wird be1_460 mit einem Durchsatz von _*”_

bl kg 01 ge Ltr. Katalysator und Stunde uber kﬁnstllch er—

lzeugbes Alum1n1umsilwkat geleltet wobei 80’ Gew %«—~—~w~4—
(bezogen auf daS elngesetzte Schwerbenzmn) elnes his 200*
'31edenden Ben21ns erhalten werden, das dle OKtanzahl 72

v (Motormethode) b.at und 38% bis’ "Qo s:.e'v ende Ante1le ent:

1halt. o R )

~Ohne_zeichanng.u.





