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mitteilen zu mﬂsaen, dass ‘durch dringende Abhaltung die Herren
der. Direktion der Ruhrchemie dieser Sitzung nicht beiwohnen kon-
nen, Das vorher den Lizenzteilnehmern mitgeteilte Programm, .das -
Z'folgende Punkte aufweistx '
1.) Vor- und Nachteile der Anwendung von Feinreinigermasse mit ho-
‘herer Porositdi als bisher angewandt;
2.) . Vor- und- Nachteile der bei den Niederdrucktfen vorhandenen 2
"7 Wasserumlaufsysteme (Rohrbogenofen - Kammerofen).
" 3.) Ealtberkeit der A-Kohle unter Berﬁcksichtigung der von der Lur-
. g1 gegebenen Garantien.
4-) Korrosionen der nndgasleltungen bei. der Niederdrucksynthese 80~
" wie Korros1onserscheinungen an anderen Stellen, Z.B." Gasometer
-5.) Welcher Regenerlerung der Kontakte 1st ‘nach den heute vorlie-.
?genden ‘Erfehrunzen der Vorzug zii gebens = TV

a) Hydrierung
bg Extraktion :
Extraktion + Hydrlerung

8011 zuerst.-behandelt- -werden;—-danach-ktnnen- andere’ Betrlebsfragen"
'besprochen werden.

T, Vor=-ung Nachteile .der Anwendung von ”elnreinlgerm ,§§,@;ﬁ_h§g“
herer Porositit als bisher angewandtr‘ '

Pranschke berichtet eingehend tiber 'zwed ‘Betrietsversuche,-die mit
;einer Feinrelnlgermasse mit 17,3 % Natriumkarbonat und. 70,8 % Pore-
_sitdt und mit 13,3 Natriumkarbonatdund~69,4~Por051tat~in~BetrIebs—

aggregaten durchgefﬂhrt wnrden. Mit der: ersten’ Masse wurde” bei
einem Gehalt . von 2,2 g org, Schwefe1/100 m3 Synthesegas und. einer
Belastung ven 14 000 m3 bel 140° der Versuch begrnnen und die Tem=
vperaturstelgerung mit 30 je Woche durchgeftihrt. .Es gelang hierbei,
;den Relnlgungsversuch fiber 209 Tage‘bei einem: Schwefelgehalt von
‘im Mittel 0,08 "£7100, m3 Reinges zu faliren. Nur zum Schluss traten’
Schwgfelwérte bis zu O 2‘g\£rg. Schwefe1/100 m3 auf, Um dieésen Wert
zZu berschreiten, wurde der. Versuch nach der angegebenen Zeit- abge—
brochen, . . - : T T .

Der Versuch mi der zweiten Medsse wurde im 7=mperaturintervall von
80 ~’140° ﬁyrchgefﬁhrt wobei bei gleichem Schwefelgehalt im Aus-
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»gangsgas eire: Reinheit bis auf ebenfalls 0,08 g Schwefel/100m im
Reingas erzgilt werden konnte, Der Versuch wurde nach 120 Tegen, -
also bel geringerer Aufs¥ttigung der Masse. abgebrochen, da didge —
zur weiteren Reinigung im Werk Liitzkendorf eingesetzt werden sollte.
treméﬁ Bedlngungen unternommen wurden, ist die Tatsache zu erwbh-
nen, dass es gelang, bei 75° zwei Monate lang eine ausrelchende
Gasreinheit zu erzielen. Es wurde -aber—dabei beobachtet, dass' der
am Ende des Versuches trotz geringer Schwefelbeladung elntretende
Schwefeldurchbruch auch durch Temperaturerhohung nicht mehr besei-
tigt werden konnte. : :
Wagner fasst die Ergebnisse nochmals dahin zusammen, dags mit die-
lsen hochpqrbsen Massen Reinheitsgrade .des Synthesegeses erreicht
wurden, die mit normaler Felnreinlgermasse bisher nicht erreichbar
waren, Aber auch bei Verwendung hochporiser Massen ist der schHdli-
che Einfluss von Zondensaten 1m—Synthesegas auf dievantaktakt1v1—_
“tE&t féstzustellen. Bei hohen Aondensatgehalten wird avch hier eine
Vorrelnlgung durch Aktlvkohle notlg, wdhrend bei den zur Zeit bei
Kondensatgehal an elne s gutc._Schie- .
e-Vorreinigung gelingt;‘Ferne}’iét
'durch die niedrlge Temperatur eine weséntliche glnsparung an Heiz-
gas zu errolchﬁn._Grimme berichtet fiber Versuche, die .ebenfalls
- mit hochporssen Massen von Brabag’ Schwarzhelde im Leboratorium - -
durchgefhhrt wurden. Zur, Anwendung gelangte ein’3—4 mm Korn mit
15,1 Natrlumkarbonat—Gehalt und - cine Gasgeschw1nd1gkeit von
4 cm/SLk., die ‘der des Grossbetriebes entspzicht ‘Das-Synthesegas
hatte einen Schwefelgehalt von 10-17 g arg. Schwefel/joo m3. Die -
Relnlgung konntg bel 140 begonnen werden und ergab ein Peingas mit-
-einem. Schwefclgehalt bis zu 0, 1 g/100 m3 bis die Masse eine Aufla-
‘dung von 5, 1 [ aufwies. Danach trat en ‘hohe Schwefeldurchbruche auf,
die auch durch rasche Lemperatursteigerung nicht beseltlgt werden
konnten. Versuche bei niearzgeren Temperaturen (110 ) erbrachten
Leine genﬁgbnde”gelnhelt des Gases, dle auch bel Temperaturstelge—
“rung mit der glelchen Versuchsmasse nlcht mehr .z erreichen war,
Grlmme sieht in der Verwendung von hochporosen Massen bei-der Reini
gung vcr schwefelreichen Gasen, wie -sie bed allen anderen’ Werken™
auSDer Brabag Schwarzh eide gegeben sind, und bei- Durchfuhrung der ..
Felnreinigung 1n norm len Feinrelnlgeraggreg ten*kelne wesentlichen
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" Yorteile. Wohl- 1st eine Tcnpcratursenkung von 20-30° zu vcrzeich—
nen, aber-dle geringe Leladungsfahigkeit die seiner Ansicht nach
durch den geringen Natriumkarbonatgehalt bedingt ist bringt eine
geringe Fap321t§t der Feinreinigerenlegen mit sich. Eine Verwen—'

- dung dieser hochportscn Massen in den Kachreinigungen.- dﬁxfte auf-~
grund ihrer Wirksamkeit erfolgverspreehend sein,

T«’cl‘bel hat ReinibungsVursuche mit kohlenoxydreichen Gasen (CO/H -
Verh. ungefdhr 1:1) und einem aehalt an org. Schwefel von 20-25
/100 n3 durchgefithrt und d=bei fustgestellt cdass die Relnigungs-
temperatur um rd. 30° tiefer liegt. Fach den bisher vorliegenden
Ergebnissen istdie Gefahr der. Kohlenstoffﬁbscheldung bei ¢en hoch-
portscn Nassen geringer 2ls bei den normelen Fs 1nreir1ggrmassen.f
.Diese Versuche werden noch fortgesetzt.

“Pranachke welst™ darauf hxn dess auch hochporose Lassen mlt rd. 30%
‘batrlumkarbonat hergestellt werden kbnnen, die dann.auch eine gwf -
“Bere~ B laéurvsfahl. 1t vésitzen miissten, Soche massen sollen her-
gestellt werden u~d bei RheinpreuBen, Rouxel und Ruhrbenzin mit
schwe felrelchgn uasen vcrsucht werden,

qu__ berlchtet vber die Velsuche in Lutzkcndorf. Hier wurden Mever
des. hohen Schwefclvehaltes ven 50 bis 55 g/100m3 im Synthesegas ﬂrel
Relnl ertiirme hintereinander gescheltet, von denen die beiden. erste
‘mit in Schwarzhuiae schon betrlebenen liasgen, ¢ié¢ cine Schwefelbe-
ladung von rd. 1, 5 ¢ hatten, gefullt waren. Es gelanc, Hier die .
Schwefelau¢1adung dieser Kassen auf 5-7 % zu erhchen, obwohl dieses
Gas elnen Aondengatbgnaltnvon-0~4~b1s~0*6~g/m3-au;we1st“—Dxb‘Ré1n~k;
‘heit des Synthesegases nack ¢ en gesamten Reinigersystem konnte ge-
genvber der Vervbndung normal ex Massen Wcsentllch gesteigert werden,
i Wuraen*Schuefplwerxc von 0,6 bis 1. g/100 m3 Synthesegas errcicht,
t‘o.-,:l.sst berichtet ebcnfalls tiber Laboratorlumsversuche mit hﬂchpo- -
rosen hassen der Brabag Scbyarz;eidp. Auch hier komnten die e"trcm
_nledrlgen Temperaturen, wie sie in Schwarzhclde méglich 31nd “nicht
ang ewandt werdan. Ebenso lag die: Beladgfahigkelt erst bci nur rd,

5 %, als erhthte. Schwacldurchbruchc erfolgtcr. Auch bei -Hoesch:
sarden Versuche mit diescn hassbn mit dén glelchen—hrgnbnlssen
“durchgefﬁhrt ' -

Tie Frage, ob Ger org. Schwefel bei der Reiigung dls Sulfat an das
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Alkeli gebunden vorliegt, konnte nicht geklirt werden. Interessant
ist aber die Mitteilung Pranschkes, dass mit ausgelaugten, also
prakfiéch alkalifreien Massen ebenfells gute Reinheitswerte im Tem—
peraturbereich von 100 bis 186% tr21clt wurden. Feinrelnigermassen,
die durch Fallung aus Eisensalzen erhalten wurden und die eine Poro-
~gitét von 50 o aufweisen, zuigten keine so gﬁnatigen Reinigungs-
—effekte. - . L

-

Allgemein wird festgestellt dass der Sauerstoffgehalt des Gases
von wesentlichem Einfluss auf die Reinlgungsw1rkung ist. Lopmaenn
geﬁft darauf hln, ‘dass deb Sauerstoffwehalt beim Auftreten von Kon-

im Gas erhoht werden muss. QOhme het bei ‘htheren Sauerstoffgehalten
als 0 25 ﬂ keine bessere Schyefelreinigung erzielt, Braune will -
wie ‘schon mitguteilt - den Sauerstoffgehalt so gewdhlt wissen, dass
das Elsen der Rcinigungsmassen in oxydischer Form verblelbt.
Sauerstoffgehalt erfordern, um zu volliger erksamkelt Zu gelangen.
Genatie ‘Angaben yonnen aber heute noch nicht gemacht werden.

‘ﬁber die Verwendung ausgdnaughterFelnrelnivermasseﬂ teilt Grimme o
-mit, dEQSxdle Gutehnffpungshutte und’ Krupp nur gelzfreie hassen ‘ab~
nehmen. Ritter-hat -ebenfalls in Rheinhe usenkeine ‘Abné: me—der ‘ausge-
brauchten Masse erreichen konnen. Die Auslaugung wurde geprﬁft und
_zu teuer befunden. W&rd die Masse langere Zeit gelaugt, dann. tritt.
-Hydratlslerung ein und dieee “Hagse kann wie Raséheisenerz in der
Grobrcinlgung verwcndet werden.. Rauxel hat die Zumischung von nicht .
axsgel unter ausgebrauchter Felnrelnlgermasse zur Grobreinlgung auf-
gegeben, da betrlebllche Schw1erivkeiten auftratens Schuff teilte
mit, dess; ein Hiittenwerk im beschrankten MaBe die ausgebrauchte ﬁl
Feinrc1nlgermasse der Puhrbenz;n abnimmt, daas aber nicht bekannt’
ist, wie_diese Masse verWerﬂef~wird. Die Ruhrchemie ubernlmmt“ﬁle
we;tere Varfolgung der’ Verwerturg der ausgebrauchten Masse und un—‘

. terrlchtet zu gegebener Zelt die- Lizenznehmer. ) - .

'

’Laube stellt ‘durch Umfrage den 1942/43 z0 erwartenden Felnreinlger-
»masse-Bedarf fest, Wihrend' der-Bedarf aller Werké ] keine wesentliche
‘Anderung erfahrt bringt idie_weitere- Inb riebnahme von Lﬁtzkendorf
deren Termln aber nicht festgelegt werde kann, eine wesentliche -
‘urhohung) selbst, .dann, ‘wenn durch andere Massnahmen der org. Schwe-

e
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felgehalt des Synthesegtscs gesenkt werden sollte. -Bei. der heutew>
schon 100prozent1gen Ausnutzung der reinreinigermasse—Fabrik der
Ruhrchemie muss in nichster Zeit daritber entschieden werdcn, wie
ein erhthter Massebedarf gedeckt werden kann, Die- Ruhrchenic soll
hierzu ‘éden lecnznehmern Vorschlage unterbreiten.

II. Vor- und i Tachteile der bhei den Niederdruckofen vornandenen 2
zwel Wasserunlgufsvsteme (Rohrbogenofen - Kammerofen). o

_ Die beiden Of: :nkongtruktionen, der ?ohrbogenofun und der Sektlonal
-kammerofen sind.unter Bedlngungen, dic einen Verglelch zulassen,

" nur bei den Chemischen Werken Essener Steinkohle und bei der Bra-
bag Schwarzhelde in Betrieb,. Uber die brfahrungen bei den Chemi—
schen Werken Zssener Steinkohle berichtet Lipmann: Dic ¢ Rohvbogens
“ofen (Dinheltsbfen) weisen gegenﬂber den ersten Llefbrungen eine
veranderte Damnf/WasserelnfdJrung in” den Oberkessel auf und’ haben
hlerdurch eine gchlechtere Warmeabfuhr als die fﬁr die anderen Wer-
te hergestellten Rohrbogenofun. Auf élese schlechte Wermeebfuhr
vird auch das Durchgehen mancher Kontakte selbst nach langerer ﬂ;
Laufzelt zuruckgefﬁhrt Diese sprunghafte Erhshung der Methen- :

a. ohlenaurebi ung wurde _bei: Sektionalkammerofen -noch nicht-beo~

> ef Sie wird aber Bei den Rohrbogensfen dann ausgelost wenn g
starke Schwankupgen—in KohlenoxyﬁLW§sserstoff—Verhaltnls auftreten,
-Diese Schwankungen sind bei den Chemlschen Werken Essener Steln—
k@hlehaqptsdchlich [durch die Storung in der Koksgasbelieferung
bedingt. Das CO/H -Verhaltnls liegt zwischen 1:1,95 und 1:2, 15.
~Uver das Verhalten der beiden- Konstrvktlonen im normalen Dauerbe—~
trieb liegen keine- zahlenmass;g_sicheren-Unterlegenrvorw~wie~es—*—
hberhaupt schwierlg ist,: solche zu. erlengen, d_sie’ sich nur auf’
gasanalytlsche Untersuchungen und Bilanven aufbauen konnen.

Neben .de®e schlechten’ Warmeabfuhr trdten an den Rohrbogenofen hau—L=
fig Undichtigkelten, vor allem an den Walzstellen auf, die bei der,
Extraktion schun zu Branden gufﬁhrt haben. An. den Sektlonalkammor-_
“fen wurden in gerlngem Aasmuﬁ Undichtigkeiten an den Stopfenr

festgestellt -r—'“—“ff e ST R : -
Elne abschIleBende Beurtgllung cder belden Konstruktionen kann
‘aber auch bel diesem Werk nlcht durchgefiihrt werden, da noch. fol~,
gender Unterschied bestehtz Die Sektlonalkammerdfen waren ven

-7~
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Anbeginn an auf’ beide Synthesestufen sohaltbar und hierdurch nicht
den Anfahrschﬁdigungen ausgesetzt, wie sie flir die nicht umschaltba
ren Rohrof%n bestanden haben; Die Rohrbogentfen weisen daher mehr
nden,weniger starke Beach&digungen des Lamellenpaketes auf, wHh~
rend diese Erscheinung bei den Sektionalkammersfen nicht beobachtet
wird.

Fir Brabag Schwarzheide ‘bericntet Milller-Lucanus, -dgss nur 17 Sek—
tionalkemmertfen bei nd: 250 Synthesetfen insgesamt aufgestellt\”m
singd. Untersch_ade in der Gasumsetzung wuarden bisher nicht beobach—
tet. Was daié R “raturmoglichkeit _anbelangt, so wird hier dem'’
Rohrbogenofen der'Vorzug gegeben, da einmal des Auswechseln schad-
‘hafter Rohre leichter durchzufﬁhren ist und da zum anderen gerade -
an den Sektionalkammerofen durch die Dinwalzung der Rohre héufige
Schadpn direkt hinter der Welzstelle beobachtet wurden..Ferner e
W1rd darauf hlngew1esen, dass bei Sektiopalkammersfen Undlchtig-
-“keitens szwigchen Wasser und Gasraumy mnozlich sind, wihrend bei den
Rohrbogenofen diese Undlchtlgkelten hauptedichlich zw1schen Gas

und- Luftraum auftreten

Schuff fragt an, ob be1 den Werken €eine Ausbeulzng der Seitenwand

der Synthesesfen beobachtet wurde. ‘Bei der Ruhrbenzin sind an man

chen bfen solche Ausbeulungen bis zu ﬁber 20 mm’ festgestellt wor-

.den. Da hieruber bisher keine Beobachtungen vorliegen, g0ll ‘dieser
Erscheinung besondere Aufmerksamkelt gewiémet werden.

III, Haltbarkeit der A—Kbhle unter Berﬁcksiohtiequfder von der
énurgi—g_g_beneanarantien. — : e

Die Aktivkohle-Anlagen der: elnzelnen Werke haben bis* jetzt folgen-
/de Leistungen aufzuweisen: . ' - — Gabantie

Rhelnpr. 1.Ausb, 986 kg fl.Prod. +Gas*1/kg Kshle - 800
: ~2.Ausb;; 562 " fl.Prod. +Gasa1/kg Kohle 500 "
Brabag . 1.Ausb. 1183'" . nloon =
e S :.Aus'b,:___,.,..._- . . ‘ -

1. Stufe 918 " . n e

2. Stufe ' 826 ", W w  w._ o w:oow

Ch.W. Ess.Steink.600 ® " v o n e

Viktor 1200 " woow o " " "o
. Xrupp: 700 ¥ . "..:_ v Car "
~Hoesch - 600 M w—w now e
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““Neben Abriebschden, die vor allem in den neuen groSen Adsorbern
"bel Rheinpreussen éufgetretén sind, traten bei mehreren Weriken
Schidden durch. Paraffinnebel und U1spriih ein, Diese Schidigungen
wurden durch Regenerationen mit Dempf bei rd. 4_-0_O°_ wieder beseitigt,
wobei einé 90%#ige Wirksemkeit d&% Kohle wiederhergestellt, werden .
konnte. Die Verluste bei ‘dieser Art der Regeneration 8ind HuBerst,
‘gering tind liegén zwisehen 1 und 10 %. Diesé& Aktivkohle-Regénera~
tion wurde schon 'vbn Brabag‘ Schwarzheide, Rheinpreursen,‘Ruhrbenzin,
Viktor und Krupp durchgefithrt, ' :

Ob es gelingt, ggch Schidigungen, die durch Aufnahme von Schwefel—.
verbindungen enfstandeni{sind, durch die Wasserdgn‘:z’pfbfehahd]_.ung zu
beseitigen, kenn nicht gesegt werder. Woll haben die Chemischen'
Werke Essener Steinkohle im Betrieb eine Erhbhung des Schwefelge-
haltes der Kohle um rd, 2 % beobachtet. Da diese Kohle aber noch

keiner Regeneration untérwoi-fen-unrde', liegen tiber die. Entfernung-

~der- Schwefeléch&digupgéﬁ“hi"éi"” keine Ergebnisse vor. Dzgegen wurde
bei- der Brabsz Schwarzheide in dem bei-dep Regeneretion ausgetrié-
benen Paraffintlen Schwefel festgestellt. ‘Leider wurden hier die _
‘Schwefelgehalte der ‘Kohle vor und mach der Regeneration nicht he-
stimmt,

1

IV. Korrosionen der Endgaslelitunzen bei der: Niederdrucksynthese . -
go_v«}ie'Kormosionserschein%g en an anderen Stellen, z.B. GésomejgéL )
Eunze ‘berichtet ﬁbervdie'Kbrro‘sionen, die bei Brabag Schwarzheide -
Wgasleitungqn'_au.ttraten-.uDj:e_sefKorggsiorrén“e‘rit“s“t"?a”ﬁ‘-F“
den tiberell da, wo durch-xngdenéationvgine.éleichzéitige‘Abseheié'
dung von U1~ und Wasser st&ttﬂndet,,.'d.h; in den Endgasleitiungen _

an solchen Stellen, wo eine grosse Wérmjeé.‘bful;z;_vorhanden -iet, Fers

ner ‘.,igi;‘\__gl’cne,m.ufstauﬁng der Kondex_lsate‘"tliziligh's'&""ﬁberall zu v'e'{-.,.;
melden, Bemérkenswert ist weiter, dass SchweiBstellen keinenl{or}-_‘
rosiven Angri'f_fvaufw'eisenv.' Als schiitzender Wberzug wurde bei die ‘
sem Werk Metellogen A u.B, das;bei'2so°feingebrannt,w¢rd,~mit:ein-'
wandf'rei_en'Véréuchs_g-gebnissen.ahgéwandt. Ohme hat keine so glin~ -
stigen Ergebnisse mit Schutziberstigen erhalten, de h#ufig ein Ab-
loden des Korrosi‘.onsséhvutzmittgls. beo_bachtet Wurde'. Ritter'haf :

lunkelit B an 'Kohdeng'atoxjen nit gutem Erfolg angewer -

! e .
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das Zink durch das :saure Rﬁckkﬂhlwasser aus der Legierung her-"
ausgeldst wurde. Die Jetzt angewandten kupfen-plattierten Rohre
‘haben. sich bewéhrt Brabag Schwarzheide bhat inchromierte. Rohre -
-bestellt, miy denen -gute Versuchsergebnisse erzielt wurden.- Diese
inchromierten Rohre sind so teuer . wie V2i+ Rohre, In der Druckkon-
dénsation bel Hoesch wurden nur/eiserne Rohre verwandt, da hier
aufgrund der anstruktion die Auswechsclung eines ‘Kondensators in
einem halben Tag erfolger*kann und eine genﬁgende Anzahl von Konw .
densatoren vorhanden ist.. Die bei der Ruhrbenzin beobachtete Kor-
‘rosion am Wassergasgasometer, die sich trotz Verwendung von. Immu~ -
nol als Schw1mmschicht am unteren Schuf der Glooke stark ausyirk-
te, wurde bei anderen Werken bis jptzt nech nicht: beobaehtet.
'&rupp ‘hat. Messungen der -Wandstirkén regelmassig durchgefuhrt Hler
‘wurde: - nir bei den Restgaabeh&ltern ebenfalls im unteren Schuf '
ein merkliches: Zuruckgehen der Wandst&rke beobachtet Korrosions-ﬁ
"erschelnungen bei” Gasol—Gasometern traten fast bei- allen Werken

auf, Bei der Ruhrbenzin wurde Kontralln als Innenanatrlch ver-

wandt,’ das sich’ wahrscheinllch gut gehalten hat da blsher keinp
Torrosionen bemerkt . Wurden. ' '

V. Welcher Regenerlerung der Xontzkte 1st nach den heute Vorlie-

- genden’ Erfahrungen der Vorzqg_zu gebens

“Hydrierung N
b Extraktion -
Fxtrhktlon +(Hydrierung

~De ellein die Chem.Nerke ugsener,Steinkohle weltgehend zur kombi-

i

fnierten Extraktion und Hydrierung ﬁbergegangen sind, berichtet o
'Logmann hlerﬁber. thrend einer Ofenlaufzeit von 3 -4 Monaten

“wird-z:Zt, @fE Extraktlon allein durchgefﬁhrt Ist aber danach eine’

'Synthesetemperatur Yon; 196° erreieht, so wirdagie Extraktlon eine

;¢Hydrierung angeschlossen. ‘Hicrdurch konnte bqi normalen Belastun—

' gen die Lebensdauer einer Ofenfiillung um 20 bis’ 30 Tage erhoht

werden. Der Vortell dei Komhination der beiden Regenera%ionsarten

"ist auch theoretisch erklﬁrbar. Ihrs phy31§allschen Ausw1rkungen

'1o!
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sind grundverschieden. Die Extraktion 1ost das Peraffin ‘ohne Be-
eintrachtigung des Katalysators heraus, whhrend die Hydrierung
durch teilweise Spaltungjbis zum Methen das Paraffin entfernt und
hierbei vor allem durch die h¥heren Tpmperaturen eine- thermische
Schiddigung des Kontektes suftreten kenn. v Walnrsckediwlich warden
aber hther molekulare Kbhlenwasserstoffe durch. die Hydrigrung & -
gebaut und entfernt, worauf die gtinstige Auswirkung dieser Rege~
nerationsart zurﬁckgefﬂhrt wérden kann. Wagger findet diese Auf- f'
fassung bei Brabag Schwarz zheide bestétigt Im Versuchs- und. Betriebg
maBsteb hat hier die Kombination der beiden Regeneratlonsarten )
ebenfalls gute Erfolge gezelgt ¥Yagner glaubt ebenfalls, dass durch
die uxtraktion das Paraffin und durch die Hydrierung andere Verun-
reinigungen vom Lo?xakt entfernt werden. In Sohwarzhelde zeigten °
ferner Versuche mit feinstgereinigtem Gds und mit kombinierter -
Regeneration, -dess kaum mehr &ine Ermudung ‘des Kontektes dnrch die
CO/H ~Umsetzung festzustellen war.. Auch.in. JTiitzkendore.- wird -die-Re=
'génexation in: kombinierter Form durchgefiihrt. Hier wurde. eine—Sen—
kung dexs’ Ofentemperatur bei der Umsetzung erreicht und damit gﬁn—
vstige Verflussigung erzielt.v;~ww¢mm.

Yan Holt glaubt dass die guten Syntheseergebnisse bei den Chemi- -
‘schen Werken Essener Steinkohle vor allem auf den ruhigen Betrieb
besonders in der Gaserzeugung zurﬁckzufﬁhren aind, Hierzu\stellt
aber L a_ppann fest, desss die Schwankungen des gesamten Betriebes
ganz . erheblich sind, obwohl bewusst auf Sicherheit gefahren wird,
d H. die Anlagen‘werden bewvsst nicht bis zum letzten ausgenutzt

.Weiggartner beriehtet {iver Vergleichsvereuche die mit-den beiden'-
Regenerationsurten in Schwarzhalde durchgefuhrt werden. Die Synthe—
'se des. ersten husbaues_wird mit Extraktlon mit nachfolgender Kurz-
hydrierung (5-6 Stunden), die Synthese des zweiten Ausbates W1rd
mit Extraktion oder Hydrlerung in wechselnder Folge betrleben. Dg-
“bel k@nnte big-jetzt im Ausben I+ eine Stelgerung des Paraffingatsch~
‘anfelles von * # 8 auf ‘9,5 % seit Anfang dleses JahreSWerreicht wer-
den, Weltere Angaben werdenrnach Beendlgung des Versuches in Aus-
‘sicht gestellt Weingartner und Kolbel glauben, dass durch die’ Zu-
satzllche Hydrierunv auch noch stebile Kobaltkarbiﬂe angygriffen o
,werden, sodass dieseKobaltatome Wledér zur Blldung elnég;fﬁr die
Synthese 'ntitzlicher unstabilen Karbides frei geworden slnd.

'”;11-
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’Roelen weist auf die Temperatureinflusse hin. Wird die Hydrie—
rung schon bei niedrigen Temgeraturen begonnen, so gelingt die
ebsolute Kohlenstoffentfernung auch bei allmahlich steigen* -
den Synthesetemperaturena Wird aber erst bei hohen Temperaturen
eine Hydrierung versucht, so ist schon Kohlenstoff im Kontakt
vorhanden, der nicht mehr entfernt werden kenn. Ferner weist
Hoelen nochmals auf die Trockenregeneration des Kbntaktes hin,
die von ihm zur Vermeidung von Kobaltverlusten schon auf der Er-
'fahrungsaustausch81tzung am 14 7. 1939 (81ehe Niederschrift ‘Seite
4 - 6) empfohlen wurde,

Auf Anfrage teilte Lopm mit, dass an die;Relnheit des zur Re-
generation benutzten Wasserstoffes. nicht meh¥ die hohen Anforde-
‘rungen gestellt werden wie frither. Zur Zeit wird bei den Chemi—-

schen Werken Essener Steinkohle im Groﬁbetrleb ein Wasserstoff

der 2-3 % Kbhlenoxyd enthalt der aber kohlensaurefrel 1st mlt
‘“Erfulg angewandt., T

- Zum SchluB teilt Wagner mlt dass er kﬁrzlich vor. Qem Relchsamt

j;ftr*Bodenforschung—elnen Vortreg iiber-die:- Fischer-Tropsch-Syn-w~
these gehalten und diese’ Gelegenheit dazu benutzt hat, mit aller-
Deutlichkeit die Erfolge dieser Synthese und d1e ‘Unterschiede .
zw1schen ihr und der Druckhydrlerung herayszustellen, insbesondere
aber darauf hinzuweisen, dags hier schon heute eine bedeutende
Rohg_gffbasis fiir neue chemlsche Fabrikatlonsverfahren vorliegt,
In diesem Sinne muss eine: mbgllchst gunstige Verwertung' dnd Bee
“nertungmdan_Syntheseprodukte»engestrebt*werden:fDannfwird‘ﬁié“*“
Synthese auch eihen vollen Erfolg darstellen. ’
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Bemerkungen Zu Seite 6. und 7 Uber Vor- und Nachtd/&e der be:
den~Niederdruck8fen vorhandenen 2 Wasserumlaufsysteme.

‘Auf der Selte 7 ist erw&hnt, dass man dem Rohrbogepofen, was
die Reparaturmbglichkeit anbelangt, dén Vorzug gibt, da das
Auswechseln schadhafter Rohre leichter durchzufithren wire.
Augserden wHre beim Sektionalkammerofen eine Undichtigkeit :
zwischen Wasger-und Gagraunm mdglich, wobei Wasser in den Gas-
raum tritt widhrend bei'dem Rohrbogenof61 eine Undichtigkeit
zwischen Gas— und Luftraum auftritt, wobei Gas in den Luft- =
raum bezw..in die Isolation gelangt.

Ich bin hier anderer Meinung. Gerade der Sektionalkammerofen
ist abgesehen von dem besseren Jagsserumlauf, von mir entwor-
fen worden,’ um bei einer not\endig werdenden Reparatur an dem
Rnhrsystem wesentlich leichtere Arbeit: zu haben, Wenngleich

es sich bis heute nlcht erwiesen hat dass Undlchtlgkeiten der
Rohre innérhsl b -des . Syatems, also nicht an den SchweiBstellen
~auftreten, ‘so-ist bei- Auftreten von~ solchen ‘dte- Feststellung
des. undichten Rohres beim Rohrbogenofen praktisch unmoglich
was zur Folpe hat dass man gegebenenfalls das genze Rohrbogen—
system abschneiden, die Rohre einzeln ebdriicken, das Rohr er-
neuern bezw. ein neues Rohr e1n21ehen und dann wieder sZmtliche
Rohrbdgen vorschwelﬁen muss, zumindestens ‘ist dies erforder- -
lich, mlt Jeweils elnem grossen Tell des Ofens.

Beim Sektionalkammerofen kann jedoch durch einfaches Abdricken: de
der Rohre das fehlerhafte Rohr in kurzer Zeit festgestellt
und der Schaden behnhen werden. Z

Bezﬁglich der Und&cﬁ%lgkeit bei dem einen ‘oder anderen System
. gebe ich der Moglichkeit, daB Wasser in den Gasraum eintritt
unbedingt den Vorzug, da bei dem Ausbreten von Gas nach euBen—
bezw. in die. Iaolation stets benzingeladenes Gas in die Iso-
1ation eintritt, was zu’ Verpuffungen bezir, zum Entstehen von
branden fithren kann.IDie Auswirkung derartiger Undiohtigkelten
hat ‘an verschiedenen Stellen dazu. gePithrt, diese WaIZStellen
Zu verschweiﬁen, ‘das- ‘bedeutet natﬁrlleh bei vorhandenen bfen
ein Absohnelden des gesamten Rohrbogensystems mit spaterem



Wiederanschweifen, Eei der NWeuherstellung von {fen kann man
das 3chweiBen der Rohre natlirlich sofort vorsehen, sodass die
Méglichkeit einer Undfghtigkeit zwischen Gas- und Luftrazun
auf Ausnahmef#llc beschrinkt bleihen wird. Man ktnnte dann
vielleicht dem Rohr‘bog;enpfen in dieser Hinsicht den Vorzug
geben.

B‘!e‘i Auftfeten von Undichtigkelten an den Walzstellen von Seke
tionslkammersfen konnen diese durch Nachwalzen leicht behoben
werden, - -

Es ist daher nach. meiner -Ansicht-nach wiec vor der Sektionzlkom-
- meFofen gerade beziiglich der'Repars:turm'c‘gliéhkeit dem»ﬁphr;
bogenofen in jeder Weise rorzuziehen,Bel i‘feucrstéllung von - -
Ufen ist jedoch zurzeit cine Aufstellung von Scktionalkemmer—
'iSfAén“/‘ﬁ(i%T?g]’.ich, de' die Sektionalkammern selbst augéan.;_q}gl_.;kc}}g_;

-fiteht- 'hafgeate}lf“ wéi‘aéﬁ”ﬁéii’i}whergestéﬁt .werdeﬁ‘ Alirg en,

gez. Alberts





