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) Lushidez ywir lurch Q4AA’L shen bow, todllwedzen Ui 3011
ET R AR S gdeine Yo ashe duachZanddn Jonnt Gll, WO g owna .
hv:iiun, the S5eke wil QUL nekerbatten zinro! rofen (L3 muum oW,
S a5a, S0l coa Jeataxtvolusen) An Lotricb zu cchen., Ler UZen

an&i.c Technivch vlnvﬂ-drrci Jic Jcmperatur 18t rul cor gonsen
Sinse cledchalody {Cluaslnur, rw’"c"-nhu*"unb 1 W) uad dic abuchelde
uondursin“cn Lio Frouucte vollstiiy i-. auch mit dex Tersuchgverl-al
“nnn gon culriclen sein. Jer Jontaut 1ol Fe, 5 Ju, iU Snl, :LK:S,
15 .ii=lzpr.) suxie die o fen senrore standen dwm Lurtct:um Lci 2954
cetrocadnet und daoun bei 21T wit Jussergans ded Uorrmnels .n.c
,;ehrcn. Laen onfingliich sterier -ohlendioxzydbildung (.e.u“tiox
Degann Synthcse it Q:tin'cm Ymsntz. Lech -lefli er Stedjerung
d;r £u"1ur1tP“ Al 2ECY waede areh 91 Letr.—-$td. bed einen lnron—
2tz von 25¢C St¢ und 1 sonte.t win Umsoiz veon 3¢ 5 erreicht.
uie Letn'nle un* Ug»“ Lv=55%, dic Julncued tan; A=ve 23 und diw
Sugheute A=53L.3 i : =
“’leqbn Jur- g“tz
'°telles,
"sztz el
zg  ist =

wic eit
Liu; ueitc ;t. = : Nieswand wer dabei,veinen
.zweiten ‘Cfen zu- bauen. Es fehlt. ibm jedoch an Acetylen und Sauer- .
‘stoff, um diese 'Arbeit zu Ende zu fithren. Sollte unser -Aufenthelt...
“noéh von ldngerer Dauer sein, so wire die Beschaffung dieser beiden
Gase von grdlter Bedeutung, denn wir kinntern dann schon hier die
Grundlage fiir die erweiterte Fortsetzung unsregxgé an anderer Stelle
--schaffen, o
* Die. Versuche 1n den Labororen ‘haben wir beendet, da sie zu
.6ehr auf die hier dauernd euftretenden Spannungsschwankungen rea-—
gieren, sodaB es in letzter Zeit unmdglich war, ‘irgendwelche be-
.Stimmten Ergebnisse zu erzielen. Wir wollen deshsalb das. wenige -
VWasserges, das uns noch zur: Verfiigung steht fiir den, bzw. die Ver— -
suche im. 6C0 céi~Cfen verwenden. Das Wesserges wird noch etwa 3
Wochen reichen.
1 AuBer dem Einrohrofen un den dazu gehtrigen Apparaturen
.ist alles verpackt und verladebereit. Das Ferngas fehlt noch immer.
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gmit bestem Grus
o ¢ und
I Heil Hitler'

fc&ww/i

f% 'S. Das urvebnis nach der Temperaturerhoh g uf 235 23%‘

U-=378%;_.‘“ 5.1 %, X< 0.88  A=5#8 glcbn

" ' Durchsatz: 265:K1/ Std. und. l’Kontakt”f
e beabsichtigen, den Versuch mit einem Kontakt mit 10 Kgr zu
wiederhqlen._’
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Oberhuusen-flolten, den 21.10.1944

." .
AN

Sehr geshrter Herr Dr. Lamke!

Ioch hoffe, AuB die kurszen Nitteilungen, welohe Horr Sent
yon mi¥ erhalten hat, richtig in Ihren Da-itz gokozxmen oind.
¥Wie ioh bereits darin bezerkt habde, ist hinsichtlich der Ver-
lagexung nosh alles unbestigmt. Bs ist in Aussicht genommen,
da8 unsere Abteilung in enger Anlehnung an eine in Mitteldeutsch-
1:nd neu zu errichtende Syntheseanlage untergebracht werden soll.
‘Die Entscheidung sber, ob dieses Bauvorhaben durchgeflinrt werden
wird oder niocht, ist nooch niocht gefallen und iet iorauaai@ht-
1ich erst Ende der niichsten Woche su erwarten. Wir haben aber
die Zusage von Hogem:nn, daB wir mit den Vorarbeiten einer Verla-
. gerung aohon)truher beginnen kannten;'ralle ein glinstiger Verlauf
der Verhandlungen sichtbar wird. Jedenfalls kbnnen Sie hieraus ent-
nohmen, ‘daB wir zur Zeit in der Angeltgonheit praktisoh nocht nichta
nnternehmen k5nnen.' ) - s
- Bagemuann hat entschiedon. daB nnter dieson Umstanden bis zur
Kldrung dexr Lage normal woitorgearbeitet werdenrsoll, sowohl in-
' Rees als auch in Holten. Martin hat mir allerdings aufgetragen,
vorsorglioh schon mit dem Verpacken und der Vorbereitung des -Ver-
sohiokona gu beginnen. Sinngem&B hitten Sie dieaea also nur auf
diejanigen -Gertite auszudehnen, welche bei den im Gange befindli-
-chen Arbeiten ‘nicht benutzt werden. .
" ' Dementsprechend bitte ich Sie wie beabsichtigt, den neuen Ver+
such anzufahren. Ich werde mich auch hemiilisn noch etwas Waasergas N

nédch dort zu bringen, kann dies aber noch nicht sicher in Anssicht )

stellen.;u ' -
[?_m Von Hanisch haben wir noch keine Nachricht.‘Ddrnhaus ist
fsoeben wohlbehalten hier eingetroffbn._

m1t besten GruBen uné

| ~Heil Hitler
“Inr
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Linlillaen veuo 1500 e (C,33
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trlten stovie CC.- 2113w G .
ziten blichb die ~ thanbiidang
i den rrolen nach 50, and S¢ T incten
ag die ..ethian .enge iz Enlzss be eits viiedes 1,2 5. dDie CC,—
s.enge im Znigos betrul biz 5 _inuten ca 75 5 wné fiel d-nn allnilhilich
> @b, cach L Std. wurde lie Vasueroasvorhenarcli 1
; i die Zeénmper-:tur i erhslb ¢liner Stuw Q¢ y
leiten von 5C 1 Stickstofs aur 2CC7 herab_csetzt. '

X

Lliung aus.

5.5 im Zndgas) gerin-. B

o
[§

1

Erprdha.: des .gut:iites
V llach dew lerabsetzen der Temzeratur auf 200° una den Spiilen
nit Stickstoff wurds ait Wasser;aq}an;ef, ren. Ls_wurde eine lron—
stagte Ausgangsienge. ver- 150 1/3%a ein-ehalten. Nach Erreichen von
2267 (.22 Zetr,-3td. ) vetrug der Uwsaiz 20-5 (Lv =11, X = G,236)...
liach iler-ufsetzen .des Jurchsertzes von 100 1/8té und 1l Haztor auf.
-200-1/8td biieb der.um 2tz .etwa der ;luiche, die thenbildung ging
‘herunter (kv = 8) und. as;guiarbeitnngqurhultnis'gerbesserte sich
auf X =0,3%, Nach Iravhung der Tempeladur' zuf 230 - betrug der .
Unsatz durchsénnittlieh 30 o (v o= B; £ =70, 3654 = 47 ¢ cbg).
Yach 72" Betr,-Std. wurde zuf Syntnese&.s-umgestellt. Del 220" und
.« einem Durchsatz von 20C 1/S5td und 1. kator  bPetrug der Umsetz 32 %
(b= 75 X = 1,066 3 A = 47) .. "Der Verslich wurde wezen el ard !
“iasser— bezw, Synithesegzs beendet, - ) -

Beurteilung des ontaktss o
T e e B
Vorbehzndlung "mit Wasg rgas bedi 25 wilirend  einer Stunde ergab
raktiven Kontakt. Bei 23C ~ Normaldruck, doppelter Beaufscdhl mng
Tt Wassergas U £.30; Lv . ‘85 X = 0,865 A= 47
mitﬂsynthéSeéas:fU‘j 32; v = 7 34 = 1,065 A =47

A ‘1500 542 26130 (s
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a b .1
o, 19,6 .. 21,7 . 21,5
CnHa | 1,1 1,1 & 1,2
0, 0,1 . Oy4 0,2
co 23,7 22,3 22,1
H, 45,1 45,9 144,3
CH, " 2.9 2,9 - 3,4
Cc-z +.1,48. 1,35 1,62
M, . 7,5‘ ‘ 5,7 7,3
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‘Beendigung der Vorbehandlung nagh 48;S§ﬁqdéh. Erkﬁltehias;h“im
"1angsamen Nassergasstrom. Lo ’ . e ’

“Erprobung des- onta teS'

o lontakt wurde' in den
g‘eichen ufen ergrobt.- guea vori Ib ati bvntnesegas und - Awfl

‘heidzen. Wich Zrreichen von‘150 Durchisatz-von: Synthesegas (5066 l/Std)

Cfeh:wva¥en nintereinandér zesc P“ltet, nach der-3. utﬂ;é Axtive
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Virsashouroes
Vem i, wvine i L :;wl;:: IR
volimmdiungs..ethiiode =u findune J 3
n3 (utva 17¢ ebis) Lonutson wir

towitionssoozays 2l o uab-bl"
untc" Cundld fcn.qno zahloclehier
= Dige dn dex Anluge o3 Brguo: Verzushie bedl.

it unsceoen W vuu“':bvor; wcrugn wir scliitoungywelze noch

einen Lonat auslionen. h_ecwa 13 baut Z.0 cinen =i “ohro-e it
S5LC cein nontontinns ninge 3 m, Lichte Ic‘vc 15 rus, Potroncn-
heizuag, 01— odcxy - sggriu;luub).Ti* xonnen fxuur :h ﬂ‘sscrgas cpnren
und trotzdem Verwuche éar.: b::n“cg, ‘thes den Laosstab Jer Lobor-,
dZen uinnus_endn., Die Cfen ingce &921 i

st in verschiedener Lohé und
vcr°c iedenen wuerscanitien bauen.sis.z -grtibatullung udu Ulens .
werden wir nuwr in L-borifen fuhren. Iﬂn b*r ler uper:z eugung, 4oss

wir fuch hier wertvolle Zrice..ntnisse werden sanaeln fuwnen.
. In letzter Zeit hude ibu L’" éie Iroge aurch den “opf
gelen lassen, welche Uusichtszunicte macssebend sein milssten, um eine

abermalige Verlegung der Fe-Kontois -.eruuche schnell unéd erfolgreich

duxrchzufithren. Unter Zugrundelegung (der in Rees bein aufbu und im

praiztischen 3etriedb gewoneaen nrfﬁxrungen, nilte ich die Unm stellun° p

dexr Versuchc au;'ulhen illeineren Lasstab Tir glinstis. Venn es Z.Be

mqsll :n_wire, die ontaktc in den oben senaynten glnronr—;fen it

500 cem” Inhalt zu erDrooen, so wiurden sich folgende Vorteile .ergehen:

i. Dié Ofen wiireir leicht in eigenexr Verkstett in dor versch1e¢ens»en
Art zu bauen. Stromverbrauch aux, 1 i gegenitiver 4,5 KWh bel den
1.5-Liter-Ufen.

2. Bei ‘dexr geringen Kontaktmenbe von nur 5L0 cecm reicht dde Untor—
'herstellung im labormissigen llasstabe cus. Eiermit Aist wiederum
eine wesentliche Verelnfachung des Aufqaues und .eihe erhebliche-

- Einsparung an Energien verbunden. 1

3. Bei-Aufstellung von 6 Einrohr-{fen wiirde der V@ssergasverbrauch

sich bvet doppelter’ Belastung nur a2uf-13 cbm/Tag belaufen, Ein-

schliesslich der Labordfen und eines l.5-Liter-Ufens wirde eine’

Jassergaserzeugung von 20-3C com/lag Mus;elchen..Vcrsuche mlr

nohe*em Gasdurchsatz wiren leichkt durchzufithren.'

. Ausgehend von dem- Gedonken, die Versuche in dem oben genanne.
“ten Kasstabe. durchzufithren, habe ich errechnet, dass der. Abtranspont”
des hierfiir notwendigen haterials und der Adparaturen innerhglb von
2 Tagen in einem- gesohlosseuen Guterwaren und einem lungen Rungen— -

‘wagen durchgefithrt werden ktnnte. An Arbeitskriften wiren liber un—

sere Reeser. Gefolgschaft hinaus 7 Mann’ erforderlich, "die hier unter—
gebracht und verpflegt-werden konnten. Der Wiederaufban wiré inner— -
~halb von 14 Tagen hach: Ankunft-der Waggons mzgiirk mit der’ gleichen-

" Anzahl von Arbéitskriften méglich,. In der Anlage fiige dich e€inen -

Plan bei, aus dem -de¥ voraussichtliche Raum-, Energie-xﬂzﬂ, Appara—

. turen- und- Personalbedarf ersichtlich ist.

In Sa. ergeben .sith folgénde Zahlen.(Gaserzeugung nichﬁ”gerechnet')

.Raumbeaarf “ocan 2006 qm

Strom . : S 30 KW

Koksgas " .- klelne wengén-
~-Wasser °

Wassergas: 20 Z .30 cbm/Ta

Personal. »Angestellte, 8 mannllche nllfsmrafte, 8 welbllche

. . : . o Hllfskrafte. LR

3 i b
,b.W‘



. b die zZenasnte Welse liesse sich =z schnellaten uiv eigeson
-itteln edane Yerlegung dwrebiibiren. JWonn alle Zleinen Stahklzlacchen
Bit Wa98ergas gefullt werden XUnnton, S0 MOunte np dos nauen re
sofoxrt gearbeitet warden. Visllelicht bestelt such aie +dglichliade,
#:82orgas aus ednes in dpr Lidie Lerindliszhen 5. gners U berieien
und dszit dde eigone Guserzeugunc o nsagsaren.

Dor Rest der Apparaturen zdnnte =u cinem gaitoren Zoitpunkt
abgeholt, sichoergestellt oder, flls genilgende Eaer:ien sur Vorfi-
gung stcuen, such aufgestullt worden. rixs dicgon :I1 wiiren noche
©0ls ein gecchlougconer und cin aungenw:gun exrforderlich (oiine L0 -
pelinfl:ccheny. -Dex argeits-afuond setriige 2 Trze. Die Yorladung
der Zeppclinflaschen wirdée grdsvere Schwierigi.citop terciten und
einen weitoren Arbeitstag erfordern. In Anbetrocht devsen, dassg
wir in den .cur Verfigung stehenden 3-sfloschcn etwo 250 com Gnsg
stapeln k¥nnen, braucnten wir zufxuwt die leppelinflaschen nicht
unbedingt zmitzunch:en. . ' '

Unser Aufentazlt in Zees zeigt icmer deutlicher, dass er-
folgreiche Arbeit geleistet werden ionn. JAlle Mitarbeiter gind
alt grossem Eifer bei der Snche und 21lc wdnschen, wir kénnten
diese Arbeit ungestiyrt fortsetzen. Da coer unser lilerbleibven
euf die Dzuer, f=alls sich die militirische Lage nicht grundlégend
zu unseren Gunsten. indert, doch ein ernebliches Ricsiko einschliesst,
stellt die Beschiftigung mit dem Gedaniken einer weiteren Verlegung |
eine gewisse lotwendigieit ddr. Zch hoffe, Ihnen mit meinen Uber
legungen gedient zu h2ben und bin :

‘mit bestem Gruss und Heil Hitler!
‘¢¢/9P 4,/7// ‘g;ééf .
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Plan fir den Meuaufbau dexw LigenzontaRtversucke in verkleinerrem Lﬁé-

Kantorherstelluns:und snalvtiache unte*sueh b: .
#ichtigste Apparaturen: -"Earoc itea Zux railen und Filtriuran
J.oinu Elzopumpe (l 3 A )
rockonsceirnnk (Qn«f)
Analytiuum Wungo
Laborserite fir . led,.~W,, Yo-,la=-2otisimung
L bortroc..cn.xcl.rumc
= 0__ "rolynonI prxn tuxr

Personnlbedars: : 1l Angestcllter s
. 2 weidbliche ailfccr fte
Jaumbedarst: 3C qm

%aborversuchssfen: ’
Wichtigete Appercturen: 4 Aloc"o;en ait je 8 Hohren

1l (fen mit einem %ohr
Hofer-Unloufpumpe

Personalbedar?: 1 we:ibliche Hilfs!maft
Raumbedexrf: 20 qm. -
. Vefsuchsﬁfen:‘- -

P

Wichtigste Apparaituren: 6 Einrohr-ifen mit 0.5 ltr. Inhalt
’ 2 1l6-Rohr-Ufen mit 1.5 Ltr Inn=l1t
3 kleine sompressoren
2 kleine Ghsomeuer ’

lDrucxgasuhr
) - Gasunren, Stromungsmesser usw.
Personalbedarsf: . . l.Angesuellter .
: : Y munnllche Hlllsxrufte (Wechselschicht)

Raumbedarf: . “30 am. - P S .y
Gaserzeugun ) -
W1cht1gste Anparaturen..xlelner hofer—“ombresso* (6 cbm/uta)
! 1 cbm—Gasometer ; 25 Gasflﬁ chen- (150 hm,)
) ~Generator 5 ’ (1C0 Hm”)
Personalbeaarf. “Wechsélschlcht von den Vev uchsofen S
umbedarf. . : ¢ ? :

Gasanel se und Proauktuntersuvaun e
dlohtlgste A phraturen.‘B Crsi&tapparate
1 T, —Eelnbestlmmunvsapparat
Des%lllatlonsappar“tur, Vaxuumpumve

. . ggntrifuge
. Personalbedarsf: _2 An~estellte
L - 2 WelbllChC 11fsxru1te
Réumbedarf::: 20 gm. s

Iiechanische und: Llektro—ﬂerkstatt.
Wichtigste pocraturen..Gesamt usriustung 1n Aees
Personalbedarf.'l ... 1 Angestellter- o

. S ‘L Elektriker .- R
‘ 1 ménnliche: hllisur aft(Schweilser) -

jRaumbéde:f: 49 qm
ﬁégdzin3nnquﬁroﬁ a
Personalbedarf: . . . l welbllcne hllxskralt

nuumbedrrf' 12u qm

Kiohdi - 1
Pe* onalbed@rf .2 WClbllbne—mll ifte

’naumbedaxf;au : 15 gm,
‘Umkleide=und - Wascnraum

‘Hgumbedarf: °Olqm;"
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Raen, deoen 13.X.44.

Yersueh 8 ¢ 8

Dor Yersuch liuft =z.2t, noch.- =r wird mit d¢n gleichen Hontukt
wis boim Poersuch 807 (PN 83) durchgetuhrt.-~ Dor Yorznng bel der
Reduktion zit Wagsorgoo wurde durci Probenahme in Abstiinden von
2 uinuten wihrend dor ersten L5 ..dnuten eingoehend verfolgt. Dus
Irgebnis ist tm aus dexm beiliegenden Protololl =zu orgchen.- loch
60 ..inuten wurde dic¢ Vorbohandldang anbgebrochen. Der Pren wurdo
mit StickatoZs gempult und 2ic Tomperatur auf 2C0Y heradgeseizt.
nacg dor Umstellung wuf Wagserges wurdan PYrobon geczogon. Bis
22C” weron die Unmslitzo gering. Bei 23CT jedoch war das Ergebnis
schon recht zufricdechstellend. Bei einem Durchsatz von etwe 2wk
200 1/h und 1 Kontakt crgab sich ein Umsatz von 24 75 (Uv = 15;

X = C.89; A = 35).-0Ohne Temperatursteigerung stieg der Umsatz
innerhald von 18 Detr.-Std. z2uf.34 5 ( v = 95 X = C.90¢ ).
Weitere Anaslysen liegen noch nicht vor, die dieses Ergebnis be-
stitigen. Es ist jedoch bestitigt, dass bei einer Gasgeschwindig-
keit von etwa 20C 1/h und 1 .£ontakt eine Verbrauchsverhiltnis .
von X = 0.9 erreicht werden kann. Lei einem Umsetz von etwa 30 .5
wirde ein 1lC-cbm-Ufen mindestens 2 tzto erzeugen.VWegen des guten
Ergehnisses werden wir den Versuch noch eine zeitlang foxtsetzen
und u.U. eine kurze Zeit mit Synthesegas fahren. o L

\ WTeitere Vorbehandlungsversuche fihren wir z.Zt. in den
‘Labordfen mit' einem Kontakt, der nur 10 Xgr. enthilt, u.a. bel
extrem niedrigen Temperzaturen durch. hAuch hier verfolgen wir dir

Vorginge eingehgnd‘dubch Gasanalysen.

P.S. Soegen erhalte. ich die heuesté Ana1y5e>vom1Vérsuch 308 |
2307 ;. 49 .Betr.-Std ; Durchsatz 230 NM1/h und 1-Kontalct
U =-29.7; iv=>5; X =0.84 ; A =47.3 = -
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Re9s, don 13.X.44.
Jersuch 8 U7
1CC Po, S Cu, 1L Cal, 70 irr (Hntronlwagqgilluac}, .+ HOH=Inprien,

Horatellung des ¥ontaktes PI 83 4in deor Katorwerkstatt Reos

Einlsdfenlaoosen von hueissoer litratlésung ( 1.8 Kg Fo und dio ont-
gprochenden Cu-~ und Ca- -sengen in 50 1 Wasger) in kocheonde atroh-
lauge ( 4.1 Xxg NaCH in 46 1 YWnscor). Zugabe von 540 8 ticselgur.
Iach kurzem Rihren Filtration ~uf der Nutsche. Waschen mit 10 x 10
1 heissem Leitungswascer. Aufschlimmen in 100 1 heiszem Leitungs—~
wagser und aberwaliges Abnutscihen. Behandeln des LonteXxtiuchens mit
54C ccm Konlilouge (18 g XO0i) 4in der Knetmaschine'wﬁhrend]einer“
Stunde..Stxeichgn des Kucaens auf Bleche. Trocknen im Trociken-
scarank bel 120° wiihrend 16 Stunden. X3rnung cuf 3 mm, -

Zrprobung des Kontaktes im 16-Rohr-Bfen

: Einfillen von 1.6 1 (0.82 kg) unreduzierten Kogtakt in den Ofen.
Iroclknen des Kontaktes mit Luft (15C0 1/h) bei 250° wihrena 12 'Std.
Ausspiilen des Bfegs mit 100 1 Stickstof? (30 iinuten). Anfehren mit
‘Wossergas bei 250° unter Einh~ltung einer kohstantenJEndgasmenge von
15C 1/h.~ Nach 12 iinuten wurde die erste Probe gezogen., Sie zelgte,
dass CO und g% im Verh#ltnis X=1.08 verbraucht wurdun. Die iethan-
bildung war pPfaktisch Null. Die gebildete CC, rihrt sicherlich zum .
. grossten Teil von der Reduktion des Fe,O heg._ﬁuch der Wasserstoff
scheint sich an der Reduktion zu betgiiigen; Wach 25:Minuten war
die starke COZ—Bildung beendet. Hormzle Synthese scheint einzusetzen.
lach anfingligh geringen Umsitzen war nzch etwa "4 Betr.-Std. ein .
solcher von 61 % erreicht ( iiv = 20 ). Das Verbrauchsverhiltnis lag’
glinstig (X = 0.78). Der Ganurchsatz.betrug,etwa das 1.35 bis 1.4 -
“fache des'normalen.;Hachaweiterer §teigerung des_Umsatzes bis 55 %
trat allmilig Abfall ein,i der besonders nach 30 BEtr.~Std. stirker
‘wurde. I'zch 46 Betr.-Std. (U = 465 v = 28; X =.0.71) wurde der
Versuch beendet,. - o

t

VerSQChsérgebniSQ

| Bei 250° erfolgt mit Wassergas innerhulb von etwa 2C Minuten
 Redulction des Kontaktes. Es entsteht dabei!CO, und. wahrscheinlich
wird auch Wasserstoff verbraucht. Dann begina® unter langsamem:

-Ansteigen dég Umsatzes .die Bildu¥ig- von Kohlenwasserstoffen. Es laésén

: v

-Sich- bel 250 und 'Anwendung des 1.4-Ffachen Durchsatzes (140 1/ sta W
Liter Kontakt) Umsitze.bis zu 65 % erzielen (kv ='24; X = 0,77; D
;A = B9). Danach tritt.aber allm#lig Abfall des Umsatzes. bis auf
.46 % ein. Die léthanbildung steigt. Da dex Vérsuch. nur dazu dienen

" 80llte, den Vorgang bei der R&luktion genauer kermenzuleriden, wurde
der Versuch -nach 46'Betr.rstd,\beendet: s
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Reesgpden iE:X.44.
Sehr ' geanrter Herr Dr. Roelen!

Seitdem uns bekannt wuarde, dass wir aus Holten vorliufig
kein Wasser- und Synthesegas mehr erhalten wirden, haben wir den
Versuch im luftgekiihlten Ofen, der sehr_viel Gas-verbraucht, ab—
gesetzt, Auch den Dreistufenversuch haben wir beendet, da keine
neusrtigen Ergehnisse mehr zu erwarten waren.- Es stehen uns z.2%.
noch zur Verfigung etwa 180 cbm Wassergas und 25 cbm Synthegegas.
Ausser den Laboréfen von Herrn Griter ist ein l.5-Ltr.-0fen in
Betrieb, in dem wir unter genauer gasanalytischer Augwertung die

.Vorginge bei derxr Wassergasvdrbehandlung verfolgen. Es scheinen

sich interessante Gesichtspunkvye zu ergeben, sodass. wir hoffen,

bzld eine Aktivierungsmethode fir den Fe~-Normaldruckkontakt zu

erhal ten.— Die Kontaktfellung geht weiter, Es miissten nur bald ’

. Fallmittel, ( H) nach hierﬁgfschickm werden.— Sonst ist

hier alles 'in bester oy nung. Sobald iiber die- Vorbehandlurigsversuche
klare-Ergebnisse.mdrliegen, was in nichster Zeit der Fall. sein -
wird, werde ich‘darﬁber'berichten, o

Hei}<H;¢1er!
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BEFGBRER 2o L =EZher cx - BEBRTETI SIS ST ERSSEESSSE T
ctarsicht iber dic_surfbunrbeiten in lees:
73,8, Bezlan der Jocontuge im Holtesn
3e:9 U:npannstation furtiggestelle
5. 9. Erstur Yursuchsofen nngufahren.-Gasanalyse iz Betried
17.9. Anfohrt der Lnbdbordfen.-Wasgergas aus Holten =mittols Hofer-
. kompressor in dic Zeppelinflaschen gedriickt
20.9. Kasorweristatt in Betried R
22.9. Dreistufcnversuch, 10 atit mit Synthesegas nngerahrcn
23.9. Prodvelauf dos luftgekithlten Cfens
25.9. Luftgekithlten Ofen nit Xontakt zngefahren
Synihese mit Fe-Xontakten bei 1C atii mit Synthesezns im geraden
o Jburchgang und erhdhter Gescdurchsatz
3 Ofen ( 15 hoﬁ? 12 oo 4, I m Ihng‘) vurden-mit je 1.6 1

e,
Kontakt (1CO Fe, S5 Cu, 1G.Cal, 30 EKjr, %iwasserglasimpr.)sefdllt
und einzeln 48 Std. mit Wasserges bei 250" vorbeMondelt. Xach dem
vdlligen Abkilhlen wurden die Cfen hintereinander geschaltetmxd
und mit einer Gesamtbelastung von 810 X1/Std (17C N1/Std. und
'l Kontakt) unter 10 atii mit Synthesegas bel langsemer Steigerung
der Temperatur. angefahren. Fachdem nach 107 Betr.-Std. alle .
5 Stufen eine Temperstur wvon 210" erreicht hatten, betrug der
Umsatz insgeseamt 406 (¥v=1lT7#%;X=1.73; A—53 g/ctm). Durch weitgre
Erhshung. der &emperatur (1.Stufe: 225 2. und. .3, Stufe: 220)
konnte. der Umsatz nur aunf 58/ gesteigert verden. Die liethan-
bildung betrug 2%§. Das- Verbrauchsverhiltnis ging iiber X=1. 54
nicht hinaus. Die berechnete Ausbeute betrug 73 g/cbn.

Bie Untersuchun der einzelnen Stufen ergsb . folgendes Bild
~ Zwischen Z®1schen - Zwischen Zwiscﬁen

! Eingang ' t 1.Stufe f 2. Stufe f Eingang
: und i__ uné i und . : und; .-
l.Stufe .! 2.Stufe 3. Stufe .. 3.Stufeé
%-U . 23.4 . 28.3 © . T23.8° 58.2 -
=L " .~ 7
- %My o, 18,8 25.4 | 25.4 i 22.8
X 4Tod.ec b T 1.5 | 1062 ¢ 1.54
R - TR R g2.7
-,%5Kontraktiqn j N 16 ~16° 13 59

Dxa Cu/} —Verhaltnlsse bemruéen._“ "

Im Elnba gsgeas, AT
Im Gas nach:der ersten Stufe HRRE §
Im Gos nach der 2weiten Stufe: ) 1
Im Gas nach der dritten Stufe | . B

O N
S P

Svnthese mit Fe-&ontqkten bei Dormaldruck
a) in Labordfen (Gruter)
" _Bs wurde der Einfluss.der Vo ssergusvorbehendlung ﬂuf dle Aktl—-
" wvierung dexr Xontakte untersucht.
Vontekt 100 Fe,‘S Cu,,lO Cas, SL Kgr (Sodaf«llung), g 5 hOh
mor gn.
'Vassergasv—orbehandluncr~ ZUO 3 JCO 1/Std und 50 cem: rontﬂkt 6 Stdh




.
Syathedesenps 220%; 44 netr.=3td.; Us3l.5, ~W=844; ¥=(,59
B 55eT SREVOTLeh patung: 2ou: U L/oi0e une H( ccxm Tontriti"ITTTLRE
Sxnzhesesemp.22¢” ; 72 HeIF =50, V13D Mys=13,; X2(.57
Jie lonzaite )
1¢e Yo, 5 Cu, 1¢ C8C, 30 Lar (Solus 1luang), *'  (i-Izsyr,
) . _ 7. whll=Inpy,
Lo Fe, 5 Cu, 1C ung, 1y o oon (Sedafillunz), i R S SRS
. K <

soanten dureh coboadluasg i . 20T and Tl /s,

und 5¢ cem LontrRT FEBENFXTrRX W lirond 6 StC. Jernrt nxtivicrt

werden, dusg cie Umsitoe von csun 8¢ ! und ‘ugbeuten von ctra

1L g/ebm cronbern,

Bed “Eradhung dor Strénungs, cscinindiczeit wurden die ‘ons:izte
~ nach xurzer Zeit inoktiv. ’

e
:
I
(47}
a1
Ol o

b.) irn 1.5 1-l%en (26 dchre, 12 z: o4) _ -
Der Lontoikt N ) R
1lC rFe, 5 Cu, 1 Cead, Su é@r, “t liwncserzlasimor, :

wurde im Cfen bei 238 21t Vincesergns cngefanren, Nor Toentz
wor cnfrnegs -ut (58.5), 3ins ~Yer n:ch xurzew Zeit zuriick.
Z.s Verbrauchsverhiltais var schlechnt. Vers. 3¢3)
Zin Kont:zxt mit der gledichen suszinensetvzung vurde vei 12

zit Wosscrges unter ollmPhlicher mumperutursteigerung iefrchren,
Bel Anvendung hoherexr sLontakibelastungen (25¢ bis 3¢0 I/ Sta
und 1 slontakt) ergcben sich Umsiitze von etwa 2G5 (Mv=2C) und
Verbrauchsverhilinisse ven C.3 bis G.9 ) (Vers.sc2)

c.) im luftgeiithlten Cfen .
Der Cfen wurde mit 2 1 roniokt (1¢C Pe, 5 Cu, 1C Ca(,. 3¢ KET,
Kzlivasserglasicmpr.) gefiillt und unter Zurchleiten von_ iosser—

28 schnell bis 20G° und éann lengsan steizend his 25C hoch-

gefahren, Der Durchsatz lsg bel etwa 24C-1/Std. und 1 .ontok .
Der Umsetz betrus bei 2505 31 :.-Die Lethanbildung vaer senr’ hodk
(iv=55:). Nach kurzer Betriebszeit wurde erschuerter Snsdurshl’
ceng becbzchiet. seim (ffnen des Cfens zeigte es sich,.dass
~Lohlenstoffzbscheidunsg eingetreten wear. ius der Patsache, dass
.der gleiche Kontakt unter gleichen Temperaturbedingungen im co
0lbeheiztenn Cfen gefahren ¥orden wzI,ohne Hohlenstoff-mhzux
axnexdga a2bscheidung cuszuldsen,. muss geschlossen werden, dass
die_Luftkﬁh}ung-nicht;infder Lzage war; die Zeaktionswirme nus—
reichend abzuleiten, bzw.-der Kontalt zu empfindlich gegen ]
Uberhitzungen war., Es besteht die HYglichkeit, dass die Kontakt-
schidigung durch gie -wihremd der LauFzeit stattgefundsnen 5.
TAusfdlle_des Ventilators (jeweils etwa 7 ilinuten) hervorgerufen
“wurde. S e T e : ' .

frprobung des luftgekiithlten Ofens!(L,G.1)— - - . :

) ‘Die Apparatur bestand ous. einem Heissldftvcntilator,_in dessen’
Ansaugleitiing sich 4 Ruudbrenner Wefénden. Die Raouchgessq und die - -
‘durch die Flammeén erhitzte Luft wurden mittels d€s Ventilators ;-
“duech-den Cfen-  geférdert. Der Cfen bestand aus—9 Syntheserchrens——
(je- 22 mm " und 3 -m.Linge), . die vbn‘dem'Heissluftmantelﬂﬁﬁgebeh  -
weren. Um' den Mahtel war eine Isolierung-gelegt. Auf den Isolier—~
mantel folgte ein Luft mantel,. der durch ‘eine Clumlaufheizung. in-
direkt beheizt werden. kdnnte. Dann folgte  nochmals eine. Isolierung+v

Un eine 'gleichmissige Tempgﬁetur:im“OfEn zu erzeuden, war .eihe-
Luftmenge von 2C0-230 cbn/€r forderlich. Die Brenner verbrauchtén

545 cYm Gas/Std.— Beim Aufheizen des Ufens oljine Fontekt betrugd .
'der‘Températurunterscﬁied zwischen, Ofén oben und Ofen unten ohne =
Aufhneizung deswxnx,ﬁlbeheiztenvAusgleichmantels 1475 . bel Benutzung
des Ausgleichmentels konnte die Diffenens auf 37 herabgedrickt -~ . -
werden;—Beim,Betrie des Ufens mithontak%}lag.die Temperatur . L
im, Ofen’ oben um 3-5 niedriger als in der_liittey da der obere Teil
dEzxx-der’ Syntheserohre nic¢ht mit: Kontakt gefillt: war. Die Tempera—



-

~

— . rd ¥ 3

badiP] o{\,; ﬂ/‘
L4

turen -n den gitsileren llepstellen iz CIgn stizmten oraktisch dberein.
Dig Temperstux,Ufen unteh lag wm etwa 20 piedriger 2ls in der litte,
Die Xinhnltung rennuer TeSpersluren bsroitete .cinhe Uchwierigxeiten,
Bel Stresnusrall wurdersofort die Zufuhr von Tnusergss +vgestellt
urd die Flsrizzen geldscht.

Kntormerrstate (VFiwmo) :

8 wurden Iolgende nonthiite hersestellt:

1¢0 Po, 5 Cu, 10 Cal, 3C ngr, Sodarfillung, irliwsizorglasiszpr.
- - .

5C Ker, ! 1 .+ ACE=Izpr.
" 1C igr, o 1l . HCH-Izmpr.
" S5 igr, Amsoniumiirrbonat-Fllg., 1 5 KCi-Impr.

Ga%unnlyeo (Gronemnnn)
Es wurden etwa 14C Vollanulysen ausgefihrt,

Zusamrenfassung . .

1. Ein Dreistulenversuch mit Synthesegas bei 10 ati und Anwendung
von erhdhtem Gasdurchsatz ergabdb bei 58 5 Umsatz ein Verbrauchs—
verhdltnis von X = 1l.54. D=s- cngebotene Synthesegas hatte ein
CO/H,~Verhiiltnis von 1l : 2.1

2. Bei Versuchen in Labordfen -konnte die bereits von Herrn Hanisch

°  gefundene Aktivierung von Fe-Kontaokten durch Anwendung sehr
hoher Stromungsgeschwindigkeiten bei der Wussergasvorbehnandlung
eingeutig bestitigt werden. Bei Anvendung einer Temperztur von
200”7 und einer StrHmungsgeschwindigkeit von &o£fxx 6C00 Litexr
Wassergas: pro Stunde und Liter Xontekt kqnnte nach 6 Stunden
ein Kontakt erhakten werden, der bei 220" einen Umsatz voh etwa
60 % ergab. Das Verbrauchsverhiltnis wurde durch diese Behand—
lungsart mightxwexbezserit.  gegeniiber den mit Jasserstoff redu—

zierten Kontakten nicht verbessert. o

3. Durch einen Versuch. in einem. 1l.5-Lifter-Ofen konnte gezeigt:

werden, dass_bei Erhthung des Durchsatzes auf das 2.5 bis 3-fache
" des normalen eine Erhchung des Verbrauchsverhilinisses erreicht .
. werden kann (X = (.8 bis C.9). Die Ums&tze waren bisher noch

niedirig (etwa 30 %) und die Kontakte scheinen bei dieser Fahr-

weise. keine grosse ILebensdzuer' zu besitzen. o R,

. 4o Ein im lufegekiihlten Ofen gefahrener Kontakt zeigte nach kurzer
Betriebsdauer Kohlenstoffabscheildung. .EirexEnkxpheidungyxnk .

5. Im luftgekithlten Ofen konnte zufriedenstgllender Temperaturaus—

, gleich zwischen,Ofen oben jund Ofen unten.erzkelt werden. Die | ‘v -
- Temperatur liess.-sich genau ‘einstellen,und iiber lgnge Zeit konstan)

halten. ) ‘ C;////f_
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Ruhrchemie Aktiengesellschaft
Obarhauian-Holten

o

(PR

Teindliche

C¢y,sich

LHGhaende
liorn

wend 13
verletiote

\.LS chuscen.
rechaoen.
i. her

Gez
mir '3
he}lm
Sexo
am -
Seovruten

. Lultscuurtzixeller eine :au" & ns*n“an u*g R
unseser Arbelten bedeuten., Die - :rontn;he orlngt e€s it sich,
da. nier praktisch kein Urterschied zwischen O Zentlichexr- Luft-
warnung, Vorentwarnunh wnd -Alcberhlarm bestent. -

Wir werden bei Beutehen -bleédven der ngcna1:cklichen'nage
weiter voll aroelten, hitten aber fir den 11 éeiner. weitcren
_ferShn,r¢un5 we -efitsprechenie -an isunJen. - -

err Lanisch ist leider geit gtern an einer scunwzren
ver siitdng grkronict und. bittet ur mBglichst ba ldluen Lac“t ans-—.
pnnt zu seinen Schwiegereltern nach Mihlheime .

imtliche Verzuche und die ;.ontantherstellm'O~ lzufen pl iN-—
Gestern urd .heute hatten wir wihrend des Alarms -mghriach.
PEdr surze Zedlt Stromausfall. Der luft:el lte wfen ist seit

25 otuqden mit Kontokt rangeishren und lhuit zur vollen Zafrie— -
denheit. Die LegpeLatuvuqt rschiede zwischen oben und unten -
betragen etws-.3 Der g—ctulenvcrsuch mit Synthesegas liault -
ebenfalls.

VZ/W’\/A\

A4 15905 l.’ 261 39 (i’/ll?ﬁ“



Ruhrchemio Aktiangesellschoft

Obarhousan: "y weed, deft Jue seplosber 1944,

,!. 3tand_dar mibours citen

Luft ezdhlter u‘cn' Aparatux Iertigrestellt bis auf Igo-
Iiordn' ded ﬂcu- ses, Uentilator prcbc claulen, deculcichen
uelhci~uﬁo Lir uuisc:c ;antcl. Spitestens Sonntdbend cigser
Woche wird der Ufen w.rmetuch.icch ohune Jont AtLfallang e
exprobt werden; YNitte der n.vh,ue Yoche wird der Cfen
@it Kontakt serilllt werden kdnnen.

1%

II. Ofen fir ..it:ecldrucitversuch mit Swnt esezas: Dred Ofen
zu je 1.5 Ltr. Inialt stehen @anio.racreit. Sood2ld Lontakt
vorhanden, erfolgi ‘A B fanrt, wanrs cheiqlich Sonnabend.

IIX. natorweknbtJtt' licute wurde die er~te Cuarice ”gﬁé;i to
SCXWQe*lJ"elten tr -ten nur. bei der ﬂ"nde"sotoescnﬂf*unb eln,
dz Uldenikott zur Zeit Stillstand ‘nat. ¥orgen wird mit
Holtener -cadeanszt ewaschen.

IV.'Gasbe:ch;frun:,und Loerwiiz: Gro.er Hofer“ompre Zer nor-

beitet elnwandirei und =it cusrelchender Leigtung. Eine

4eppelinflasche igt blS 10U ati gefllit, die 2. wiri. zur Zeit
'auxbedruckt. g ’

V Oxenr"um*‘aeit 15.9.44 wit zwei Yoaren im Betr 1eb Ieitere
Rohre 4dnnen an_efanren werden. !

VI. Gasanalyse. Joll im betfieb,

_{ Stand der fer<u hsarbeitén

In einem 1;5 Ltr. Cfen wird ein foatakt bei Ilormaldruck -

mit Wassergas gefazhren. Es x3ante festgestellt werddn, ¢ aass
bei 2,2- fuc.er Bflastuu- sich ein Aufarbeitungsverhiiltnis-
van x ‘0.9 bis 1.0 errulchen lésk. Der éontakt wurde izng—
ZEX it ‘Wassergas- vorbehandett. Die meperatur llebt zur Zeit
bei 2307, der -Unsztz.ist nidrig, (U = 2§ w) die #ethanbii ung
verhaltn1°m;*1g gering (%v = etwa 16 %). Beim’ Herabsetzen au;
Nlormalbelastung trat bei unwesentlicher. Uns~tzetelrerung i
Vers“nlgchterunr im Verbrzuchsverhiltnis ein. Trotz des nied—
atzes erscheint der. Veqsuch seeinet, weitere nnt—
nlsse.aber die. «bhanglgkelt des Verbrauchsve ~hiltnisseés von
der Gasbelastun zuganmehn. Die Terpcrituﬂ,” weilterhiy
g.steigert werden, BE3 ni?lls such der Du.b;swtz.

nolten'Versuéhg

7 Anrezung von lterrn Iz
11 “eit bel

ui . der Xmx St.oB:
orbeh-nikung ‘xoniite - daé&
ebnls bes» tiy t werdén!
hﬁnulu-z EFETO e t'an.uc;bU“SC"“' ..ulu.\\.e:l.‘c (,u\, i
5C a&-~uﬂt3kb) einen wesentlich akitiveren conty i
solche mit” no;m“ler our,muq‘s es~hw1ua1 elt bei gleicher"
Temper tur (20c°) . e e

A a a500 5 12, zsm Gy




“Ruh(d\emie Aktiengessllschalr , - -
Obarnouian iatzo 2::;?.:;.: Bol?on, den 13.6.1944

1.

3Jtand der Pe-Kontaktversuche.

Gersder Durchgang, 10 ati: Es hut sich herausgestellt, dass
der nit:Kaliwusserglao impriignierte Kontekt schlecht wieder-~
holbar ist (wahrscheinlicher Grund: uneinheitliche Zusammen-
setzung den Ealiwassergluses und Verunreinigungen deaselben
durch Na). Eo wird deshaldb zur Zei: verzsucht, das “usserglas
durrh KOH oder H,CO &4 ersetzen. Auch diese Kontakte gebden,
mit WVassergas beg 250~ vorbehandelt, ein ;tinztiges X. Die
Methunwerte bei diesen, wie auch bei den VWasserglaskontaskten,
liegen icmer noch ziemlich hoch. Bisher hat keine Veriation
der Vorbehardlung dieser Kachteil beseitigen k¥nnen. Das Ver-
skchsrrogracm ist jedoch rnoch keinestells erschipft. Es wird
ir fclgerder Richtung weiter geqrheitet: kombinierte Vorbe-
hardlung mit Kohlendioxyd, Wassergas und Wasserstoff bei ver-
schiedener Tecperaturen, iber verschieder lange Zeiten usw;
Impréignierung mit EKeliumhydroxyd, Pottasche usw; Herabsetzung

‘des Kieselgurgehaltestauf 10 Egr. -

Kreislauf, 10 atii: ger mit Synthesegas im MR-Ofen lzufende
Versuch hat bei. 210" 70% Umsatz urd ein X von 1,6. Die ¥ethan-
tildung-ist hoch (Mv = 18). ~ Der Kontakt F 2093 lzZuft nach
wie vor mit gutem Umsatz, niedrigem MHethan und zlinstigem Ver-
brauchsverhaltnis. Es whrd weiterhin wversucht, diesen Kontakt
zu reproduzieren. : : :

Gerader Durchgang, Normaldruck: der erste Versuch wurde nach
500 5tunden abgebrochen (U = 58; ¥v = 14; X = 0,6)e - Zur Zeit
léduft ein Xontakt im MR-Ofen, der nach Tasserstoffreduktion
ebenfalls einen Umsatz von 60% 'gibt. — Demnirhst soll ein
Kontakt mit 1C Kgr eingelegt werden. '

Unter der Voraussetzung, dass 'die Methanbildung bei dem _
Reichsamtsyersuch sich nicht doch noch im Luufe der Zeit er- .
hoht hétte, ‘wire es denkber, dass das CO,-freieé Vassergss einen.
Einfluss auf-die Methenbildung ausiibt. Dge Ofenkonstruktion -
oder die Anfahrt verantwortlich zu machen, halte ich ‘nicht fir

“wahrschginlich.“

 Vor einigen Tagen.x&évae:rfﬁir.‘Hégeﬁanh an und erkundigte
sich nach der Iso-Synthese, woriiber ich ihm nihere -Arigaben nicht

fmachen konnte, und nach-dem Stand unserer drucklosen Versuche
“mit Eisenkontakten. K6lbel hat mitgeteilt, dass er durch eine

besondere £Art der Vorbehandlung in der Lage. wire, §inen dém: Ko=
baltkontakt weitgehengd ebenbiirtigen Fe-Kontakt hef tellen kiim-. .
mmy—der bei 215 - 2207 arbeite und die gleiche Lebensdauer.
wie der Kobaltkontdkt besiésse. Herr Dir. Hagemann hielt es fir-
angezeigt, mBglichst bald- auch von uns zus. Ergebnisse_iiber die=_
sen. Gegenstand bekanntzugeben.: i o

R B . :

-4, AIS 10000 B 44 GT52 82021



Ruhrchemis Aktizage:=lschoit Oberhausen~folicn, den 13.6.1)44
Oberhouicprttolres Abtg. FL Han/Fu.

3tand der drucklesen 3yantheseversuche =it Pe=Zontakten.

gio nachfolgcnuan Kontakte wurccn zuerst einc Ztunde lang bed
300" =mig Bgﬂz-Oomiuch ruduziert und dunn 240 - 400 “tunden icng
=gt ’

bei 150 Wassorgas vorbehandelt:

PR 32 PR 43 PK'46 - PN 46a _ PN 47
Botr.-std. 1000/ 464 464 350 464
Temp. 225° 22¢° 220° 215° 220°
U 61,0 64,2 . 56,7 57,5 66,8
X 0,63 . " 0,065 c,59 0,52 0,68
¥v . 26,4 22,5 17,4 17,2 13,8
Aq 81,0 — 91,0 85,3 84,0 . 105,0

Der Kontakt PN 4ga wurde nicht wmit Wassergas.vorbehandelt,
sondern nur bei 300" wit H, N,-Gemisch reduziert und gilt als
Vergleichsversuch. Die Wasgeggaavorbehandlung zeigt demnach bis
Jetzt bei eirer vorhergehender ‘iasserstoffreduktion keinerlei-

VYerteile. :

Methanisierung.

- Die Ruhrgas teilte uns telefonisch folgende Termine fiir die
--Kontaktbelieferung mit: tis Ende~Juni fir Diisseldorf, .
..Zersetzer 450 1, Synthesedien 3 x 160 1. — .. Y

Bis Ende Juli fir Dresden, -Zersetzer 2 x 450 1, Synthesesfen

Flir Anfang August fiir Zecke Karolinengliick, Zersetzer 2.x 450 1,
Synthesetfen 6 x 160 1. Lo : . E

In cechs Anlégen‘sigdﬁie“gewﬁnSchfenIVéréiéiéhsn&éhrechnungen
beigefiigt. ’ ‘ ’ : - :

T AIS 1000075 44 GjUI52 42021
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Ruhechomio Aktiengosollschaft vtysrhausen=lultce, den 13.6.1y44 ‘_/“’j
Oberhousan-Hollen Attz. YL Hsn/iu. (z

3t6nd dur drucklosen sSyntheseversuche =it Te-rsontakten.

T ey

i¢ nuchfolgcnden Hontukte wuruen zuerst eine stunce lang, tel

300 mix H r:z-ccn.iach reduziort und dann 240 - 400 Stunden luang
oIt

bei 150 Yasgergas vordehandelt:

PN 32 PE 43 PL 46 FL 46a PN 47
Betr.-Std. 1000 464 464 350 464
Temp. 225° 220° 220° 215° 220°
U 61,0 64,2 56,7 . 57,5 66,8
X Y 0,63 0,65 C,59 0,52
iv 26,4 22,5 17,4 17,2 13,8
Ay 81,0 91,0 85,3 84,0 105,0

. N R

Der Kontakt PN 4ga vwurde richt mit Wessergas vorbehandelt,

sondern nur bei 300" =mit ! ,N;-Gemisch reduziert und gilt els _

Vergleichsversuch. Die Wasgeggasvorbehandlung zeigt demnach: ois

Jjetzt bel einer vorhergehender Wasserstoffreduktion keinerlei
Vorteile. o i '

.. '
.. Nethanisierung.

‘Kontaktbelieferung mit: ©is Ende Juni fiir Diisseldorf, v ~
Zersetzer 450 1, 3Synthesedien 3 x 160 1. )

Bis Ende Juli fiir Dresden, Zersetzer 2 x 450 1, Synthesedfen

6 x 160 1. . (N ’ Er -
Fir Anfang August flr Zecke Karolinengliick, Zersetzer 2 x 450 1,
Synthesedfen 6. x 160 1. : ' : ’ h

Die Rulirgas teilte uns telefonisch folgende“Termine'fUr die

In sechs Anlagen sinddie gewiinschten Vergleichsnachrechnungen
veigefligt. ’ S

A4 2000 5 44 3198 Qrozie



Ruhrchemie Aktiengesellschoft k.g/
hovsen-Holten .
Ober Che¢rhaugen-tiolten, den 26.3.1914.
Abtlg. P.L.
Yer:uoh 7836

.

10C Po, § Cu, 16 Cal, 30 Kz

Hersitellung <es sontaktes PN 74 in der Ratorwerkstate

Einlaufenlassen von heiuer Nitratl¥sung (1,8 kg Fo)und die
ontoprochenden Cu- und Ca- lengen in50 Ltr., Huuaorgin vorgelegte
Kochende Sodaldsung (6,4 Kg Sodea in 5C Ltr. ‘Wasser) . Zugabe
von 54GC g iieselgur. lach xurzem Rithren Filtration suf der
liutsche. Waschen mit 10x10 Liter heisec Hondensot. Aufschliimmen
in 100 Ltr. Wastcer und abermaliges Adbnutschen. Behandeln des
Lontakticuchens mit 72 ccm Kaliwasserglaslésung, die lt. Analysé
342 g S10,/1, 111 g K/1 und 21 g Na/I enthielt und vor der
Impriigniefung auf 350 com verdiinnt wurde, infler Knetmaschine
wihrend 3G Jynuten. Streishen des Kuchens auf Eleche. Trocknen
‘im Trockenscérank«bei 116-. X6tnung auf 1.5 mm.

Erprobung des Kontaktes im luft;ekiihlten 42—-kohr-Cfen

Einfillen von 5,2 Ltr. Kontakt (unréduziert) in dem 42~ .iohr-
Ofen. Aufhedzen mit LeiSduft unter Burchleiten von ‘Kohlendioxyd.
Erzeugung der Heisluft: “Jigergebliise 680 cbm /Std., Oelbeheizter
Rehrenofen 104 Rohre zu 12 mm Durchmeseer und 3 m Hohe, 14 am .
HeigzflZche, :5C Ltr. Inhalt .Nech 5 Std. war eine Temperotur von
‘250~ erreicht. Durchsatz von Wasserges (1G00 Ltr./Std).
Temperaturen: .o
vor dem Syntheseofen 2530-
oben- Syntheseofen 256°V
-uitte Syntheseofen. 257
unten Syntheseofen 2258
nach Syntheseofen. 236 . . .

Pie Temperaturmessungen waren wegen unglinstiger ‘Anordnung der
Messgtutzen schWer~znxmz§xxn.durchzufﬁhren. Kach 15 Betr.-Std.
beyrug der Umsatz bei 250" -und 10CC Lir. Durchsatz 35 %; die
: MePhanPBildung Mv = 21 %; Verbrauchsverhiltnis X = 0,725 Aus="__
beute 51,3 g /cbm. Nach Erhthung der Temperatur zuf 260° und -
4ﬂérabsetzen_des Durchsatzes auf 5:00 Ltr.-betrug. der Umsatz
nach 117 Betr.-Std. 42 % (liv. = 225X = .0,7) und die-Aiusbeute
58 g/cbm. Der Versuch muBte in Folge eines Fliegerangriffes
.vorzeitig beendet werden. ’ :

\Ergebnis des Versucheg:

Der Syntheseofen Ylies.sich durch HeiBluit auf gleichmiizige
Températur.gglﬁen..Der Kantakt konnte im Ufen mit Wassergas
«ohne‘vorhergegangene_%éduktipn;auf einen mittleren Umsztz -
von etwa 30 % bei 250° und doppelter Beaufschlagung gebragdcht

werden.

"Aid 4500 5 42 26439 Gaigy
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Ruhrchemie Aktiengesellschalt e 3 3 v
Oberhavien-Holten :ggigj“s‘m'}ml“?“o den Sl.9,1941,

Vcrsuch le

‘106 Pe, 5 Cu, 1C CaC, 3¢ Xamr. {(Sounrillu:s.-) 1 5 Eili=lopricmiee
rung

Lerstellung des_ronirites PK 65 4n der torle kgtott

Einlaufeniossen von hei.er Lidtratldsw.g (1.8 k; Fe und die
enteprechenden Cu- und Cn- Jengen in SC 1 WasScry in vorge—~
legte kochende Sodclésung (6.4 kg Soda in SC 1 Wascer). Zug:be
ven 54C g Hiecel our. Noch kurzem Hithren Fi2ltrotion auf der
Nutsche, VWacchen mit 1C x 106 heicexm Aundensat. Aufschlimmen
in 100 Ltr. Wascer und aberaalises Abnutschen, Pehardeln des
Kontaktikuchens it 54C cem KCl-Losung (33 g KCH/1) in der
Kentmeschine wihrend 3C Minuten. Streichenges Xuchens auz
Eleche. Trocknen inm Trockunsch-anik bei 110°.

Yornung 2uf 3 mm.

Wasser:aqugbeh’ndlun@

Einfulleén von 7 Ltr. Grlinkorn in” édnem 31 Rohr.(Cfen
(2C mm {3 je Rohr, Hshe 8GC mm).iufkeizen aus 250° inm schwachen .
CO,-Strom. Durchs=tz von Wessergas (200 Ltr/Std. und 1 Ketor)
wﬁﬁrend 24 Stunden. Abkiinlenlassen im l-ngsamen Wassergasstrom.
Abfriulen unter Stickstoff in eine it Xohlendioxyd gefillte,
Flasche, = - . -~ .
Reduktionswert: 55 -5 (Esuisssure— iethode).

Brerobung des Kontaxteés im (fen MR 7

- Einfiillen von 2.38 kg (ca 5 Ltr) vorbenandelten-Kontakt in
.den_Cfen. Aufdriicken von 10 ati Wassergas uand Aufheizen. Ab
100 Gasdurchsagz(350,Ltr/std) und allmithliche' Temperaturer—
hahun?. Bei 202" wurde noch '35 Betr.—Std. -ein Umsatz von
45 % (Mv = 63 x,=>%;35) erreicht. Nuch 85 Betr.-Std, betrug
die Temperatur 214% -Gzsdurchsatz 10C ,1/Std. und 1 Kontakt.
Ursatz 55 %; Methanbildung Mv ='12 ; Aufdrbeitungsverhéltgis
X = 1.10. Unter Beibehaltung der Temperatur. wmxix von 2147 . -
wurde der Durchsatz erhdht. Die'Auswirkung_gg§§g£_Mamnahme ist’

in deriirnachstehenden $abellefdargéstelIt;

“Durchsatz Umsatz Methan- .Verbrauchs- Ausbéuﬁe,v ‘Ausb¢ute
NlW- Gas =~ = U- ... Bildung ‘verh#ltnis- g/cbm " . . tato
pro Std.u. T Mvu : s x.. O : v ~bery ~bei 10 cbm
1 Xontakt = LR gm0 Kontakt .
100 |- 55 |12 | sia0 [ s7 . | T2
150 43 | 9 | ~1.a6  |—q2 2.6
J- 175 A 35 113 . 1.16 . ) \Sé ) : é'.‘3 .
~.200 . ’ 1 29 boees b 1a1s R 49 2-?5
BOO . . [ 22 L6 o 1.22 R S - A A .2.60 .
v - ; - e

e T T i o - . .
- Der Versuch wurde nach 372 Betr.-Std, durcH ‘den durch Bomben- -
Schaden hervo:gerufeﬂequtllstand beendet.’

Ara 4500 5 42 26439 Guirge



Beurtailune des .ontagtes

Sute Axtivitit (2149 = U = 55).- Zethanbildunyg et==s zu hoch
(v = 12).~ Aufsfrbeitungsverbilinis ginstig ( X = 1.10) .~
Beil Erhibung des urvhsatzes aur das Ireifache ging der Uzgatz
ansr U = 22 zurick. = Die Methaadbildung zsing uuf v a 6 zuriick.-
Das Yerbrauchsverhiiltnis wurde giingtijer X = 1.22.- Die tato-
Ausbeute Zur einen 10 obz= (fen erhfhte uich von 2.1 bel lNormnl-
belastung auf 2.6 bei dem 3 fachen Durchostz.

-

s
~ o~

L
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Rubrchamie Aktiengesellschaft {bertisugen-liolten, den 21.9.1944
* i ‘ >

VYeruuch 774
10C Pe, 5 Cu. 1C €00, 3C iyr.(Sodafilluns) 0.5 7 LOH-Impriignierung

Heratellung des Hontanixtes PN 65 in der Eatorwer.statt

Einlaufenlassen von heicer iiitratlsung (1.8 kg Fe und die ent—
sprechenden Cu und Ca~ llengen in 5C Ltr. Wascer) in vorgelegte
kochende Sodaldsung (6.4 kg Soda in 5C Ltri‘iasser). Zugnbe von
54C g Riegselgur. Much kurzem Rithren Filtration nuf der lutcche.
Woschen mit 1C x 10 Ltr. heiiem Kcndenset. Aufschlimmen in X0C Ltr..
Wasser und abermaliges Abnutschen. Behnndeln des Kontaktkuchens ~
mit 540 cem KOE- Losupg. (16.7 g KOH/1) in der €netmoeschine wih-
rent 30 Xinuten. Streighen des nuchens auf Bleche. Trocknen im
Trocicenschronk bei 110°. Kérnung auf 3 mm.. -~

Yassergasvérbehandung .

- Einfullen von ca. 7 Ltr. Kontakt in eipem 31 Rohr-Ofen (2C mm) @
Jle “dhr, Hohe 8CC mm). Aufheizen cuf 250° .im scavwachen CO,~Strom.
Durchsatz von Wassergas (20C Ltr/5td. und 1 Kator)-w”ﬁgena

24 Stunden. Abkithlenlassen im langsamen Wa.serstrom.- Abfiillen unter
Stickstoff in eine mit 002 gefillte Flasche. :
Feduktionswert: Zg@ 38 i ;

Erproburg des fcontzktes im Gfen My 6

Einfillen von 2.91 kg (caz 5 Ltr) vorbehnsndelten Xontakt ir- °
dep Ofen, sufdriicken von 10 ajil Wassergas und Aufheizen. Ab 100
Gasdurchsstz(350 Ltr/Std) und allmihliche Temperaturephshung. )
Tach 21 Betr.Std. betrug bei einer Temperatur von-190° der Um-—
satz U = 31 % (Mv = 11, X = 1.50).Um ginen Ussatz von 53 % zu
ereichen, muxzte die Temperatur -auf 221% erhdht wcrden. Die iNethan-
bildung lag durchschnittlich bei Mv = 12, das Xerbréhdﬁsvefhéltnis
bei X-= 1.15. H¥-ch 250 Betr.-Std. ging bei 221° der Umsatz auf _
46: % zuriick und die Methanbildung stieg an. ., . . - :

Beurteilung- des Kontaktes

. Aktibitit schlecht. (221°:U = 53).~ Aufarbeitungsvekhiltnis
eut (K= Ls). o T T

. =
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Ruhrchomio Aktiengesallschoft G
Obarhauien-Holten Chorisugentaliolten, den 14.9.1944
Abtlg. Fu

Yarsuch 247

100 Pey 5 2u, 10 CqG, 3y dur_(Sodafullung) KOHL Izprigaiarun
-8 _Ret/L00 Feol

Jerstellung des lontaiktes Pi 47 in der atorworistatt
‘ siche Versuch 735
Reduxtion im s@gronr (Ofeni2um)

Zinfidllen won 5C cecm Griinitorn in ein Slasroir (15 nmm 1.%.).0
Scaichtlinge 31C mm. Jberleiten von li,l, (500 1/5td.) vei 306G
wilrend einer Stunde. Abdkiiilen im la.gsémen Hzﬂz;Strom. bfrillen in
eine mit CO, gefitllte Flasche.
eduiktions-Tert : 50 ;5 (Essi_siiure- cthode)

Zrorobung des .loataites im Cfen . 3

Einfu%len vor 2.65 kz oatakt ‘in .den .fen. Zchnclles Auzeizen
auf Z20% unter WesseZX rchsatzi 2ch den ersten Betr.-Std. vetrug
der Umsztz 50 5. ihne Stei erung der fYemperstur lerhdhte er Sich
allmitlich bis auf 538 5 (iv = 14;X = 0.562). tiach 500 Betr.-3Stg.
wuarde der Vexsuch beendet. ’

sSeurteilung des .onta. tes

Der "unter Iform:ldruck gefzhréene Hontulkt nhatte bei 220° wihrend
. 5CC ‘Betr,-3ta. einen Umsntz von 56 +5. Die othanbildung betrug
Mv= 14, Das Verbrauchsverhiltnis lag bei X = 0,6, R

" Asd’ 2000 ¢4 G/OT5S 51988
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Ruhrchamie Alktiengesellschofy C,,»
Obarhe +Holt
havienHoltan Gberhinuse-lolten, den 14.9.194s
L

"ybtliin
..derzuch 137

100 Fe, 20 Zu, 10 ©h0, “0¢ Hop (Se-nziliung) £1liwncuerslageIme.
Rpriiznicrung (C.&65 A/7100 r'e)

Herztellusny: des “lontalktes ¥ 48 in der fatorwerkotatt

Gleiche lorstellungsweise wie p; 22 (Yersuch 7L7), jecoch
¢rnthte Cu - wCnge. = 1.5 no - Yorn

dasser_crvehondluns in uren Z unéd 6

"Einfillen von 5 Ltr. Griniorn in wfen 5 w.d 2 Lt . in (fen z.
auzneizen bis 256° unter geringzem CC, e Jurchs:iz(s Std.). Durch-
Satz von VWassergzos (Jluctretende «~enze: 16U Ltr./Std. pro Ltr. {on-—
takt) wihrend 24 Stund.n. Abxiihlenlassen im Vas:ergnsstrom ( 20 Ltrs
Std. pro Ltr.Kontakt) wihrend 15 Stunden. AbTiillen unter Stickstoff
in eine mit CO gefillte Flasche,- :

Redukxtions-Wer%: 28 % (Essigqﬁure—Methode).—

.-Erprobing des Kontaktes 4im Ofen M R 11.-
- Binfiilllen von 2.85 kg (ca 5 Ltr) Kontakt in den Ofen. Aufdrifcken .

vén 10 ati Wassergas und Aufheizen. Ab 100° Ga durchsatz (350 1/5td.)

Allmﬁhliche'steigerung der Temperatur. Bei 200 betrug-des Umsatz
32 % (X = 1.35), Trotz Anwendung_ einer Temperatur von 220" lie8
8ich nur ein Umsatz von 46 % erreichen (Mv = 12;X = 1.11), Wahra 3
dscheinlich oxydierte sich der Kontakt beim Ausfillen augd ‘dem ¥~
‘Vorbehandlangsofen., Es wurde stdrjere Erwdrmung beobachtet: und ein
.8ehr niedriger Reduktionswert gefunden. :

Beurteiling dés"KBntaktes:'

ipfblge'ﬁawdation des §ontaktesféfgab”der'Véﬁﬁch Kein.ﬁeiﬁwaﬁd;
freies Ergebnis. Bei 220¢ betrug der Umsatz 46 % (Vv = 12;- X = 1.11).
. . T ‘

Aid 2000 6 44 6/o752 B1988



Ruhrchamie Aktiongesellschoft (2
Obarhauian-Hotian Ubernsugen~lielten, dun 12.9.1944.

Abtle,.

Yorsueh 736
100 Poy S Cu, 10 Ca0, 30 Ker (Sodsfilllun;:) Znliwascer lafe Ioe
- pPrisnierung iﬁ.és n/ 10U FPo)

Herstellung des Kontaktes PN 43 in der Xatorwerketatt

Gkeiche Herstellungsweise wie PN 32 (siche Versuch 707)
Kérnung: 1.5 am .

viasgeryasbehandlung (G8fen 7 und 2

Einfiillen von SoLtr. Grinkorn in Ofen 7 und von 2 Ltr. in Cfen 2.
Autfheizen bis 250 in CO,— Atmosphiire{1l6 Std.Ofen7, 6 Std.Cfen 2):-
Durchsatz von ‘assergas Austretende Lienge: 100 Ltr./Std..pr~
Ltr. Kontakt). withrend 48 Std. Gesanulyse nach 43 Stunde:

CO2 7.2 29.6 33 (aus NZ_): 0.722
BKW ; 0.0 1.5 Ry ( ver. ): 0.690
0y : 0.1 . 0.1 :
CO-: 37.3 . k3.2 U = 54.2 4’

H2 : 50.2 45.0 Kv = 19. 4 &

CH4A : 0.0 . 3.4 X = 0.68 7%

N, : 5.2 7.2 . A =79.6  g/chm

Abkiihlendassen im Wassergasstrom ( 20 Ltr./Ltr. Kbntakt)bwéhrend:"
15 Std., Abfillen unter Stickstoff in eined mit CC efiillte Flasche
Red-W.: 51 %(Essigs~ lethode); 24-% ( Hg CLéMethoae ; Fe-Dichte:
310 g/Ltr. _Dichte: 545 g/1' | . , :

gt 4 -

-Erprobuiiz des Kontaktes im Cfen MR 7

Einfiillen von 2.75 kg (céa 5 Ltr) Kontakt in den {fen. Aufl
dricken vén 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 100" Gasdurchsatz
(350 Ltr/Std). Nach 36 Letr.-Std. wurde bei 201° ein Umsatz von 45 %
erreicht. (v ="77 X = 1.21). Nach allmihlicher Temperaturstei- . '
" gerung b;s 211° betrug nach 108 Betr.-Std. der Umsatz 59 #
?MV’: 8; X = 1.17). Up diesen Umsatz 8u'halten, war eine weitere .
laufende Temperatursteigerung bis 221~ notwendig. Die. liethanbil=

~dung stieg im Durchschnitt auf Mv = 124 wihredd das Verbrauchsver-
h#ltnis sich bei X. = 1.12 hielt und erst gegen Endée des. Versuches

,.nach 600 - Betr.-Std. eine leichte Teridenz zum Abfallen zeigte. .*
.Der Vérsuch wurde : nach 800 . Betri-Std. beendet. Das Paraffin war

von gelber Farbe. .

;Beﬁrteilung deg-Kontaktes"_
Gute Aktivitat.— ‘Aufarbeitungsverhiltnis gut ( X = 1,12).—
'Methanbi}dung‘anfangs gering ., spiter. stirker (v =';4zf—

o i

Voor
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yeta
Ruhrchemie Aktiengesallschaht Co N

(I
Oberhausen-Halten uberhausen-liolten, -ien 14.}).1944.

Ablg. PL

e TN

veruzuch 735

100 Fe, S Gu, 1C Cn0, 30 Xer (Sodafilluny) KOHL Impriiznieruny
(1.8 KCH_/ 100 Pe)

Herstellung des_xontnktes PN 47 in der Xatorweristatt.

Einleufenlascen von heiver itratldsung (1.8 kg Fe und die ent-
sprechende Cu und Ca i.engen in 5C Ltr. Wasser.) in vorgelegte - -
xochende Sodaldsung (6.2 kg Soda in 50 Ltr. Wasser). p Vlert 8.8-9.0.
Zugabe von 540 g Kieselgur. llach kurzem Hithren Filtratggn auf der Nut-
sche. Waschen mit 100 1 Wasser. Behandeln mit 370 ccm KOB - Losung
(100 g KOH/1) in der Knetmaschine wihrend 30 iijnuten. Streichen
auf Bleche. Trocknen im Trockenschrank ibei 110 wihrend 12 Std. -
Kornung auf 15 mm. i —_—

Wassergasbehandlung (Ofen 3 und 6 )

Einfiillen von SOLtr. Griinkorn in Cfen 6 und 2 Ltr. in Ofen 3.
Aufheizen bis 250 in CO., — Atmosph#are (5Std.). Durchsatz von

Wassergas (Austretende Lehge: 100 Ltr./Std. und 1 Xontakt) wihrend
24 Stunde. Gasanalyse nach 18 Stunden: : :

80, i 7.3 | 32.9 . R ( aus K) -~ : 0768
sKW - : 0.1 1.7 R (ber. Chne X) : .0.668
o, - 0.1 . 0.2 U= 57.4 % '

co 3 37.5. . 30.1 C_Mv =13.6 %

H, ¢ 50.0  46.1 X = 0.63

CH, ' 00.0' 2.5 A ='90.0

'N2 .s 5'.Q ’ 1645

Abkﬁhienlaséen im{Wassergasstrom-(20-Ltj?/3tf;’Kontakt)fwéhrend
15 Stunden. Abfiillen unter-Stickstoff in eine mit 002 gefullte
‘'Flasche. -

- Erprobung des 'Kontaktes - im Ofen M R- 4

R . e oo . .

- Binfiillen von 2.90 kg ( ca 5:Ltr) in_den Ofen. Aufdriicken vén - . o
10 atii gassergas;und;Aufheizsn. Ab 100 Gaddurchsatz (350 Lir. Std.)...
"Béi 202 naph“24,Betr.~St&.'betrug.des'Umsatzv42‘%( v.= 3.2; X =1.49)%
Durch.Erhihung -der Tempersdtur auf 215° ywurde. iiber lingere ZTeit ein.
Umsatz.von 62 % (My = 12; X = 1.24) gehalten. Durch Steigerung der _ .
Temperatur, auf 220" .wurde ein Umsatz vén 68 %ierreicht.(Mv=l4;Xbl;2)u
Der Versuch wurde nabh 7$O‘Betr,fStd, beendet. Das Paraffin.war hell-
gelb. - e s S ‘ : .

Beurteilung des Kontaktes:
?~Mwmiwté&wé&km;;Ewmamnﬁmgnﬁh(mr;1M¢fva;
_brauchsverhéltnis;gut‘( X ="1.2) Vergl. Versuch 738" .

[
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Ruhrchemio Aktangesallscholt Gy

Obarhauian-Holten Guerhsusen-Holten, den 14.9.1944.
Abtls. *L

Jersueh 730

1C0 Pe, 5 Cu, 10 Ca0, 30 Kgr (Scdafillun Kaliwiggerslage Yo
! - * ’ gripnierung (U.45 % 7 100 Fo)

lierztellun;: des Kontaktes PBi 4% 4in dor Xatorwerkstatt

Gleiche Lerstellungsweise wie Pii 32 (siehe Vercuch 707)
Kérnung 2uf 1 - 2 mn '

© Vlagsergasbenzsndlung L2

Einflllen von 5 Ltr. Grinkcrn in (fen 5 und 1.5 Ltr, ig ifen 2,
Belde Ufen in C6, — Atmosphire (ca Z¢ 56 1/Std.) bis 250° aufge—
heizt (12 Std,) Purchsetz von Wascergas (100 Ltr./Std. pro 1 Kon-
takt) bei 250° wihrend 24 Std. Abkihlenlassen in Wassergasstrom
(100.Ltr./Btd; 10 Std.). Abfillen unter Stickstoff.in eine mit
CO, gefiillte Flasche. . -
Reauktionswert: 54 % 2Essigséure - methédeg

i 15 % ( Hg co, — Nethode

_.Erprobung des Kdntakﬁeslép Gfen M R 9

Einfilllen von 2.64 kg Konzaktoin den Ofen. Aufdriicken von 10 atii
Wassergas und Aufheizen bis 100”. Unter allmihlicher Erhthuag der .
Temperatur Durchsatz von 400 - 458 Ltr. Wasssergas pro Stunde.
Nach 56 Betr.- Std, betrug bei 203" der Umsatz U = 39 % .

(Mv = 8 3 X '=_1.45). Unter langsamer Steigerung der Temperatur
wurde bei 215° "nach 150 Betr.~ Std.. ein Umsatz von 54 % : -
(Me = 13 ; X = 1.17)erreicht. Bei 222° blieh der Umsgatz bei durch-
schnittlich 52 % (kv = 14; X = 1.14). Nach 70C Betr.-Std. wurde
der Versuch Beendet. ) : ) : -7

Beﬁfteilung_désﬁKontakfesf

7 Sehr.gﬁnstiges Verbrauchsverhﬁltnis'(x =.1.14). - Uasatz bei
?2 - 54 %.'e;Methahbilduhg'hxlt sich in, ertriglichen Grenzen.
(av = 14). .o

T/. L
" AU4 20005 ¢4 GIOTES 31948



Ruhrchomie Aktiongesellschoft 1=
Oberhousen-Holten Gbﬂ*hﬂuaen-ualten;_dea 11.9.1944.

Jorsuch 222

100 Pa, 5 Cu, 28 2n&, E

Herstellung des Xontaktes PY 44 in der ratorwerustntt

Gieiohe Herstolldngswdiae wie PN 32 (siche Versuch 707)
Jedoch Cal durch Zn0 im oben angegebenen Verhiiltnis zu
Fe ersetzt. .

Reduktion im 6 L - Redukteur ( R8S5)

Gleiche Bedingungen wie beim Versuch 707
Schwund: 27 % - -

¢

Erprobung des Kontalktes im Ofen % R 8

Einfiillen von 4.18 kg (ca 5 L ) Kontakt in den Ofen,
Aufdriicken von 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 100° Gas—
durghsatz unter langsemer Steigerung der Temperatur. Bei
200 .begrug nach 35 Betr.-Std. der Umsatz 40 % (Hv = 13). -
Bei 213" wurde ein gleivhbleibender Umsatz von 63 % erreicht.
Methanbildung im Mittel Iiv = 16, Verbrauchsverh#iltnis X = 0.75
Der Versuch wurde nach 320 Betr.~Std. beendet. - b

Beurteilung des Kontaktes . '

Aktivitit gut (213°: U = 63 #)e — Methanbildung hgch
‘ /s '

{Mv = 16).A_Aufaryeitungsverhéltnis m#Big (X = 0.7
i . , ] , X

Asd 2000 5 ¢4 @0758 91968
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Ruhrcheenie Aktiengossilschaft 4 ?’}'
Oberhousen-Holten Guerkuuzen-iloltan, den 11.9.1944.
Avtlz, FL

Fersueh 727
100 Po, S Cu, 40 2n0, 5 Ker (SodnfEllung Kaliwngserglasimprig.
niserung <45 K O Yo

Herstellung des Zont::tes PN 45 in der Xatorwerkstatt

Gleiche Herstellungsweise wie PN 32(siehe Versuch 707)
Jedoch Ca0 durch Zn0 im odben ansegebenen Verhiiltnis zum Fe
ersetzt. . :

Reduktion im 6 L ~ Redukteur ( R 84 )

Gleiche Zedingungen wiie beim Versuch 707

~Erprobung des Kontaktes im Ofen i X 6

Eibfillen von 4,26 kg (ca 5 L) Xontakt ig den Ufen. Aufdriicken
von 10 atii Wassergzas und Aufheizen. Ab 10GC Gasdurchsatz (350 1L
in der Stunde) unter Jangssmer Temperatursteigerung. HNach
30 Betrbastd. bei 200" betrug der Umsatz 40 3% (¥v = 14).

Bei'215” wurde ein gleichbleibender Umsatz von 62 74 :
(Ev = 20; X = 0.73) erreicht. Der Versuch wurde nach 300

Betr.-Std. beendet..

Be&rféilung des Kontaktes

. Aktivitat gut (215° : U = 62 %).- Methanbildung hoch
(Mv = 20).~ Auforbeitungsverhsltnis mibig. (X = 0.73).—

AJ4 2000 § 44 G752 810d8
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Ruhrchemio Aktlengosellschaft G'/f"
Oberhousen-Hoiten ngihﬂuiiﬂ—ﬂo;tén. den 12.9.1944
Abtl;:, ¥

Yerusuch 726

100 Po, S Cu. 10 Ca0, 30 Kir (Sodafai_un;:) Knliwasverglasiz=prig—
nierung {0.45 K /100 Peo)

Herstellung des Kontaktes P 43 in dor Kotorwerkstatt

Gleiche Herstellungsweise wie PN 32 (siehe Versuch 707)
Reduktion im Glasrohr (Ofentaum)

Gleiche Bediagungen wie beim Versuch 721
Erprobung; des Kontaktes im Cfen MR 4

Eihfiillen von 2.5 kg (ca.5 L ) Kontakt 18 den Ofen. Aufdriicken
von 10 atii Wagsergas und Aufheizen. Ab loo~ Gasdurchsatz
(350 L / Std.) und weitere langsage Temperaturstedgerung.
Nceh 35 Betr.-Std, betrug bei 200 der Umsatz U =32 % ?Mv = 13).
(X = 1.18). Durch weiterre sehr gorsichtige Erhdhung der Pem—
eratur wurde der Umsatz bei 205 ° nach 85 Betr.-Std. anf U=44 %
My = 16.; X = 0693)(erreicht) gebracht. Nach 227Betr.-Std. .
wurde bei ZA 214° ein Umsatz vén U = 58 % (Mv = 213 X = 0.93)-
erreicht. Wegen der zu starken bMethanbildung und de$ mit stei-
gender Methanisierung sich ve:schlechtesnden Verbrauchs-—
verhdltnisses wurde der Versuch bei 214~ nach 251 Betr,- Std.
abgebrochen., ) :

Beurteilung des.Kontaktes -

Umsatz:zuf}iedsnSteilend.(2140: 58 4); Verbrzuchsverhiltnis
glinstig ( X = 0.93); Methanbildung hoch (Nv. = 22) - ,

Asd 2000 § 44 G/0T8 81948
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Ruhrchemie Aktlongasellschoft . i?‘})
Oberhousen-Holten vuerhsusen-lolten, den 11.9.1944.
Abtlg. PL

Yo:sueh 722

100 Pe Cu, 10 CnO O ¥xr (Sodarfilluni:) Knliwnggerglasim.
prignicrung -4 0

Herstellung des Xontnktes PN 43 in der Katorwerkstatt

Gleiche Herstellungs/weise wie PN 32 (siehe Versuch 707)

Reduktion im Glabrohr (Cfenraum)

Herstellung in Einzelchorgen zu je 50 com. Einfiillen von
50 com Grinkorn d4n ein Glesrohr. (15 mm 1.W.) Schightlinge
310 mm. Uberleiten von H,N, (300 L Std.) bei 25G° wihrend i
einer Stunde. Abkilhlen langsamén H2Né - Strom. Abfitllen in eins
mit 002 gefilllte Flasche.

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 7 .

Einfiillen von 2.16 kg, Kontakt ( ca 5 L ) in den Ofen. Trin-
ken mig Tetan,~ Auddriicken von 10 atii Wassergas und Aufheizen.
Ab 190 Gasdutrchgang (400 L/Std.) Nach 28 Betr,-Std, bei
210° betrug der Umsatz 33 % (Mv = 15; X = 0.95). Trotz all-
mihlicher Temperatursteigerung bis 222% war kein hoherer .
Unmsatz als 45 % zu erreichen. Die Methanbildung lag durchschnitt-—
lich hei Mv = 20, das Aufarbeitungsverhiltnis bei X = 0.85.%

Der Versuch wurde nach 264 Betr.- Std, beendet. -

Beurteilung des Kontaktes

:Sehr geringe Aktivitat (222% U = 45).- Methanbildung
hoch (My = 20).- Aufarbeitungsverfjsiltnis schlecht (X = 0.85)

At 2000 6 46 G/OTBS BI0GS -



Ruhrdvemie Aktiengesolischaft 37
Oberhousen-MHolen
Cberhaugen~iiolten, den 11.9.1944
Abtlsg.
Yersuch 723

1CO Yo, 5 Cu, 10 Cn0."30 Xgr (Sodntﬂllung) Knliwagserglarimprig-
nierung (O, o

Herstellung des Kontnktes PN 40 in der HKatorwerkstatt

Gleiche HKerstellungsweise wie PN 32 (siehe Versuch 707),
jedoch sthirkere Kaljiwasserglnsimprignierung (140 ccm Kali-
wasserglask¥sung % &g 510, / L ) auf 350 com mit Wasser
verdinntt!) )

Reduktion im 6 L - Reduktenr (- R 82)

" Einfiillen von 6.2Titer Grilnkorn dn die unter StickstqQff
stehende Apparatur.. Durchleiten von H2 bei 242 - 253" wihrend
einer Sunde ( 35 cbm/Btd.) Freifahren® dgr Apparatur mit Stick-
stoff. He-ausnehmen des Troges." Koltblasen mit HaN .

Abfiillen unter Stickstoff.

Reduktionswert: 67 % (Essigséure.Methode)~

Ergrobung des Kontaktes im Ofen MR B

Einfulien von 2.71° Kg (ca 51 )- Kontakt in den Cfen.
Trédmken mit Cetan. Aufdrucken von 1C atil Wassergas und Auf-
heizen. Ab Igﬂ 19C° Gasdurchsatz (400 I /Std.) — Nach 31 Betr,-—
‘Std. bei 211 ‘= 37T3-Mv = 12 3 X = 0.77.~- Bald danach erhdhte-
Methanbildung (Mv = 46), dahn Absinken des Umsatzes. Nach 120
“Betr.-Std, den Versuch bedi. 211_,abgebrochen. :

tBeurteilung des Kontaktes

. Umsatz schlecht, starke Neigung zur Methanbildung.-
Verbrauchsverhéltnis nicht zufriedenstellend ( X = .0. 75)

AJ4 2000 & ¢4 @758 8103



Ruhrchemie Aktiengoselischoft (E;:z;
Oberhousen- i

Holten tberhsamsen~Holten,dep 11.9.1944
Abtlg., FL

Yersuch 722

100 Pe Cu, 10 Cal 0 £ir (Sodafitllun Knliwnsserglansimpriig-
i niexrung .45 K )

Horstellung des KXontaktes PN 42 in dexr Hotorwerkstatt

Gleiche He-stellungsveise wie PN 32 (siehe Versuch 707),
Jedooch Zugabe ciner grileren Xieselgurmenge (90Cg)

Reduktion im 6 1 - Reduktemr ( R 81)
Gleiche Bedingqngen wie beim Versuch 707
Erprobung des fontaktes ir Cfen UMRPZ

"Einfifilen von 2.26 kg (ca5 1 )Kontzkt in den Ofen. Trinken:
mit _Cetan. Alifdriicken von 1O.atii Wassergas und Aufheizen. Ab
190° Gasdurchgang (400 1 /Std.) und weitere Temperaturerhshung.
Nach 44 Betr.~Std. war bei 214° ein Umsatz von 53 % erreicht.
(kv = 14 ; X = 0.98). Bei Erhohung der Temperatur um 1° trat .
starke Methanisierung.auf (Mv = 73). Bald danach fiel der Umsatz
auf 40 %. Der Versuch wurde beendt (68 Betr.-Std).

Beurteilung des Kontakt

‘Sterfe Keigung zur Nethanbildung. - Eerbraughévérhéltnig
glinstig (X = 1.0.) . : v - .

A4 2000 5 44 G072 31048 " .



Ruhrchamie Aktiongesallschoft égg:D
Qbechauvsen-Holren

vberhausen~Holten, den 11.9.1944
Abtle, FL

Yerauzsh 721

ioo Yo, 5 Cu, 20 CnO O Ker (Codatiéllung) Enliwnsanerglnaimprip—
niorung_ﬁ!ﬁ.g X /7 100 Poi

Horstellung des Hontektes P N 40 in dor Katorwerkstatt

Gleiche Herstellungsweise wie Pl 32 (aie?e Verguch 7G7), Jo-
doch stirkere Kaliwasserglcosimprignierung (342 g $16, /1 auf
350 occm mit Wasser verdiinnt,)

Reduktion im Glasrohr (Cfenraum)

Herstellung in Einzelchargen zu je 5§ com:
Einfiiilen von 5C ccm Grilnkorn in ein Glasrohr (15 mm 1i.W.). o
Schichtlinge 310 mm. Uberleiten von H, I, (300 1 /Std. ) bei 300
wihrend einer Stunde. Abkithlen im lanﬁsamen HyN, - Strom. AbZfillen
in eine mit‘coa_ efiillte Flasche. - ' S :
Reduktionswert? 62 % (Essigsdure-Methode.) - 16.3 % (Hg.-Methode.)"
1 T .

Erprobung des Kontzktes im Ofen MR 11

. Einfililen von 2.32 kg (ca 5 1 ) Kontekt in den Ofen. Trinken

mit 3 % Cetan. Aufdriicken von 1C atii Wassergas und Aufheizen. o
Ab. 190" Gasdurcéhgang (4CO 1 /Std. ) Nach 36 Betr,-Std. bei 211°

betrug der Umsatz 45 % (iv =73 X = 0.85). Durch vorsichtige :
Temperatursteigerung bis 220~ erhdhte: sich ‘der Umsatz auf 59 %

(Mv = 195 X = '0.79). Der Versuch wurde nach 396 Betr.-Std. bei 2218

beendet. - T

Beurteilung des KXontaktes

C -

T . U . - ’ ot
“Methaghildungfzu”hoqh;CM1_=?19).—_Aufarbeitungsverhaatnis unbe- -
friedigend ( X = 0.79).- Umsatz zufriedenstgllend’(22Qdﬂ~U =-59.%)

Asd 2000 5‘&’a/mu'nm )



Ruhrdhemie Altiengesellschoft

Oberhovien-Holien Oberbausen = lolten, den 11.9.1944.
AdbTlg. FL

~Yor uoh 719

10C Pe, 5 _tcu, 10 _Ca0, 50 Kgr +) ‘8060!&11un5[ Kn%éwuaaor lnsiznprig-
) nierung (G, C_Ya]

Herstellung des Xontaktes PN 39 in der Xntorworkstatt

Gleiche Herstellungsweise wie Pl 32 (siehe Versuch 707), jeddoh
stlirkere Xaliwasserglasimprignierung (140 com Kaliwasserglasl¥sung
( 342 g 810,/ 1 ) auf 350 ccm mit Wasser verdlnnt)
und Zugabe 31ner gr¥ieren Kieselgurmenge (900g)

Reduktion im 6 1 — Redukteur ( R 79 ) _

Gleiche Bedingungen wie beim Vesuch 707
-Schwund: 11.%; Reduktionswert : 75 % ( Essigsiure- Yethode )

Erprobung des Kontaktes im Ofen M R 10

Einfiillen von 2.C7 kg (ca 5 1 ) Kontakt in den Ofen. -Trinken °
mit Cetan. Alifdriicken von 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 190
Gasqurchsatz (300 1 / std.).. Innerhald von 2_Stunder ErhShung auf
195 . = Nach 4 Betr.-Std. 200" .- Nach 19 Eetr.- Std. wurde bei-
203° ein Umsatz ‘von 35 % gemessen. Das Aufarbeitungsverhéltnis .
lag bei X = 1.0. Die Metharbildung, die anfangs niedrig yar, stieg
bei 215° auf Mv = 19. Trotz Temperatursteigerung bis 220° erreichte
der Umsatz nur 42 %. Die Methanbildung betrug Mv= 20. Das . Ver-
brzauchsverhiéltnis lag Bei etwa X-# 1.0. Der Versuch wurde nach
113 ‘Betr.-Std. bei 220° beendet. o

Beurteiiung des Kontakfes

Y T
Umsatz,schlephyﬁ(ZZOP ='U = 40). Methanbildung hdch' (Mv=20);
Verbrauchsverhiltnis giinstig (X = 1.0) )

+) Die anslytische Untersuchung des Griinkornes ergab:
10G Fe, -3.82 Cu, 3.9 Cal, 43 Kgr. - =~

Avd 2000 6 44 Gro7es 21048



Ruhrchemie Aktlangosellschoft
Oberhovsen-Mohen Gberhausen - Holten, den
Abtlg. FL

Versuch 718.

180 Po, 5 Cu, 310 CnO, 30 ¥pr {(SodzgXllun ¥nliwagserglinsimprig-
niexrung oo FYe

Horstellung des Kontaktes P 41 in der Kntorwerkstatt.

Gleiche Herstellungsweise wie PN 32 (siehe Versuch 7(7), jedoch
stiirkere Kaliwasserglagsimprig::ierung

(280 com Kaliwasserglaslisung (342 g S10,/1 ) auf 350 com mit Wasser
verdiinnt.) 2 >

Reduktion des Kontaktes im 6'l - Redukteur ( R 78 )

Gleiche Bedingungen wie bei Versuch 707
Schwund : 17-%

Ergrobung des KXontaktes im Ofen M R 9

Binftillen von 2.42 kg(ca5 1'Kontakt in dem Gfen. Trinken mit 31
Cetan. Aufdriicken von 10 atii Wassergas und Aufhetzen. Ab 190
Gasdurchsatz (400 L/ Std. - Ziemiich -scnelle_ ErhShung der Temperatur.
Nech 19 Betr.-Std, betrug die Temperatur 210° und der Umsatz 37 %.
My = 13; X = 0.8).-Zur Erreichung eines Umsatzes von 55 % war eine
Temperatur von 222 ~ notwendig. Die lLiethanbildung betrug bei diesem
Umsatz durchschnittlich Mv =12, das Verbrauchsveghéltnis X = 0,76~
‘Der Versuch wurde ¥gf nach 260 Betr.-Std. bel 224" beendet.

Béﬁrteilung des Kontaktes. »
Umsatz schlecht (222° : U = 55 ); Methanbildung zu hoch (Mv = 12).—
Verbrauchsverh#ltnis unbefriedigend(X = 0.7) . S
ReipweiBes Paraffin.- ' )

AJ4 20005 ¢4 G/OT52 81068
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Ruhrchemle Aktlengesellschaf 2
Oberhavsen-Hotten Qverhausen~-ilolten, den 11.9.1944.
Abtlg. ¥L
Verauch 737 -

‘100 Po, 5 Cn, 10 Cr0, 30 ¥gr.

Herstellung des Kontalktes PN 40 in der HKotorwerkstatt.

Gleiche Herstellungsweisc wie bei PN 32 (8. Versuch 707),
Jedooh stliriere Kaliwasserglagsimprignierung ( 140 ccm Knliwasser
glaslsung ( 342 g 3102/1) auf 350 com mit Wasser verdiinnt:’)

Reduktion im 6 1.Redwkteur (R 77)

Gleiche Bedingungeh wie bei Versuch 707
Reduktionswert ; 63 % 1

Erprobung des Kontaktes im Ofen i R 74

Einfiillen von 2.41 kg (ca 5 1 ) Eontakt in den Cfen. Tranken
mitOUetan. Aufdriicken von 10 atii Wasse®gas und Aufheizen. Ab )
190~ Gasdurchsatz (350 — 400 1 /Std)} und weitere Temperaturstei-
gerunge. Bergits bel ziemlich niedrigen Temperaburen hohe Methan-—
werte ( 205°: U = 32; Mv = 15; X = 0.95), Durch Steigerung der
Temperatur auf 215, konnte der Umsatz auf U = 52 gebracht werden.
Die Methanbildung war weiterfin hoch( Mv = 20). Das Aufarveitungs-
verhiltnis lag bei X = 0.9. Da die starke Nethanbildung eine weite
re TemperaturerhShung nicht zulieB, wurde der Versuch nach S
‘139 Betr.- Std. beendet, g : ‘

Beurtéilung des Kontaktés’

%ethanbil?ung zu hoch. - Aufarbeitungsvcrhéltpié glinstig.
X = 0.9. o

¢)>Das vérﬁendete Kaliwassergié; hatté-fqlgendénZusémménsetzung:
- B . . N . [ .
342 . g 3102/1 5 111 g K/1'; 21 g Na/1. ,_\//

Aﬁwm;uqmuum



Ruhrchemlie Aktlengasallschoft : :
ob“hunﬂv“;z: Rggibaaggn-uoltan, den 11.9.1944
Be ‘

siehe Versuch 707
Reduktion iml6 1 -~ Redukteur (R75)

Gleiche Bedingungen wie bei R 74 (Versuch 714) Reduktionswert
62 %(Essigsture~ Methode) .- :

Erprobung des Kontaktes 4im Ofen MR 3
Kreislautf

. Einfillen von 2,45 kg (ca 5L ). Kontakt in den Ofen. Trinken
mitOCet,an. Aufdriicken von 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ad
190" Gasdurchsatz ( 500 I ,Eingagg, 1500 L Hmlauf)  uhd schnelle
Erhahung der Temperatur auf 195°, (Ua 35; Mv = 23; X.= 1.3,)

Bei 200° wurde nach 24 Betr.- Std. eln Umsatz von 40 % bei

My = 12 und X = "1,33 erreicht., .Bei 205 s8tiég der Umsatz ¥4 -
A8 R auf 55°4 (v = 17. X = 1.34). Nach 48 Betr.-~ Std, betrug
der Umsatz bed 210° 62%4 (Mv = 18; X = 1.3), - Bei einew Storung
am Umlaufkompresser wurde der Versuch 'kurze Zeit auf geraden
Durchgang umgestellt.Hiérbei trat starke Methanisierung auf.

(Mv = 80 ). Nach Umschaltung auf den Kreislauf hing die: Methan—
bildung allmihlich zuriick, Nach Erhshung der Temperatur auf 2159
wurde ein Umsatz vén 70 % bei Mv & 22 und X = 1.22 erreicht.
Wegen der starken JMethanbildung wurde der Versuch nach X77

177 Betr.- Std, beendet. i e ’ '

—Beurteil,uﬁg, des Kontaktes: . _

Bereits bei niedrigeh Temperabuben beim Fahren im Kreislauf. .
s‘tarke‘Methar.ibil’dung.-— Unsatz gut.- Aufarbeitungsverhiltnis sehr
gut( X =-1.22),~ Methanwerte zu hoch (Mv = 22 ), .

Asd:2000 8 44 o/oms 81088



Rubrchemie AkHengesellschoft o giig)’
verhausen~liolten, dn 11.951944.
Obarhousen-Holten Abtls. FL !

Yerauch 714.

100 Pe, 5 Cu, 10 CnO, o Kar (Sodazlillur
~ Horstellung des Kontakteo PH 32  in dor Kat

giche Versuoch 707
Reduktion im 6 1 Reduktour (R 74)

Einfullen von 6.2 1 Griinkorn in die unsédr stickgto:tf. stehende Appas
rotur. Durchleiten von 35 cbm HZ“ bei 288 ~ 302" wihrend einexr .
" Stunde. Freifahren der Apparatur xﬁt Stickstorr, Herausnehmen des
Troges. Kaltfahren mit, H2II2. Abfilllen unter Sticistof?.

Erprobung des Kontaktes.im Ofen M R 4

Einfillen von 2,58 kg (ca 5 1 ) Xontakt in den Ofen. Trinken mit-
53 1 Cetan. Aufdriicken von lo ati Wassergas und Aufheizen. -Ab 190

Gasgurchsatz (300- 350 1 /Std. und Steigerung der Temperatur auf
195"Y dinnerhald von 4. Std. (U= 30; Nv= 10; X= 1.0)¢5 Bach 24 Betr. Std
warde die’ Temperabur innerhald’ von 2 Std. auf 200 erhdht( Gag— -
durchsatz 3501 /Std.). Der Umnsatz erhdhte sich nicht, dagegen 'die
Methanb,ildting auf Mv= 20, das Verbrauchsberhaltnis b‘ll,ieb bei 1.05.-~
Auch durch weitere Bteigerung der Temperatur auf 210" konnte der
Umsatz nur auf 43 % gebracht werden.(Mv = 22; X = 1,0). BeiStei-
.8erung der Temperatur auf 210° trat starkeoMethanisierung ein(My=75)
sodal dle Temperatur sofort wieder auf 210‘:> Zurtickgenommen werdeh
muBte. Nach 188 Betr.- Std, betrug bei 212° der Unmsatz 40 % bei

My =22 und X = 1.0 = Die Ent leerung des Ofens bereitete keine

Schwierigkeiten.

Beurteilung des I'{ontaktes., ‘ o ) ‘
- Gubes- Aufarbeditungsverhilitnis (X= 1.0), ,Jjedoch sehr starke Steigung.
Zur Methanbildung, Ger;l.n@“r- Umsatz (210°; U = 40; Mv = 20; X = 1,0).

K14 2000 5 44 /o752 81068



Rub ’Ob;;un«mébuﬁl ’ ggéibauggn-ﬁoltea, dsn ll.ééi;;éi
¥ 13 i:;o .

Yarsueh 712,
100 Po, § Cu, 10 a0, 3ICKzr (Sodafallun:) ¥aliwnsserglas—l=prig.
: ZI <

nicerung (G4 ]

lierstellung dos Kont:aktes Pl 36 in dor Kontaktworkstatt.

siche Versuch 707 (Pl 32)
Roduktion im 6 ) Hedukteur ( R 72 )

Einfiillen von 6 1 Grinkorn in dde unter Stigkatort stchende
Apparatur. Du chleiten von 35 cbo K%R bed 50C” withrend 1 Std.
Freifahren dexr Apparatur oit Sticks o%:. Herausnehmen des Trages.
ZLaltfahren es KXontaktes mit H?ga. Abfilllen unter Sticlkstazrf.
Schwund: 13 5 Reduktionswert: % (Essizsiiuremethode)

Erprobung des Xontaktes im Ofen XX R 9

4 -
Einfillen von 2.45 kg (ca. 5 1) Kontakt in den Cfen. Trdnken
mit 3 % Cetan. Aufdriicken von 10 atii Wassergas und Aufhedzen.
Ab 170° Gas Durchsatz (400 L /Btd. und weiterg Bteigerung der
Temperabud({ inncrhaldb von 12 Stunden auf 200°). Bei 203" wurde
ein Umsatz von 40 % festgestellt(Xv =‘%0; X =1.17 ). Durch
o

allmdhliche Pemperaturerhdhung bis 212  iconnte keine wesentliche
Umsatzsgeigerung erreicht werden..{212%: U = 44;Mv= 20; Za 1,05),~
Bei 214" trat nach 75 Betriebsstundenstarke liethanbildung auf

(v = 72). Danagh konnte trotz allmdhlicher Steigerung dexr Tem—
peratur auf 223° kein hoherer Umsatz als 45 % erreicht werden.

Die %ethanbil%ung war hoch (Mv = 20), das Aufarbeitungsverh#dlinis
gut (X= 1.0 ). . )

i
"Beurteilung des Xont es. - L
Unsats nioar: niedrig (223 &2 45 -%2; Methanbil%s ‘zu hoch (Mv =-20-);

Aufarbeitungsverhil®nis gut ( X = 1.0). eigung  zustarker lLiethan-
bildung) : . ’

AJd 2000 5 44°G/OTEE 51068 .



- r, ¥
Ruhrchomio AkHongesollschoft Oberhausen~iiolten, den 11.9.1944 M
Oburhouvien-Molen Avtig, YL * s

Vgrauog 101=

100 Pe, 5 Cu, 10 Ca0, %o Kgi (Sodnrallung)xnlivnnnorglna - Te +
grngngarung (0,4 iﬁioo Po

Herstellung des Xontaktes PN 32 in der KntorworkstZtt.

Binlaufenkassen von heissor Nitratldsung (1,8 Pe und die
‘enftsprechonden Cu~ und Ca - ongen in 50 1 Wasser). in vorgelegte
kochende Sodal¥sung (6,4 kg Sodm in S0 1 Wasser). Zugabe von
540 g Kieselgur. Lach xurzem Rihren . Piltration auf der Hutsche,
#aschem mit 1o mal lo Liter heissem ¥ondensat. Aufschliimmen in
100 1 Wasser uhd abermuliges Abnutschen. Behandekn des Kontakt-
kuchens mit 70 com Kaliwasserglael&sung, die 1t. Anlalyse
234 g, S10, /1 enthielt und vor der Imprignier auf 350 ccm
verdiinnt wu;de,.in der Knetmaschine wiahrend 30 Minuten. Stre&chen
des XKuchens auf Bleche. Irocknen im Trockenschrank bei 1lo
wilhredd 16 Stunden. Driicken durch ein 3 mm Sieb.

Reduktion im 6 1 Redulkteur (r67).

Einfillen von 6.2 1 dfontakt in die mit Stickstoff gefiillte Appat-
ratur. Du.chleiten von H, ¥, bel 300° wihrend einer Stunde (35 cbm)
Herausn.hmen deg Troges un%er Sticitstoff. Abkithlen unter Durchlei-
ten vin .HN,+ Abfiillen unter Stickstoff.

. Schwuna 1% #2 Redulktdonswert 81 %,

Erprobung des xontoktes im Ofen iR -5 )

Einfillen von 2,635 kg Kontakt in den Ofen.,Augdrﬁcken von lo atii
Wascergas und- Aufheizen. XNach Erréichqn-von 108~ Gasdurchs=tz
350Y/Std. . Bei 2006 wurde ein Umsatz von 3o %‘erreiehtt Die *
Methanbildung‘bétrug v = 4. Dzs Aufarbeitungsverhilsinis lag
nahe. bei X s:l.la'Der{Versucp'muBte wegen technischer Schwierig~
keiten abgebrochen werden. - - : U

Beurteilung‘des Zontaktes. )

" Soweit der ¥ontalkt.erprobt wevcden konhte(66 Setr. -5td. Z02Y)
zeigte er ein gutes Verbrauchsvexisltnis(X & 1.1), Die lNMethanbil-
4yng war ziemlich hoéch.. (Mv = 14) : : L o e

. +) Vog benutzten K- Wasserglas wurde keine guntitotive K;Béstimﬁ;
‘‘mung gemacht, Der X~ Gehalt lkann mit etwa. 110 g K/1 angenomuen
~werden, - - ‘ ~ ST . -

Ard 2000 8 ¢é Gjorss 8108
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Ruhrchomio Aktiengesellschoht Obcrtmuaen-!!olicn, gen 9.6.1944
Oberhousan-Holen AbTg. FL L=/Fu.

Versuch 726.

100 e, 5 Cu, 10 €u0, 510, (Sodafiillung) X-¥usserghobehandlung-
nuch Lurgi.

Herstellupg des Kontalktes PN 37 in der Katorwerkstatt.

Einlaufenlasuen von héisser Nitratldsung (1,8 kg Pe und die ent-
sprechenden Cu- und Ca-Mengen in 50 1 Wasserf in vorgelegte kochen-
de Sodalbsung (6,4 kg Soda in 50 1 Wasser). Filtration auf der
Xutsche. W7aschen mit 72 1 hétssem Kondensat. Aufschlécmen des
KXontaktkuchens in Kgliwasserglaslisung (50 1 'Wasser + 443 ccnm
Kaliwasserglasldsung, die 234 g S10, im Liter enthielt) und Absaugen
Streichgn des Kuchens auf Bleche. Tfocknen ir JLabortrockenschrarnk
bei 110”. K&6rnung auf 3 mm.

Reduktion im 6 1- Redukteur (r 83).

Einfiillen von 6,2 1 Griinkorn in die mit Stickstoff gefiillte Apparas+
tur. Durchleiten von H, N, bei 300 - 310° wihrend einer Stunde

{(ca. 25 cbm /Std.). Hegaasnehmen des Troges unter Stickstoff. Aib-
kithlen unter Durchleiten von H2N2. Abfillen unter Stickstoff.:
Schwund 25,5%. ' K ’

Erprobung des Kontuktes im Ofen LR 10.

Einfillen von 4,05 kg (ca'5 1)Kontakt in den .Ofen. Aufdriicken -
von 10 atii Wassergas und Aufheizen. 4b 100 Gasdurchgang (350-1 /St
und langsame Températurerhdhung. Nzch 55 B.Std. Betrug gie Tempera-—
tur 200" und der Umsatz 42% (Mv = 10; X = G,8). Bei 214° wurde nach
223 B.Stc. ein konstant bleibender Umsatz von. 62% erreiriit. Die
Methanbildung betrug im liittel v = 16. Die Atfafbe&tung lag bei

X = 0,73. Der Versuch wurde nach 463 B.Std. bii 214 beendet, - --

da die Eigenschaften des Kontaktes als erprobt angesehen wurden.

- P 3 . L .
Beurteilung des Kontak-+tes.
Aktivitat gut (214° 62) Methanbildung hoch
brauchsvethéltnis“gu 3. b - ‘

'(Mv‘=;]6) Ver-
T =,

~il

U
0,

<7'vr
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Ruhrchemie Aktlangesellschoft

KNach

. fahren des iontaktes mit H€N8

7%%5)
Oberhavsen=Holten, den B.6.1944 (~-‘»'f

Obarhouvsan-Hohen Abtg. PL Le/Fu,

Yersuch 7113.

100 Fe, S Cu.wlo CsQ, 36 Eegr (Soaarillung) 32 K5CO,~Impriignierung.

Cleiche Herstellungaweise wie PNJ31 {(Yersuch 709).

Reduktion im 6 l-Redukteur (R 73).

Einfillen von 6 ) Grinkorn in die Unter Sticksgoff stehende Appara-

tur. Durchleiten von 35 cbm H.K bel 297 - 304° innerhulb einer
Stunde. Freifahren mit Sticksgoff. Herausnehmen des Troges. Xult-
+ Abfilllen unter Stickstoff.

3% (Essigsduremethode).

Schwund 17%. Reduktionswer

Vorbehandlung des reduzierten dontektes mit Wassergus im Ofer MR 6.

Einfillen von 2,67 kg Kontakt in den Cfen. Dgrchleiten von CO,-freien
Vassergas (15 1 /Std.) und Aufhéizen bis"140°. Bei dieser TemPeratur
den-Xontaxt unter Beibeshltung der Beaufschlagung von 15 1 /Std.
dencdontakéc wihrend 240 Std. behandel®#. Iz ‘Endgas tefanden sich

6 - 7% Kohlensdure. Der Umsatz betrug etwa 20%. .

Erprobung des Kontaktes im Ofen LR 6. ' . _
g¢ Durchsatz von 34C - 400 1 /Std.

Aufdricken.von 10 atii Wassergas u
Steigerung der Temperatur bis 218° wurde ein Unsatz von 622 erreicht
(v = 15; ¥ = 0,7). DPa der Versuch kein weiteres Interesse bot, wur-~
de er bemdet. ‘L o :

Beurteilung des Kontaktes. _
Unzatz bei 218°vgut (U = 60) liethanbildung hoch (Ev = 15).. Aufar-
beitungsverh#ltnis X = 0,7. :
Vergleich Versuche 709 und <7107

“AG 500 6 42 26139° Ganpe
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Ruhrchomio Aktiengesallschoh Cberhausen-Holten, den 6.6.1944@
Obaermousan-Holten Abtg. PL Lz/Fu.

Yerauch 710.

100 Pe, S Cu, 10 Ca0, 3O Eer (Sodafsllung) 3% E,C0,~Icprignierung.

Boratellurs des Kontaktes PN 31 ir deor Estorwerkatatt.
Beschreidung eieche Yersuch 709.

Reduktion im 6 l-Redukteur (R 70).
Beachreidbung atehe Versuch 709.
Reduktionswert 787/ (EsaigsHuremethode).

Vorbehandlung des reduzierten Kontuktes im Ofen KR 8.

Einfiillen von 2,37 kg Kontakt in-den Cfen unter Stickatoff. Durch-
leiten yon kohlemsiiurefreiem 7assergas (50 1 /Std.) und iufheizen
bis 140" (7 std.). Erhthung des_Durchsatzes wuf 300 1 /Std. und
Erhdhung der Temperatur _uf 150°. In Endgas wurdef etwa 1% C02
‘gefunden. Nuch 90 Std. Beendigung der Vorbehundlung.

- i H . —_—

—E}probung des Kontaktes im Ufen LR B.

Aufdriicken von 10 atii Waesgsergas. Bei einew Durchsagz von 350 - 400 1
/Stad. allméhliche Erhdhung der Temperatur. Bei 205° wurde ein Um-~
satz von 35% erreicht (Nv = 15;. X = 0,74). Durch langsame Steigerun;
der Temperatur-bisg 221 konnte der Ymsatz uuf 60% gebracht werden.
(¥v = 17). Des gebildete Paraffin war von hellgelber Farbe. Der
Versuch wurde nach 524 ETStd;”(einscpl; Vorbehandlung) beendet.

!

Beurteilung- des Rontaktes.. ‘ - .
Umsatz bei-221° gut (U = 60) Kethanbildung hoch-(Mv = 17) . sufar-
beitungsverhéltnis ‘X = CyTe- - - ’ - .

-

:iiiﬂexae”éi

. [ . 1o
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Ruhrchamleo Altiengesollschah Oberhausen-Holten, aen 8.56.1944¢
Oberhousen-Holten Adtg. YL Ls/Fu.

Yersuch 709.

100 Fo, 5 Cu, 10 €a0, 30 kpr (Sodaf&llgggz’iﬁ ) 4 ggj-lggragnierung.‘~
Herstollung des Kontaktes PN 31 in der Xutorwerkstatt.
»8 kg Pe und die entapree’

Einlaufenlassen von heisser Nitratl8oung (1

chenden Cu- und Ca-lengen in 50 1 Yesser) in vorgelegte kochende So-
dal¥sung (6,4 kg 3oda in SO 1 Wasser). Zugabe von 540 g Kgr. Nach
kurzem Rthren Piltration auf der Nutsche. Waschen mit 10 x 10 1
Kondensat. Aufschldmmen de§ homogenisierten EZontuktkuchens in 100 1
Wagser und abermaliges Abnutschen. Behandeln des Kontaktkuchens mit
572 ccm Pottascheldsung (95 & K;,C0, im Liter) in der Knetmaschine
widhrend 30 Ein.OStreichen des Kachéns auf Bleche. Trocknen im Trocke
schrark bei 110" wihrend 16 Std. Driicken durch ein 3 mm-3ieb. .

Reduktion im 6 1~Redukteur (R 69).

Einfiillen von 6 1 Griinkorn in die unter Stickstoff stehende Appara—~
tur. Durc.:leite:. von'H N2 bei 300~ wdhrend 1 Std. (35 cbm) . Frei-
fahren der Apparatur mft_Stickstoff. Herausnehmen des Trogeés und Ab-
kiihlen im HZN -Strom. Abfiillen unter Stickstoff. :
Schwund 14%¢< ﬁeduktionéwert 75% (EBssigsduremethode).

Erprobung des_Kontektes imyéfen.MR 5. " , X
) in den Ofen. Trinken des Kon-

Einfiillen ‘von 2,6 kg Kontakt (ca. 5 1 )
taktesomit Cetan. Aufdriicken von 10 atii Wassergas und Aufheizen. ’
Ab 150 obasdurchgang und weitere allmﬁhliche'Temperatursteigerung.
~Bel 200~ wurde ‘nach 11 Betriebsstunden ein Unsatz von 43% erreicht
"(Ev = 8; X = 0,85). Um einen bleibendenoUmsgpz von 62% zu erreichen;
‘musste.die Temperatur allméhlich auf| 221° gesteigert werden. Von -
der 137. ~ 1113. Betriebasstd. konnte' der .Umsatz auf durchschnittlich
60% gehalten werden (v £ 20; X = 0,73)% Der Versuch wurde nur wegen
der Notwendigkeit einer anderweitigen Verwendung des Ofens beendet.
Ein Abfall des Umsa'zes war am Ende des Versuches nicht zu vemerken.
Die eqleerung bereiteté keine Schwierigkeiten. : e
Beurteilung des Kontaktes. =~ ° . . o ) o
Aktivitdt gut und gleichbleibend (220° :.U.= 60% widhrend 1000 BSStdg,
0)...

‘Kethanisierung hoch, aber den Kontakt nicht schidigend (Mv = .2
Keine Neigung zu libermédssiger Hethanbildung. Verbrauchsvephﬁltnis

X =0,75.

+) Die genaue anéiyﬁiscﬂé'Hnteréuchungjdes,Grﬁnquns érgab:'
-;11,100 Fe, 3,04‘Cu,'8;1.CaO, 35,4 :Kgr. -

AQ 4500 5 42 26130 GATBe | o -



Ruhrchemie Aktiengesellschoft Oberhausen-flolten, den, 6.0.1944 (O
Oberhausen-Holten Abrg. PL Lz/Fu,

Versuch 704

100 Pe, 5 Cu, 10 €ad, 30 Kpr (Sodarsllung) 3% RQU=Taprfipnicrung.,
HOrstellung des ¥ontaktea P 2C93 ir dor Kutorfadbrik.
Beschreidbung sihe Versuch 496.

Redukticr ir 6 l-Reduktuer (R 66)

Einflllen von § 1 Griinkorr ip cie mit Stickoatorf geflillte Apparatur.
Durchleiten vor HZN bei 325" withrerd drei Stunden. Preif@hrep der
-kgtoff. Abkilhlen dea Troges nit H2N2. Abfiillen

Apparatur mit Sti
unter 3tickstof?
Schwund 33%. :

Vorbehundlung des reduzierten Kontaktes mit Waase?gas'im Ofen LR 1g:

Einfillen von 3,67 kg Xontakt in den Ofer unter Stickstoff. Durch-"
leiften von kohlersdurefreiem Wassergas (50 1/Std.) und Aufheizen bis
110° (8 std.). Erhbhung des Durchsatzes auf 39C 1 /Std. und weitere
allmdhlicae Temperatursteigerung unter genauer llessung der Kohlens#iu.
bildung. Nach Erreichen von 150° (7 5td.) Durchleiten von 300 1 Was—
sergas (0,7% CO,) stiindlich wihrend 63 Std. Die Kohlenssurebildung |
"'war wdhrend der“gesamten Duuer der Behandlung gering.ind lag bei dem
genannten Durchsatz zwischen 254 und 1,5 1 cO, /Std. Aus den Gasg-
amalysen wer zu ErzxmRy ersehen, dass nur CO and kein H2 verbraucht
wurde. Wihrend der letzten 3tunden der Beheandlung wurde“kein Kohlen--

dioxyd mehr pebildet.

-

Erprobung des Kontaktéé im Ofen ¥R 10,

Aufdriicken vom 10 atii Wassergas, und Durchgatz von 350 - 400 1 /sStd.
Allmdhliche Temperatursteigerung. Bei 210 wurde ein Umsatz von 60%
erreicht (v = 15; X = 0,75) Durch verschiedene Eetriebsstdrungen -
musste die Temperatur bis. 222 erh6Hit werden, um einen durchschnitt-
lichen Umsatz von 55% zu erzielen. Die Methanbildung lag bei etwa
Mv = 12, das fufarbeitungsverhdltnis bei X = 9,72. o

Beurteilung des Kontaktes. : el
Guig Anfangsaktivitidt (210° U = 60). Xontakt wenig’besténaig.lBei
222" nur 55¢% Umsatz (kv = 12; X = 0,72).. - - ‘ Y ,

'Vegleic?e;Versqche 696, 697.. 700, 595 und 720.

AA 4500 5 42 26130 Grse
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Ruhrchomie Aktiengesellschalt QLe:hauser~-Nolten, den 6.6.1944 3
Oberhousen-Holten ABLg. PL L /Fa. .

Yerasuch 7u2

P

I'erstelluny des lontuktes PN 13 in ger Rutorwerksteti:
Tohandeln vor 55 ¢ nicselgur in kochender Soduldsung (6,4 kg Soda,
wanrend ciner Lirute. Zuluuternlas..er von heisser Ni-

50,4 1 Yiusser)
tratl¥sung (5C 1 mit 1,8 kg Pe und den entsprechenden Cu- ung Cu-
Ilengen). Eirschititten von 485 g Kgr. Luch kurzem .ihren Filtration

auf der Lutsche. Abssuger der sutterlauge. Wuschen mit 44 1 heissenm
Kondensat. Echandeln des trockengesuugter Kontaktkuchens wit 540
cem Rulilauge (16C ¢ KOH im Liter) ir der unetcuschire' wihrend 30
lir. Streichepn des auchens auf’ Bleche. Trockeen iz Tro :kenschrank
bei 120 - 140°. Driicken durch ein 4 nm~Siek.

Redukticn im 6 1-Redukteur (R65) : .
Einfullen von 6 1 Griinkorn in die aufgengéizte. unéd unter Sticksaoff
stehende Temperatur. Durchleiten von 35 cbm H, N, bei 315 - 334
wihrend einer Stunde. Herausnahme des Troges ﬁngydoe Stickstoff{.

.Abkﬁhlen im B N2-Strom. Abfﬁllen-unter-Stickstoff. .
Schwund 13, 3% Reduktionswert 75% (Essigsduremethode).

Vorbehandlung des reduzierten Xontaktes mit Wassergas im Ofen MR 11.
g reduzierten Kontaktes in dén Ofen unter Stick-

Einfiillen von 2,65 k
stoff. Spiilen mit CO.-fre em Vassergas. Aufdriicken von 10 ati Wasser

gas und Aufheizen.big 1C0 upter Durchleiten von stiindlich 50 1
CO,—-freiem Wassergas. Ab 100 ErhShung des Jurchsatzes zuf 300 1
-/S%d. und Steigerumg der Temperatur auf 163° innethald von sieben
Stunden, Im Endgas 4% CO,. Von der 9. 1Eetriebsstunde an drucklos-
bei 155, mit CO,-freiem wassergas weiter gefahren. Im Endgaz €,8%
002. Nach 100 E&triebsstunden die Vorbehandlung beendet. -

1C0, Fe, S Cu, 10 Ca0, 30 Ker (Sodurellung), 3 KOH-Izprignicrung.

s

: }

Erprobung des Eontaktes im Ofen. MR LA A . g
: on 350 - 400 I ./Std.

AXtariicken von 10’£%§'ﬁ§ééergg§“und Durchsatz
Allmé&hliche Steigerung, der Temperatur. Bei 216 wurde ein-Umsatz von
62% erreicht. (Mv = 12; X = 0,65).‘Die§er Umsgtz konnte bei weiterer

allméhlicher’Erhahung der,Temperatur bis 222" gehalten werden.
Zum Schluss stieg‘dig Methanbildung bis‘Mv.= 20P§n,_‘w_Lh; .
Beurteiling des Kontaktes I T o .
Gegénﬁber dew mnicht vorbehandelten‘Kontakt'PN 4 (Versuch .676) be
sitzt der. vorbehandelte Kontakt einé~kbtedeutend bessere aktivitidt,
Die Methanbildung ist noch zu hoch. Das. Verbrauchsverhdltnis ist
schlecht, . T U e b ’

A1 4500 5 42-26139 Grrpr



Ruhrchemio Aktiengesellschaft Lberhausen=Holten, gen 6.6.1944
Ob«hcmon::?o’m Abtg. ML Lz=/Fu. )

¥Yersuch 7¢CQ

1CO Yo, S Cu, iOICaOJ 30 Eer (Sodafhillung), 34 #Oli=Ieprignierung.

Herstellung des Hontnktes P 2CY3 irn der Kutorrfabrik:
Eescrroibung der Herstellung siche beim VYersuch 96,

Bedukiion iz-6 1-Redukteur (R 64)
Beusckreitung sihe Versuch 696.

Heduktionswert 63% (Essig:iiurecethode).
Errrovung des Kontaktes im Cfen ER 6

Einfiilllen von 3,2 kg (ca SZ) Kcntakt ip der Ufen. sufdriicken von
1C ati Wassergas und Aufheizen. Ab 150 Gasdurchgang (350 - 400 1

/ 3td.) und -weitere allmshliche Tegperatursteigerung. Bei der Ainfaht!
nur geringe ketharbildung (ois 220Y durchschnittlich Liv = 5). -

.Erst bei 223" wurde eirn Umssatz von 55% erreicht (v = 11, X = 0}72).
Nach.eiriger Zeit Abfall des Umsatzes auf 50%) Riickgang der lLiethan—
bildung bis Kv = 8 und Anstieg des Auferbeitungsverhidltnisses. Da.
der Korntakt ir seinen Grundeigenschaften a2ls erprobt anzusehen war
und die Ergebnisse einen Vergleich mit der Versuchen 696 und 697
zuliessen, wurde der Versuch beendet. i '

fEeurtgilung des Kontektes: .. ‘ ) -

Geringe Aktivitat (223° :.U = 55; mv = 11;.% = 0,72). Vergleiche

Versuche 696, 697, 704, 595 und 720. - : pa
. i .

A4 4500 5.42 26139 GriTey
R I A



Ruh«h@aﬂsﬁ&ﬂo;gosewuboh
Oberhavssn-Hohen :

Yersuaen oy

1CC Ty, § ~u, 1C Culi, 18 .o f?cﬁufﬁ!iunw) ki EAZC =Yrrwh.nicryr,,
Zeratellvan,: 4.2 Yontohtes PN 17 in dar Kutormerrututt,

‘cbundﬁln vore 138 o Bpor i rochcndar Sodalidaung (4,4 ke Sodu,
L4 1 13

50 1 Weanor) thrﬁ;! 1 De Pnluuieniusson der 1Y 'ntliauﬂr (1 8 b
Pe und dic crta Cu=- und Ce-lengen, 50 1 u-aquIc Zugnie von 135 -
_ET. uuch huriem hLP":n Filiration suf der Putseie. ALJ»u.un der .u‘

terluuge. Wescier it 44 1 hieggen Fon enant. Yohardele des Lrociien—-
geuuugtcn Kontuktkuchens it t4C cem XOutchnLLuodnL(1ub & /) in der
incetmagchine withrerd 20 ¥in.’ )vre1c‘cn dey iuchens uuf lcehc. TrocK-
ren im Troclienschirunk bei 120 - 120 Driciiern durecn ein ¢ mm-Jicob.

Reduktion in G 1-Redukicugr (= co).
Eirflllen vdr £ 1 Sriinkorn in die ritt Stickstoff gefiilite fpna*atuﬂ

rchleiten von 23 cbm Eol, bei 2507 wihrend 40 in. rzltfulbren im
—Strom. Abfallen in eifie“mit r‘02 gefiillte Flaschc und Absaftigen mit

'Scﬁwund 17%; Rnduktlonsv.ert 597% Esgigsidur emethode, w
TeEiplevevingg . :

1 ]

Erprobung des Xontaktes im Ofen.M'R 11. .
Zinfillen ven 3,14 kg (ga 5.1) Kontskt in den O‘en. uIdr:vAén

von 10 ati Wassergas urd sufneizen. Ab 150° Gasdur satz (408 - 250
/Std.) und weitere allméhiiche lemnerauurstelverung. kei 220 wuvde;.
ein Umsatz von 55% bei Mv = 18 erreicht. 41s der Umsatz. trotz Steigern
rung der Temp. abfiel, wurde der Versuch beendet. Die Entleeruré des
Ofens bereitete keine tesonderen qC“W1€rlgk€lan, Jedoch schien das.
norn auch hier zerfcller zu sein.

Eeurtellur" des ®ontaltes. a
-«. Gerdinge APt1v1tat‘ ¥eine bestina digen Unmsdtze. Korﬁzerfall‘wqﬁré
s"helnllch.  ’ L ’

. o i
Ajaa 30000 9 40 O. 21406 G2



;e rhs n=Holier 13.2,191482
Ruhrchemio Aktiengesellschoft zg'g‘g"‘g?eg;-/gu." » den 1] -z

%)

X

Yersueh 689

100 Fa, 20 Cu, 1C 2n0, S Ker (Sodufillunz) V2 BKCH=TInpricnicrung.
lierstellunc dcea Kontuktea DX 1€ in der Autorwerikstatt.

Zehandelrn von 45 ¢ Xgr in kochendor Jodgléaung (7 ke voda, S5C 1
¥esyer) wiihrend 1 Min. Zuinufenluzsen der kochencen Nitrutldsune (1,8
kg Fe und aie ertapr. Cu- undé Cr=iengen, 50 1 Wusuer). Zusaie von
45 g Kgr. loech kurrem xihren Filtretion uuf der Lutache. Alsuupsen der
utterluuge. Wu.cghen @it 44 1 Acissen nondensat. Lehandeln des trccker
;esuucten hontaktkuchens nit 540 cex Kulilauge (100 g€ XC0E/1) in cer
rretmaeschine wihreud 30 iin. StrCicgen des nuchens suf 2leche. Trock-
nen im Trockenschrarnk bei 120 - 1a4c°. Driicken durch ein 4 mm-3icb.

Beduktion im 6 l-Reduktcur (RS9).

Einfiillen von~6,2 1 in dig mit Stickstoff pefiillies paratur.
Durchleiten von 'E,N,, vei 2507 wihrend 1 3td¢ge. 35 ctm). Kzltfuhren
mit Stickstoff. Agfgllen'und'ﬂbséntigen mit HohIendicxya.

Schwund 32%; Reduktionswert 56 (Essigséureﬁethode}
Ernrobung des Konta?tes;im Ofen LR 4.

" Einfillen von- 3,57 kg (ca.4,4 1)°iniden Cfen. aufdriicken vor 10°
2tl Wessergas und Aufheizen. Au 150 Gesdurchsatz (400 - 4501 /Std.)
iund weitere allméhlicle Temperatursteigerung.,K Erst vei 2157 wurde eino
Umsatz von 51% vei Liv s 1C erreic..t. Trotz. Temperaturerhdhung aui 220
€ing der Umsat: suf 20% zuriick. Kurze ZeitidanaChvwar kein Z=2sdurch-
gzng mebr moglich. Wie bei den Ubrigen Versuchen icit 5 hgr—Koptakten
war such ‘kier dcrrzerfzll eirgetreten.. ‘ oo 3

fedrteilun: des iontaktes. Ce,

Aktivitédt gerirg. <ethanbildung missig. worrzerfall. Atfallen de€s
Umsa:zes?t Verstopfung des Oféns. L ’ ‘ i .
: L 22 : : §

Ajaa 200000 40 O. 21408 Gumiz. - )



Ruhrchemlo Aktiongesallschoft wc.rimuzcﬂ-!}glten. der 13.4.0588 7o)
Autg. Fh Le/Tu.
Qberhausen-Holien

Jerguch G885

160 Fe, & Cu, 10 Zx0, & rer {Sodsfalluny) 14 Hoggj-lcprﬁcnierunﬁ .

Eeratellung dea rontnktea PN 16 in der Kutorwerkatatt.
Zuhandeln vor 45 o Hgr in ©C 1 hechender Jocduldsung (6,4 e <oda,
50 1 Waesger) wihrend «iwer Lin. Zuluurenluassen von helsaer Litruetlisun;
(1,8 kg Pe und dic entspr. Cu- und Cu=longen in SU 1 Wusser). Zugule
von 4% ¢ Hgr. Lueh kurzem kithren Filiretion usur der Nutsche. Absuugen
der Mutterlcuge. Wasciier mit 44 ) helssen Kondensat. :chundeln des
trockengesaugten Kontaktkuchens mit 540 ceorc Pottaschelisung (100 g A1)
in der Knetzeschine wihrend 30 Lin. Streichen auf Xleche. Trockdnern
im Trockenachrenk tei 120 - 140° wihrerd 24 3td. E8rnung zuf 3 wm,.

feduktion im 6 1 -Redukteur(R S8).
Einfillen von 6 1 Sriinkorn in die mit Stickstoff gefiillte apparatur

Durchleiter von 35 cbm H,N, bei 250 — 285" wihrend 60 Lin. Xultfehren

bis uuf Raumtemp. im Stigkgtoffstrom. Abfiillern und Absidttigern unter

cO0,. . . '
Scﬁwund 25%; Reduktionswert 5235 (Essigsauremethode)asgésnnzznzzszfi-'
Fo__- :

Erprobiing des Kontaktes im Ofen ¥R 2. .

Einfiillen von 3,85 kg (¢a. 4,5 1) Kontagt‘in éen Ofen. Aufdrﬁckﬁh
-von 10 ati Wessergas urg Autheizen. Ab 150° Gasdurchsatz (350 — 450 1
/5tdl).: BRereits bei 203~ gute Umsdatze (61%; ¥v = 12). Durch eine .
Storung an der Helzung. trat iiber 1lé&n

I gere Zeit Temperaturabfall ein,
S0 dass der Versuch unter Druck stehen bleiben musste. lach der Wieder
anfahrt betrug der Umsatz nur noch 50%. Der Hauptgrund .Tir diesen
Riickgang ist wohl aber auch hier in einem Zerfall des_iornes zu sehen,
da zum Scfluss erschwerter Gasdurchgang beobachtet wurde. :

! : T
Beurteilung des ¥orntaktes. -
! - Sehr gutie Anfangsaktivitdt. Min l&nger.r Stillstand, in detx Hauot-
sache aber der Zerfdll des Kornes, riefen nach kurzeér Zeit Ulmisatz— - -
minderung und Verstopfung des Gfens hervor. Fei. grosserer Festigkeit
des Lontaktes kann mSglicherweise .ein futes Ergebnis erreicht werden.

| -

( . . :
‘J’\lda 20000°9°40 0. 21406 Guiz -



3 s
Ruhrchemio Aktiengesellschaft Orterhsusen-llolien, den 13.4,1944 /4 C,
Oberhauien-Holien Abte. FL Le/Fu. (G

Tersueh 467

100 P, & Zu, 1€ @170, #i» {Sodnurillure).
Horstellung des Hontaktes FN 15 in der Fatornerkaotutt,

fehandelr ven % ¢ ier in kochender Jodultzung (F,4 %e Soda, SO 1
Vigoser) whhredd 1 in. Zulnutrenluduan von heisper Vivruviosung (1,8 e
Pe, und diz entypr. Cu- und o=l «ngern, S0 1 fzsacr). Zugabe vor 45 &
Zer. lach kurzec Bihren Pilzrction aur aer Nutcehc. atsaupen der Lut-
terlauge. Weschen mit 44 2 hciscqz rendergat. Dreimuliices tehzndeln
des Kontukthkuchens mit je 72 1 heisses Kondenpzt i Tiélltehhlter.
Filtratior cuf der MYutache: Streichern dea Rontalitkuchens auf >lecchke.
Trockren im Trockencchrank btei 120 - 140°9,

Reduktion im 6 l-Redukteur(R 57).
‘Eirfiller ven 5 1 GrUnkorE in'diec mit Ztickstof: zeféillte .pparetur.
“, Lel 25C - 2867 wihrend 1 3td. nazltfahren

Durckleiten ven 35 cbm, B, X
mit Stickstoff tis auf Rguﬁteapcratur. AofHdllen in eine wmit 002 gefull-

te Flaschne und Absdttigen =it 002.

Schwund 257%.

Zrprobung des Xontzites im Ofen LR 11.

.. Zinfillern von 3,5 kg (¢a 5 1) inh den Ofen. Aufdriicken von 10 atii
Viessergas und AuTrneizen. Ab 150 ‘Gasdurchgang {408 1 /3td.) und weitere
allméhliche Terperaturstpigerung: Bereitg bedi "180° starke iethanoil-
dung(U = 18; kv = 17; X = 1,05). Eei 195° betrug der Umsetz 325 (v .=
20; X.= 1,12). Rei 208 trat so sturke hethanisierung ein (U = 69; -

¥Nv = 80; X = 0,81), dass es zwecklos erschien, den Versuch weiter.zu
fihren. Die Entleerung deé Ofens tereitete keink Schwierigkeiten.

Beurteilung des XKontaktes. o S j . ST
--Eontakt arbeitet fast ausschliesslich nach der Methanseite. ‘Starke
Aktivitat.: ' ‘ ' : e

a74n 0000 9 40 O, 21406 G0z



Ruhrchemio Aktiengesellschoht ‘ Grerhauacr=taltor, der 1}.4.1 M
= Qberhoussn-Holten S wtg. PLone STy, v O

Yersueh 446

[ !3oznecchern1:ung T o wlillmTnnribpnicrans,
ST PN OITZ ir dor Eulorwerhatuti, b

welse wie Lol P11 (5. Yeraueh 462), Jodeeh

forun, (18CC =em dulilavge, Toe o /10,

cur (f S0).

tirzorn in die ' efU1Y4: Appurstax

i;ﬂz tel 28C de Holtfelirern tu Stic
unt&EeSioklerdtor tigern.

Erprotur.: dez sontuktes dw Ofer 1R 6.

Eirflllen vor 3,15 kg (ya2. “ 1 ) in dem Cfcm. Aufdriicken vorn 10 pid
Wasserges und ufheizen. it 150° Gasdurchsatz (350 — 200 1 /Std.}
und, weitere a&lméhliéhe Tempcrazturstceigerung. LNuch 52 Retricbsstd.
wurde vel 205Y ein Umsitz von SZ8% el v = S.undé X 0,6 erreicnt.
Yleiyere ErhOhung der Temr. fihrte zu kein r Umsetssteigerung. Tei
2157 girg sopet der Umsatz surick. Der Vérsuch wurde 4araurnin 2 bge-
brochen. Eeim (ffnen des Clens zelecte sich, éamss dus Xorn idnnlich
vie bei den Verzuchen mit 5 Ygr zerfallen war.

sSeurteilunc des Yorigltes.

Gute iktivitidt bei geringer Iethanbildung.

Ts trat jedcch Kornzer-
f2ll ein, -odurci: der Uusztz! stark zurilickaing. .

/ ! ) 5 -
A jan 20000 9 40 O. 21408 . G052



Ruhrchemio Aktiengesellicholt Cuerhsusen=lol ten, aen 27.3.1j44.
Oberhousen-Holien Abtg. PL Lz/Fu. ‘ v

Versuch 636

100 Pe, 5 Cu, 10 €40, 5 Her{3odafiillung) 3% #oH-Icpriignieruts.

Herstellung des Hontuktes PI 14 in der Kutorwerkatntt.
*Gleiche Herstellung wie P} 8 (vergl. Versach 677).

Reduktion im 6 1-Rédukteur (R 55)

Einfiillen von 6 1 Grinkorn in die mit Stickgtoff gerflillte Appara-
tur. Durchleiten von 35 m” H, X, bei 252 - 254 wihrend einer Stunde.
Kaltfuhren in Stickstcffstroa gis auf Raumtemperuatur. Abflllen unter
CO, und Abs#ttigen nit £0,. ’ -
Scﬁwund 15%.

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 10.

) Einfillen vor 3,9 kg (ga. 5.1) Grinkorn in den Ofen. Aufdriicken
von 10 atli Wassergas und fufheizen. Ab 150° Gesdurchsatz (350 - 400 1
/h) und weitere allmihliche Tegperatursteigerung. Bei aer Anfahrt
geringe wmethanbildung. Bei 206° wurde ein Umsatz-_von 41% bei geringex
-Hethanbildung (iiv = 3) erreicht. Trotz Steigerung der Temperatur

bis 2147 erhohté sich der Umsatz nicht mehr,wesentlick (U = 49;

v = 9; X = 0,53). Bald-darauf trat- sogar trotz weiterer Temperatur—
erhdhung starker Riickgang des, Umsatzes ein. Der Gasdurchgang wurde
laufend schlechter. Als endlich vollkommene Verstopfung eingetreten.
war, wurde der Versuch beendet. Eeim Offnen des Ofzrs zelete sich,
dass das Korn zerfallen war und mit dem ‘Paraffin, das infclgedessen
rnur unvollst&ndi,; ausgetragern worden war, €ine zdhe. Lasse gebildet
_hatte. Das Kontakt-Paraffingemisch wear ausserdem durch das Sieb ge-
"laufen und ‘ini unteren nicht béleizter.Teil ces Ofens erstarrt. Die
EntleerquAdes Ofens bereitete grosse Schwierigkeiten. : )

Beurteiluns des Kontaktes. e o S
. Bildet wenig Methan. - Kornzerfall - (Vergl. Versuck 684).

A /48300009 40 O, 21408 Gz
LL L
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Ruhrchemle Aktengesollschaft Oberhausen-dolten - der 27.3.1944,
Oberhauspn-Holren Abtg. PL Le/Pu.

Veyracuh 604 ;
166 Pe, & n, 10 e0, S Her (Pottnachefﬁllung) +) 3% HOH~Imorigent arung

Herstellung des Hontaktes P& 1C in der Hatorwerkotatt.
Behandeln von SO ¢ Efenelgur in kochender Pottanchel¥sung 83,3 kg
Pottasche, 50 1 Wesser) withrend einer Ninute. Zulaufeblassen von heis~

ser Nitretldcung (SO 1 amit 1,8 kg Fe und den entsyrechernden Cu- und
Ca-lengen) . Eingclhiittey von 50 g Kgr. Luzch kurzem RuUhren Filtration
nuf der Lutsche (1,3 =<). Absaugen der Jutteriauge. Wuschen mit 72 21
heissem Konderuut. Behandeln des trockengesaugten Zontaktkuchens mit
540 cem Zeliiauge (100 g KCE/1) in der anetuoschine wéhrend 30 »inuten.
Strcichcnod—es Kuchens auf Bleche. Trockrnien im Trockenschrank el

120 - 140 widhrend 24 Stunden. Driicken durch ein 4 zm-Sieb.

Reduktion im 6 1-Redukteur (R 54). . .
Einfillen von 6 13Grﬁnkorn in die mig Stickstoff gefiillte Apparatur.
Durchleiten von 35 m?"EN. Lei 254 ~ 257° wizhmnd eirer Stunde. Abkithlen
in sesuerstofffreiem Stipﬁstoffstrom tis vuf Raumtemperatiir. Adfiillen
. und Absdttigen nmit nohlendioxyd. Hierbei tret Erwdrmung ein.
Schwund: 17%. - ' - ; . - - -

Erprobiany des Xontaktes im Ofen IR 5.
Einfillen von 4,15 kg (¢a. %X 5-1) Kontgkt in den Yfen. Aufdriicken
von 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 320" Gasdurchsatz (4GC - 450 1°
-/8) und weitere allmidhliche Temperatursteigergng. Wéhrend der Anfahrt
betrug die Lethanbildung i.v = 6. Erst bei 212" wurde ein Umsatz von o
55% erreicht (Mv = 8), der trotz weiterer Temperaturerhdhung bis 220°
_nicht anstieg, sondern im Gegenteil absank. Da Spéter festgestellt
“dass sich Xontakt und Paraffin -durch Gas obere 3ieb in dén un-

wurde, )
teren,'nicht.beheizten Teil des Ofens gedrickt hatte, ist das Abfallen

-des Umsatzes mit dieser StOrung ursichlich in Verbindung zu bringen.
Korn im ganzen- Ofen zer—

~Bei genzuer’ Untersuchung ergab sich, -dass das

falten war. Durch Vermischung mit dez’ Faraffin entstand eine patenar—
~tige Nasse, die .sich durch dasSieb driickte. Das Absinken des Umsatzes
kann also einwandfrei zuf den Zerfallildes Kontaktes, wdodurch ein Aus—
tragen des Paraffins ve;hindert-wurde,-zurﬁckgefﬁhrtvwerden. Die Ent-
leerung des Ofeéns bereitate grosse Schwierigkeii=n, da sich das Paraf--
fin mittels heissem Wasserstoff nicht austragen liess

Beurteilung des Kontaktes.' = S .
Geringe Aktivitit (2129_: U =.55). —-Methanbildung;verhéltnisméssig
niedrig (Mv-= 8). - Aufarbeitungeverh#ltnis schlecht (X~=‘O,58<..
Wegen Zerfall des Kornes war’einWandfreiEFErprdﬁuhv i ki~ 5100
mﬁglich{ ) ’ '

. | . o - - P [P n
J+)'Untersuchung des G,ﬁnkbqns%im analytischen‘Labor-ergab:"1OOWFe,
ST ST

4,7 Cu, 5,58 Ca0, ﬁ,6 Kgr. ) L S
Alk?litét_204 ccmvTo‘H&l—Verbrauch‘/1OO'g Kontak t.
. ) B - -t N : :

[RC—y .
‘A [ 20000 9 40 0. 21406 G552



Ruhrchemio Aktiongesellschoht Ceerhaugen=Holter, den 25.3.1944,
Oberhouien-Holten Abte. PL le/Fu.

Yersuch 682

100 Po, 5 Cu, 10 CaQ, & gor {Haliluurefiidlung) ) 3% ECH=Imprirninrg;
Heratellung des Hontaktes PN 9 in der Xatorwerkstast.

Beksndeln von S0 g sar in kochender nuliluuge (€,8 kg K-hydroxyd,
S0 1 ..gger) withrend einer Virute. Zulauferlusgsen von heisgser Nitrat-
l¥zung (SC 1 =zit 1,3 kg Pe unéd den entsprechenden Cu = und Ca-lengen)
- Einstellen ouf-p, = 9,3 durch Zugabe von 7 1 Kalilauge (135 g KOHﬁl).
Einschﬂttenevon go € Kgr. Nuch kurzem Rihren Filtration auf der Kut—
ache (1,3 m®). Absaugen der LKuttefluuge. Waschen mit 44 1 kMgsen
Kondensat. Behandeln des trockengesuugten Kontaktkuchens nit 540 cecm
Ralilauge (100 g KOH/1l) in der Xnetmuschine wihrend 30 XMinuten. Strei
cheg des Xuchens auf Bleche. Trocknen im Trockenschrank bei 120
140" wdhrend 24 Stunden. Drlicken durch ein 4 mm-3ieb. :

Vorbehandlung des Griinkorns. o .
Das Grinkorn im Glihofen 24 3tunden lang bei 430" an der Luft

erhitzt.

Reduktion im '6 1-Redukteur (R 53). .
Einfilllen von 6 1 vorbehandeltem Griinkorn in die mit Stickstoff—
efﬁl}te Apparatur. Durchleiten von H2N bei 250 wdhrend einer Std.
?35 m”). Abkiihlen im sauerstofffreiem.S%ickstdffstrom bis auf Raum-
temperatur. Atfiillen und Absdttigen mit Aohlendioxyd. Davei trat. .
Erwdrmung ‘ein. , . '
Erprobung deés Kontaktes im Ofen LR, 2. ) S :

* Einfiillen von 4,19 kg (¢a. 5 1) Kontaktoin der Ufen. Aufdriickern
von 10 ati Wassergas und Aufheizen. Ab 150 Gasdugrchsatz (400 1/h)
und langsam weitere_Temperaturstéigerung; Bei 190~ wurde ein Umsatz
-yon"44% und ein Kv ¥on 51 gemessen. Trotz dusserst vorsichtiger Stei-
gérung,prgt bei 137" abermals starke'Methanisierung'ein (¥v = 40).
Danach sank der Umsatz auf etwa 20 un die Methanbildung gafilg zuriick.
Ohne Temperaturerhthung stieg bei 210~ die Methanbildung von Mv = 4
auf v = 87. Daraufhin wurde der Versuch beendet, da nach Abklingen
der Methanisierung er Umsatz stark zurtickging. -

Beﬁrﬁeilung des Kontaktes. S
, ‘Bereits bei 190°\starkemMethahbiidung. Auch;bé;»héhe&envTemperét?-
ren starke Methanisierune. ™ ' . :

+) Die analytischeé Untersucnung des Griinkornes ergsb:
2100 Fe, 4,83 .Cu, 2,85 Cao,?4,4,Kgr. o .

Alkalitd@t 18 com 75 HC1 Verbrauch /100 g Kontakt.

“Aj4a F0000 9 €0 0. 2106 Gz
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Ruhrdhamio Aktiengesellschoft Cberhaugen=Folten, de  12.4.1944,
Oberhovsen-Holten Abta. ML oLe/Pu, ’

Yarsueh 4450
- - - & T
22 3wy 10 €€, AC rer {Nantrornlaugafiillun:-) RO ST

iipendarang

g

1CL

]
]

Herstellurg: des nontuntes PN 7 in der AGLOXWCrR:

Iehendeln von 55 ¢ Her o heoherdoer Latronluuge (4,0 kg Lu=nydroxye
. asaer) webirend odrer Uiruie. 2 sufernlogser i he vr Uitrat—
T 1% 2 1 ed Jdrute. Zulsufend ver helager Nitrat
isung (S0 1 =4t 1,5 kg P¢ und den enl3pr. Cu- und Zu-l cngert). Birn-
stellen wnf p, = 9,3 direh Zuguue von 2 1 Latronluuge (35 ¢ i;j208 /1).

Einsecilitten vZn 435 4 agr. lach kurzem Rihren Plltrution wul der Nut-

sche. ALsaugen der Mutterlausc. Weschern wit 44 1 heisaer Hordenszut,

Zehandeln dec trockerncesuugten iontuktkuchens mit 540 ccn FKulilouge

{ 100 g EOE /1)in der cnetmaschine winrend 30 ¥in, 3treiechen deg

Xucherns auf Zlcche. Proclhnen inm Trochenschrank bei Z/ 120 - 140

wdhrend 24 3td. Trioken dureh eir 4 mm-3iet. [

2eduktion im & l-Redukteur(R %2). )

Einfillen von 4 1.Grinkorr ir <¢de mit Stickstorl gefiillte Appuratuy

Durchleiten vor N N, tvei 3le - 2277 winrera 75 »ing35 cbm) . Alkthlen

T Im sauerstefffreiém 3ticlketoffsirom bis auf Ruuwtemperztur. Abfiillen

ung AbsBttiger mit Kohlendioxyd. Iszbei trat = wirung vis aufl ctwe
7G” ein. g% S

Erpnrobun:: des Hontaktes im Cfen MR 1. | ] i
Einfullen von 2,57 kg (ca. 51)Konta§t in den Ofen. Aufdriicken von
—10 2tl Wassergas und Aufheizen. ib 150° Gasdurchasatz (406 - 450 1 VELT
und weitere allméhliche-Temperatursteigcrung. £b 2007 bvetrug die Me-
thanbildung Kv = 15. Xach 102 Betrievsstd, wurde bei einer Temperatur
.ven 2167 ein Umsatz von 60% uei liv = 20 erreicht. Durch ellmédhliche
Temperaturerhdhung bis 220 ‘konnte bis zur 380. Betriebsstd. der Um—
satz bell 607 gehalten werden. Dann trat kurzzeitig sturke lethanbil-~
jdung ein (Mv = 45). Hierdurch ging der Unsatz zurdchst suf 50%. und -
nach 700 Betriebsbtd. auf 40% zuriick. Die Iethanbildung blieb bei
154! Ter Versuch wurde nach 962 Betriebsstd. beendet. s

_Beurteilung des Xontakies. . ‘ ’ §
Gute‘Aktgvitét bei einer liethanbildung von Liv = ZO.NﬁrbeitstemT
.peratur.222”. ‘Lufarbeitungsverhiltnis X = 0;7- Reinweisses Paraffin.

+) Die'ahalytiséhé:Untéréuchuhg des-Grﬁnkornes éng#p:
100 Fe, 9,78.Cuy 5,68 cal, 21,5 Kgr. . T
Alkqlité% 108 cen FCl-Verbrauch /1OQvg‘Kontakt,

& 20006 43-6 sz soprz



Ruhrchamie Akiiengesallichohft Cleshieuasn=-Holten, den $.4.1944
Obarhausen-Holien Attg. YL OLu/Fu,.

Verauch 079.

100 To, 5 cu, J0 a0, 0 Zopr (nlilgupeeintured Y 3 2OH-TImnrisniar
Heratoellung des jtontaktes PR 6 in dor iutlorwerkstatt.

Behandeln ver ©5 ¢ Ker in kochender Euliluuge (7,1 %g K-hydroxyd),
£2,5 1 Wusscr) wuhrend cincr kinute. Zuleutrenlsassen von heigner nNi-
tratl¥sung (50 1 wit 1,6 kg Fe und der entopr. Cu- und Cu-lengen).
Zinstellung auf p. = 9,3 durch Zugebe vorn 4,5 1 xelilzuge (130 g
£0H/1) . Einschlittén vop 485 g ¥sr. Yeoeh kurzem Rihres Filaration
auf der Nutsche (1,3 nm®). Absvugen der Hutterlauge. ¥aschen oit 44 2
nelsscm Kondensat. Eehundeln des trockengesaugten Kontaktkuchens
mit 540 cem Xalilauge (100 g KOH/1) in dér Knetmeschine wihrend 30 ‘
linuten. 8treachen de3 Fuchens euf Bleche. Trocknen im Trockenschrank
bei 120 - 140° wihrend 24 Stunden. Driicken durck ein 4 mr-Sicb.

ReduXktion im 6 1 -Redukteur (R51). L :
Einfiilller von 6 1 Kont§kt in die mit Stickgtoff gefiillte Appara-
tur. Durchleiten von 35 o H2N vei 320 - 325" withrend einer Stunde.
Avkiihlen im sauerstofffreiem Sgickstoffstrom tis auf Raumtemperatur.
Abfillen unter CO,-Schutz und Aibsdttigen mit Kohlendioxyd. Hierbei
trat_Erwérmung-eiﬁ..
Erprobung des Kontalrtes im Ofen MR 8. . ) .
: Einfiillen von 2,69 kg (¢a. 5 1) Kontakt. ir den Ofen. Aufdriicken ve
von-10 atii Wassergas und Aufheizen. 4b 150° Gasdurchsatz 8400 - 4501
. /h) und weitere allmihliche Jemperatuyrsteigerung. Bis 195° war die —
Kethanbildung” gexing (¥v = 4). 4b 200 stieg sie zuf durchschnittlic!
Iiv = 15. Bei 217" wurde nach 117 'BEetrielbsstunden ein Umsatz von 64%

bei ¥v ="15 ungd - X = 0,7 erreicht.:Durch a2llmihliche Temperaturstei-
gerung auf 221% liess sich iiber eine lédngere Betriebszeit: (550 Be--
triebsstd.) der Umsetz bei 60%-halteq; Die kethanbildung betrug
wihrend  dieser Zeit im Durchschnitt Mv = 15. Dann trat pldtzlich ~
starkéX Methanisierung ein (kv = 57). Nach. dem Abklingen der liethan-
’ bildung}war trotz TemperaturérhShung nur noch ein Umsatz von 47% -

bei Mv.= 10 zu erreichen. Der Versuch wurde.nack 810 Betriebsstd. . .
beendet. In den-oberen Schichten hatte sich Kohlenstoff abgeschieden.
Flr die. plstzlich ‘aufgetretene Methanisieruns sind wazhrscheinlich
ungilinstige betriebsverh#dltnisse ( ngeniligende . Wasserfiillung des‘Ofe’n‘s)1

verantwortlich zu machen.
.Beurteilung des Kontzktes. -
’ Gute Aktivit#at bei einer durcuscunivyviicnen metnanbildung von
Mv =’16.3Arbeitstemperatur*22g,‘ Aufarbeitungsverhdltnis X = C,7.
Nach 670 BatriebsstQ3 bei 22177 61% Umsatz. Reinweisses, Paraffiny

‘+). Die analytische Untersuchung des Grﬁnkorhs,ergéb:
100 Fe, 5,17 Cu, 4,28 Cal0, 19,5 Kgr." DT
Alkalitdt 102 ¢em 5 HCL Verbrauch /100 g Kontakt.'

Ajda 30000 9 40 O. 21406 jomEz



£
Ruhrchomie Aktlengesellschoft
Querhauaen=lelzer, den 24.3.1944.
Oberhousen-Holten Abtg. PL Bz/Fu.

Versuch 678.

;100 Pe, 5 Cu, 10 Ca0, 30 Kgr (Pottascherfiillung) +) 3£ HOH-Inprﬁgnierg!

Herstellung des Kontaktes P 5 in der Katorwerkstatt.

Behandeln von S5 Kgr in kochender Pottaocheldsung (8,3 kg Pott-
agsche, 50,4 1 W¥aoger) wihrend ciner MNinute. Zulaufenlassen von heis-
ger Litratl¥sung (S0 1 mit 1,8 kg Fe und den entoprechenden Cu- unad
Calliengen). Einschuttcg von 485 g Kgr. Nack kurzem Rithren Filtretion
euf der Nutsche (1,3 m“). Absaugen der Kutterlauge. Waschen mit 44 1
helssem Xondensat. Behandeln des trockengesanugten Kontaktkuchens
mit 540 ccm Kelilauge (100 g KOH/1) in der knetmaschine wihrend
30 Xinuten. Streichenodou Xuchens auf Bleche. Trocknen im Trocken-—
‘schrank bei 120 - 140 (24 Std.). Driicken durch ein 4 mm-Siebdb.

Reduktion im 6 1l-Redukteur (RS0).

Einfillen von 6 1 Griinkorn in dje nit Stickstoff gefiillte Ag aratu
Durchleiten von H,N, bei 315 - 327" wihrend einer Stunde (35 m f.
Abkiihlen im N —Stgoa bis auf Normaltemperatur. Abfiillen untea I, und
Abs#dttigen mig 002. Dabei trat Erwarmung bis auf ca. 60 - 70 egn. T
Schwund 15%. :

.Erprobung des Kontaktes im Gfen KR 7. -

Einfiillen von 2,8 kg (¢a. 5 1) Kontakt'gn den Ofen. Aufdriicken
von 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 150" Gasdurchsatz (460 = 500
1 /h) und weitere allmiéhliche Temperatursteigerung. Bei der Anfahrt .
trat bis 195" keum liethanbildung auf (¥v = 2). Naoh 84 Betriebsstunde
wurde bei 204 wein Umsatz von 55% bei Mv = 7 e reicht. Trotz allm#h-
lichsr weiterer Temperaturerhthung bis auf 222° wer kein hoherer Um—
satz als durchschnittlich 53% zu erzielen. Die Methanwerte hielten
sich durchschnittlich bei ¥v = 11. Das Aufarteitungsverhéltnis lag
im Durchschnitt bei X = 0;62. Der Versuch wurde nach 348 Betriebs-—

“stunden beendet. : o ) St o o
Beurteilung des Kontaktes.. ’ . .
Gednge\Aktivitétu'VerhéltnisgéSsig geringe Methanbildung. Schlechtes
-Aufarbeitungsverhsltnis (222° :' U = 53;'MX,= 11; X =.0,62).

-+)“ﬁié analytische Uhtérsﬁchuﬁé dés Grinkornes erzab:
100 .Pe, 4,9 Cu, 10,0 .Ca0, 24,1 Kgr. -
Alkalitat 244 cem T4 HC1/100 .g Kontakt.

PR

A48 30000 9 40 0. 2108 Gurie
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Ruhrchemio Aktlangesellscholt Oterhausen=-Holten, den 23.2.!944.0‘/
Obarhavten-Holten Abtg. PL Le/Pu.

Yerauch 677

100 Pe, S Cu, 10 CaC, S Ker (Sedafidllung) +) 3% HECH-Inprienierung.

Horstellung des Kontuktes PN € in der Eatorwerkstatt.

. Behundeln von &% g Kieselgur i: kochender Sodul8sung (6,4 kg 3oda,
50,4 1 ¥Waoser) wihrend vincr Linute. Zulaufunlusser vor heisser Nitrat-'
l¥sung (50 1 =it 1,8 kg Fe und den ontsprechercen Cu- ura Cu-Mongen) .
Einachiitten vop 45 g Eicselgur. Kach kurzez Riihren Piltration auf dor
Nutsche (1,3 m©). Absaugen der Kutterlauge. Wuschen mit 44 1 heissen
Kondensat. Behandeln dcs trockengesaugten Kontaktkuchens mit 540 ccm
Kclilauge (100 g KOE /1) in der Enctmaschine wilhrend 20 Linuten. Strei-!
chen des Kuchens auf Bleche. Trockgnen im Trockenschrenk tei 120°.
Driicken durch ein 4 mm Sieb.

Reduktion im 6 l-Redukteur (R 49).

Herstellung ir zwei Chargen (4 1 und 3 1). Einfiillen des GrUnkorng
in die mit N, gefiillte Apgaratur. Durchleiten von E N, bei 250 - 256
wihrend einef Stunde (6 m” /Std. und 1 Kontzkt). K;ftfuhren mit O,-fred
em Stickstoff bis zuf E-umtemperatur. Umfiillen in 002-Atm85ph§re and
Absdttigen mit CO,. Dabei trat Erwidrmung bis etwa 60°- 707 ein.
Schwund ¢a. 25%. . C
Erprovung des Xontuaktes im Ofen MR 4. . . -

4 3.£9 Einfillen von¥®e* kg Kontakt in den Ofen. Aiufdriicken von 1C atli Was-
sergas und Aufheizen. Ab 150" Gasdurchsatz (400 1 /h) und weitere -
allmahlgche Temperdursteigerung. Eei sehr niedrigen kethanwerten wurde
bei 208" ein .Umsetz von 50% erreicht (v = 6). Dann fiel aber plotz—
lich .der Unsatz stark ab und Konnte auch: nicht durch Erhshung der Tem-
peratur zuf die alte HOhe gebracht werden. Als der Cfen erdlich kein
Gas mehr durchliess, wurde der Versuch veendet. Beim Offnen zeigte sich
im oberen Teil keine Honlenstoffabscheidung. Im Unteren Tecil des Ofens
war das obere Sieb zerdriickt, so du=ss ein Teil des Kontuktes in den—
nicht mehr vom Heizmzuntel umgebenen Teil des RezktionsmurxeXxraumes
gelanzer konnte. Anscheinend hat hier durch ungerniigende Warmeabfuhr
starke Uberhitzung siattgefuncen, die zu Kohlunstoffabscheidung Veran-
lassung gab. Die Entleerung bereitete im unteren Teil des Ofens
Schwierigkeiten. on ’ ’

Beurteilung des Kontaktes.

. Geringe Methanbildung. Erprobung war weger eirner! Stérurg rur bis
208~ moglich. Bis zu dieser Temperatur zufriedenstellender Umsatz

bei” geringer. Methantildung (U = 545 ¥ '='7; X = 0,59).
Die ‘nochmulige Erproburg des Korntaktes notwendig.

. — el s — L S . "‘ . »-1 e .
+) Die anakytische Untersuchung—des Grliinkornes ergsb:.100 Fe, 5,02 Cu,
3,06 CaQ,“A,z_Kggfn : SR B L e - .
Alkalit&t:136 cm '‘Ta HCI-Verbrauch /10Q0.g Kontakt.

. L ST ) i Brmaebem Tl

AG 4500 5 4226439 Grase T
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Ruhrchemie Aktlongesellschaft Oberhausen=-Holten, der 23.2.194¢4
o OMMQ:::&&M Abtg. PL La/Pu. P

versuch 676

100 Pe, S Cu, 1C CuO, 30 XKer (Sodafhllung) +)
-Herstelluns dea Kontaktes PN 4 in der HKutorwerxstott.

Behandeln ven S0 g Kieoelgur in kochender Sodaldsung (6,4 kg Sodu,
50,4 1 Wadacr) whkkrerd 1 Kinute. 2uluufenlassen von heisscr Litrate
l¥sung (50 1 =it 1,8 kg Po und den entseprochenden Cu~- und Cu-Mongen) .
Einschiltton vey 485 g Kiesulgur. Ruch kurzem hihrern Filtration suf dexr
Nutsoche (1,3 m®). Absaugen der lutterlauge. Waschen mit 44 1 hoissem
Rondersat. EBehandeln des trockengesuugten Kontuktkuchens mit S40 cem
Kalilauge (100 g EOH /1) in der Enetmaschine wthrend 20 Kiruten, Strei-
chen des Kuchens uuf Bleche. Trocknen im Trcckenschronk tei 140°.
Driicken durch eir 4 mm Sieb. .

Reduktior im 6 l-Redukteur (R 48). :

Eirfillen vor 6,2 1 irn die it Skickstoff yeflllte Apparatur. Durch-
leiten von 35 m” H N, bei 317 - _323° wihrend einer Stunde. Kaltfahren
mit O,~freiem Sticﬁsgoff tis 60°. Tridnken mit 002 ois zum Erreichen
_der Raumtemperatur. . . . . -

Erprobung des Xontaktes im Ofen LR 6. . :

. Eirfiillen von 2,91 kg (5 6) in den Ofen. Aufdriicken von 1C atii vgs-
sergas, und Aufheizen. Ab 150" Gasdurchsatz (400 - 450 1/h). EBis 205 °
rur- geringe” MKethanbildung bei einem Umsatz von 38% (Mv = 6). Bei 205
trat plotzlich sehr starke Methanisierung (Mv = 533 .U.=_64) -ein,—die
dann aber auf Mv = 8 zurilickging. Gleichzeitig;ging aber auch der Um-
satz laufend zurilick. Temperatursteigerung bis 2227 bewirkte keine !
Erhthung des .Umsatzes. Der Kontakt war ausgesprochen-inaktiv (222
U = 34; Mv = 8). Die Entleerung des Ofens bereitete wegen der im oberern
Teil des Ufens eingetretenen Kohlenbtoffabsche;dung Schwierigkeiten.

Beurteilung des Kontaktes. : . : . ..

s -- Neigung zur Methanbildung (205° : kv ='51). N-ch der Methanisierung

schleclfter Umsatz trotz Anwendurg hoherer Temperaturen {222. : U =.34;
: ) ‘ g L

Nv = 8). ’ :

+) Dié‘anaiytisbhé Unterseuhung des Grﬁgkérns ergéb: 100" Fe, .602 Cu, -
8,03 ,Ca0, 22,8!Xgr. - - . i k™

. : o,
Alkalitdt: 274 ‘em” Verkbrauch ?ﬁ“HCi-/1OO & Kontakt.

| A4 4500 5 12726139 Qs :
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Ruhrchemio Aktiongesellschaf ggggtjggge{;gf,{ggfcr er s ? W
Oberhausen-Holien

Tersuch 679

100 Pc, 5 cu, 10 Ca0. 10 Her (Pottaschefilluns) 17 aL=Isurapricrung <

-

Horatallung dea jcniaktes PN ) in der Zatorverkutats.

Fehardeln vor S3 ¢ Ker in 49 1 kechunder Fottaacheld8sung (8,5 ke
Pottaiche) whhrond eincy ~inute. aulaufenlussen ven heisscr Nitrut-
icosung (49 1 it 1,75 k¢ Fe und den entscruchernden Cu~ una TuC=lengend
Einuchuttcnzvon 465 ¢ Her. Nueh kurzea Rihren Filiration »uf der Lat-"
sche (7,3 =°). Absaugen der lutterluuge. ‘Wuuchern wit 84 1 heissew
Xondensat. Bchandelrn des trockengesaugten Kontuktkuchens wmit 52% cca
Kalilauge (1CO g ROH/1l) in der Knetmaschine w-hrend 30 Min, Streichen
des Kachens auf Eleche. Trockner im Trockenschrunk bei 140°. Driicken .
durch ein 4 mm “ieb. -

Reduktion im 6 1-Reduktecur (R47).

Ein len von 6,2 1 Srinkorn in die mit _Stickstoff gefiillte Appa-
retur. Durchleiten von 35 m° H.N bei 325% wihrend einer Stunde.
Xaltfahren mit Oz—freiem Stickgtgff (1.5td.). Atfillen unter Nz.

15% Schwund. - —— )
Erprobung des Xontaktes im Ofen LR 3. -

: Einfiillen von 2,55 kg Kontak3 in den. Ofen. hufdriicken von 10 atii
Wassergas und Aufheizen. 4b 150° GCasdurchsatz (350 - 400 1/n) ung .
weitere Temperatursteigerung._Nach 91 Betriebsstunden wurde Ggei 2197~

€in Umsetz von 627 festgestellt (kv = 21). Die Methanbildung war
wdhrend der Anfahrtszeig ziemlich gleichbleibend (v = 15). Die Tem-
- 'peratur.wurde auf 221,5 gesteigert. Der Umsatz ging aldmihlich von
57% auf ungefihr 50% zuriick (v = 15). Nachdem die Temperatur auf _
222,5 erhdht worden wzr, hielt sich-dér Umsetz von der 374. bis zur
700. 3tunde bei durchschnittlich 55%. .Die Kethanwerteischwankten zwi-
“8chen Liv = 15 ~ 20. Xach 7C0 Betrikébsstunden wurde der .Ofen im Kreis—
lauf gefehren. Der Umsatz verbesserte sich hierdurqh nicht, die e- -
thenwerte gingen etwas herunter, und das-Auférbeitungsverhéltnis;
stieg auf 0,8. Dz der Versuch nichts Weues mehr erwerien liess, wur-
We: er. beendet. T ) o )
N L ~ )
.Beurteilung des Kontaktest . .
Nittlere Aktivitdt (U = 55). Hohe Methanbildung (Mv = 15 - 20) o
Betriebszeit 700 Stunden. Braunes Paraffin. Arbeitstéemperatir 222
§ ' s

+) Die analytische Un'tersuchung des Grinkorns ergab:
10q Pey-6,1 2u, 8,9 Ca0, 26,7 EKgr. .. » e ‘ :
A1ké1it§t"150‘c¢m'$5g HC1l-Verbrauch/100 g. Kontakt.

Al 25000 13 41 25244 .G/0T52.
4o



Ruhrchemio Aldiengesellschaft Oterhauaen-Holen, den 9.2.1944.
Obarhouvien-Hollen Abtg. PL L=/Fu.

Versuch 671

100 Fo, S Cu, 10 €s0, 10 Xor (Natronlaupe=-Fillung) 3% KOH-Imprieniers.

Horstellurnes des Kontaktes PN 2 in der Katorwerkstatt.
Behandeln von 53 g Kgr in 42 1 kochender Nlutronlauge (3,57 kg NaOH
wilhrend einer Min. Zulaufenlassen von heissor Nitratldsung (49 1 mit
1,75 kg_Fe¢ und den entsprechenden Cu- und Ca-Xengen)- Einstellung auf
Py = 9,3 durch Zugudbe vorn 7 1 XNatronlauge (85 g NuOil /1). Einochiittey
vdn 462 g Kiesclgur. Nach kurzem Rithren Piltration suf Nutsche (1,3nm
Absaugen der utterlauge, Waschen mit 42 1 heissem Kondensat ( 4 mal
je 10 1) . Behandeln des trockengesaugten Eontaktkuchens nit 525 cem
Kalilauge (100 g KOH /1) in der Enetmaschine. wihrend 30 Min. Stpei-
chen des Kuchens auf 3leche. Trocknen im Trockenschrank bei 140°.
Driicken durci ein 4 mm-5ieb. . - C
Reduktion im 6 l-Redukteut (R 45). : .
—--Einflillen von 6,2 1 Griinkorn in die mit Stickstgff gefiillte Appa-
ratur. Durchleiten von 35 m” E, K, (75% H,) bei 325 wihrend einer Std

Erprobung des Kontaktes im Ofen ¥R 1. .

. Einfiillen von 2,68 kg (5 1) Kontakt_ir den Ofen. Aufdriicken von
10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 150~ Gasdurchsatz (400 - 450 1 /h)
und weitere allmghliche Temperatursteigerung. Der Umsatz stieg von
etwa 20% bei 180 inneshalb von 150 Betriebsstunden ziemlich gleich-.
mdagig bis 61% bei 220”. Wihrend dieser ganzen Zeit betrug die Xethan
bildungddurchschnittlich Mv = 18. Nachdem der Versuch einige Zeit
bei 220~ gelaufen war, trat plotzlich sehr starke Methanisierung-ein
(Mv = 53 bei Umsdtzen zwischen 63 - 70%). Kurz darauf mechte sich
erschwérter Gasdurchgang bemerkbar. Deshalb wurde der Versuch abge-
setzt. Beim Offnen des Ufens wurde im oberen Teil elementarer Koh-
lenstoff gefunderrs Die Entleerung des Ofens bereitete nur in der -
obe-rsten Schicht Schwierigkeiten. ReuxieiinmngxdraxKesrktakiesx

Beurteilung des Kontaktes. . - , _ _
. Kgntakt arbeitet bei verhiltnismissig hoher Temperatur b
(220 : U 3 1} ¥v = 18; X|= 0,66) und neigt zu Spontaner Methanbil-
dung (220° : Mv = 53). C;;7 :

‘ : v I

414;-.v é »l

A48 300009 40 0. 31406 'Giorc
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fuhrchemle Ahﬂongmlluboﬁ Oberhausen-ioltan, den 22
Oberhovssn-Holten Abtg. FL La/Pu.

versuch 670.

100 Pe, 5 Cu, 10 CalO, SV xé}[ (Yatronlaugetlillung) 3% KOH~-Imprlignierg.

Horstellung des Kontuktes P 2219 im Labor. : '
Horstellung in Einzelchargen mit je 25 g Peo. Behandeln vor 2 g EKgr

in 630 ccm Natronlauge (538 g NaOH /1) unter Kochen withrond ciner Xin.

Zulaufenlassen von siedender Nitratl¥sung’175 cem Fe-nitratllsung

(143 g Pe /1); 7,1 cem Cu-nitratl8sung (176 g Cu /1); 12,1 cem Ca-
nitratldsung (107 g €Ca0 /1)j. Eirstellen au? Pg = 9,3. Zugabe von 11 ¢
Kicselgur. Filtration auf Kutsche. Waschcn mit*600 cem heissem Kon-
densat. Imprégrieren des Kontsktkuchens auf einen Blech mit-7,5 cecnm
Kalilauge (100 g KOH /1). Streicher. des nuchens auf Bleche, Trocknung

im Trockenschr.nk tei 106-~ (24 Std.). Kdrnung auf 1,5 mm.

_Reduktion im 6 l-Redukteur (R 46).

Einflillen von 6,2 1 Grinkorn in die mit Stiékgtoff gefillte Appara-
.tur. Durchleiten von 35 m” E,N, (75% H,) -rei 325" wihrend- einer Stunde
‘Kal%fahren mit Oghfreiem Stigkgtoff widfirend 'einer Stunde. Abfiillen

unteér K,. 14% Schwund.

Erprobung des EKontaktes im Ofen MR 5. - .
Einfiillen von 2,2kg (¢a. 5°1) Kontzkt in dern Ofen. Aufdriicker von
.10 ati Wassergas und Aufheizen. Ab 150" Gasdurchsatz (400 1 /h) und
weitere allméhliche Temperatursteigerung. Der Umsatz stieg langsam
bei ungefihr gleichbleibender Methanbildung (Mv = 17). Beim Erreichen
einer Temperatur .von 223" wurde ein Umsatz von 64% festgestellt
(Mv_= 18). Nechden sich widhrend 150 Betriebsstunden bei-gleichbleiben-
der Temperatur der Umsatz auf dieser Hche gehazlten hatte, trat danach
ein Absinken ein. Der Versuch wurde aus diesem Grunde beendet. (343
Betriebsstunden). Beim Offrern dés VUfens wurde keine Kohlenstoffab-

scheidung festgestellt. : .
Beurteilung des Kontaktes: o
. ‘Bereits ven 190° an zigmlich starket, abeér gleichbleibende Methan-
bildung (Mv .—18). Bei 223" guter Umsatz (U = 64%) bei einem Aufar—
beitungsverh&ltnis X = 0,7. Nach einiger Betriebszeit Absinken des
| .. o .

Unsatzes. . - - ] P .
Bisher bester Kontakt aus der Serie mit 5Q Kieselgur-

. S .
A'q 14300 b 42 26139 m\mss
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Yoraueh 669

100 Po, 5 Cu, 10 Ca0, 50 Xer (Nutronluugeféliune) 3% HOR-Izpriigrierg.

Herotellung dua Kontaktes PN 1 in der Kutorwerkstatt.
Bohandeln von 75 g Kieselgur in 30 1 kochender Kutrunlauge (otwa
85 g NaOE /1) whhrond einer Einute. Zuleufonlgsoen von heiesser Nitrat

l¥sung (11,6 1 Pe-nitratl8sung (107,5 g Pe /1) 1,25 kg Fe + 0,69 1
Cu-nitratldsung (90,5 g Cu /1? + 1,04 1 Ca-nitratl¥sung (120 & Cal
/1) + 21,6 1 Wasserj. Einstellung auf py; = 9,3 durch Zugabe von

2,5 1 Natronlauge (otwa 85 g NuOH él). ginachutten von 550 g Kiesel-
gur. Piltration auf KNutsche (1,3 n°), Absuugen der Xutterlauge,
Waschen mit 30 1 heissem Kondensat. Behandeln des trockengesaugten
Kontaktkuchens mit 335 ccm Kalilauge (100 g KOH /1) im Kneter wih-—
rend 30 Min. Staeichen des Kuchens auf Eleche.zrrocknénrim Trocken-
schrank bei 140°. Driicken durch ein Sieb (4 mm ) auf 3 mm Korn.

Reduktion im 6 1-Redukteur (R 43). )

Einfiillen von'6,2 1 Griinkorn gn die mit Stickstogf gefillte” Appa-
ratur. Durchleiten von HZN' 35 i” stiindlich bei 380" wahrend 24 Std.
Kaltfahren mit O freiem.seickstoff. Avfiillen unter Stickstoff.

Sc-hwhnd 20%. 74 Red.¥ert. )

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 4.
1)in ‘den Ofen.r Aufdriicken vor 10 ati

Einfillen von 2,15 kg (ga. 56 b )
Wassergas und Aufheizen. Ab 150 Gasdurchsatz’ (350 - 400 1/h) und
wveitere a;lméhliche Temperatursteigerung. Im Temperaturgebiet von
190 - 200% ziemlich starke Methanbildung (¥v = 15) bei einem durch-

" schnittlicheh Umsatz von 25% und einem gilinstigen Verbrauchsverh#lsnis
(X = 1,0): Zwischen 204 und.207° zunehmende Ilethantildung (kv = 30).
bei gleichbleibendem Umsatz’ und gbsinkendem Verorauchsverhdltnis . !
(X = 0,83). Zwischen 208 und- 213 Erhdhung des Umsatges auf U = 35
bei kv = 20. Durch Steigerung der Temperatur auf 220 konnte nur ge-
ringe Umsatzerhthung (U = 46) bei stark ansteigend&er ethanbildung
(Mv = $6) erzeilt werden. Rach Riickgang der Methanisierung war trotz
Temperaturerhvhung auf 223°nur ein Umsatz von maximal 37% _bei immer’
noch starker Kethanbildung (Mv = 22%) .zu erreichen. Beim: Offnen des.
Ofens zeigte sich, dass " in der obersten Schicht sich eine geringe':
lienge thlenstoff]abgeschieden hatte. Die Entleerung des Ofens berei
tete keine Schwierigkeiten. R : i '

~ Beurteilung des Kontaktes. - oo L . e
?Bexgitﬁ-bei_niedriganTemperaturen (190 - 205%) starke-Neigung zu

Metﬁénbilduﬁé. Bei 2207 m#ssiger Umsatz bei starker Methanbildung

(U = 465 Mv = 50). Danach trotz Anwendung hoherer Temperaturen

niedrigermsétzé-bei immer rioch hchen Methanwerten (U = 375 Mv.=" 22

X = 0,74) . . . o S NI
Koﬁtakt beSitzt'stark_éugqepragte %eigung zu lMethanbildung:

,,

~ A/aa 20000 9 40 O. 81'404_1 Gz~



Ruhrchemio Aktiengesstischoht Oberbausen~Holten, den 10.2,1944,
Oberhousen-Holien Abte. PL L=/Fu.

W -

Versueh 668

100 Pe, S Cu, 1C0.€a0, 25 Egr !xalllaugerallung! % XOB=Impriignisrung.

Heratoilunp des Kontakten P 2220 ir. der Kutorwerkstatt.

Behandeln von 0,3 kg Kieselgur in kochender Kalilauge (19 kg
K-hydroxyd, 190 1 Wasser) wiihrerd einer Kir. Zuluufenlassen von heis-
ger Nitratl¥sung (36 kg Fe-nitrat, 1,5 kg Ca-nitrat, 1,0 kg Cu-nitrat,
120 1 Wasser). Zugabe von 1,2 kg Kieselgur. Nach 1 zinlitigem. Rithren
Piltration durch Filterpresse. Waschen mit heissem Kondcnsat (30 Xin.)
Trocknen mit Luft (10 Min.). Behandeln des kKontuktkuchens mit K~hy-
droxyd (0,18 kg, 2 1 Wasser) im Eschmischer wilhrend 30 Xin. Streichen
des Kuchens aur Bleche. Trockfnen im Trockenschrank bei 140°.

EK8rnung auf 1 - 3 mm. <~

Reduktion im 6 l-Redukteur (R 42). .

2 Chargen (3,5 1 und 4,C 1). Einfiéillen des Griinkorns in die mit °
Stickstoff  gefilllte Apparatur-—Durchleiten vcen H.N (7% Ha) bei 325
wihrend einmer Stunde. Kaltfshren mit Oz—freiem S%igkstoff..Abfﬁllen
unter N,. . . :

Schwund “28s%.
Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 2. .
Einfillen von 3,22 kg (¢a. 4,9 l& ir dern Ofen. Aufdrtken von 1C
atii Wassergas und Aufheizen. Ab 150° Gasdurchsatz (408 - 450 1/n)
und weitere allméhliche Temperatursteigerung. Bei 200° wurde ein Umsat
von 40% bei Mv = 11 erreicht. Bei weiterer TemperaturerhShung ver-— J
lief die Reaktion mit mgssiger Methanbildung. Zufriedenstellender Um-
satz wurde erst bei 225 erreicht (U = 58; ¥v = 10; X = 0,72). Es ist
--mbglich, dass diese hohe Temperatur durch einen lédngeren Stills tand,
hervorgerufen durch Absinken der Temperatur, rotwendig wurde. Nach -
.300_Betr.-Std. betrug der Umsatz 56%, die Methanbildung Mv = 7 und das
Aufarbeitungsverhdltnis X = 0,77. Die Entleerung des Ofens bereitete
keine Schwierigkeiten. . = . : :
Beurteilung des Kontaktes.

- Kontakt arbeitet mit verh&ktnisméssig geringer ¥ethanbildung

.(Mv durchschnittlich 8) . .Arbeitstemperatur ziemlich hoch (222 = 2259)
Jedoch kann-'dies durch einen Stills tAgd bedingt sein. Umsdtze maximal

‘58%.'Verbrauchsverhgltnis X = 0,77.

Ajan 20000 9 40 0. 21406 607z
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Ruhrchemie Aklengesellschalt Oberhausen=Holtien, den 1.2.1944,
Oberhausen-Holten Abrg. PL Le/Pu,
Yersuch 667

100 Po, 10 Cu, 10 Ca0, SO Eer (Xatronlaugofhllung) 10% KOH-Imprig~
niorung.

Herstellung des Kontaktes P 2218 in dor Katorwerkstatt.
8. Versuch 665.

VYorbehandlung des Griinkorns.
Das Grinkorn im Glihofen 24 3tunden lang bei 420° an-der Luft

erhitzt.
Schwund: 14<%.

Reduktion im EX 6 l-Redukteur (R 41)- .
Einfiillen von 6 1 vorbehandeltem Grﬂngorn in die mit Stickstgff

gefilllte Apparatur. Durchleiten von 35 m H,N, (75% H2) bel 325

wihrend- einer .Stunde.

Schwund 12%. .

_Efprobung des Kontaktes im Ofen MR 3.

Einfiillen von 2,71 kxg (ga. 4,6 1) ig:den Ofen.. Aufdriicken von
10 ati Wassergas und Aufheizen. Ab 150" Gasdurchsatz (459 -~ 500.1/h)
unter weiterer allméhlicher Temperatursteigerung bis 206°. Hier wur-
de bei Kv = 36 ein Umsatz von 64% erreicht, der aber nach kurzer
Zeit auf U = 47 herabsank (¥v. = -19). Trotz weiterer Temperaturerhchwy
bis 221" konnte im Verlaufe von weiteren 80 Betriebsstunden maximal
nur ein Umsatz von etwa 56% bei einer durchschnittlichen Methanbil-.
duggvvon Mv = 16 erreicht werden: Der Versuch wurde deshalb abge-
setzt. ~ T . ] ] . .
Beurteilung des. Kontaktes. _ . . :
.. Im Gebiete von 200 -~ 2059 gute Anfangsaktivitdt, jedoch hohe
. Methanbildung pnd schnell abfallender Umsatz. Trotz Temperaturstei-
.gerung bis 2217 unbefriedigender Umsatz bei verh#dltnisméssig hoher
Methanbildung (U = 55; Mv = 15; X = 0,67). ) T

’ .
A/da 30000 9 40 O; 21408  Gwi2, -



I‘Qn. den 302.,9“0

Oberhausen~-Ho
ﬂubvds:’mk Akﬂ:'ngmllsd\oﬂ Abte. YL

Versuch 665
100 Po, 10 Cu, 10 Ca0, 50 Xgr (Fatronlaugeffllung) 10% KOH-Imprigniery

Herstellung des Kontaktes P 2218 in dexr Katorwerkatatt. .
Bohandeln von 0,6 kg Kgr mit kochender Natronlauge (12,2 kg KaOH,
190 1 Kondensat) withrend einer ¥inute. Zulaufenlassen wvon heisser

Nitratl¥sung (36 kg Po-nitrat, 1,5 kg Ca-nitrat, 2,0 kg Cu-nitrat,

120 1 VWasser). Zugadbe von 2,4 kg Kgr. Nach kurzem Rihren Piltration
durch Pilterpresse. Waschen mit heissem Kondensat (30 Kinuten). Trock-
nen mit Luft (10 min.). Behandlung des Kontaktkuchens unter Zusatz

von K-hydroxyd (600 & KOH, 2 1 Wasser) im Each-maacher widhrend 30 Min.'
Vortrocknen des Kachens im Trockenechgank beil 80" wihrend 3 Std. Stret
chen auf Bleche und Trocknung bei 140° im Trockenschrank. Edrnung

auf 1 =.3 om, -
Reduktion im 6 1-Redukteur (R 39). —
. Einfiillen von 6,2 1 Grinkorn in die mit Stickstoff-gefﬁllge Appa-
ratur. Durchleiten von 35 m HyN, (75% H,) stiindlich bei 380 wihrend
24 Std. Kaltfahren mit Oz—freigm-Stickstgff wédhrend einer Stunde. Ab-
filllen unter Stickstoff. L . -

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 1. - :

- Einfiilllen von 2,64 kg (ga. 5 1) Kontaktoin den Ofen. Aufdriicken
yon 10 atii Wassergas und Aufheizen. Ab 150 Gasdurchsatz (450 - 5090 1
pro Std.) unter weiterer allméhlicher Tempergtursteigerung bis 200~.

" Der. Umsatz bei dieser Temperatur betrug 36% (Mv = 8; X = 0,451)%
Zur Erreichung eines hgheren Umsatzes musste die Temperatur. innerhalb
von 60 Stunden auf 223 gebracht werden. Nachdem wiahrend etwa 70 Std.
der Umsatz bei durchschnittlich 60% (Mv = 12; X = 0,67) gelegen hatte,
trat allmiéhlicher Abfall ein. Aus diesem.Grunde .wurde der Versuch
beendet. Die Entleerung des Ofens ging leicht vonstatten. . o

Beurteilung des Kontaktes. ’ ‘ v :
. . -Geringe Aktivitdt. Erst bei Temperatur iiber 220° zZufriedenstellen-
der Umsatz (U = 60%; Mv = 12; X = 0,67), der aber nach. kurzer Zeit.

Jabfiel. . - P
S »

A 4500 542 96130 Grorse



Ruhrchemio Aktlongosellschaft - Qberhausen=fiolten, den 28.1,1944.
Obaerhousen-Holten Abtg. PL Lm/Pu. }}

Verauch 664

100 Po, 10 Cu, 10 CuO, SO Egr (NatronlaugefHllung) 10% xon-lnpxﬁgnioxg

Horstellung des Kontaktes P 2217 in dexr Katorwerkstatt.

Bohandeln von 0,6 kg Kgr. wmit kochender Nutronlauge (12 kg NaOH,
190 1 Eondensat) whhrond einexr Minute. Zuluufenlasson von hoissor
Ritratldsung (36 kg Fe-nitrat, 1,5 kg Ca-nitrat, 2,0 kg Cu-nitruat,
120 1 Wasser). Zugabe von 2,4 kg Kgr. Zur vdllstundigen PHllung dex
Ritrate Zusatz von 0,7 kg haOH. Kach kurzem Rilhren Filtnation durch.
Pilterpresse. Waschen mit heissem Kondensat (20 ¥in.). Trocknen mit
Luft (10 Kin.). Behandlung des Kontaktkuchens unter Zusatz von
Kaliumhydroxyd (600 g KOH, 2 1 WVasser) im Each-haecher wdhrend 30 Min.
Vortrocknen des Kuchens im Trockenschrank Rei 80~ widhrend 3 Stunden.
Streichen auf FEleche und Trocknung tei 140" im Trockenschrank. Kor-
nung auf 1 - 3 mm.

Reduktion im 6 1- Redukteur (R 38).

Eipfillen von 6,2 1 Grijnkorn_in die mit Stickgtoff gefullte Appara-
tur. Durchleiten von 35 m” H,N: (75% H,) bei 320" widhrend einer Stun-
de. Kaltfahren mit 02-freiem S%ickstofé wihrend einer Stunde. Ab-
filllen unter N,. :

13% Schwund. -

‘Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 3.
. :Einfiillen von 2,97 kg (g¢a. 5,1) in-den Ofen. Aufdriicken von 10 ati
Wassergas und Aufheizen. Ab 150" Gasdurchsatz (450 _- 5001/h) unter :
weiterer allmdhlicher Temperatursteigerung bis 218~ . Der Umsatz bei
dieser Temperatur betrug U =-47, die Methanbildung Mv = 7, das Auf- .
arbeitungsvarhaltnis X = 0,5. Trotz weiterer Steigerung der Tempera-
tur bis 222~ trat keine Umsatzerhohung ein. Aus diesem Grunae wurde
der Versuch abgesetzt. Leichte Entleerung des Ofens. . )

Beurteilung des Kontaktes. L
. Geringe Aktivitdt. Erst im Temperaturgebiet um 220 massiger Um—
satz (U .= 47) bvei HMv =-7. Schlechtes Aufaroeitungsverhaltnls X =0,5.

"Da- bei der Faklung ein stdrkerer Uberschuss an Alkalihydroxyd
verwendet wurde, entspricht der Kontakt nicht voll der gewollten Qua-~
1itdt. Bei ‘besonderem ‘Interesse fiir den Kontakt, besonders aber . fiir
einen Vergleich mit den’ Versuchen 665, u. 667, musste der Versuch :
‘w1ederholt werden. - = } :

.
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Ruhrchemie Aktiengesellschoft Obterhausen~-Holten, den 28.1.1944.
Oberhousen-Holten Abtg. PL Ls/Pu.
B .
(VAN
Yersuch 663

100 Po, 5 Cu, 10 Ca0, 50 Kgr (Kalilaugefillung) 3% KOH-In:pragniorungl

Horstellung des Kontaktes P 2216 im Labor (s.Versuch 662).

Reduktion im 6 l-Reduktour (R 37).
Einf#ller von 6,1 1 Gr orn in die mit Sticketgrf gefillte Appa-
ratur. Durchleiten von 35 m” H N, (75% H,) bei—330" wihrend einer
. Stunde. Kaltfahren mit Oz-freig Stickstgff wihrend c¢iner Stunde.
Abfiillen unter Nz. ) -
14,8% Schwund. ’
Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 2.

"TEinfiillen von 2,07 kg (xaxxA§@xX)xXhixnrtexxweitexErxaiizikiickexx
(ce. 4,7 1) in den Ofen._Aufdriicken von 10 atii Wassergas und Auf-
heizen. Ab T50° Gasdurchsatz (ga.°4so.l/h) unter weiterer allmihli-
cher Temperatursteigerung vis 200 . Eei dieser Temperatur trat—
stdrkere Methanbildung (Mv = 17 bei U = 31) auf. Bis 205° erh&hte
sich der Umsatz auf 43% bei Mv = 12. Danach blieb der Ofen durcH
eine Stdrung-am- Dampfraum etwa 24 Std. unter Druck chne Gasdurch-,
gatz bei tiefgrer Temperatur stehen. Nach-dem Wiederaufheizen

wurde bei 215" ein Umsatz von 37% bei Mv =-4% festgestellt. Trotz !
weiterer allméhlicher Temperatursteigerung bis 223~ liegs sich ein-.
Umsatz iiber U = 41 nicht erreichen. Der Wv-Wert bei 220° betrug 6%.
Der Versuch wurde beendet. Der Kontakt liess sich leicht. aus dem
Ofen entleeren.

Beurteilung des XKontaktes.

Im Gebiet 200 - 205° gute Anfangsaktivitdt. Kach' einem gtillstand

-von 24 Stunden: war trotz Steigerung der Temperatur bis 223" kein .
.guter Umsatz mehr z¢érrgichen.>U = 40; Mv = 6; X = 0,6.. o

) "Bei'besoﬁdeieﬁ Interesse fiir’ den Kontakt miisste der Versuch wie-
derholt werden. ’ IR
s
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Oberhausen-Holten, don 28.1.1944. @

Hicholt
Ruhrchemio Aktiengessilic Abtg. FL La/Pu. X

Oberhausen-Molien

Versuch 662

100 Pe, S Cu, 10 Ca0, 50 Kgr (Kalilaugefhllung) 3% KOB-Impriéegnierung]
}

Horstellung des Kontaktes P 2216 im Lador.
Herstellung in Einzelchurgen mit jo 25 Fe. Bchandeln von 2 g Kg
in 730 ccm kochender Kalilauge (98,5 g KOH) wuhrond 15 Sekunden.
Zuluufenlassen von 700 cem sicdender Ritratldsung (25 g Pe, 1,25 g
Cu, 2,5 g Ca0). Einstellen auf = 9,3. Zugabe von 11 g Egr.
Piltration auf Filternutsche. WaBchen mit 600 cem sem Kondensat.
Im-prédgnierung des Kontaktkuchens auf einem Blech mit 7,5 ccm Kali-
lauge (100 g EKOB/1). Streachen des EKuchens auf RBleche, Trocknung
im Trockenschrank bei 1C6~ (24 Std.). Kdrnung auf 1,5 mm.

Reduktion im 6 l-Redukteur (R 36). ,
Einfiillen von 6 1 Griinkorn in die mit Stickstof?f gefﬁllge<Appara-

tur. ‘Durchleiten von 35 m Hzﬁ (75% H,) stilindlich bei 370° wahrend

24 Stunden. Kaltfahren mit 02-?reiem S%ickstoft wéhrend einer Stun-

de. Abfiillen unter Na; .

21,5%. Schwund; Red.WST: 91%.

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 1.

Einfiillen von 1,935 kg (ca. 4,5.1) in den Ofen. Aufdriicken von
10 atli Wadsergas und Aufheizen. Ab 150° Gasdurchsatz (400 - 4501
/Std.) unter weiterer allméhlicher Temperatursteigerung bis 215°.
Bei dieser Temperatur betrug der Umsatz U = 40, die Methanbildung
war stark (Mv =-25). Eei weiterer Erhohung stieg der Umsatz auf
U = 54 (Mv. = 13){ Ein hoherer Umsatz konnte trotz Temperaturstei-
gerung auf 2227 nicht erreicht werden. Der Versuch wurde deshalbd

"béendet. Die Entleeruni -des Ofens ging leicht vonstatten.

Beurteilung des Kontaktes. e ‘ ‘

) Geringe Aktivitdt. Im Temperaturgebiet Zwischen 215 - 222°
- méssiger Umsatz (U =-50) bei Mv = 12 und X =70,6.

Alda 20000 9 40 0. 21406 G0r2
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Ruhrchomio Aktiengesollschaoft Oberbausen-Rolten, den 27.1.1944.,
e ;::hmg&m Abtg. FL Lz/ra. ‘ \
&
Yersuch 650

100 Pe, 5 Cu, 10 Ca0, 5 Egr (Sodafillung) 3% KOB-Imprignierung. '

Horstellung des Kontcktes P 2188 in der Eatorwoerkstast.

Einlaufonlasson von heisser Kitratldoung (42 kg Pe-nitrat)
1,75 kg Ca-nitrat, 1,17 kg Cu-nitrat, 120 1 Wasser) in vorgelegte
kochcngc Sodnldaunk”(24 kg Soda, 150 1 Wassor). Zugade von 0,35 kg
Kgr. Rach kurzem Rithren Piltration durch Pilterpresse, Waschen zit
hiaessem Kondensat (30 Min.) Trocknen mit Luft (1S Min.). Dreimaliges
Behandeln des Kontaktkuchens mit Je S00 1 Kondensat im PHllbeh#lter,
Piltration ‘durch Filterpresse, Waschen (10 Min.) und Trocknenes £wecks
Alkeli-Impréignierung, dreimaliger Durchgeng des EKontaktkuchens durch
die Fadenpresse unter Zusatz von K-hydroxyd (0,21 kg EKOH, 1 1 Wasser),
Stteichen des Kuchens auf Bleche, Trocknen ir Trockenschrank bei 1407,

EKSrnung auf 1 - 3 mm.

Reduktion im 6 l1-Redukteur (R 25 a). .

Eirfiillen von 5 1 Griinkorn in die mit Stickstof? gefﬁllge Appara-
tur. Durchleiten von stiindlich 28 m° H X, (75% 82) bei 325 wihrend
24 Std. Kaltfahren mit O,-freiem K ,(bgh. mit CO=Mischkontakt) wihrend
1 Stunde. Abfiillen unter<Stickstof®. - \
30%.Schwund; Schiittgew. 780; Fe-dichte 726; Red.W: 85%.

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 1.
~ Einfiillen vor 447 kg (ga. 5 1) in den Ofen. Langsames éufheizen
"beil geringem Gasdurchsatz unter 10 ati Wassergas. Bei 140~ wurde die
erste Kontraktion beobachtet und ein CO-Verbrauch von etwa 31% fest~- .
gestellt. Bis 155° wurde weiterhin nur CO verbraucht (etwa 40%). Im
Temperaturgebiet 160 - 180 beteiligte sich auch der Wasserstoff lang-
sam steigend am Umsatz. Die Methanbildung blieb unter 1%. Der Umsatz
stieg auf etwa 40%. Durch weitere allméhliche Steigerung der Tempers-—
tur wurde nach S50 Betr.-Std. bei 205" ein Umsatz von465£ bei Mv = 13
und X = 0,61.erreichta\Dieser,Uqutz.kohnte'wéhrend der fo&gendenﬁ ~
100 Betr.-Std. unter Beibehaltung einer Temperatur von .206° ohne we="
sentliche Erhshung der Methanbildung (Mv = 18) -aufrechterhalten werde:
Dann setzte aber plotzlich starke Methanpildung bis zu Mv = 76 ‘ein. . -
" Nachdem.nach 15 Stunden keir Absinken der Methanbildung eingetreten
und ‘erschwerter Gasdurchgang beobachtet worden viar, wurde der Versuch
‘abgesetzt. Die Entleerung wurde durch die eingetretene'Kohlemstoff&p%

scheidung»e#schwert,'

"Beurteilung des Kontaktes. == = - ‘ o o
s. - Guter Umsatz bei niedriger Temperatur (206 s U. = 65; My = 18;"
X = 0365). Sehr starke Neigung zu erhdhter Methanbildung und Kohlen
stoffabscheidung. Wegen spontan eintretender UberhitZunggn im Ofen

nicht zu behé;rschen.>
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Ruhrchemlo Aktiengesellschoft Oberhausen-Rolten, den 28.1.1944.

QOberhousan-Holten Abtg. FL La/Pu.

100 Pe;, 5 Cu, 10 Bao. 80 Kgr (PottaschefHllung).

Yersuch 657

Herstoellung des Kontaktes P 2201 in dor Katorworkstatt.

Bohandeln von 0,3 kg XKgr mit kochender Pottaschel¥sung (29 kg
Pottasche, 190 1 Wassor) wihrond ciner Xinuto. Zuleufenlassen von
heissor Kitratl8sung (36 kg Pe-nitrat, 1,5 kg Ca-nitrat, 1,0 kg Cu-
nitrat, 120 1 Wasser). Zugabe von 2,7 kg Egr. BEach kurzem Rithren Fil-
tration durch Pilterpresse, Waschen mit heissem Kondensat (30 min.),
Trocknen mit Luft (15 Min.s. Streishen des Kontaktkuchens auf Bleche.
Trocknen im Trockenschrank bei 140 . EKSrnung auf 1 - 3 mm.

Reduktion im 6 l-Redukteur (R 32).

Einfiillen von 6 1 Griinkorn in dis mit Stickstoff gefﬁllge Appara-
tur. Durchleiten von stiindlich 35 m” H;N, (75% H,) bei 360" wihrend
24 Stunden. Kaltfahren mit O.-freiem SEifkstoff Cbeh. mit Co-Misch-
kontakt) wihrend einer Stundf. Abfiillen unter K,.

167% Schwund; Schiittgew. #86; Fe-dichte 183; Red.W.: 93,5%.

Erprobung des Kontaktes im Ofen MR 1.

. Einfiillen von 1,94 kg (¢a. 5 1) in den Ofen. Langsameg Aufheizen
bei geringem Gasdurchsatz unter 10 atli Wassergas. Ab 165" voller Gas-—
durchsatz’ (300 1 /A). Bei 195° trat _kurzzeitig stérkere Methanbildung
ein. Bei 210~ wurde ein Umsatz von 38% bei Mv = 15 erreicht. Weitere
Temperaturerhthung bis 218~ brachte nur geringe Umsatzsteigerung bis
max. 45% bei Mv = 16. Nach kurzer Zeit ging der Umsatz so erheblich
zuriick, dass die Weiterfithrung des Versuches. zwecklos erschien.

Beurteilung des Kontaktes. '~ - ' T T o
; Trotz]Anwendgng hoherer Temperaturen schlechter, schnell absinken-
‘der Umsatz (218" : U = 45; Mv.= 16; X = 0,67). . . :

T .
(v
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