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Betr.: Chlorierung.

X

Xan kunn annehmen, dass nach dem Eihlei;on von Chlorx
in geschmolzenes Hartparaffin schon recht bald kein unver-
Endertes nichtchloriertes Hartparaffin mehr enthalten ist.

Es ist duher von Interesse die Eigenschatten festzustellen'
von Mischungcen aus chloriertem Hartparaffin und nichtohloriex’
ter Hartperaffin.

'ﬁenn'man beispielsweise hochchloriertes mit unver#ndex
tem aber sehr hochschmelzendem Hartparaffin zusammenschmilzt,

‘g0 kbnnte man vermutlich zu harten, aeh'erlbslichen Stoffen

kommeri. : -

_ Man k¥nnte auch vefsuchen, die4nhlorier£en‘Harfparat-
fine durch Zusatz anderer Stoffe zu nirten, beispielswcise
mittels Kolophonium oder andero'Lgckbegtandtéile.

"II.

w1r sollten verauchen, aynthetische hohere Alkohole.
zu chlorieren und die- Eigenschaften dieser Stoffe festzu—
atellen.
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Betr.: Kunststoffe aus chlcriertem Paraffin.
____________________________________________

%ir haben getunden, dass hochchloriertes Hartparaffin
zusamnen mit Calciumoxyd in der Hitse zu einer harten ¥asse
ungewszr.delt werden kann. Der Zachteil dieser Masse war bis-
her eine Auflockernng durch Blaoenbildung.

Iok schlege vor, zu priifen, ob man einen blaaenfreion
hcmogen Kdrper erhiilt, wenn man die Erhitzung ‘unter so hohen
Druck vornimmt, dass die bei normalen Druck fluchtigen Roak-.
tioneprodukto nicht verdanpfen. Da es sich in erster Linio
um Rasser handeln dfirfte, so muss beil einer Temperatur von
200° der Pruck tiber 2o atil und, bei 250° tiber 42 atd liegen.

Einen entsprechenden Versuch kionnte J a ‘e o b 4n ei-
nem der beiden kleinen RUhrautoklaven nuafﬁhren. Der RihrflQ-
gel wére zu entfernen, dexr Autoklav bis za ainer beatinmten
Hbhe mit einém Warmeﬁbertragnngamittel, beaipielaweiae Heig-

- -badsl -zu 1011en. das Reaktionagemisch in eilriem beaonderenL

Gefaea dort einzusetzcn und der: .erforderliche JDruck durch*

vAutpresaen wvon elner Inertgaa zZu,_erzeugen. Das Heizbad w&re

vor dem Einsatz der Masse berelte suf Temperatur zu bringen.
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